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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad povodného ndvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBof Ha OPUrMHANHUTE UHCTPYKLIMK 33 ynoTpeda
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitds forditasa

lNepeBog, OPUrMHANbHOM MHCTPYKLMK MO SKCMNyaTaLum
[Mepeknapa opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTawii
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YMTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAM Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoAAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpoYMTaTh MHCTPYKLIUM B ;AHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoit, 06Cny)XuBaHueM 1
aKcnnyaTaumeii faHHOTo U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MallnHu.
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Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 3/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS ROUTER
P0B24
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model POB24
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min™) 16 000 - 35000
Speed control 1-6
Chuck capacity (mm) 6,8
Noise emission values determined according to EN 62841-2-17:
Sound pressure level (dB(A)) L,4=90,97
Measured sound power level (dB(A)) L,,=101,97

Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-17:

Vibration level (m/s?) ah=3,090
Uncertainty K (m/s?) K=1,5
Protection level IPX0
Protection class 1]
Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 2

Bare tool weight (kg) 11
Weight (incl. accessories) (kg) 5,1
Battery

Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 4,0
Charger

Input voltage (V AC) / Frequency (Hz) 220-240/50
Rated power (W) 45
Output Voltage (V DC) 20
Output current (A) 18

Protection class Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

. Battery charge check button
. Buttery charge indicator

. Control panel

7. Base plate
8. Battery
9. Motor housing

o g A W N =

. Clamp lever 10. Speed control dial
. Depth scale 11. Rubber grip
. Collet chuck

PACKAGE CONTENTS*

. Manual

. Cordless router

. Battery 20V 4.0Ah

. Charger

. Router base

. Tilt base

. Plunge base

. Template guide 2 pc

. Router guide (guide wheel)
10. Collet 6 mm with nut
11. Collet 8 mm with nut
12. Wrench 2 pc
13. Parallel guide with holder
14. Dust cover - 3 pc
15.Bag

* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft POB24 brushless cordless router is a powerful and versatile
tool, ideal for both DIY enthusiasts and professionals. It features a 20V,
4.0Ah battery and adjustable speeds from 16,000 to 35,000 RPM for
precision work on various materials.

This router includes two additional bases: a plunge base for deep cuts
and an angle base for bevel routing. The set also comes with 6mm and
8mm collets, allowing compatibility with different bit sizes. Compact and
ergonomic, the Procraft POB24 offers flexibility and ease of use, making it
perfect for a wide range of woodworking tasks.
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SAFETY WARNINGS
WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful
particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OERAPIODO

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS ROUTER

0 Always wear safety glasses or goggles that comply with the
appropriate safety standards to protect your eyes from flying debris.
Additionally, wear hearing protection to safeguard your ears from
prolonged exposure to high noise levels. Failure to use proper
protective equipment can result in severe injuries, including eye
damage or hearing loss, which can be permanent.
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0 Always ensure the workpiece is securely clamped or otherwise
stabilized before operating the router. An unsecured workpiece
can shift unexpectedly, causing loss of control over the tool, which
could lead to severe injury from the bit or damage to the workpiece.
Uncontrolled operation can result in cuts, lacerations, or even the
router becoming a projectile.

O Inspect the router bit before each use for any signs of damage or
wear, such as cracks or chips. Using a damaged bit can cause it
to break during operation, potentially resulting in projectiles that
can cause serious injury. Additionally, an unbalanced bit can create
excessive vibrations, leading to loss of control over the tool and
increasing the risk of injury.

0 Always use accessories specifically recommended by the
manufacturer for your router model. Using incorrect or incompatible
accessories can lead to poor performance, damage to the tool, and
increased risk of injury. Non-recommended accessories may not fit
securely, leading to potential hazards such as flying debris or the
accessory detaching during use.

0 Keep your hands, fingers, and other body parts away from the
cutting area and the rotating bit at all times. Even a momentary
lapse in attention can result in serious injury, including deep cuts
or amputation. Always use the tool's handles and keep a firm grip to
maintain control and prevent accidental contact with the cutting bit.

0 Do not operate the router in areas where ventilation is poor or where
flammable dust, gases, or vapors may be present. The router's
motor can generate sparks that could ignite flammable materials,
leading to explosions or fires. Always ensure the workspace is well-
ventilated to avoid the buildup of dust or fumes.

O Always remove the battery pack from the router when not in use,
during maintenance, or when changing accessories such as router
bits. This prevents accidental starting of the tool, which could cause
severe injury. An unexpected start-up could lead to loss of control
and serious injuries if the bit is engaged or if the router is placed
near a body part.

O Keep your work area clean and free of debris, including sawdust
and scrap materials. Cluttered areas can lead to tripping hazards
or interference with the operation of the tool, increasing the risk of
accidents. Sawdust and other debris can also obscure your view of
the cutting area, leading to mistakes and potential injuries.

O Kickback occurs when the router suddenly stalls and is forced back
toward the operator. To minimize the risk of kickback, always feed
the router into the workpiece against the direction of rotation. If
kickback occurs, it can cause serious injury by propelling the tool
or workpiece with great force. Maintaining a firm grip and using the
correct feed direction are crucial to prevent this hazard.

O After use, store the router in a safe, dry place out of the reach of
children or untrained individuals. Improper storage can lead to
unauthorized use, which can result in injury or damage to the tool.
Additionally, moisture or exposure to harsh environments can
lead to corrosion or damage to the tool's electrical components,
compromising its safety and performance.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

0 Before each use, thoroughly inspect the tool for any signs of damage
or wear. Check that all screws are tight, and that the battery is
properly seated. Using a damaged tool can lead to malfunctions
during operation, increasing the risk of accidents. Ignoring these
checks can result in severe injuries due to unexpected tool failure
or loss of control.

0 Do not exceed the tool’s capacity by forcing it to perform tasks it
is not designed for. Overloading the tool can cause it to overheat,
leading to potential fires or motor failure. This can also result in
the tool becoming difficult to control, increasing the likelihood of
accidents and injury.

O Always use the manufacturer-recommended charger for the battery
and ensure the battery is properly charged before use. Using an
incompatible charger can result in overcharging or damage to the
battery, which may cause it to overheat, leak, or even explode.
Operating the tool with a poorly charged battery can also lead to
unexpected shutdowns, increasing the risk of accidents.

0 Regularly clean and maintain your router according to the
manufacturer's guidelines. This includes removing dust and
debris from the vents and ensuring that all moving parts are
properly lubricated. Poor maintenance can result in reduced tool
performance, overheating, or unexpected tool failure, leading to
potential safety hazards during operation.

0 Always be aware of your environment and the presence of others
while operating the router. Ensure that the workspace is clear of
obstructions and that bystanders maintain a safe distance. Failure
to do so can result in accidental injuries to yourself or others,
especially if the tool is dropped or kicks back unexpectedly.

Never attempt to modify the tool in any way. Altering the tool can

PRO-CRAFT

compromise its safety features, leading to increased risk of injury
or damage. Modifications can void the manufacturer's warranty
and may result in the tool malfunctioning or becoming hazardous
to operate. Always use the tool as intended by the manufacturer.

O Ensure that the tool is switched off before inserting the battery or
connecting it to the power source. Accidental activation during this
process can cause serious injury, especially if the tool is near your
body or another person. Unintended starting can also damage the
workpiece or surrounding area.

O If the router bit contacts hidden wiring or its own cord, the exposed
metal parts of the tool could become live and shock the operator.
Therefore, always hold the tool by the insulated gripping surfaces
to avoid electric shock.

O Keep your body away from grounded surfaces like pipes, radiators,
or appliances when operating the router. This reduces the risk of
electric shock in case of an accidental short circuit.

O Never use the router in damp or wet conditions to prevent electric
shock or short circuits. Tools should be used in dry environments,
and special precautions should be taken if the tool needs to be
operated outdoors.

O Before each use, perform a functional check to ensure that all
controls and safety features are operating correctly. This includes
testing the power switch, speed control, and any other features.
Malfunctioning controls could lead to accidents, so any issues
should be addressed before using the tool.

0 Maintain proper footing and balance at all times when using the
router. Overreaching can lead to loss of balance and control,
increasing the likelihood of accidents or tool kickback.

0 If you are using a charger or another tool that connects to the power
supply, inspect the power cord regularly. Replace damaged cords or
batteries immediately to prevent hazards such as electric shock, fire,
or explosion. Damaged batteries should be disposed of according to
local regulations.

O Ensure that the router's ventilation openings are not blocked during
operation. Blocked vents can cause the tool to overheat, potentially
leading to motor damage or fire. Regular cleaning of the tool's vents
is important to maintain its cooling efficiency and safety.

O If you need to use the charger or any power supply, especially in a
wet environment, ensure that it is protected by a Residual Current
Device (RCD) with a rated residual current of 30 mA or less. This
device can reduce the risk of electric shock in case of a fault.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to
operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

USING THE TOOL

ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the button on the front side of the battery pack
and simultaneously remove the battery pack from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger for this tool features a plug-in type design, where the charging
plug is inserted into the charging port on the battery. The charger has
two indicators: red and green. The red indicator shows that charging is
in progress, while the green indicator indicates that charging is complete.
The battery itself may have a charge indicator with LEDs (2) to show the
charge level. To check the charge level, press the charge check button (1)
on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged
3 LEDs: 75% charged
4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:
1. Plug the charger into a power outlet.
2. Insert the charging plug into the charging port on the battery.

3. Check Charging Status. The red indicator will light up, indicating that
the battery is charging.

4. When the battery is fully charged, the green indicator will light up.




5. Once charging is complete, unplug the charger from the battery and
unplug from outlet.

6. Check Battery Charge Level (Optional)

Press the charge check button (1) on the battery (8) to view the charge level
using the battery's LEDs (2).

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place (8) until it locks and clicks.

Installing or removing trimmer bit
IMPORTANT: Do not tighten the collet nut without inserting the bit. The
collet cone may break.

1. Insert the trimmer bit all the way into the collet cone (6).

2. Tighten the collet nut securely with the two wrenches.

3. Toremove the bit, follow the installation procedure in reverse.

Using the Parallel Guide (Optional Accessory) (Figure 2 b, ¢)
1. Install the parallel guide onto the holder by tightening the wing nut.
2. Insert the guide holder into the holes in the router or plunge base,
then tighten the wing bolts.
3. Loosen the wing nut on the guide to adjust the distance between the
bit and the guide.

4. Once the desired distance is achieved, tighten the wing nut to secure
the guide.

5. Move the tool along the workpiece with the guide flush against
the side. If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide, or if the side is not straight, the
guide cannot be used. In such cases, clamp a straight board to the
workpiece and use it as a guide. Move the router according to the
correct routing direction.

Using the Parallel Guide for Circular Work (Figure 2a)
To cut circles:
O Follow the assembly instructions for circular work. The guide allows
cutting circles with a radius ranging from 70 mm to 221 mm.

0 For circles with a diameter between 121 mm and 221 mm, set the
quide as shown in Figure 2a.

0 For circles with a diameter between 70 mm and 121 mm, install the
guide on the holder with the hole positioned closer to the router.

0 Adjust the desired diameter within the appropriate range by setting
the distance from the bit to the hole, and then tighten the wing nut.

Note: It is not possible to cut circles with a radius between 172 mm and
186 mm using this guide.

O Drive a nail with a diameter of less than 6 mm into the center hole to
secure the guide at the center of the circle to be cut.

O Rotate the tool around the nail in a clockwise direction to cut the
circle.

This method ensures precise circular cuts within the specified radius
range, providing versatility in cutting tasks.

Using the Template Guide (Optional Accessory) (Figure 2 d, e)

The template guide allows for performing repetitive cuts using pre-made
templates.

For the Router and Tilt Base:

1. Remove the Base Plate: Loosen the screws on the base plate, then
remove the base plate from the router base.

2. Install the Template Guide: Place the template guide on the base
plate, then reattach the base plate by tightening the screws.

For the Plunge Base:

1. Loosen the Screws: Loosen the screws near the opening on the base
and remove them.

2. Install the Template Guide: Place the template guide on the base and
tighten the screws back in place.

Using the Tool with a Template: Place the tool on the template and move
it so that the template guide smoothly follows the edge of the template,
ensuring precise cuts.

Note: The actual size of the cut on the workpiece may slightly differ from
the template dimensions. This difference corresponds to the distance (X)
between the bit and the outer edge of the template guide. You can calculate
this distance (X) using the following formula: Distance (X) = (outside
diameter of the template guide - diameter of the bit) / 2
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Replacing the Collet on Your Router

Follow these steps to replace the collet on your router. This process is
applicable for switching between the two included collets: 6 mm or 8 mm.

1. Ensure the router is turned off and disconnected from any power
source before beginning.

2. Unscrew and remove the collet nut that holds the collet in place.

3. Carefully pull the old collet out of the spindle. You may need to
wiggle it slightly to loosen its grip.

4. Insert the new collet that matches the size of the bit you plan to use
(either 6 mm or 8 mm). Ensure it sits snugly and correctly within the
spindle.

5. Replace the collet nut and tighten it to securely hold the new collet in
place. Make sure the nut is tightened sufficiently to prevent the collet
from slipping during operation.

6. After replacing the collet, run the router without a load to ensure
that everything is secured properly and operates smoothly without
excessive vibration or noise.

These steps will help you safely and effectively change the collet on your
router, ensuring proper and safe operation of the equipment.

Installing or Removing the Router Base
1. Open the Lock Lever (4) on the Router Base.

2. Insert the Tool into the Router Base, aligning the groove on the tool
with the protrusion on the router base.

3. Close the Lock Lever.
4. Attach the Dust Nozzle to the Removable Base.
5. To Remove the Base, follow the installation procedure in reverse.

Using the Router Guide (Optional Accessory) (Figure 3)
The router guide allows for precise trimming of curved edges, such as
furniture veneer, by guiding the roller along the side of the workpiece.

1. Install the Router Guide: Loosen the clamp screw, place the router
guide onto the router base, and then tighten the clamp screw to
secure it.

2. Adjust the Guide: Loosen the clamp screw again and adjust the
distance between the bit and the router guide by turning the adjusting
screw. Once the desired distance is set, tighten the clamp screw to
lock the router guide in place.

3. Routing Operation: Move the tool along the workpiece, allowing the
guide roller to follow the side of the workpiece for smooth and even
trimming.

Installing or removing the tilt base

1. Open the lock lever of the tilt base

2. Then insert the tool into the tilt base aligning the groove on the tool
with the protrusion on the tilt base.

3. Close the lock lever.

4. To remove the base, follow the installation procedure in reverse.

Using the Tool with the Tilt Base
1. Adjust the Tilt Angle: Loosen the wing screws, set the tool to the
desired tilt angle, and then tighten the wing screws to securely fix
the tool in place.

2. Set Up the Guide: Firmly attach a straight board to the workpiece to
use as a guide for the tilt base.

3. Operate the Tool: Move the tool in the correct direction, allowing the
tilt base to smoothly follow the guide, ensuring precise chamfering.
Using Base Plates

To switch base plates between the tilt base and the router base, you can
easily remove the base plate from the tilt base and attach it to the router
base. This flexibility allows you to use the same base plate for both the tilt
base and the standard base, depending on your project needs. Similarly,
you can take a round base plate from the standard router base and attach
it to the tilt base for various applications. This interchangeability enhances
the versatility of your tool, allowing you to utilize different configurations
for a variety of cutting and routing tasks.

Installing or removing the plunge base
1. Open the lock lever of the plunge base

2. Insert the tool into the plunge base all the way aligning the groove on
the tool with the protrusion on the plunge base

3. Close the lock lever.

4. To remove the base, follow the installation procedure in reverse.
Using the Tool with a Plunge Base
Always hold the handles firmly with both hands during operation to
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maintain control. Use the tool in the same way as with a standard router
base.

Switch Operation

The tool has 2 buttons to control it (3). Lock/unlock button and start/stop
button.

Turn on/off

0 Press the lock/inlock button. The tool will enter into the standby
mode

0 To start tool, press the start/stop button when the tool in the standby
mode.

0 To stop the tool, press the start/stop button again. Tool will return
to the standby mode.

O To turn off the tool completely, press the lock/unlock button in the
standby mode.

O If the tool is left for 10 seconds without any operations in the
standby mode, it will automatically turn off.

Routing Direction

When using a router, it's important to move the tool in the correct direction
relative to the rotation of the bit.

1. Right-Hand Bit Rotation (Standard): The bit rotates clockwise
(when viewed from above). In this case, the tool should be moved
counterclockwise along the edge of the workpiece if you're working
on the outer edge. This is known as conventional routing and
provides a safer and more controlled operation, as the bit cuts into
the material rather than pulling away from it.

2. For Internal Cuts (e.g., routing an internal contour): The tool should
be moved clockwise to ensure conventional routing inside the
workpiece.

3. When Using a Tilt Base or Template: Always move the tool in the
direction opposite to the bit's rotation to maintain stable control and
precise operation.

If you move the router in the wrong direction, it can lead to uncontrolled
tool movement, reduced work quality, and an increased risk of injury.
Important: Conventional routing (moving the tool in the direction opposite
to the bit's rotation) is always preferable for most operations.

Speed dial

The speed dial (10) on your tool allows you to adjust the motor speed in
six distinct steps, ranging from 16,000 to 35,000 revolutions per minute
(RPM). This stepped adjustment gives you precise control over the speed,
making it easier to match the router’s performance to different materials
and cutting tasks.

To adjust the speed, turn the dial to the desired setting. Lower settings,
between 1 and 3, are ideal for tougher materials or when more control is
needed during coarse operations. Higher settings, from 4 to 6, are suitable
for detailed work and cutting softer materials.

Important! Do not attempt to set the speed beyond the marked range of 1 to
6. Trying to force the dial outside these settings can lead to improper tool
function, motor overheating, and potentially cause damage to the router.
Always keep the dial within the specified steps for safe and efficient use.

Cutting depth
Trimming base
You can adjust cutting depth according to you needs.

1. Open the Lock Lever (4): Begin by releasing the lock lever.

2. Adjust the Cutting Depth: Move the tool base up or down by turning
the adjusting screw located beneath the lever until you reach the
desired depth.

3. Secure the Lock Lever: Once the depth is set, firmly close the
lock lever. If additional tightening is required, adjust the hex nut
on the lever. Turn the nut clockwise to increase the tightness or
counterclockwise to loosen it.

Important: Avoid overtightening, as this could damage the tool. However,
ensure the lever is properly tightened to prevent it from coming loose,
which could result in a loss of control during operation.

Plunge base

To adjust cutting depth with the plunge base:

1. Position the Tool: Place the router on a flat, stable surface.

2. Select the Stopper Screw: Rotate the stopper base to choose the
desired stopper screw.

3. Loosen the Stopper Pole Fixing Nut: Loosen the nut that secures the
stopper pole. While pressing the feed button, pull the stopper pole
upward.

PRO-CRAFT

4. Lower the Tool: Push down the tool until the tip of the trimmer bit
touches the flat surface, then secure the tool by turning the fixing
lever.

5. Align the Stopper Pole: Press the stopper pole down while pressing
the feed button until it contacts the stopper screw.

6. Set the Depth Pointer: Slide the depth pointer so that it aligns with
"0" on the scale.

7. Adjust Cutting Depth: To set the cutting depth, pull up the stopper
pole while pressing the feed button.

8. Fine-Tune the Cutting Depth: For precise adjustments, turn the dial on
the stopper pole to "0".

9. Adjust the Depth: Turn the head of the stopper pole to achieve the
desired depth. Turn counterclockwise to increase the depth and
clockwise to decrease it.

10. Tighten the Stopper Pole Fixing Nut: Once the depth is set, securely
tighten the fixing nut.

11. Release the Fixing Lever: Finally, release the fixing lever to complete
the adjustment.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

After each use, wipe down the tool with a clean, dry cloth to remove dust,
debris, and any residue. Pay special attention to the ventilation slots to
prevent blockages that could cause overheating.

Routinely check for any signs of wear or damage, especially on moving
parts like the collet, base plates, and power cord. Replace any worn or
damaged parts immediately to maintain safe and efficient operation.

Ensure that the collet and router bit are clean and securely tightened before
each use. A loose bit can cause vibration and potentially damage the tool
or workpiece.

When not in use, store the tool in a dry, dust-free environment. Use the
provided bag or a dedicated storage space to protect it from physical
damage.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power
tools and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

K In accordance with the European Directive 2012/19/

LHien EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

4> EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.




CZ|CESKY
AKUMULATOROVA FREZKA
POBZI’I
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model POB24
Typ motoru Bezkartacovy
Jmenovité napéti (VDC) 20
Volnobézné otacky (min’) 16 000 - 35 000
Regulace otacek 1-6
Kompatibilni klestiny (mm) 6,8
Hodnoty hladiny hluku stanovené podle normy EN 62841-2-17:
Hladina akustického tlaku (dB(A)) L,,=90,97
Naméfend hladina akustického vykonu (dB(A)) | L,,=101,97

Chyba K (dB(A)) K=3

Obecné hodnoty vibraci a chyba K jsou definovany podle normy
EN 62841-2-17:

Uroven vibraci (m/s?) ah=3,090
Presnost K (m/s?) K=1,5
Urovefi ochrany IPX0

Tfida ochrany n
Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 2
Hmotnost nafadi bez akumulatoru (kg) 11
Hmotnost (véetné pfislusenstvi) (kg) 5,1

Baterie

Napéti (VDC) 20

Typ baterie Lithium-iontové
Kapacita (Ah) 4,0
Nabijecka baterii

Vstupni napéti (V AC) / Frekvence (Hz) 220-240/50
Vykon (W) 45
Vystupni napéti (VDC) 20
Vystupni proud (A) 18

Trida ochrany Il

UPOZORNENI: Uvedené drovné vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
aplikacim naradi. Pokud je vSak naradi pouzivano k jinm celim, s jinym
prislusenstvim nebo ve Spatném technickém stavu, mohou se tirovné hluku
avibraci lisit. To mlze vyrazné zvysit drover expozice po celou dobu préce.
Urovneé hluku a vibraci se lisi v zavislosti na zplisobu pouzivani elektrického
nafadi a mohou pfesahnout drovné uvedené v tomto informaénim listu.
Tyto drovné hluku a vibraci Ize pouzit pro porovnani jednoho néradi s
druhym a pro pfedbéZzné posouzeni expozice. Pfesné posouzeni zatéze
by mélo zohlednit také dobu, kdy je nafadi vypnuté nebo v chodu, ale
nepouziva se. Tim se mize celkova zatéz béhem pracovni doby vyrazné
snizit. UrCete dalSi bezpe¢nostni opatfeni na ochranu obsluhy, jako jsou:
(drzba néradi a pfislusenstvi, udrzovani rukou v teple, pouzivani ochrany
sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)

1. Tlagitko kontroly trovné nabiti
baterie

2. Indikétor nabiti baterie
3. Ovladaci panel

4. Upinaci paka
5
6
7

8. Baterie

9. Kryt motoru

10. Regulator otacek
11. Gumova rukojet

. Stupnice hloubky
. Upinaci sklicidlo
. Opérna deska

OBSAH DODAVKY*
. Pokyny
. Akumuldtorova frézka
. Baterie20 V 4,0 Ah
. Nabijecka
. Frézovaci zékladna
. Sikmé zkladni deska (zkladna)
. Ponorna zékladni deska (zakladna)
. Kopirovaci krouzek 2 ks
9. Vedeni fezaciho Ustroji (vodici valecek)
10. Upinaci klestina 6 mm
11. Upinaci klestina 8 mm
12.Kli¢ 2 ks
13. Paralelni doraz s drzakem
14. Prachovy kryt 3 ks
15. Sacek
* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize liit v zévislosti na zemi ndkupu.
Konkrétni informace o obsahu zdsilky ziskate od mistnich distributor(i.

Bezkartacovd akumuldtorovd frézka Procraft POB24 je vykonny a
vSestranny ndstroj, ktery je idedlni jak pro hobby uZivatele, tak pro
profesionaly. Je vybavena 20V, 4Ah baterii s nastavitelnymi otackami od
16 000 do 35 000 ot/min pro pfesnou praci s riiznymi materidly.

Frézka se doddvé se dvéma volitelnymi zakladnami: ponornou zakladnou
pro hluboké fezy a hlovou zakladnou pro Sikmé frézovani. Soucasti sady
jsou také klestiny pro 6 a 8 mm, které umoziuji pouziti riznych typa fréz.
Kompaktni a ergonomicka frézka Procraft POB24 nabizi flexibilitu a snadné
pouziti, takze je idealni pro Sirokou $kalu truhlafskych praci.
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BEZPECNOSTNi POKYNY

POZOR! Seznamte se se vSemi bezpegnostnimi upozornénimi, pokyny,
obrazky a technickymi Gdaji doddvanymi s timto elektrickym strojem.
Nedodrzeni vSech nasledujicich pokyni mize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovéni a pokyny si uschovejte pro pipadnou potiebu.

Vyraz ,elektricky stroj* nebo ,elektrické nafadi* v téchto upozornénich se
vztahuje na vas elektricky stroj napajeny ze sité nebo na akumulatorovy
(bezsntrovy) elektricky stroj.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oCi pred ¢asticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabraruje vdechnuti ¢astic
dfeva.

Pouzivejte ochranu sluchu - Chrani sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Prectéte si ndvod k pouziti
Obecné upozornéni na nebezpeci

Dodrzovani zékladnich bezpecnostnich norem platnych
evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinskd znacka shody

OERPIODO

ZVLASTNI BEZPEENQSTNI:POKYNY PRO
AKUMULATOROVOU REZACKU
0 Vzdy noste ochranné bryle nebo bryle splfiujici bezpecnostni normy,
které chrdni vaSe oti pfed odletujicimi dlomky. Pouzivejte také
ochranu sluchu, astte si chranili usi pred dlouhodobym ptsobenim
vysoké hladiny hluku. Nepouzivani ochrannych pomicek mize mit
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za ndsledek vazné zranéni, vEetné poskozeni oti nebo ztraty sluchu,
kterd mlze byt trvala.

O Pred zahdjenim prace s frézou se vzdy ujistéte, Ze je obrobek
bezpecné upevnén nebo jinak stabilizovan. Nezajistény obrobek se
mize neocekavané posunout, coz mize vést ke ztraté kontroly nad
nastrojem a pfipadné k vaznému zranéni nebo poskozeni obrobku.
Nekontrolovany #Jrovoz mize zplsobit fezné a trzné rany nebo
dokonce zménit frézu v nebezpecny projektil.

0 Pred kazdym pouzitim frézu zkontrolujte, zda neni poskozend nebo
opotebovand, napfiklad zda na ni nejsou praskliny nebo tfisky.
Pouzivéni poskozené frézy mize zplsobit jeji zlomeni béhem
provozu, ¢imz vznika riziko zasazeni obsluhy dlomky a mozné vézné
zranéni. Kromé toho mize nevyvazend fréza zplisobit nadmeérné
vibrace, coz vede ke ztraté kontroly nad nastrojem a zvySuje riziko
poranéni.

0 Vzdy pouzivejte prislusenstvi doporucené vyrobcem pro vas
model smérovace. Pouziti nespravného nebo nekompatibilniho
pfislusenstvi mize snizit produktivitu, poskodit nastroj a zvysit
riziko zranéni. Nedoporucené pfislusenstvi nemusi byt bezpecné
upevnéno, coz mize vést k potencidlnimu nebezpeci, jako jsou
odletujici dlomky nebo odpojeni pfislusenstvi béhem pouzivani.

0 Udrzujte ruce, prsty a jiné ¢asti téla mimo fezny prostor a rotujici
frézu. | chvilkova ztrata pozornosti mize mit za nasledek vazné
poranéni, véetné hlubokych feznych ran nebo amputace. Vzdy
pouzivejte rukojeti a pevné drzte néradi, abyste udrzeli kontrolu a
zabranili ndhodnému kontaktu s feznou ¢ésti.

0 Nepouzivejte frézu v mistech se $patnou ventilaci nebo tam, kde se
mize vyskytovat hoflavy prach, plyny nebo pary. Motor frézy mize
vytvéret jiskry, které mohou zapalit hoflavé materidly, coz mize
zplsobit vjbuch nebo pozar. Vzdy zajistéte, aby byl pracovni prostor
dobfe vétrany, aby se zabranilo hromadéni prachu a vypard.

O Pokud frézu nepouzivate, pfi Udrzbé nebo vyméné prislusenstvi,
jako jsou frézy, vzdy z ni vyjméte baterii. Zabranite tak ndhodnému
spusténi ndstroje, které by mohlo vést k vaznému zranéni.
Neocekavané spusténi mize mit za nasledek ztratu kontroly a vazné
zranéni, pokud se fréza zachyti nebo pfiblizi k jakékoliv ¢asti téla.

¢ UdrZujte pracovni prostor Cisty a bez necistot, véetné pilin a odrezki.
Neporadek v prostoru mize zplsobit zakopnutl nebo narusit praci s
nastrojem a zvysit tak riziko nehody. Piliny a jiné necistoty mohou
také branit ve vyhledu na feznou plochu, coz mize vést k chybdam
amoznému zranéni.

0 Ke zpétnému rézu dochdzi, kdyz se fréza nahle zastavi a je tlacena
zpét smérem k obsluze. Chcete-li minimalizovat riziko zpétného
razu, vzdy zasouvejte frézu do obrobku proti sméru otaceni. V
prlpade zpétného rdzu by mohlo dojit k vaznému zranéni v disledku
nahlého otfesu nastroje nebo obrobku. Pevné uchopeni a pouziti
spravného sméru posuvu jsou hlavnimi opatfenimi, ktera tomuto
nebezpeci zabrani.

0 Po pouziti ulozte smérovac na bezpetné a suché misto mimo
dosah déti a nepoucenych osob. Nespravné skladovani mize
vést k neopravnénému pouziti, které mize zplsobit zranéni nebo
poskozeni nastroje. Kromé toho mize vlhkost nebo vystaveni
drsnému prostiedi zplsobit korozi nebo poskozeni elektrickych
soucasti naradi, coz mize ohrozit jeho bezpecnost a vykon.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

¢ Pfed kazdym pouzitim nafadi peclivé zkontrolujte, zda neni
poskozené nebo opotfebované. Ujistéte se, ze jsou vSechny
Srouby dotazeny a Zze je spravné nainstalovana baterie. Pouzivani
poskozeného nafadi mize zplsobit poruchy a zvysit riziko nehod.
Ignorovani téchto kontrol miize mit za nésledek vazné zranéni v
dusledku neocekéavaného selhani nafadi nebo ztraty kontroly.

¢ Nepfetézujte néfadi pokusy o provédéni tkold, pro které neni urceno.
Pretizeni miZe zplsobit pfehfati ndfadi, coz miize vést k pozaru
nebo selhani motoru. Mize také ztizit ovladani nafadi, coz zvysuje
moznost nehod a zranéni.

0 Vzdy pouzivejte nabijecku doporuenou vyrobcem a pfed pouzitim se
ujistéte, e je baterie Fadné nabitd. Pouziti nekompatibilni nabijecky
mize vést k prebiti nebo poskozeni baterie, coz miize zpiisobit jeji
prehfati, vyteceni nebo dokonce vybuch. Provoz nafadi se $patné
nabitym akumulatorem mize zpdsobit neotekavané vypnuti, coz
zvysuje riziko nehod.

0 Néfadi pravidelné Cistéte a udrzujte podle doporuceni vyrobce.
To zahmuje odstrafovéni prachu a necistot z vétracich otvorli a
zajisténi fadného mazani vSech pohyblivjch Edsti. Spatna Gdrzba
muze snizit vikon néfadi, vést k jeho pfehfati nebo neocekdvané
poruse a vytvorit tak potenmalm bezpecnostni riziko béhem provozu.

O Pfi praci s nafadim si vzdy vsimejte svého okoli a pfitomnosti
ostatnich osob. Dbejte na to, aby v pracovnim prostoru nebyly
Zadné prekazky a aby se okolostojici osoby nachézely v bezpe¢né
vzdalenosti. Pokud tak neucinite, mize dojit k nahodnému zranéni
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vés nebo jinych osob, zejména pokud nafadi ne¢ekané spadne nebo
se odrazi.

0 Nikdy se nepokousejte néstroj jakkoli upravovat. Upravy nafadi
mohou ohrozit jeho bezpecnostni funkce a zvysit riziko zranéni nebo
poskozeni. Upravy mohou vést ke ztraté platnosti zaruky vyrobce a
mohou zpUsobit, ze nafadi nebude fungovat spravné nebo bude jeho
pouzivéni nebezpecné. Néradi vzdy pouzivejte k Ucelu uréenému
vyrobcem.

0 Pred pfipojenim nebo nabijenim akumulétoru se ujistéte, Ze je néfadi
vypnuté. Néhodné zapnuti béhem tohoto procesu miize zpisobit
vazné zranéni, zejména pokud je nafadi v blizkosti vaseho téla nebo
jinych osob. Neumyslne spusteni mize také poskodit obrobek nebo
Zivotni prostredi.

O Pokud se fréza dotkne skryté elektroinstalace nebo vlastniho kabelu,
mohou se holé kovové casti naradi dostat pod napéti a zasahnout
obsluhu. Proto néradi vzdy drzte za izolované tchopové plochy,
abyste predesli drazu elektrickym proudem.

O Pfi préci s naradim se vyhnéte kontaktu s uzemnénymi povrchy,
jako jsou potrubi, radidtory nebo spotrebice. Tim sniZite riziko drazu
elektrickym proudem v pfipadé ndhodného zkratu.

0 Nikdy nepouZivejte nafadi ve vihkém prostedi, aby nedoslo k trazu
elektrickym proudem nebo ke zkratu. Néfadi by mélo byt pouzivano
v suchém prostfedi, a pokud je nutné jej pouzivat venku, dbejte
zvy$ené opatrnosti.

O Pred kazdym pouzitim provedte kontrolu funkcnosti, abyste se
ujistili, ze vsechny ovladaci a bezpecnostni prvky fungug'l' spravné. To
zahrnuje kontrolu vypinace, regulace otacek a dalich funkci. Vadné
ovladaci prvky mohou byt pfiCinou nehod, proto je tfeba pfipadné
problémy pred pouzitim nafadi odstranit.

¢ Pfi préci s nafadim vzdy udrzujte stabilni polohu a rovnovéhu. Ztréta
rovngvahy nebo kontroly mize zpidsobit nehody nebo zpétny réz
naradi

¢ Pokud pouzivate nabijecku akumulatori nebo jiné nafadi pripojené
do_zdsuvky, pravidelné kontrolujte stav napéjeciho kabelu.
Poskozené siiry nebo baterie okamzité vyméiite, abyste predesli
riziku drazu elektrickym proudem, pozaru nebo vybuchu. Poskozené
baterie by mély byt zlikvidovany v souladu s mistnimi predpisy.

0 Ujistéte se, Ze veétraci otvory ndfadi nejsou béhem provozu
zablokovany. Ucpané vétraci otvory mohou zpiisobit pfehfati nafadi,
coz miize mit za ndsledek poskozeni motoru nebo pozar. Pravidelné
Cisténi vétracich otvord je dilezité pro zachovani U¢innosti chlazeni
a bezpecnosti.

O Ma-li byt pouzita nabijecka nebo jiny zdroj napdjeni, zejména ve
vlhkém prostiedi, zajistéte, aby byl chranén proudovym chranicem
(RCD) se jmenovitym rezidudlnim proudem 30 mA nebo mensim.
Toto zafizeni snizuje riziko Grazu elektrickym proudem v pfipadé
poruchy.

NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je piistroj napdjen bateriemi Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah nebo
8 Ah), jak je uvedeno na stitku. PouZiti jinych baterii mize vést k poskozeni
néstroje a ovlivnit jeho vykon. Ndstroj je navrzen pro praci s lithium-
iontovymi bateriemi Procraft 20 V, které poskytuji stabilni a spolehlivé
napdjeni.

POUZITI

POZOR!

Pred instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili nahodné aktivaci.

Vyjmuti akumulatoru

Cheete-li vyjmout akumuldtor, stisknéte tlacitko na predni strané
akumuldtoru a souc¢asné vyjméte akumulator z naradi.

Pokyny pro nabijeni akumulatoru

Nabijecka pro toto nafadi ma zésuvné provedeni, kdy se nabijeci zastrcka
zasune do nabijecihg portu na akumulatoru. Nabijecka ma dva indikétory:
cerveny a zeleny. Cervend kontrolka signalizuje, Ze probihd nabijeni,
a zelend kontrolka signalizuje, Ze nabijeni je dokonceno. Samotny
akumuldtor mdze mit indikator nabijeni s LED diodami (2), které ukazuji
Groven nabiti. Chcete-li zkontrolovat troven nabiti, stisknéte tlacitko testu
nabiti (1) na baterii.

1 LED: 25 % nabiti

2 LED: 50 % nabiti.

3 LED: 75 % nabiti.

4 LED: plné nabité




Pokyny krok za krokem:
1. Zapojte nabije¢ku do elektrické zasuvky.
2. Zasunte nabijeci zastrcku do nabijeciho portu na baterii.

3. Zkontrolujte stav nabijeni. Rozsviti se Cervend kontrolka, ktera
signalizuje, Ze se baterie nabiji.

4. Kdyz je baterie pIné nabita, rozsviti se zelena kontrolka.

5. Po dokonceni nabijeni odpojte nabijecku od akumulatoru a odpojte
ji ze zésuvky.

6. Zkontrolujte droven nabiti baterie (volitelng)

Stisknutim tlacitka pro kontrolu nabiti (1) na baterii (8) zobrazite droven
nabiti pomoci kontrolky baterie (2).

Instalace akumulatoru

Vyrovnejte akumuldtor se slotem na néstroji a zasunte jej na misto (8),
dokud nezapadne na misto a nezaklapne.

Instalace nebo demontaz frézy
Dulezité: Nedotahujte matici upinaciho pouzdra, aniz byste vlozili frézu.
Mohlo by dojit ke zlomeni kuzelu klestiny.

1. Zasuite frézu co nejhloubéji do upinaciho kuzele (6).

2. Utahnéte upinaci matici pomoci dvou kli¢d.

3. Obracenym postupem instalace sejméte frézu.

Pouziti paralelniho dorazu (volitelné pfislusenstvi) (Obrazek 2 b, c)
1. Namontujte paralelni doraz na drzék utazenim kfidlové matice.
2. Vlozte drzak dorazu do otvord ve frézovaci nebo ponorné zakladné a
utdhnéte kfidlové Srouby.
3. Povolenim kfidlové matice na dorazu nastavte vzdalenost mezi
frézou a dorazem.

4. Po dosazeni pozadované vzdalenosti utdhnéte kiidlovou matici,
abyste doraz zajistili.

5. Pohybujte nastrojem podél obrobku tak, aby doraz byl v jedné roviné
se stranou obrobku. Pokud je vzdélenost mezi stranou obrobku
a feznym bodem prili§ velka nebo strana neni rovna, nelze doraz
pouzit. V takovych pfipadech pfidrzte rovnou desku u obrobku a
pouzijte ji jako voditko. Pohybujte frézou v souladu s pokyny pro
spravny smér frézovani.

Poutziti p
Rezéni kruhi:

dorazu pro k é prace (obrazek 2a)

O Pfi montazi kruhového dilu postupujte podle navodu k montézi.
Voditko umoznuje fezat kruhy o poloméru od 70 mm do 221 mm.

0 Pro kruhy o priméru 121 mm az 221 mm namontujte doraz podle
obréazku 2a.

0 Pro kruhy o prdméru od 70 mm do 121 mm umistéte doraz na drzak
otocenim v opatném sméru (otvor bude blize k fréze).

0 Nastavte pozadovany primér v piislusném rozsahu (zménou
vzdélenosti frézy od otvoru) a utdhnete ovlddaci kolecko

Poznamka: Tento navod nelze pouzit k fezani kruhi s polomérem mezi 172
mm a 186 mm.

0 Do stfedového otvoru zatluéte hiebik o priméru mensim nez 6 mm,
abyste upevnili pfimé voditko ve stredu rezaného kruhu.

O Otéacejte nastrojem kolem hrebiku ve sméru hodinovych rucicek,
abyste vyfizli kruh.

Tato metoda zajistuje presné kruhové fezy v definovaném poloméru a
poskytuje vSestrannost pfi fezani.

Pouziti kopirovaciho krouzku (volitelné pfisluenstvi) (Obrazek 2 d, e)
Kopirovaci krouzek umoziuje vytvafet opakované vyrezy podle predem
pfipravenych $ablon.

Pro frézovani a naklay
1. Vyjmuti zékladni desky: Uvolnéte $rouby na zékladni desce a poté
zakladni desku vyjméte ze zékladny zastrihovace.
2. Nasadte kopirovaci krouzek na zakladovou desku a poté znovu
piipevnéte zakladovou desku utazenim Sroubd.

PP

Pro ponornou zakladnu
1. Uvolnéte Srouby u otvoru na zékladné a vyjméte je.
2. Umistéte voditko Sablony na zakladnu a utdhnéte Srouby zpét na
misto.

PouZiti nastroje se Sablonou: Umistéte nastroj na Sablonu a pohybuijte s
nim tak, aby kopirovaci krouzek hladce klouzal po okraji $ablony a zajistil
presnost fezu.

Loz e [0

Poznamka: Skutecna velikost vyfezu na obrobku se mize mirné lisit od
rozmér $ablony. Tento rozdil odpovida vzdalenosti (X) mezi frézou a
vnéjsi hranou kopirovaciho krouzku. Tuto vzdalenost (X) mizete vypocitat
podle nésledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi pramér kopirovaciho krouzku - pramér frézy) / 2

Vyména klestiny na fréze
Pfi vyméné klestiny na fréze postupujte podle nasledujicich pokynd.

1. Pred zahdjenim prace se ujistéte, ze je router vypnuty a odpojeny od
zdroje napajeni.

2. 0dsroubuijte a sejméte matici klestiny, ktera drzi klestinu na misté.

3. Opatrné vytahnéte starou klestinu z vietena. Moznéa s ni budete
muset mirné pohnout, aby se uvolnilo jeji sevieni.

4. Vlozte novou klestinu, ktera odpovida velikosti frézy, kterou planujete
pouzit (6 mm nebo 8 mm). Ujistéte se, Ze tésné a spravné zapada
do vietena.

5. Vratte matici kletiny a utahnéte ji, abyste novou klestinu bezpecné
zajistili na misté. Ujistéte se, Ze je matice dostatecné utazena, aby
nedoslo k vyklouznuti klestiny béhem provozu.

6. Po vyméné upinaciho pouzdra spustte frézku bez zatizeni, abyste se
ujistili, ze je vSe fadné zajisténo a pracuje hladce bez nadmérnych
vibraci nebo hluku.

Tyto kroky vdm pomohou bezpeéné a efektivné vyménit upinaci klestinu na
frézce a zajistit spravny a bezpecny provoz zafizeni.

nebo d az frézovaci zaklad,

1. Oteviete zajistovaci packu (4) na zékladné vyzinace.

2. Vlozte nastroj do zakladny zastfihovacte a zarovnejte drazku na
néstroji s vystupkem na zakladné zastfihovace.

3. Zaviete zajistovaci packu.

4. Pripevnéte prachovou hubici k odnimatelné zékladné.

5. Pro sejmuti zakladny postupuijte pfi instalaci v opacném poradi.

Poutziti voditka frézy (volitelné prislusenstvi) (obrazek 3)

Voditko frézy umoziuje presné fezani zakfivenych stran, napfiklad
nébytkové dyhy, vedenim vélce podél strany obrobku.

1. Instalace voditka frézy: uvolnéte upinaci Sroub, umistéte voditko
frézy na zékladnu frézy a poté utdhnéte upinaci Sroub, abyste jej
zajistili.

2. Nastaveni voditka: opét povolte upinaci Sroub a otacenim
nastavovaciho Sroubu nastavte vzdélenost mezi frézou a voditkem
frézy. Po nastaveni pozadované vzdélenosti utdhnéte upinaci Sroub,
abyste voditko frézy zajistili na misté.

3. Frézovani: Pohybujte néstrojem podél obrobku a nechte vodici
véletek sledovat stranu obrobku, abyste dosahli plynulého a
rovnomérného frézovani.

I I Al lad,

nebo d az Sikmé

1. Oteviete paku zamku naklapéci zakladny.

2. Poté zasuiite nastroj do naklapéci zakladny tak, Ze zarovnate drazku
na nastroji s vystupkem na naklapéci zakladné.

3. Zaviete zajistovaci packu.

4. Chcete-li zdkladnu vyjmout, postupujte podle postupu instalace v

opacném poradi.

Pouziti nastroje s naklonénou zékladnou

1. Nastaveni Uhlu sklonu: Povolte Srouby s palci, nastavte nastroj
na pozadovany dhel sklonu a poté $rouby s palci utdhnéte, abyste
néstroj bezpecné zajistili.

2. Nainstalujte voditko: Na obrobek bezpecné pfipevnéte rovnou desku,
kterd bude slouzit jako voditko pro naklapéci zékladnu.

3. Ovladani nastroje: Pohybujte nastrojem ve spravném sméru, aby
nle(xklépépi zékladna plynule sledovala voditko a zajistila presné
zkosenl.

Pouziti zakladnich desek

Chcete-li vyménit opérné desky mezi naklapéci zékladnou a zékladnou
frézky, mizete snadno sejmout opérnou desku z nakldpéci zakladny a
poté ji pripevnit k zakladné frézky. Tato flexibilita vam umoziuje pouzit
stejnou opérnou desku pro vyklopnou i standardni zékladnu v zavislosti
na potfebach vaseho projektu. Stejné tak mizete ze standardni zakladny
frézky vyjmout kulatou podkladovou desku a pfipevnit ji k vyklopne
zakladné pro rizné Ucely. Tato vyménitelnost zvy$uje univerzalnost vaseho
nafadi a umoziiuje vdm pouzivat riizné konfigurace pro riizné fezaci a
frézovaci tkoly.

Instalace nebo d é zakladny
1. Oteviete paku zdmku ponorné zakladny.
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2. Zasuite nastroj do ponorné zékladny tak hluboko, jak to pijde, a
zarovnejte drazku na ndstroji s vystupkem na ponorne zékladne.

3. Zaviete zajistovaci packu.
4. Pro vyjmuti ponorné zakladny postupujte podle postupu instalace v
opacném poradi.
Poutziti nastroje s ponornou zakladnou

Béhem préce drzte rukojeti vidy pevné obéma rukama, abyste si udrzeli
kontrolu. S nastrojem pracujte stejnym zplisobem jako se standardni
frézovaci zékladnou.

Prepinani operaci

Néstroj md 2 tlacitka pro ovladani (3). Tlacitko pro uzamceni/odeméeni a
tlacitko start/stop.

Zapnuti/vypnuti
O Stisknéte tlacitko uzamceni/odemceni.
pohotovostniho rezimu
O Chcete-li naradi spustit, stisknéte tlacitko Start/Stop, kdyz je naradi
v pohotovostnim rezimu.
O Chcete-li nafadi zastavit, stisknéte znovu tlacitko Start/Stop. Naradi
se vrati do pohotovostniho rezimu.

¢ Chcete-li naradi zcela vypnout, stisknéte tlacitko uzamceni/
odemcent, kdyz je nafadi v pohotovostnim rezimu.

¢ Pokud je nafadi ponechano v pohotovostnim rezimu po dobu 10
sekund bez jakékoli operace, néradi se automaticky vypne.

Nastroj prejde do

Smér frézovani

Pii praci s frézou je dilezité pohybovat nastrojem ve spravném sméru
vzhledem k otaceni frézy.

1. PravotoCiva fréza (standard): fréza se otaci ve sméru hodinovych
rucicek (pfi pohledu shora). V tomto piipadé se nastroj musi
pohybovat proti sméru hodinovych rucicek podél okraje obrobku,
pokud pracujete na vnéj$i strané. Tento zplisob se nazjva

operaci, protoZe fréza se noii do materialu, a ne jej vytrhava.

2. Pfi vnitfnim obrabéni (napf. frézovani vnitfnich kontur): Néstroj by
mél byt pohanén ve sméru hodinovych rucicek, aby bylo zajisténo
protismérné frézovani uvniti obrobku.

3. Priobrabéni s naklonénou zékladnou nebo $ablonou: Vzdy pohybuijte
nastrojem ve sméru opacném k otéceni frézy, abyste zajistili stabilni
ovladani a presnost obrabéni.

Pohyb frézy nesprévnym smérem mize vést k nekontrolovanému pohybu
néstroje, snizeni kvality obrdbéni a zvyseni rizika zranéni.

Dilezité: Pro vétsinu operaci je vzdy vhodnéjsi frézovani v opacném smeéru
(pohyb nastroje ve smeru opacném k otaceni frézy).

Rizeni otacek

Regulace otacek (10) na néstroji umoziiuje nastavit otacky motoru v $esti
riiznych krocich v rozmezi 16 000 aZ 35 000 otacek za minutu (ot/min).
Toto stupiiové nastaveni umoziiuje pfesnou kontrolu otdéek a usnadiuje
prizplsobeni vykonu frézky riznym materidlim a feznym Glohdm.
Chcete-li nastavit rychlost, otocte koleckem do pozadované polohy. Nizsi
nastaveni, 1 az 3, je idedlni pro tvrdsi materidly nebo v pfipadg, ze je tfeba

Vetsi kontroly pfi hrubych operacich. Vy$si nastaveni, 4 az 6, je vhodné pro
detailni praci a fezani mékcich materiald.

Dulezité: Nepokousejte se nastavit otacky mimo vyznaceny rozsah 1 az 6.
Pokusy o vynuceni kotoute mimo tato nastaveni mohou zpUsobit poruchu
néstroje, prehfati motoru a potencialni poskozeni frézy. Pro bezpecné a
efektivni pouzivani udrzujte regulator vzdy v ramci vyznacenych stupid.

Hloubka frézovani
Frézovaci zdkladna
Hloubku fezu miZete nastavit podle svych potfeb.
1. Oteviete zajistovaci packu (4).
2. Otacenim sefizovaciho $roubu umisténého pod péakou posouvejte

zékladnu néstroje nahoru nebo doll, dokud nedosédhnete pozadované
hloubky.

3. Zamknéte zajistovaci packu: Po nastaveni hloubky pevné zaviete
zajistovaci packu. Pokud je nutné dodatetné dotazeni, nastavte
Sestihrannou matici na pace. Otacenim matice ve sméru hodinovych
rucicek utazeni zvysite nebo proti sméru hodinovych rucicek
povolite.

Dilezité: Vyvarujte se pfilisného utazeni, protoze by mohlo dojit k
poskozeni néstroje. Dbejte vSak na fadné dotazeni paky, aby nedoslo
k jejimu uvolnéni, coz by mohlo mit za nésledek ztratu kontroly béhem
provozu.
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Zanofovaci zékladna
Nastaveni hloubky frézovani pomoci ponorné zakladny:

1. Umistéte smérovac na rovny, stabilni povrch.
2. Otacenim zakladny zardzky vyberte pozadovany Sroub zardzky.

3. Povolte matici, kterd zajistuje aretacni sloupek. Za soucasného
stisknuti tlagitka posuvu vytahnéte zajistovaci sloupek smérem
nahoru.

4. Spustte nastroj: zatlatte ndstroj dolli, dokud se Spicka frézy
nedotkne rovneho povrchu, a poté ndstroj zajistéte otocenim
zajistovaci packy.

5. Vyrovnejte zajisfovaci  sloupek: stisknéte zajistovaci sloupek
dolli a soucasné stisknéte tlacitko posuvu, dokud se nedotkne
zajistovaciho $roubu.

6. Nastavte hloubkomér: posunite hloubkomér, dokud se nevyrovna s
cislem ,0" na stupnici.

7. Nastaveni hloubky frézovéani: Chcete-li nastavit hloubku frézovani,
vytahnéte zajistovaci sloupek nahoru a soucasné stisknéte tlacitko
posuvu.

8. Jemné nastaveni hloubky frézovéani: Pro jemné nastaveni otocte
kotou¢ na aretacnim stojanku do polohy ,0".

9. Nastaveni hloubky frézovani: Otacenim zdtkové hlavy dosahnete
pozadované hloubky. Otacenim proti sméru hodinovych rucicek
hloubku zvétsite a po sméru hodinovych rucicek zmensite.

10. Utdhnéte pojistnou matici zatkové hlavy. Po nastaveni hloubky
pojistnou matici pevné utahnéte.
11. Uvolnéte zajisfovaci packu: Uvolnénim zajistovaci packy dokoncete
nastaveni.
PECE A UDRZBA

Pred provadénim preventivni idrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a Ze je vyjmuty akumulator.
Po kazdém pouziti otfete nafadi Cistym, suchym hadfikem, abyste odstranili
prach, necistoty a pfipadné zbytky. Zvlastni pozornost vénujte vétracim
otvorum, abyste zabranili jejich ucpani, které muze zpisobit prehrati.
Pravidelné kontrolujte nafadi, zda nejevi znamky opotiebeni nebo
poskozeni, zejména pohyblivych ¢asti, jako jsou upinaci klestina, opérné
desky a napajeci kabel. Opotfebované nebo poskozené dily ihned vymérte,
aby byl zachovan bezpecny a efektivni provoz.
Pred kazdym pouzitim se ujistéte, Ze jsou upinaci klestina a fréza cisté a
bezpecné upevnéné. Uvolnena fréza mize zpusobit vibrace a potencidlné
poskodit nastroj nebo obrobek.
Pokud néradi nepouzivéte, skladujte jej na suchém, bezprasném miste.
K ochrané naradi pred fyzickym poskozenim pouzivejte dodanou brasnu
nebo k tomu urceny ulozny prostor.
Pro bezpeény a spolehlivy provoz néfadi nezapomeiite, Ze opravy, Gdrzbu
a sefizeni musi provadét autorizovand servisni stfediska, kterd pouzivaji
pouze origindIni ndhradni dily a spotfebni material.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

Elektrické néfadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpusobem $Setrnym k Zivotnimu prostredi.
Nevyhazujte elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotrebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

#; Pouze pro zemé EU:

K 5<’V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon glektrickjch a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za tcelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
piitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalSi predpisy. Pfi prepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.




Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzujte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
AKUMULATOROVA FREZKA
POB24
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka P0OB24
Typ motora Bezkartacovy
Menovité napétie (VDC) 20

Volnobezné otacky (min) 16 000 - 35000
Reguldcia otacok 1-6
Kompatibilné upinace (mm) 6,8

Hodnoty hladiny hluku stanovené podla normy EN 62841-2-17:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) L,4=90,97
Namerand hladina akustického vykonu (dB(A))  L,,=101,97
Chyba K (dB(A)) K=3

Vseobecné hodnoty vibrécii a chyba K st stanovené podla normy
EN 62841-2-17:

Uroven vibrécif (m/s) ah=3,090
Presnost K (m/s?) K=1,5
Urovefi ochrany IPX0

Trieda ochrany 1]
Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) 2
Hmotnost néradia bez akumulatora (kg) 11
Hmotnost (vratane prislusenstva) (kg) 5,1

Batéria

Napiitie (VDC) 20

Typ batérie Litium-iénové
Kapacita (Ah) 4,0
Nabijacka batérii

Vstupné napatie (V AC) / Frekvencia (Hz) 220-240/50
Vykon (W) 45
Vystupné napitie (V DC) 20
Vystupny prad (A) 18

Trieda ochrany Il

UPOZORNUJEME: Uvedené drovne vibrécii a hluku zodpovedaju hlavnym
aplikdciam nastroja. Ak sa vSak naradie pouziva na iné Ucely, s inym
prislusenstvom alebo v zlom technickom stave, hladiny hluku a vibracii
sa mozu |isif. To mdze vyrazne zvysif Urovne vystavenia pocas celého
pracovného obdobia. Urovne hluku a vibrécii sa li$ia v zavislosti od
spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrogit drovne uvedené
v tomto informacnom liste. Tieto Grovne hluku a vibracii sa m6zu pouZit na
porovnanie jedného néradia s druhym a na predbezné posudenie expozicie.
Pri presnom postdeni zétaze by sa mal zohladnit aj Cas, ked je naradie
vypnuté alebo bezi, ale nepouziva sa. To moze vyrazne znizit celkovd
zataz pocas pracovneho obdobia. Urcite dalSie bezpecnostné opatrenia na
ochranu obsluhy, ako napriklad: idrzba néradia a prisluSenstva, udrziavanie
teplych rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Tlacidlo kontroly Grovne nabitia 7. Podporna doska
batérie 8. Batéria
. Indikator nabitia batérie 5. S e
- Ovlddac panel 10. Regulétor otagok
- Upinacia pi'ika 11. Gumové chapadlo pre rameno
. Stupnica hlbky
. Upinacie skluc¢ovadlo

OBSAH DODAVKY *
. Pokyny
. Akumulatorova frézka
. Batéria20V 4,0 Ah
. Nabijacka
. Frézovacia zékladia
. Naklonena zékladnd doska (zékladna)
. Ponorna zékladové doska (zékladna)
. Kopirovaci krizok 2 ks
9. Vedenie rezacky (vodiaci valcek)
10. Upinac 6 mm
11. Upina¢ 8 mm
12.KIGE 2 ks
13. Paralelny doraz s drziakom
14. Kryt proti prachu 3 ks
15. Vrecko
* Upozorfiujeme, Ze obsah balenia sa moze ligit v zavislosti od krajiny
ndkupu. Konkrétne informécie o obsahu zasielky vdm poskytnd miestni
distribdtori.
Bezkartacova akumuldtorova fréza Procraft POB24 je vzkonnyvg vsestranny
nastroj idealny pre amatérskych aj profesionalnych pouzivatelov. Je

vybaveny 20V, 4Ah akumuldtorom s nastavitelnymi otdckami od 16 000 do
35000 ot/min na presnu pracu s roznymi materidlmi.

Fréza sa dodava s dvoma volitelnymi zékladiiami: ponornou zakladfiou na
hibokeé rezy a uhlovou zakladfiou na Sikmé frézovanie. Stcastou sdpravy
sli aj upinacie puzdrd pre 6 a 8 mm, ktoré umoZiiuju pouZitie roznych typov
fréz. Kompaktna a ergonomickd frézka Procraft POB24 ponka flexibilitu a
j’eldﬂoduché pouzivanie, vdaka ¢omu je ideédIna na Siroku $kélu stolarskych
tloh.

BEZPECNOSTNE POKYNY

POZOR! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia, pokyny, obrazky
a Specifikdcie dodané s tymto elektrickym strojom. NedodrZzanie vSetkyjch
nasledujdcich pokynov moze maf za nésledok uraz elektrickym pradom a/
alebo vazne telesné zranenie.

Vsetky vystrahy a pokyny si uschovajte pre pripad potreby.
Pojem ,elektricky stroj“ alebo ,elektrické néradie” v tychto upozorneniach

sa vztahuje na vas elektricky stroj napéjany zo siete alebo na akumulatorovy
(bez§ndrovy) elektricky stroj.
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c E DodrZiavanie zékladnych bezpeénostnych noriem platnych

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrania o¢i pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabranuje vdychnutiu
Ciastociek dreva.

Noste ochranu sluchu - Chréni sluch pred nadmernym
hlukom.

Precitajte si pokyny

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

eurdpskych smernic.

PRO-CRAFT




A o sovse

EH [ Eurazijska znacka zhody.
C Ukrajinskd znacka zhody

O0SOBITNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
AKUMULATOROVU FREZU

[

Vzdy noste ochranné okuliare alebo okuliare, ktoré spliaju
bezpecnostné normy, aby ste si chranili o¢i pred odletujicimi
tUlomkami. Pouzivajte aj ochranu sluchu, aby ste si chranili usi
pred dihodobym vystavenim vysokej hladine hluku. Nenosenie
bezpecnostnych pomocok moze mat za nésledok vazne zranenia
vratane poskodenia oCi alebo straty sluchu, ktoré mozu byt trvalé.

Pred précou s frézou sa vzdy uistite, Ze je obrobok bezpecne
upevneny alebo inak stabilizovany. Nezabezpeceny obrobok sa
modze neocakdvane posunit, ¢o moze mat za nasledok stratu
kontroly nad néstrojom a pripadne vézne zranenie alebo poskodenie
obrobku. Nekontrolovana prevadzka moze sposobit rezné a trzné
rany alebo dokonca premenit frézu na nebezpecny projektil.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i fréza nie je poskodend
alebo opotrebovand, napriklad ¢i na nej nie su praskliny alebo
triesky. Pouzivanie poSkodenej frézy moze sposobit, ze sa potas
prevadzky zlomi, €im vznikne riziko, Ze Glomky zasiahnu obsluhu
a mozu sposoblt vézne zranenie. Okrem toho moze nevyvazena
fréza sposobit nadmerné vibracie, o vedie k strate kontroly nad
nastrojom a zvysuje riziko poranenia.

Vzdy pouzivajte prisluenstvo odporicané vyrobcom pre vas model
smerovaca. Pouzivanie nespravneho alebo nekompatibilného
prislusenstva moze znizit produktivitu, poskodit néstroj a zvysit
riziko poranenia. Neodporticané prislusenstvo nemusi byt bezpecne
upevnené, ¢o moze mat za nésledok potencidlne nebezpecenstvo,
napriklad odletujice dlomky alebo odpojenie prislusenstva pocas
pouzivania.

Ruky, prsty a iné Casti tela drzte mimo rezného priestoru a rotujlcej
frézy. Aj chvilkové strata pozornosti moze mat za ndsledok vdzne
poranenie vrétane hlbokych reznjch rén alebo amputécie. Vzdy
pouzivajte rukovéte a pevne drzte naradie, aby ste si udrzali kontrolu
a zabranili nahodnému kontaktu s reznou ¢astou.

NepouZivajte frézu v priestoroch so slabou ventilciou alebo tam,
kde sa moZe vyskytovat horlavy prach, plyny alebo vypary. Motor
frézy moze vytvérat iskry, ktoré mdzu zapalit horlavé materily,
¢o moze sposobit vybuch alebo poziar. Vzdy zabezpeéte, aby bol
pracovny priestor dobre vetrany, aby sa zabréanilo hromadeniu
prachu a vyparov.

Ak sa fréza nepouziva, pocas drzby alebo pri vymene prislusenstva,
napriklad fréz, vzdy z nej vyberte batériu. Zabranite tak nahodnému
spusteniu nastroja, ktoré moze sposobit vazne poranenie.
Neocakavané spustenie moze mat za nasledok stratu kontroly a
vézne ;?oranenie, ak fréza zachyti alebo je v blizkosti akejkolvek
Casti tela.

Pracovny priestor udrZiavajte Cisty a bez necistot vratane pilin a
odrezkov. Neporiadok v priestore moze sposobit zakopnutie alebo
narusit précu s nastrojom, ¢im sa zvysuje riziko nehody. Piliny a iné
necistoty mozu tiez branit vo vyhlade na reznd plochu, ¢o vedie k
chybdm a moznym zraneniam.

Spétny ndraz nastdva vtedy, ked sa fréza nahle zastavi a je tlacena
spat smerom k obsluhe. Aby ste minimalizovali riziko spétného
razu, frézu vzdy zasuvajte do obrobku proti smeru otacania. V
pnpade spatného rdzu by mohlo dojst k vaznemu poraneniu v
dosledku ndhleho nérazu nastroja alebo obrobku. Pevné uchopenie
a pouzivanie spradvneho smeru posuvu st klG¢ovymi opatreniami na
zabranenie tomuto nebezpecenstvu.

Po pouziti ulozte frézu na bezpecné a suché miesto mimo dosahu
deti a nezaskolenych osob. Nesprdvne skladovanie moze viest k
neoprévnenému pouZitiu, ktoré moze sposobit poranenie alebo
poskodenie néstroja. Okrem toho vihkost alebo vystavenie drsnému
prostrediu moze sposobn koréziu alebo poskodenie elektrickych
slicasti néstroja, Co moze ohrozit jeho bezpetnost a vykon.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

0

Pred kazdym pouzitim naradie starostlivo skontrolujte, ¢i nie je
poskodené alebo opotrebované. Skontrolujte, ¢i si vsetky skrutky
dotiahnuté a ¢i je batéria spravne nainstalovand. Pouzivanie
poskodeného naradia moze sposobit poruchy, ¢im sa zvysuje riziko
nehod. Ignorovanie tychto kontrol mdze mat za nasledok vazne
poranenie v dosledku neo¢akavaného zlyhania nastroja alebo straty
kontroly.
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¢ Nepretazujte naradie pokusmi o vykondvanie (loh, na ktoré nie je
urcené. Pretazenie moZe spdsobit prehriatie naradia, o moze viest
k poziaru alebo poruche motora. Moze tiez sposobn Ze sa néradie
bude tazko ovlédat, ¢im sa zvys$i moznost nehdd a poraneni.

0 Vzdy pouzivajte nabijacku odporicand vyrobcom a pred pouzitim
sa uistite, Ze je batéria spravne nabitd. Pouzivanie nekompatibilnej
nabl]acky moze sposobit prebijanie alebo poskodenie batérie, co
moze sposobit jej prehriatie, vytecenie alebo dokonca vybuch
Prevédzka néradia so zle nabitym akumuldtorom méze sposobif
neocakavané vypnutie, ¢im sa zvysuje riziko nehod.

¢ Naradie pravidelne Cistite a udrziavajte podla odportcani vyrobcu.
To zahfia odstranovanie prachu a necistot z ventilacnych otvorov
a zabezpecenie sprdvneho mazania v$etkych pohyblivych Casti.
Nedostatocna tdrzba moze znizit vykon naradia, viest k prehriatiu
alebo neocakavanej poruche, o vytvéra potencidlne bezpecnostné
riziko pocas prevadzky.

0 Pri préci s naradim vzdy davajte pozor na svoje okolie a pritomnost
inych osob. PresvedCte sa, ze pracovnd zona je bez prekdzok a
okolostojace osoby st v bezpecnej vzdialenosti. Nedodrzanie tychto
poziadaviek moze viest k nahodnému zraneniu vas alebo inych osob,
najma ak néradie spadne alebo sa neocakavane odrazi.

0 Nikdy sa nepokusajte nastroj akokolvek upravovat Uprava néradia
moze narusit jeho bezpecnostné funkcie a 2vysit riziko poranenia
alebo poskodenia. Upravy mozu zrusit platnost zaruky vyrobcu a
mozu sposobit poruchu ndradia alebo jeho nebezpecné pouzivanie.
Néradie vzdy pouZivajte na zamyslany ucel uréeny vyrobcom.

¢ Pred pripojenim alebo nabijanim akumuldtora sa uistite, Ze je
naradie vypnuté. Nahodné zapnutie poCas tohto procesu moze
sposobit vazne poranenie, najmé ak je néradie v blizkosti vasho
tela alebo inych osob. Nelimyselné spustenie moze tiez poskodit
obrobok alebo Zivotné prostredie.

0 Ak sa fréza dotkne skrytého vedenia alebo vlastného kébla, holé
kovové Casti néradia sa mozu dostat pod napitie a zasiahnut
obsluhu. Preto néradie vzdy drzte za izolované tichopové plochy, aby
ste zabranili trazu elektrickym pradom.

0 Pri préci s naradim sa vyhybajte kontaktu s uzemnenymi povrchmi,
ako s potrubia, radidtory alebo spotrebice. ZniZi sa tak riziko drazu
elektrickym pridom v pripade ndhodného skratu.

0 Nikdy nepouzivajte naradie vo vihkom prostredi, aby ste zabranili
Urazu elektrickym prddom alebo skratu. Néaradie by sa malo
pouzivat v suchom prostredi, a ak sa musi pouzivat vonku, vykonajte
dodatocné bezpecnostné opatrenia.

0 Pred kazdym pouzitim vykonajte kontrolu funknosti, aby ste sa
uistili, Ze vSetky ovladacie a bezpecnostné prvky funguji spravne.
To zahfiia kontrolu vypinaca, regulécie otacok a dalSich funkcii.
Chybné ovlédacie prvky mozu sposobit nehody, preto by sa mali
vetky problémy pred pouzitim naradia odstranit.

¢ Pri praci s naradim vzdy udrZiavajte stabilni polohu a rovnovahu.
Strata rovnovahy alebo kontroly moze spasobit nehody alebo spétny
naraz néstroja.

0 Ak pouzivate nabijacku akumuldtorov alebo iné néradie so
zastrckou, pravidelne kontrolujte stav napéjacieho kabla. Poskodené
kable alebo batérie okamzite vymerite, aby ste predisli riziku drazu
elektrickym prudom, poziaru alebo vybuchu. Poskodené batérie by
sa mali zlikvidovat v stlade s miestnymi predpismi.

0 Dbajte na to, aby poCas prevadzky neboli zablokované vetracie
otvory naradia. Zablokovane vetracie otvory mozu sposobit
prehriatie néradia, ¢o moze mat za nésledok poskodenie motora
alebo poziar. Pravidelné Cistenie vetracich otvorov je dolezité na
zachovanie cinnosti chladenia a bezpecnosti.

0 Ak sa ma pouzivat nabijacka alebo akykolvek iny zdroj napéjania,
najma vo vlhkom prostredi, zabezpecte, aby bol chraneny pradovym
chranicom (RCD) s menovitym zvyskovym pridom 30 mA alebo
menej. Toto zariadenie znizuje riziko urazu elektrickym priadom v
pripade poruchy.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je pristroj napajany batériami Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah alebo
8 Ah), ako je uvedené na stitku. Pouzitie inych batérii moze poskodit
néstroj a ovplyvnit jeho vjkon. Nastroj je navrhnuty na pracu s litium-
i6novymi akumuldtormi Procraft 20V, ktoré poskytujd stabilné a spolahlivé
napéjanie.

POUZITIE

POZOR!

Pred instaldciou alebo demontéZou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste zabranili nahodnej aktivécii.




Vybratie akumulatora

Ak chcete vybrat akumulator, stlacte tlacidlo na prednej strane akumulatora
a stc¢asne vyberte akumulator z néradia.

Pokyny na nabijanie akumulatora

Nabijacka pre toto naradie mé zasuvnu konstrukciu, pri ktorej sa nabijacia
zéstréka zastva do nabijacieho portu na akumuldtore. Nabijacka ma dva
indikatory: Cerveny a zeleny. Cervena kontrolka signalizuje, Ze prebieha
nabijanie, a zelend kontrolka signalizuje, Ze nabijanie je ukoncené.
Samotna batéria moéze mat indikator nabijania s LED diddami (2), ktoré
ukazuju droven nabitia. Ak chcete skontrolovat roven nabitia, stlacte
tlacidlo testu nabijania (1) na batérii.

1 LED: 25 % nabitie
2 LED: 50 % nabitie.
3 LED: 75 % nabitie.
4 LED diédy: Uplne nabité

Pokyny krok za krokom:
1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.
2. Zasunte nabijaciu zéstréku do nabijacieho portu na batérii.

3. Skontrolujte stav nabijania. Rozsvieti sa cervena kontrolka, ktora
signalizuje, Ze sa batéria nabija.

4. Ked je batéria Gplne nabitd, rozsvieti sa zelena kontrolka.

5. Po dokonceni nabijania odpojte nabijacku od batérie a odpojte ju zo
zasuvky.

6. Skontrolujte troven nabitia batérie (volite/né)
7. Stlacenim tlacidla kontroly nabitia (1) na batérii (8) zobrazite troven
nabitia pomocou LED didd batérie (2).
Instalacia akumulatora

Zarovnajte batériovy blok so slotom na nastroji a potom ho zasurite na
miesto 88), kym sa nezaisti a nezacvakne.

InStalacia alebo demontaz frézy
Délezité: Nedotahujte upinaciu maticu bez vloZenia frézy. Kuzel upinacej
sklucovadla sa moze zlomit.

1. Frézu zasuiite ¢o najdalej do kuzela upinacieho puzdra (6).

2. Utiahnite upinaciu maticu pomocou dvoch kltcov.

3. Obratenym postupom instaldcie vyberte frézu.

Pouzitie paralelného dorazu (volitelné prisluSenstvo) (obrazok 2 b, c)

1. Namontujte paralelny doraz na drziak utiahnutim kridlovej matice.

2. Drziak dorazu vlozte do otvorov vo frézovacej alebo ponornej
zékladni a potom utiahnite kridlové skrutky.

3. Uvolnite kridlovi maticu na dorazu, aby ste nastavili vzdialenost
medzi frézou a dorazom.

4. Po dosiahnuti pozadovanej vzdialenosti utiahnite kridlovd maticu na
zaistenie dorazu.

5. Poslivajte nastroj pozdiz obrobku tak, aby bol doraz v jednej rovine
so stranou obrobku. Ak je vzdialenost medzi stranou obrobku a
reznym bodom prilis velka alebo strana nie je rovna, doraz nemozno
pouzit. V takychto pripadoch pridrzte rovnd dosku pri obrobku
a pouzite ju ako vodidlo. Pohybujte frézou v stlade s pokynmi na
spravny smer frézovania.

Poutzitie paralelného dorazu pri praci v kruhu (Obrazok 2a)
Vystrihnutie kruhov:

¢ Postupujte podfa pokynov na montdz kruhového dielu. Prirucka
umoznuje rezat kruhy s polomerom od 70 mm do 221 mm.

¢ Pre kruhy s priemerom od 121 mm do 221 mm nainstalujte doraz
podla obrézka 2a

O Pre kruhy s priemerom od 70 mm do 121 mm umiestnite doraz na
drziak otocenim v opaénom smere (otvor bude blizsie k fréze).

0 Nastavte pozadovany priemer v prislu$nom rozsahu (zmenou
vzdialenosti frézy od otvoru) a utiahnite koliesko s palcom

Poznamka: Tento navod nemozno pouzit na rezanie kruhov s polomerom
od 172 mm do 186 mm.

0 Do stredového otvoru zatlcte klinec s priemerom mensim ako 6 mm,
aby ste upevnili rovné vodidlo v strede rezaného kruhu.

¢ Otacanim nastroja okolo klinca v smere hodinovych ruciciek vyrezte
kruh.

Tato metéda zabezpeCuje presné kruhové rezy v definovanom polomere,
¢im poskytuje vSestrannost pri rezani.
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PouZitie kopirovacieho krizku (volitené prisluSenstvo) (obrazok 2 d, e)

Kopirovaci krizok umozfiuje vytvarat opakované vyrezy podla vopred
pripravenych $ablon.
Pre frézovanie a naklapanie zékladne

1. Odstrénte zékladnG dosku: Uvolnite skrutky na zakladnej doske a
potom zékladnd dosku odstréite zo zakladne zastrihdvaca.

2. Na zakladnu dosku nasadte kopirovaci krizok a potom zékladni
dosku opét pripevnite dotiahnutim skrutiek.

Pre ponorni zakladiiu
1. Uvolnite skrutky v blizkosti otvoru na zakladni a odstréite ich.

2. Umiestnite vodidlo $ablény na zékladiiu a utiahnite skrutky spat na
miesto.

Pouzivanie nastroja so Sablonou: Nastroj polozte na $ablonu a pohybuijte
nim tak, aby sa kopirovaci krizok hladko postval po okraji $ablény, ¢im sa
zabezpeci presnost rezu.

Poznamka: Skutocnd velkost vyrezu na obrobku sa moze mierne ligit od
rozmerov Sablony. Tento rozdiel zodpoveda vzdialenosti (X) medzi frézou
a vonkaj$im okrajom kopirovacieho krizku. Tito vzdialenost (X) mozete
vypocitat podla nasledujiceho vzorca:

Vzdialenost (X) = (vonkajsi priemer kopirovacieho krizku - priemer frézy)
/2

Vymena upinacieho puzdra na frézke

Eri kvy'mene upinacieho puzdra na fréze postupujte podia nasledujtcich
rokov.

1. Pred zacatim préce sa uistite, Ze je smerovac vypnuty a odpojeny od
akéhokolvek zdroja napéajania.

2. Odskrutkujte a odstrante upinaciu maticu, ktord drzi upinaciu
sklucovadlo na mieste.

3. Opatrne vytiahnite stard upinaciu Kliestinu z vretena. Mozno s fiou
budete musiet mierne pohniit, aby sa uvolnilo jej uchytenie.

4. Vlozte nové upinacie puzdro, ktoré zodpovedd velkosti frézy, ktord
planujete pouzit (6 mm alebo 8 mm). Uistite sa, Ze tesne a spravne
zapada do vretena.

5. Nasadte maticu upinacieho puzdra a utiahnite ju, aby ste nové
upinacie puzdro bezpeéne zaistili na mieste. Uistite sa, ze je matica
dostatocne utiahnutd, aby sa zabrénilo sklznutiu upinacieho puzdra
pocas prevadzky.

6. Po vymene upinacieho puzdra spustite frézu bez zatazenia, aby
ste sa uistili, ze je vSetko spravne zaistené a pracuje hladko bez
nadmernych vibracif alebo hluku.

Tieto kroky vam pomdzu bezpecne a efektivne vymenit upinacie puzdro na
frézke a zabezpecit tak spravnu a bezpe¢n( prevadzku zariadenia.
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1. Otvorte blokovaciu packu (4) na zakladni zastrihavaca.

2. Vlozte nastroj do zakladne zastrihdvaca a zarovnajte drdzku na
néstroji s vystupkom na zakladni zastrihdvaca.

3. Zatvorte blokovaciu packu.
4. Pripojte prachovi dyzu k odnimatelnej zakladni.
5. Ak chcete zdkladiu odstranit, postupujte podla postupu instalacie
v opacnom poradi.
Poutzitie vodiaceho prvku frézy (volitelné prislusenstvo) (obrazok 3)
Vodidlo frézy umoziuje presné rezanie zakrivenych stran, napriklad
nébytkovej dyhy, vedenim valca pozdlz strany obrobku.

1. Instaldcia vodidla frézy: uvolnite upinaciu skrutku, umiestnite
vodidlo frézy na zékladiu frézy a potom utiahnite upinaciu skrutku,
aby sa zaistilo.

2. Nastavenie vedenia: opaf uvolnite upinaciu skrutku a otétanim
nastavovacej skrutky nastavte vzdialenost medzi frézou a vedenim
frézy. Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti utiahnite upinaciu
skrutku, aby sa vodidlo frézy zaistilo na mieste.

3. Frézovanie: Poslvajte néstroj pozdiz obrobku, pri¢om vodiaci valcek
musi sledovat stranu obrobku, aby ste dosiahli plynulé a rovnomerné
frézovanie.

Instaldcia alebo demontaz Sikmej zakladne
1. Otvorte paku zdmku naklépacieho podstavca.

2. Potom vlozte néstroj do sklopnej zakladne tak, Ze zarovnéte drazku
na nastroji s vystupkom na sklopnej zakladni.

3. Zatvorte blokovaciu packu.
4. Ak chcete zakladiu vybrat, postupujte podla postupu instaldcie v
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Pouzivanie nastroja s nakl; akladn

1. Nastavenie uhla sklonu: Uvolnite skrutky s palcami, nastavte nastroj
na pozadovany uhol sklonu a potom skrutky s palcami utiahnite, aby
ste nastroj bezpecne zaistili.

2. Nainstalujte vodidlo: Bezpecne pripevnite rovni dosku k obrobku,
ktory chcete pouzit ako vodidlo pre zékladnu naklonenia.

3. Ovladanie nastroja: Pohybujte nastrojom v spravnom smere, aby
nakldpacia zékladna plynule sledovala vodidlo, ¢im sa zabezpeci
presné zrazenie.

Pouzivanie zakladnych dosiek

Ak chcete vymenit podkladové dosky medzi sklopnou zékladfiou a
zékladfiou frézy, mozete jednoducho “odstranit podkladovi dosku zo
sklopnej zakladne a potom ju pripevnit k zékladni frezy. Této flexibilita vam
umoznuje pouzivat tu istd podkladovi dosku pre naklépacie zékladne aj
pre Standardné zakladne v zavislosti od potrieb vasho projektu. Podobne
mozete vybrat okrihlu zakladni dosku zo Standardnej zakladne orezavaca
a pripevnit ju k naklonenej zakladni na rozne Gcely. Této vymenitefnost
zvySuje vsestrannost vasho nastroja a umoziiuje vam pouzivat rozne
konfiguracie na rozne ulohy rezania a frézovania.

In&tal4n. Allad,
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1. Otvorte paku zamku ponornej zakladne

2. Nastroj zasunte do ponornej zakladne tak daleko, ako to pojde,
pricom zarovnajte drazku na nastroji s vystupkom na ponornej
zékladni.

3. Zatvorte blokovaciu packu.

4. Pri odstranovani ponornej zakladne postupujte podla postupu
instalécie v opacnom poradi.

Pouzivanie nastroja s ponornou zakladiiou
Pocas préace drzte rukovate vzdy pevne oboma rukami, aby ste si zachovali
lf(qntrolu. S néstrojom pracujte rovnako ako so Standardnou zékladiou
rézy.
Spinacia operacia
Néstroj ma 2 tlacidla na ovladanie (3). Tlagidlo uzamknutia/odomknutia
a tlacidlo Start/stop.
Zapnutie/vypnutie

¢ Stlacte tlacidlo uzamknutia/odomknutia.

pohotovostného rezimu

0 Ak chcete néradie spusm stlaéte tlaidlo Start/Stop, kym je naradie
v pohotovostnom rezime.

0 Ak chcete naradie zastavif, znova stlaéte tlacidlo Start/Stop.
Naradie sa vrati do pohotovostného rezimu.

0 Ak chcete naradie dplne vypnit, stlacte tlacidlo uzamknutia/
odomknutia, kym je naradie v pohotovostnom rezime.

0 Ak sa naradie ponecha 10 sekind bez akejkolvek operdcie v
pohotovostnom rezime, naradie sa automaticky vypne.

Néstroj prejde do

Smer frézovania

Pri praci s frézou je dolezité pohybovat nastrojom v spravnom smere
vzhladom na otacanie frézy.

1. Pravostranné otacanie frézy (Standard): fréza sa otaca v smere
hodinovych ruiciek (pri pohlade zhora). V tomto pripade sa musi
néstroj pohybovat proti smeru hodinovych ruéiciek pozdiz okraja
obrobku, ak pracujete na vonkajsej strane. Tento postup sa nazyva
protismemé frézovanie a poskytuje bezpecnejsiu a kontrolovanejsiu
pracu, pretoze fréza sa pondra do materidlu, a nie ho vytrhava.

2. Pri vndtornom obrabani (napriklad pri frézovani vnitornych kontdr):
Nastroj by sa mal pohanat v smere hodinovych ruciciek, aby sa
zabezpecilo protismerné frézovanie vnitri obrobku.

3. Pri obrébani s naklonenou zakladiou alebo $ablonou: Aby sa
zabezpecilo stabilné ovladanie a presnost obrabania, pohybujte
néastrojom vzdy v opacnom smere, ako je smer otacania frézy.

Pohyb frézy nespravnym smerom moze mat za nasledok nekontrolovany
pohyb nastroja, znizend kvalitu obrabania a zvySené riziko poranenia.
Dolezité: Pri vacsine operdcii je vzdy vhodnejsie frézovanie v opaénom
smere (pohyb nastroja v smere opacnom, ako je smer otacania frézy).

Regulacia otacok

Reguldtor otacok (10) na vasom naradi umoziiuje nastavit otacky motora
v Siestich réznych krokoch v rozsahu od 16 000 do 35 000 otdcok za
mindtu (ot/min). Toto krokové nastavenie vdm poskytuje presnd kontrolu
nad otackami, o ulahCuje prisposobenie vykonu vasej frézky roznym
materidlom a reznym Gloham.

Ak chcete nastavit otacky, otocte kolieskom do pozadovanej polohy. Nizsie
nastavenia, 1 az 3, s idealne pre tvrdsie materily alebo ked je potrebnd
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vacsia kontrola pri hrubych operdcidch. Vyssie nastavenia, 4 az 6, sl
vhodné na detailné prace a rezanie maksich materidlov.

Dolezité: Nepokisajte sa nastavit otdcky mimo vyznaCeného rozsahu
1 az 6. Pokus o vynitenie koti¢a mimo tychto nastaveni moze spdsobit
poruchu nastroja, prehriatie motora a potencilne poskodenie frézy. V
zéujme bezpecného a efektivneho pouzivania vzdy udrzujte regulator v
ramci uvedenych stupnov.

Hibka frézovania
Zakladia frézovania
Hibku rezu mozete nastavit podla svojich potrieb.

1. Otvorte blokovaciu paku (4).

2. Otacanim nastavovacej skrutky umiestnenej pod pakou posuvajte
zakladnu néstroja nahor alebo nadol, kym nedosiahnete pozadovanu
hibku

3. Uzamknite blokovaciu packu: Po nastaveni hlbky pevne zatvorte
blokovaciu packu. Ak je potrebné dodatocné dotiahnutie, nastavte
Sesthranni maticu na pake. Otacanim matice v smere hodlnovych
ruciciek zvysite dotiahnutie alebo proti smeru hodinovych ruciciek
ju uvolnite.

Délezité: Vyhnite sa nadmernému utiahnutiu, pretoze to moze sposobit
poskodenie néstroja. Dbajte vSak na to, aby bola péka riadne utiahnuta,
aby nedoslo k jej uvolneniu, o by mohlo mat za nasledok stratu kontroly
pocas prevadzky.

Ponorena zékladiia
Nastavenie hibky frézovania pomocou ponornej zakladne:

1. Umiestnite smerovac na rovny, stabilny povrch.
2. Otacanim zékladne zarazky vyberte pozadovanu zardzkovu skrutku.

3. Uvolnite maticu, ktord zaistuje aretacny stipik. Pocas stlacania
tlacidla posuvu vytiahnite aretacny stlpik smerom nahor.

4. Spustite nastroj: zatlacte nastroj nadol, kym sa hrot frézy nedotkne
rovného povrchu, potom ndstroj zaistite otocenim aretacnej packy.

5. Vyrovnaijte blokovaci stipik: stlacte blokovaci stipik nadol a zéroveii
stlacte tlacidlo posuvu, kym sa nedotkne blokovacej skrutky.

6. Nastavte hibkomer: postivajte hibkomer, kym sa nevyrovna s cislom
,0" na stupnici.

7. Nastavenie thky frézoyania: Ak chcete nastavit hibku frézovania,
potiahnite zaistovaci stipik smerom nahor a zroven stlacte tlagidlo
posuvu.

8. Jemné nastavenie hibky frézovania: Pre jemné nastavenie ototte
kotdc na aretacnom stojane do polohy ,0“.

9. Nastavenie hibky frézovania: Otacajte hlavou dorazu, aby ste dosiahli
pozadovanu hibku. Otacanim proti smeru hodinovych ruéiciek hlbku
zvacsujete a otdtanim v smere hodinovych ruciciek ju zmensujete.

10. Utiahnite poistnti maticu hlavice zarazky. Po nastaveni hibky poistni
maticu pevne dotiahnite.

11. Uvolnite poistnd packu: Uvolnenim poistnej packy dokoncite
nastavenie.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykondvanim preventivne;j udrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria je vybrata.

Po kazdom pouziti utrite naradie Cistou, suchou handrickou, aby ste
odstranili prach, necistoty a akékolvek zvysky. Osobitni pozornost venujte
vetracim otvorom, aby ste zabranili ich upchatiu, ktoré moze sposobit
prehriatie.

Pravidelne kontrolujte, Ci naradie nevykazuje zndmky opotrebovania alebo
poskodenia, najma pohyblivych ¢asti, ako su upinacie puzdro, podkladové
dosky a napajaci kabel. Opotrebované alebo poskodené diely okamzite
vymenite, aby ste zachovali bezpecnu a efektivnu prevadzku.

Pred kazdym pouzitim sa uistite, Ze upinacie puzdro a fréza su Cisté a
bezpecne upevnené. Uvolnena fréza moze sposobit vibrécie a potencidlne
poskodit nastroj alebo obrobok.

Ak naradie nepouzivate, skladujte ho na suchom, bezprasnom mieste. Na
ochranu néradia pred fyzickym poskodenim pouZivajte dodanu tasku alebo
urceny dlozny priestor.

Pre bezpeénl a spolahlivi prevddzku néradia nezabudnite, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné strediska,
pricom sa musia pouzivat len origindlne néhradné diely a spotrebny
material.




OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouZiti batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu’likviddciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

) Len pre krajiny EU:

zﬁ_«;’V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o

tHon odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu lyt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnutri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'al$ie narodné predpisy.

PLIPOLSKI

AKUMULATOROWA FREZARKA GORNOWRZECIONOWA

POB24
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model P0OB24
Typ silnika Brushless
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia (min) | 16 000 - 35 000
Regulacja obrotéw 1-6
Tuleja zaciskowa (mm) 6,8
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-17:

L;=90,97
Ln=101,97
K=3

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A))
Poziom mocy akustycznej (dB(A))
Blad K (da(;&)

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-17:

Poziom wibracji (m/s?) ah=3,090
Btad K (m/s?) K=1,5
Kategoria ochrony IPX0

Klasa ochrony 1]
Waga EPTA, kg (z akumulatorem 4 Ah) 2

Waga (bez akumulatora), kg 11
Waga (wraz z akcesoriami), kg 5,1
Akumulator

Napigcie znamionowe (V DC) 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 4,0

tadowarka

Napiecie znamionowe (V AC) / Y
Czestotliwos¢ (Hz) ZUVZEE
Moc znamionowa (W) 45
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20

Prad znamionowy (A) 1,8

Klasa ochrony Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowg i mogg zostac uzyte do porownywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rozni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylgczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowaé
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS URZADZENIA (OBR. 1)

1. Przycisk kontroli poziomu 6. Tuleja zaciskowa
na{adtlm{ania akumulétora 7. Plyta podstawy
2. Wskaznik natadowania & Mamlen

akumulatora
3. Panel sterowania
4. Dzwignia zacisku
5. Skala gtebokosci

WYPOSAZENIE*
. Instrukcja obstugi
. Frezarka akumulatorowa
. Akumulator 20V, 4.0Ah
. tadowarka
. Podstawa frezarki
. Pochylna podstawa
. Dwureczna podstawa do frezowania wgtebnego
. Pierscien kopiujacy 2 szt.
. Prowadnica frezarki (rolka prowadzaca)
10. Tulejka zaciskowa 6 mm
11. Tulejka zaciskowa 8 mm
12.Klucz 2 szt.
13. Prowadnica rownolegta
14. Ostona przeciwpytowa 3 szt.
15. Torba
* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje

dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Bezszczotkowa  frezarka  akumulatorowa  Procraft POB24  to
mocne i wszechstronne narzedzie, idealne zaréwno dla domowych
majsterkowiczdw, jak i profesjonalistéw. Wyposazona w akumulator 20V
4.0Ah oraz z regulacjg predkosci od 16 000 do 35 000 obr./min, umozliwia
precyzyjng prace z roznymi materiatami.

Frezarka jest wyposazona w dwie dodatkowe podstawy: dwureczng do
frezowania wgtebnego, umozliwiajagcg wykonywanie gtebokich wyciec,
oraz podstawe pochylng do frezowania pod katem. W zestawie znajduja sie
takze tulejki zaciskowe 6 i 8 mm, co pozwala na uzywanie réznych typow
frezow. Kompaktowy i ergonomiczny ksztatt obudowy frezarki Procraft

PRO-CRAFT

9. Obudowa silnika
10. Regulator predkosci
11. Uchwyt gumowany

NG AW N
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POB24 zapewnia komfortowa i wydajng prace, co czyni ja idealnym
narzedziem do szerokiego zakresu prac stolarskich.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i kazowkami doty i bezpi . uyth ia  oraz
jami i danymi ymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

OERPIODO

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE FREZARKI AKUMULATOROWEJ

0 Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne lub okulary spetniajace
normy bezpieczeristwa, aby chroni¢ oczy przed odtamkami. Nalezy
takze stosowac ochrone stuchu, aby zabezpieczy¢ organy stuchu
przed dlugotrwatym dziataniem hatasu. Nieprzestrzeganie zasad
uzywania Srodkéw ochrony moze prowadzi¢ do powaznych urazéw,
w tym uszkodzenia wzroku lub utraty stuchu, ktére moga by¢
nieodwracalne.

O Przed rozpoczeciem pracy z frezarka nalezy upewni¢ sie, ze
obrabiany materiat jest stabilnie zamocowany lub w inny sposéb
zabezpieczony. Niezabezpieczony obrabiany element moze sig nagle
przesunaé, co moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem
oraz doprowadzi¢ do powaznych obrazer lub uszkodzenia materiatu.
Nieprawidtowe uzycie narzedzia moze prowadzi¢ do skaleczen, ran
szarpanych, a nawet spowodowac odrzucenie frezarki.

0 Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic frez pod katem uszkodzen
lub zuzycia, takich jak peknigcia lub wyszczerbienia. Uzycie
uszkodzonego frezu moze doprowadzi¢ do jego ztamania podczas
pracy, co grozi odtamkami, ktore mogg trafic operatora, powodujac
powazne obrazenia. Ponadto, niezréwnowazony frez moze wywotac
nadmierne wibracje, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem
i zwigksza ryzyko urazu.

0 Nalezy zawsze uzywac akcesoriow zalecanych przez producenta
dla danego modelu frezarki. Uzycie niewtasciwych lub
niekompatybilnych akcesoriow moze obnizy¢ wydajnos¢, uszkodzi¢
narzedzie i zwiekszy¢ ryzyko urazu. Niezalecane akcesoria mogg by¢
Zle zamocowane, co moze doprowadzi¢ do potencjalnych zagrozen,
takich jak rozpadniecie sie na czesci lub oderwanie podczas pracy.

0 Nalezy trzymac rece, palce i inne czesci ciata z dala od strefy ciecia
oraz obracajacego sie frezu. Nawet chwilowa utrata koncentracji

PRO-CRAFT

moze doprowadzi¢ do powaznych obrazer, w tym gtebokich
skaleczen lub amputacji. Zawsze nalezy uzywaé¢ uchwytéw
narzedzia i pewnie trzymac je, aby zachowac¢ kontrole i uniknaé
przypadkowego kontaktu z czescig tnaca.

0 Nie uzywac frezarki w miejscach o stabej wentylacji lub tam, gdzie
mogg znajdowac sie tatwopalne pyly, gazy lub opary. Silnik frezarki
moze generowac iskrﬁ, ktore mogg zapali¢ tatwopalne materiaty,
prowadzac do wybuchéw lub pozaréw. Zawsze nalezy zapewnic
gigbrq wentylacje miejsca pracy, aby unikna¢ gromadzenia sie pytéw
i dymu.

0 Zawsze nalezy wyjmowac akumulator z frezarki, gdy nie jest
uzywana, podczas konserwacji lub przy wymianie akcesoridw, takich
jak frezy. Takie srodki ostroznosci zapobiegaja przypadkowemu
uruchomieniu narzedzia, co moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen. Nieoczekiwane uruchomienie moze spowodowac utrate
kontroli i powazne obrazenia, jesli frez zetknie sie z jakakolwiek
czescig ciata.

0 Nalezy utrzymywac miejsce pracy w czystosci, wolne od odpaddw,
takich jak widry i skrawki. Zagracone obszary mogg by¢ przyczyna
potkniecia sie lub utrudnia¢ prace narzedzia, zwiekszajac ryzyko
wypadkéw. Widry i inne odpady moga réwniez ogranicza¢
widocznos¢ strefy cigcia, co prowadzi do bledéw i potencjalnych
urazow.

0 Odrzut ma miejsce, gdy frezarka nagle zatrzymuje sie i zostaje
odepchnieta w strone operatora. Aby zminimalizowa¢ ryzyko
odrzutu, nalezy zawsze wprowadzac frez do materiatu w przeciwnym
kierunku do obrotéw. W przypadku odrzutu moze doj$¢ do
powaznych obrazer z powodu nagtego odepchniecia narzedzia lub
materiatu. Pewny chwyt i stosowanie wtasciwego kierunku pracy sa
kluczowymi $rodkami zapobiegawczymi.

O Po uzyciu frezarke nalezy przechowywa¢ w bezpiecznym, suchym
miejscu, niedostepnym dla dzieci i oséb nieprzeszkolonych.
Niewtasciwe przechowywanie moze prowadzié¢ do
nieautoryzowanego uzycia, co moze skutkowa¢ obrazeniami lub
uszkodzeniem narzedzia. Ponadto wilgo¢ lub dziatanie agresywnego
$rodowiska moze prowadzi¢ do korozji lub uszkodzenia elementow
elektrycznych narzedzia, co zagraza jego bezpieczedstwu i
wydajnosci.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
WYKONYWANIA WSZYSTKICH PRAC

0 Przed kazdym uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ narzedzie pod
katem uszkodzen lub zuzycia. Nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie
sruby sa dokrecone, a akumulator prawidiowo zamocowany.
Uzywanie uszkodzonego narzedzia moze prowadzi¢ do awarii,
co zwigksza ryzyko wypadkéw. Ignorowanie tych kontroli moze
skutkowa¢ powaznymi obrazeniami z powodu nagtej awarii
narzedzia lub utraty kontroli.

O Nie nalezy przecigza¢ narzedzia, prébujagc wykona¢ zadania, do
ktorych nie jest przeznaczone. Przecigzenie moze prowadzi¢ do
przegrzania narzedzia, co moze spowodowac pozar lub uszkodzenie
silnika. Moze to rowniez utrudni¢ kontrolowanie narzedzia,
zwiekszajac ryzyko wypadkéw i obrazen.

0 Zawsze nalezy uzywac fadowarki zalecanej przez producenta i
upewni¢ sie, ze akumulator jest prawidtowo natadowany przed
uzyciem. Uzywanie niekompatybilnej tadowarki moze prowadzi¢
do przetadowania lub uszkodzenia akumulatora, co moze
spowodowaé jego przegrzanie, wyciek lub nawet eksplozje. Praca
z narzedziem z niedotadowanym akumulatorem moze prowadzi¢ do
niespodziewanych wytaczen, co zwigksza ryzyko wypadkéw.

0 Regularnie nalezy czysci¢ i konserwowa¢ narzedzie zgodnie
z zaleceniami producenta. Obejmuje to usuwanie kurzu i
zanieczyszczen z otwordw wentylacyjnych oraz zapewnienie
odpowiedniego  smarowania wszystkich ruchomych czesci.
Niewtasciwa konserwacja moze obnizy¢ wydajno$¢ narzedzia,
prowadzi¢ do przegrzania lub niespodziewanej awarii, co stwarza
potencjalne zagrozenie bezpieczenistwa podczas pracy.

O Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na swoje otoczenie i obecnos¢
innych oséb podczas pracy z narzedziem. Nalezy upewni¢ sie,
Ze obszar roboczy jest wolny od przeszkéd, a osoby postronne
znajduja sie w bezpiecznej odlegtosci. Nieprzestrzeganie tych zasad
moze prowadzi¢ do przypadkowych obrazen zaréwno u operatora,
jak i u osdb postronnych, zwtaszcza jesli narzedzie upadnie lub
niespodziewanie odskoczy.

¢ Nigdy nie nalezy modyfikowa¢ narzedzia w jakikolwiek sposdb.
Zmiana konstrukcji narzedzia moze zaktocic jego funkcje
bezpieczenstwa, co zwigksza ryzyko obrazen lub uszkodzenia
sprzetu. Modyfikacje moga uniewazni¢ gwarancje producenta i
sprawi¢, ze narzedzie stanie si¢ niebezpieczne w uzyciu. Zawsze
nalezy uzywaé narzedzia zgodnie z jego przeznaczeniem.

0 Przed podigczeniem akumulatora lub jego tadowaniem nalezy
upewnic sie, ze narzedzie jest wytgczone. Przypadkowe wigczenie




podczas tego procesu moze doprowadzi¢ do powaznych obrazer,
zwtaszcza jesli narzedzie znajduje sie blisko ciata lub innych oséb.
Niezamierzony start moze réwniez uszkodzi¢ materiat lub otoczenie.

0 Jesli frez zetknie si¢ z ukryta instalacja elektryczng lub wiasnym
przewodem, metalowe czesci narzedzia moga by¢ pod napieciem, co
grozi porazeniem pradem. Dlatego zawsze nalezy trzymac narzedzie
za izolowane uchwyty, aby unikna¢ porazenia elektrycznego.

0 Podczas pracy z narzedziem nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki lub urzgdzenia. Zmniejsza
to ryzyko porazenia pradem w przypadku przypadkowego zwarcia.

0 Nigdy nie nalezy uzywac¢ narzedzia w wilgotnych warunkach, aby
unikna¢ porazenia pragdem lub zwarcia. Narzedzie powinno byc
uzywane w suchym srodowiskuy, a jesli konieczne jest jego uzycie na
zewnatrz, nalezy podja¢ dodatkowe $rodki ostroznosci.

0 Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ test funkcjonalny,
aby upewni¢ sie, ze wszystkie elementy sterujace i funkcje
bezpieczeristwa dziatajg prawidtowo. Obejmuje to sprawdzenie
wytacznika zasilania, regulacji predkosci i innych funkcji. Wadliwe
elementy sterujgce moga prowadzi¢ do wypadkéw, dlatego
wszystkie problemy powinny zostaé¢ rozwigzane przed uzyciem
narzedzia.

O Zawsze nalezy utrzymywac stabilng pozycje i rownowage podczas
pracy z narzedziem. Utrata réwnowagi lub kontroli moze prowadzi¢
do wypadkéw lub odrzutu narzedzia.

0 Jesli uzywane sa tadowarki lub inne narzedzia podtaczone do sieci,
nalezy regularnie sprawdzac¢ stan przewodu zasilajacego. Nalezy
natychmiast wymieni¢ uszkodzone przewody lub akumulatory, aby
unikna¢ ryzyka porazenia pradem, pozaru lub eksplozji. Uszkodzone
akumulatory powinny by¢ utylizowane zgodnie z lokalnymi
przepisami.

O Nalezy upewni¢ sie, ze otwory wentylacyjne narzedzia nie sa
zablokowane podczas pracy. Zablokowane otwory moga prowadzic
do przegrzania narzedzia, co moze uszkodzi¢ silnik lub spowodowaé
pozar. Regularne czyszczenie otworéw wentylacyjnych jest wazne
dla utrzymania skutecznego chtodzenia i bezpieczenstwa.

0 Jesli konieczne jest uzycie tadowarki lub innego zrddta zasilania,
zwtaszcza w wilgotnym $rodowisku, nalezy upewni¢ sig, ze s one
chronione przez urzadzenie réznicowopradowe (RCD) o pradzie
roznicowym 30 mA |ub mniejszym. To urzadzenie zmniejsza ryzyko
porazenia pradem w przypadku awarii.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze
spowodowaé uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci.
Narzedzie przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-
jonowymi Procraft 20V, ktére zapewniaja stabilng i niezawodng prace.
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A uwacat

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odfaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtgczenia akumulatora, wcisng¢ przycisk zwalniajacy akumulator i
pociagna¢ akumulator w kierunku przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostalo zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze miec¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania (2). W
celu sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli
stanu natadowania na akumulatorze (1).

¢ 1 dioda: 25% fadunku

0 2 diody: 50% tadunku

¢ 3diody: 75% tadunku

0 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie fadowarki

0 Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora
0

Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korca (do
oporu).
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zostanie

3. Wskaznik procesu fadowania

0 Rozpoczecie procesu tadowania

zasygnalizowane
czerwong diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoriczenie procesu tadowania

0 Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona
dioda LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

¢ Po zakoriczeniu tadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki oraz
wyjaé wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.
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Wecisng¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze (1),
aby sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED (8
znajdujacego sie na akumulatorze (2).

Montaz akumulatora
Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy go
wlozy¢ do prowadnic na urzadzeniu (8) oraz delikatnie docisna¢ az do
klikniecia.
Montaz oraz demontaz frezu
Wazne: Nie nalezy dokrecac nakretki tulei zaciskowej bez wtozonego frezu,
poniewaz stozek tulei moze zosta¢ uszkodzony.

1. Frez nalezy wsuna¢ do oporu w stozek tulei zaciskowej (6).

2. Nakretke tulei zaciskowe]j dokreci¢ za pomoca dwéch kluczy.

3. Aby wyjac frez, nalezy wykona¢ procedure montazu w odwrotnej

kolejnosci.
Uzycie prowadnicy réwnolegtej (d I jum) (Rysunek 2 b, c)
1. Nalezy zamocowac prowadnice rownolegtg w uchwycie, dokrecajac
nakretke motylkowa.

2. Uchwyt ogranicznika wlozy¢ w otwory w bazie frezujacej lub
wglebnej, a nastepnie dokreci¢ sruby motylkowe.

3. Poluzowa¢ nakretke motylkowg na ograniczniku, aby wyregulowa¢
odlegtos¢ miedzy frezem a prowadnica.

4. Gdy zostanie osiggnieta pozadana odlegtos¢, nalezy dokreci¢
nakretke motylkowa, aby zabezpieczy¢ prowadnice.

5. Narzedzie przesuwa¢ wzdtuz obrabianego materiatu tak, aby
prowadnica przylegata do bocznej krawedzi. Jesli odlegtos¢ miedzy
krawedzig materiatu a miejscem ciecia jest zbyt duza lub krawedz
nie jest prosta, prowadnicy nie nalezy uzywac. W takich przypadkach
nalezy przymocowac¢ do materiatu prostg deske i uzywac jej jako
prowadnicy. Frezarke przesuwac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi
wiasciwego kierunku pracy.

Uzycie ogranicznika rownolegtego do pracy z okregami (rysunek 2a)
Aby wycinac okregi:
0 Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi montazu

do pracy z okregami. Prowadnica umozliwia wycinanie okregéw o
promieniu od 70 mm do 221 mm.

0 Dla okreg6w o $rednicy od 121 mm do 221 mm nalezy zamocowac
ogranicznik zgodnie z ilustracjg na rysunku 2a.

¢ Dla okregéw o srednicy od 70 mm do 121 mm nalezy zamocowac
ogranicznik na uchwycie, obracajac go w przeciwng strone (otwor
znajdzie sie blizej frezarki).

0 Nalezy ustawi¢ pozadany rozmiar srednicy w odpowiednim
zakresie (zmieniajac odlegtos¢ od frezu do otworu) i dokreci¢ Srube
motylkowa.

Uwaga: Za pomoca tej prowadnicy nie mozna wycina¢ okregéw o promieniu
od 172 mm do 186 mm.
0 Nalezy whi¢ gwdzdz o $rednicy mniejszej niz 6 mm w centralny
otwor, aby zamocowaé prowadnice w srodku wycinanego okregu.
¢ Obracac narzedzie wokét gwozdzia zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby wyciac okrag.

Ta metoda zapewnia precyzyjne ciecia okregéw w okreslonym promieniu,
co zwigksza uniwersalnosc przy wykonywaniu zadan ciecia.
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Uzycie pi piujaceg: akcesorium) (Rysunek 2 d, e)

Pierscient kopiujacy umozliwia wykonywanie powtarzalnych cig¢ wedtug
wczesniej przygotowanych szablonéw.

Dla podstawy frezujacej i pochylonej:

1. Nalezy zdja¢ plyte bazowa: Poluzowaé $ruby na plycie bazowej, a
nastepnie zdja¢ plyte z podstawy frezarki.
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2. Umiesci¢ pierscien kopiujacy na plycie bazowej, a nastepnie
ponownie zamocowac plyte, dokrecajac sruby.

Dla podstawy wgtebnej:
1. Poluzowac $ruby wokét otworu w podstawie i zdjac je.

2. Umiesci¢ prowadnice szablonu na podstawie i ponownie dokreci¢
Sruby.

Uzycie narzedzia do kopiowania:

Narzedzie nalezy umiesci¢ na szablonie i przesuwa¢ w taki sposéb, aby
pierscien kopiujacy plynnie przesuwat si¢ wzdtuz krawedzi szablonu,
zapewniajac precyzje ciecia.

Uwaga: Rzeczywisty rozmiar wyciecia na obrabianym materiale moze
nieznacznie rézni¢ sie od rozmiarow szablonu. Ta réznica odpowiada
odlegtosci (X) miedzy frezem a zewnetrzng krawedzig pierscienia
kopiujacego. Mozna obliczy¢ te odlegto$¢ (X) za pomoca nastepujacego
wzoru:
Odlegto$é (X) = (zewnetrzna $rednica pierscienia kopiujacego - $rednica
frezu) / 2

Wymiana tulei zaciskowej

Aby wymieni¢ tuleje zaciskowa w frezarce, nalezy postepowac zgodnie z
ponizszymi krokami:

1. Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze frezarka jest wytaczona i
odtaczona od jakiegokolwiek Zrodta zasilania.

2. Odkrecié i zdja¢ nakretke tulei zaciskowej, ktéra utrzymuje tuleje na
miejscu.

3. Ostroznie wyja¢ starg tuleje ze wrzeciona. Moze by¢ konieczne
delikatne poruszenie, aby poluzowac uchwyt.

4. Wiozy¢ nowa tuleje, odpowiednig do rozmiaru frezu, ktéry ma
by¢ uzyty (6 mm lub 8 mm). Upewni¢ sig, ze tuleja jest dobrze i
prawidiowo osadzona w wrzecionie.

. Zalozy¢ z powrotem nakretke tulei zaciskowej i dokreci¢ ja, aby
pewnie zamocowac nowg tuleje na miejscu. Upewnic sie, ze nakretka
jest dostatecznie dokrecona, aby zapobiec zsunigciu tulei podczas
pracy.

6. Po wymianie tulei uruchomi¢ frezarke bez obciazenia, aby upewnic¢

sie, ze wszystko jest prawidtowo zamocowane i dziata ptynnie, bez

nadmiernych wibracji i hatasu.

Te kroki pomoga bezpiecznie i skutecznie wymieni¢ tuleje zaciskowg w
frezarce, zapewniajac prawidtowa i bezpieczna prace urzadzenia.
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Montaz lub demontaz podstawy frezarki
1. Otworzy¢ dZwignie blokujacg (4) podstawy frezarki.

2. Wiozy¢ narzedzie do podstawy frezarki, dopasowujac rowek na
narzedziu do wypustu w podstawie.

3. Zamkna¢ dzwignie blokujaca.
4. Zamocowac ostone przeciwpytowa na wymiennej podstawie.

5. Aby zdja¢ baze, nalezy wykona¢ procedure montazu w odwrotnej
kolejnosci.
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Uzycie pr y frezarki ium) (rysunek 3)

Prowadnica frezarki umozliwia precyzyjne obcinanie zakrzywionych
powierzchni, takich jak fornir meblowy, prowadzac rolke wzdtuz bocznej
krawedzi obrabianego materiatu.

1. Montaz prowadnicy frezarki: Poluzowa¢ $rube zaciskowa, umiescié¢
prowadnice frezarki na podstawie narzedzia, a nastepnie dokrecié¢
$rube zaciskowa, aby jg zamocowac.

2. Regulacja prowadnicy: Poluzowa¢ s$rube zaciskowg i ustawi¢
odlegtos¢ miedzy frezem a prowadnica frezarki, obracajac $rube
regulacyjna. Po ustawieniu odpowiedniej odlegtosci, dokreci¢ srube
zaciskowa, aby zablokowac¢ prowadnice frezarki na miejscu.

3. Operacja frezowania: Przesuwa¢ narzedzie wzdiuz obrabianego
materiatu, pozwalajac, aby rolka prowadzaca ptynnie przesuwata
sie wzdtuz bocznej krawedzi materiatu, co zapewni réwnomierne i
precyzyjne frezowanie.

Montaz lub d z pochyl
1. Otworzy¢ dzmgme blokujch podstawe pochylna.

2. Wiozy¢ narzedzie do podstawy, dopasowujac rowek na narzedziu do
wypustu na podstawie.

3. Zamknac¢ dzwignie blokujaca.

4. Aby zdja¢ podstawe, nalezy wykona¢ procedure montazu w
odwrotnej kolejnosci.

Uzycie narzedzia z pochylng podstawa
1. Regulacja kata nachylenia: Nalezy poluzowa¢ sruby motylkowe,
ustawic¢ narzedzie pod odpowiednim katem nachylenia, a nastepnie
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dokreci¢ sruby motylkowe, aby bezpiecznie zamocowa¢ narzedzie.

2. Montaz prowadnicy: Nalezy mocno przymocowac prostg deske
do obrabianego materiatu, aby uzywac jej jako prowadnicy dla
pochylonej bazy.

3. Praca z narzedziem: Prowadzi¢ narzedzie we wtasciwym kierunku,
pozwalajac pochylonej bazie ptynnie porusza¢ sie wzdiuz
prowadnicy, zapewniajac precyzyjne fazowanie.

Uzycie plyt

Aby zmieni¢ ptyty podstawy miedzy pochylng podstawg a podstawa
frezarki, mozna ja tatwo zdjac z pochylnej podstawy bazy i przymocowac
do podstawy frezarki. Umozliwia to korzystanie z tej samej ptyty podstawy
zarowno w przypadku podstawy pochylnej, jak i na standardowej podstawie
frezarki, w zaleznosci od naszych potrzeb. Mozna réwniez uzy¢ okragtej
ptyty podstawy ze standardowej podstawy frezarki i zamocowac ja na
pochylnej podstawie do réznych zastosowan. Dana elastycznos$¢ plyt
zwigksza wszechstronno$¢ narzedzia, umozliwiajac rozne konfiguracje do
ciecia i frezowania.

Montaz lub demontaz podstawy wgtebnej
1. Otworzy¢ dZwignie blokujaca podstawy wgtebnej.
2. Wsuna¢ narzedzie do podstawy wgtebnej do oporu, dopasowujac
rowek na narzedziu do wypustu na podstawy.

3. Zamkna¢ dzwignie blokujaca.
4. Aby zdja¢ podstawe, nalezy wykona¢ procedure montazu w
odwrotnej kolejnosci.
Uzycie narzedzia z podstawa wgtebna

Podczas pracy nalezy zawsze trzymac uchwyty obiema rekami, aby
zachowac petng kontrole. Narzedzie nalezy obstugiwac w taki sam sposéb,
jak w przypadku standardowej podstawy frezarki.

Operacja wiaczania/wylaczania

Narzedzie posiada dwa przyciski sterujace (3):
odblokowania oraz przycisk start/stop.

przycisk blokady/

Wiaczanie/wytaczanie
0 Nalezy nacisna¢ przycisk blokady/odblokowania, aby przetaczy¢
narzedzie w tryb gotowosci.

0 Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisna¢ przycisk ,Start/Stop”, gdy
narzedzie jest w trybie gotowosci.

O Aby zatrzymac narzedzie, nalezy ponownie nacisna¢ przycisk ,Start/
Stop”. Narzedzie przetaczy sie z powrotem w tryb gotowosci.

0 Aby catkowicie wytaczy¢ narzedzie, nalezy nacisnaC przycisk
blokady/odblokowania, gdy narzedzie jest w trybie gotowosci.

¢ Jesli narzedzie pozostanie w trybie gotowosci przez 10 sekund bez
jakiejkolwiek operacji, automatycznie sie wytgczy.

Kierunek frezowania

Podczas pracy z frezarka wazne jest, aby przesuwaé narzedzie w
odpowiednim kierunku wzgledem obrotéw frezu:

1. Prawostronne obroty frezu (standardowe): Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara (patrzac z gory). W takim przypadku
narzedzie nalezy przesuwac przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
wzdtuz krawedzi obrabianego materiatu, jesli pracuje sie po jego
zewnetrznej stronie. Nazywa sie to frezowaniem przeciwbieznym i
zapewnia bezpieczniejsza i bardziej kontrolowang prace, poniewaz
frez wchodzi w materiat, zamiast go wyrywac.

2. Przy obrébce wewnetrznej (np. podczas frezowania wewnetrznego
konturu): Narzedzie nalezy prowadzi¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zapewni¢ frezowanie przeciwbiezne wewnatrz
materiatu.

3. Przy pracy z pochylong bazg lub szablonem: Zawsze nalezy
przesuwac narzedzie w kierunku przeciwnym do obrotow frezu, aby
zapewnic stabilng kontrole i precyzje obrobki.

Przesuwanie frezarki w niewtasciwym kierunku moze prowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem, obnizenia jakosci obrébki oraz zwiekszenia
ryzyka urazu.

Wazne: Frezowanie przeciwbiezne (przesuwanie narzedzia w kierunku
przeciwnym do obrotow frezu) jest zawsze preferowane przy wiekszosci
operacji.

Regulacja predkosci
Regulator predkosci (10) w narzedziu umozliwia dostosowanie predkosci
silnika w szesciu stopniach, w zakresie od 16 000 do 35 000 obrotéw na
minute (obr./min). Ta regulacja stopniowa daje precyzyjna kontrole nad
predkoscia, co utatwia dostosowanie wydajnosci frezarki do réznych
materiatéw i zadan.




Aby wyregulowaé predkos¢, nalezy obréci¢ pokretto na odpowiednie
ustawienie. Nizsze ustawienia, od 1 do 3, s3 idealne do pracy z twardszymi
materiatami lub w sytuacjach, gdy potrzebna jest wieksza kontrola podczas
zgrubnych operacji. Wyzsze ustawienia, od 4 do 6, nadaja sie do pracy
precyzyjnej i ciecia bardziej miekkich materiatow.

Wazne! Nie nalezy prébowac ustawia¢ predkosci poza oznaczonym
zakresem od 1 do 6. Préba wymuszenia ustawienia pokretta poza te
wartosci moze prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania narzedzia,
przegrzania silnika i potencjalnego uszkodzenia frezarki. Regulator
zawsze nalezy utrzymywac w obrebie okreslonych krokow, aby zapewnic¢
bezpieczne i efektywne uzytkowanie.

Tapia (tehoknéni f
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Podstawa frezujaca
Mozna dostosowac gteboko$c¢ ciecia zgodnie z potrzebami:

1. Otworzy¢ dZwignie blokujaca (4).

2. Przesung¢ podstawe narzedzia w gére lub w dot, obracajac srube
regulacyjng pod dZwignig, az zostanie osiggnieta pozadana
gtebokosc.

3. Zablokowa¢ dzwignie blokujaca: Po ustawieniu gtebokosci
nalezy mocno zamknaé dzwignie blokujaca. Jesli wymagana
jest dodatkowa regulacja, dostosowa¢ szesciokatng nakretke na
dzwigni. Obraca¢ nakretke zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwiekszy¢ napiecie, lub w przeciwnym kierunku, aby je zmniejszy¢.

Wazne: Unika¢ nadmiernego dokrecania, aby nie uszkodzi¢ narzedzia.
Upewni¢ sie jednak, ze dZwignia jest odpowiednio zacisnieta, aby zapobiec
poluzowaniu podczas pracy, co moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.
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Aby dostosowac gtebokos¢ frezowania za pomocg bazy wgtebnej, nalezy
wykonac nastepujace kroki:

1. Umiescic frezarke na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

2. Obréci¢ podstawe stopera, aby wybra¢ odpowiednig S$rube

ogranicznika.

3. Poluzowa¢ nakretke mocujacg ogranicznik. Naciskajac przycisk

regulacji, pociggna¢ ogranicznik do gory.

4. Opuszczanie narzedzia: Naciska¢ narzedzie w dét, az czubek frezu
dotknie ptaskiej powierzchni, a nastepnie zablokowac narzedzie,
przekrecajac dzwignie blokujaca.

. Ustawienie stopera: Wcisna¢ stoper w dét, jednoczesnie naciskajac
przycisk regulacji, az ogranicznik dotknie $ruby.

6. Ustawienie wskaznika gtebokosci: Przesung¢ wskaznik gtebokosci

tak, aby pokrywat sie z cyfra ,0” na skali.

7. Regulacja gtebokosci frezowania: Aby ustawi¢ gteboko$¢ frezowania,
podnies¢ ogranicznik, jednocze$nie naciskajac przycisk regulacji.

8. Precyzyjna regulacja glebokosci: Aby doktadnie dostosowac
gtebokosc, obrdci¢ pokretto na stopie ogranicznika do pozycji ,0".

9. Dostosowanie gtebokosci: Obraca¢ gtowice ogranicznika, aby
ustawi¢ zadana gtebokos¢. Obracanie w lewo zwieksza gtebokos¢,
a W prawo ja zmniejsza.

10. Zacisniecie nakretki mocujacej: Po ustawieniu gtebokosci nalezy
solidnie dokreci¢ nakretke mocujaca ogranicznik.

11. Zwolnienie dzwigni blokujacej: Zwolni¢ dzwignie blokujaca, aby
zakonczy¢ regulacje.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator odtaczony.

Po kazdym uzyciu nalezy przetrze¢ narzedzie czysta, suchg Sciereczka, aby
usunac¢ kurz, zanieczyszczenia i wszelkie pozostatosci. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na otwory wentylacyjne, aby zapobiec ich zablokowaniu, co
moze prowadzi¢ do przegrzania.

Regularnie sprawdzac narzedzie pod katem oznak zuzycia lub uszkodzen,
zwtaszcza czedci ruchomych, takich jak tuleja zaciskowa, plyty bazowe i
przewéd zasilajacy. Zuzyte lub uszkodzone czesdci nalezy natychmiast
wymienic, aby utrzymac bezpieczng i efektywna prace.

Przed kazdym uzyciem upewni¢ sig, ze tuleja zaciskowa i frez sg czyste i
solidnie zamocowane. Luzno zamocowany frez moze powodowac wibracje
i potencjalnie uszkodzi¢ narzedzie lub obrabiany materiat.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy przechowywac je w suchym,
wolnym od kurzu miejscu. Uzywa¢ do tego celu dotgczonej torby lub
wyznaczonego miejsca do przechowywania, aby chroni¢ narzedzie przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

W celu zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia pamietac,
Ze naprawy, konserwacja i regulacje powinny by¢ wykonywane wytgcznie w
autoryzowanych serwisach przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych i
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materiatéw eksploatacyjnych.
OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owina¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikna¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowac¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#; Tylko panstwa UE:

K 7‘ Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHen 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz {'(ej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejskg
d‘[/rektywq 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszac¢
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktdrych zamierza sie skorzystac.
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AKYMYJIATOPHA OBEP®PE3A
POB24
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHUYECKUN XAPAKTEPUCTUKHU

Mogen POB24
Tun Ha gBuratens BecuetkoB
HanpexeHwue (V, npaB Tok) 20

CkopocT Ha npaseH xo4 (MuH") 16000 - 35000

PerynupaHe Ha ckopocTTa 1-6
CbBMECTUMM LiaHr1 (MM) 6,8

CTOIHOCTY Ha LWyMOBMTE eMUCUM, ONPEAENIEHN CbIACcHO
EN 62841-2-17:

HuBo Ha 3ByKoBO Hansraxe (dB(A)) L,,=90,97
N3MepeHo H1BO Ha 3BykoBa MolyHocT (dB(A)) L,x=101,97
MorpewHocT K (4B(A)) K=3

061K 3HaYeHs Ha BUGPaLMUTE W norpewHocT K onpejienenu cbrnacHo
EN 62841-2-17:

HuBo Ha BubpayuuTe (M/c?) ah=3,090
MNorpewHoct K (M/c?) K=1,5
HuBo Ha 3awmTa IPX0

Knac Ha 3awuta 1]}
Terno EPTA (kr) (c 6atepus 4 Ay) 2

PRO-CRAFT
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Terno Ha uHCTpyMeHTa 6e3 6atepust (kr) 11
Terno (k. akcecoapw) (Kr) 5,1
AKKymynaTopHa 6atepus

HomuHanto Hanpexenue (V, npas Tok) 20
Tun 6atepus JINTWIA-NOHHBI
Kanauutet (Ay) 4,0

3apapHo ycTpoiCcTBO

BxoaHo Hanpexerue (V npomMeHnuB Tok) /

Yecrtora (Hz) 220:240/50
Homunanua mowmoct (W) 45
N3xoaHo HanpexeHue (V npas Tok) 20
WaxopeH Tok (A) 18

Knac Ha 3awuta Il

MPEAYNPEXIOEHWE: [leknapupaHuTe HUBa Ha BUOpaLMM W WYM OTrO-
BapAT Ha OCHOBHUTE MPUNOXEHNA HA UHCTPYMeHTa. Bbnpeku ToBa, ako
MHCTPYMEHTBT Ce W3MNON3BA 3@ APYTY LM, C PasNnyHI NPUHAANEXHO-
CTU UM B NOWIO CHCTOSIHWE, HUBATA HA LWYM W BUGpaLMM MOXe Aa Ba-
pupat. ToBa MOXe 3HaUUTESHO Ala YBENNYM HUBOTO Ha eKCMO3NLUA Npe3
Lienus nepuop Ha pabota. HuBaTa Ha WyM v BUGPALyK Lie BapupaT B 3a-
BUCMMOCT OT HauMHa Ha U3NON3BaHE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA U MOXe Aa
HaAXBBPAAT HUBATA, NOCOYEHM B TO3U UHDOPMALMOHEH NUCT. Teaun HUBa
Ha LWyM 1 BUBPALMK MOraT a Ce U3N0oN3BaT 3a CPAaBHSBAHE Ha efUH UH-
CTPYMEHT C APYr ¥ 3a M3BbPLIBAHE HA NPeABAPUTENHM OLEHKN HA Bb3-
fAelicTBueTo. TOYHATa OLieHKA Ha HaToBapBaHeTo TpGBa Aia B3eMe npej-
BUA, 1 BPEMETO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH UK paboT, HO He ce
13non3ga. ToBa MOXe 3HaYUTENHO fa HaManK 06LLOTO HaTOBapBaHe Npe3
pa6oTHUA nepuop. NAeHTUULMpaiiTe SONBAHUTENHU MepKM 3a Gesonac-
HOCT 3a 3alluTa Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: NOAAPBLXKKA Ha UHCTPY-
MEHTU 1 aKcecoapy, 3aTONNsHE Ha PbLeTe, 3alyuTa Ha Ciyxa U ynpasne-
Hue Ha paboTHMs npoLjec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)
1. byToH 3a npoBepka Ha HUBOTO
Ha 6aTepusTa

2. VHaunkatop 3a 3apexpaHe Ha
6atepusta

3. KoHTponeH naxen
4. 3arvaraw noct
5. [bn6ounHHa ckana

OKOMNNEKTOBKA HA MPOAYKTA*
WHCTpyKLumMmn

AkymynaTopHa obepdpesa

Batepus 20 V 4.0 Ah

3apsAfHO YCTPOIACTBO

OcHoBa 3a pe3oBaHe

HaknoHeHa ocHoBHa nioya (ocHoBa)
MoTonsema ocHoBHa nnoya (ocHoBa)
KonupeH npbcTeH 2 6p.

9. Bopay Ha (pe3a (BogeLa ponka)

10. LlaHra 6 Mm

11. LlaHra 8 Mm

12. Kntou 2 6p.

13. Mapanenex orpaHuynTeN C AbpXKaY
14. Mpaxo3aluuTeH kanak 3 6p.

15. YaHTa

6. LlaHroB naTpoHHMK

7. OcHoBHa nova

8. batepus

9. Kopnyc Ha psuratens
10. Perynatop Ha ckopocTTa
11. TymeHa pbKoxBaTka

SNk~ wd =

* Mons, uMaliTe NpeABUA, Ye CbAbPKAHMETO Ha KOMNIEKTa MOXe Aa Ba-
pupa B 3aBUCUMOCT OT ibpXaBara Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKpeTHa UHpop-
MaLus OTHOCHO CbAbPXaHMETO Ha BallaTa NpaTka, Mofsi, CBbPXeTE Ce C
BalMTe MECTHU AUCTPUBYTOPH.

BeayeTkoBaTa akymynatopHa o6epdpesa Procraft POB24 e MolueH 1 yHU-
BepcaneH UHCTPYMEHT, UeaneH KakTo 3a Nobutenu, Taka i 3a npodecu-
oHanuctu. 060pyaBaH ¢ 20V, 4Ah 6atepus ¢ perynupyema ckopoct oT 16
000 g0 35000 06/M 3a npeL3Ha paboTa BbPXY pasnuyHi MaTepuany.

(pesara e 060pyABaHa C ABE AOMbAHUTENHU OCHOBHU NAOYK: NI0Ya 3a
AbN60KO hpe3oBaHe 1 brioBa NnoYa 3a (pesoBaHe Mo brbs. Komnnek-
ThT BK/IIOYBA U LiaHT 6 1 8 MM, KOETO BY N03BONABA Aa U3NON3BaTe pas-

PRO-CRAFT

NMYHKM BUA0BE Ppe3n. KomnakTHa 1 eproHoMuyHa, Procraft POB24 npea-
nara rbBKaBOCT M NeKOTa Ha U3Non3BaHe, KOETO i NPaBU WjeanHa 3a
LIMPOK CMEKTBP OT ALPBOAENCKY 3afaun.

NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT

BHUMAHMWE! MpoueTete BCUUYKK MpepynpexaeHus 3a 6e30nacHocT, UH-
CTPYKLWK, MNIOCTPaLuK U crieyndukaLmm, FOCTaBEHM C Tasn enekTpuye-
cKa MalunHa. HecnaaBaHeTo Ha BCUYKN MHCTPYKL{UKM No-A0Y MOXeE Aia 0~
Be/le 10 TOKOB y/jap 1/Wiu CepMo3HO HapaHsABaHe.

3anasete BCUYKN NpeAyNpPeXAeHNs 1 MHCTPYKLUK 33 CpaBKa.

TepMUHBT ,eNeKTpUYecka MaluHa“ unu ,enekTpUYeckn UHCTPYMEHT" B
Te3n NPeAyNPEXAEHNA Ce 0THACA 0 BallaTa efIeKTPUYECKa MalllHa C Ka-
6en unu enekTpuyecka MalunHa, paéotelua c 6atepuv (6e3 kaben).

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHarv HoceTe 3alWMTHI 04UAa - NPeANa3BaT 0YnTe BU OT
NETALYM YacTULM.

HoceTe macka 3a npax - [pegoTBpaTaBa BAULWBAHETO Ha
BPpeAHW YacTuym.

Hocerte 3awuTa 3a ywu - npeanassa cyxa Bu ot
NPEKOMEpEH LUyM.

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpe6a.

CurHan 3a npepynpexaeHue 3a onacHocT.

>PIODO

CboTBETCTBA HAa OCHOBHUTE NPUNOXUMUK CTaHZapTH 3a
6€30MacHOCT Ha eBPONENCKUTE AUPEKTUBH

EBpasuniickn 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

N
1 /M

YKpauHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

¥

CMELLMAJTHA NPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHATA ®PE3A

¢ BuHaru HoceTe npefnasHN 04Mna UK 04UNa, KOUTO OTrOBAPAT Ha
CTaHfapTuTe 3a 6e30MacHOCT, 3a Aja NpeAnasuTe OYnTe CU OT e-
TAWM OTIOMKK. HoceTe 1 3awuTa 3a CNyxa, 3a Aa 3aluuTuTe ywute
CU OT NPOAB/MKUTENHO U3NaraHe Ha BUCOKM HWBA Ha WyM. Henpa-
BUJIHOTO W3MON3BaHE Ha 3alLMTHO 060pyABaHe MOXe Aa JoBede
[0 CEPUO3HO HapaHsaBaHe, BK/IOYUTENTHO YBPEXAAHE HA OUYNUTE UNKU
3ary6a Ha cnyxa, KOeTo MoXe Aa 6bie NOCTORHHO.

0 BuHaru ce yBepsBaiiTe, 4e 06paboTBaHUAT fi€TailN € 3ApaBo 3a-
KpeneH unu cTabunusupad no Apyr HauuH, npeau Aa pabotute c
(pesata. PasxnabeH fetaiin MoXe Aa Ce MPEMecTU HeoyakBaHo,
NPUYMHSABAKN 3ary6a Ha KOHTPOM BbPXY MHCTPYMEHTA U Bb3MOX-
HO CEpUO3HO HapaHsiBaHe UM NoBpeja Ha AeTaina. HekoHTponu-
paHaTa pa6oTa MoXe Aia AOBeAe A0 NOPA3BAHUA, Pa3KbCBAHNA U
A0V NPeBpblYaHe Ha MaLMHaTa B ONAceH CHapsA.

O MMpepy Besika ynoTpeGa npoBepsiBaiiTe (ppesata 3a NOBPeAN UM U3-
HOCBaHe, 3a MyKHaTUHU N0 JeTaitnuTe Un CTPYXKK. i3nonasaHeTo
Ha NoBpefieHa LjaHra Moxe fa J0Be/ie 0 CYyNBaHeTo i Mo Bpeme
Ha paboTa, Cb3AaBaiik PUCK OT OTJIOMKM A yAApsT onepatopa 1
7la MPUYMHST CepUO3HO HapaHsiBaHe. OCBeH TOBa, HeGanaHcupaHa
LjaHra MoXxe Aa MPUYMHW MpeKomepHa BUGpaLus, NpUYNHABaNKK
3ary6a Ha KOHTPO/ BbPXY MHCTPYMEHTA W yBeNMYaBaliku pucka ot
HapaHsiBaHe.

¢ BuHaru usnons,aiite akcecoapu, cneyuanHo npenopbyaHu OT Npo-
W3BOAUTENA 3a Tasun oGedepeaa. W3nonsBaHeTo Ha HenpasuiHu
W1 HeCbBMECTMMU akcecoapu MOXe ia HaManu Npou3BOAUTENTHO-
CTTa, Aa NoBpeau UHCTPYMEHTa U a YBe/IMYWU pUCKa OT HapaHaBa-
He. AKCECOBDVITE, KOWTO He ce npenopbyBaT, MOXe Aa He ca 34paBo
3akpeneHu, KOeTo BoAMU A0 NOTEHUMWANHU ONacHOCTW KaTo NeTawm
OTNOMKW UK OTAENAHE Ha akcecoapa no BpeMe Ha yn0Tpe6a.

¢ [pbxTe pbleTe, NPLCTUTE M APYrUTE YACTH HA TANOTO faney oT 30-
HaTa Ha psidaHe 1 BbpTALLMA Ce HaKpainHUK. [lopu MOMEeHTHa 3ary6a
Ha BHUMaHWe MOXe Aa A0Be/Ee A0 CEPUO3HO HapaHABaHe, BKNKOYM-
TeNnHO [Zl'b!'lﬁOKM nopsA3BaHuna UIn amnytaums. BuHaru nanonssaiite




APBXKUTE HA MHCTPYMEHTA M ro APbXTe 3[paBo, 3a Aa 3anasuTe
KOHTPONa W ia NPefoTBPaTUTE CYYaeH KOHTAKT C PeXelLus pbo.

0 He u3nonasaiite o6epppesata B 30HW C NOWA BEHTUNALMA WK
KbAETO MOXe Aja Ma 3ananum npax, razoBe Unu uanapexus. Mo-
TOPBT Ha 06eppesata MoXe Aa reHepupa UCKPU, KOUTO MoraT Aa
3ananqaT 3ananuMu Matepuan, Koeto Aa AoBeje A0 eKCno3nn
WK noxapu. BuHaru ce yBepsiBaiiTe, ye paboTHaTa 3oHa e po6pe
NpOBETPEHa, 38 Aa U36ErHeTe HaTPyNBAHETO Ha Mpax U AUM.

¢ BuHaru usBaxpaiite 6atepusTa oT obepdpesarta, KOrato He fi
usnonseare, No BpeMe Ha NOAAPBXKKA WU KOrato CMeHATe akce-
COoapu Karto uaHru. ToBa npeporeparaBa cnyuaﬁuo CTapTupaHe Ha
MHCTPYMEHTa, KOETO MOXe Aa [I0BeAe A0 CEepUO3HO HapaHsBaHe.
HeouakBaHoTO CTapTUpaHe MoXe Aa 0Be/ie A0 3ary6a Ha KOHTpON
11 CePUO3HO HapaHsBaHe, ako LiaHrata ce 3aKaun unu ce Jo6anKm
A0 KOATO U [la e 4acT OT TANO0TO.

¢ MopAbpxaiite paboTHaTa 30Ha YUCTa U CBOGOAHA OT OTIOMKY,
BK/IIOYNTENHO AbPBEHU CTBPrOTUHM M 06pe3ku. HemouncTeHute
30HM MOraT fia NPUYNHSAT OMACHOCT OT CMbBaHe UK Aa nonpeyar
Ha pa6oTaTa Ha WHCTPyMeHTa, YBEMYaBailku pucka OT 3/10M0-
nyku. CTbProTUHW M APYrvt OCTaTbLy CbLLO MOraT Aa 3aKkpusat
BUANMOCTTa BU KbM 30HaTa Ha psisaHe, KOETO BOAW A0 TPELKM 1
Bb3MOXHY HapaHsBaHWS.

0 OTKaT Bb3HUKBA, Korato ()pe3ata BHe3amnHo cnpe u Gbae u3byTa-
Ha Hasaj KbM onepatopa. 3a Aa ceefieTe 0 MUHUMYM pucka oT
0TKaT, BUHaru nopaeaiiTe dpesara B fjeTaiina cpelly nocokara Ha
BbpTEHE. AKO Bb3HUKHE 0TKaT, MOXe fa Bb3HUKHE CEPUO3HO Hapa-
HSIBaHe OT BHe3aneH yAap Ha MHCTPYMeHTa unu Aetaiina. 3apaBuat
3axBaT M U3NON3BAHETO Ha MPaBUHATA MOCOKA Ha MOAaBaHe ca
KOYOBKU MEPKM 3a NpefoTBpaTABaHe Ha Ta3n OMacHOCT.

O Cnep ynotpeba cbxpaHsBaiiTe o6epdpesara Ha 6e30nacHo 1 cyxo
MSCTO, HEZIOCTBMNHO 33 fiela M HeobyyeHn xopa. HenpapuaHoTo
CbXpaHeHue MoxXe a loBefie A0 HEOTOpU3MpaHa ynoTpeoa, KoeTo
MOXe Aa MPUYMHI HapaHsBaHe UM NMOBPeAa Ha UHCTPYMeHTa. B
AOMbAHEHNE, BNAXHOCTTA MW M3NAraHeTo Ha TeXKa Cpefa Moxe
la NPUYMHKM KOPO3US UM NOBPEAA Ha eNeKTPUYECKUTE KOMMOHEH-
TM Ha UHCTPYMEHTa, KOMNPOMETUPaiiKN HerosaTa GesonacHocT U
edeKTUBHOCT..

WHCTPYKLLUW 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKU
OMEPALIMK

0 Mpean Besika ynotpe6a BHUMATENHO NPOBEPABANTE MHCTPYMEHTa
3a NoBpefia MM M3HOCBaHe. YBepeTe Ce, Ye BCUYKM BMHTOBE Ca
cTerHaTit u 6atepusita e nocTaBeHa nNpaBusHO. V13non3BaHeTo Ha
noBpe/ieH MHCTPYMEHT MOXeE Jja A0BE/IE 10 HEU3NPABHOCTH, YBENH-
4aBaiiku pucka ot 3nononyku. MpeHe6persaHeTo Ha Tean NPoBepKI
MOXe fia [l0Befie 10 CEPUO3HO HapaHABaHe NMopajyu HeoyakBaHa
NoBpe/ia Ha MHCTPYMEHTA UM 3ary6a Ha KOHTPON.

0 He npeToBapBaiiTe MHCTPYMEHTA, KaTo Ce ONUTBATE Aa U3MbAHABA-
Te 3a/}aun, 3a KOUTO He e NpeHasHayeH. MpeToBapBaHeTo MOXe Aa
L0BEfe A0 NPerpsBaHe Ha MHCTPYMEHTa, KOETO MOXE Aa A0BeAe A0
noxap unu nospesa Ha asuratens. ToBa MOXe Cblyo Aa 3aTPyAHH
pa6oTara C MHCTPYMEHTa, yBennyaBaiku BEpOSITHOCTTA OT 3/10M0-
NIYKW ¥ HapaHsiBaHWs.

¢ BuHaru nsnonssaiite 3apsfHO YCTPOIHCTBO, NPENOPBYAHO OT NPON3-
BOANTENS, U Ce yBepeTe, Ye 6aTepusTa e npaBUIHO 3apefieHa npeau
ynotpe6a. 13non3BaHeTo Ha HECHbBMECTUMO 3apsifHO YCTPONCTBO
MOXe fa npesapeu vnu nospefu GaTepusiTa, MpUYMHABANKM
HeitHOTO nperpsiBaHe, N3TM4YaHe UM JOpYU ekcnnosus. Padotata ¢
MHCTPYMEHT C JIOWIO 3apefieHa baTepust Moxe Aa OBefe 0 Heo-
4YaKBaHO U3K/IOUBaHE, yBeNMYaBaiiki pucka T MHLNAEHTH.

0 TouyncTBailTe W NOAABPXKaATE MHCTPYMEHTA PefOBHO CMOpej
npenopbkuTe Ha NPou3BoauTeNs. ToBa BK/OYBA NpemaxsaHe Ha
npax ¥ OTNOMKKW OT BEHTWU/1aLUUOHHMTE OTBOPU U OCUrypABaHe Ha
NpaBUIHOTO CMa3BaHe Ha BCUYKU ABUXELLM Ce YacTu. JNlowara noa-
APbXKa MOXe Aa Hamanu Npou3BOAUTENIHOCTTA Ha UHCTPYMEHTa,
fla NPUYNHU NperpsiBaHe UM HeoyakBaHa NoBpefa, Cb3faBaiikn
NoTeHLManHa onacHoCT 3a 6e30NacHOCTTa Mo BpeMe Ha paboTa.

0 BuHaru BHUMaBaiiTe 3a OGKPLXEHUETO CU M NPUCBCTBUETO HA
ApYru Xopa, Korato paBoTuUTe C UHCTPyMeHTa. YBepeTe ce, ye pa-
60THaTa 30Ha e CBOGOAHA OT MPENsTCTBUS U MUHYBayuTe Ca Ha
6esonacHo pascTosHue. HecnassaHeTo Ha ToBa MOXe Aa f0Beae
[0 CNyYaitHO HapaHABaHe Ha Bac UK APYr1, 0CO6EHO ako MHCTPY-
MEHTBT NajiHe MK CKOYM HEOYaKBaHo.

0 Hukora He ce onuTBaiiTe Aa MOAUDULMPATE UHCTPYMEHTA MO HU-
KakbB HauuH. MpoMAHaTa Ha AW3aiiHa Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa
HapywWK XapakTepuUCTUKUTE My 3a 6e30nacHoCT, yBenuyaBaiiki
pucka oT HapaHsiBaHe unv nospepa. Mopudukauuute morat Aa
aHyNupaT rapaHuMATa Ha NPOM3BOAMTENS M AA MPUYMHST He-
W3NPaBHOCT Ha MHCTPYMEHTA WM A rO HAanpaBsAT ONaceH 3a u3-
nonasaxe. BuHarv usnonapaiite MHCTpyMeHTa No NpeaHasHayeHne
Ha NpoM3BOAUTENS.

O Tpepan Aa cBbPXETe UK 3apeauTe 6aTepusTa, yBepeTe ce, Ye UH-
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CTPYMEHTBT e u3kntoyeH. CnyyaitHOTO aKTUBMpaHe No Bpeme Ha
TO3M NpoLec MoXe fa A0Befie 10 CEPUO3HO HapaHsiBaHe, ocobe-
HO aKO WHCTPYMEHTBT € 61130 A0 BalleTo TSNO UM ApYru Xopa.
HenpepHamepeHoTO cTapTupaHe Chllo MOXe Aa NoBpean AeTanna
WM OKONHaTa cpeAa.

0 Ao (pesata JOKOCHE CKPUTO OKabensiBaHe U COBCTBEHMS CH
Ka6er, OTKpUTUTE MeTaH) YaCTH Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa Nonag-
HaT NOA HanpexeHue U Aa yAapaT onepaTopa. 3aToBa BUHATY APb-
)KTe MHCTPYMEHTa 3 U30JMPaHUTe NOBLPXHOCTY 3a 3aXBallaHe, 3a
fia n36erHeTe TOKOB yAap.

¢ Korato pa60TMTE C WHCTpYMEHTa, 136ArBaiiTe KOHTAaKT CbC 3a-
3€eMeHM MOBbPXHOCTU KaTo Tp'b6M, papuatopu unu ypegu. ToBa
HamanaBa pUcka OT TOKOB yfap B CI'IyLIaVI Ha CﬂyqaﬁHO KbCO Cbe-
ANHEHKe.

0 Hukora He M3M0N3BaiiTe MHCTPYMEHTA NPU MOKPY YCNIOBUS, 3a Aa
n36erHeTe TOKOB YAap UM KbCO CbeAUHEHNE. MHCTPYMEHTBT Tpsb-
Ba fja Ce U3M0/3Ba B Cyxa CpeAa U ako TpsiBa Aa Ce U3nonsea Ha
OTKPUTO, B3EMETE JOMbJHUTEHN NPEANA3HI MEPKH.

O W3Bbplete byHKUMOHANEH TeCT Npeau Bcsika ynoTpeda, 3a Aa ce
YBEpUTE, Ye BCUYKM OpraHu 3a ynpaenexue n dyHKuum 3a 6esonac-
HOCT pa6oTAT nNpaBuHo. ToBa BKNKOYBA TECTBAHE HA NPEBK/IOYBA-
TeNs Ha 3aXpaHBaHETO, KOHTPONA Ha CKOPOCTTa U ApYrit GyHKLMAN.
[edekTHUTe KOHTPONM MOraT Aa MPUYMHAT 3NMONONYKM, Taka ye
BCUYKM Npo6nemu Tps6Ba Aa 6baaT KOpUrupaxu, Npeau Aa uanon-
3BaTe UHCTPYMEHTa.

0 BuHaru nopAbpxaiTe cTabunHa noauums U 6anac, Korato pa6o-
TUTE C MHCTPyMeHTa. 3ary6ara Ha 6anaHc U KOHTPoN Moxe Aa
[0Befe A0 MHLMAGHTM WM OTKAT Ha UHCTPYMEHTA.

0 Ako u3nonseate 3apsfHO YCTPOHCTBO MW APYr LiENCen UHCTPY-
MEHT, NpoBepsABaiiTe PeJOBHO CHCTOAHMETO Ha 3axpaHBauius
Kaben. CmeHeTe He3abaBHO NoBpejeHUTe Kabenn unu batepuu,
3a fla HamanuTe pucka OT TOKOB yAap, NOXap MW eKCrnnosus.
MoBpepaenuTe 6aTepun TpA6Ba Aa Ce U3XBBLPAAT B CHOTBETCTBME C
MEeCTHUTe pasnopesou.

O YBepeTe ce, Ye BEHTUNALMOHHNTE OTBOPM Ha MHCTPYMEHTa He ca
6nokupaHu no Bpeme Ha pabota. brokupaHuTe BEHTUNALMOHHU
OTBOPU MOTaT Aa NPUUUHAT NPerpsiBaHe Ha MHCTPYMEHTa, KOeTo
MOXe Aa J0Be/ie 0 NOBPe/a Ha ABuraTens nin noxap. PejoBHOTO
NOYNCTBaHE Ha BEHTUNALIMOHHIUTE OTBOPM € BaXKHO 3a NOAAbPXaHe
Ha eeKTUBHOCTTa M 6e30MaCHOCTTa Ha OXNaX/aHeTo.

O AKo e HeO6X0AMMO fa N3MON3BaTeE 3apsAHO YCTPOICTBO 3a GaTepun
VAU APYT W3TOUYHUK HA 3axpaHBaHe, 0COGEHO BbB BNaXHa Cpeja,
YBEpETE Ce, Ye e 3aLyuTeHO OT YCTPOICTBO 3a 0CTaTbyeH Tok (RCD)
C HOMMHaneH ocTaTb4eH Tok oT 30 mA nnu no-manko. ToBa yCTpoiA-
CTBO HaMansiBa pucka OT TOKOB YAap B CIy4ail Ha HeM3MPaBHOCT.

3AXPAHBAHE

YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6atepun Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). 13non3saHeTo Ha Apyrv 6atepun MOXe Aa noBpean UHCTpY-
MeHTa 1 fla Bnowuy paéotaTta. MHCTPYMEHTBT e npefHasHayeH 3a pa6oTa
C aKyMynaTopHu nUTHeBO-HoHHM GaTepun Procraft 20V, kouto ocurypsisat
CTabuHa W HafieXaHa paboTa.

EKCIMJIOATALUA

BHUMAHUE!

Mpean Aa MHCTanupate UAM AEMOHTMPATE aKcecoapy, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3KNKYEH U U3BajeTe 6aTepusTa, 3a Aa NpepoTBpaTUTE
CNyyYaitHo CTapTupaHe.

WUsBaxpaHe Ha 6aTepusTa

3a Aaunssagute 6aTepvaa, HaTUCHeTe 6yTOHa oTnpen Ha ﬁaTepMﬂTa nen-
HOBPEMEHHO C ToBa Manbpnaﬁre 66TEPMHTE OT MHCTPYMEHTa.

WHCTpYKLMK 3a 3apexkfjaHe Ha 6aTepuaTa
3apsfHOTO € TUN cnaiifep U e CHaBAEHO C ABa MHANKATOPA: YepPBeH U 3e-
neH. YepBeHUAT MHAMKATOP MOKa3Ba, Ye 3aPeX/AaHETo e B X0, a 3eNleHN-
AT MHANKATOP MOKa3Ba, Ye 3apexAaHeTo e npuktounio. Camara G6atepus
MOXe fja MMa MHANKATOp 3a 3apeXAaHe. 3a ja NpoBepuTe HUBOTO Ha 3a-
pAafl, HaTUCHeTe OYTOHa 3a NPOBEPKa Ha 3apsfa Ha batepusTa.

O 1 pnoa: 25% 3apsaa

¢ 2 puopa: 50% 3apsg,

¢ 3 pnopa: 75% 3apap,

0 4 puopa: HaNbNIHO 3apefieHa 6aTepus

WHCTpyKuMK 3a 3apexfaHe:
1. CBbpxeTe 3apAfHOTO YCTPOHCTBO
¢ Bkntoyete 3apAaAHOTO yCTpOVICTBO B €/IeKTPUYECKU KOHTaKT.

PRO-CRAFT
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2. MocTaBete 6aTepusita

O Tnb3HeTe 6aTepusiTa BbPXY 3apsAAHOTO YCTPONCTBO, {OKATO LipaK-
He.

3. [poBepeTe CbCTOAHNETO Ha 3apexaaHe

O YepBeHnAT MHAMKATOP Lie CBETHE, 3a Jia NOKaxe, Ye 3apex/aHeTo
€ B X0p.

4. MbnHo 3apexpaaHe

0 Korato 6aTepusTa e HaMbAHO 3apefieHa, 3eNeHNAT UHANKATOP Lije
cBeTHe.
W3Bapete 6atepusita

0 Cnep kaTo 3apex/aHeTo NPUK/IoYN, U3BajeTe 6aTepusiTa OT 3apaf-
HOTO YCTPOWCTBO M 3Ba/eTe Liencena Ha 3apsAHOTO OT KOHTaKTa.

6. [lpoBepka Ha HUBOTO Ha 3apexfaHe Ha GaTepusTa (onuus)

0 HatucHete GyToHa 3a npoBepka Ha 3apsja Ha baTepusTa, 3a ja
BUAMTE HUBOTO Ha 3apsf Ype3 CBETOANOANTE Ha baTepusTa.

MoHTax Ha 6aTepusTa

Hop,paBHeTe GETEPMHTE CbC Xneba Ha Kopnyca u cnef, ToBa s HaTUCHeTe
Ha MACTO, fOKaTO WpakKHe Ha MACTO.

wnm Ha ppesa

BaxHo: He 3aTsraiiTe raiikata Ha LaHrara, 6e3 Aa cTe nocTaBunym pesa.
KOHYCBT Ha LjaHrata Moxe Aa ce cuynu.

1. MocTaBeTe hpesata fokpail B KOHYCa Ha LjaHrata (6).

2. 3aTerere raiikata Ha LaHraTa c /iBa rae4yHu Knoya.

3. 3a pa npemaxHete (pesa, 06bpHeTe npoueaypata 3a UHCTanUpa-
He.

WU3nonseaHe Ha napanenHua orpauuquren/souaw (AOI‘I'I:IlHHTeIleH
akcecoap) (dur. 2 b, c)
1. MOHTMPEVITE OrpaHuuuTens BbpXy Abpxaya, KaTo 3aTerHete Kpui-
yaraTa rauka.

2. MocTaseTe Abpxaya Ha OrpaHUuUTENs B OTBOPUTE Ha Bpe3ata unm
notansiuara ce 0CHOBa, Clef KOETo 3aTerHerte Kpunuatute 6onTo-
Be.

3. Pasxna6ete kpunyatara raiika Ha orpaHuyuTens, 3a Aa perynupare
Pa3CTOSHUETO MeXAY Gpe3ata U orpaHuyuTens.

4. Cnep KaTo JOCTUTHETE XEeNaHOTO PasCTOsiHUE, 3aTerHeTe Kpunyara-
Ta raika, 3a ia GuKcupate orpaHuuuTens.

5. lpemecTeTe MHCTPYMEHTA MO MPOTEXEHUE Ha AeTaina, Taka ye
OTPaHNYMTENAT A3 € U3PABHEH CbC CTPaHaTa. AKO pasCTOSHUETO
MEXAY CTpaHaTa Ha AeTaiina 1 TouKaTa Ha pA3aHe e TBbPAE ronsimo
WK CTPaHaTa He e NpaBa, OrPaHNYMTENST He MOXe Aa Ce U3M0N3Ba.
B TakuBa Cnyyan NpUTUCHETE NpaBa Abcka KbM fieTaina u a1 u3nos-
3BaiiTe KaTo BoAay. [peMecTeTe pyTepa Cropes ykasaHusTa 3a npa-
BU/HAaTa NOCOKA Ha pyTepa.

WU3non3eaHe Ha NapanenHus OrpaHUYMTEN 3a KPLroBU (hpe3oBaHus
(®wr. 2a)
3a fja U3pexeTe KPbrose:

0 CnepaBaiiTe WHCTPYKLUMMTE 3@ MOHTaX 3a KPbroBu (pe3oBaHus.

BopaubT BM No3BonsiBa Aa n3psssate Kpbrose ¢ paguyc ot 70 Mm
10227 Mm.

¢ 3akpbrose ¢ gameTbp 0T 121 MM A0 221 MM, MOHTUpaiiTe OrpaHu-
UnTeNs, KaKTO e NOKa3aHo Ha (ur. 2a

O 3akpbrose ¢ AnameTbp 0T 70 MM 0 121 MM, MOHTHpaiiTe OrpaHu-
4nTENs Ha [ibpXKaya, KaTo ro 3aBbpTUTe B 06paTHa NocoKa (0TBOPLT
wwe 6bae no-6a13o Ao Gpesara).

0 3apaiiTe XenaHus AUaMeTbp B NOAXOAALLMA ANaNa30H (MpOMeHsIH-
KV pa3CcTOSHMETO OT pesaTa A0 OTBOPA) ¥ 3aTerHeTe nanewa.

3abenexka: C To31 Boay He MOXe /ja Ce U3pA3BaT KPbroBe C pajanyc
mexay 172 Mm 1 186 mm.

O 3abuitTe NMPOH C AMAMETbP NO-ManbK OT 6 MM B LiHTPanHus oT-
BOP, 3a /la 3aKpenuTe Npasus BOAAY KbM LieHTbPa Ha Kpbra, KonTo
LLie u3pexere.

¢ 3aB'preTe WHCTPYMEHTa MO MOCOKa Ha 4YaCOBHUKOBAaTa CTpesika
OKOJ10 MUPOHa, 3a Aa U3pexeTe Kpbr.

Tosmn METOZ Npouseexa npeynsHn Kpbrosu paspesu B paMKuTe Ha onpe-
AENeH paguyc, ocmrypﬂaaﬁkm MbBKABOCT NpuW 3ajaynTe 3a pAsaHe.

Mzno:)laaaue Ha KOMMpalLUs NpbCTeH (AonbaHUTENneH akcecoap) (dur.
d,e

KOI'II/IpaIJ.[I/IﬂT NpbCTEH BM MO3BOMIABA fla MpaBuUTe NMOBTapALM Ce pa3pesun

PRO-CRAFT

1o NpeABapuUTENHO NOATOTBEHM WaBNOHM.

3a ¢pe3epua1’a W HaKNnoHeHaTa OCHOBHa niova
1. OTCTpaHeTe OCHOBHaTa nnoya: Pa3xna6erte BUHTOBETE Ha OCHOBHA-
Ta njo4a v cnep ToBa OTCTpaHeTe OCHOBHATa njiova OT OCHOBaTa
Ha MawuHaTa.

2. MMocTaBeTe KOMUPHUS NPBCTEH BbPXY OMOPHATa Naova u cnej Toea
npuKpeneTe 0THOBO OMOPHATa N0Y4a, KaTo 3aTerHeTe BUHTOBETE.

3a notonsiemara OCHOBHa niova

1. Pa3xna6ete BUHTOBETE 67130 40 OTBOPA HA OCHOBATA U I OTCTPa-
HeTe.

2. MoctaBete BOAaya Ha waénoxa BbpXYy OCHOBaTa 1 3aTerHete OGDGT-
HO BUHTOBETE.

WU3non3BaHe Ha MHCTPyMeHTa C WabnoH: MocTaBeTe MHCTPYMEHTa Bbp-
Xy Wa6noHa 1 ro npemMecTeTe Taka, Ye KOMUPHUAT NPbCTEH Aa ce nab3ra
NNaBHO No pbba Ha WabnoHa, 3a 1a OCUTypUTe TOYHO PA3aHe.

3a6enexka: [eiicTBUTENHUAT pasMep Ha M3pe3a BbpXy AeTaiina Moxe
NeKo Aia Ce pasnuyaBa OT pasMepuTe Ha wabnoHa. Task pasnuka CboT-
BETCTBA Ha Pa3cTonHMeTo (X) Mexay Gpesata u BbHIWHMA pb6 Ha Konup-
HUs npbcTeH. MoxeTe fa u3uucnuTe ToBa pasctosiiue (X), kato uanon-
3BaTe cnegHarta bopmyna:

PascTosiHue (X) = (BbHLEH ANAMETbP Ha KONUPHUSA NPBCTEH - AUAMeETHP
Ha dpesara) / 2

CMsiHa Ha yaHraTa
CneppaiiTe Te3n CTBNKY, 33 ja CMEHWTE LiaHraTa Ha o6epppesata.

1. Mpeau Aa 3anoyHeTe pa6oTa, yBepeTe Ce, Ye 06eppesara e uakio-
YeHa 1t HeCBbP3aHa C KakbBTO 1 [ e U3TOYHMK Ha 3aXpaHBaHe.

2. Pa3BuiiTe u oTCTpaHeTe raiikata Ha LjaHrata, KOATO AbpPXW LjaHra-
Ta Ha MACTO.

3. BHumaTenHo oTcTpaHeTe cTapaTa LaHra OT wnuHaena. Moxe aa
Ce HanoXu la A NpeMecTUTe NeKo, 3a 1a pa3xnabuTe xatkara i.

4. TMocTaBeTe HOBA LiaHra, KOATO OTroBaps Ha pa3mepa Ha dpesata,
KOITO nnanupare fa uanonssate (6 MM uin 8 Mm). YBeperTe ce, ye
nacea nJibTHO W MPaBWHO B WNKUHAENA.

5. CmeHere raiikaTa Ha LaHraTa u 1 3aTerHete, 3a ja ibpXuTe curyp-
HO HOBATa LjaHra Ha MACTO. YBepeTe e, Ye raiikaTa e 3aterHara jo-
CTaTbyHO, 3a Aa NpeAoTBpaTuTe U3NNb3BaHe Ha LaHrata no Bpe-
Me Ha pa6oTa.

6. Cnep KaTo CMeHWTe LaHrata, nycHete o6epppesara 6e3 HaToBapBa-
He, 33 2 Ce YBEPUTE, Ye BCUYKO e 3aKPEeneHo NpaBusHo U paboTu
rNapKo 6e3 NPeKOMepHI BUGPaLMM UK LyMm.

Teau CTBNKY Lye B MOMOTHAT 6€30MacHO U eheKTUBHO Aa CMEHUTE LiaH-
raTa, KaTo rapaHTupare, ye 060pyABaHETO pa6oTu NpaBuIHO U Gesonac-
Ho.

MOoHTaX UM AEMOHTAX Ha (pe3oBaTa 0CHOBA
1. OTBOpeTe 3aKNYBALLMSA N10CT (4) Ha OCHOBATA HA MaLLMHATA.

2. TMocTaBeTe UHCTPYMEHTa B OCHOBaTa Ha dpe3ara, KaTo noapasHuTe
XNeba Ha MHCTPYMEHTa C e3UYeTO Ha OCHOBaTa Ha (pe3ata.

3. 3aTBopeTe 3aKNoyBaLLus NOCT.
4. TpukpeneTe Ato3aTa 3a Npax KbM NOABUXKHATA OCHOBA.

5. 3a Aa npemaxHeTe 0CHOBATa, O6bPHETE NpoLeAypara 3a UHCTanu-
paHe.

WU3non3asaHe Ha Bofava Ha ppe3ara (gonbaHuTeneH akcecoap) (dur. 3)

BopaubT Ha (pesata BM No3BonsBa TOYHO fja hpe3oBaTe U3BUTH CTpa-
HY, KaTo MeGeneH GypHUp, KaTo HacoyBaTe posikaTa MoKpaii cTpaHaTa Ha
feTaiina.

1. WHcTanupaiite Bogaya Ha o6epdpesata: Pasxnaberte BUHTa Ha CKO-
6aTa, noctaBeTe BOjaya BbpXy OCHOBaTa Ha o6ep(pesara u crej
TOBa 3aTerHeTe BUHTA Ha CKOGATa, 3a Aja ro 3akpenuTe.

2. Perynupaiite Bojaya: PasxnabeTte OTHOBO 3aTsralus BUHT U pery-
nupaiite pascTosHUETO Mex/y GpesaTa U Bojaya Ha Gpesata, Kato
3aBbPTUTE Perynupalymus BUHT. Cnepa KaTo XenaHoTo pascTonHue e
3a/la/leHo, 3aTerHeTe 3aTAralus BUHT, 3a Aa HUKcUpaTe BOAAYA Ha
o6epdpesata Ha MACTO.

3. Onepauus Ha dpe3oBaHe: peMecTBaiiTe MHCTPYMEHTa NO NpoTe-
XeHWe Ha fieTaiina, N03BONABAiiKM Ha BOAeLlaTa pofka Aa Chej-
Ba CTpaHaTa Ha neTaﬁna, 3a Aa NOCTUrHeTe rMafKo U paBHOMeEp-
Ho dpe3soBaHe.

MHCTaﬂMpaHe Wnu npeMaxBaHe Ha HaK/1o0HeHaTa OCHOBa

1. OTBODETE N0CTa 3a 3aK/oyBaHe Ha Hak/loHeHaTa OCHOBa.

2. Cnep ToBa nocTaBeTe MHCTPYMEHTa B HakK/OHeHaTa OCHOBA, KaTo
NofipaBHUTE X/1e6a Ha MHCTPYMEHTa C e3MYeTO Ha HaK/ToHeHaTa oc-
HoBa.




3. 3arBoperte 3aKnoyBalyus N0CT.

4. 3a Aa npemMaxHeTe OCHOBaTa, MOBTOpeTE No OﬁpaTEH HauuH npoue-
AypaTa 3a UHCTanupaHe.

WU3nonseaHe Ha WHCTpYMeHTa C HaKNnoHeHa 0CHoBa
1. Perynupaiite brbna Ha HaknoHa: PasxnabeTe BUHTOBETe, 3ajaiite
WHCTPYMEHTA Ha XenaHUa bron Ha HaKNoH, Cnej KOeto 3aTerHete
BWUHTOBETE, 32 Aa d)VIKCVIpaTe HafeXAHO UHCTPYMeHTa.

2. Wucranupaiite Bogaya: MpukpeneTe 34paBo npaea AbCka KbM fe-
Taiina, 3a 1a s U3NON3BATE KATO BOAAY 3a HAKNOHEHATa OCHOBA.

3. BopaBeHe C WHCTpyMeHTa: Hacouete WHCTpYMEHTa B nMpaBunHaTa
NOCOKa, N03BONABANKM Ha HaKJOHEHaTa OCHOBa Aa cnejsa nnas-
HO BOAava, OCMFYDHBEVIKM TOYHO CKOCABaHe.

W3nonseane Ha onopHu nnoyn

3a fja CMeHnTe NOANOXKNTE MeX/AY HaKNoHeHaTa OCHOBA W OCHOBATa Ha
obepdpesata, MoXeTe NeCHO [la IPeMaxHeTe NOAN0XKKaTa OT HaKNOHeHa-
Ta OCHOBA ¥ CNeji TOBa /la A NPUKpPenuTe KbM 0CHOBATa Ha o6epdpesara.
Tasu rbBKaBOCT B/ NO3BONAABA 4@ M3MON3BATE EAHA U CbLLa OCHOBHA M0~
4a KaKTO 3a HaKNaHsLLa ce OCHOBA, Taka U 3a CTaH/apTHa OCHOBA, B 3aBY-
CUMOCT OT HY)XAWTE Ha BawwMs NPoeKT. 1o ChiLMs HAUMH MOXeTe Aia B3e-
MeTe KpbriaTa OCHOBHa NJioYa OT CTaHAapTHa OCHOBa Ha o6ep(pesata u
a1 NPUKPenuTe KbM HaKMoOHeHa OCHOBA 3a PasfuyHy Lenu. Tasu B3au-
MO3aMeHseMOCT yBennyaBa rbBKaBOCTTa Ha BalLUS MHCTPYMEHT, KaTo BY
no3Bo/IsBa Aja U3M0N3BaTe PasNnyHU KOHUIypaLuy 3a pellaBaHe Ha pas-
TIMYHN 3a/1a4M 3a psisaHe U pesoBaHe.

MoHTax unu AEMOHTaX Ha noTonseMara ocCHoBa
1. OTBOpeTe NI0CTa 3a 3aK/1K04BaHe Ha NoTonsemara OCHOBA.

2. MoctaBete WHCTpyMEeHTa B noTonseMata OCHOBa, AOKaTto onpe
MNNBTHO, KaTo NoApaBHUTE Kne6a Ha WHCTPYMEHTa C U3flatuHata Ha
noTonsemara OCHOBa.

3. 3arBoperte 3aKNyBalyus N0CT.

4. 3a Aa npeMmaxHeTte notonsemara OCHOBa, NOBTOPETE No o6paTeH Ha-
4WH NpouepypaTa 3a MHCTanupaxe.

W3nonsBaxe Ha WHCTpYyMeHTa C noTonsiemaTa oCHOBa

BuHaru ApbXTe APbXKKUTE 34paBo C ABE Pblie, A0KaTO paboTuTe, 3a Aa 3a-
naauTe KOHTpoNa. Pa6oTeTe C MHCTPYMEHTA MO ChLUMS HAYMH, KAKTO CbC
CTaHAapTHaTa OCHOBHA Nyioya.

Bxnioysane

NHCTpYMeHTBT UMa 2 6yToHa 3a ynpasnetue (3). byToH 3a 3akniouBaHe/
OTK/t0YBaHE W 6YTOH 3a CTapTUpaHe/cTon.

BxnioyBaHe/n3KknoyBaHe

0 HaTucHeTe 6yTOHa 3a 3ak/touBaHe/oTK/IOYBaHE. WHCTPYMEHTHT
Lie NpeMUHe B PeXUM Ha roTOBHOCT

0 3a pa cTapTupaTe WHCTpYMeHTa, HaTUCHeTe 6yTona Crapt/Crton,
Al0KaTO MHCTPYMEHTBT € B PEXMM Ha FOTOBHOCT.

0 3a ja cnpeTe MHCTPYMEHTa, HAaTUCHETe 0THOBO 6yToHa CTapt/CTon.
VHCTPYMEHTBT Lie Ce BbPHE B PeXMM Ha rOTOBHOCT.

¢ 3a Aa USKNKYMTE HaNbAHO MHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe GYTOHE 3a
3aK/lYBaHe/0TKNI0YBaHe B PEeXWM Ha rOTOBHOCT.

0 AKo MHCTPYMeHTBT 6bfie ocTaBeH 3a 10 cekyHAu 6e3 HUKakBa one-
pauys B PEXMM Ha FOTOBHOCT, TOIA LLie Ce U3K/TI0YN aBTOMATUYHO.

Mocoka Ha dpesosane

KoraTo pa6oTuTe ¢ MaluHaTa, € BaXHO UHCTPYMEHTBT Aa Ce ABWXM B
npaBunHaTa Nocoka CnpsiMo BbpTeHeTo Ha pesata.

1. [lacHo BbpTEHe Ha ppe3aTa (CTaHZapTHO): pesarta ce BbPTH MO Mo-
COKa Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka (nornegHaro otrope). B tosu cny-
Yail UHCTPYMEHTBT TPABBa Aa Ce ABUXM 06PATHO HAa YACOBHMKO-
BaTa CTpesika no pbba Ha AeTaiina, ako pa6oTute oTBbH. ToBa ce
Hapuya HacpeLHo hpe3oBaHe U ocurypsisa no-6esonacHa, no-KoH-
TponupaHa paboTa, Thit KaTo dpesara Ce BpA3Ba B MaTepuana, BMe-
CTO fla ro paskbeaa.

2. 3a BbTpelwHa 06paboTka (Hanpumep npu GpesoBaHe Ha BbTPeLUeH
Komypgz WNHCTPYMeHTBT TPpsiGBa Aa Ce ABMXM MO NOCOKA Ha Yacos-
HMKOBaTa CTpesKa, 3a Aa Ce ocurypu hpesoBaHe B 06paTHa noco-
Ka BbTpe B AeTaiina.

3. Korato pa6oTuTe C Hak/IOHEHaTa OCHOBA UK Wa6oH: Buxaru geu-
XEeTe MHCTPYMEHTa B 06paTHa NoCOKa Ha BbpTeHe Ha ppesata, 3a Aa
OCUTypUTE CTABUNEH KOHTPO U TOYHOCT Ha PA3aHe.

MpemecTBaHeTo Ha (pesaTa B rpewHa Nocoka Moxe Aa A0BEAE A0 He-
KOHTPO/IMpPYEMO ABWXEHWEe Ha WHCTPYMEeHTa, HaMansBaiku KayecTBOTO
Ha pasaHe u yBeﬂManaﬁKM pucKa oT HapaHABaHe.

BaxHo: HacpewyHoTo (pesoBaHe (ABWXeHe Ha MHCTPYMEeHTa B NOCOKa,
o6paTHa Ha BbPTEHETO Ha HOXa) BUHAru e 3a NPeAnoYuTaHe 3a noseve-
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TO onepauuu.

Perynupaue Ha cKopocTTa

KoHTponsT Ha ckopocTTa (10) Ha Balwwus MHCTPYMEHT BU NO3BONABA Aa
perynuparte CKOpoCTTa Ha ABMraTeNsi B WECT PasfuyHu CTbIKM, Bapupa-
wy ot 16 000 o 35 000 o6opota B MuHyTa (06/M). Tasu cTbNKOBa Ha-
CTpOViKa BU AaBa Npeuu3eH KOHTPON BbPXY CKOPOCTTE, KOETO YNecHABa
afanTUpaHeTo Ha NPOU3BOAUTENHOCTTA Ha 06eppesara KbM PasnuyHy
MaTtepuani 1 3aauu 3a pssaxe.

3a Al perynupate cKopoCTTa, 3aBbpTeTe KONeoTo A0 KenaHata nosuLus.
Mo-HUCKWTe HACTPOIiKK, OT T A0 3, Ca MAeanHu 3a No-TBbPAU MaTepuany
WK KOraTo Ce W3UCKBA MOBEYE KOHTPON Mo Bpeme Ha rpy6u onepauyn.
Mo-BUCOKHUTE HACTPOIIKK, OT 4 A0 6, Ca NOAXOASALLM 3a AeTaiinHa pa6oTa u
psi3aHe Ha No-MeKyu MaTepuani.

BaxHo! He ce onuTBaiite Aa 3aajeTe CKOPOCTTa M3BbH MapKUpaHus Au-
anasoH oT 1 fo 6. ONuTHT Aa Hakapate dpesaTa Aa HaAXBbP/M Te3N Ha-
CTPOIiKM MOXeE Aa [OBeAe A0 HEW3NPABHOCT Ha MHCTPYMEHTa, NperpsBa-
He Ha [iBUraTens u noTeHUWanHa noepeaa Ha (pesata. Bunaru gpbxre
perynatopa B yka3aHuTe CTbMKM 3a 6e3onacHa u epekTuBHa ynoTpeda.

Abn6ounHa Ha ppe3oBaHe
®pe3oBbYHa OCHOBA
MoxeTe fia perynupate AbNGOYNHATA HA PAi3aHe COPEJ BALLUTE HYKAN.

1. OTBOpeTe 3aKntoyBaLyns nocT (4).

2. [lpemecTeTe ocHOBaTa Ha WHCTPYMEHTa Harope Wau Hapony, kato
3aBbpTUTE PErynupalLia BUHT, PasnonoXeH noj socTa, oKaTo fo-
CTUTHETE XXenaHata p‘bnﬁoqwuaA

3. 3aknioueTe 3akniouBaLua nocT: Cnep Kato Abn60YMHaTa e 3aafe-
Ha, 3aTBOpeTe 3aKknyBalma N0CT NIbTHO. Ako e HeOﬁXOAI/IMO A0
MbNHUTENHO 3aTAraxe, perynmpaﬁre LeCTOCTeHHaTa ranka Ha no-
cTa. 3aBbpTeTe raiikara no nocoka Ha YaCOBHUKOBATA CTPeNKa, 3a
/la A1 3aTerHeTe, UM 06PaTHO Ha YaCOBHUKOBATa CTPENKa, 3a Aa f
pasxnaéuTe.

BaxHo: 136srBaiiTe npekaneHoTo 3aTAraHe, Thil KaTo TOBa MOXe fja Mo-
BPEAN MHCTPYMEHTA. YBepeTe Ce 06aye, Ye OCTBT e 3aTerHaT NpaBusHo,
3a fla NpefoTBpaTUTE pa3xnabBaHETo MY, KOETO MOXe A [l0BE/e A0 3ary-
6a Ha KOHTPON Mo BpeMe Ha paboTa.

MoTonsema ocHoBa

3a Aa perynupate Abn6ounHaTa Ha (hpe3oBaHe C NOMOLLTA Ha noTanawa-
Ta Ce OCHOBA:

1. TocTaBeTe MalvHaTa BbpXy paBHa, CTabunHa noBbpxHOCT.

2. SaB'prETe OCHOBaTa Ha orpaHuuuTens, 3a Aa VI36€DETE XenaHua
OrpaHn4yuTeneH BUHT.

3. Pasxna6ete raiikata, KOATO (UKCUPA 3aKNKOYBALNA MEXaHU3BM.
[lokaTo HaTuckaTe 6YTOHa 3a nojaBaHe, U3fbpnaiiTe cTonepa Ha-
rope.

4. CnycHeTe WHCTPYMeHTa: HaTUCHETe UHCTPYMEHTa, AOKATO BbPXbT
Ha pe3aTa AOKOCHE MnocKaTa NOBbPXHOCT, Cef KOETO 3aKpenete
MHCTPYMEHTa, KaTo 3aBbpTUTE 3aK/IYBALYUS JIOCT.

5. lMoppaBHeTe OrpaHMynTENHaTa CTOiiKa: HaTUCHETe orpaHuunTenHa-
Ta CToiiKa HajoNy, AOKATO HaTUCKaTe GYTOHa 3a nojaBaHe, AOKaTO
AOKOCHE OrpaHUYUTeNTHUS BUHT.

6. HacTpoiiTe nHaukaTopa 3a fbn6ouMHa: MpeMecTeTe WHAMKATOpa
3a AbN60YNHA, TaKa Ye Aa Ce U3paBHM ¢ yucnoto 0" Ha ckanata.

7. PerynupaHe Ha fbn6ounHaTa Ha (pe3oBaHe: 3a fa 3afajete Abi-
6GounHaTa Ha GpesoBaHe, U3[bPNANATe OrPaHNYUTENs Harope, AoKa-
TO HaTUckaTe GyToHa 3a NojjaBaHe.

8. OuHo perynupaHe Ha AbAGOYMHATa Ha psisaHe: 3a GUHO perynupa-
He 3aBbpTeTe AMCKA Ha 3aK/ioYBalLaTa CToiika Ha nosuuus “0”.

9. PerynmpaHe Ha AhnﬁOQMHaTaZ SaBpreTe rnaearta Ha orpaHuuute-
s, 3@ ja NOCTUTHETE XenaHata Abn6ouynHa. 3aBbpTeTe 06paTHO Ha
YacoBHWKOBATa CTpeska, 3a fa ysenuyute ABHGOHMHGTG “ no no-
COKa Ha YaCOBHWKOBATa CTPENKa, 3a Aa HamanuTe Abn6oynHara.

10. 3aterHete 3apbpxalyara raiika Ha 3akntoysallata croiika. Cnep
KaTo AbN6OYMHATA € 3ajajieHa, 3aTerHeTe 3apaBo (uKcupalara
raiika.

11. OcBo6oaeTe 3akntoyBalLys nocT: OCBOGOAETE 3aKNoYBaLYUs NOCT,
3a [la 3aBbplumnTe HaCTpOVIKaTa.

TPUXU U NOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepsBaiiTe, 4e MHCTPYMEHTBT € M3KNIYEH W BaTepusTa e
W3BajeHa, Npeau Aa U3BbPLUKTE NPEBAHTUBHA NOAAPBXKKA.

Cnep Bcsika ynotpe6a M36bpLueTe MHCTPYMEHTA C YUCTA, CyXa Kbpna, 3a
/Aia 0TCTPaHUTE Npax, OTNOMKM W BCAKAKBI 0cTaTbLi. O6bPHETE creyuan-
HO BHUMaHWe Ha BEHTUNALMOHHIUTE OTBOPY, 3a Aa NPEAOTBPATUTE TAXHO-
TO 3anylwBaHe, KOETO MOXE Aa A0BEAE A0 NperpsaBaHe.
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MpoBepsBaiitTe pejloBHO UHCTPYMEHTA 3a NPU3HALM Ha U3HOCBAHE WK
noBpefia, 0COGEHO ABMXEWM Ce YacTU KaTo LiaHra, OMOPHU Miouu W
3axpaHBaly kaben. HesabaBHO CMeHeTe U3HOCEHUTE NN NOBPEAEHN ya-
CTW, 3a Aa NoaAbpxate 6esonacHa u epekTBHa paboTa.

Mpean Beska ynoTpe6a ce yBepeTe, Ye LaHrata u Gpesara ca YucTv u
34paBo 3akpereHn. Pasxnabenata dpesa MoXe Aa NpUYMHYM BUGPALMM U
NOTEHLWaNHO Aa NOBPEAM UHCTPYMEHTA UN AeTaiina.

KoraTo He ce M3M0N13Ba, CbXpaHsABaiiTe MHCTPYMEHTA Ha CYX0 MSACTO Ge3
npax. Msnonseaiite BKloYeHaTa B KOMMIEKTa YaHTa UM ONpefeneHo
MSCTO 3 CbXPaHeHue, 3a Aa NpefnasuTe MHCTPYMEHTa OT puanyecka no-
Bpeaa.

3a 6e30nacHa 1 HafexaHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa He 3abpaBsiiTe, ye pe-
MOHTHTE, MOAAPBKKATA U HACTPOIKMUTE TPsiBBA Aa Ce U3BbBPLIBAT B OTO-
PU3NUPaHV CEPBU3M CaMO C OPUTUHANHU PE3EPBHYU YAaCTU U KOHCYMATUBH.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a Aia ce 3alUTV OKONHATa CPe/a, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, 6aTe-

puWTe, aKCecoapuTe i ONakoBKUTE TPsGBa Aia Ce peuukaupar no

€KOJIOTMYeH HauuH. He u3xebpnsiite eneKTPOUHCTPYMeHTHTe
6aTepuuTe B GUTOBUTE OTNAAbLK!

3a fja cnacum NpupofaTa, e Heo6XOAUMO Aa U3XBBPIUM NPABUHO U3-
nonseaHata 6atepus, No-CreunanHo nuTUeBaTa. 3a NpaBUIHO U3XBBP-
NsiHe, paspefieTe HaMbHO 6aTepusTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
u3BajeTe 7, cnepj ToBa waﬁTe KOHTaKTUTE C e/IEKTPUYECKA NEHTA, 3a la
136erHeTe KbCo CbefjuHeHNe. He oTBapsiiTe 6aTepusaTa U He 8 U3XBBP-
nsiiTe Ha YacTu. M3axBbpneTe Ha onpeaeneHn MecTa.
K m7 B cboTeTcTBMe C EBponelickata aupektusa 2012/19/
LHon |JE OTHOCHO OTNagbLMTe OT ENEKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060pyABaHe M CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTCTBUE C EBponeiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedexTHnTe unmn

W3neanun ot ynotpe6a 6atepun U enekTpoHHO 06opyaBaHe Tpabea Aa aa
ce Cb6UpaT 3a eKONIOrMYHO PeLmMKIupaHe.

OTI'IBA'I:HHOTO €/IeKTPUYecKo u eNleKTPOHHO 060pyABaHE MOXe aa 6'bﬂE
BPeAHO 3a OKONHaTa cpefia U YOBEeLWKOoTO 34paBe, ako 61:[18 W3XBBbPNEHO
HenpaBUIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO HaJinyne Ha onacHuW BelecTBa.

4> Camo 3a cTpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JITMeBO-iOHHUTE 6aTepuy NOANEXAT Ha U3UCKBAHNA 3a MPEBO3 Ha onac-
HW ToBapW. baTepuuTe MoraT Aa ce TpaHCMopTUpaT OT MOTPe6UTENs Mo
woce, 6e3 Aa e HEOGXOAUMO fa Ce CMasBaT AOMbAHUTENHYU PAa3nopesou.
Korato ce TpaHCMopTUpa C Y4acTUETO Ha TPETU CTpaHu (Hanp. no Bb3ayx
WK CrieAuTop), TPSI6BA Aa Ce CnasBsaT Crieluanti U3UCKBaHNs 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B TO3n cnyyail Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOGXOAUMO YYacTHETO Ha EKCMEPT MO ONACHM TOBapH.

M3npawaiite 6aTepusita camo C HenoBpefeHa 06BUBKa. 3anenete oTKpU-
TUTE KOHTAKTW 1 OMaKoBaiiTe 6aTepusiTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cnasBaiiTe M eBEHTYanHU JOMbAHUTENHU HALMOHANHM
paanopepou.

RO|ROMANA
FREZA ELECTRICA
POB24
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model POB24
Tip Motor Fara perii
Tensiune nominald (V DC) 20

Turatie fara sarcind (min~") 16000 - 35 000

Controlul vitezei 1-6
Capacitate mandrind (mm) 6,8
Valorile de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-2-17:

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) L,4=90,97
Nivelul puterii acustice masurate (dB(A)) L,,=101,97
K=3

Incertitudine K (dB(A))

PRO-CRAFT

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-17

Nivelul vibratiilor (m/s?) ah=3,090
Incertitudine K (m/s2) K=1,5
Nivel de protectie IPX0

Clasa de protectie 1]
Greutate EPTA (cu acumulator de 4 Ah) (kg) 2

Greutatea uneltei fard acumulator (kg) 11
Greutatea (inclusiv accesorii) (kg) 5,1
Acumulator

Tensiune nominald (V CC) 20
Tip baterie/ acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 4,0
Charger

Tensiune de intrare (V AC) Frecventa (Hz) 220-240/50
Putere nominald (W) 45
Tensiune de iesire (V CC) 20
Curent de iesire (A) 18

Clasa de protectie Il

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizatd in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinuta in mod necorespunzitor, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depasi valorile mentionate in
aceastd fisa informativd. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sa ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Buton verificare incarcare
acumulator

Indicator incarcare acumulator
. Panou de control

. Maneta de prindere

. Scald adancime

. Mandrina Collet

7. Placd de baza

8. Acumulator

9. Carcasa motorului
10. Buton control viteza
11. Maner din cauciuc
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CONTINUT AMBALAJ*
. Manual de utilizare
. Freza fara fir
. Acumulator 20V 4.0Ah
. Incarcator
. Bazd freza
. Bazdinclinatd
. Bazé de imersie
Ghidaj sablon 2 buc
9. Ghidaj freza (roatd de ghidare)
10. Collet 6 mm, cu piulitd
11. Collet 8 mm, cu piulitd
12. Cheie, 2 buc
13. Ghidaj paralel cu suport
14. Capac de protectie - 3 buc
15. Husa
* Va rugdm sd retineti cd continutul ambalajului/cutiei poate varia in

functie de tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de ambalajul
dumneavoastrd, consultati lista furnizatd cu produsul sau contactati
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distribuitorul local.

Freza electricd Procraft POB24, cu motor fard perii, este o unealtd
puternicé si versatila, ideald atat pentru ei pasionati de bricolaj, cat si
pentru profesionisti. Dispune de un acumulator de 20V, 4.0Ah si viteze
reglabile intre 16.000 si 35.000 RPM, oferind precizie in prelucrarea
diverselor materiale.

Aceasta freza include doud baze suplimentare: o baza de imersie pentru
tdieturi adénci si o baza inclinata pentru frezare in unghi. Setul vine si cu
mandrine de 6mm si 8mm, care sunt compatibile cu burghie de diferite
dimensiuni. Fiind compactd si ergonomicd, freza Procraft POB24 ofera
flexibilitate si usurintd in utilizare, fiind perfecta pentru o gama largd de
lucréri de tamplarie.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

AVERTIZARE! Cititi toate avertizarile de sigurant, instructiunile, studiati
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta electrica.
Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc electric,
incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electrica” din avertizari se referd la unealta electrica

alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu acumulator (fara

=

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati o masca de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie pentru urechi - Protejeaza auzul de
zgomotul excesiv.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generald de siguranta.

in conformitate cu standardele de siguranta aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiaticd.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

L OFAPOCO

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU FREZA
ELECTRIC.

O Purtati |ntotdeauna ochelari de protectie sau vizierd care respecta
standardele de siguranta corespunzatoare pentru a va proteja ochii
de resturile aruncate. De asemenea, purtati protectie auditiva pentru
a va proteja urechile de expunerea prelungita la zgomote puternice.
Dacd nu folositi echipament de protectie adecvat, riscati sa suferiti
vétérlnéri grave, cum ar fi pierderea permanenta a vederii sau a
auzului.

O Asigurati-va intotdeauna ca piesa de lucru este fixata in siguranta sau
stabilizatd in mod corespunzator inainte de utilizarea frezei. O piesa
de lucru nefixatd poate sa se deplaseze neasteptat, ceea ce poate
duce la pierderea controlului asupra uneltei si poate cauza vatamari
grave sau deteriorarea piesei de lucru. Utilizarea necontrolatd poate
duce la taieturi, lacerari sau chiar la transformarea frezei intr-un
proiectil periculos.

O Verificati intotdeauna freza inainte de utilizare pentru a detecta
semne de deteriorare sau uzurd, cum ar fi fisuri sau ciobituri.
Utilizarea unei freze deteriorate poate duce la ruperea acesteia in
timpul functiondrii, rezultand proiectile care pot provoca vatamari
grave. In plus, o frezd dezechilibrata poate genera vibratii excesive,
crescand riscul de pierdere a controlului asupra uneltei si implicit
riscul de accidentare.

0 Utilizati intotdeauna accesorii recomandate de producétor pentru
modelul dumneavoastrd de freza. Folosirea accesoriilor incorecte
sau incompatibile poate duce la deteriorarea uneltei si poate cauza
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vatamari grave. Accesoriile necorespunzatoare nu se vor fixa in
sigurantd, ceea ce poate duce la situatii periculoase precum resturi
aruncate sau desprinderea accesoriilor in timpul utilizarii.

0 Tineti mainile, degetele si alte parti ale corpului departe de zona
de taiere si de freza rotativa. Chiar $i 0 mica neatentie poate duce
la vatamari grave, inclusiv taieturi ‘adanci sau amputari. Folositi
intotdeauna manerele uneltei si mentineti o priza fermé pentru a
péstra controlul si pentru a evita contactul accidental cu freza.

¢ Nu utilizati freza in zone unde ventilatia este slabd sau unde ar putea
fi prezente materiale inflamabil, gaze sau vapori. Motorul frezei
poate genera scantei care ar putea aprinde materialele inflamabile,
provocand explozii sau incendii. Asigurati intotdeauna un spatiu de
lucru bine ventilat pentru a preveni acumularea de praf sau vapori.

0 Scoateti intotdeauna acumulatorul din frezd atunci cand nu o
utilizati, in timpul lucrdrilor de mentenantd sau cand schimbati
accesoriile. Acest lucru previne pornirea accidentald a uneltei, care
ar putea provoca vatamari grave. O pornire neasteptatd poate duce
la pierderea controlului si raniri grave dacd freza este activata sau
dacd freza este pozitionatd langa o parte a corpului.

O Mentineti zona de lucru curatd, fard deseuri, inclusiv rumegus si
alte materiale reziduale. Zonele aglomerate pot duce la situatii
periculoase, crescand riscul de accidente. Rumegusul si alte resturi
pot, de asemenea, obstructiona vizibilitatea asupra zonei de tdiere,
ceea ce poate cauza erori si riscuri de accident.

O Reculul apare atunci cand freza se blocheaza brusc si este impinsa
inapoi cétre utilizator. Pentru a minimiza riscul de recul, ghidati freza
in piesa de lucru in sens opus directiei de rotatie. Daca are loc un
recul, acesta poate provoca vatamari grave prin propulsarea uneltei
sau a piesei de lucru cu mare fortd. Mentinerea unei prize ferme si
utilizarea directiei corecte de lucru sunt esentiale pentru a preveni
situatiile periculoase.

0 Dupd utilizare, depozitati freza intr-un loc sigur si uscat, departe
de accesul copiilor sau a persoanelor neautorizate. Depozitarea
necorespunzdtoare poate duce la utilizarea neautorizata, ceea ce
poate provoca vatamari sau deteriorarea uneltei. In plus, expunerea
la umiditate sau la medii agresive poate duce la coroziunea sau
deteriorarea componentelor electrice, afectdnd siguranta si
performanta frezei.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE

¢ Inainte de fiecare utilizare, inspectati atent unealta pentru a
depista orice semne de deteriorare sau uzurd. Verificati dacé toate
suruburile sunt bine stranse si dacd acumulatorul este fixat in
mod corespunzator. Utilizarea unei unelte deteriorate poate duce
la defectiuni in timpul functiondrii, crescand riscul de accidente.
Ignorarea acestor verificari poate provoca vatamari grave din cauza
deterorari neasteptate a uneltei sau a pierderii controlului.

O Nu fortati unealta sd efectueze sarcini pentru care nu a fost
conceputd; nu depasiti capacitatea acesteia. Suprasolicitarea
poate cauza supraincalzirea, ceea ce poate duce la incendii sau la
defectarea motorului. De asemenea, unealta poate deveni dificil de
controlat, crescand probabilitatea de accidente si vatamari.

O Folositi intotdeauna incarcétorul recomandat de producétor pentru
acumulator si asigurati-va c@ acesta este incdrcat corespunzator
inainte de utilizare. Utilizarea unui incarcétor incompatibil poate
duce la supraincarcarea sau deteriorarea acumulatorului, ceea
ce poate provoca supraincdlzire, scurgeri sau chiar explozie.
Utilizarea uneltei cu un acumulator slab incércat poate duce la opriri
neasteptate, sporind riscul de accidente.

0 Curétati cu reqularitate freza conform indicatiilor producétorului.
Acest lucru include indepartarea prafului si a resturilor din orificiile
de ventilatie si asigurarea lubrifierii corespunzatoare a tuturor
pértilor mobile. Intretinerea necorespunzdtoare poate duce la
performante reduse ale uneltei, supraincalzire sau defectiuni
neasteptate, generand riscuri de siguranta in timpul utilizarii.

¢ Fiti mereu constient de mediul in care lucrati si de prezenta altor
persoane atunci cand utilizati freza. Asigurativa ca in spatiul de
lucru nu se afld obiecte straine si ca persoanele din jur pastreazd o
distantd sigura. Nerespectarea acestor mésuri poate duce la raniri
accidentale ale utilizatorului si altor persoane, mai ales dacd unealta
este scapata sau apare un recul neasteptat.

0 Nu incercati niciodatd s modificati unealta. Alterarea acesteia
poate compromite functiile de siguranta, crescand riscul de ranire
sau deteriorare. Modificarile pot anula garantia producétorului si pot
face unealta s functioneze necorespunzator. Utilizati intotdeauna
unealta conform instructiunilor producatorului.

O Asigurati-va cd unealta este opritd inainte de a instala acumulatorul
sau de a o conecta la sursa de alimentare. Activarea accidentala in
acest moment poate provoca vatamari grave, mai ales daca unealta
este aproape de corpul dumneavoastra sau de o altd persoana.
Pornirea neintentionatd poate deteriora piesa de lucru.
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¢ Daca freza atinge cabluri ascunse sau propriul cablu, partile
metalice expuse ale uneltei pot fi electrificate, provocand soc
electric utilizatorului. Tineti intotdeauna unealta de suprafetele de
prindere izolate pentru a evita electrocutarea.

O Cabd folositi freza, tineti corpul departe de suprafete impamantate,
cum ar fi tevi, radiatoare sau aparate electrocasnice. Acest lucru
reduce riscul de soc electric in cazul unui scurtcircuit accidental.

0 Nu utilizati freza in conditii de umiditate sau in medii umede pentru
a preveni electrocutarea sau scurtcircuitele. Uneltele trebuie folosite
in medii uscate, iar dacd este necesar sd le utilizati in exterior, luati
masuri de precautie suplimentare.

¢ inainte de fiecare utilizare, efectuati o verificare a funcaiilor pentru
a va asigura ca toate mecanismele de sigurantd functioneaza in
mod corect. Acest lucru include testarea comutatorului de pornire,
a controlului vitezei si a oricaror alte functii. Mecanismele si
elementele de control defecte pot duce la accidente, astfel orice
problema trebuie remediata inainte de utilizare.

O Mentineti mereu o pozitie stabild si mentineti echilibrul atunci cand
folositi freza. Intinderea excesiva poate duce la pierderea echilibrului
si a controlului, crescand riscul de accidente sau de recul al uneltei.

0 Dacd utilizati un incarcator sau o altd unealta care se conecteazd
la sursa de alimentare, inspectati regulat cablul de alimentare.
Inlocuiti imediat cablurile sau acumulatorii deteriorati pentru a
preveni situatiile periculoase cum ar fi electrocutarea, incendiul
sau explozia. Acumulatorii deteriorati trebuie eliminati conform
reglementdrilor locale.

0 Asigurati-vd cd orificiile de ventilatie ale frezei nu sunt blocate
in timpul functionarii. Ventilatia obstructionatd poate provoca
supraincdlzirea uneltei, ceea ce poate duce la deteriorarea motorului
sau la incendiu. Curatarea regulaté a acestor orificii este esentiala
pentru a mentine siguranta in utilizare.

0 Dacd trebuie sa folositi incdrcatorul sau orice sursé de alimentare,
mai ales in medii umede, asigurati-vd ca acestea sunt protejate de
un Dispozitiv cu Curent Rezidual (RCD) cu un curent rezidual nominal
de 30 mA sau mai putin. Acest dispozitiv poate reduce riscul de
electrocutare in caz de defectiune.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de identificare.
Utilizarea oricdrui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta
performanta acesteia. Unealta a fost conceputd sd functioneze cu
ac;lmgjlatori reincarcabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constantd
si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

ATENTIE!

inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurati-va ca unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

indepartarea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apdsati butonul de pe partea frontald a cutiei
pentru acumulator si, simultan, indepdrtati acumulatorii din unealta.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incércatorul pentru aceasta unealta are un design de tip plug-in, unde
mufa de incarcare se introduce in portul de incércare al acumulatorului.
Incarcétorul este prevazut cu doud indicatoare: rosu si verde. Indicatorul
rosu aratd cd incdrcarea este in curs, in timp ce indicatorul verde
indica faptul ca incdrcarea este completd. Acumulatorul poate avea, de
asemenea, un indicator de incarcare cu LED-uri (2) pentru a afisa nivelul
de incdrcare. Pentru a verifica nivelul de incércare, apésati butonul de
verificare a incarcdrii (1) de pe acumulator.

O 1 LED: 25% incarcat

0 2 LED-uri: 50% incarcat

0 3 LED-uri: 75% incércat

0 4 LED-uri: incércat complet

Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcatorul la o priza.

2. Introduceti mufa de incdrcare in portul de incdrcare al
acumulatorului.

3. Verificati starea incércdrii. Indicatorul rosu se va aprinde, indicand
cd acumulatorul se incarca.

4. Cand acumulatorul este complet incarcat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Dupa finalizarea incarcérii, deconectati incarcatorul de la acumulator
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si apoi de la priza.
6. Verificati nivelul de incarcare al acumulatorului (Optional)

Apasati butonul de verificare a incarcarii (1) de pe acumulator (8) pentru a
vedea nivelul de incércare afisat de LED-urile acumulatorului (2

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canalul/fanta de pe unealtd, apoi glisati-| in pozitie
(8) pand se blocheaz si face clic.

Instalarea sau indepartarea bitului frezei
IMPORTANT: Nu strangeti piulita collet fara a introduce bitul. Conul collet
se poate sparge.

1. Introduceti bitul complet in conul collet (6).

2. Strangeti bine piulita collet cu ajutorul celor doud chei.

3. Pentru a indepdrta bitul, urmati procedura de instalare in ordine
inversa.

hidainl

Utilizarea i paralel (A iu optional) (Figura 2 b, c)

1. Montati ghidajul paralel pe suport strangand piulita fluture.

2. Introduceti suportul de ghidaj in orificiile de pe frezd sau pe baza de
imersie, apoi strangeti suruburile fluture.

3. Slabiti piulita fluture de pe ghidaj pentru a ajusta distanta dintre freza
si ghidaj.

4. Dupd ce ati stabilit distanta doritd, strangeti piulita fluture pentru a
fixa ghidajul.

5. Deplasati unealta de-a lungul piesei de lucru, mentindnd ghidajul
paralel cu marginea. Dacd distanta dintre marginea piesei de lucru si
pozitia de taiere este prea mare sau dacé marginea nu este dreaptad,
ghidajul nu poate fi utilizat. In astfel de cazuri, fixati o placa dreapta
pe piesa de lucru si folositi-o ca ghidaj. Deplasati freza conform
directiei corecte de frezare.

Utilizarea ghidajului paralel pentru lucrari circulare (Figura 2a)
Pentru a tdia cercuri:
0 Asamblati ghidajul conform instructiunilor pentru tdieturi circulare.

Acest ghidaj permite taierea cercurilor cu o razé intre 70 mm si 221
mm.

O Pentru cercuri cu diametrul intre 121 mm si 221 mm, ajustati ghidajul
dupd cum este ilustrat in Figura 2a.

¢ Pentru cercuri cu diametrul intre 70 mm si 121 mm, montati ghidajul
pe suport astfel incat orificiul s fie mai aproape de freza.

O Reglati diametrul dorit prin ajustarea distantei dintre bit si orificiu,
apoi fixati ghidajul strangand piulita fluture.
Nota: Ghidajul nu permite tdierea cercurilor cu raze intre 172 mm si 186
mm.

¢ Introduceti un cui cu un diametru mai mic de 6 mm in orificiul central
pentru a fixa ghidajul in centrul cercului de taiat.

O Rotiti unealta in sens orar pentru a téia cercul.

Aceasta metodd permite taieturi circulare precise in intervalul de raze
specificat, oferind flexibilitate in procesul de lucru.

Utilizarea jului sablon (A iu 1) (Figura 2 d, e)

Ghidajul sablon permite realizarea taieturilor repetitive folosind sabloane
pre-fabricate.

Pentru frezi si baza inclinata:
1. indepértati placa de bazi: Slabiti suruburile de pe placa de baza si
scoteti-o de pe baza frezei.
2. Montati ghidajul sablon: Asezati ghidajul pe placa de bazd, apoi fixati
din nou placa de baza prin'strangerea suruburilor.
Pentru baza de Imersie:
1. Slabiti suruburile: Slabiti suruburile din apropierea orificiului bazei

si scoteti-le.
2. Montati ghidajul sablon: Asezati ghidajul pe baza si fixati suruburile
laloc.

Utilizarea uneltei cu un sablon:

Plasati unealta pe sablon si deplasati-o astfel incat ghidajul sablon s
urmeze cu usurintd marginea sablonului, asigurand téieturi precise.

Notd: Dimensiunea efectivd a taieturii pe piesa de lucru poate sa difere
usor de dimensiunile sablonului. Aceastd diferentd corespunde distantei
(X) dintre bit si marginea exterioara a ghidajului de sablon. Puteti calcula
aceastd distanta (X) folosind formula:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului sablon - diametrul bitului)
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inlocuirea collet-ului (mandrinei collet) pe freza dvs.

Urmati acesti pasi pentru a inlocui collet-ul pe freza dvs. Acest proces este
valabil pentru schimbarea intre cele doud collet-uri incluse: de 6 mm si
de 8 mm.

1. Asigurati-va ca freza este opritd si deconectata de la orice sursd de
alimentare inainte de a purcede.

2. Desurubati si scoateti piulita care tine collet-ul in pozitie.

3. Trageti cu grija collet-ul vechi afaré din arbore. Este posibil s fie
necesar sa- miscati usor pentru a-l elibera.

4. Introduceti noul collet care corespunde dimensiunii bitului pe care
intentionati s&-| folositi (fie 6 mm, fie 8 mm). Asigurati-va ca este
bine fixat si asezat corect in arbore.

5. Puneti la loc piulita collet-ului si strangeti-o pentru a fixa bine noul
collet. Asigurati-va cd piulita este stransa suficient pentru a preveni
alunecarea collet-ului in timpul utilizarii.

6. Dupd inlocuirea collet-ului, porniti freza fara sarcind pentru a verifica
dacd totul este bine fixat si functioneaza corect, fara vibratii sau
zgomote excesive.

Acesti pasi vé vor ajuta sd schimbati collet-ul pe frezd in mod sigur si
eficient, asigurand o functionare corectd si sigura a echipamentului.

Instalarea sau demontarea bazei frezei
1. Deschideti maneta de blocare (4) de pe baza frezei.

2. Introduceti unealta in baz4, aliniind canalul uneltei cu proeminenta
de pe baza.

3. inchideti maneta de blocare.
4. Atasati duza de evacuare a prafului la baza detasabild.
5. Pentru a scoate baza, urmati procedura de instalare in sens invers.

Utilizarea ghidajului de frezare (Accesoriu optional) (Figura 3)

Ghidajul de frezare permite taierea precisd a marginilor curbe, cum ar fi
furnirul de pe mobilier, ghidand rola de-a lungul piesei de lucru.

1. Montarea ghidajului de frezare: Slabiti surubul de fixare, plasati
ghidajul pe baza frezei si apoi strangeti surubul pentru a-| fixa in loc.

2. Ajustarea ghidajului: SIabiti din nou surubul si ajustati distanta dintre
bit si ghidajul de frezare prin rotirea surubului de ajustare. Dupa ce
ati setat distanta doritd, strangeti surubul pentru a fixa ghidajul in
pozitie.

3. Operatiunea de frezare: Deplasati unealta de-a lungul piesei de lucru,
permitand rolei de ghidaj s urmeze marginea piesei pentru o taiere
ling i uniforma.

| saud bazei i

1. Deschideti maneta de blocare a bazei inclinate.

2. Introduceti unealta in baza inclinata, aliniind canalul de pe unealta cu
proeminenta de pe baza inclinatd.

3. inchideti maneta de blocare.

4. Pentru a scoate baza, urmati procedura de instalare in ordine
inversa.

Utilizarea uneltei cu baza inclinata

1. Ajustarea unghiului de inclinare: Slbiti suruburile, setati unealta la
unghiul de inclinare dorit, apoi strangeti suruburile pentru a fixa bine
unealta.

2. Pregatirea ghidag'ului: Fixati ferm o scandurd dreaptd pe piesa de
lucru pentru a o folosi ca ghidaj pentru baza inclinata.

3. Utilizarea uneltei: Deplasati unealta in directia corectd, permitand
bazei inclinate sd@ urmeze ghidajul fdra probleme, asigurand o
sanfrenare precisa.

Utilizarea placilor de baza

Pentru a schimba placile de baza intre baza inclinata si baza frezei, puteti
scoate cu usurintd placa de bazd de pe baza inclinatd si o puteti atasa
la baza frezei. Aceasta flexibilitate va permite sa utilizati aceeasi placéd
de bazd pentru ambele baze, in functie de necesitatile Dvs. De asemenea,
putetilua o placd de bazé rotunda de |a freza standard si sd o atasati la baza
inclinata. Acest lucru imbunatateste versatilitatea uneltei, permitandu-va
sd utilizati diferite configuratii pentru 0 gama variata de sarcini.

Instalarea sau indepartarea bazei de imersie
1. Deschideti maneta de blocare a bazei de imersie.

2. Introduceti unealta complet in baza de imersie, aliniind canalul de pe
unealtd cu proeminenta de pe baza.

3. Inchideti maneta de blocare.
4. Pentru a scoate baza, urmati procedura de instalare in sens invers.
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Utilizarea uneltei cu baza de imersie

in timpul utilizarii, tineti intotdeauna manerele ferm cu ambele maini
pentru a mentine controlul. Folositi unealta in acelasi mod ca si cu o baza
standard.

Functionarea comutatorului

Unealta are 2 butoane de control (3): un buton de blocare/deblocare si un
buton de pornire/oprire.

Pornire/Oprire
0 Apésati butonul de blocare/deblocare. Unealta va intra in modul de
asteptare.

O Pentru a porni unealta, apdsati butonul de pornire/oprire cand
unealta se afld in modul de asteptare.

O Pentru a opri unealta, apdsati din nou butonul de pornire/oprire.
Unealta va reveni in modul de asteptare.

¢ Pentru a opri complet unealta, apasati butonul de blocare/deblocare
in modul de asteptare.

¢ Dacd unealta rdmane inactiva timp de 10 secunde in modul de
asteptare, aceasta se va opri automat.

Directia de frezare

Atunci cand folositi o frezd, este important s& deplasati unealta in directia
corect, in functie de rotatia bitului.

1. Rotatia bitului in sens orar (Standard): Bitul se roteste in sens
orar (vdzut de sus). In acest caz, unealta trebuie deplasatd in
sens antiorar de-a lungul marginii piesei de lucru, dacé lucrati pe
marginea exterioara. Aceasta este cunoscuta sub numele de frezare
conventionald si oferd o utilizare mai sigurd si mai controlatd,
deoarece bitul taie in material, in loc s fie tras din acesta.

2. Pentru tdieturi interne (de exemplu, contururi interioare):
Unealta trebuie deplasatd in sens orar pentru a asigura o frezare
conventionald in interiorul piesei de lucru.

3. Cand folositi o baza inclinatd sau un sablon: Deplasati intotdeauna
unealta in directia opusa rotatiei bitului pentru a mentine controlul si
precizia in utilizare.

Dacd deplasai freza in directia gresitd, acest lucru poate duce la miscéri
necontrolate ale uneltei, si poate provoca vatamari.

Important: Frezarea conventionald (deplasarea uneltei in directia
opusd rotatiei bitului) este intotdeauna preferabilda pentru majoritatea
operatiunilor.

Selectorul de viteza

Selectorul de vitezd ﬁ10) de pe unealta dumneavoastrd va permite sa
ajustati viteza motorului in sase trepte distincte, de la 16.000 la 35.000
rotatii pe minut (RPM). Aceastd ajustare in trepte oferd un control precis
asupra vitezei, facilitand adaptarea performantei frezei la diferite materiale
si operatiuni de téiere.

Pentru a regla viteza, rotiti selectorul la setarea dorita. Setdrile inferioare,
intre 1 si 3, sunt ideale pentru materiale mai dure sau atunci cand
este nevoie de mai mult control in timpul operatiunilor brute. Setérile
superioare, de la 4 la 6, sunt potrivite pentru lucrari detaliate si pentru
tdierea materialelor mai moi.

Important! Nu incercati s@ setati viteza in afara intervalului marcat de
la 1 la 6. Fortarea selectorului dincolo de aceste setari poate duce la
functionarea necorespunzatoare a uneltei, supraincalzirea motorului si
chiar la deteriorarea frezei. Pentru o utilizare sigura si eficientd, asigurati-
vé intotdeauna cd péstrati selectorul in limitele specificate.

Adancimea de taiere
Baza frezei
Puteti ajusta adancimea de téiere in functie de necesitatile dumneavoastra.

1. Deschideti maneta de blocare (4): incepeti prin a elibera maneta de
blocare.

2. Ajustati adancimea de tdiere: Miscati baza uneltei in sus sau in
jos rotind surubul de reglare situat sub manetd pana ajungeti la
adancimea doritd.

3. Blocati maneta: Dupa ce ati setat adancimea, inchideti ferm maneta
de blocare. Daca este nevoie de o fixare suplimentar, ajustati piulita
hexagonala de pe manetd. Rotiti piulita in sens orar pentru a o
strange mai bine sau in sens antiorar pentru a o slabi.

Important: Evitati strangerea excesivd, deoarece acest lucru ar putea
deteriora unealta. Totusi, asigurati-vd ca maneta este stransa in mod
corespunzator pentru a preveni slabirea acesteia, ceea ce ar putea duce la
pierderea controlului in timpul utilizarii.
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Baza de imersie
Pentru a ajusta adancimea de taiere cu baza de imersie:

1. Pozitionati unealta: Asezati freza pe o suprafatd pland si stabila.

2. Selectati surubul de limitare: Rotiti baza limitatorului pentru a alege
surubul de oprire/limitare dorit.

3. Slabiti piulita de fixare a tijei de limitare: Slabiti piulita care fixeaza
tija de limitare. In timp ce apdsati butonul de avansare, trageti tija
de limitare in sus.

4. Coborati unealta: Apdsati unealta in jos pana cand varful bitului
atinge suprafata plana, apoi fixati unealta prin rotirea manetei de
fixare.

. Aliniati tija de limitare: Apdsai tija de limitare in jos, in timp ce
Iape“lsalt,i butonul de avans, pand cand aceasta atinge surubul de
imitare.

6. Setati indicatorul de adancime: Glisati indicatorul de adancime astfel
incat sa se alinieze cu "0".

7. Ajustati adancimea de tdiere: Pentru a seta adancimea de taiere,
trageti in sus tija de limitare, apasand in acelasi timp butonul de
avansare.

8. Reglarea find a adéancimii de tdiere: Pentru ajustari precise, rotiti
selectorul de pe tija de limitare la "0".

9. Ajustati adancimea: Rotiti capul tijei de limitare pentru a atinge
adancimea doritd. Rotiti in sens antiorar pentru a creste adancimea
si in sens orar pentru a o micsora.

10. Strangeti piulita de fixare a tijei de limitare: Odaté ce adancimea este
setata, strangeti bine piulita de fixare.

11. Eliberati maneta de fixare: in final, eliberati maneta de fixare pentru
a finaliza ajustarea.

MENTENANTA

intotdeauna, inainte de a efectua lucrari de mentenantd preventiva,
asigurati-va cd unealta este opritd si acumulatorul este indepartat.

Dupa fiecare utilizare, stergeti unealta cu o cérpa curata si uscata pentru
a indeparta praful, resturile si orice reziduu. Acordati o atentie speciald
fantelelor de ventilatie pentru a preveni blocajele care ar putea provoca
supraincélzirea.

Verificati periodic pentru orice semne de uzura sau deteriorare, in special
pértile mobile, cum ar fi collet-ul, placile de baza si cablul de alimentare.
Pentru o utilizare sigura si eficientd, inlocuiti imediat piesele uzate sau
deteriorate

Asigurati-va ca bitul si colletul sunt curate si bine stranse inainte de
fiecare utilizare. Un bit slabit poate cauza vibratii si poate deteriora unealta
sau piesa de lucru.

Cand nu este utilizatd, depozitati unealta intr-un mediu uscat si fara praf.
Folositi husa furnizata sau un spatiu de depozitare dedicat pentru a o
proteja de deteriorérile fizice.

Pentru o functionare sigurd a uneltei, reparatiile, intretinerea si ajustarile
trebuie efectuate in centre de deservire autorizate, folosind doar piese de
schimb si accesorii originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

w

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurtor, este necesar sd eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
E ein conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

7'),\, Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
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fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS MAROGEP
POB24
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK

Modell

Motor tipusa

POB24
Kefe nélkiili
Névleges fesziiltség (V dllandé drama) 20
Uresjérati fordulatszdm (perc™) 16 000 - 35000
Fordulatszam bedllitdsa 1-6
Kompatibilis befogépatron (mm) 6,8

Az EN 62841-2-17 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A))
Mért hangteljesitményszint (dB ()A))
Mérési bizonytalansag K (dB (A)

1,4=90,97
L,,=101,97
K=3

Az EN 62841-2-17 szabvény szerint meghatérozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalansag

Rezgésszint (m/s?) ah=3,090
Mérési bizonytalansag K (m/s?) K=1,5
Védelmi szint IPX0

Erintésvédelmi osztaly n
Sily EPTA (4Ah akkumulatorral egyiitt) (kg) 2

Szerszam sulya akkumuldtor nélkil (kg) 11
Sly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 5,1
Akkumulator

Fesziiltség (V allandd dramd) 20
Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacitas (Ah) 4,0
Tolté

Ereenlg‘z’a:r;eg;e(azzliltseg (V, valtakoz6 drama) 220-240/50
Teljesitmény (W) 45
Kimeneti fesziiltség (V, allandd dramu) 20
Kimeneti dram (A) 18

Erintésvédelmi osztaly 1

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati modjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dGtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitasdra és a hatdsszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az iddtartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikodik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,




mint példdul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1.

o B w N

. Vezérl6panel
. Reteszel6 kar
. Mélységi skala

Akkumulator toltGttségi
szintjének ellendrzésére vald

6. Befogdpatron

gomb 7. Alaplap )
. Akkumulator toltottségjelzéje 8. Akkumultor
9. Motorhaz

10. Sebességszabalyozo
11. Gumi markolat

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

1. Hasznélati tmutaté

2. Akkumuldtoros marégép
3. Akkumulétor 20V 4.0Ah
4. Tolto

5.
6
7
8

Mardalap

. Ferde alaplap (alap)
. Meriil6 alaplap (alap)
. Masoldgyird 2 db.

9.

Mardszerszam vezeté (vezetdgorgo)

10. Befogdpatron 6 mm

11. Befogdpatron 8 mm

12. Csavarkulcs 2 db.

13. Parhuzamos iitkdz6 tartéval
14. Porvédé burkolat 3 db.

15. Taska

* Kérjik, figyelien arra, hogy a szallitdsi készlet tartalma a vasarlas
orszagatol fliggden valtozhat. A széllitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazékhoz.

A Procraft POB24 kefe nélkiili akkumulatoros mardgép egy nagy
teljesitményl és sokoldali eszkdz, amely ideélis hobbibaratok és
szakemberek szamdra egyarant. A 20 V-os, 4 Ah-s akkumulatorral van
felszerelve, 16 000 és 35000 ford./perc kozott bedllithaté fordulatszammal
a kiilonféle anyagokon végzett preciziés munkavégzéshez alkalmas.

A marégép két kiegészité talppal van felszerelve: egy meriild alaplappal
a mély vagasokhoz és egy ferde alaplappal a szogben torténé mardshoz.
A készlet 6 mm-es és 8 mm-es befogopatronokat is tartalmaz, amelyek
lehet6vé teszik a kiilonbdzd tipusi marészerszamok hasznélatat. A
kompakt és ergonomikus Procraft POB24 rugalmassagot és konnyi
kezelhetéséget kindl, igy idealis az asztalos munkak széles skalajahoz.

BIZTONSAGI ELGIRASOK

VIGYAZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt 8sszes
biztonségi figyelmeztetéssel, utasitassal, dbréval és miiszaki adattal. Az
Gsszes aldbbi utasitds be nem tartasa dramiitéshez és (vagy) silyos testi
sériiléshez vezethet.

Grizze meg az bsszes figyelmeztetést és utasitést a késobbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK
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Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a flirészportol.

Viseljen porvéd6 maszkot - ez megakadadlyozza a
farészecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tulzott zajtol.

Olvassa el a hasznélati Gtmutatét.

Altalanos veszélyjelzés.
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A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurazsiai megfeleldségi jel.

Ukran megfeleldségi jel.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS MAROGEPHEZ

0

Mindig viseljen védészemiiveget vagy a biztonsagi el6irasoknak
megfelelé szemiiveget, hogy megvédje a szemét a repiil6
tormeléktdl. Viseljen hallasvédt is, hogy megvédie a fiilét a magas
zajszintnek vald tartds kitettségtol. A védofelszerelések megfeleld
hasznalatanak elmulasztdsa silyos sériilésekhez vezethet, beleértve
a szemkarosodast vagy a hallasvesztést, amely maradando is lehet.

A marégép hasznélata el6tt mindig gy6zddjon meg arrdl, hogy
a munkadarab biztonsdgosan rogzitve van vagy mas maédon
stabilizélva van. A rogzitetlen munkadarab vératlanul elmozdulhat,
ami a szerszam feletti irdnyitds elvesztéséhez és esetleg stlyos
sériiléshez vagy a munkadarab karosoddséhoz vezethet. Az
iranyithatatlan mikodés vagasokhoz, vagasi sériilésekhez vezethet,
vagy akar veszélyes lovedékkeé valtoztathatja a mardgépet.

Minden hasznélat el6tt ellendrizze a marégépet, hogy nincs-e rajta
sériilés vagy kopas, példaul repedés vagy lepattands. A sériilt
mar6gép hasznélata ahhoz vezethet, hogy az mikodés kdzben
eltorhet, ami azzal a veszéllyel jar, hogy a tormelék a kezelére
csapodik, és sulyos sériilést okozhat. Ezenkiviil a kiegyensulyozatlan
mar6gép tulzott vibraciot okozhat, ami a szerszam feletti iranyitas
elvesztéséhez vezethet, és noveli a sériilés kockazatat.

Mindig a gyarté altal kifejezetten az On mar6gép modelljéhez ajénlott
tartozékokat hasznélja. A nem megfeleld vagy nem kompatibilis
tartozékok hasznélata csokkentheti a teljesitményt, kdrosithatja a
szerszamot és novelheti a sériilés kockazatat. El6fordulhat, hogy a
nem ajénlott tartozékok nem rogzithetdk biztonsdgosan, ami olyan
potencidlis veszélyeket eredményezhet, mint a repiilé tormelék vagy
a tartozék levélasa hasznalat kozben.

Tartsa tdvol a kezét, ujjait és egyéb testrészeit a vagasi teriilettdl és a
forgd mardtol. Még egy pillanatnyi figyelmetlenség is stlyos sériilést
okozhat, beleértve a mély végasokat vagy amputéciét. Mindig
haszndlja a szerszam fogantyuit, és tartsa ersen a szerszamot,
hogy megérizze a szerszam feletti irdnyitast és elkeriilje a vagoéllel
valo véletlen érintkezést.

Ne hasznélja a marégépet olyan helyen, ahol rossz a szell6zés, vagy
ahol gyulékony por, gazok vagy gozok lehetnek jelen. A marégép
motorja szikrakat generdlhat, amelyek meggyujthatjak a gyulékony
anyagokat, ami robbanashoz vagy t(izhoz vezethet. Mindig
gondoskodjon a munkateriilet jo szell6zésérdl a por és a gdzok
felhalmozddasanak elkeriilése érdekében.

Mindig vegye ki az akkumulatort a mardgépbdl, ha nem hasznélja,
illetve karbantartdskor vagy tartozékok, példaul vagéeszkozok
cseréjekor. Ez megakadalyozza a szerszam véletlen beinditasat,
ami stlyos sériilésekhez vezethet. A varatlan beinditas a szerszam
feletti iranyitas elvesztéséhez és stlyos sériilésekhez vezethet, ha a
mard beakad vagy a test barmely részéhez kozel keriil.

A munkateriiletet tartsa tisztén és tormeléktél mentesen, beleértve
a flirészport és a nyesedéket. A zsifolt teriiletek botlasveszélyt
okozhatnak, vagy megzavarhatjék a szerszam mikodését, novelve
a balesetek kockazatat. A firészpor és egyéb tormelék a vagasi
teriiletre val6 rélatast is akadalyozhatja, ami hibakhoz és esetleges
sériilésekhez vezethet.

Visszaragas akkor kovetkezik be, amikor a mardgép hirtelen ledll, és
a kezel6 felé tolddik. A visszarlgds kockdzatanak minimalizalasa
érdekében mindig a forgds iranydval ellentétesen vezesse be a
marégépet a munkadarabba. Visszarlgas bekdvetkezése esetén,
a szerszamot vagy a munkadarabot ért hirtelen rantas sulyos
sériiléshez vezethet. Az er6s fogds és a helyes elGtolasi irany
hasznalata kulcsfontossdgu intézkedések e veszély megelézésére.

Hasznélat utan tarolja amardgépet biztonsagos, széraz helyen, amely
hozzaférhetetlen gyermekek és illetéktelen személyek szamara.
A nem megfelelé tarolds jogosulatlan hasznélathoz vezethet, ami
sériilést vagy a szerszam kérosodasat eredményezheti. Ezenkiviil a
nedvesség vagy a zord kornyezetnek vald kitettség korroziot vagy
a szerszam elektromos alkatrészeinek karosodédsat okozhatja, ami
veszélyezteti a szerszam biztonsagat és teljesitményét.

PRO-CRAFT
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BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ
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Minden hasznadlat el6tt gondosan ellendrizze a szerszamot, hogy
nincs-e rajta sériilés vagy kopds. Gyézddjon meg arrél, hogy
minden csavar meg van hlzva, és az akkumuldtor megfeleléen
van behelyezve. A sériilt szerszdm hasznélata meghibdsodasokat
okozhat, ami noveli a balesetek kockazatdt. Ezen ellenérzések
elmulasztdsa sulyos sériilésekhez vezethet a szerszam vératlan
meghibdsoddsa vagy az irdnyitas elvesztése miatt.

Ne terhelje til a szerszamot olyan feladatok elvégzésével,
amelyekre nem szanték. A tdlterhelés a szerszam tilmelegedését
okozhatja, ami tizh6z vagy motor kdrosodasahoz vezethet. Emellett
megnehezitheti a szerszam kezelését, ami ndveli a balesetek és
sérilések valdszinlségét.

Mindig a gyért6 dltal ajanlott tdlt6t hasznélja, és hasznélat el6tt
gyozodjon meg arrol, hogf' az akkumulator megfelelGen fel
van toltve. Nem kompatibilis t6lt6 hasznalata tdltltheti vagy
karosithatja az akkumulatort, ami tdlmelegedést, szivargast vagy
akar robbandst is okozhat. A rosszul feltoltott akkumulatorral
végzett szerszam hasznalata vératlan ledllasokat eredményezhet,
ami noveli a balesetek kockazatat.

Rendszeresen tisztitsa és karbantartsa a szerszamot a gyartd
ajanlasainak megfeleléen. Ez magédban foglalja a por és a
tormelék eltavolitdsdt a szell6zonyildsokbdl, valamint az
0sszes mozgd alkatrész megfeleld kenését. A nem megfelel§
karbantartas csckkentheti a szerszam teljesitményét, a szerszam
tdlmelegedéséhez vagy varatlan meghibdsodaséhoz vezethet, ami
potencialis biztonsdgi kockézatot jelent a szerszdm mikddése
soran.

A szerszdm mikodtetésekor mindig figyeljen a kornyezetére és
masok jelenlétére. Ugyeljen arra, hogy a munkateriilet mentes
legyen az akadalyoktol, és a kozelben tartézkoddk biztonsdgos
tavolsagban legyenek. Ennek elmulasztdsa az On vagy masok
véletlen sériiléséhez vezethet, kiilondsen, ha a szerszam leesik vagy
vératlanul felpattan.

Soha ne prébalja meg semmilyen médon mdédositani a szerszdmot.
A szerszam kialakitasanak megvaltoztatdsa ronthatja a biztonsagi
jellemz6it, novelve a sériilések vagy karosoddsok kockazatat. A
moédositdsok érvénytelenithetik a gyarté garanciajét, és a szerszam
meghibdsoddsdhoz vagy veszélyes hasznélatdhoz vezethetnek. A
szerszamot mindig a gyarté altal meghatérozott célra hasznalja.

Az akkumuldtor csatlakoztatdsa vagy toltése elétt gy6zédjon meg
arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva. Az e folyamat sorén torténé
véletlen beinditas stlyos sériiléshez vezethet, kiilondsen, ha a
szerszam az On teste vagy mas személyek kozelében van. A véletlen
beinditds a munkadarabot vagy a kdrnyezetet is kérosithatja.

Ha a marogép hozzaér a rejtett vezetékekhez vagy a sajat
vezetékéhez, a szerszam csupasz fém részei fesziltség ala
keriilhetnek, és dramiitést okozhatnak a kezelonek. Ezért az
aramiités elkeriilése érdekében a szerszamot mindig a szigetelt
markolatfeliileténél fogja meg.

A szerszam mikodtetésekor keriilie a foldelt feliiletekkel, példaul
csovekkel, radiatorokkal vagy késziilékekkel valo érintkezést. Ez
csokkenti az dramiités kockazatat véletlen rovidzarlat esetén.

Soha ne haszndlja a szerszdmot nedves kornyezetben, hogy
elkeriilje az dramiitést vagy a rovidzérlatot. A szerszamot szaraz
kornyezetben kell hasznélni, és ha kiiltéren kell hasznélni, tegyen
tovabbi 6vintézkedéseket.

Minden hasznalat el6tt végezzen mikodési ellenérzést, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy minden kezel6szerv és biztonsagi
funkcié megfeleléen mikodik. Ez magaban foglalja a fékapcsolo,
a sebességszabdlyozas és egyéb funkcidk ellenorzését. A hibas
kezelészervek balesetekhez vezethetnek, ezért a szerszam
hasznalata el6tt minden problémét ki kell kiiszobdlni.

A szerszam hasznélata kdzben mindig tartson stabil poziciét és
egyensllyt. Az egyenslly vagy az irdnyitds elvesztése balesethez
vagy a szerszam visszarlgésahoz vezethet.

Ha tolt6t vagy mds, halézathoz csatlakoztathaté eszkozt hasznal,
rendszeresen ellendrizze a tapkabel &llapotat. Az aramiités, t(iz vagy
robbanas veszélyének elkeriilése érdekében azonnal cserélje ki a
sériilt vezetékeket vagy akkumulétorokat. A sériilt akkumulatorokat
a helyi elirdsoknak megfelelden kell artalmatlanitani.

Ugyeljen arra, hogy a szerszam szelléz6nyilésai ne legyenek elzdrva
mukodés kozben. Az eltomédott szellozényilasok a szerszam
tulmelegedéséhez vezethetnek, ami motorkarosodést vagy tiizet
okozhat. A szell6zonyildsok rendszeres tisztitdsa fontos a hiités
hatékonysaganak és biztonsaganak fenntartdsa érdekében.

Ha atoltGt vagy barmilyen més tapegységet kell hasznalni, kiilonosen
nedves kornyezethen, gondoskodjon arrdl, hogy azt 30 mA vagy
annal kisebb névleges hibadramu védékapcsoldval (RCD) védje. Ez a
késziilék csokkenti az aramiités kockazatat meghibasodas esetén.

PRO-CRAFT
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Gy6z4djon meg réla, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplljak, a cimkén feltiintetettnek megfelelGen.
Bérmilyen mds akkumuldtorok hasznalata kérosithatja a szerszdmot
és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra szantdk, hogy Procraft 20
V-os litium-ion akkumulétorokkal miikddjon, amelyek stabil és megbizhatd
miikodést biztositanak.

SZERSZAM FELHASZNALASA

FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumuldtor eltavolitisahoz nyomja meg az akkumulatoregység
elején taldlhaté gombot, és ezzel egyidejlileg vegye ki az akkumulatort a
szerszambol.

Az akk toltésére 0 ita

Ehhez a szerszamhoz valé t6lt6 dugos kialakitasu, ahol a t6lt6dugdt az
akkumuldtor téltocsatlakozojaba be kell dugni. A toltének két visszajelzéje
van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi, hogy a tdltés folyamatban
van, a z6ld pedig azt, hogy a toltés befejezodatt. Magan az akkumulatoron
is lehet LED-ekkel ellatott toltottségjelzé (2), amely toltottségi szintet
mutat. A toltottségi szint ellenérzésehez nyomja meg az akkumulatoron
1év6 toltésellendrzo gombot (1).

0 1LED: 25%-0s toltottség
O 2 LED: 50%-0s toltottség
O 3 LED: 75%-0s toltottség
O 4 LED: teljes toltottség

Lépésrdl lépésre torténd utmutatas:

1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Dugja be a tolt6dugét az akkumulator tolt6csatlakozéjaba.
3

. Ellendrizze a toltés éllapotat A piros visszajelz kigyullad, jelezve,
hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor az akkumulator teljesen feltoltédott, a zold visszajelzé
kigyullad.

5. A toltés befejezése utan valassza le a t6ltét az akkumuldtorrdl, és
hiizza ki a konnektorbdl.

6. Ellendrizze az akkumuldtor téltottségi (kiegészitGen).

Nyomja meg az akk latoron (8) Iévé tol 6rz6 gombot (1),
hogy az akkumuldtor LED-ek (2) segitségével lathassa a toltGttségi
szintet.

szintjét

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszamon lévd horonyhoz, majd csusztassa a
helyére (8), amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

A mardszerszam beszerelése vagy eltavolitasa
Fontos: Ne hiizza meg a befogéanyat a marészerszam behelyezése el6tt.
A befogépatron kupja eltorhet.
1. Helyezze be a mardszerszamot iitkozésig a befogdpatronba (6).
2. Huzza meg a befogdanyat két villaskulccsal
3. A marészerszam eltdvolitdisdhoz a beszerelési eljarast forditott
sorrendben végezze el.
A parhuzamos iitkdzo hasznalata (opcionalis tartozék) (2 b, c. abra)

1. A szérnyas anya meghtzasaval szerelje fel a parhuzamos iitkdz6t
atartora.

2. Helyezze be az iitkdz6 tart6jat a maré vagy a meriild alap furataiba,
majd hlizza meg a szarnyas csavarokat.

3. Lazitsa meg a szdrnyas anydt az iitkdzon, hogy bedllitsa a
marészerszam és az iitkozo kozotti tavolsagot.

4. Akivant tvolsag elérése utdn hiizza meg a szarnyas anyat az iitk6z6
rogzitéséhez.

5. Mozgassa a szerszamot a munkadarab mentén gy, hogy az iitkdz6
egdy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ha a munkadarab
oldala és a vagasi pont kozotti tavolsag til nagy, vagy az oldal nem
egyenes, az {itkoz6 nem hasznalhato. llyen esetekben nyomjon egy
egyenes deszkat a munkadarabhoz, és hasznlja azt vezetokeént.

A parhuzamos iitkdzo hasznalata korkoros munkahoz (2a. abra)
Korok kivagasahoz:




0 Kovesse a korkoros munkdra vonatkozd Osszeszerelési
utasitédsokat. Az iitkoz6 lehetévé teszi a 70 mm és 221 mm kozotti
sugaru korok vagasat.

0 121 mm és 221 mm kozotti atmérdji korok esetén szerelje fel az
litkzot a 2a. abrén l4thaté médon.

0 A 70 mm és 121 mm kozdtti dtmérdji kdrok esetében szerelje fel
az {itkdzGt a tarton az ellenkezd irdnyba torténd elforditéssal (a lyuk
kozelebb lesz a marészerszamhoz).

0 Allitsa be a kivant 4tmérst a megfeleld tartomanyban (i
mardszerszam és a lyuk kozotti tdvolsag megvaltoztatasaval), &
hdzza meg a szérnyas anyat.
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Megjegyzés: Ez az iitkz6 nem hasznélhatd 172 mm és 186 mm kozGtti
sugaru korok vagasara.

0 Ussdn egy 6 mm-nél kisebb atmérdji szoget a kozépsd lyukba, hogy
az egyenes vezet6t a vdgando kor kozepén régzitse.

0 Forgassa a szerszamot a_ szbg koril az éramutatd jérdséval
megegyez§ iranyban, hogy kort vagjon.

Ez a médszer preciz kdrkoros vagasokat biztosit meghatarozott sugaron
beliil, sokoldaltsagot biztositva a vagasi feladatokban.

A masologyiirii hasznalata (opcionalis tartozék) (2 d, e. abra)
A mésolégKﬁrﬁ lehetové teszi, hogy elére elkészitett sablonok segitségével

ismétlodo kivagasokat végezzen.

Maré és billend alaphoz

1. Vegye le az alaplemezt: Lazitsa meg az alaplemez csavarjait, majd
vegye le az alaplemezt a mar6gép alapjarol.

2. Helyezze a masoldgylrit az alaplapra, majd a csavarok
meghizasaval rogzitse Ujra az alaplapot.
Meriilé alaphoz

1. Lazitsa meg a csavarokat az alaplapon Iévd lyuk kdzelében, és
tavolitsa el oket.

2. Helyezze a sablonvezetét az alaplapra, és hdzza vissza a
csavarokat.

A am h al bl I: Helyezze a szerszamot a sablonra, és
mozgassa Ugy, hogy a mésoldogy(ird siman végigesdsszon a sablon szélén
a pontos vagas biztositédsa érdekében.

Megjegyzés: A kivagés tényleges mérete a munkadarabon némileg eltérhet
a sablon méreteitdl. Ez az eltérés a marészerszam és a masoldgydr( kiilsd
széle kozotti tavolsagnak (X) felel meg. Ezt a tavolsagot (X) a kovetkezd
képlet segitségével szamithatja ki:

Tavolsag (X) = (masoldgydrd kiilsé dtmérgje - mardszerszam atmérgje) / 2

A befogépatron cseréje az On mar6gépén

Végezze el a kovetkezd |épéseket a mardgépen lévé befogdpatron
cseréjéhez

1. A munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy a marégép ki
van kapcsolva, és le van vélasztva az dramforrasrol.

2. Csavarja ki és tavolitsa el azt az anyat, amely a befogdpatront a
helyén tartja.

3. Ovatosan hiizza ki a régi befogdpatront az orsobél. Lehet, hogy kissé
meg kell rangatnia, hogy lazitsa a fogast.

4. Helyezzen be egy Uj befogdpatront, amely megfelel a hasznalni kivant
mardszerszam méretének (6 mm vagy 8 mmg. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy az szorosan és megfeleléen illeszkedik az orsé belsejébe.

5. Cseréle ki a befogépatron anyat, és hlizza meg, hogy az (j
befogépatron biztonsagosan a helyén maradjon. Ugyeljen arra,
hogy az anya eléggé meg legyen huzva, hogy megakadalyozza a
befogépatron miikodés kozbeni elcstiszésat.

6. A befogépatron cseréje utdn jérassa a mart terhelés nélkil, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy minden megfeleléen van rogzitve, és
z6kkendmentesen, tilzott vibracié vagy zaj nélkiil mikodik.

Ezek a Iépések segitenek abban, hogy biztonsdgosan és hatékonyan
cserélie ki a marégépen lévé befogdpatront, biztositva a berendezés
megfelel§ és biztonsagos miikodését.

A mardalap beszerelése vagy eltavolitisa
1. Nyissa ki a mardalap reteszel6 karjat (4).

2. Helyezze be a szerszamot a mardalapba, a szerszamon lévd hornyot
amaréalapon 1év6 kiemelkedéshez igazitva.

3. Zaérja be areteszel kart.
4. Csatlakoztassa a porgy(ijtot a levehetd alaphoz.

5. Az alap eltavolitdséhoz végezze el a beszerelési eljarast forditott
sorrendben.

HU | MAGYAR (%3

ésinének hasznalata ( lis tartozék) (3.

Zam Vi
abra)
A mardszerszdm vezet6sine lehet6vé teszi az ives oldalak, példaul a
butorfurnér pontos vagasat azaltal, hogy a gorg6t a munkadarab oldala
mentén vezeti.

1. Szerelje be amardszerszam vezetésinét: lazitsameg a szoritécsavart,
helyezze a mardszerszam vezetosinét a mardszerszam alapjra,
majd hiizza meg a szoritécsavart.

2. Allitsa be a vezetdsint: lazitsa meg ismét a szoritécsavart, és
éllitsa be a mar6szerszém és a maroszerszdm vezetésine kozotti
tdvolsagot a bedllitécsavar elforgatdsaval. A kivant tavolsag
bedllitdsa utdn hizza meg a szoritocsavart, hogy a mardszerszam
vezetésine a helyén rogziiljon.

3. Marasi mivelet: Mozgassa a szerszamot a munkadarabon, hagyja,
hogy a vezet6gorgé kdvesse a munkadarab oldalat a sima és
egyenletes maras elérésé érdekében.

A ferde alaplap felszerelése vagy eltavolitisa
1. Nyissa ki a ferde alaplap reteszel6 karjat.

2. Ezutan helyezze be a szerszémot a ferde alaplapba, a szerszamon
1év6 hornyot a ferde alaplapon 1évd kiemelkedéshez igazitva.

3. Zarja be a reteszel6 kart.

4. Az alap eltdvolitasahoz végezze el a beszerelési eljarast forditott
sorrendben.

Ferde alaplappal ellatott szerszam hasznalata
1. Allitsa be a d6lésszoget: Lazitsa meg a szdrnyas csavarokat, éllitsa
a szerszamot a kivant délésszogbe, majd huzza meg a szarnyas
csavarokat a szerszam biztonsagos rogzitéséhez.

2. Szerelje be a vezet6t: Rogzitse biztonsdgosan az egyenes deszkat a
munkadarabhoz, hogy a ferde alaplaphoz vezetéként hasznélhassa.

3. A szerszdmmal vald munka: Vezesse a szerszdmot a megfeleld
iranyba, lehetévé téve, hogy a ferde alaplap simédn kovesse a vezetot,
biztositva a pontos ferditést.

Az alaplemezek hasznélata

A ferde alaplap és a mar6gép alapja kozotti alaplemezek cseréjéhez
egyszer(ien eltavolithatja az alaplemezt a ferde alaplaprdl, majd rogzitheti
a mar6gép alapjahoz. Ez a rugalmasség lehet6vé teszi, hogy ugyanazt az
alaplemezt hasznélja a ferde alaplaphoz és a szabvanyos alaplaphoz is, a
projekt igényeitdl fiiggéen. Hasonl6képpen, a kerek alaplemezt a marégép
szabvanyos alaplapjarél is leveheti, és a ferde alaplaphoz rogzitheti, igy
sokféleképpen felhaszndlhatja. Ez a cserélhetség noveli a szerszam
sokoldallisagat, lehet6vé téve, hogy kiilonbozd konfiguraciokat hasznéljon
kiilonboz6 vagasi és marasi feladatokhoz.

A meriilé alaplap felszerelése vagy eltavolitasa

1. Nyissa ki a meriil6 alaplap reteszel6 karjat.

2. Helyezze be a szerszdmot a meriild alaplapba iitkdzésig, a
szerszdmon lévé hornyot a ferde alaplapon lévé kiemelkedéshez
igazitva.

3. Zarja be areteszeld kart.

4. Az alap eltavolitasahoz végezze el a beszerelési eljarast forditott
sorrendben.

Meriil5 alaplappal ellitott im hasznal

Az irdnyitas fenntartdsa érdekében miikodés kozben mindig mindkét
kezével erésen fogja meg a fogantydkat. A szerszamot ugyanugy kezelje,
mint a szabvanyos maréalaplap esetén

Kapcsolasi miivelet

A szerszam 2 vezérlGgombbal (3) rendelkezik. Zarolas/feloldas gomb és
inditas/leallitds gomb.

Be-/kikapcsolas

0 Nyomja meg a zérolas/feloldds gombot. A szerszém készenléti
izemmédba |ép

0 A szerszam inditdsahoz nyomja meg a Start/Stop gombot, amikor a
szerszam készenléti iizemmaodban van.

O A szerszam leéllitdsahoz nyomja meg Gjra a Start/Stop gombot. A
szerszam visszatér készenléti izemmodba.

O A szerszam teljes kikapcsoldsahoz készenléti iizemmddban nyomja
meg a lezéras/feloldds gombot.

0 Ha a szerszamot 10 mdsodpercig mindenféle mivelet nélkil
készenléti izemmaddban hagyja, automatikusan kikapcsol.
Maras iranya

Amikor a marégéppel dolgozik, fontos, hogy a szerszémot a mard
forgdsdhoz képest megfelel6 iranyba mozgassa.
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1. Amard jobb oldali forgésa (standard): a mard az dramutatd jaraséval
megegyez$ iranyban forog (feliilrél nézve). Ebben az esetben a
szerszamot az 6ramutato jarasdval ellentétes iranyba kell mozgatni
amunkadarab széle mentén, ha a kiilsé élen dolgozik. Ezt elleniranyd
mardsnak nevezik, és biztonsdgosabb és irdnyitottabb miikodést
biztosit, mivel a mard az anyagba belevég, nem pedig kitépi azt.

2. Bels6 megmunkalas esetén (példaul bels6 kontir marasakor): A
szerszamot az Gramutatd jarasaval megegyezé iranyban kell vezetni,
hogy a munkadarabon belil ellenirdnyd marés biztositva legyen.

3. Ferde alaplappal vagy sablonnal torténd munka esetén: A stabil
vezérlés és a megmunkdldsi pontossdg biztositdsa érdekében
a szerszamot mindig a maro forgdsaval ellentétes irdnyban
mozgassa.

Ha rossz iranyba mozgatja a mardgépet, az a szerszam iranyithatatlan
mozgéaséahoz, a megmunkalds minéségének csokkenéséhez és a sériilések
kockazaténak ndveléséhez vezethet.

Fontos: A legtobb miveletnél mindig elényds az ellenirdnyd marés (a
szerszamnak a mar6 forgasaval ellentétes iranyban torténé mozgasa)

Sebességszabalyozas

A szerszam sebességszabélyozéja (10) lehetévé teszi a motor
fordulatszdmanak hat kiilon fokozatban torténd beallitdsat, 16
000 és 35 000 ford./perc kozétt. Ez a Iépésbedllités lehetévé teszi a
fordulatszam pontos szabélyozasat, igy a mar6gép teljesitménye kdnnyen
hozzéigazithat6 a kiilonb6z6 anyagokhoz és végési feladatokhoz.

A sebesség bedllitdséhoz forditsa a kereket a kivant poziciéha. Az
alacsonyabb, 1-t6l 3-ig terjedd bedllitdsok idedlisak keményebb
anyagokhoz, vagy amikor durva miveleteknél nagyobb kontrollra  van
sziikség. A magasabb, 4-t6l 6-ig terjedd bedllitasok részletes munkakhoz
és a lagyabb anyagok vagasahoz alkalmasak.

Fontos! Ne prébédlja meg a sebességet a megjeldlt 1-t6l 6-ig terjedd
tartoményon kiviilre allitani. Ha megprébélja erdltetni a tarcsat ezeken
a bedllitdésokon til, az a szerszam meghibdsoddsdhoz, a motor
tilmelegedéséhez és a mar6gép esetleges karosoddséhoz vezethet. A
biztonsagos és hatékony hasznalat érdekében mindig tartsa a szabélyozét
a megadott |épéseken beliil.

Marasmélység
Marési alaplap
A marasmélységet az igényeinek megfeleléen allithatja be.

1. Nyissa ki a reteszel6 kart (4).

2. Akar alatt talalhaté beallitocsavar elforgatdséval mozgassa felfelé
vagy lefelé a szerszam talpat, amig el nem éri a kivant mélységet.

3. Zérja be a reteszeld kart: A mélység bedllitdsa utan szorosan zérja

be a reteszel6 kart. Ha tovabbi meghtzasra van sziikség, allitsa be

a karon |évé hatszdgleti anyét. Az anya elforgatasaval az 6ramutatd

jarasaval megegyez6 iranyba novelheti a meghlzést, vagy az
6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba lazithatja azt.

Fontos: Keriilje a tdlhdzast, mert ez kérosithatja a szerszamot. Ugyeljen

azonban arra, hogy a kar megfeleléen meg legyen hizva, nehogy kilazuljon,
ami az iranyités elvesztéséhez vezethet miikodés kozben.

Meriilé alaplap
A mardsmélység beallitdsa a meriil6 alaplap segitségével:

1. Helyezze a mardgépet sima, stabil feliiletre.

2. Valassza ki az iitkdz6csavart: Forgassa el az iitkoz6alapot a kivant
iitk6zécsavar kivalasztaséhoz.

3. lazitsa ki az iitkozérudat rogzitd anyat. Az adagolégomb
megnyomasaval egyidejileg hizza felfelé az iitkoz6rudat.

4. Engedje le a szerszdmot: nyomja lefelé a szerszamot, amig a mar6
hegye sik feliilethez nem ér, majd rogzitse a szerszamot a reteszeld
kar elforditasaval.

5. lgazitsa az itkoz6rudat: mikozben lenyomva tartja az
adagolégombot, tolja lefelé az iitkozérudat, amig az hozza nem ér
az {itkozGesavarhoz.

6. Allitsa be a mélységjelz6t: mozgassa a mélységjelz6t Ggy, hogy az
egy vonalba kerdiljon a skélan lévé ,0” szammal.

7. Amarasmélység bedllitdsa: A marasmélység beallitdsahoz hizza fel
az {itkozérudat, mikozben lenyomja az adagolégombot.

8. A mardsmélység finombedllitdsa: A finombeéllitdéshoz forgassa a
rogzitéradon lévé tarcsét ,0” allasba.

9. Mélység beallitasa: forgassa el az iitkzorad fejét a kivant mélység
eléréséhez. A mélység noveléséhez forgassa az ramutaté jardséaval
ellentétes iranyba, a mélység csokkentéséhez pedig az éramutatd
jarasaval megegyezd irdnyba.

10. Hizza meg a rogzitérudat rogzité anyat. A mélység beallitdsa utan
szorosan hlizza meg a rogzito anyat.
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11.Engedje fel a rogzitékart: Engedje fel a rogzitdkart a bedllités
befejezéséhez.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Minden hasznalat utén torélje &t a szerszamot egy tiszta, szaraz ruhéval,
hogy eltavolitsa a port, a tormeléket és az esetleges maradvanyokat.
Forditson kiilonds figyelmet a szell6zonyildsokra, hogy megakadalyozza
azok eltomddését, ami tilmelegedéshez vezethet.

Rendszeresen ellendrizze a szerszdmot, hogy nincs-e rajta kopds vagy
sériilés, kiilonds tekintettel a mozgd alkatrészekre, mint példaul a
befogépatron, az alaplapok és a tapkébel. A biztonsédgos és hatékony
mikodés érdekében azonnal cserélje ki a kopott vagy sériilt alkatrészeket.

Minden hasznélat el6tt gy6zédjon meg arrél, hogy a befogdpatron és
a mardszerszam tiszta es biztonsagosan rogzitve van. A meglazult
mardszerszam rezgést okozhat, és potencidlisan karosithatia a
szerszamot vagy a munkadarabot.

Hasznélaton kiviil a szerszémot széraz, pormentes helyen tarolja.
Haszndlja a mellékelt taskat vagy a kijeldlt térolohelyet a szerszam fizikai
sériilésektdl vald védelmére.

A szerszam biztonsagos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartast és beallitast csak hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizardlag eredeti potalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznélasaval.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ la¥n conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,
tHen despre dispozitivele electrice sielectronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurdtor si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#; Numai pentru tarile UE:

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jelolésre vonatkoz6
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szallitdsra vald elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eldirdsokat is.
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AKKYMYNIAITOPHbIN ®PE3EP
POB24
WHCTPYKLMA
TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb POB24
Tun aBuratens BeclyeToyHbli
HomuHanbHoe HanpsikeHue (B nocTosHHOrO Toka) 20
CKOpOCTb X0NI0CTOrO X0Aa (MUH-1) 16000 - 35000
PerynupoBka ckopocti 1-6
CoBMecTUMble LiaHru (MM) 6,8
3HayeHus ypoBHs WyMa onpefeneHbl B cootBeTcTBum ¢ EN 62841-2-17:

YpoBeHb 3ByKoBOro AaBnenus (Ab(A)) 1.,290.97
M3MepeHHblii ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH PATE.

L,=101,97
(ab(A) K23
MorpewHocTs K (aB(A))

061Lme 3HaYeHs BUGpaLMK v norpelwHocTs K onpesenekbl B
cooteeTcTBuM C EN 62841-2-17:

YpoBeHb BUGpaLmy (M/c?) ah=3,090
MorpewHocTb K (M/c?) K=1,5
YpoBeHb 3aLuTbl IPX0
Knacc 3awutbl 1]

Bec EPTA (c akkymynsatopom 4 Au) (kr) 2

Bec uHcTpymMeHTa 6e3 akkymynsatopa (Kr) 11

Bec (BKkntoyas akceccyapbl) (Kr) 5,1
AxkkymynsTop

Hanpsixerue (B nocTosHHOro ToKa) 20

Tun 6atapen JIUTWiA-MOHHDIN

EmKoCTb (A4) 4,0
3apsapHoe ycTpoicTBO

5:%&:?: H_ﬁgpﬂmewe (B nepemeHHOro ToKa) 220-240/50
MoyHocTb (BT) 45
BbixogHoe HanpsixeHue (B noCTOsHHOO Toka) 20
BbixogHo ToK (A) 18

Knacc sawuTbl ]

MPEAYNPEXOEHWE: 3asiBneHHble YpOBHM BMGPaLMM W LiymMa COOTBET-
CTBYIT OCHOBHbIM 061acTSM NPUMEHEHUs UHCTpYMeHTa. OfHaKo, ecu
MHCTPYMEHT UCMONb3YETC AN APYTUX Lienei, ¢ ApYruMi NpUHAANEXHO-
CTAMM UN B NNOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHMU WyMa v BUGPaLMiA
MOTYT OT/IMYATbCA. ITO MOXET 3HAYUTENbHO YBEAMYUTL YPOBEHb BO3-
AeliCTBUS B TeYeHWe BCEro paboyero nepuopa. YpoBHu Wyma u BuGpa-
Lum GyAYT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTH OT COCOBOB UCNONb30BAHMS
3N1eKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATb YPOBHY, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(opMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCMONbB3O-
BaTbCA ANl CPAaBHEHNS OJHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM U AN NpeABapu-
TeNbHOM OLiEHKN BO3AEIMCTBISA. TOYHAA OLEHKA Harpysku Takxe JOMKHa
Y4UTbIBATb BPEMS], KOTAA UHCTPYMEHT BbIKNHOUYEH MU PAaBOTAET, HO He UC-
NoNb3yeTcs. ITO MOXET 3HAYUTEIbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3ky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpeAenuTe RONONHUTENbHBIE MEPbI Ge30nacHo-
CTU NS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 06CyKNBaHUE MHCTPYMEHTa U
NPUHAANEXHOCTEN, COrpeBaHme pyK, UCMONb30BAHME 3aLLUTb ClyXa v op-
raHusauus paéoyero npotecca.

OMWUCAHME YACTEW (*PUC. 1)*

1. KHonka npoBepku ypoBHA 4. Pblyar 3axuma
S2RA0aKKYMYIEIODE 5. Llkana rny6uHbl

2. WHpawnkatop 3apsafa akkymy- 6. LjaHroBbiii natpoH

7

nstopa
3. MMaHenb ynpaBnexus - Onophas nauTa
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8. Akkymynatop
9. Kopnyc psuratens

COLEPXXUMOE NMOCTABKU*

. MHeTpykuma

. AKKyMynsiTopHbii pesep

. Akkymynatop 20B 4.0Ay

. 3apsaHoe yCTpoOiCTBO

. ®pesepHas 6asa

. HaknoHHas onophas nauta (6asa)

. MorpyxHas onopHas nauta (6asa)

. KonupoBanbHoe KonbLo 2 WT.

9. Hanpaenstowas Gpesepa (HanpaBAsioLuit ponK)
10. LlaHra 6 Mm

11. UaHra 8 Mm

12.Kntoy 2 w.

13. MapannenbHblif ynop ¢ Aepxarenem
14. Mbine3awnTHbIA KOXYX 3 WT.

15. Cymka

10. PerynsTop ckopocTu
11. Pe3auHoBbI 3axBaT ANs pyKu

NG s W N =

* Moxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHWE, YTO COAEPXKUMOE YNakoBKN MOXET
OT/IMYATbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbl NOKYMKM. [LNsi NONYYEHUs KOH-
KPeTHOW MH(OPMaLMK O COAEPXUMOM Balleil NOCTaBKN 06paTUTEC K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBBIOTOPAM.

BeclyeTouHblii akkymynaTopHbiii Gpesep Procraft POB24 — mowwHblii u
YHUBEpCalbHbIii UHCTPYMEHT, MeanbHO MOAXOAAWMNIA KaK ANs NioGuTe-
neit, Tak u ans npodeccuoHanos. OcHaleH akkyMmynsTopom Ha 20 B, 4 Ay,
C perynupyemoii ckopocTbto oT 16 000 go 35 000 06/MUH ANS TOYHOIA pa-
6OTbl C pasNMyHbIMI MaTepuanami.

bpesep KOMNNEKTYeTCA ABYMA AOMONHUTENbHBIMU Ga3aMit: NOrPYXKHON
6a3oit Ans rnybokux pesoB U yrnoBoii 6a3oil NS ppesepoBaHus noj
YrNoM. B KOMMNEKT Takxke BXOAAT LiaHr1 Ha 6 1 8 MM, 4TO NO3BONSET UC-
noNb30BaTh PasHble TUMbI Gpe3. KoMnakTHbIN 1 9proHOMMYHBIiA, Procraft
POB24 obecneunBaeT ru6KoCTb M yA06CTBO B paboTe, YTO ieNaeT ero uae-
allbHbIM 18 LUIMPOKOTO CMEKTPa CTONAPHbIX 3aAay.

MPABUJIA TEXHUKN BE3OMACHOCTU

OCTOPO)XHO! O3HaKkoMbTeCb CO BCEMU NMpepynpexeHnsamu no 6eso-
NAacHOCTH, YKa3aHUAMM, WINIIOCTPALUAMK U TEXHUYECKMMU XapaKTepu-
CTUKaMM, NpefoCTaBNEHHbIMU BMeECTe C JaHHOH 3NeKTPUYECKOH Ma-
WHHOH. HeBbinonHeHne Bcex NPUBEAEHHDBIX HUXE ykaaaHuﬁ MOXeT
NPUBECTYU K MOPAXEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM U (UAK) K TSHKENOMY Te-
NeCHOMY MOBPEeXAEHMI0.

CoxpaHuTe BCe NpeAynpexAeHus U UHCTPYKLK ANS CPaBKK.

TepMUH «3neKTpUyecKash MalnHa» UK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NPeAynpexeHUsX OTHOCUTCS K Balleil paGoTalolleit OT CeTU 3NeKTpU-
YECKOIi MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI (6eCnPOBOSHOI) 3NEKTPUYECKON
MaliuHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJ1bl

Bcerga HazieBaiiTe 3aliMTHbIE OYKM — 3alyMLiatoT rnasa ot
Y4acTuL, 1 oNUNoK.

HocuTe nbinesawutHyio mMacky - MpepoTspalyaet
B/ibIXaHWe YacTuL| APEBECHHbI.

HocuTe 3awyuTHbIE HAYLIHWKK — 3aLULLAT CAYX OT
Ype3MepHoro LWyma.

MpoyTHTE MHCTPYKLMK

06Lee npesynpexaeHue 06 onacHoCTH

>IODO

COOTBETCTBYE C OCHOBHbIMU CTaHAAPTaMu Mo 6e30MacHo-
CTW NpUMeHUMbIX EBPONEACKUX AUPEKTHB.

EBpasniicknit 3HaK COOTBETCTBUS.

Ef\
1 /M
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%y YKpauHCKuii 3HaK COOTBETCTBUA

OCOBbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTHU ANA
AKKYMYJIATOPHOIO ®PE3EPA

0

Bcerpa HajeBaiiTe 3aliUTHbIE OYKM UM OYKM, COOTBETCTBYHOLME
CTaHAapTaM 6e30MacHOCTH, YTOGbI 3aLUTUTb F1a3a OT NETALUX 06-
NIOMKOB. Takxe HajieBaliTe CpeACTBa 3aluTbl CyXa, YTOGbI 3aLy-
TUTb YLK OT ANNUTENbHOMO BO3/ENCTBUS BbICOKOrO YPOBHS WyMa.
HecobntofieHne npaBun UCMONb30BAHNS 3aLYUTHOTO CHApSKEHUS
MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TPaBMaM, BKOYasi MOBPeXAeHNe
T71a3 UN NOTEpIo CryXa, KOTOpble MOTyYT 6bITb HEOOpPaTUMbIMK.

Mepes Hayanom pa6otbl ¢ (pesepom Bcerga ybemautechb, 4To
3aroToBKa HafieXHO 3aKp a wam CT poBaHa Apyrum
Cnoco6oM. HesakpenseHHas 3aroToBKa MOXET HEOXMAAHHO CMe-
CTUTbCS, YTO MPUBEAET K NOTEpe KOHTPOAS Haj UHCTPYMEHTOM U,
BO3MOXHO, K CEpPbe3HOI TPaBMe WUIN MOBPEXAEHMIO 3arOTOBKM.
HekoHTponupyemas pa6ota MOXeT NPUBECTU K NOPE3aM, PBaHbIM
paHaMm UK Aaxe K npespatLeHuto pesepa B ONacHblit CHapsA.

Meped KaxabiM MUCMonb3oBaHWEM npoBepsiiTe dpesy Ha npea-
MeT HOBPE)KAEHVIVI WU U3HOCA, TaKUX KaK TPELLUHbI UK CKONbI.
Mcnonb3oBaHue NOBPeXAEHHOI hpesbl MOXET NPUBECTM K €& no-
NIOMKe BO BpeMs paboTbl, YTO CO3AAcT pUCK nonajaHus 0610MKoB
B OMepaTopa U MOXeT Bbl3BaTb Cepbe3Hble TpaBMbl. Kpome Toro,
HecbanaHcupoBaHHas hpesa MOXET Bbl3BaTb YUpe3MepHYH0 BUOpa-
LMK, YTO BELET K NOTepe KOHTPONS Haj UHCTPYMEHTOM U yBENUYM-
BaeT PUCK MOy4YeHUs TPaBMbI.

Bcerpa ncnonbayiiTe akceccyapbl, cneynanbHo peKOMeHA0BaHHble
npoussoauTenemM Ans Baweit mogenu dpesepa. McnonbsosaHue
HenpasBu/IbHbIX WU HECOBMECTUMbIX aKCeccyapoB MOXET CHU3UTb
NpO13BOAUTENBHOCTD, NOBPEAUTb WHCTPYMEHT U YBEANYUTb PUCK
nonyyeHuns TpaBM. HepekoMeH[0BaHHbIe akceccyapbl MOryT GbITb
3aKpenieHbl HeHaAeXHo, YTO MOXeT MPUBECTU K MOTEHUKUANIbHbIM
0MacHOCTAM, TaKUM Kak pasneTeHne 06/10MKOB UNN oTcoeinHeHne
aKceccyapa Bo BPeMs UCMONb30BaHMS.

[lepxuTe pyku, nanblpl U Apyrve 4acTv Tena nojasnbLue OT 30Hbl
pesku 1 Bpawatoweiics hpesbl. [laxe KpaTKOBPEMeHHas noteps
BHUMAHUA MOXET NPUBECTU K CepbesHbiM TpaBMaM, BK/OYas
rny6oKve Nopesbl UK amnyTaumio. Beerga uCnonbayiite pyKosiTKu
MHCTPYMEHTA ¥ KPENKo AepXUTe ero, YT06bl COXPaHATb KOHTPOIb U
NPeAoTBPaTUTb CNYYalHbII KOHTAKT C PeXYyLLEil YacTbHo.

He ucnonb3yiite Gppesep B MecTax C N0Xoi BEHTUNALMEN UK Tam,
r/le MOXeT NPUCYTCTBOBATb N1IErKOBOCMAMEHSIOLLAACS MblNlb, Fasbl
1nu napel. Buratens Gpesepa MOXET reHepupoBaTh UCKPbI, KOTO-
pble MOryT BOCMIaMEHUTb IErKOBOCNIaMEHAIOLNeCs MaTepuans,
4TO MOXET MPUBECTY K B3pblBaM Win noxapam. Beerga obecneun-
BaiiTe XOpOLLYI0 BEHTUMALMIO paboyero MecTa, yTobbl M3bexatb
CKOMNEHNS MbINK U AibIMa.

Bcerga usBnekaiite akkyMynsitop u3 hpeaepa, KOraa OH He UConb-
3yeTcs, BO BPEMS TEXHUYECKOTO OBCTYXMBAHUS MM NpU 3aMeHe
aKceccyapos, Takux Kak (pesbl. 9T0 NpeoTBpaLyaeT CyyaiHbli
3aMycK WHCTPYMEHTa, KOTOPbIii MOXET MPUBECTU K CepbesHbIM
TpaBMaM. HeoXuAaHHbIA 3aMyck MOXET MPUBECTU K NoTepe KOH-
TPONS ¥ Cepbe3HbIM TpaBMaM, ecii (pesa 3aLenuTes uam oKaxer-
s PAAOM C KaKoW-Nnbo YacTblo Tena.

[lepxvTe paboyee MECTO B YUCTOTE U 6€3 MyCOPa, BKIHOYASH ONUIKK
1 06pe3ku. 3axnamneHHble y4acTKu MOTYT CTaTb MPUYMHOIA CMo-
TbIKaHUS MM NOMELATb PaboTe UHCTPYMEHTA, YBENUYMBAS PUCK
HecyacTHbIX cyyaes. OMUAKY 1 APYrovt MYCOP TaKkKe MOTyT 3aKpbi-
BaTb 0630p 30HbI PE3KM, YTO MPUBOAUT K OWMEKAM 1 BO3MOXHBIM
TpaBMam.

0TAaua BO3HMKAET, KorAa (pesep BHE3aMHO OCTaHaBAMBAETCA
TONKaeTCs Ha3aj B CTOPOHY onepaTopa. YTo6bl MUHUMU3NPOBATDL
pUCK 0TAauM, Beerpa noaasaiite dpesy B 3aroToBKy MpOTUB Ha-
npaBneHns BpalleHus. B cnyyae oTAaun ato MOXET NpuBecTH K
CepbesHoii TpaBMe 13-3a Pe3KOro TONYKa MHCTPYMEHTA UK 3aro-
TOBKMW. Kpenkuit 3axsat n Ucnonb3oBaHue NpaBUNbHOro Hanpasne-
HUA nofayn ABNAKTCA K0YeBbIMUM MepamMi AN npeaoTBpalleHns
3TOI4 ONACHOCTH.

Mocne Mcnonb3oBaHus XpaHuTe Gpesep B 6e30NaCHOM, CyXOM Me-
CTe, HEAOCTYMHOM ANA AieTel U HEeNOArOTOBNEHHbIX NtoAeN. Henpa-
BU/IbHOE XPaHeHWe MOXET MPUBECTU K HECAHKLMOHUPOBAHHOMY
1CMONb30BaHMIO, YTO MOXET BbI3BATb TPABMbl AU NOBPEAUTL MH-
CTpyMeHT. KpoMme Toro, BNaXHOCTb WM BO3AEACTBUE arpeccuBHOi
OKpYXatoLLei Cpeabl MOTYT NPUBECTH K KOPPO3UM WU NOBPEX.ae-
HUIO 3N1EKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB MHCTPYMEHTA, Y4TO CTaBUT NOA
Yrpo3y ero 6e3onacHoCTb ¥ NPOU3BOAUTENBHOCTb.

PRO-CRAFT

WHCTPYKLIMX 1O BE3OMACHOCTU NPU BCEX
OMEPALLUAX

0

Mepes KaxpablM MCNONb30BaHWEM TLaTeNbHO OCMaTpuBaiiTe
VHCTPYMEHT Ha npefMeT NOBPEeXAeHUi A unu usHoca. Y6eautecs,
YTO BCE BUHTbI 3aTAHYTbI, @ aKKyMYNATOP NPaBU/IbHO YCTAHOB/EH.
Mcnonb3oBaHne MOBPEXAEHHOr0 MHCTPYMEHTa MOXET NpUBECTU
K c60siM B pa6oTe, YTO YBENMYMBAET PUCK HECYACTHbIX CIyyaeB.
WrHopupoBaHue aTUX NPOBEPOK MOXET MPUBECTU K CepbesHbiM
TpaBMaM K3-3a HEOXWAAHHOrO OTKasa MHCTPYMeHTa Wan notepu
KOHTpONA.

He neperpyxaiTe UHCTPYMEHT, NbITasCh BbINONHUTbL 3afaun, ANs
KOTOPbIX OH He NpeAHa3HaveH. Meperpyaka MOXeT Bb3BaTb nepe-
IPEB MHCTPYMEHTA, YTO MOXET NPUBECTY K BO3TOPAHUIO UM BbIXO-
[y M3 CTPOS ABUraTens. 30 Takxe MOXET 3aTPyAHUTD ynpasnexue
MHCTPYMEHTOM, YBE/IMYNBAsA BEPOATHOCTb HECYACTHbIX CYYaeB U
TPaBM.

Bcerna ucnonbayiite 3apsijiHOe YCTPOWCTBO, PeKOMEHA0BaHHOe
NpoOM3BOAUTENEM, U YGEAUTECh, YTO aKKYMYNATOP 3apsKeH A0MK-
HbIM 06pa3oM nepej MCMosib3oBaHeM. Mcnonb3oBanme HecoBMe-
CTMMOTO 3apAAZHOTO YCTPOCTBA MOXET NPUBECTU K nepesapsjke
WK NOBPEXAEHMIO aKKYMYNATOPa, YTO MOXET BbI3BaTb €ro nepe-
rpeB, YTEUKy UK Aaxe B3PbIB. IKCMNyaTaLns UHCTPYMEHTa C NNo-
X0 3aPSKEHHBIM aKKyMYNSTOPOM MOXET MPUBECTU K HEOXMAAH-
HbIM OTK/TIOYEHMAM, 4TO YBENUYMBAET PUCK HECYACTHbIX CAyYaeB.

PerynapHo ounwyaiite v 06CyKMBaNTE MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM
C PeKOMeHAauuAMM NPOM3BOAMTENS. ITO BKIOYAET yAaneHue
MbIM U MycOpa U3 BEHTUAALMOHHBIX OTBEPCTUA 1 06ecneyeHme
HaAnexallyeil CMasku BCex ABUXKYLLMXCS YacTeil. M1oxoe 06Cyxu-
BaHWe MOXET CHU3UTb NMPOU3BOANTENBHOCTb MHCTPYMEHTA, NpUBE-
CTH K MeperpeBy UM HEOXMAAHHOMY BbIXOAY U3 CTPOs, CO3AaBas
NOTEHLManbHYI0 Yrpo3y 6e30MacHOCTU BO BPEMS paboTbl.

Bcerga cneaute 3a CBOMM OKPYXEHUEM U MPUCYTCTBUEM ApPYrux
NtofEi Npu paboTe C MHCTPYMEHTOM. Y6eAuTECh, 4TO paboyas 30Ha
cBOGOAHA OT NPEnATCTBUN, a MOCTOPOHHME NNLA HAXOAATCA Ha
6e3onacHoM paccTosHUu. Heco6iofeHme aTux Tpe6oBaHuit MoXeT
NPUBECTY K CNyYaiiHbIM TPaBMaM Bac UM APYrux, 0COBEHHO ecnu
MHCTPYMEHT yNaAeT Ui HEOXMAAHHO OTCKOUUT.

Hukorga He nbiTaiiTech KakuM-nM6o o6pasom MopuduumMpoBaTbh
MHCTPYMeHT. 3MeHeHne KOHCTPYKLMM MHCTPYMEHTa MOXET Hapy-
WKTb ero dyHKLUUM 6e30MacHOCTH, YTO YBENNYMBAET PUCK TPaBMbI
Unu noBpexaeHns. MogudukaLumm MoryT aHHyNMpoBaTh rapaHTUIo
npou3BoAuTeNid U NPUBECTU K HEUCMPABHOCTU UHCTPYMEHTa WUAu
cAenatb ero Ucnosib3oBaHWe OMacHbIM. BCEF[J,a VICI10[1b3yl7ITE WH-
CTPYMEHT N0 Ha3HauyeHuto, NpesycMOTPEHHOMY NPOU3BOAUTENEM.

Mepef NOAKNIOYEHUEM aKKYMYNATOPA UK €ro 3apaKK Y6eanTeCh,
YTO WHCTPYMEHT BbIKMtOYeH. CAyyailHoe BK/KOYEHMe BO Bpems
3TOr0 NPOLIECCa MOXET NPUBECTU K CEPbE3HOA TPaBMe, 0COBEHHO
€C/NN MHCTPYMEHT HaXOAUTCS PAAOM C BaLIUM TES0M UK APYTUMU
ntoabMu. HenpegHamepeHHbIil 3anycK TakkKe MOXeT NoBpeauTb
3ar0TOBKY WU OKPYXAOLLYIO0 CPEesy.

Ecnv (pesa KOCHETCA CKPbITOW MPOBOAKM WUAM COBCTBEHHOMO
LUHYPa, OrONIeHHbIe METaNMYecKne YacTu MHCTPYMEHTA MOTYT OKa-
3aTbCs MOA HANpsKEHUEM 1 yAapuTb onepatopa. MoaToMy Beeraa
AEpPXUTE WUHCTPYMEHT 3a M30NIMPOBAHHbIE 3aXBaTHbIE MOBEPXHO-
CTH, YTOBbI U36€XKaTb MOPAKEHNS SNEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu pa6oTe ¢ MHCTPYMEHTOM W36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbI-
MM MOBEPXHOCTSIMMU, TaKUMM KaK Tpy6bl, paauaTopbl UAW NPUGOPBI.
9TO CHUXAEeT PUCK MOPAXKEHUs INEKTPUYECKUM TOKOM B Clyyae
CIyyaitHoro KOpPOTKOTO 3aMbIKaHMs.

HVIKDTFLB He MCHOHbSyﬁTE WHCTPYMEHT BO BJIaXKHbIX YCNOBUAX, 4YTO-
6bl M3bexaTh nopaxeHua 3/1eKTpUYeCcKUM TOKOM MU KOPOTKOro
3aMblKaHus. MHCprMeHT CnepyeT Ucnosib3osaTb B CyXOﬁ cpene, n
ecnu ero HEOGXO,EIVIMO UCnonb30BaTb Ha OTKPbITOM BO34YXe, Npu-
MuTe LONONHUTENIbHbIE MePbl MPEeAOCTOPOXHOCTH.

Mepes KaxzabiM WUCMONb30BaHUEM NPOBOAUTE (YHKLUOHANbHY
NpoBepKy, YTo6bl Y6eAUTbCS, YTO BCE INIEMEHTbI YNpaBneHus U
yHKUMM 6e3onacHoCTM paboTalT NpaBUIbHO. ITO BKIOYAET
NpOBEPKY BbIK/OYATENA NUTAHWA, KOHTPONA CKOPOCTU WU APYrux
yHKUMi1. HencnpasHble 3n1eMeHTbI YNpaBieHUs MOTYT NPUBECTH K
HECYACTHbIM CyyasM, NO3TOMY Nobble Npo6nemMbl JOMKHbI GbITb
ycTpaHeHbl Nepep, UCMosib30BaHNEM UHCTPYMEHTa.

Bcerga nopAepxuBaiiTe yCToMuMBOE MONOXEHWE M PaBHOBECHE
npyu pa6oTte ¢ UHCTPYMeHTOM. oTepsi paBHOBECHS UM KOHTPOSb
MOXET MPUBECTM K HECYACTHBIM CNYYAAM WM OTAAYE UHCTPYMEH-
Ta.

Ecnv Bbl UCMONb3yeTe 3apAAHOE YCTPOICTBO UM APYTO UHCTPY-
MEHT, NOAK/IOYaeMblit K CETH, PerynsipHo NpoBepsanTe COCTosHUeE
LWHYpa NUTaHus. HeMeAneHHO 3aMeHAliTe NOBPEXAEHHbIE WHYPbI
unu 6atapeu, 4To6bl n36exaTb pUcka NOPaXEHMUs SNEKTPUYECKUM
TOKOM, BO3rOpaHus u B3pbiBa. MoBPex/eHHbIe 6aTapeu JOMKHbI
6bITb yTUU3MPOBAHbI B COOTBETCTBUM C MECTHBIMM NPaBUNAMMU.




O CnepwTe 3a TeM, YTOGbI BEHTUNALIMOHHBIE OTBEPCTUA MHCTPYMEHTA
He OblNN 3a6/10KNPOBAHbI BO BpeMs paboTbl. 3a610KMPOBaHHbIE
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA MOTYT MPUBECTU K MeEPerpesy WH-
CTPYMEHTA, YTO MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHMIO ABUraTENS UK
BO3TOPaHMI0. PerynapHas 04nCTKa BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUH
BaXHa AN NOAAEPXKaHUA 3DPEKTUBHOCTU OXNAXAEHUS U 6e30-
NacHocTy.

0 Ecnu Heo6XoAMMO WMCMONb30BaTb 3apsifHOE YCTPOWNCTBO WM
NtoGO APYroit UCTOYHUK MUTaHWUS, 0COBEHHO BO BNAXHOW cpepe,
Y6eMTECh, 4TO OHM 3aLLMILEHbI YCTPOACTBOM 3alLUTHOrO OTKAKOYE-
Hus (Y30) ¢ HOMUHAbHBIM 0CTAaTOYHbIM TOKOM 30 MA UNK MeHee.
970 YCTPOHCTBO CHUXKAET PUCK NOPAXKEHUS 3NEKTPUYECKUM TOKOM
B C/ly4ae HEUCNPaBHOCTH.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6egutecs, uto npubop nutaetcs ot 6atapeit Procraft 20 B (2 Ay, 4 Ay unu
8 Au), KaK yKkasaHo Ha MapKMpPOBOYHOI aTUKETKe. Mcnonb3oBaHue Nio6o-
ro ipyroro akKyMynsatopa MOXeT NOBPeAUTb UHCTPYMEHT U MOBUATL Ha
€ro Npou3BOANTENbHOCTb. MHCTPYMEHT npefHa3HayeH Ans pa6oTbl ¢ nu-
THI-MOHHBIMK akKymynsTopamu Procraft HanpsikeHuem 20 B, o6ecneum-
BakoLWUMKn CTabunbHOE 1 HaJie)XXHOoe NuTaHue.

MUCNOJIb30OBAHUE UHCTPYMEHTA

BHUMAHME!

rlpe»(p,e Yem ycTaHaB/IMBaTb MU CHUMATb akceccyapbl, yﬁeAMTer, 4yTO
WHCTPYMEHT BbIK/TOYEH, U U3BJIEKUTE aKKYMYNATOP, 4TO6bI M36EXKATD cny-
YaiiHoro BKOYEHMS.

CHATHe aKKyMynaTopa

YT06bI M3BNEYDL aKKYMYNATOP, HAXMUTE KHOMKY Ha NepefiHeil CTOPOHe ak-
KYMYNSTOPHOrO 6710Ka 1 OJHOBPEMEHHO W3BIEKUTE aKKyMYNATOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTpYKLMK No 3apafKe aKKyMynsiTopa

3apafHoe yCTPOICTBO ANS 9TOT0 MHCTPYMEHTa UMEeT LUTEKEPHYIo KOH-
CTPYKLMKO, NPKM KOTOPOIt 3apsifiHas BUKA BCTaBNAETCS B 3apAfHbIi NOpT
Ha aKkymynsiTope. 3apsafHoe YCTPONCTBO MMeeT fBa WHAMKATOpa: Kpac-
Hblil 1 3eNeHblit. KpacHblil MHAMKATOP NOKa3sblBaeT, YTo MAEeT 3apsaaKa, a
3e/1eHblil MHAMKATOP yKasblBaeT, YTo 3apsjka 3aBeplueHa. CaMm akKymy-
NATOP MOXET UMETb UHAMKATOP 3apsiAa Co CBETOAMOAAMM (2), NOKasbl-
BalOLLMMM YPOBEHb 3apsifa. YTobbl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsifa, HAXMUTE
KHOMKY npoBepku 3apsifa (1) Ha akkymynsTope.

0 1 cBetoavnop: 3apsxeHo 25 %

¢ 2 cBetopmnona: 3apshxeHo 50 %.

¢ 3 cBetopunona: 3apsj 3apskeH 75 %.

0 4 cBeTofMoAa: NONHOCTbIO 3aPSKEH

MowaroBble WHCTPYKLUUK:
1. MopkniounTe 3apafHOE YCTPOIICTBO K po3eTKe.
2. BcTaBbTe 3apAAHbIii WTeKep B 3aps/AHbIA NOPT Ha akKyMynaTope.

3. MpoBepbTe cTaTyc 3apsAKW. 3aropuTca KpacHblil MHAMKATOP, yKa-
3bIBast Ha TO, YTO aKKyMYNATOP 3apsiXaeTcs.

4. Korpa akkyMynaTop NOSHOCTbIO 3aPSKEH, 3arOPUTCS 3eNeHblil UH-
Aukarop.

5. MMocne 3aBeplieHns 3apaaKu OTCOEAMHUTE 3apsiAHOE YCTPONCTBO
OT aKKyMynsiTopa v U3BAIEKUTE U3 PO3ETKM.

6. MpoBepbTe ypoBeHb 3apsiaa akkyMynaTopa (A0NONHUTENbHO)

HaxmuTe KHoMKy nposepky 3apsaga (1) Ha akkymynsTope (8), 4To6bl Npo-
CMOTPETb YPOBEHb 3apsifia C MOMOLLbI0 CBETOAMOAO0B akKyMynsaTopa (2).

YcTaHOBKa aKKyMynsiTopa

CoBMecTHTe aKKyMynsiTOPHYlo 6aTapeto ¢ Na3oM Ha MHCTPYMEHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo (8) A0 puKcaLmu u wenyka.

YcTaHoBKa UK CHATHE dpe3bl
BaxHo: He 3aTaruBaiiTe raiiky LaHry, He BcTaBuB dpeay. KoHycC LiaHr Mo-
XET CnomaTbes.

1. BcraBbTe pesy Ao ynopa B KOHYC LaHry (6).

2. 3aTAHMTE LaHroBYyto raiiky AiByMA KAoYamu.

3. YT06bl CHATL (pesy, BbIMONHUTE NPOLEAYPY YCTaHOBKM B 06paT-
HOM NOpsAZiKe.
" p 0 ynopa ( Z yap)
(PucyHok 2 b, c)
1. YcTaHoBuTe napannenbHblii ynop Ha Jepxatens, 3aTsHyB Gapalu-
KOBYIO raiiky.

Cr pvou [

2. BcrasbTe fiepxartesb yropa B 0TBEpCTHs B hPE3epHOM MU NOTPYXK-
HOM OCHOBaHUM, 3aTeM 3aTAHUTE 6apalKoBbie 6ONTbI.

3. OcnabbTe 6apallKoBYyO railky Ha ynope, uTo6bl OTperynupoBsatb
paccTosiHue Mexay (ppesoit v ynopom.

4. Kak TonbKO enaemoe paccTosiHue 6yAeT AOCTUTHYTO, 3aTAHUTE 6a-
PaLUKOBYHO raiiky, 4To6bl 3aKpenuThb ynop.

5. MepeMelyatb UHCTPYMEHT BAONb 3ar0OTOBKM TaK, YTO6bl ynop 6bin
3anoANMLo ¢ 60KOBOI CTOPOHOIA. EC/ paccTosHUE MeXAY CTOpo-
HOIl 3ar0TOBKM M MECTOM PE3KU CMLIKOM BEJUKO UK CTOPOHA He
npsiMas, ynop UCnosb30BaTb HENMb3s. B Takux cnyyasx npuxmuTe K
3aroToBKe NPAMY0 AOCKY M UCMONb3YiATeE ee B KaYecTBe Hanpasns-
foweit. Mepemelaiite Gpesep B COOTBETCBUM C yKa3aHUAMM O npa-
BUNbHOM HanpasneHuu dpesepa.

W g p 0 ynopa Ans KpyroBoii pa6oTbl (pUCyHOK
2a

YT06b! BbIpE3aThb Kpyru:

O CnepyiiTe MHCTPYKLMAM MO COOPKE ANs KpyroBbix paboT. Hanpas-
nsoWan nossBonseT Bbipesarb Kpyru paguycom ot 70 mm Ao 221
MM.

¢ [ina kpyros AuameTpom oT 121 MM 10 221 MM yCTaHOBUTE yNOp Kak
noKasaHo Ha PUCYHKe 2a

¢ [ins kpyros anameTtpom oT 70 MM A0 121 MM ycTaHoBMTE ynop Ha
Zepxarene pasBepHyB ero B MPOTMBOMONOXHYIO CTOPOHY (oTBep-
CTVe oKkaxeTcs 6nmuxe K hpesepy)

¢ BbicTaBbTe Xenaemblii AnamMeTp B COOTBETCTBYIOLEM AManasoHe
(MeHsis paccTosHMe OT dpe3bl 4O OTBEPCTUS) U 3aTsHUTE 6apaluek

Mpumeyanue: C NoMOLLbIO 3TON HanpaBAAtoLLei i HEBO3ZMOXHO Bbipe3aTb
Kpyru pagunycom ot 172 Mm 0 186 Mm.

O BGeiiTe rBO3Ab AMAMETPOM MeHee 6 MM B LieHTPanbHoe 0TBEPCTHe,
4TO6bI 3aKPENUTL NPAMYIO HANPaBAALLYIO B LIEHTPE paspe3aemo-
ro Kpyra.

O ToBepHUTE MHCTPYMEHT BOKPYT rBO3/s MO YaCOBOIA CTPENKe, YTO6bI
BbIpe3arthb Kpyr.

JTOT MeToA 06eCneynBaeT TOUHbIE KPYroBble pesbl B NpeAenax 3afaH-
HOTO pajuyca, 06ecneynBas YHUBEPCANbHOCTb NPU BbINOMHEHUN 3afay
pesku.

/] 0 Konbua (,
(PucyHok 2d, e)

Konmpoaaanoe KO/ibLL0 MO3BONAET BbIMOMHATL MOBTOPAOLMECH BbIpe-
3bl M0 3apaHee NoAroToBMEHHbIM wabnoHam.

yap)

Ains dpe3epHol U HAKNOHHOI 6a3bl
1. CHMMUTE onopHyto nnacTuHy: OcnabbTe BUHTbI HAa ONOPHOIA NNacTu-
He, @ 3aTeM CHUMMTE OMOPHYIO NIACTUHY C OCHOBAHUA TPUMMeEpa.

2. lomectute KonupoBaJibHOE KONbL0 Ha OMOPHYIO NIacTUHY, a 3aTeM
CHOBa MpUKpenuTe ONOPHYI0 NNacTUHY, 3aTAHYB BUHTbI.

[Ans norpyxHoii 6a3bl
1. Ocna6bTe BUHTbI BO3NE 0TBEpPCTUA Ha OCHOBAHUU U CHUMUTE UX.
2. TMoMecTUTe HanpaBAsioOLLYHO WABNOHA HA OCHOBaHUE U 3aTsHUTE
BUHTbI 06paTHO.

Wcnonb3oBaHue HHCTPYMEHTa ¢ WABNOHOM: YCTAaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha
wabrnoH 1 nepemeLyaiiTe ero Tak, 4ToBbl KOMMPOBANbHOE KObLO MNABHO
CKOMb3UNO BAOMb Kpas WabnoHa, 06ecneunsas TOYHOCTb Bbipesa.
Mpumeyanme: GakTUYECKHil pa3Mep BbIPE3A HA 3arOTOBKE MOXKET HEMHO-
r0 OT/IMYATbCS OT PAa3MEpOB WabNoHa. 3Ta pasHuLa COOTBETCTBYET pac-
cTosHuIo (X) Mexzdy Gpesoii v BHEWHUM KPaeM KOMMPOBANbHOMO KOJb-
ua. Bbl MoXeTe paccuuTatb 310 pacctositme (X) no cnegytoweii popmyne:
PaccTosHue (X) = (HapyXHblii AMaMeTp KOMMPOBANbHOrO KObLa - AMa-
MeTp (pesbl) / 2

3ameHa LaHry Ha BaweMm dpesepe
BbinonHuTe cneayiolme AEACTBUSA, YTO6bI 3aMEHUTb LaHTy Ha dpesepe.
1. Mepes Hayanom paboTbl y6eAUTECH, 4TO hpesep BbIKMKYEH U OTCO-
eAIMHEH OT Nt0BOro UCTOYHUKA MUTAHUS.

2. OTBMHTUTE M CHUMUTE raiiKy LiaHry1, KOTOpas YAEPXMBAET LaHry Ha
MecTe.

3. AKKypaTHO BbITalLuTe CTapyto LiaHry U3 WwnuHaens. BoamoxHo, Bam
MPUAETCA Cnerka nowesesinTb ero, 4TO6bI 0CNA6UTH XBaTKy.

4. BcTaBbTe HOBYIO LiaHry, COOTBETCTBYIOLYIO pasmepy dpesbl, KOTo-
pyio Bbl NNaHupyeTe UCMONbL30BaTL (6 MM UK 8 MM). Y6eauTech,
4TO OHa NNOTHO W NPABUBLHO CUAUT BHYTPU WNUHAENS.

5. 3aMeHuTe raiiky LaHru u 3aTsHUTe ee, YTOObl HafeXHO 3aduKcu-
poBaThb HOBYHO LiaHry Ha MecTe. Y6eauTech, 4To raika 3aTsHyTa fo-
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CTaTOYHO, 4TOGbI NPeAOTBPATUTL COCKaNb3blBaHNE LaHr BO Bpe-
M$i paboTbl.

6. Mocne 3ameHbl LjaHry 3anycTute dpeaep 6e3 Harpysku, 4tobbl y6e-
AUTbCS, YTO BCE 3aKPEenneHo npaBubHO U paboTaeT niasHo, 6e3
YpesmMepHoit BUBPaLIUK 1 Wyma.

9TU AeiCTBUS NOMOTYT BaM 6e3onacHo U 3PEKTUBHO 3aMEHUTb LiaH-
ry Ha (pesepHOM CTaHKe, 06ecreyns NpaBusbHYIO U GesonacHyt paco-
Ty 060pyAOBAHNS.

YcTaHoBKa WK CHATHE (pe3epHoii 6a3bl
1. OTKpoO#iTe pbiyar 6710KMPOBKM (4) OCHOBaHUS TpUMMEpA.

2. BcTaBbTe MHCTPYMEHT B 0CHOBaHMe Gpe3epa, COBMECTYB Nas Ha UH-
CTPYMeHTE C BbICTYNOM Ha OCHOBaHUU (pesepa.

3. 3akpoiiTe pblyar 6710KMPOBKM.
4. TpukpenuTe HacagKy ANs MbIK K CbeMHOI 6ase.
5. YT06bl CHATL 6asy, BbINONHUTE NPOLeAypy YCTaHOBKM B 06paTHOM
nopsgke.
n i b (
NPUHAANEKHOCTD) (5ucyuox 3)
Hanpasnsiouas dpesepa no3sonseT TO4HO 06pe3aTb U3OTHYTble CTOPO-

Hbl, HaNpUMep MeBenbHbIii WOH, HaNpaBAsAs PONUK BAONb 6OKOBON NO-
BEPXHOCTY 3aroTOBKM.

1. YcTaHoBUTe HanpaBnsiollylo hpesepa: ocnabbTe 3aXUMHON BUMHT,
NOMeCTUTe HanpaenstoLLyto hpesepa Ha ocHOBaHUe (ppesepa, a 3a-
TeM 3aTSHUTE 3aKMMHOI BUHT, YTO6bI 3aKPenuTb ee.

2. OTperynupyiiTe HanpaBNsOLYIO: CHOBA OCNa6bTe 3aXUMHOI BUHT U
OTperynupyiite pacctosiHue Mexay bpesoii u Hanpasnsioweii hpe-
3epa, NOBOpPayNBas PerynMpoBOYHbIN BUHT. YCTaHOBUB HE06X0aM-
MOE PaccTOsiHUE, 3aTSHUTE 3aXMMHOI BUHT, YTO6bI 3ahUKCMpoBaTh
HanpasnfloLLyo TPUMMeEpa Ha MecTe.

3. Onepauus Gpe3epoBKM: NepeMelLaiiTe UHCTPYMEHT BAONb 3aroToB-
KK, MO3BONAA HaNpaBAsioleMy POAMKY CiefjoBaTb N0 CTOPOHE 3a-
rOTOBKM, 4TO6bI JOGUTLCA NNABHOI U PaBHOMEPHOI (hpe3epoBKU.

YCTaHOBKA UM CHATHE HAK/OHHOTO OCHOBaHUS
1. OTKpo¥iTe pblyar 60KNPOBKI HAKNOHHOMO OCHOBAHMA.

2. 3aTem BCTaBbTe WHCTPYMEHT B HaK/IOHHOe OCHOBaHWe, COBMECTUB
na3 Ha UHCTPYMeHTe C BbICTYNOM Ha HaK/IOHHOM OCHOBaHUU.

3. 3akpoiiTe pbiyar 6710KUPOBKM.

4. YT06bl CHATb OCHOBaHME, BbINONHUTE MPOLEAYPY YCTAHOBKYU B 06-
paTHOM nopsAKe.

Wcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa C HAK/IOHHbIM OCHOBaHHEM
1. OTperynupyiite yron HaknoHa: OcnabbTe BUHTbI-6apaLlKi, yCTaHO-
BUTE MHCTPYMEHT Ha HYXHbIii YroNl Hak/ioHa, 3aTeM 3aTHUTE BUH-
Thbl-6apaLlky, YTo6bl HafeXHO 3adUKCUPOBATL UHCTPYMEHT.

2. YcTaHoBUTe Hanpasnsiowyto: HafexHo NpukpenuTe Npamyio 4CKy
K 3aroToBKe, 4T06bl CNONb30BATH €€ B KayecTse HanpaBnAtoLLei
ANA HaKNOHHOW 6a3bl.

3. Pa6ota C MHCTpPYMEHTOM: BefuTte MUHCTPYMEHT B NPaBUIbHOM Ha-
npasJieHnn, NO3BONAA HaK/OHHOI# 6ase NnaBHO cnepoBaThb 3a Ha-
npaBnsiolLeil, o6ecneynBas TOYHOE CHATHE acku.

WUcnonb3oBanne OMOPHbIX NNACTUH

YTo6bl MOMEHSTb OMOPHbIE MAACTUHBI MEXAY HaKMOHHOW 6a30ii 1 6a3oit
(peaepa, Bbl MOXeTe JIErko CHATb OMOPHYIO MACTUHY C HaKNOHHOI 6asbl,
a 3aTeM NpUKPenuTL ee K OCHOBaHMIO 6a3bl dpesepa. Takasi FMGKOCTb Mo~
3BOJIAET UCMO/Ib30BATb OAHY U TY XE OMOPHYHO MNACTUHY KaK ANst HAK/OH-
Hoit 6asbl, TaK U ANA CTaHAApTHOIl 6a3bl, B 3aBUCUMOCTM OT NOTPEGHO-
cTeii Bawwero npoekTa. TOYHO TaK e Bbl MOXETe B3AITb KPYI/1yio OMOPHYi0
NNacTHy OT CTaHAapTHON 6a3bl TPUMMEPA U MPUKPENUTD ee K HaKIOH-
Holl 6ase ANs Pa3nuuHbIX Leneid. Takas B3aMO3aMeHsieMOCTb MOBbI-
LaeT yHMBEPCANbHOCTb BalEro MHCTPYMEHTa, NO3BOJIAA MCMONb30BaTh
pa3nnyHble KOHGUrypaLuumu Aas pelleHnst PasnnyHbIX 3ajad no peske u
(pesepoBke.

YCTaHOBKa WM CHATHE NOTPYIKHOr0 OCHOBAHUA
1. OTKpo¥iTe pblyar 610KNPOBKU NOTPYKHOTO OCHOBAHMWS.

2. BcTaBbTe MHCTPYMEHT B MOTPY)XHOE OCHOBaHUE A0 ynopa, COBMe-
CTMB Na3 Ha MHCTPYMEHTE C BbICTYNOM Ha MOTPYXHOM OCHOBaHWM.

3. 3akpoiiTe pblyar 6710KUPOBKM.
4. YT06bl CHATb OCHOBAHME, BbINOSHUTE NPOLIEAYPY YCTAHOBKN B 06-
paTHOM NnopsAKe.
WUcnonb3oBaxne MHCTPYMEHTa C NOrpyXHbiM OCHOBaHWEM

Bo BpeMsi paboTbl BCerfa Kpenko AepxuTe PYKOSTKW 0BEUMU pykamu,
4TO6bI COXPaHUTb KOHTPONb. PaGoTaiiTe ¢ MHCTPYMEHTOM TaK Xe, KaK U
C cTaHAapTHol 6a3oi dhpesepa.
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Onepauus BKNIOYEHUA

MHCTPYMEHT UMeeT 2 KHOMKM ANs ynpasnewus (3). Kronka 6n0kuposku/
Pa36lIoKMPOBKY W KHOMKA 3amycKa/0CTaHOBKY.

BKNIOYMTD/BBIKNIOYNTD

O HaxmuTe KHOMKY 610KMPOBKI/Pa3bnokupoBku. IHCTPYMeHT nepe-
AT B peXuM OXuaaHus

O YT06bl 3aNyCTUTb MHCTPYMEHT, HAXMUTE KHOMKY «[Tyck/CTony, Kor-
7la MIHCTPYMEHT HaXOAUTCS B PEXUME OXMAAHWS.

0 YTo6bl OCTaHOBUTb WHCTPYMEHT, HaXXMuTe KHOMKY «Myck/CTom»
elle pas. MHCTPYMEHT BEPHETCS B PEXUM OXUAAHUS.

O YTOGbI NONHOCTBIO BLIKMKOYUTb MHCTPYMEHT, HAXXMUTE KHOMKY 6710-
KMPOBKM/Pa36NOKMPOBKH B PEXUME OXNAAHHUSA.

O Ecnm uHCTpyMeHT ocTaBuTb Ha 10 cekyHA Ge3 Kakux-nn6o onepa-
Linit B peXMMe 0XUMJaHUs, OH aBBTOMATUYECKH BbIKNKOYNTCS.

Hanpasnenue ¢pesepoBku

Mpy pa6oTe ¢ Gpe3epoM BaxKHO ABUraTb UHCTPYMEHT B NPABUILHOM Ha-
NpaBeHN OTHOCUTENbHO BPALLEHNs (pesbl.

1. MpaBocTopoHHee BpalyeHue dpesbl (CTaHAapTHoe): hpesa Bpala-
eTCs M0 YacoBO# CTpesnkKe (eCnn CMOTPETb CBEpXy). B aToM cnyyae
WHCTPYMEHT A0JKEH ABUraTbCA NpOTUB 4acoBoii CTpenku no Kpato
3aroToBKW, €C/iv Bbl pa601aeTe C Hapy)KHOVI CTOpOHOﬁ. 970 HasblBa-
€TCsl NPOTUBOHAND: dpesepc n obecn T 60-

nee 6e30macHyto 1 KOHTPONMpYeMyio paboTy, Tak Kak dpesa Bpesa-

€TCA B MaTtepuar, a He BbIpPbIBAET ero.

2. Tpy BHyTpeHHeit 06paboTke (Hanpumep, Npu GpesepoBKe BHYTPEH-
Hero KOHTYpa): MHCTPYMEHT CflefyeT BECTU MO YacoBOW CTPENKe,
4T06bI 06€CNeYnTb NPOTUBOHANPABAEHHOE (Bpe3epoBaHue BHYTPU
3aroTOBKM.

3. Mpu paboTe ¢ HaKNOHHOI 6a3oil unu wabnoHom: Beerpa aBuraiite
MHCTPYMEHT B HarpaBJieHui, MPOTUBOMONOXKHOM BpalleHunio dpe-
3bl, YTO6bI 06ECNEeYNTb CTabUIbHBIA KOHTPONMb U TOYHOCTb 06pa-
6GoTKM.

Ecnv pBuratb Gpesep B HEMPaBUNbHOM HANPaBNEHUH, 3TO MOXET Mpu-
BECTU K HEKOHTPONIMPYEMOMY ABWXEHNIO MHCTPYMEHTA, CHUXEHMIO Kaye-
cTBa 06paboTKM ¥ YBEMYEHUIO pUCKa TPaBM.

BaxHo: [poTMBOHaNpaBneHHoe Gpe3epoBaHme (ABIUKEHNE UHCTPYMEHTA
B HanpaBJ/IeH!M, IPOTUBOMOIOXHOM BPALLEHUIO (pesbl) BCeraa npeanoy-
TUTENbHEE A4S GONbINHCTBA ONepaLuil.

PerynupoBka ckopocT

Perynatop ckopocTi (10) Ha BalieM MHCTPYMeHTe MO3BONSIET Perynnpo-
BaTb CKOPOCTb ABuUraTens C WWECTb pa3IyHbIMK Waramu B AnanasoHe
ot 16 000 o 35 000 060poTOB B MUHYTY (06/MUH). ITa CTyneHyaTas pe-
rynupoBka flaet Bam TOYHbIV KOHTPOJIb Haji, CKOPOCTbIO, YTO ynpouiaer
cornacosaHue NpousBOAUTENIbHOCTHU d)pesepHoro CTaHKa C pas/iM4yHbiMi
marepuanamu U 3agavyamu pesku.

YTo6bl OTPErynpoBaTh CKOPOCTb, MOBEPHUTE KOJECO B HYXKHOE MOMOXE-
Hue. Bonee HU3KMe HACTPOIKK, OT 1 40 3, uALeanbHO NOAXOAAT AN Gonee
TBEPAbIX MaTePUANOoB UK KOrAa TPeBYeTC GoNbLUNii KOHTPONb BO BPeMs
rpy6bix onepauuit. bonee BbICOKME HACTPOIiKK, OT 4 A0 6, NOAXOAAT ANS
AeTanbHoit paboTbl M pe3ku 6oee MArkUX MaTepuasnos.

BaxHo! He nbiTaiiTeCb yCTaHOBUTL CKOPOCTb 3a MPeAenamin 0TMEeYEHHO-
ro Avanasona ot 1 4o 6. MonbiTka NPUHYAUTENBHO BbIBECTH AUCK 33 Mpe-
Aenbl 3TUX HACTPOEK MOXET NPUBECTU K HEMPaBUIbHOW paboTe UHCTPY-
MeHTa, neperpesy ABUraTeNs U NOTEHLMANbHO MPUBECTH K NOBPEXAEHUIO
(pesepa. Beceraa Aepxute perynatop B npepenax ykasaHHbix Waros Ans
6e30macHoro 1 3QHeKTUBHOIO UCTONb30BAHMS.

Tny6uHa ppesepoBKu
®pesepoBanbHas 6asa

Bbl MOXeTe perynupoBatb ry6uHy pesa B COOTBETCTBUM C BALIWUMK NO-
Tpe6HOCTAMM.

1. OTKpOWTe CTONOPHbIiA pblyar (4).

2. ﬂepemecrme 0OCHOBA@HMe UHCTPYMEHTa BBEPX U BHU3, NOBOpaYvun-
Bas perynMpDBoqulﬁ BUWHT, paCI'IOﬂO)KeHHbIVI noA pblyarom, noka
He foCTUrHeTe xenaemon I'l'lyﬁllleI.

3. 3adukcupyitte CTONOPHbIi pbiyar: Kak Tonbko rnybuHa byaeT ycta-
HOBJIEHA, NNOTHO 3aKPOiiTe CTOMOPHbIN pbiyar. ECnn Tpedyetcs Ao-
NONHUTENbHARA 3aTAXKA, OTPEryNUpyiTe WeCTUrpaHHyto raiiky Ha
pblyare. MoBepHHTe raitky N0 YacoBoi CTPesnkKe, YToGbl YBEIUUUTL
3aTAXKY, WM NPOTUB YaCOBON CTPENKM, YTOBbI 0CNAGUTD ee.

BaxHo: M36eraiiTe UpesMepHOIi 3aTsXKK, Tak Kak 3TO MOXET NPUBECTH
K NOBPEXAEHWNIO MHCTPYMeHTa. OfHaKo y6eauTech, YTO pblyar 3aTsHyT
LOMKHBIM 06pa3oM, 4To6bl NPESOTBPATUTb €r0 OCNABGNEHNE, YTO MOXET
NPUBECTY K NOTEPE yNpaBneHus BO BpeMS paboTbl.




Morpy)Hoe 0CHOBaHue

YT06bl OTperynupoBath rny6uHy GpesepoBKM C MOMOLLbIO MOTPYKHOrO
OCHOBaHWS:

1. TMomecTute Gpesep Ha POBHYIO YCTORYMBYIO NOBEPXHOCT.

2. ToBepHUTE OCHOBAHMeE CTONOPA, Y4TOGbI BbIGPATL HYXHbIii CTOMOP-
HbIl BUHT.

3. OcnabbTe raiiky, KOTOpas KpemuT CTOMOPHYyH CTOiKy. Haxumas
KHOMKY N0Aayn, NOTSHUTE CTOMOPHYIO CTOMKY BBEPX.

4. OnycTUTe MHCTPYMEHT: HAXXUMAIATE Ha UHCTPYMEHT A0 TeX Nop, noka
KOHYUK (pe3bl He KOCHETCS NI0CKOM NOBEPXHOCTH, 3aTeM 3aKpenu-
Te MHCTPYMEHT, NOBEPHYB (UKCUPYIOLLMiA pblyar.

5. BblpoBHAIiTE CTONOPHYIO CTOMKY: HAXXMUTE CTOMOPHYHO CTONKY BHU3,
OfIHOBPEMEHHO HaXUMasi KHOMKY Mojaun, noka OHa He KOCHeTcs
CTOMOPHOrO BUHTA.

6. YcTaHoBWTe yKasaTenb rNY6UHbI: CABUHbBTE yKasaTeNb Fy6UHbI Tak,
4ToGbI OH coBnan ¢ uudpoi «0» Ha LwKkane.

7. PerynupoBka rny6uHbl ¢pe3epoBku: YTOObI YCTAaHOBUTb FNy6UHY
(pe3epoBKy, NOTAHUTE BBEPX CTOMOPHYHO CTOIKY, OfHOBPEMEHHO
HaXumas KHOMKy nogayu.

8. TouHas HacTpoiika Fy6UHbI Pe3aHns: NSt TOYHON PerynupoBKM mo-
BEPHUTE ANCK Ha CTOMOPHOI CTOIiKe B nonoxeHue «0».

9. Otperynupyiite rny6uHy: NOBEpPHUTE FONOBKY CTOMOPa, YTOObI A0-
CTUYb XKeNnaemoii ry6uHbl. MoBepHUTE NPOTUB YacOBOI CTPENKH,
YTO6bI YBENUYUTb FNYBUHY, U NO YACOBO CTPENKE, YTOGbl YMeHb-
WnTb ee.

10. 3aTAHUTE (UKCUPYIOLLYIO raiiky CTONOPHOI CTOKM. Kak Tonbko ry-
GnHa ByaeT yCTaHOBNEHA, HAZleXHO 3aTAHUTE GUKCUPYIOLLYIO rail-
KY.

. 0TnycTUTE GUKCHPYIOLMIA pblyar: 0TNYCTUTe hUKCUpyIoWuMii pbivar,
4TO6bI 3aBEPLIMTL PEryINPOBKY.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

lMepen npoBefeHMeM NpodUNaKTUYECKOro 06CNyXMBaHUA BCeraa yoeau-
TeCb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

Mocne KaX[ioro ucnonb3oBaHusa npo‘rwpaﬁTe WHCTPYMEHT lH/ICTOI‘/‘I, C‘/XOI71
TKaHbI0, 4TOGbI YAaNUTh Mblfb, MYCOp U Nto6ble ocTaTku. O6pallaiite oco-
60e BHUMaHNe Ha BEHTUNALWOHHbIE OTBEPCTUA, YTO6bI npeaoTBPaTUTb UX
3acopeHune, KOToOpoe MOXeT NMPUBECTKN K Nneperpesy.

PerynapHo npoBepsiiiTe MHCTPYMEHT Ha HanWuue NPU3HAKOB U3HOCA UK
NOBPEXAEHUH, 0COBEHHO NOABUXKHBIX YacTel, TaKUX KaK LiaHra, onopHble
NNACTUHBI U WHYP NUTaHNA. HeMeANEHHO 3aMeHANTe U3HOLEHHbIE UK
noBpPeX/AEHHbIe ieTanu, Y4To6bl NOAAEPXKMUBATL Ge30MacHyto U abHeKTUB-
Hyto paboTy.

ﬂepe,u, KaXAbIM UCNONb30BaHMEM yﬁeAMTECb, YTO UaHra u ¢pe3a YUCTble
W HafeXHo 3aKpenJieHbl. HennoTHas dJVIKCElLlMﬂ d)peSbI MOXEeT BbI3BaTb
Bu6paumo W NOTeHLUWanbHO NOBPeAUTb MHCTPYMEHT U 3aroTOBKY.

Korja MHCTPYMEHT He MCMOMb3YeTCs, XpaHUTe ero B CYXOM, YUCTOM OT
nbinn MecTe. Mcnonb3yiite npunaraemylo CyMKy Uiu cnewuuanbHo oTee-
JIleHHOe MEeCTO AN XpaHeHus, YToGbl 3alNUTUTb UHCTPYMEHT OT dusnye-
CKNX NOBPEeXAEHUA.

[ns 6e30nacHoii U HaaEXHON paboTbl MHCTPYMEHTa NMOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYEcKoe OOCNY)XMBAHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPON3BO-
LMTbCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX C UCMONb30BaHMEM TONb-
KO OPUrMHabHbIX 3aMacHbIX YacTeil U PacXOAHbIX MaTepuanos.

3ALLUTA OKPYKAIOLLEN CPEAbI
X&aﬁomca 0 NpUPOfE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNaKOBKY HY)XXHO CAABaTb Ha 3KONO-
TUYeCKN YUCTYlo nepepaboTky. He BbiBGpacbiBaiiTe 3eKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKyMynsITOpHble 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl c6epeyb npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL MC-
NoNb30BaHHyH 6aTapeto, B YaCTHOCTH, IUTUEBYIO. [1si NPaBUNbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYaTENbHO PaspsauTe 6aTapeto npu paboTe ¢ Npubopom,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl U30NEHTOM, YTO6bI M3BeXaTb
KOPOTKOTO 3aMblKaHus. Henb3s BCKpbIBATb 6aTapeto U yTUAN3MpoBaTh
N0 YacTAM. YTUAM3NPYiiTe B NPeAHAa3HAYEHHDIX A1 9TOFO MeCTax.

&> Tonbko ans cTpaH EC:

m~ B COOTBETCTBUN C eBponeiickoil gupekTusoi 2012/19/

LHion EU 06 0TpaGOTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX M 3NMEKTPOHHBIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, a
TaKxe B COOTBETCTBUM C eBponeickoi aupekTusoit 2006/66/EC, fedek-
THbIE WM OTCNYXKMBLUME CBOW CPOK aKKYMynsiTOPHble 6aTapeun U anek-

TPOHHbIE MPUBOPbI NOANEXAT CO0PY C LENbIO X MOCNEAYIOLeH 3KONOrY-
Yecku 6e30nacHoil nepepasdoTKu.

Mpu HeNpaBUNbHOM YTUAM3ALMM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U dneK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3[ENCTBUE HA OKPYXato-
LLYI0 CPefly U 3710pOBbE YeNOBEKa 13-33 BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
ONacHbIX BELLECTB.
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TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHit-MoHHbIE aKKyMYNATOPHbIE GaTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHWN TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOTyT NepeBo3NTbCS CaMUM NONb30BATENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HEeOBXOAMMOCTU COBNMIOAEHMS AOMONHUTENbHbIX
HOpM. Mpy nepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX UL} (Hanp.: camoneTom
WK TPaHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6XOAUMO Co6MtoAaTb 0cobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapkupoBKe. B aTOM cnyyae npy NOAroToBKe
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOAUMO y4acTue IKCMEepTa no ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akKKyMynsTOpPHYl0 6aTapero TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpnycoM. 3akneiiTe OTKpPbITble KOHTaKTbl W ynakyiiTe akkyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, YTOBbl OHa He NepeMelLanach BHyTpYU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, COGJ‘HO[J,GVITE TaKXe BO3MOXHbleé AO0NOMIHUTENbHbIE HALlMOHANbHbIE
npeanucaxus.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYNATOPHUIA ®PE3EP
POB24
IHCTPYKLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHU
Mopenb POB24
Tun aBuryHa beswitkoBuii
HominanbHa Hanpyra (B nocTiiiHoro ctpymy) 20

LLBuAKicTb xonocToro xoay (MiH") 16 000 - 35000
PeryntoBaHHs WBUAKOCTI 1-6

CyMicHi LiaHru (Mm) 6,8

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HAYeHi BignoBiaHO Ao EN 62841-2-17:

L,4=90,97
L,,=101,97
K=3

PiBeHb 3BykoBoro Tucky (46(A))
BuMipsiHUiA piBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTi (8B(A))
Moxu6bka K (86(A))

3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLlil Ta noxubka K BU3HayeHi BignoBigHo A0
EN 62841-2-17:

PieHb Bi6pavi SM/CZ) ah=3,090
Moxu6ka K (m/c? K=1,5
PiBeHb 3axucty IPX0

Knac 3axucty i}

Bara EPTA (3 akymynsitopom 4 Ar) (kr) 2

Bara iHCTpyMeHTy 6e3 akymynsTopa (Kr) 11

Bara (Bkntouatoun akcecyapu) (Kr) 51
AxymynaTop

Hanpyra (B nocTiiiHoro cTpymy) 20

Tun 6atapei NiTii-ioHHKi
EMHicTb (Ar) 4,0
3apaaHuii npucTpii

Eélé:tTr:;:?PL[l)yra (B 3MmiHHOrO CTpyMY) 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45

BuxigHa Hanpyra (B nocTiiiHoro cTpymy) 20
BuxigHuit cTpym (A) 18

Knac saxucty Il

NONEPE[KEHHS: 3asBneHi piBHi Bi6pauii Ta Wymy BiANOBiAalTb OCHOB-
HWM ranys3aMm 3acTOCyBaHHS iHCTPYMeHTY. OjHaK, AKILO IHCTPYMEHT BMKO-
PUCTOBYETbCS ANS iHWKX Linei, 3 iHWMMM NpunaaasMn ao B moraHomy
TEeXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta BibpaLliii MOXyTb BifpisHsTUCA. Lie Moxe
3HaYHO 36INbWHUTU PiBEHb BNIMBY MPOTATOM YCbOTO POGOYOro nepioay.
PiBHi Wwymy Ta Bi6paujiii 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CMOCOGIB BU-
KOPUCTaHHSA eNneKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBMNILYBaTH PiBHI, BKa3aHi

PRO-CRAFT




41

B LUbOMY iHpopMaLjiitHoMy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpaLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHS OAHOrO IHCTPYMEHTY 3 iHWNM | ANs No-
nepeAHbOl OLHKM BNANBY. TOYHA OLiHKA HaBaHTAaXEHHA TaKOX NOBUHHA
BPAXoBYBATW Yac, KONW IHCTPYMEHT BUMKHEHNI abo npautoe, ane He BUKO-
PUCTOBYETLCA. Lle MOXX€E 3HaYHO 3HU3WUTU 3aranbHe HaBaHTaXEHHA NpoTA-
roMm po6oyoro nepiogy. BusHauTe foaaTkoBi 3axofu 6e3neku Ans 3axucTy
oneparopa, Taki fik: 06cnyroByBaHHs iHCTPYMEHTY Ta NpUnagAs, sirpisat-
HS1 PyK, BUKOPUCTaHHSA 3aXMCTY CNYXy Ta OpraHisallis po6oyoro npowecy.

OMUC YACTHH (*MA. 1)*

1. KHonka nepesipku 3apspy 6. LlaHroBuit naTpoH
SRYMYZEIODY) 7. OnopHa nauta

2. |ngmukatop 3apsagy akymy-
nATopy 8. Akymynstop

9. Kopnyc asuryHa
10. PerynaTop wBuaKocTi
11. TymoBuii 3axBaT Ans pykn

3. TaHenb KepyBaHHs
4. Baxinb 3aTucky
5. LWkana ru6unm

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
IHCTpyKUif
AKYMynsTopHuii Gppesep
Akymynstop 20B 4.0 Ar
3apsgHUi npucTpin
®pesepHa 6asa
HaxunbHa onopHa nnuTa (6a3a)
3aHyptoBanbHa onopHa nnvra (6asa)
KonitoBanbHe Kinbue 2 Wr.
9. Hanpasnstoua bpesepa (HanpaBnsounit ponk)
10. LjaHra 6 Mm
11. LlaHra 8 Mm
12. Kntoy 2 wr.
13. MapanenbHuit ynop 3 TpuMayem
14. NunosaxmucHuii Koxyx 3 wr.
15. Cymka
*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, WO BMICT yNakoBKW MOXe BifipisHATUCA 3a-
NEXHO Bif, KpaiHU NOKYNKK. [Ins OTPUMaHHs KOHKPETHOT iHhopmauii npo
BMICT BaLLOT NOCTaBKM 3BEPHITLCS [0 MiCLIEBUX AUCTPHUG'HOTOPIB.

BeswiTkoBuii akymynaTopHuit ppesep Procraft POB24 — moTyxHuii Ta
YHiBEpCanbHWil iHCTPYMEHT, ifieanbHuii K NS amaTopis, Tak i ANnA npo-
tecionanis. OcHalueHuit akymynsitopoM Ha 20 B, 4 Ar, 3 perynboBaHoio
wemaKicTio Big 16 000 go 35 000 06/xB ANA TOYHOI POGOTH 3 Pi3HUMK
Mmatepianamu.

dpe3ep KOMNNEKTYETbCSA ABOMA [I0AATKOBUMM 6a3aMu: 3aHYPHOBANbHOK0
6a30t0 Ans IUGOKKX Pi3iB | KYyTOBOK 6a30t0 Ans hpesepyBaHHs Mg Ky-
TOM. Y KOMNNEKT TakOX BXOAATH LiaHrv Ha 6 i 8 MM, L0 A03BONSAE BUKOPU-
CTOBYBATK Pi3Hi TUNK Gpe3. KomnakTHWit i eproHoMiYHNi, Procraft POB24
3a6e3neyye rHYYKiCTb i 3pYYHICTb y POGOTI, WO POGUTL H0r0 ifeanbHUM
ANS LUMPOKOTO CMEKTPa CTONAPHUX 3aBfaHb.

NMPABUJIA TEXHIKN BE3MEKK

OBEPEXHOQ! O3HaiomTecsi 3 yciMa nonepefXeHHAMW LWOA0 6e3neku,
BKasiBKaMy, iNOCTPaLifaMi Ta TEXHIYHUMU XapaKTepuCTMKaMy, HafaHu-
MU Pa3oM i3 L€t eneKkTPUYHOI MallMHOK. HeBMKOHaHHS BCix HaBeje-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOro YLIKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepeKeHHs Ta iHCTPYKLiT Ans A0BIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmnHa" a6o "eneKkTpoiHCTPYMEHT" y X nonepea-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHI, WO NPaLIOE Bif Mepexi,
a60 [0 aKyMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €NEKTPUYHOT MALLMHK.

SN w =

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIU

®
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3aBX AN HaasAraiTe 3aX1CHi OKYNAPY — 3aXULLALOTb OMi Bif
4aCTOK Ta TUpCH.

HociTb nuno3axvcHy Macky - 3ano6irae BauxaHHto
YaCTUHOK AepeBuHU.

HoCiTb 3aXMCHi HaBYLWIHNKM - 3aXMLLAKTb CNYX Bif
Ha/IMIpHOTO WyMmy.

OFRD>I

MpounTaiite iHCTPYKLiT

3aranbHe nonepeeHHs npo Heéeaneky

BignoBigHicTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku,
3aCTOCOBHUM €BPONERCbKUM AUPEKTUBAM.

€BpasiiicbKiil 3HaK BifNOBIAHOCTI.

YKpalHCbKUii 3HaK BifiNOBIAHOCTI.

0COBJIBI NPABWJIA BE3NEKU ANA AKYMYJIATOPHOIO
®PE3EPA

0

0

3aBxaN HagjsraiTe 3axucHi okynsipu abo oKynsipu, siki BifnoBiga-
10Tb CTaHAApTaM Geaneku, W06 3aXUCTUTH OYi Bif YNnamKis, wo
neTaTh. TakoX HajsraiTe 3acobu 3axucTy cayxy, o6 3axucTuTi
BYXa Bifj TPUBANOr0 BN/NBY BUCOKOTO PiBHS WyMy. HeoTpUMaHHS
NpaBuN BUKOPUCTAHHS 3aXUCHOTO CMIOPSIXEHHS MOXeE NPU3BECTH
710 CEPII03HUX TPABM, BKJIOYAIO4M MOLIKOAXKEHHS 04eit a6o BTpaTy
CNYXY, 5IKi MOXYTb 6yTH HEOBOPOTHUMM.

Mepes noyaTkoM po6oTH 3 (Bpes3epoM 3aBXAW NepekoHaiiTecs,
o 3aroToBKa HafiliHO 3aKpinneHa a6o CTabini3oBaHa B iHWWI
cnoci6. HesakpinneHa 3aroToBka Moxe HecrnoaiBaHo 3MiCTUTUCS,
L0 NpU3BEAe 0 BTPATH KOHTPOSIO Haf IHCTPYMEHTOM i, MOX/IUBO,
Cepii03HOI TpaBMU abo MOLIKOAXKEHHS 3aroToBKU. HekoHTponbo-
BaHa po6oTa MOXe NPU3BECTH 0 NOPI3iB, pBaHNX paH abo HaBiTb
nepeTBOPEHHS (pesepa B HeGe3neuHui CHapaf.

[epea KOXHUM BMKOPUCTaHHAM MepeBipaiiTe dpesy Ha npeameT
MOLWKOAXEHb a60 3HOLYBAHHS, TakuX sK TPIilLMHK abo CcKomu.
BuKopucTaHHa mowwKopKeHoi (pesn Moxe npusBecTu Ao i mo-
TIOMKM Tifj yac po6oTH, Lo CTBOPUTb PU3UK MOMaAaHHS ynaMmkis
B OMepaTtopa Ta MOXe CMpUYMHUTY cepiio3Hi TpaBMU. Kpim Toro,
HeabanaHcoBaHa Gpesa MOXe CPUYNHUTY HaAMIpHY Bibpaito, Wo
Befie A0 BTPATU KOHTPONIO Hapj iHCTPYMEHTOM Ta 30ibluye pU3uK
OTPUMAHHA TPaBMMU.

3aBXAM BMKOPUCTOBYTE aKcecyapy CreljianbHO peKoMeHAo-
BaHi BMPOGHUKOM Ans Bawoi mogeni (pesepa. BukopucTaHHs
HenmpaBWbHUX a0 HecyMICHUX aKcecyapiB MOXe 3HU3UTU Mpo-
LYKTUBHICTb, NOWKOANTN IHCTPYMEHT Ta 36iNbIINTU PU3UK TPABM.
HepekoMeHf0BaHi akcecyapyu MOXyTb 6YTyW 3aKpinneHi HeHagiitHo,
140 MOXE CMPUYMHUTY MOTEHLilHI He6e3neku, Taki SK po3niTaHHs
ynamKiB a6o Bif'eiHaHHs akcecyapa Mif Yac BUKOPUCTaHHS.

Tpumaiite pyku, nanbLii Ta iHWi YaCTUHN Tina NoAani Bif 30HM pisaH-
H8 i dpesn, Wwo obepraeTbes. HaBiTb KopoTkoyacHa BTpaTa yBaru
MOXe NPU3BECTU A0 CEPHO3HUX TPABM, BKIHOYAKOUM rIMBOKI NOpin
a6o amnyTauito. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE PYYKM iHCTPYMEHTY i
MiLHO TpUMaiiTe iioro, 06 36epiraT KOHTPOAb i 3aNo6irT Bunag-
KOBOMY KOHTaKTY 3 PiXy40to YacTUHOI0.

He BuKopucTOBYiiTe Gpe3ep y MicLsx 3 noraHot BeHTUNAL e abo
Tam, e MoXe OyTW Nerko3anMuUCTit Nun, rasu a6o napu. [BUryH
(pesepa Moxe reHepyBaTH iCKpH, AKi MOXYTb CrianaxHyTH ferko-
3aiiMUCTi MaTepianu, WO MOXe Npu3BecTu 4o BUGYXiB abo NOXeEX.
3aBx/an 3abe3neyyiiTe XopoLy BEHTUNALi po6oyoro Micus, Wwo6
YHUKHYTU CKYNYEHHS NUAY Ta AUMY.

3aBxan BUiiMaiiTe akymynsTop i3 dpesepa, KOMM BiH He BUKO-
PUCTOBYETHCSA, Mif Yac TeXHIYHOro 06CNYroByBaHHA a6o 3aMiHu
akcecyapi, Takux ik dpesu. Lle sano6irae Bunagkosomy 3any-
CKY iHCTPYMEHTY, SIKU/ MOXe MpU3BECTU A0 CEepHO3HUX TPaBM.
HecnogiBaHuit 3anyck MoXe NpU3BECTH A0 BTPATU KOHTPONK Ta
Cepiio3HMX TPaBM, SIKLO Gpe3a 3a4ennTbes a6o BUABUTLCS NOPAA
i3 IKOKCb YaCTUHOI Tina.

TpumaiiTe poboye Micue B YMCTOTi Ta 6e3 CMITTs, BK/toYaoun
TMpCY Ta 06pisaHHA. 3axapalleHi AiNAHKM MOXYTb CNPUYUHUTI
CNOTUKaHHA a6o 3aBafNTI POGOTI IHCTPYMEHTY, 36iMbLIYIOUM PUSHK
HellacHNX BUNaAKIB. Tupca Ta iHlwe CMITTA TaKoX MOXYTb 3aKpu-
BATW OFNISIZ, 30HU Pi3aHHS, L0 NPU3BOANTD /10 NOMMNOK | MOXIMBUX
TpaBMm.

Bigfaya BUHMKaE, KONM (ppe3ep panToBO 3yMUHSAETLCA | LITOBXAEThb-
cs y Gik onmepatopa. LL|o6 MiHiMi3yBaTH pusuK Bifjaui, 3aBXan
nofjaBaiiTe Gpesy B 3aroToBKYy NPOTH HanpsAMKY oGepTaHHs. Y pasi
Biffayi Le MOXe NpU3BecTU [0 Cepiio3HOI TpaBMMU Yepes piskuii
MOLITOBX IHCTPYMEHTY aGo 3aroTiBni. MiLHe 3axonneHHs Ta BUKO-
PUCTaHHA NPaBUIbHOTO HaNPSIMKY MOAAYi € KNOYOBUMMU 3aX0AaMu
ANs 3anobiraxHs Uit Hebeanewi.




O Ticns BUKOpUCTaHHs 36epiraiite dpesep y 6e3neyHoMmy, cyxomy
Micui, HejoCTYNHOMY ANS AiTell Ta HeniArotoBneHnx noaei. He-
npaBuUNbHE 30epiraHHs MOXE NPU3BECTU A0 HECAHKLIOHOBAHOro
BUKOPUCTaHHS, L0 MOXE CMPUUUHUTUA TPaBMU abo MOLIKOAUTH
iHCTpymMeHT. Kpim Toro, Bonoricte a6o BMAMB arpecuBHOrO
HaBKO/MIIHBOTO CEpefOBMLLA MOXYTb NPU3BECTM A0 KOPO3ii abo
NOLIKOAXEHHS ENEKTPUYHUX KOMMOHEHTIB IHCTPYMEHTY, L0 3arpo-
Xye iioro 6eaneLi Ta NPOAYKTUBHOCTI.

IHCTPYKLYIT 3 BE3MEKM NP BCIX OMEPALIIAX

O Tepea KOXHAM BUKOPUCTAHHAM PETENbHO OrNAAaiTe iIHCTPYMEHT
LOA0 MOLKOAXKeEHb abo 3Hocy. MepekoHaiTecs, Wo BCi FBUHTH 3a-
TATHYTI, @ aKyMynATOP MPaBUIbHO BCTaHOB/EHWA. Bukopuctans
TOLIKOAXKEHOTO IHCTPYMEHTY MOXe MpU3BecTit Ao 360iB y po6oTi,
WO 306iMblUye PU3MK HELlaCHUX BUMAfKiB. ITHOPYBaHHS LuX ne-
peBipoK MOXe NPU3BECTH [0 CEPHO3HMX TPaBM Yepes HecropiBaHy
BiiMOBY iHCTPyMeHTa a0 BTpaTy KOHTPOJIO.

¢ He nepeBaHTaxyiiTe iHCTPYMEHT, HaMaratuYncb BUKOHATH 3aBAaH-
HSI, NS AKX BiH He NPU3HayeHuii. NMepeBaHTaXeHHs MOXe Cnpuyn-
HUTW NEeperpiB iIHCTPYMEHTY, L0 MOXE NPU3BECTM A0 3aiiMaHHs a6o
BUXOAY 3 Najy ABUryHa. Lle Takox Moxe YCKNajHUTK KepyBaHHs
i{HCTPyMEHTOM, 36inblUyOuM AMOBIPHICTb HelacHUX BUNAfKiB Ta
TpaBM.

0 3aBXau BUKOPUCTOBYIATe 3apAAHWA NPUCTPIA, pekoMeHA0BaHWi
BUPOBHMKOM, Ta NEpeKOoHaiiTecs, Wo akyMynsTop 3apsafXeHo Ha-
NeXHUM YNHOM Nnepep BUKOPUCTAHHAM. BUKOPUCTaHHS HECYMICHO-
r0 3apARHOTO NPUCTPOLO MOXKE MPU3BECTH A0 Nepe3apa/aKeHHs abo
NOWKOZKEHHA aKYMYNATOPa, WO MOXEe CNPUYNHUTY NeperpiBaHHs,
BUTIK a6o HaBiTb BWGyx. EkcnnyaTauis iHCTPyMeHTa 3 noraHo
3apAAXEHUM aKyMyNATOPOM MOXE NPU3BECTM A0 HEeCnoAiBaHMX
BUMKHEHD, LU0 36iNbLUye PU3MK HELLACHUX BUNAAKIB.

O PerynspHo ouuwaiite Ta 06CNYroByiiTe iIHCTPYMEHT BiANOBIAHO AO
pekoMeHpaLiit BApo6HUKa. Lie BKIOYae BUAANEHHS Nuny Ta CMiTTs
3 BEHTUNALIHUX OTBOPIB Ta 3a6e3neYeHHs HaNEXHOro 3MalleHHs
BCIX PYXOMMX YaCTUH. [ToraHe 06CNyroBYBaHHS MOXe 3HU3UTU NPO-
DYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY, NPU3BECTY [0 NeperpiBy a6o HecrnogiBa-
HOro BMXOAY 3 Nafly, CTBOPIOKYM NOTEHLiliHy 3arpo3y Gesneui nig
yac po6oTu.

O 3aBXAu CTeXTe 3a CBOIM OTOYEHHAM Ta NPUCYTHICTIO iHWIKMX NtoAeit
nif yac po6oTu 3 iIHCTPyMeHTOM. [MepekoHaitTecs, 1o po6oya 30Ha
BiflbHa Bifl NePeLLKOf, a CTOPOHHI 0COGM 3HAaXOAATbCS Ha 6eaneyHilt
Bif\CTaHi. HefOTPUMaHHA LiUX BUMOT MOXe NPU3BECTH [0 BUNAZKO-
BUX TPaBM Bac a6o iHWKX, 0COBNNBO AKILO IHCTPYMEHT Bnage a6o
HEecnopiBaHo BijCKOYUTb.

0 Hikonn He Hamaraiitecs MoaudikyBaTh iHCTPYMEHT. 3MiHa KOH-
CTPYKLiT iHCTPYMEHTY MOXe MopywnTI iforo GyHKLii 6esneky, wwo
36inbLuye pu3nK TpaBMyBaHHs a0 MoLWKOAXKeHHs. MogndikaLii Mo-
XYTb aHYNIOBaTK rapaHTilo BUPOGHUKA Ta NPU3BECTU 0 HecnpaB-
HOCTi iHCTPYMEHTY a0 3pOGUTY 10r0 BUKOPUCTaHHS Hebe3neyHnM.
3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE IHCTPYMEHT, NPU3HAYEHNiT BAPOGHUKOM.

0 Tepepd nigknoYeHHAM akymynsTopa a6o 1oro 3apsiKaHHs nepe-
KOHaWTeCH, 10 iHCTPYMEHT BUMKHEHO. Bunajkose BKNIOYEHHA nif
4ac LbOro npoLecy Moxe NpU3BECTU [0 Cepiio3HOi TpPaBMM, 0CO-
6N1BO AKLLO iHCTPYMEHT 3HAXOAUTbCS MOPYM i3 BalUM Tinom a6o
iHWMMN NtoAbMU. HeHaBMUCHMIA 3aMmycK TakoX MOXe MOLIKOAUTH
3aroTiB/I0 abo AOBKINNA.

0 fKwo dpesa TOPKHETLCA NPUXOBAHOT NPOBOAKM ab0 BNACHOTO LWHY-
pa, oronieHi MeTaneBi YaCTUHM iIHCTPYMEHTY MOXYTb OMUHUTUCA Nif
Hanpyroto Ta BAapuTh onepatopa. TOMy 3aBXAW TpUMaiiTe iHCTpy-
MEHT 3a i30N1bOBaHi 3aXBaTHi MOBEPXHI, W06 YHUKHYTU YpaXeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

O Tpn poBoTi 3 IHCTPYMEHTOM YHUKaiiTe KOHTAKTY i3 3a3eMIeHuMU
NOBEPXHAMM, TaKUMU AK TPybu, paaiatopu a6o npunagu. Lie 3Hu-
XKYE PU3NK YPAXEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM Yy pasi BUMNAAKOBOrO
KOPOTKOr0 3aMUKaHHS.

O Hikonn He BMKOPUCTOBYiATE iHCTPYMEHT y BOJOMUX yMOBaX, LI06
YHUKHYTU YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM abo KOPOTKOro 3amu-
KaHHsl. IHCTPYMEHT Cnifi BUKOPUCTOBYBATU B CYXOMY CepefoBHLL,
a AKLLO Oro HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATU Ha BifKPUTOMY MOBITPI,
BXMBaiTe [10AaTKOBIUX 3aXO/iB 6e3neKi.

O Tepes, KOXHUM BUKOPUCTAHHAM  BUKOHYATE — (yHKLiOHaNbHY
nepeBipKy, W06 NepekoHaTUCs, WO BCi eNEMEHTU KepyBaHHA Ta
(yHKLT 6e3nekn mpauloloTb MpaBUibHO. Lle BKOYae nepesipky
BUMMKaYa XUBMEHHS, KOHTPOMIO WBUAKOCTI Ta iHWNX OYHKLi.
HecnpaBHi eneMeHTU KepyBaHHA MOXYTb NPU3BECTM 10 HElLLaCHNX
BUNAKiB, TOMy GyAb-AKi Npo6nemu NOBUHHI GyTU yCyHeHi nepes
BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY.

O 3aBxan nigTPUMYiiTe CTiiike MONOXeHHS Ta piBHOBary nif vac

po6oTH 3 iHCTPYMeHTOM. BTpaTa piBHOBarM abo KOHTPONb MOXe
NPU3BECTU 10 HELacHUX BUNaAKiB abo BiaAaui iHCTPYMEHTY.

0 fKWO BM BMKOPUCTOBYETE 3apsAHWIA NPUCTPIA a6o iHWMIA IHCTpY-
MEHT, L0 NiJKAYAETbCSA A0 MEPEeXi, PerynspHo nepesipaiTe cTaH

UA | YKPAIHCbKA [R¥i

LWHYpa XUBNEHHS. HeraitHo 3aMmiHioiiTe NOWKOAXEHI WHYpKU a6o
6aTapel, 106 YHUKHYTU PUSNKY YPAKEHHS eNEeKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi abo Bubyxy. MowkogxkeHi 6atapei NOBUHHI GyTH yTUNi30-
BaHi BiAANOBIAHO A0 MiCLieBMX NpaBu.

O CniakyiTe 3a TUM, W06 BEHTUNALiIHI OTBOPU He Gynu 3abnoko-
BaHi Nif Yac po6oTH. 3a6N10KOBaHI BEHTUNALIIHI OTBOPU MOXYTb
npuU3BECTU [0 MeperpiBy iHCTPYMEHTY, WO MOXe NPU3BECTU A0
NOLIKOAKEHHS ABUrYHa abo cnanaxy. PerynsipHe OYMLEHHS BEHTH-
NALIAHNX OTBOPIB BAX/IMBE ANS MiATPUMKM eHeKTUBHOCTI 0X0Noa-
XEHHS Ta Geaneku.

O AKWo Heo6XiHO BUKOPUCTOBYBATH 3apsiAHNIA NPUCTPIii a6o 6yab-a-
Ke iHWe [Xepeno XMBNEHHS, 0CO6NUBO Y BONOTOMY CepefoBHLL,
nepeKkoHanTecs, WO BOHM 3axMleHi NPUCTPOEM 3aXUCHOTO Bif-
KntoyeHHs (M3B) 3 HOMIHANbHUM 3anUWKOBUM CTPyMOM 30 MA
a60 MeHLe. Lleit npucTpiii 3HWKye pU3NK YPaXKeHHs eNeKTPUYHUM
CTPYMOM Y pasi HeCnpaBHOCTI.

JOKEPEJO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiTecs, o iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsatopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BUKOpUCTaHHS iHWWMX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
[UTU IHCTPYMEHT Ta MOFipWUTK 10ro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HaYeHui
Ans poboTK 3 NiTiid-ioHHUMKM akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesa-
PAAXAKTHLCS, AIKi 3abe3neyytoTb cTabinbHy i HagiiiHy poBoTy.

BUKOPUCTAHHA

YBATA!

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMiTb akyMynsTOp, 06 YHUKHYTU BUNaAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

3HATTA aKyMynsTopa

LLlo6 BUAHATYM aKyMynATOP, HATUCHITb KHOMKY Ha NepefHii CTOPOHi akymy-
NATOpa Ta BUAMITb aKyMynaTop i3 iHCTpyMeHTa.

IHCTPYKU,T L0740 3apA/IKAHHA aKyMynATOpa
3apsfHNA NpUCTPIil ANA LbOrO IHCTPYMEHTA Mae LITEKepHY KOHCTPYK-
Lito, 3a AKOI 3apsiAHa BUKA BCTAaBNAETbCA B 3apAAHNA NOPT Ha akymy-
NATOPI. 3apAAHWIA NPUCTPIit Mae ABa IHAMKATOPK: YEPBOHUIA Ta 3eNeHNI.
YepBoHMUit iHANKATOP NOKasye, WO 3apAAXKAETbCS, a 3ef1eHuil iHaukaTop
nokasye, Lo 3apAJKaHHA 3aBeplieH0. AKYMynATOp MOXe MaTh iHAnKa-
TOp 3apsAy 3i CBiTNOAIOAAMK (25], 140 NoKa3yTb piBeHb 3apagy. LLo6 ne-
peBipUTY piBeHb 3apsily, HATUCHITb KHOMKY NepeBipku 3apaay {1) Ha aKy-
MynsTopi.

¢ 1 cBiTnogioa: 3apagxeHo 25 %

¢ 2 csitnogiogu: 3apaaxeHo 50 %.

¢ 3 csitnogioau: 3apsp 3apsaxeHuii 75 %.

¢ 4 csiTnoaioAun: NOBHICTIO 3apAMKEHNA
[MokpokoBi iHCTPYKLi:

1. MigkntoyiTh 3apAfHNIA NPUCTPIl A0 PO3ETKM.

2. BcTaBTe 3apsAHNii WTeKep y 3apAAHMIE NOPT Ha aKyMynaTopi.

3. TepesipTe cTaTyc 3apaKaHHA. 3acBiTUTbCA YepBOHMIA iHANKaTOP,
BKa3ylo4u Ha Te, L0 aKyMyNnaTop 3apagxaeTbes.

4. Konu akymynatop NOBHICTIO 3apAAKEHO, 3aCBITUTbCA 3eNeHNiA iH-
avKatop.

5. Micns 3aBeplueHHs 3apafXaHHs Bif'efHaiiTe 3apsafHUiA NpuUcTpii
Bifl aKyMyNATOpa Ta BUTATHITb 10r0 3 PO3eTKM.

6. lepeBipTe piBeHb 3apsfy akymynsTopa (BojaTKoBo) HaTuCHITL
KHOMKY nepesipku 3apsgy (1) Ha akymynsTopi (8), Wo6 nepernsHy-
TV piBeHb 3apsiAy 3a A0NOMOTO0 CBITNOAIOAIB akyMynaTopa (2).
BcTaHoBneHHs akymynsTopa

lMoegHaliTe akyMynaTop 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe Oro Ha
Micuie (8) Ao dikcaujii Ta knauaHHs.

YcTaHoBKa YM 3HATTA (pesu
Baxnuso: He 3ataryiite raiiky LaHri, He BcTaBuBlUM (pe3y KoHyc uaH-
¥ MOXe 3n1amaTucs.
1. BcrasTe (pesy A0 ynopy B KOHYC LiaHry (6).
2. 3aTArHiTb LaHroBy raiky ABOMa Knoyamu.
3. Lllo6 3HATU dpeay, BUKOHalTe NpoLEeAypy BCTAHOBNEHHS Y 3BOPOT-
HOMY MOPSAKY.
BuKopHCTaHHA NapanenbHoro ynopy (AoAatkoeui akcecyap) (ManioHok
b, c
1. BcTaHOBITb NapanenbHuii ynop Ha TpuMay ynopy, 3aTarHyslm 6a-
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paHueBy ranky.
2. BctaBTe TpuMay ynopy B oTBOpM y hpe3epHiit abo 3aHyploBabHiii
nigcTasi, NOTiM 3aTATHITL 601TH.

3. MocnabTe raiiky 6apaHunka Ha ynopi, o6 BifperynoBatu BiiCTaHb
MiX pe3oto Ta ynopom.

4. fK Tinbku 6axaHa BifcTaHb 6yae [OCATHYTa, 3aTAMHITL G6apaHLeBy
raiiky, o6 3akpinuti ynop.

5. MMepeMilyaTi iHCTPYMEHT B3JOBX 3aroTOBKM TaK, W06 ynop 6yB
ypiBeHb 3 GiYHOK CTOPOHOK. FIKILO BiACTaHb MiX CTOPOHON 3a-
roTiBni Ta MicLeM pisaHHs 3aHaATO Benuka abo CTOpoHa He mpsi-
Ma, BUKOPUCTOBYBATU He MOXHA. Y Takux BUNajKax NpUTUCHITH
710 3ar0TOBKM NPAMY AOLIKY i BAKOPUCTOBYIATE il IK HanpsimMHy. Me-
peMmilyiiTe ¢pesep BIANOBIAHO A0 BKA3iBOK NpO NpaBUIbHUI Ha-
npsmok dpesepa.

BuKOpUCTaHHs NapanenbHOro ynopy Ans Kpyrosoi po6otu (pucy 2a)

6e3 HagMipHoi BibpaLiii Ta wymy.

Lli aii gonoMoxyTb BaM 6e3neyHo Ta eGeKTUBHO 3aMiHUTY LaHry Ha dpe-
3epHOMY BepcTari, 3a6ear np y Ta 61 y po6oTy o6nag-
HaHHs.

BcTaHoBneHHs a6o 3HATTA dpe3epHoi 6asn
1. BipkpuiiTe Baxinb 6noKyBaHHs (4) oCHOBM TpUMepa.

2. BcTaBTe iHCTPYMEHT y OCHOBY (pesepa, CyMICTUBLLM Na3 Ha iHCTpY-
MEHTi 3 BUCTYNOM Ha nigcTasi dpesepa.

3. 3akpuiiTe Baxinb 6n0KyBaHHS.

4. TlpukpiniTb HacagKy Ans nuay Ao sHiMHoT 6asu.

5. Lllo6 3HATY 6a3y, BUKOHaiTe NpoLieypy BCTAHOBEHHS Y 3BOPOTHO-
MY NOPSAAKY.

LLlo6 Bupi3aTy Kona:
O [loTpumyitTecb iHCTPYKLiil 3i 36MpaHHs Ans KpyroBux pobiT. Ha-
npsMHa 03BONISIE BUPi3aTh Kona paaiycom Big 70 MM A0 221 MM.
¢ [na kin piametpom Big 121 MM 0 221 MM BCTaHOBITb ynop fiK
NoKa3aHo Ha ManioHKy 2a

0 [na kin piameTtpom Big 70 MM o 121 MM BCTaHOBITb ynop Ha
TPUMaui PO3roOpHYBLUM IHOTO B NPOTUNEXHMI 6iK (OTBIp BUABUTLCA
6nnxue fo bpesepa)

O BucraBTe 6axaHuit AiamMeTp y BiANOBiAHOMY Aiana3oHi (3MiHioluu
BifiCTaHb Big hpeau 40 0TBOPY) | 3aTATHITL 6apaHumnk

Mpumitka: 3a fonomMoroo L€l HanpsIMHOI HEMOXNNBO BWpi3aTh Kona
paaiycom Bif 172 MM [0 186 MM.

O BG6uiiTe UBAX AiaMETPOM MEHLIE 6 MM y LEHTPanbHWii OTBIp, W06
3aKpiNUTI NPsIMY HaNpAIMHY B LIEHTPi KONa, L0 Po3pi3aeThCs.

0 [loBepHiTb IHCTPYMEHT HaBKONO LBSiXa 3a FOAMHHUKOBOK CTPiN-
KO0, 06 BUpi3aTH Kono.

Lleil MeTop 3aGesneyye TOYHI Kpyroi piav B Mexax 3aAaHoro pagiycy, 3a-
Ge3aneuyroun YHIBEPCANbHICTb Nifl Yac BUKOHAHHS 3aB/aHb Pi3aHHs.

BHKOPUCTaHHS KOMilOBaNbHOTO KiNbls (BOAATKOBHIA aKcecyap)
(ManioHok 2d, e)

KonitoanbHe KinbLe f03B0NSAE BUKOHYBATH BUPI3MN, LLO NOBTOPIOKOTHCA,
3a 3a3ganerigb NiaroToBNEHUMU WabNOHaAMMU.

Ans dpe3sepHoi Ta noxunoi 6asn
1. 3HiMiTb 0nopHy nnacTuHy: Mocna6Te rBMHTY Ha OMOPHIl NNacTUHI, a
NOTiM 3HIMITb OMOPHY NAACTUHY 3 OCHOBM TPUMEpa.

2. Toknapitb KonitoBanbHe KiNbLie Ha ONOPHY NNACTUHY, @ NOTIM 3HOBY
NPUKPINITb ONOPHY NNACTUHY, 3aTATHYBLUN FBUHTH.

[ins 3aHypioBanbHoi 6a3u
1. Mocna6Te rBMHTH 6ins OTBOPY Ha NifCTaBi Ta 3HIMITb TX.
2. ToMiCTiTb HanNpAMHY WabnoOHY Ha OCHOBY Ta 3aTATHITb FBUHTYU Ha-
3aj.

BMKOPHCTaHHS IHCTPYMEHTY i3 WabnoHOM: BCTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha Lwa-
6710H i nepeMmiLLyiiTe iOro Tak, W06 KonitoBabHE Kinblie NNaBHO KOB3ano
B3/I0BX KPato LIAGOHY, 3a6e3Neuyroun TOYHICTb BUPI3y.

MpumiTtka: GakTnyHNiI po3Mip BUPI3y Ha 3aroTOBLi MOXE TPOXM Bifpi3Hs-
THCb Big PO3MipiB WwabnoHy. Lis pisHuus Bignosigae siactaxi (X) Mix ppe-
3010 Ta 30BHILUHIM KpaeM KoMitoBanbHOro KinbLs. Bu MoxeTe pospaxysa-
TV Lo BiACTaHb (X) 3a Takot Gopmynoto:

BigcTaHb (X) = (30BHiluHiit AiaMeTp KonitoBanbHOTO Kinbls — AiaMeTp
tpesn) /2

3amiHa yaHru Ha dpesepi
BukoHaiiTe Taki Ajii, o6 3aMiHUTK LaHry Ha bpesepi.
1. Tlepepn noyaTkom po6oTH NepekoHaiiTecs, Lo Gpe3ep BUMKHEHO Ta
B/} €/IHaHO Bifj OY/b-AKOTO )Kepena XMBNEHHS.
2. BuKpyTiTb Ta 3HIMITb raiiky LaHru, ika YTPUMYE LiaHry Ha MicLi.

3. AKypaTHO BUTATHITb CTapy LaHry 3i wnnnaens. Moxnueo, Bam Ao~
Be/IeTbCs TPOXM NOBOPYLWIUTH i, 06 nocnaGuTy.

4. BcTaBTe HOBY LiaHry, fika BignoBigae poamipy dpeau, Ky BU nnaHye-
Te BUKOpUCTOBYBaTH (6 MM a6o 8 MM). MepekoHaiTecs, Wo BOHA
WWiNbHO Ta NPaBMAbHO CUANTD YCEPEAMHI WNUHAENS.

5. 3aMiHiTb raiiky LaHri Ta 3aTATHITb 1i, Wob HapiitHo 3adikcyBaTy
HOBY LiaHry Ha Micui. [lepekoHaitecs, Wwo raiika saTsrHyta gocrar-
HbO, 11406 3an06irTV KOB3aHHIO LiaHr i Nif yac po6oTu.

6. Micns 3aMiHy LaHr 3anycTiTb hpe3sep 6e3 HaBaHTaXeHHS, Wo6 ne-
peKOHaTuUCS, Lo BCe 3aKpinaeHo NpaBUIbHO Ta MpaLioe NNaBHo,
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i hpe3epa (BoAaTKOBA NPUHANEXHICTD) (pUC.

3)

HanpsiMHa ¢pe3epa f03BONsiE TOYHO 06Pi3aTi BUTHYTI CTOPOHM, Hanpu-
Knaj Me6/eBuii WMOH, CTIPAMOBYHOYM PONIUK B3[0BXK GiYHOT MOBEPXHI 3a-
TrOTOBKM.

6. BcTaHOBiTb HanpsMHy dpesepa: nocnabTe 3aTUCKHWIA TBUHT,
NoMiCTiTb HanpsiMHy (pe3epa Ha OCHOBY (pesepa, a NOTIM 3aTAr-
HiTb 3aTUCKHWW FBUHT, W06 3aKpinuTy ii.

7. BigperyntoiiTe HanpsMHy: 3HOBY NoCNa6Te 3aTUCKHWUI TBUHT i Bipe-
TyntoiiTe BiACTaHb MiX (pe3oto Ta HaNpsIMHOI hpesepa, NoBepTato-
4N FBUHT. BCTaHOBMBLUM HEOGXIAHY BifICTaHb, 3aTATHITb FBUHT, 106
3aQikcyBaTi HanPsMHY TpUMepa Ha Miclyi.

8. Onepauisi dhpesepyBaHHs: NepeMilLyiiTe iHCTPYMEHT B3AOBXK 3aro-
TOBKM, J03BO/ISIOYM HaNPaBisAOYOMY PONKY MpsMyBaTU Mo CTO-
POHi 3aroToBKM, W06 JOCAITU NNABHOrO i piBHOMipHOrO dpe3sepy-
BaHHS.

Ber a60 3HATTA i OCHOBH
1. BigkpuiiTe Baxinb 6noKyBaHHs NOXWUNOT OCHOBH.

2. ToTiM BCTaBTe iHCTPYMEHT Y MOXWUANMiA OCHOBY, NOEAHABLUM Na3 Ha
iHCTpYMEHTi 3 BUCTYNOM Ha NOXuAii niacTa.i.

3. 3akpwuiiTe BaXinb 6110KyBaHHS.

4. 11|06 3HATM OCHOBY, BUKOHaIATE NPOLIeAYPY BCTAHOB/EHHS Y 3BOPOT-
HOMY NOPSAKY.

BHMKOpUCTaHHS iHCTPYMEHTY 3 NOXM/I0I0 OCHOBOIO
1. Bigperyntoiite KyT Haxuny: locna6Te rBUHTU-GapaHunKK, BCTa-
HOBITb IHCTPYMEHT Ha NOTPIGHMIA KYT Haxuy, a NOTIM 3aTATHITb rBU-
HTU-BapaHumKy, WO6 HAAiIiHO 3adikcyBaTH IHCTPYMEHT.
2. BcrTaHoOBiTb HanpsmHy: HagiitHo npukpiniTb NpsMy AOWKY A0 3a-
TrOTOBKM, 106 BUKOPUCTOBYBATH 1i K HanpaBnsouy Ans noxunoi
Gasu.

3. Po6oTa 3 iHCTPYMEHTOM: BeaiTb iHCTPYMEHT y NpaBunbHOMY Ha-
NpSIMKY, A03BONISIOYM NOXWNIN 6a3i NNaBHO CNiAyBaTH 3a HANpAM-
HOt0, 3a6e3Meyyoun TOUHe 3HATTS hacku.

BMKOPHCTaHHS ONOPHUX NNACTHH

LLlo6 noMiHATM OMOPHI NNAcTUHM MiX NoXMnok 6a3oto Ta 6asoko dpesepa,
BW MOXETe Ierko 3HATKU OMOPHY NNACcTUHY 3 NOXMNOI 6asn, a NoTiM npu-
KpinuTK il 10 ocHOBYM pesepa. Taka rHYYKIiCTb A03BONSE BUKOPUCTOBYBA-
TW Ty CaMy OMOPHY NAACTUHY K ANS NOXMNOI 6a3n, TaK i ANA CTaHAAPTHOT
6asu, 3aneXHo BijJ NOTpe6 BalWOro NpoekTy. Tak caMo BU MOXeTe B3f-
TV KPYrNy OMOpHY NAAcTUHY Bif, CTaHAAPTHOI 623N TpUMepa i NpuKpinuTH
il jo noxunoi 6a3u Ans pisHuX Linei. Taka B3aeM0O3aMiHHICTb NiBuLLye
YHiBEPCANbHICTb BalIOrO {HCTPYMEHTY, A03BONSAIONN BUKOPUCTOBYBATY
pi3Hi KoHirypauii Ans BUpilLeHHs Pi3HUX 3aBAaHb 3 pisaHHs Ta (ppese-
pyBaHHs.
Ber a60 3HATTA 3aHyp )i OCHOBH

1. Bigkpuitte Baxinb 6nokyBaHHs 3aHyproBasbHOT OCHOBH.

2. BcTaBTe iHCTPYMEHT Y 3aHypIoBasbHy OCHOBY 10 YMOPY, CyMiCHBLIM
Na3 Ha iHCTPYMEHTi 3 BUCTYNOM Ha 3aHYPIOBANbHIl OCHOBI.

3. 3akpwuiiTe Baxinb 610KyBaHHS.

4. Llo6 3HATH OCHOBY, BUKOHaIATe NPOLIEAYPY BCTAHOBNEHHS Y 3BOPOT-
HOMY NOPSAKY.

BUKOPHUCTaHHS IHCTPYMEHTY 3 3aHYPIOBANIbHOIO OCHOBOIO

Nip yac po6otun 3aBX/AM TPUMAIITE pyuki o6oma pykamu, o6 36epertu
KOHTpOnb. MpaljtoiiTe 3 iHCTPYMEHTOM Tak camo, fIK i3 CTaHAapTHOO 6a-
3010 (pesepa.

Onepauisi BK/IOYEHHS

IHCTPYMEHT Ma€ 2 KHOMKM KepyBaHHS (3). KHonKa 610KyBaHH:A/po3610oKy-
BaHHA Ta KHOMKa 3anycKy/3ynuHKu.




YBiMKHYTH/BUMKHYTH

O HaTuCHITb KHONKY 610KYBaHHA/PO3610KYBAHHS. IHCTPYMEHT nepe-
1iie B PeXUM OYiKyBaHHA

O LLlo6 3anycTUTM IHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY «[Tyck/CTon», konu
iHCTPYMEHT nepe6yBae B PeXMMi O4iKYBaHHS.

O LLlo6 3ynuHNTM IHCTPYMEHT, LLie pa3 HaTUCHITb KHOMKY «[lyck/CTom».
IHCTPYMEHT MOBEPHETLCA [0 PEXMMY OYiKyBaHHS.

0 LL|o6 NOBHICTIO BUMKHYTH iHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY 6110KYBaH-
H$1/pO3610KYBaHHS B PEXMMI 0UiKYBaHHS.

0 AKWO IHCTPYMEHT 3anuwuTi Ha 10 cekyHA 6e3 6yab-akux onepawin
Y PeXUMi 0YiKyBaHHA, BiH aBBTOMAaTMYHO BUMKHETHCA.

Hanpsmok dpe3sepyBaHHs

Mpyu po6oTi 3 hpe3epom BaXMBO pyxaTit iHCTPYMEHT Y NPaBUAbHOMY Ha-
NPAMKY 1070 06epTaHHsA (pean.

1. TMpaBocTopoHHE 06epTaHHs hpesn (cTaHaapTHe):dpesa o6epracTb-
Csl 32 FOAUHHUKOBOIO CTPINKOK (AKILO AUBUTUCH 3BEPXY). Y Libo-
My BUNafKy iHCTPYMEHT MOBMHEH PyXaTUCA NPOTU FOAMHHUKOBOT
CTPINKN NO Kpar 3aroTOBKM, AKILO BM MPALIOETEe i3 30BHIlLHbOI0O
CTOpOHoM0. Lle HasuBaeTbcs NPOTUCNPAMOBAHNM (pe3epyBaHHAM
i 3a6eaneyye 6inbl 6e3neyHy Ta KOHTPONbOBaHY POBOTY, OCKINbKM
(pesa BpizaeTbca B MaTepian, a He BUpUBAE i0ro.

2. Tpw BHyTpIilHili 06po6ui (Hanpuknag, npu ¢ppesepyBaHHi BHYTpIL-
HbOTO KOHTYPY): IHCTPYMEHT CMif, BECTU 3a FOANHHUKOBOWO CTPif-
KO0, 06 3a0e3neynTn NpoTUCIPAMOBaHE (pesepyBaHHs BCepe-
ZMHI 3arOTOBKN.

3. Mip yac po6oTn 3 noxunoto 6a3oro a6o WabnoHoM: 3aBxaN pyxaiite
iHCTPYMEHT Y HanpsIMKY, NPOTUNEXHOMY A0 06epTaHHs Gpesu, o6
3a6e3neynTi CTabinbHUI KOHTPONb i TOYHICTb 0GPOBKHU.

AKWLo pyxaTi Gpesep y HeNpaBUIbHOMY HaMPAMKY, Lie MOXe NpU3BECTH
A0 HEKOHTPO/IbOBAHOTO PYXY IHCTPYMEHTY, 3HUKEHHS AKOCTi 06pOBKM Ta
36iMbLIEHHS PU3UKY TPABM.

Baxnueo: MpoTtucnpsmosate dpesepyBanHs (pyX iHCTPYMEHTY y Hanpsim-
Ky, NpOTUNEXHOMY 06epTaHHIo (pesn) 3aBxan Kpalue Ans GinblocTi one-
pauin.

PerynioBaHHs WBHAKOCTI

Perynatop weugkocTi (10) Ha BawwoMy iHCTPYMEHTi 403BONsIE peryntoBa-
TV WBMAKICTb ABUrYHA 3 WiCTbMa PiHUMKU KPOKaMK B fiana3oHi Big 16
000 Ao 35 000 o6epTie Ha xBuAMHY (06/xB). Lle cTyniHyacTe peryntoBaHHs
[la€ BaM TOYHNI KOHTPO/b Haf WBUAKICTIO, L0 CNPOLLYE Y3rofAXeHHs Npo-
LYKTUBHOCTI pesepHOro BepcTara 3 piaHUMW MaTepianamu Ta 3aBfaH-
HAMU pi3aHHA.

LLlo6 BipperyntoBaTi WBMAKICTb, NOBEPHITL KONECO Y NOTPIGHe NONOXeH-
Hsl. HuxKyi HanawTyBaHHs, BiA 1 A0 3, iAeanbHO NiAXoAATb ANA Ginblu
TBEPANX MaTepiani a6o konn NOTPIGHMIA Ginblunii KOHTPONL Mif Yac rpy-
6ux onepaujiit. Buwi HanawTyBaHHs, Bif 4 A0 6, NMiAX0AATb ANS AeTanbHO!
PO6OTH Ta pi3aHHA M'AKLIMX MaTepianis.

Baxnuo! He HamaraiiTecsi BCTaHOBUTY LIBMAKICTb 3a MeXamu 3a3Hayve-
Horo fiana3oHy Big 1 fo 6. Cnpo6a NpuMycoBO BUBECTU AUCK 3a MeXi
LiMX HanalTyBaHb MOXe NPU3BECTU A0 HENPaBUIbHOT POBOTH IHCTPYMEH-
Ty, Neperpisy ABUryHa Ta NOTEHL|IiHO NPU3BECTU A0 NOLIKOXKEHHS (pe-
3epa. 3aBXAM TPUMaIATe PerynsaTop y Mexax 3a3HauyeHux KpokiB Ans 6es-
NeyHoro Ta eeKTMBHOTO BUKOPUCTAHHS.

nuéuna ppesepysaHus

®pesepyBanbHa 6asa

By MoXeTe peryntoBaTy IMUGUHY pidaHHs BiANOBIAHO A0 BalLMX NOTPe6.
1. Binkpuiite cTonopHuii Baxinb (4).

2. TepeMicTiTb OCHOBY iHCTPyMEHTa Bropy a6o BHU3, NOBEPTAlOYM pe-
ryNOBaNbHUIA TBUHT, PO3TALIOBAHWI Nif BaXeNeM, JOKU He JOCsr-
HeTe 6ax@Hol rMUBUHM.

3. 3agikcyiite cTonopHuii Baxinb: K Tinbku rmuéuHa Gyae BCTaHOB-
NeHa, WiNbHO 3aKpuiiTe BaXxinb. AKW0 NoTpi6HO AofaTKoBe 3aTs-
TyBaHHs, BiiperynioiiTe WeCcTUrpaHHy raiiky Ha Baxeni. MoBepHiTb
raifky 3a roAVHHUKOBOIO CTPIIKOIO, W06 36iMbWNTY 3aTATYBaHHS,
a60 MPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKM, W06 NocnabuTH ii.

Baxnueo: YHuKaiite HaiMipHOT 3aTAryBaHHS, OCKIiNbKM Lie MOXe npu3se-
CTM 10 NOLIKOAXEHHS IHCTPYMeHTY. OjHaK NepeKoHaiTecs, o Baxinb 3a-
TATHYTHIA HANEXHUM YUHOM, W06 3an0GirTH MOro 0CNabneHHo, LWo MoXe
NpWU3BECTY [0 BTPATU KepyBaHHs Mif Yac po6oTy.

3aHyploBanbHa 6a3a

LL|06 BigperyntoBaTit rnGuHy GpesepyBaHHs 3a JONOMOrOK 3aHypoBasb-
Hoi 6asu:

1. Moknapitb Gpesep Ha PiBHY CTiilKy NOBEPXHHO.
2. TMoBepHiTb OCHOBY CTOMOPA, W06 BUGPATU NOTPIGHUA CTONOPHUI

UA | YKPAIHCbKA %
TBUHT.

3. MocnabTe raiiky, sika KpinuTb CTOMOPHY CTiliKy. HaTucKatoun KHonKy
nopavyi, NOTATHITb CTOMOPHY CTiliKy Bropy.

4. 0nycTiTb IHCTPYMEHT: HaTUCKaWTe Ha IHCTPYMEHT, oK KiHYuK dpe-
31 He TOPKHETbCA MA0CKOT NOBEPXHI, NOTIM 3aKpiniTb IHCTPYMEHT,
NoBEpHYBLUM QiKCyOUMii BaXinb.

5. BupiBHAiTe CTONOPHY CTilKY: HATUCHITb CTOMOPHY CTIiKY BHU3, OA-
HOYACHO HaTUCKalouM KHOMKY nojaui, ;oKW BOHA He TOPKHETbCS
CTOMOPHOTO rBUHTA.

6. BCTaHOBITb BKA3IBHUK IMMOUHM: NOCYHbTE BKASIBHUK MMNGMHM TaK,
106 BiH 36ircs 3 uudpoto «0» Ha WwKani.

7. PerynioBaHHs ru6unn dpesepyBaHHs: LL|o6 BCTaHOBUTM rUGUHY
(pesepyBaHHs, NOTArHITb CTOMOPHY CTIiiKy Bropy, OfHOYACHO Ha-
TUCKaKYmM KHOMKY nonaqi.

8. TouHe HanalwTyBaHH: FMGUHN Pi3aHHA: ANA TOYHOTO PErynioBaHHs
NOBEPHITb AANCK Ha CTOMOPHIN CTilLi y NONOXKEHHA «0».

9. Bigperynioiite rIMGMHY: NOBEPHITL rOOBKY CTOMOPA, W06 Aocsr-
TH 6axaHoi reuHU. NoBEpHITb NPOTU FOAMHHUKOBOIT CTPINKY, LWO6
36iNbWUTU FUGKHY, | 33 TOAMHHUKOBOK CTPINKOH, W06 3MeHLM-
™ii.

10. 3aTarHiTh (ikcylouy raiiky CTONOpHOI CTiiikW. SIK Tinbki rnGMHa

Gyne BCTaHOBMEHa, HafiiiHO 3aTATHITB raiiky, Wo Qikcye.

. Bignyctitb dikcytounii Baxinb: BiNYCTITH BaXinb, Wo dikcye, o6

3aBepLUNTH PErynioBaHHs.

Aornag 1 06CNnyroByBAHHA

Mepes npoBeAeHHAM NPodinakTUYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBXAN NEPEKO-
HaNTeCs, L0 iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO aKyMynsiTop.

Micna KOXHOro BUKOPUCTAHHSA MPOTUPAiiTe IHCTPYMEHT YNCTOK), CYXOt
TKaHWHOIO, W06 BUAANUTH MUA, CMITTA Ta GyAb-siKi 3anUWKN. 3BEPHiTb
0CO6/MBY YBary Ha BEHTUNSALiiHI OTBOPY, 106 3amoGirTi ix 3acMiYeHHIo,
ke MOXe NPU3BecTH [0 neperpisy.

PerynsipHo nepesipsiiTe iHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb 03HAK 3HOLLYBAHHS a60
NOLIKOAXEHb, 0COBIMBO PYXOMUX YACTMH, TaKUX SIK LiaHra, ONopHi nnacTu-
HM Ta LWHYP XUBNEHHs. HeraiiHo 3amiHioiTe 3HOLEHI a60 NOWKOAXEHI Ae-
Tani, Wo6 nigTpuMyBaTy GesneyHy Ta ehekTUBHY po6oTy.

Mepep KOXHUM BMKOPUCTAaHHAM MepeKoHaiTecs, WO LaHra Ta ¢pesa
YucTi Ta HagiliHo 3akpinneHi. HewinbHa dikcalis Gpean Moxe cnpuynHu-
TV Bi6paLjito Ta NOTEHL|iHO MOWKOANTY IHCTPYMEHT abo 3aroTiBAto.

Konu iHCTpYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, 36epiraiiTe Oro y CyxoMmy, YuCcTo-
My Bif nuny Micui. BukopucToByiiTe CyMKYy, L0 AOAAETHCSA, a60 CneLiiasb-
HO BiAiBeAieHe MicLie Ans 36epiraHHs, WWo6 3aXMCTUTU IHCTPYMEHT Big di-
3UYHMX NOLIKOAKEHD.

[ns 6e3neyHoi Ta HafiiHOI Po60OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, O PEMOHT,
TeXHi4He 0OCNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BAHUX CEPBICHMUX LiEHTpax 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbK1 OPUTiHANBHNX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULIA

[l6atoum Npo Npupopay, eneKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMYNATOPHI 6aTa-

pei, npunaaas Ta ynakoBKy NoTPi6HO 3faBaTi Ha €KOOTIYHO Yu-

CTy NepepodKy. He BUKMAAITE ENeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NobyTOBE CMITTA!

Lllo6 36epertn npupogy, HEOGXiAHO MPaBMAbHO YTURI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, niTieBy. [ns npaBubHOI yTUNi3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTOI0, 06 YHUKHYTU KOPOTKOro 3aMUKaHHs. He
MOXHa pPO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

#; Tinbkn ang kpain €C:

ﬁ 7‘& BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusn 2012/19/UE
tHen 0o BignpauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Mpunagm
Ta BiANOBIJHUX HALiOHAaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0
eBponelicbkoi AupekTnBn 2006/66/EC, AedekTHi abo Taki, siKi BifCNYXM-
T CBiil TEPMiH aKyMynsTOpHi 6aTapel Ta eneKTPOHHI Mpunagn nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAANbLIOT €KONOriYHO 6e3neyHol nepepodKy.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNI3aLil BiANPaLbOBaHi eneKTPUYHi Ta eNneKkTpoH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTy WKIAANBKIA BNNB HA HABKOMUILHE CepefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/IUBY MPUCYTHICTb y HUX Hebe3ney-
HUX PEYOBUH.
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TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynATopu NOWMPIOKTLCS BUMOMN LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHS HeGe3neyHux BaHTaXiB. AKYMynATOpHi 6aTapei MOXyTb MepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM Ge3 AoTpu-
MaHHsl 40AaTKOBUX HOPM. Mpu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakom a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXiAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKY NOTPIGHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHux BaHTaxiB.

BignpaensiiTe akymynaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
BifLKPUTi KOHTAKTW Ta 3anakyiiTe akyMynsaTopHy 6atapeto Tak, Wo6 BoHa
He nepemilanacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AoTpuMyiiTech Ta-
KOX MOX/MBUX JOAATKOBUX HaLiOHaNbHUX NPUNUCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless router

TM Procraft: POB24

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in
accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Aku horni frézka

TM Procraft: POB24

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi sméricemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: V VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sl’dllo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelaf: Havlickova 261, 280 02
Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Bezdrotova frézka

TM Procraft: POB24

SU zo sériovej vyroby’ a v siilade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v stlade s nasledujicimi
normami alebo standardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Bezprzewodowy router

TM Procraft: POB24

Sg produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi Wyprodukowano
zgodnie z nastgpujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacije techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

[leknapupame Ha CBOS IM4HA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMY-
natopHa o6epdpesa

TM Procraft: POB24

CbrnacHo 1a/|leH0TO TeXHNYECKO ONUCaHIE OTTOBAPSA Ha BCUUKM NPUNOXUMY U3UCKBAHWSA Ha ClIeiHU-
Te MPEeKTUBM ¥ XapMOHU3UPaHV CTaHAAPTY, NPOAYKTA' OTroBaps Ha CTaHAapTUTe: 2

TexHuyecka aokymenTauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11, No.
898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEAEHO B KUTAN.

BHOCUTE: Enedant Tync 00[I. Aapec no peructpauus: bbarapus, 1799 Codus, MnagocT 2, 6n.

267A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag v cepsu3: Ip. boxypuuye, 6yn. ,Espona” 10, 2227, cknag
Ne15.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Freza lemn pe acumulator

TM Procraft: POB24

Sunt fabricate in serie' si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyart6,
ezennel kijelentjiik, hogy az Vezeték nélkiili router

TM Procraft: POB24

Sorozatgydrtasban keril' gydrtdsra es megfelel a kovetkezo EK direktivak elSirdsainak: Kovetkezd
szabvényoknak vagy szabvany t de nak keriil gyartasra: 2

Miszaki dokumentécio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898
Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE BEKNNAPALUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
Npou3BOANTENL  3asBNISEM, YTO  AKKYMYNSITOPHbIi
(pesep

TM Procraft: POB24

npOMSBOAﬂTCﬂ CEpMﬁHO‘ W COOTBETCTBYIOT Creflyrowum eBpOnEﬁCKMM AVPEKTUBAM, U U3roTaBnuea-
t0TCA B COOTBETCTBWM CO CNeAyowmumMmn cTaHaapTamu Unm CtaHAapTusMpoBaHHbIMU JOKYMEHTaMu: 2

TexHuyeckas [oOKyMeHTauus npepocTaBnsercs komnauueid: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
aapec.: Od. 212, 2F, B11, N2 898, Nunrwaw Poap, LWakxaii, KHP. MPOU3BELEHO B KUTAE

UA CE JEK/NIAPALIIA BIANOBIAHOCTI

Mw, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOGHMK 3aABNSEMO, L0 AKYMYNATOPHUIA hpesep

TM Procraft: POB24

Bupo6nsieTbes cepiiiHo' i BiANOBifae HAaCTYNMHUM €BPOMEfCbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPOONAETbCA
BiZANOBIHO 10 TaKUX CTaHAaPTIB ab0 CTaHAAPTU30BAHUX JOKYMEHTaX: 2

TexHiYHa [OKYMeHTaLis HafaeTbes komnaHieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.: Od. 212,
2F, B11, N2 898, Junrwa Poag, Wakxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU
(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-17:2017

EN |EC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

‘\,” oo Trndca

Shanghai, 20.10.2024

PRO-CRAFT




EN | ENGLISH |y
WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller’s signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer
Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRO-CRAFT
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost)

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. Behem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpiisobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v urcenych certif i kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je pvodni zarucni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud $titek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického néradi.

DULEZITE!

Pfi nékupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruéni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICiHO PRI:
1.Kupujici nepfedloZil origindlni zarucni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néaradi.

2.Pokud se informace na zarucnim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického naradi,
véetné: otevienf elektrického naradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostfedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znqéiéténl’, véetné znedisténi vétracich otvord,

které narusuje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zpiisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pietizeni v disledku pouzivani opotfebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotiebniho

12.Poskozeni vodiciho vélce noZe zplisobené Spatnou tdrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém ndstroji zji$tény vnitfni
zévady:poskozeni rotoru a statoru zplsobené petizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v disledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzaka kartacd zptisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické naradi skladovéno nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.Pfi detekci jakychkoli vnéjsich predméti a piedmétl v
elektrickém nastroji, napfiklad obldzky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné nahradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabije¢ky s zaruéni
dobou $esti mésici.

21.Zaruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu brl elektricky nastroj zkontrolovan a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, plné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJETI DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS

PRO-CRAFT
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ZARUCNY LIST

Model:

N Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft sd v stlade s bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zaru¢nom liste a zacina plynat odo diia zakdpenia.

Pocas stanovenej zarucnej doby musi byt servis vykonévany bezplatne, ak st zavady sposobené v;?robr‘??mi chybami elektrického
naradia zistené v uréenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je povodna zaruénd karta predlozena v pokladni.
Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok neda identifikovat, t.j. ak $titok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtici si musi podrobne preéitat prevadzkové pokyny, ktoré su stcastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je vyplneny
spravne a ze obchodnd / predajna organizécia je oznacend peciatkou. Ulozte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredloZil origindl zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad sposobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v désledku nérazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohilom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znecistenie, vratane kontamindacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do normé-lneho vetrania spdsobeného
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z prefazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
tdrzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedd k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontamindcie izolacie alebo kontamindcie
drziakov  kief sposobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néradie skladované alebo prevadzkované
v stilade s ndvodom na pouZitie.

17.Pri detekcii akychkolvek vonkajsich predmetov a predmetov v
elektrickom nastroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd.

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako st grafitové kefky, loZiska,
pocas zarucnej doby.

19.Z4ruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Zéruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduju s
informéciami na elektrickom néstroji.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhl'ade bez viditelného

poskodenia, plne vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sdhlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis spr

Numer seryjny karﬁ.l:

Oswiadczam, ze produkt otrzymatem sprawny, bez widocznych uszkodzen, kompletny, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jakosci towaru, zapoznatem sig i zgadzam sig z warunkami uzytkowania oraz obstugi gwarancyjnej.

Pelne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego

Glowne postanowienia

+ W calym okresie gwarancji Nabywca ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajagcego z wad fabrycznych (lista wad niebedacych
wadami fabrycznymi znajduje sie w Zataczniku nr 1).

+ Naprawy i przeglady serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

» Bez  dostarczenia  karty = gwarancyjnej lub w
przypadkuniewtasciwie wystawionej karty ~gwarancyjnej
i braku podpisu Nabywcy oraz jego akceptacji warunkéw
gwarancji - naprawa gwarancyjna nie bedzie dokonywana.
Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych
czynnosci konserwacyjnych elektronarzedzi.

+ Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem
spetnienia nastgpujacych warunkéw: towar jest kompletny, nie
sg uszkodzone opakowanie, oznaczenia i metki producenta,
towar nie byt uzywany, co okresla sie poprzez ekspertyze.

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktére byty uzytkowane niezgodnie z dotaczona
instrukcja obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, $wiece, opony,
faricuchy) oraz na urzadzenia, ktore w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazu;

+ Urzadzenia posiadajace wady i uszkodzenia, spowodowane

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktére byly uzytkowane niezgodnie z dotaczong
instrukcja obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, $wiece, opony,
faricuchy) oraz na urzadzenia, ktore w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazu;

+ Urzadzenia posiadajgce wady i uszkodzenia, spowodowane
zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

+ Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakosciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki paliwowo-olejowej;

+ Urzadzenia, posiadajace  uszkodzenia  spowodowane
wnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatéw paliwowych i olejowych, dysz
gaznika;

PRO-CRAFT

+ Urzadzenia,

zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajagcego norm jakoSciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jakosci mieszanki paliwowo-olejowej;
posiadajace  uszkodzenia ~ spowodowane
wnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatow paliwowych i olejowych, dysz
gaznika;

Urzadzenia, ktore pracowaly z przecigzeniami (pitowanie
tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia sie zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywane z wigczonym bezwtadno$ciowym

hamulcem tanicucha;

+ Urzadzenia, w ktdrych uzwojenia wirnika i stojana ulegly

awarii w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi czesciami wewnetrznymi lub

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Urzadzenia, ktére posiadajg uszkodzenia elementéw obwodow

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencja
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;
Urzadzenia z duzg iloscia kurzu na wewnetrznych elementach
i czesciach;

+ Urzadzenia, ktore pracowaly z przecigzeniami (pitowanie

tepym taricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia sie zespotu cylinder-ttok;

Urzadzenia uzywane z wiaczonym bezwtadnosciowym
hamulcem tanicucha;

+ Urzadzenia, w ktérych uzwojenia wirnika i stojana ulegty awarii

w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi czeSciami wewnetrznymi lub

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Urzadzenia, ktére posiadaja uszkodzenia elementéw obwodéw

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencjg
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza iloscig kurzu na wewnetrznych elementach

i czesciach;
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Zewnetrzne uszkodzenia czesci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajgceqgo i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzona blokada tarczy i obudowa przektadni w szlifierkach
katowych, slady pozostawione bolcem blokady wrzeciona na
duzym kole zebatym

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory wentylacyjne sg zablokowane przez kurz, widry imtrzne,
przedostanie sig Cieczy, ciat obcych do produktu

Nienalezyta obstuga produktu, brak pielegnacji i konserwacji

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancji (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozonym

Uzytkownik nie ma prawa do demontowania narzedzia w
okresie gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wcze$niej zdemontowane poza centrum
serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie nlewla_smweqo oleju,
nieoryginalne czesci zamienne, niestandardowe tozyska itp.)

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym muszg by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uzywanie narzedzia do innych celéw niz opisane w instrukcji

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Stosowanie akcesoriéw, materiatow eksploatacyjnych i czesci
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy,
opony, pity, przecinaki, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne
uszkodzenia narzedzia

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznej pracy i uzytkowanja
urzadzenia, prowadzace do przecigzenia lub uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, tancuchy, regulowane wierice pit tancuchowych,
sciernice, nakretki dociagajace w mechanizmie korbowym, .
ostony ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje
zaciskowe, akumulatory)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuiywaj?quch sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia ofe]owe,
rolki prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas diugotrwatego uzytkowania
narzedzia

Spiekanie sie uzwojen wirnika i stojana, stopienie, spalanie lamel
komutatora. Jednoczesna awaria wirnika i stojana, jednolita
zmiana koloru uzwojen wirnika lub kolektora (w tym przypadku
wigcznik moze ulec awarii

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z powodu
zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen wirnjka, Nie posiada uszkodzer mechanicznych
oraz $ladow przecigzenia. Cewki stojana nie sg uszkodzone i maja
taka sama rezystancje

Narzedzie zostato upuszczone lub uderzone (nieostrozne
obchodzenie sig).

Mechaniczne uszkodzenie izolacji wirnika |ub stojana
spowodowane zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybér narzedzia lub
trybu pracy.

Zuzycie zeb6w zebnika wrinika i zebatego kota napedowego
(smarowanie nje dziata ** lub jego brak; zebnik wirnika posiada
niebieskawy odcien

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybér narzedzia lub
trybu pracy.

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebdw zebnika i zgbatego kota
napedowego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie wirnika, stojana, obudowy spowodowane awarig
tozysk wirnika

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne zuzycie komutatora (powyzej 0,2 mm od $rednicy)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosc
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukc;|¥

Nieterminowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkow eksploatacji i kontroli)

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
wirnika i stojana

Przetaczenie w trakcie pracy urzgdzenia kierunku obrotow,
trybu pracy lub biegu, upuszczenie czy uderzenie urzadzenia

Zuzycie szczotek weglowych

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia wirnika lub stojana z powodu zakleszczenia
narzedzia roboczego

Praca bez smarowania lub uzycie smaru niespetniajgcego
wymagan

Uszkodzenije wigcznika wraz ze stojanem, wirnikiem z powodu
przecigzenia

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenia wtacznika (brak mozliwosci zmian}{ predkosci) z
powodu réznego rodzaju zanieczyszczen pokretta requlacyjnego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania, brak dbatosci o
produkt

Mechaniczne uszkodzenie wigcznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niewtasciwy olej**)

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Zuzycie tozysk $lizgowych

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenje przektadnj z powodu nieﬁrzestrzegania_ terminéw
konserwacji i przegladow serwisowych podanych w instrukcji
obstugi (smar przekfadni nie byt wymieniany).

Nadmierne obcigzenie lub naturalne zuzycie

Peknigcie lub zuzycie paska zgbhatego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Wygiety lub zuzyty wodzik w wyrzynarce

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

PRO-CRAFT
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Sciete zeby tloczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju yv%l;%‘gg';l:vs):rztyscnﬁw)iwsatm(lclijib oleju niespetniajacego

Uszkodzenia, ktdre zostaty spowodowane dalszym uzytkowaniem

urzadzenia, w ktorym wczesniej stwierdzono inne uszkodzenia Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania
Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania
Wygiety wat wirnika (bicie watu wirnika podczas obracania) Przecigzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

**bNiewIas'ciwy olej - olej nienadajgcy sie do uzytkowania, olej ktéry zmienit kolor, jest zanieczyszczony czgstkami metali i innymi ciatami
obcymi.

WYKONAWCA
(nazwa i adres centrum _ SERWISANT DATA NAPRAWY PODPIS
serwisowego, jego pieczec)

PRO-CRAFT
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TAPAHLIMOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npopox6a:

Marasun/[uctpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha kynyBay (Gupma):

TapaHLUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 Mecelja 3a GM3NYecKM MLa M 12 Mecelja 3a OpUAMYECKH NULa, OT AaTaTa Ha npoAax6a

OT TbproBCKaTa Mpexa.

CpoKbT Ha eKcnnoartauns Ha UHCTPYMeHTa e 3 roAM Hu OT faTaTa Ha npona)K6aTa.
Mo BpeMe Ha rapaHLMOHHNA Nepnog, CO6CTBEHUKBT UMA npaBo Ha 6esnnareH PEeMOHT Ha NpoAyKTa Npu Bb3HUKHaNU HensnpaBHO-

CTKW B pe3ynTat Ha NpoM3BOACrBEHN ﬂEdJEKTM.

l'apauuuu'ra He BaXu 3a cnefjHuTe cnyyau:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha MHCTPyKLUUTE 3a
eKcnnoarauua n HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypena;

HannynetTo Ha MexaHU4yHW nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NPpUYUHEHU OT U3naraHe;

Ha arpecuBHa Cpefa W BUCOKM TemnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha YyXau Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHT;

HeW3npaBHOCTW B pe3ynTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
NPOAYKTa;

Heu3npaBHOCTH, Bb3HUKBALLN B PE3yNnTaT Ha NpeToBapBaHe,
KOETO BOAY 10 NOBpPe/a Ha ABUraTens Unn Apyru KOMMOHEH-
TH M yacTy;

BbPXY M3HOCBALLM CE YacTh (TYMEHM YNITbTHEHNS, 3aLyUTHU
Kanauu u Ap.), CMeHsieMu akcecoapy (HOXoBe, 6061HM, Ko-
naum);

npn ONnUT 3a CaMOCTOATESIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa Mo BpeMe Ha rapaHuUMOHHUA nepuop, nNo3Hasallo ce
Hanpumep noogpackeBaHua unu BA/TbGHATUHM NO OCHOBUTE
WNN YaCcTUTe Ha KpenexHuTe eNnemMeHTu;

npu U3non3BaHe Ha HUCKOKa4YeCTBEHO Macno u GeH3H;

npu N1 1 Nca Ha [AOKYMEHT, MOTBbPXKAABALY MOKynkaTa Ha
[NafieHoTo usaenve (kacosa 6enexka, Gaktypa v T.H.).

Fapauuuouumn' CPOK ce yAbNXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTDﬁ Ha ypeja B rapaHLMOHEH CepBU3 3a PEMOHT.

Crokarta e nonyyeHas ADGPO CbCTOfIHKE, 6e3 B Mb/Ha

B Moe npucbcTBUe, HIMAM MpeTeHLMM MO OTHOLIEHME Kaye-
CTBOTO Ha CTOKUTE. [IpoyeTax i CbM CbriaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLVMOHHO 00CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpe6 W Ten ¢ Kata
CTOKa C A0roBOpa 3a NpoAaxe6a NoTpeduTeNnsT UMa npaBo Aa
npeasiBY peknamalns, Kato noucka ot npofaeaya Aa npu sefe
cTOKaTa B COOTBETCTBYE C 0rOBOPa 3a NPojax6a.

B 7031 cAyyaii NOTpeOUTENST MOXE Aa U30MPa MEXAY U3BbP-
LWBaHE Ha PEMOHT Ha CTOKaTa WM 3aMsiHaTa il C HOBA, OCBEH
aKo TOBA € HEBb3MOXHO WM M3OBPaHUAT OT HEro HauuH 3a
00e3LLeTeHe e HeNPOMOPLMOHANEH B CPaBHEHNE C APYrus.

(2) CmsTa ce, ye AafieH HauMH 3a 06eslueTsiBaHe Ha NoTpe6u-
TeNs e HeNponopLMOHaeH, ako HeroBOTO U3N0N3BaHe Hanara
Pa3xoAu Ha NPofiaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYIUA HAUMH Ha
obesLLeTsBaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3eMat npes Buj:

1. CTOWHOCTTA Ha NoTpebuTeNncKaTa CToKa, ako HaMalle 1 1 nca
Ha HECbOTBETCTBMUE;
2.3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;
3.Bb3MOXHOCTTa J1a CE NPEANOXM Ha NOTPeGUTENs APYr HauNH
Ha 006e3LeTBaHe, KOWTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYNTENHY Hey-
ao6cTea 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha J0r0BOPa 3a NPopax6a, NpofaBaybT e ANb-
)KEHl_(:la f Npy Befje B COOTBETCTBYE C 0r0BOPa 3a NPOAaxoa.
(2) MpuBexpaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKaTa CTOKA B COOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npopax6a TpsiéBa fia Ce U3BbPILM B paM Kute
Ha e[iWH MeceL|, CYUTaHO OT NpeAsBABAHETO Ha peknamaLmaTa
0T NOTpeduTens.

(3) Cnea M3TUYaHETO Ha CpoOKa No an. 2 NoTpeGuTensT uma
NpaBo Jja pa3Bany A0roBopa 1 ja My 6bjie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnateHata cyma uin a ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpeouTenckata CToKa cornacHo un. 114.

4) [puBeXAaHeTo Ha noTpedbuTenckaTa cToka B COOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoaaxoa e 6esnnaTHo 3a notpeéutens. Toi He
AbKW Pa3xoau 3a ekcreavpaHe Ha notpeGuTenckara cToka
UNW 3a MaTepuan u 1 Tpyf, CBbp3aHu C PEMOHTa i, U He TpsiBa
;ga NoHacs 3HaYUTeHW HeYA06CTBa.

(5) MoTpebuTenaT Moxe Aa ucka 1 obe3LieTeHne 3a NpeTbpre-
HUTE BCNEACTBUE Ha HECHOTBETCTBU- €TO BPEAU.

Yn. 114. (1) Mpw HeCLOTBETCTBME Ha NOTPEGUTENCKATA CTOKA C
AoroBopa 3a npogax6a v Korato no- TPEOUTENAT He e YA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusita no un. 113, 7oit uma
npaBo Ha M360p MeXAY e/iHa OT CNeJiHUTE Bb3MOXKHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha JOrOBOpa W Bb3CTaHOBsBAHe Ha 3annaTeHata
OT Hero cyma;

2. HaMansABaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpebuTensT He MoXe Aa NpeTeHANpa 3a Bb3CTaHOBsABaHEe
Ha 3ansaTeHara CyMa Wiu 3a HamalsBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo TbProBeLbT ce cbrnack Aa 6bje U3BbpLIEHA 3aMAHa Ha
noTpeéuTenckata cToka C HoBa WM Aa Cenonpasu cTokara B
pamKuTe Ha efiuH Mecel, OT NpeasBsBaHe Ha peknamalusTa ot
noTpeouTens.

(3) TbproBeLbT e ATbXEH Aa YA0BNETBOPU UCKaHe 3a pa3Bans-

He Ha [I0rOBOPA 1 [1a Bb3CTaHOBM 3ara- TeHaTa oT noTpe6uTe-
NS CyMa, KOraTo Cef KaTo e y0BNeTBOPUI TP
pekiamauym Ha noTpe6uTens Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha U CblLja CTOKa, B PAMKUTE Ha CPOKa Ha rapaHLuaTa no un.
115, e HanuLe cnejpallia NosiBa Ha HECHOTBETCTBHUE Ha CTOKaTa
C 0roBopa 3a NpoAaxoa.

(41):‘ TMoTpeouTensT He MOXe Aa NpeTeHAupa 3a pasBansHe Ha
AOroBOpa, a Ko HECbOTBETCTBUETO Ha NO- TpebuTesnckarta cToka
C ,0roBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) lotpebutenst mMoxe
A ynpaXHu NpaBoTo CH N0 TO3M pasfieN B CPOK 0 ABE FOAM HY,
CYIATAHO OT OCTABAHETO Ha NOTPE6 UTEN C KaTa CTOKa,

2) CpokbT 10 an. 1 cnupa aa Teye npes BPEMETO, HEO6XOAMMO
3a nonpaekara Unu 3amMsiHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uiam
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npogasaya i noTpedu-
TeNs 3a pelaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha NpaBOTO Ha MmoTpe6uTens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB PYr CPOK 3a rpe- AfBSBAHE Ha UCK,
Basnmqeu 0T cpoka no an. 1.

Mojnuca 1 Noj Te3n rapaHLMOHHN YCnoBus BbB Bawara
apaHUMOHa KapTa cTe NOTBbPAUNY, Ye! CTe 3ano3HaT ¢ rHJa-
BUNaTa 3a ekcnnaoatauus v yCnoBusiTa Ha rapaHuusTa. lpu
nokynkara, U3fenneTo e 6110 NPOBEPEHO U CE HaMupa B Mb-
NHa TEXHWYecKa W3NpaBHOCT, UMa Oe3ynpeyeH BbHLUEH BUA U
0TroBaps Ha OnMcaHaTa KOMMIeKTaLms.

[apaHUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 mecela 3a Gusu-
Yeckn nuua u 12 Mecela 3a LPUANYECKM NULA, OT AaTaTa Ha
npoAaX6a OT TbproBckaTa Mpexa.

CpOK®bT Ha eKcnjjoartauus Ha UHCTPYMeHTa e 3 roau Hu oT fa-
TaTa Ha npopaxoara.

Io BpeMe Ha rapaHLMOHHWS Nepuof, COBCTBEHNKBLT UM NpaBo
Ha 6e3nnaTeH PEMOHT Ha NPOAYKTa NPU Bb3HUKHANN HEU3MpaB-
HOCTM B Pe3ynTat Ha Npou3BOACTBEHN AeheKry.

apaHumATa He BaXu 3a CNefHUTE Clyyan:

*HecnasBaHe OT CTPaHa Ha NMOTPeObUTeNs Ha MHCTPYKLuUUTE 3a
eKcnnoartauys U HenpasuiHa ynotpe6ba Ha ypeaa;

*HaNNYMeTO Ha MEeXaHWYHW MOBPEAM, NYKHATUHN, CTPYXKM 1
NOBPEeAM, NPUYNHEHN OT nanaraHe

Ha arpecuBHa cpeja W BUCOKW TeMNepaTypu, Kakto v npu
nonajiaHe Ha YyXXAM Tena BbB BEHTUNALMOHHK- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HEeWU3NPaBHOCTU B Pe3ynTaT Ha HOPManHo us-
HOCBaHe Ha NPOAYKTa; *HeN3npaBHOCTM, Bb3HUKBALLM B pe3yn-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOETO BOAM O MOBPeAa Ha ABUraTens
UAN APYriA KOMMOHEHTY U YacTy;

*BbPXY M3HOCBALLM Ce YacTH (TYMEHM yTbTHEHNSA, 3aLNTHM Ka-
nauu it ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HOXoBe, 606MHH, KonaHu);
*MpW OMWUT 3@ CaMOCTOSITENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha WUHCTPY-
MEHTa MO BPeMe Ha rapaHLMOHHWS Nepuop, NosHasalio ce
Hanpumep NOOAPACKBAHNS UMW BATHGHATUHU N0 OCHOBUTE UK
4acTuTe Ha KPernexHUTe enemMeHTH;

*NPy1 U3NON3BAHE Ha HUCKOKAYECTBEHO MAc/0 1 BEH3MH;

*NPV N1 1 NICa Ha JOKYMEHT, NOTBbPXKAABALL, NOKYMKaTa Ha faje-
HOTO u3aenue (kacosa 6enexka, pakTypa v T.H.).
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*Npy U3Mon3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Mac/io U HeH3NH;

*NpX 1 1 Nca Ha AOKYMEHT, NOTBbPX/aBall, NoKynKkaTa Ha aje-

HOTO u3genue (kacosa 6enexka, GpakTypa v T.H.). .

FapaHLMOHHMAT CPOK Ce YAb/KaBa 3a Nepuofa Ha NpecToi Ha
e/1a B rapaHLMOHEH CePBM3 3@ PEMOHT.

TOKaTa e nonyyeHa B JO6PO CbCTOSIHME, 63 BUAUM 1 MOBpe-

1, B Mb/IHA OKOMMNEKTOBKa, NPOBEpeHa

MOe MpUCHCTBUE, HAMAaM NpeTeHLMU Mo OTHOLIEHWe Kaye-
CTBOTO Ha CTO KuTe. [IPOYETOX 1 CbM CbraceH € ycnoBusTa 3a
rapaHL& OHHO 06CNYXBaHe.

Un. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBUE Ha NOTPe6GUTENCKATA CTOKA
C foroBopa 3a npoAax6a noTpebuTensT MMa nNpaBo fa npe-
AfBN peknamauns, Kato noucka oT npojaBava Aa npu Bepe
cTOKaTa B CbOTBETCTBME C [0roBopa 3a npogax6a. B To3u
CcAlyyail noTpe6uTenaT Moxe Aa n36upa Mex/y n3BbplIBaHe Ha
peMOHT Ha CToKaTa W/l 3aMsiHaTa il C HOBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO UMW N3BPAHMAT OT HEro HauMH 3a obesLyeTeHue e
HENponopLNOHaNeH B CpaBHeHME C ApYrus.

(2) CmaTa ce, Ye pajieH HauMH 33 00e3LieTABAHE Ha NOTpe6u-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoTo U3MNON3BaHe Hanara
pasxoAu Ha NpojaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYrust HaYuH Ha
0beslLeTABaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3eMart npej Buj:

1 .CTOWHOCTTA Ha NOTpedbuTeNCcKaTa CToKa, ako HAMalue nunca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2. 3HAYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBHETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /ja Ce NPe/NOXM Ha NOTPebUTeNs Apyr HaunH

Ha obesLeTABaHe, KOWTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAYNUTENHU Hey-
J06CTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara ctoka
He CbOTBETCTBA Ha [,0roBOpa 3a NpoAax6a, NPoAaBayLT e ANb-
XXEeH fia A Npu Befie B CbOTBETCTBHE C Or0BOpa 3a NpoAaxoa.
(2) MpuBexaaHeTo Ha NOTpebUTENCKaTa CTOKA B CbOTBETCTBUE
C jloroBopa 3a npoAax6a Tpsbea fja ce U3BbPLUM B PaMKUTE Ha
€[IH MeceLl, CYUTaHO OT NpeAsBABaHETO Ha peknamaumsTa ot
noTpe6uTens.

(3) Cnea u3TUYaHeTO Ha CpoKa Mo ain. 2 MoTpebUTensT uma
npaBo Aa pa3Banu fOroBopa v fa My Gbjie Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTteHarta cyma unn ja ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpe6uTenckara cToka CbrnacHo un. 114.

4) [puBexaaHeTo Ha NOTpebuUTeNcKaTa CTOKa B CbOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npopaxea e 6e3 nnat Ho 3a notpe6utens. Tou
He Ib/DKM PasXofi/ 3a eKcreaupaHe Ha noTpebutenckara cToka
MNW 3a MaTepuan 1 1 TpyA, CBbP3aHu C PEMOHTA if, U He TPs6Ba

AATA HATIPUEMAHE ~ [OATA HA 3ABbPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA

;Lg noHacs 3HaunTeNHN Heyao6CTBa.

(5) NoTpe6 1 TensT MoXe fia UCKa W 06e3LLeTEHME 3a NPeTbphe-
HIUTE BCNeACTBNE Ha HECHOTBETCTBYU- €TO BPEAM.

Yn. 114. (1) NMpu HecbOTBETCTBME Ha NOTpe6UTENCKATA CTOKA C
[f0roBopa 3a npopaxoba i KoraTo no- TPEOUTENAT He e yA0BNeT-
BOPEH OT peliaBaHeTo Ha peknamauusTa no un. 113, 1oit uma
npaBo Ha M360p MeXAY efjHa OT CeHUTE Bb3MOXKHOCTH:

1. pasBansiHe Ha J0roBopa 1 Bb3CTaHOBsBaHe Ha 3annaTeHata
OT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LieHaTa.

(2) Notpe6 u TenaT He MOXe fAa NpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHO-
BSiBaHe Ha 3annaTeHarta cymMa Wiu 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KOraTo ThproBeLbT ce Cbrnacu Aa 6bje U3BbpLIEHa
3aMsHa Ha noTpe6uTenckata cToka ¢ HoBa NN Aa cenonpasu
cToKaTa B paMKUTE Ha efiH Mecel| 0T NpeAsBABaHe Ha pekna-
MaL_;rmiTa 0T noTpebuTens.

(3) ToproBeLbT € ANbXKEH Aa YAOBNETBOPY UCKAHe 3a pa3Bans-
HE Ha ;oroBopa 1 f1a Bb3CTaHOBY 3annia- TeHaTa oT noTpe6uTe-
Nt CyMa, KoraTo Cnep KaTo e yA0BAeTBOPUN TPH

pekfamauuu Ha noTpebuTens Ypes M3BbPLIBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha ¥ Cblla CTOKa, B PaMKUTe Ha CpOKa Ha rapaHLusTa no un.
115, e HanuLe cnepBalla nosiBa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa
C [OroBopa 3a npofaxoa.

MoTpe6uTenst He MOXe Aa NpeTeHAWpa 3a pasBasHe Ha
[I0roBopa, ako HeCboTBETCTBUETO Ha No- TpebuTenckara cToka
C foroBopa e HeaHauuTenHo. Yn. 115. (1) MoTpebuTenat moxe
i@ ynpaXXH1 NPaBoTO CH M0 TO3M pas3fieN B CPOK A0 ABE FOANHM,
CYMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha NOTPeGUTeNCcKaTa CToKa.

(2) Cpok®T o an. 1 cnupa Aa Teye npes BPEMETO, HEOBXOAUMO
33 nonpaekara Wav 3amaHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uam
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npopaBaya 1 notpeéu-
Te/Ns 3a pellaBaHe Ha cnopa.
(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTO Ha NoTpe6uTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKAKbB p,ﬁ)yr CPOK 3a rpe- AfBABaHe Ha UCK,
Easnuqu 0T cpoka no an. 1.

noAnuca cu Nnoj Tesn rapaHUMOHHW ycnoBus BbB Bawara
lapaHLuMOHa KapTa CTe NOTBbPAWIM, Yel CTe 3anosHat c npa-
BUNaTa 3a eKcnnoartauus u ycnoBusTa Ha rapaHuusta. pu
nokynkara, U3JienneTo e 6und NPOBEPEeHO M Ce HaMupa B Mb-
JIHA TeXHWYECKa M3NPaBHOCT, UMa be3ynpeyeH BbHLIEH BUA, U
0TroBaps Ha onucaHaTa KOMMaeKTaLus.

noanuc

I'Ipop,asaqu 0TroBaps He3aBWCUMO OT npeAcTaBeHaTa T'ng'HOBCKa rapaHuus 3a nuncarta Ha CbOT- BETCTBUE Ha I10Tp96I/ITe}'ICKaTa

cTOKa C f0roBopa 3a npopaxoba cbrnacHo un. 112-115 013

BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie.

Facturanr. / Data

Semnatura si stampila vanzatorului

Semnatura cumpdratorului

din localitatea

Vandut prin societatea.

str nr

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de la vanzarea din magazin.

Tel. cumpérator.

Data cumparérii produsului
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Tel. cumpdrator

Data cumpdrarii produsului

Departamentul de service:
com. Tunari, jud. llifov
Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro

Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutiondrii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucréri de
service

Numele si semnatura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE
UTILIZARE AL PRODUSULUI!

FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L.
Romania, Str. Avram lancu nr.38
Orasul Otopeni, jud. llfov
Departamentul de service:
(+40) 741 236 663
Departamentul de vanzari:
(+40) 741114191
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com
www.elefant-tools.ro

FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. “BEM INNA” S.R.L.
MD-2023, Republica Moldova
Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
Departamentul de vanzari:
(+373) 221921180
(+373) 68 411 711
Centru de deservire tehnica:
(+373) 68 512 266
(+373) 79912 266
e-mail:masterbem@mail.ru
Web:www.instrumentmarket.md
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Termék megnevezése:

Modell:

Gyartasi szam:

Az eladés datuma:

Az elado aldirasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket miikodoképes allapotban, I4thaté sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az &ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az izemeltetési és jotéllasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairasa

Altaldnos rendelkezések

* A teljes jétallasi idtartam alatt a tulajdonos jogosult a
termék ingyenes javittatadsara a termék gydrtési hibdbdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartasi hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

+ Az elektromos szerszamok javitasét és szervizkarbantartasat
a jotallasi id6tartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

« Jotéllasi jegy nélkil, illetve abban az esetben, ha a jétéllasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a jotallasi
feltételek elfogaddsérél szolé Vevd aldirdsa, garancidlis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati itmutaté eldirasainak
megszegésével lizemeltettek, beleértve a gyarté éltal nem
ajanlott fogyoeszkozok (olajok, gyertydk, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotéllasi idétartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatés, hanyag
kezele’ks vagy természeti katasztrofa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek kérosodésait a gyart6tol fiiggetlen
okok okoztak, mint pl.: minGségi elirdsoknak nem megfelelé
izemanyag hasznalata, nem megfelelé mindségli olaj és
lizemanyag keverék hasznalata;

Olyan késziilékre, amelynek karosodésait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivokak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tdlterheléssel mikodatt (flrészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyl csoport kopdsahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznaltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az allorész
tekercselése egyidejileg meghibdsodott;

+ A megolvadt bels6 alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keriil sor.

+ Ajo6tallds nem terjed ki a szerszam beallitasara, tisztitasara és
egyéb karbantartasara.

+ Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkez6k: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megdrzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keriil
megallapitasra.

lapokkal rendelkez6 késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti aramkdrok elemei
(varisztor, kondenzétorg kérosodtak, ami a taphalézat
impulzuszaj hatdsanak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség( por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jétallasi idétartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek kérosodésait javitatlan éllapotban
torténd miikodés, szerkezeti mddositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek éltal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltavolitott sorozatszamu késziilékre;

Alkatrészekre ~ és szerelvényekre: hegeszt6égdkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegesztokabelekre, zsinérokra, lancokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra,  szirékre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsdkra,
meghaijtészijakra, lengéscsillapitdkra, fiinyiré- és hofivogépek
alvazaira, inditécsoport alkatrészeire, akkumulatorokra,
szénkefékre, halézati kabelre, izzékra, nyomotomlidkre,
moséberendezésekhez és locsoldkhoz valé fuvokakra és
adapterekre, biztonsagi eszkdzokre, beleértve az automatikus
biztonségi  eszkozoket is, mianyag fogaskerekekre,
adapterekre, valamint olyan alkatrészekre, amelyek
élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol fiigg.

A testrészek, a fogantyd, a boritélemez, a halézati kabel és a
csatlakozd dugo Kiilso sériilései

Nem megfelelé hasznalat, esés, iitddés

Az ors6 meghajlott (az orsé kifutasa forgds kdzben)

Az ors6t ért iit6dés

Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken

Nem megfelel6 hasznalat

A szellézényildsokat por, forgacs stb. elzérja. Erds kiilsé
?S be,IEttJ) szennyezédes, folyadek, idegen testek bejutésa a
ermékbe

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A termék fémfeliileteinek korrézidja

Nem megfeleld tarolas

Tliz, agressziv anyagok okozta kér (kiils6)

Nyilt ldnggal, agressziv anyagokkal val¢ érintkezés

Az elektromos szerszdmot kordbban a szervizkézponton
kiviil szerelték szét (helytelen osszeszerelés, nem megfelel§
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
haszndlata stb.)

A jotéllasi id6 alatt az elektromos szerszam javitédsat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni.
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A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata
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Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt allapotban keriilt atvételre

%)‘,oglyaszté nem jogosult a szerszam szétszerelésére a jotallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flrészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhet6 szerszdmalkatrészek (tokmanyok, furok, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek véltozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghizott anyai, véddburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes koga’s a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Kopd alkatrészek meghibasoddsa (szénkefék, foga“ssz,q?k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetdgorgok)

Természetes _ko?és a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allorész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyideji meghibdsoddsa, az armatra vagy a kollektor
tekercsek szinének egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfelel halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az ll6rész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfelel hélézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az éllérész szigetelésének mechanikai
sériilése szennyezddés vagy idegen anyag behatolasa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatdra tengely és a hajtott fogaskerék foqazaténak kopésa
kgng)zsw nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatura tengelye kék
szind

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allorész, test sériilése az armatra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tobb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az allérész
meghibdsodéasahoz vezethet

A szerszam esése vagy lit6dése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibdsodésa a vdgészerszém
elakadésa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemméd kivélasztésa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miatt

Uzemeltetési feltételek megsértése (tilterhelés)

A kapcsolé meghibdsodasa (az egyen|etesség szabélyozasanak
hlant a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznalata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasoddasa (a kenézsir nem
tizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Siklocsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltd kdrosodésa a haszndlati Gtmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvalté
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopésa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok 3
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam miikodése a meghibésodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé karosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng_s_al)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kozben
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A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata
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Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt allapotban keriilt atvételre

%)‘,oglyaszté nem jogosult a szerszam szétszerelésére a jotallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flrészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhet6 szerszdmalkatrészek (tokmanyok, furok, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek véltozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghizott anyai, véddburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes koga’s a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Kopd alkatrészek meghibasoddsa (szénkefék, foga“ssz,q?k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetdgorgok)

Természetes _ko?és a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allorész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyideji meghibdsoddsa, az armatra vagy a kollektor
tekercsek szinének egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfelel halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az ll6rész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfelel hélézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az éllérész szigetelésének mechanikai
sériilése szennyezddés vagy idegen anyag behatolasa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatdra tengely és a hajtott fogaskerék foqazaténak kopésa
kgng)zsw nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatura tengelye kék
szind

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allorész, test sériilése az armatra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tobb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az allérész
meghibdsodéasahoz vezethet

A szerszam esése vagy lit6dése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibdsodésa a vdgészerszém
elakadésa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemméd kivélasztésa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miatt

Uzemeltetési feltételek megsértése (tilterhelés)

A kapcsolé meghibdsodasa (az egyen|etesség szabélyozasanak
hlant a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznalata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasoddasa (a kenézsir nem
tizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Siklocsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltd kdrosodésa a haszndlati Gtmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvalté
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopésa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok 3
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam miikodése a meghibésodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé karosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng_s_al)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kozben
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** Nem lizemi kendzsir - m(ikdésre alkalmatlan, szine megvéltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett

kendzsir.

VEGREHAJTO (a |

szervizkozpont neve és cime, SZAKEMBER

VISSZAVONAS DATUMA

belyegzoje)

TAPAHTUIAHbIA TATIOH

HaumeHoBaHue nspgenus:

Mogaenb:
CepwmiiHblii

[laTa npopaxu:

Moanuchb npopasya:

CepuitHblii p Tanoxa:

ToBap noJsiyyeH B UCNpaBHOM COCTOAHMY, 6e3 BUAMMBIX NOBPEXEHNIA, B NONHOI KOMNNEKTALMK, NPOBEPEH B MOEM NPUCYTCTBUK.
MpeTeHsunit no KayecTBy TOBapa He UMELo, C yCNOoBUAMU aKCnyaTaluum n rapaHTUiiHoOro Oﬁcﬂy)KVIBaHVIﬂ 03HaKOMJIEH 1 COrnaceH.

®UO0 nokynarens

Moanuckb nokynartens

OCHOBHbIE MOJIOXXEHUA
+ B TeyeHue BCero rapaHTUHOrO CpoKa Bagenel umeet npa-
BO Ha GECNNATHbIA PEMOHT U3[ENUS NPU HEUCNIPABHOCTSX, B
CNefCTBUM NPON3BOACTBEHHbIX AeDEKTOB (CIMCOK HENpous-
BOACTBEHHBIX Ae(eKTOB NpuBeAeH B Mpunoxexun 1).

PeMOHT 1 cepBucHoe Oécﬂy)KVIBaHVIE 9NIEKTPOUHCTPYMEHTa B
TeyeHune I'apaHTVIVIHOFO CpoOKa aKcnnyatauumn ONKHbI NPoBO-
AUTbCA B aBTOPU3NPOBAHHbBIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx.

Bes npepocTaBneHusi rapaHTUIRHOTO TanoHa, 6o B cnyyae,
Korpa rapaHTuiiHblii TanoH opopMaeH HeHagnexawum o6-
pasoM u oTcyTCTBYeT noanuch lNokynatens o NPUHATUM UM
rapaHTUIiHbIX YCNIOBUIA, rapaHTUIiHbIA PEMOHT He AenaeTcs.

[apaHTus He pacnpoCTPaHAeTCs Ha PerynupoBKY, YUCTKY W
APYroii yxon 3a NHCTPYMEHTOM.

Bo3BpaTy unn 3ameHe MoAnexar TOBapbl MpU COXpaHeHUM
CNefylolnX YCNOBUA: COXpaHeHa KOMM/eKTauus ToBapa,
L|eNIOCTHOCTb YNaKoBKM, MapkUpoBKa U APNbIKI NPON3BOAH-
Tens, ToBap HOBbIA W He 3KCMYaTMPOBAICS, YTO YCTaHaBM-
BaeTCs 3KCMepTu3oi.
TAPAHTUUHOE OBCNY XXUBAHUE
HE PACMPOCTPAHSAETCA

Ha YCTPOIACTBO, 3KCM/NYaTUPOBABLUEEC C HapyLIEHUEM
WHCTPYKLMK NO 3KCM/yaTaLuu, B TOM YUCNE, eCU UCMOMb-
30BajUCb He PEKOMeHAOBaHHble 3aBOJOM-M3rOTOBUTENEM
pacxogHble MaTtepuanbl (Macna, CBeuM, WiHbl, Lenu) u Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPrLLEECS CAMOCTOATENbHOMY PEMOHTY
Unu pasGopke B rapaHTHiiHblii Nepuog;

Ha YCTPOMCTBO, UMetoLLee MOBPEXAEHNS, Ae(eKTbI, BbI3BaH-
Hble BHELHUMN MEXaHNYeCKUMMU NOBPEXAEHUSMU, HEBPex-
HbIM 06PALLEHNEM W CTUXMITHBIMU 6EACTBUAMMY;

Ha yCTpOVICTBO C noBpexAeHnsMun, KoTopble Bbi3BaHbl He
3aBuUCALLMMUK OT nNpousBoauUTENA NpPUYUHAMKU, TaKUMU KaK:
ucnonb3oBaHue TonauBa, He COOTBETCTBYHOLWEro CTaHaap-
TaMm KayecTBa, UCNOMb30BaHWe Macna v TOMAUBHOI CMecH
HeHafnexaulero kayecTsa,;

Ha yCTpOVICTBO, nMetollee NoBpexaeHus, Bbi3BaHHbIe nona-
AaHUEM BHYTPb NOCTOPOHHUX NpeaMeToB, XUAKOCTel, a Tak-
e 3acopeHneM BEHTUNALMOHHbIX OTBepCTMVI, TONNIUBHbIX U
Mac/sHbIX KaHanoB, XXUKepos Kap6|opaTopa;

Ha ycTpoicTBO, pa6oTaBliee C neperpyskamu (munexve
TyHOVI uenbto, OTCYTCTBME 3ALLUTHOrO KOXYyXa, ANuUTeSibHaa
pa6oTa 6e3 nepepbiBa Ha MakCMManbHbIX 060pOTax), KOTO-
pble NpUBENY K 3aAMpaM B LLUAMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha yCTpOVICTBO, ucnonb3oBasLlieecs C BKIIKOYEHHbIM UHEpLU-
OHHbIM TOPMO30M Lienwu;

Ha yCTPONCTBO, Y KOTOPOTrO OAHOBPEMEHHO BbILLAM U3 CTPOS
06MOTKM poTOpa U CTaTopa;

Ha YCTPOWCTBO C OMMaBEHHbIMU BHYTPEHHUMMW AeTansimMu
UM NpoXoramun 3NeKTPOHHbIX nnar,

Ha YCTPOIICTBO, UMEtOLLee MOBPEXAEHUS 3NIEMEHTOB BXOA-
HbIX Lieneii (BapucTop, KOHAEHCATOP), UTO SIBASETCA Ccheg-
CTBUEM BO3LEMCTBMA MMMYNbCHOI MOMEXY CETH MUTaHMUS;

Ha yCcTpOICTBO, UMetoLLee GONbLIOe KONMYECTBO MblN Ha
BHYTPEHHUX Y3Nax U AeTansx;

Ha YCTpOIACTBO, KOTOPOE B TeYeHWe rapaHTUIAHOTO Cpoka
BbIPaboTano NONHOCTbIO MOTOPECYPC;

Ha YCTPONCTBO C NOBPEXAEHNAMM, BOSHUKLINMMU BCIeACTBUE
9KCMyaTaLmm C He YCTPAHEHHbBIMU He,0CTaTKaMM, KOHCTPYK-
TUBHBIMW U3MEHEHUSIMU TV NOBPEXAEHUSMM, BOSHUKLLMMM
BC/IECTBUE TEXHUYECKOTO 06CNYXMBAHUS, PEMOHTA UL AMU
UMW OpraHu3auusiMM, He WMEIOWMMU COOTBETCTBYIOLMX
NONHOMOYNIA;

Ha YCTPOICTBO, Y KOTOPOro CepuiiHblii HoMep Hepa3Gopuns
UK yRanex;

Ha [leTanu U y3sbl: CBapOYHbIE FOPENKM U UX KOMMIEKTYio-
e, AepXaTeny aneKTpPoAoB, 3aXMMbl Macchl, CBapOYHble
NpoBOAa, KOPAbI, LiENK, WWHbI, CBEYN, GUNLTPbI, 3BE3LOUKH,
ZeTanu CLEmnieHus, TPUMMEpHble TOSI0BKM, HOXH, AUCKM,
MPUBOAHbIE PEMHM, aMOPTU3ATOPbl, XO/OBbIE YacTu raso-
HOKOCHJIOK U CHErOy60pOYHbIX MALUWH, JETaNu CTapTepHOil
TPYNMbl, aKKyMyNsTOPHble —GaTapeu, YrofibHble LieTKH,
CceTeBoi Kabenb, NaMNOYKM, HamopHble LWAAHTW, Hacagku
W NEepexofHUKM MOIOLMX YCTPOICTB U pas6pblarusatenei,
3alUTHbIE YCTPOCTBA, B TOM YMCNe aBTOMATbl 3aluThl,
NIacTMKOBbIE WECTEPHY, afanTepbl, a TaKXKe AeTanu, CPoK
CyX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PErYNAPHOrO TEXHUYECKOTO

06CNyXMBaHNA YCTPOIACTBA.
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BHelwHve NoBpex/AeHust KOPMyCHbIX AeTaneid, pyuku, Haknagku,
CETEBOTO LWHYPA U WITENCESbHON BUMKY.

HenpaBunbHas akcniyaTauus, nageHue, yaap.

MorHyT WwnuHpenb (6ueHne WNUHAENS NPY BPaLLEHUH).

Ynap no wnuHaento.

MoBpexaeHHbIA GukcaTop v Kopryc pegyKTopa B WanoBab-
HbIX MallWHaX, Cliefbl OT hukcaTopa Ha KOHMYECKOM Kosnece.

HenpaBManaﬂ JKcnnyatauus.

BEeHTUNALNOHHBIE OTBEPCTUS 3aKPbITbI Mbl/bIO, CTPYXKOM 1
TOMY N0A06HOE. ECTb CUNbHOE BHELUHEE U BHYTPEHHEE 3arpsi3-
HeHile, NONagaHue BHYTPb U3AENNS KUAKOCTI, NHOPOAHbIX TeN.

He6pexHas aKcnayataLus u 0TCYyTCTBUE YXOAa 3a U3LENMUEM.

Kopposus MeTannmyeckux noBepXHOCTeN U3genus.

HenpaBunbHoe xpaHeHue.

MoBpEeXAEHNS OT OTHsI, arpeCCUBHbIX BELLECTB (HApYXHOE).

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OFHEM, arpecCUBHbIMU BelL,eCTBaMu.

9NEeKTPOMHCTPYMEHT MPUHSAT B Pa306pPaHHOM COCTOSHUMN.

Y notpe6uTens HeT npaBa pa36upaTb MHCTPYMEHT B TeYeHUe
rapaHTUIHOrO CPOKa.

9NeKTPOMHCTPYMEHT 6biN1 paHee pa3o6paH BHE CEPBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHas C60pKa, NPUMEHEHUe HECOOTBETCTBYIO-
Llero Macna, HeOpUrMHasbHbIX 3anacHblX YacTew, HecTaHAapT-
HbIX NOALIMMHUKOB U T.M.)

PeMOHT 911eKTPOUHCTPYMEHTA B TEYEHUE rapaHTUIRHOTO
CpOKa A0MKEH NPOBOAUTHCSA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX
LieHTpax.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He N0 Ha3Ha4yeHuto.

HapyLueHMe yCHOBMVI JKcnnyaTauuu.

Wcnonb3oBaHne KOMNNEKTYIOWNX, PACXOAHbIX MaTepUanos u
yacTeid, He NPeAyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM MO 3KCMNya-
TaLMu MHCTPYMEHTA (Lienu, WitHbl, Nunbl, Gpesbl, MuibHble
BVUCKH, WNn(oBanbHble Kpyru), MExaHUYeckue NoBpexXAeHus
MHCTPYMEHTA.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTayum, npuBOASLLME K neperpys-
Ke MHCTPYMEHTa Yepes MOLLHOCTM UIU K ero NoloMKe.

TNoBpeXAEHNE UM U3HOC CMEHHBIX AeTanel MHCTPYMEHTa
(naTpoHbl, cBEpNa, NUIbI, HOXM, LiENH, NepeMeHHbIE BEHL|bl
enHbIX NN, WANGOBANbHBIE KDY, 3aTATMBAIOLLME Faitki B
LM, 3alWmTHbIE KOXYXM, WAUDQBabHbIE NAATHOPMbI, OMOPbI
pYy6aHKOB, LiaHrt, akKyMySiTOpbl).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM U UHTEHCUBHOM
WUCMNoNb30BaHUM U3aenna.

BbIX0f} U3 CTPOSA 6bICTPOM3HALIMBAKOWNXCS AeTaneil
(yronbHble WeTKu, 3y6uaTble PeMHM, LIKWUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHHUS, CaNbHUKM, HANPAB/ISOLLME POSUKY).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu pnMTenbHOM UM UHTEHCUBHOM
UCNoNb30BaHUN U3genus.

W3Hoc Aetanei Npy OTCYTCTBMM Ha HUX 3aBOACKUX Ae(EKTOB.

WNHTEHCUBHAsA IKCMyaTaLus U3Lenms.

CnekaHusi 06MOTOK SIKOPS 1 CTATopa, OMUIaB/IEHME, 06ropaHus
nameneit konnektopa. OJHOBPEMEHHbIN BbIXOf, U3 CTPOSA
AKOPA W CTaTopa, paBHOMEPHOE N3MEHEeHMeE LiBETa 06MOTOK
AKOPS UM KOJINEKTOpa (MPY 9TOM BO3MOXEH BbIXOA, U3 CTPOS
BbIK/IKOYaTeNs).

HecBoeBpeMeHHas 3aMeHa YrofibHpIX WETOK (HapylueHue
YCNIOBUI 3KCTUTyaTaLumu U Hag3opa).

Bbixog 13 CTposi 06MOTOK sIkopsi. MexaHUYecKux noBpex-
AEeHWUW 1 NpU3HaKOB Neperpysku HeT. KaTywku ctatopa He
NOBPEXAeHb! U UMEIOT 0AMAAKOBOE COMPOTUBIEHUE.

I'Iapseuwe MHCTPYMeHTa U yaapbl (HebpexHas akcnnyata-
).

MexaHnyeckoe HapylleH1e U30nALumM AKops UKn ctatopa
BCNneACcTBUe 3arpsasHeHns unn nonagaHua UHOPOOHbIX

BeLlecTs.

EcTecTBeHHbIi M3HOC NPU ANUTENBHOM WM UHTEHCUBHOM
Ucnonb3oBaHuUn nspenusa.

W3Hoc 3y6beB Bana sikopsi U BEfOMOro 3y64yaToro koneca
(cma3ka Hepaboyasi ** unu oTcyTcTBYeT, Bas IKopsi ¢
CUHEBOM).

HenpaBunbHoe 3akpennexue, BbIGOp MHCTPYMEHTa Ui
pexiuma paboTbl MHCTPYMEHTA.

PaBHOMEpHbIii 1 He3HaYNTENbHbIi U3HOC 3y6peB Ha aKope n
BeZOMOM 3y64aTOM KOJlece Npu MHTEHCUBHOI 3KCTyaTaLum.

HapyweHue ycnosuit akcnnyatauuu (neperpysku).

MoBpexaeHne aKops, cTaTopa, Kopnyca CB3aHO C BbIXOAOM
13 CTPOA NOALWMNMHUKOB AKOPA.

He6pe)KHaﬂ 9KCnnyaTauus n OTCYyTCTBUE yXofa 3a u3fenmem.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMameTp).

H€6p€)KHaFI gKcnnyaTauua nspenuns.

MckpeHue Ha KONeKTope U3-3a M3HOCA LWETOK (A7MHA WeTKK
MeHbLUEe YKa3aHHOW B MHCTPYKLMM N0 3KCMlyaTaLum).

HapyweHue ycnoBuit akcnayatayum.

MexaHuyeckoe NoBpexAeHue WETOK (MOXeT NPUBECTH K
BbIXOAY M3 CTPOS IKOPS 1 CTaTopa).

lMepekntoueHne ckopocTeil B paboyeM pexume.

WN3HOC Yro/ibHbIX LETOK.

Hapyuienue ycnosuit akcnayatauui.

BbIX0A M3 CTPOs AKOPS UM cTaTopa BCNEACTBUE 3aK/INHUBa-
HUS! PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

BbIXofi U3 CTPOSA BbIKNKOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-33 NEPerpy3ku.

YpeamepHas Harpyaka uin NpupoaHbIil U3HOC.

BbiX0g, U3 CTPOSs BbIK/OYaTeNs (OTCYTCTBUE BO3MOXHOCTH
peryn1poBaHusi NNaBHOCTH) U3-3a 3arpsiBHEHNS PerynMpoBoy-
HOTO KOJIeCa YyXepoAHbIMU BeLecTBaMY.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

gdeXaHVI‘-IECKOG noBpexaeHne BbiKNYaTena, 3/IeKTPOHHOro
J10Ka.

HapyLeHue ycnosuii akcnayartauuu.

WI3HOC yronbHbIX LWETOK.

Pa6ota 6e3 cMasku WM MapKa Macsa He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLIMN.

Bbixog, 3 CTpOs AKOPA UK cTaTopa BCReACTBUE 3aKNNHMBA-
HUS PEXYLLEro MHCTPYMEHTA.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku UnK Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMN.

BbiX0g, U3 CTPOSs BbIKKOYaTeNs (0TCYTCTBUE BO3MOXHOCTH
peryn1poBaHusi NNaBHOCTH) U3-3a 3arpsiBHEHNs PerynMpoBoy-
HOTO K0JIeca YyepoAHbIMU BeLecTBaMy.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.
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MexaHnyeckoe noBpexeHne BbIKNtoyaTess, 3NeKTPOHHOro
J0Ka.

HEGDE)KHBH JKcnnyatauus nsgenus.

N3Hoc 3y6beB wecTepeHoK (Macno Hepabouee **).

HapywweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

CnomaHHbIi 3y6 Koeca, Uu 31eMEHTOB Kopryca pefykTopa
[LIBYXCKOPOCTHOI ;PN W AiBYXCKOPOCTHOTO LWYpyroBepTa.

MepeknioyeHme CKOPOCTell B paboyem pexume.

Eg)lxon 13 CTPOSi MOALMMHUKOB peAyKTopa (Macno Hepaboyee

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

VI3HOC NOALIMMHUKOB CKONbXEHNS.

HapyweHue ycnioBuit akcnyarauuu.

MoBpeXaeHns peayKTopa U3-3a HapyLeHus cpoka
NepUOANUHOCTN TEXHUYECKOrO 06CYXMBAHMSA, YKA3aHHOTO
B MHCTPYKLMM M0 3KCTyaTaumu (He npousBeAeHa 3ameHa
CMasK# pefyKTopa).

YpeamepHasi Harpyaka U NpUpoAHbIil U3HOC.

PaspblB MK 3HOC 3y64aTOrO PEMHSI.

HapywweHue ycnoBuit aKcnyaTauum.

M3ru6 unu U3HOC WTOKa B N1063MKE.

HapylueHune ycnosuit skcnayatauuu.

CpeSaHHbIe 3y6bﬂ LITOKa Hacoca, 3aK/IMHMUNO NpuUBOA
Mac/ifiHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku WK Mapka Macna He CoOTBETCTBYeT
MHCTPYKLMU.

HencnpaBHOCTY Bbi3BaHbl HE3aBUCUMbIMI OT NPOU3BOANTENSA
npu4MHamu (nepenagpl HanpPsKEHNs, CTUXUIAHbIE 6eACTBUSA).

Pa6ota 6e3 cMasku Ui Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
WHCTPYKUUN.

BbiX0g U3 CTPOS BbIK/KOYaTENsi COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AIKOpeM W3-3a Neperpyaku.

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

HeucnpaBHOCTY, BO3HUKLLWE eCiv 3KCNAyaTaLns UHCTPYMEH-
Ta npojonxanacb nocsie BOSHUKHOBEHUA HEMCNPABHOCTH,
KOTOpble 1 BbI3BaNN gpyrme HencnpaBHOCTU.

HapyweHue ycnoBuit akcnayatayum.

nOBpE‘)KAEHVIFI LHYpa NUTaHua Uian BUNKK.

HapyLieHue ycnosuii akcnayatauuu.

MorHyT Ban sikops (6MeHne Bana SKOps Npy BpaLLEHUN).

lMeperpyska U 3akNMHMBaHWe NaTpoHa BO BpeMsi pa6oThl.

** Macno Hepa6ouee - Macno, KOTOpPoe ABAAETCA HENPUrOAHbIM K 3KCNJyaTal M1, U3MEHUNO0 CBOW LiBET, 3arpsi3HEHO MeTannunye-

CKUMM YyacTMuamMu 1 gpyruMm nOCTOPOHHUMU BKNTHOYEHUAMMU.

WCMOJIHUTEJIb (Ha3Ba-

HWe U afipec CepBUCHOIO MACTEP

AATA U3BATUA noanucb

LLeHTPa, ero WTamn)

HaifimeHyBaHHs BUPOGY:

TAPAHTIHUIA TANOH

Mogenb:

CepiiiHnit Homep:
[lata npoaaxy:

Nignuc npogasuys:

CepiitHuit HOMep TanoHy:

ToBap 0TpUMaHMii B CNIPaBHOMY CTaHi, 63 BUAMMMUX YILKOMKEHb, B MOBHil KoMMeKTauii, nepeBipeHuii y Moiil npucyTHocTi.
MpeTeHs3ili 3a AKICTIO TOBapY HE Malo, 3 yMOBaMM eKcTiyaTaLlil i rapaHTiiHOro 06CNYroBYBaHHA 03HANOMEHUI | 3rOfeH.

MIB nokynus:

Mianuc nokynus:
OCHOBHI MOJIOXXEHHA

BnpoaoBX ycboro rapaHTinHOro TePMiHY BIACHUK Mae NpaBo

Ha 6e3KOLWTOBHMI T PEMOHT BUPOOY MpU HecnpaBHOCTAX, B

Hacnigky BUPOGHWYNX fedekTiB (CMUCOK HEBUPOGHUYNX

nedekTiB npuBeseHni B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

BMPOAOBX rapaHTINHOro TePMiHy eKcnyaTaLii NoOBMHHI npo-

BOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHUX LIEHTpaXx.

TapaHTist Ha BUPI6 NOAOBXYETLCA Ha Yac 3HAXOAKEHHS Liboro

BUPOGY Ha rapaHTiiiHOMY 06C/yroByBaHHi a6o PEMOHTI.

Be3 HafaHHs rapaHTiliHoro TanoHa, a6o y pasi, KON rapanTiii-
HUIi TanoH o(GOpMIEeHNt HeHanexHo i BiAcyTHIN mignuc
Mokynusa Npo NpPUAHATTA IM rapaHTiiiHMX YMOB, rapaHTiiiHuii
PEMOHT He pobuTbCS.

[apaHTif He NOWWPIOETLCSA HA PEryNtoBaHHA, YNLLEHHS i iH-
LKA OrNAg 3a iIHCTPYMEHTOM.

MNoBepHeHHIO abo 3aMiHi B 14-AeHHWUA TEPMiH 3 MOMEHTY
KyniBni NignaraooTb yci TOBapuM B HACTYNHUX YMOBaX:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNICHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i ApNNKN BUPOBHMKA, TOBAp HOBMIA i He eKcrtya-
TYBABCH, LU0 BCTAHOB/IOETLCS EKCMEPTU30I0.

FTAPAHTIMHE OCJ1TYTOBYBAHHA

HE MOLIUPIOETHCA

Ha NpUCTPIiA, WO eKCnayaTyBaBCA 3 NOPYLWEHHAM iHCTPYKLIT
3 eKcnnyarauii, y TOMy Y1Chi, KO BUKOPUCTOBYBANUCA He
peKoMeH/10BaHi 3aBOJ,OM-BUTOTIBHUKOM BUTPaTHI MaTepianu
(onii, cBiuKM, WKHK, NaHLtork) i Ha NpUCTPIiA, Wo nigAascs
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caMocTiiiHOMY peMOHTY a60 pO36MpaHHIo B rapaHTiliHNiA nepiog;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILIHIMI MeXaHIYHUMM YIIKOAKEHHAMM, Hefsbanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIAHUMU INXamy;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOKEHHAMM, AKi BUK/INKaHI He 3aNeXHUMI
Bif, BUPOGHMKA NPUYMHAMM, TaKUMU IK: BAKOPUCTAHHS Nanu-
Ba, L0 He BiANOBIAAE CTaHAapPTaM AKOCTi, BAKOPUCTAHHA ONil
i NanNUBHOI CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YWKOAXEHHS, BUKIUKaHI NoNafaHHAM
BCEpeANHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PiiuH, @ TAKOX 3acMiyeH-
HSIM BEHTUNALINHNX OTBOPIB, NaNNBHUX | MAaCNSHWX KaHanis,
XWKnNepiB kap6GlopaTopa;

Ha I'Ipl/lCTpiﬁ, L0 npayloBaB 3 NepeBaHTaXeHHAMU

(NMWNSAHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepeu Ha MakCMManbHUX 060poTax),
AKi npu3seny fo Aedopmauii B LuAiHAPO-NOPLIHEBIii rpyni;
Ha NPUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKNIOYEHUM iHepLiil-
HAM ranbMoM NaHutora;

Ha NpucTpiii 3 AedopmavisMu B LUNiHAPO-NOPLIHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNM BHACNIAOK iOro TpMBanoi ekcnayatauii Ha Xo-
nocTomy XoAy;

Ha NpUCTpIii, B AKOMY OHOYACHO BMIAWINKM 3 nagy 06MOTKK
poTopa i cTaTopa;

Ha MpUCTPii 3 OnnaBneHUMM BHYTPIlIHIMK fAeTansmu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnar,

* Ha NPUCTPIiA, WO Mae MOLKOAXKEHHA €NeMeHTIB BXiAHWX
naHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOp), WO € HACNIAKOM BNUBY
iMNYNbCHOI NepeLIKOAM MepeXi XUBNEHHS;

* Ha NPUCTPIN, WO Mae BENUKY KiNbKICTb MUY Ha BHYTPIlLHIX
BY3nax i eTanax;

* Ha NpUCTPIiA, KNIt NPOTATOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUPOGUB
NOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha MPUCTPIN 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK €K-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefonikaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLIKOMKEHHSMY, WO BUHWUKAM BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, IKi He MatoTb BiZNOBIAHWUX MOBHOBAXEHb;

* Ha AeTani i By3nn: 38aptoBanbHi NanbHNUKM Ta iX KOMMIEKTY-
loui, TPUMayi eNekTpoAiB, 3aTUCKayi Macu, 3BaptoBasbHi po-
TH, KOPAN, NaHLIOTK, WKHK, CBIYKK, GinbTpy, 3ipouku, AeTani
34eneHHs, TPUMEpHI rONiBKK, HOXI, AUCKMW, NPUBOAHI peMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrifnbHi LiTKW, MepexeBuil Kabenb, NaMMOYKy,
HanipHi WNaHru, HacaaKK i NepexifHNKM MUIOYNX MPUCTPOIB
i po3nuNioBayis, 3aX1CHi NPUCTPOI, B TOMY YUCIi aBTOMaTH
3aXMCTY, NNACTMKOBI LIECTePHi, afanTtepu, a Takox Aetani,
TEPMiH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif PEryNAPHOro TEXHIYHOro
00CnyroByBaHHS NPUCTPOIO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanen, pyyku, Haknaaku,
MEpEeXeBOro WHYPA i WTENCeNibHOT BUKMY.

HenpaBunbHa ekcnnyaradis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTil WnuHAENb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpTaHH).

Ynap no wnuHaento.

TMowkoaxeHni pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WNidyBanbHUX
Mall1Hax, € chify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis.

BeHTUnALH] OTBOPK 3aKPUTI MAIOM, CTPYXKKOIO TOLLO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifiHU, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak gornspy 3a BUpo6oMm.

Kopo3is MeTaneBux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOMXEHHS Bifl BOTHIO, arpeCUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTaKT 3 Bip.KpMTI/IM BOrHeM, arpeCUBHUMU peyoBUHaMMU.

ENeKTpOiHCTPYMEHT NPUIAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
npoTA3i rapaHTiNHOro TEpMIHY.

EnexTpoiHCTpyMeHT 6yB paHilue po3KpUTHii N03a CepBiCHOr0
LieHTpy (HenpaembHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOMO
MacTiina, HeOpUriHanbHUX 3aMacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX

NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOrO TePMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpax.

BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

MopywweHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOPUCTaHHS KOMMNEKTYIOUUX NpUnag, BUTPATHUX
martepiani Ta YaCTUH, He nepepbayeHnX KepiBHULTBOM 3
eKcnyaTalii iHCTPYMEHTY (naHLforu, WUHW, MUNKK, Gpesu,
MUNBHI BUCKK, WAIPYBaNbHI KPYTH), MeXaHIuHi MOWKOMKEHHS
iHCTPYMEHTY.

lMopyLeHHa yMoB ekcnnyatalii, o NpU3BOAATL A0 .
nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTY Yepe3 NoTyXHOCTI a6o A0 iioro
NONOMKN.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHUX fieTaneii iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NAHLOTM, 3MiHHI BiHL|i
NaHLoroBuUX N, WAiGyBanbHi Kpyri, raiku 3aTaryBaHHs
0 KILIM, 3axucHI KoyXu, WiidyBanbHi niathopmu, onopyu
py6aHKiB, LiaHr1, aKyMynAaTopK).

TMpu1pogHil 3HOC NPy AOBrOTPUBANOMY 260 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWAKO3HOWYBAHNX AeTaneii (ByrinbHi
LWiTKY, 3y64aCTi peMeHi, WKIBM, FYMOBI YLLjiNIbHEHHS, CanbHNKK,
HanpaBJistodi POSMKH).

TMpupoaHiit 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY 260 iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHH7 06MOTOK SIKOPS | CTAaTOPa, ONNaBIEHHS, 06ropaHHs

nameneit konektopa. OAHOYACHWIA BUXif 3 Najly AKOps i CTaTo-
a, PIBHOMipHa 3MiHa KONbOpy 0OMOTOK SIKOPA abo KonekTopa

Fﬂpl/l LibOMY MOX/UBUW BUXif 3 Nafly BUMUKAYA).

BifcyTHICTb Y CrOXMBaya npaBa po3bupaTy iHCTPYMEHT Ha
NPOTA3i rapaHTiNHOTO TEPMIHY.

Buxia 3 nagy 06MoTOK sikopsi. MexaHiuHUX NOLKOAXEHD i
03HaK nepeBaHTaXeHHs Hemag. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXEHHM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS Yepes
3a6PY/JHEHHS! BUDOGY.

MexaHiyHe nopyleHHs i3onsuii skops a6o ctatopa BHacni-
10K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepbana ekcnnyartauis i 6pak fornsagy 3a BAPo6oM.

3Hoc 3y6iB Bana sIKOpsi Ta BeZleHOro 3y64acToro Koneca
(mMacTino Hepo6oye** abo BifiCYTHE, Ban KOPS 3 CUHSABOID).

IMopyleHHs yMOB ekcnayarauii.
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PiBHOMIpHMii Ta HesHauYHWi 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCUBHIl ekcnayatauii.

MpupoaHiiA 3HoC Npyu AOBroTpPUBaNoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

MolWKopKeHHs AKOps, cTaTopa, KOpMyca, NoB'si3aHe 3
BUXOOM 3 N1ajly NiALMMHWKIB SKOPS.

TpUPOAHil 3HOC NPYU FOBTOTPUBANOMY a6 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbw HiX 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTEHCMBHa eKcnlyaTalisi BUPOGyY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (AOBXMHA WiTKK
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLiil 3 ekcnayaTadii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagy).

MexaHiyHe NowWKOAXEHH: WiTOK (MOXe NPU3BECTHM A0 BUXOAY
3 flafly sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapy (Hea6ana ekcnnyarauis).

3HOC BYTiNbHMX LiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY 260 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxia 3 napy sikops a6o cTatopa BHacnifoK 3akANHIOBAHHSA
PiXYy4Oro iHCTPYMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMeHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CninbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM yepes
nepeBaHTaXEeHHS.

lNopyweHHs ymoB _ekcnnyartauii
(nepeBaHTaXeHHs).

Buxifi 3 nafy BUMMKaua (BIACYTHICTb MOXNMBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHS PerynioBanbHoro
Koneca YyXopifiHUMMN Pe4OBUHAMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak fornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyHe NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6n0Ky.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3Hoc 3y6iB WwecTepeHb (MacTuiIo Hepo6oye**).

MopylweHHs yMOB ekcnayatauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTiB Kopnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOTO ApWUIO Ta BOLUBUAKICHOIO WYpPynoKpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy nifWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyweHHs yMoB ekcnnyaralii.

Burun a6o 3HOC WTOKA B N1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnnyartalii.

TOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOpYyLIEHHS TepPMiHy
MEePiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKa3aHoro B
IHCTPYKLi 3 eKcruiyaTauii (He rpoBeaeHa 3aMiHa 3MasKu
peayKTopa).

HapMmipHe HaBaHTaXeHHsl a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa Hacoca, 3akJAMHUNO MPUBIA MAacnsHOro
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHSA.

HecnpaBHOCTi BUK/NKaHI He3aNneXH!UMK Bif BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagm Hanpyru, CTUXInHI Inuxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNMpuAATHUM A0 eKcryaTall, Wo 3MiHWAO CBil Konip, 3a6pyAHeHe MeTaneBuMm

YacTKaMu Ta iHWMMWN CTOPOHHIMI BKITHOYEHHAMMU.

MAMCTEP

AATA BUNYYEHHA

nianuc
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