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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoaAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpoYMTaTh MHCTPYKLIUM B ;AHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CnyxuBaHueM 1
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.

3
4

Pic. 2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Staple shape Diameter Application
(mm) example
0.6 1
0.8 %
/\ 0.8 ‘Q\
0.8

§

Pic. 3 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS PLASTIC WELDER
CS40
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model CS40
Voltage (V DC) 20
Power (W) 20
Current (A) 0.7-1.1
Maximum temperature (°C) 600
Staple heating time (s) 10
Protection level 1P20
Protection class 1]
Weight EPTA (with 4 Ah battery) 10
(kg)
Bare tool weight (kg) 0.4
Weight (incl. accessories) (kg) 1.1
Battery (not included)
Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger (not included)
Model GO "G G
oy 401
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5
Protection class Il ] Il
DESCRIPTION (*PIC. 1)
1. Power trigger 5. Usage counter
2. Power lock switch 6. Heating contacts
3. Handle 7. Battery
4. Voltage indicator 8. Battery release button

PACKAGE CONTENTS*
1. User manual
2. Plastic welding gun
3. Side cutters for trimming staples
4. Utility knife
5. Set of staples (4 types)
* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft CS40 plastic welding gun is designed for fast and reliable
repair of cracks and chips in plastic parts using metal staples. It is ideal
for restoring bumpers, panels, mounts, and other plastic components in
automotive, household, and industrial applications.

The tool runs on a 20 V battery and heats the staple up to 600 °C in just
10 seconds. The CS40 is easy to use, does not require a power outlet, and
features a usage counter and a voltage indicator. The set includes four
types of staples for different types of damage.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
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(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.
CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

dAIvbwqys wear protective goggles - Protects your eyes from
epris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Read instruction manual.

Caution: Hot surface.

This symbol indicates that the device is intended for indoor
use only. To ensure safety and proper operation, always use
the device in a dry, enclosed environment and avoid outdoor
exposure.

Always remove the battery before performing any
adjustments on the plastic welder. Failure to do so may
result in accidental activation, which can lead to injury or
equipment damage.

Store the device at temperatures not exceeding +50 degrees
Celsius. Exceeding this temperature, especially under direct
sunlight, may cause damage to the device, plastic
deformation, battery failure, or reduced electronic lifespan.

[

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

PEANPED DPOO®

SPECIAL SAFETY RULES FOR THE CORDLESS PLASTIC
WELDING GUN

1. Before starting work, make sure that the device housing is free from
damage. If any defects are found, further use is prohibited.

2. The equipment must not be used by persons with reduced physical
or mental capabilities, or by individuals lacking experience and
knowledge in handling the device, unless they have been given
proper supervision or instruction to use it safely and understand the
potential risks.

3. Always wear safety goggles when working with a cordless plastic
welding gun. Lack of eye protection may result in serious eye
injuries caused by molten plastic splashes or small flying debris. In
particularly hazardous cases, flying hot fragments of material may
cause eye damage.

4. Wear heat-resistant gloves and thick long-sleeved clothing; tie back
long hair or cover it before starting work. Such protective gear helps
prevent skin burns, while flame-resistant clothing and secured hair
reduce the risk of ignition or contact with hot components.

5. Use arespirator mask when welding plastic, especially if the material
emits smoke or a strong odor. Respiratory protection helps prevent
inhalation of toxic fumes and combustion byproducts of plastic
materials.

6. Work only in a well-ventilated area. Heating plastic inevitably
produces harmful fumes; insufficient ventilation may lead to
inhalation of these vapors, causing poisoning or damage to the
respiratory system.

7. Prepare your workspace in advance: remove unnecessary items and
ensure adequate lighting in the welding area. Cluttered work areas
or poor visibility may cause you to trip or lose control of the tool,
leading to injury or burns.

8. Do not use the welding gun in damp environments, under rain, or
snow. Moisture entering the device may cause malfunction or a short
circuit, posing a risk of electric shock and fire.

9. Keep the welding tool away from gasoline, solvents, flammable




liquids, and combustible materials. The heated element can ignite
vapors of flammable substances or nearby objects, which may result
in fire or explosion.

10. Always securely fix the plastic part before welding, using a clamp
or vise instead of holding it by hand. This method is much safer and
frees both hands for operation; holding a heated part with your hands
is unreliable and may cause it to slip, resulting in injury or burns.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Always maintain a stable posture and stay focused during operation.
Carelessness or loss of balance may cause the hot tool or the
workpiece to fall, leading to serious injuries or burns to the user or
others nearby.

2. Keep unauthorized persons, children, and pets away from the tool
at all times. No one should be present in the working area, as
distraction or accidental contact with the heated device can result in
immediate burns or other injuries.

3. Never point the hot tip, heated staple, or hot airflow at yourself,
others, or animals. In the event of accidental activation or sudden
movement, this can cause severe skin burns or ignite clothing.

4. Do not touch the hot tip, staples, or other heated parts of the tool
during or immediately after use; always allow the device to fully cool
down before performing maintenance, changing accessories, or
placing it in storage.

. Contact with bare skin and heated metal will inevitably cause serious
burns. Additionally, ignoring this rule may lead to f)i’re if hot parts
come into contact with nearby flammable objects.

6. Be especially cautious when trimming the protruding ends of metal
staples after welding. Always wear safety goggles and direct cut-off
pieces away from yourself, as hot fragments may fly off and cause
eye injuries or burns to unprotected skin.

7. Ensure the hot heating element does not touch electrical wires,
plastic parts, or any materials not intended to withstand high
temperatures. Contact with wires may melt insulation and cause a
short circuit or fire, while other items may become damaged.

8. Never leave the welding gun powered on or hot without supervision.
Unattended operation may result in overheating, falling onto
flammable materials, or unintentional contact, all of which may
cause fire or serious burns.

9. When pausing work or after completing the task, always switch off
the tool and remove the battery. Accidental activation or overheating
while unattended may lead to fire, equipment damage, or user injury.

10. Store the tool only after it has full%/ cooled, in a dry and cool place
out of the reach of children, preferably in its original case or a
locked cabinet. Improper storage conditions (e.g. placing a hot tool
in an enclosed space) may cause fire or damage nearby items, and
unauthorized access must be prevented.

. After the welding gun has completely cooled, remove any remaining
melted plastic from the heating element using proper tools. Regular
cleaning of the tip prevents overheating and smoke during future
use, while cleaning a hot element without protection will inevitably
result in burns.

12.Before each use, ensure the welding gun and battery are in good
working condition. Immediatel{v stop operation if any malfunction is
detected. Never use the tool if the housing is cracked, the switch is
faulty, or there are signs of burning, smoke, or odor — continuing to
operate under such conditions may result in electric shock, fire, or
severe injury.

13. Always use the tool strictly as intended and follow all manufacturer
instructions. Use the plastic welding gun only for welding and
repairing plastic parts with the appropriate attachments — any
misuse or modification of the tool may lead to unpredictable results,
including injury or device failure.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to
operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

o

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

EIEEE 6
Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. Thered indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Staple selection and installation

For effective repair of plastic parts, use only compatible metal staples
designed for this welding gun. The set includes four types of staples that
differ in shape, thickness, and purpose. Their applications are shown in
Figure 3.

The staple shape should be selected according to the type of damage:

- Type A (0.6 mm) — intended for repairing outer corners and edges of
parts;

- Type B (0.8 mm) — wide wave, used for reinforcing long cracks and
curved sections;

- Type C (0.8 mm) — designed for inner corners and right-angle joints;
- Type D (0.8 mm) — narrow wave, used for straight cracks on flat surfaces.

Before installing a staple, make sure the tool is turned off and has cooled
down. Select the appropriate staple according to the shape of the damage
and carefully insert it into the heating contacts until fully seated. The staple
should be inserted evenly and symmetrically, without tilting, to ensure
uniform heating and reliable bonding with the material.

Powering On / Off
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

Before starting, make sure the tool is fully prepared and the staple (6) is
correctly installed. To start heating, set the power lock switch (2) to the
unlocked position. Then press and hold the power trigger (1) — the staple
will begin heating up to its maximum working temperature. The heating
intensity is not adjustable: the temperature automatically reaches the level
required to melt plastic.

Heating occurs only while the power trigger is held down. To stop heating,
simply release the trigger (1). If the tool is no longer in use or you need to
pause work, always return the power lock switch (2) to the locked position
— this will prevent accidental activation and ensure safety.

Proper use

Before starting, select an appropriate staple according to the type of
damage. Insert the staple legs into the heating contacts of the tool, making
sure it is positioned evenly and symmetrically. The surface of the part to be
repaired must be clean, dry, and free from dust, dirt, or lubricants.

Prepare the tool for operation: set the power lock switch to the unlocked
position and hold down the power trigger to begin heating. Once the staple
is hot, gently press it against the damaged area. Keep the tool steady until
the plastic starts to melt and the staple sinks approximately 1 mm into
the material.

Once the staple is embedded to the desired depth, release the power
trigger and continue holding the tool in place for another 4-5 seconds
without moving it. This allows the plastic to cool slightly and securely fix
the staple. Premature removal of the tool may cause the staple to be pulled
out and compromise the repair.

After cooling, the staple should remain embedded in the plastic, and the
tool can be carefully pulled away. Trim the protruding ends of the staple
using the side cutters included in the set. If necessary, the repaired area
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can be sanded, filled, painted, or finished in any other appropriate way.

Using the knife

The utility knife included in the set is used to remove irregularities, burrs,
or debris from the damaged area before installing the staple. A clean and
smooth surface ensures better contact with the staple and improves the
strength of the repair. The knife can also be used for carefully trimming
excess melted plastic after welding or for preparing the area for final
finishing.

Display and information shown

The welding gun is equipped with a small digital display (4, 5) located
at the bottom of the housing, allowing the user to monitor key operating
parameters. During use, the screen shows two values: battery voltage and
weld count.

The voltage reading indicates the current charge level of the connected
battery, allowing you to monitor power status without removing the
battery. This is especially important during long work sessions when timely
replacement or recharging is needed before full discharge.

The usage counter records the number of welds performed. Counting is
automatic — each time the power trigger (1) is pressed and heating is
activated, the value increases by one. The maximum displayed value is
99; once this number is reached, the counter automatically resets to 0
and starts over. This feature is useful for tracking workload as well as for
maintenance and service planning.

Finishing work

After completing the welding process, make sure the tool is fully turned
off — release the power trigger and set the power lock switch to the
locked position. Wait until the heating contacts and installed staple have
completely cooled down. Never touch the working parts of the tool until
they are fully cooled, as this may result in burns.

Remove the battery if the work is finished or if the tool will not be used for
an extended period. This will prevent accidental activation and ensure safe
storage. Inspect the tool for any plastic residue on the heating contacts. If
necessary, clean them carefully only after full cooling.

Store the welding ?un in a dry place, protected from moisture and dust, and
out of the reach of children and unauthorized persons. It is recommended
to use a case or the original packaging to store the entire set. Staples and
cutting tools (side cutters, knife) should also be stored in a safe location.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Clean the heating contacts (6) from any melted plastic residue only after
the tool has completely cooled down, using a non-metallic tool or a soft
cloth. Do not use abrasives, solvents, or metal objects for cleaning.

Regularly check the integrity of the housing, power trigger (1), power lock
switch (2), and battery connector (7). If you notice any cracks, deformation,
or signs of overheating, stop using the tool immediately and contact
a service center. It is also recommended to periodically clean the tool
housing from dust using a dry cloth. Do not use running water or cleaning
agents with aggressive chemicals.

Store the tool in a dry place at a temperature between 0 °C and +50 °C,
away from heat sources and direct sunlight, and out of the reach of
children. Use the original packaging or a sturdy case for storage to protect
the tool and accessories from damage.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TRANSPORTATION

Before transportation, always remove the battery (7) from the tool and
make sure the tool has cooled down. The device should be transported in a
protective case or packaging that prevents damage to the housing, buttons,
and heating elements.

Transporting the tool with a staple installed is not allowed. Staples, the
knife, and side cutters should be packed separately, preferably in the
original storage box or with protective wrapping to prevent damage and
contamination. Avoid impacts, vibrations, and turning the package upside
down during transportation.
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ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.




CZ|CESKY
PAJECI PISTOLE PRO PLASTY, AKUMULATOROVA
CS40’
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model CS40
Napéti (V, trvaly) 20
Vykon (W) 20
Sila proudu (A) 0.7-11
Maximalni teplota (°C) 600
Doba ohfevu konzoly (s) 10
Uroven ochrany 1P20
Trida ochrany 1]
baterii 4 Ah) (kg) 1.0
Hmotnost nafadi bez baterie (kg) 0.4
Hmotnost (vcetné veskeré dodané
sady) (ko) B
Baterie (neni soucasti baleni)
Napéti (V, trvaly) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka (neni soucasti baleni)
Model GO "G Gbes
et o .t 2020750
Vykon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V, stejnosmérné) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5
Trida ochrany Il Il Il
POPIS (*VYKRES 1)
1. Tlacitko napajeni 5. Pocitadlo pouziti
2. Spina¢ zamku napajeni 6. Topné kontakty
3. Péka 7. Baterie
4. Indikétor napéti 8. Tlacitko pro uvolnéni baterie

OBSAH DODAVKY *
1. Uzivatelska pfirucka
. Pajecka na plasty
. Bocni fezacky sponek
. Univerzdini niz
5. Sada sponek (4 druhy)
* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se miiZe lisit v zévislosti na zemi nékupu,

Konkrétni informace o obsahu vasi zasilky vam poskytne vas mistni
distributor.

Péjecka na plasty Procraft CS40 je urcena pro rychlou a spolehlivou opravu
prasklin a odstépkd na plastovych vyrobcich pomoci kovovych spon. Je
idedIni pro renovaci ndraznikd, obloZeni, spojovacich prvki a dalSich
plastovych dilli v automobilovém, domacim a prumyslovém pouziti.

Nastroj je napéjen 20V baterii a zahreje sponku na 600 °C za pouhych 10
sekund. CS40 se snadno pouzivd, nevyzaduje pfipojeni k elektrické siti a je
vybaven pocitadlem pouziti a indikatorem napéti. Sada obsahuje Ctyfi typy
spon pro riizné typy poskozeni.
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BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

/\ VAROVANI! Preététe si vechna bezpenostni pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni
vsech nize uvedenych pokynii mize vést k drazu elektrickym proudem a/
nebo vdznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovénich

8

oznacuje elektrické naradi s kabelem nebo akumuldtorové elektrické
néfadi.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chraite si oci pred
Césticemi.

Noste protiprachovou masku - Zabranuje vdechnuti ¢astic.

Prectéte si pokyny.

Dévejte pozor na horky povrch.

Tento symbol oznacuje, Ze zafizeni je urceno pouze pro
pouziti v interiéru. Pro zajiSténi bezpecnosti a spravného
provozu pouzivejte zafizeni vzdy v suchém a uzavieném
prostredi a nevystavujte ho venkovnimu prostredi.

PO @

Pred provadénim jakychkoli dprav vzdy vyjméte baterii.
Pokud tak neucinite, miize dojit k ndhodnému spusténi, coz
miiZe vést ke zranéni osob nebo poskozeni zafizeni.

Vyrobek skladujte pfi teploté nepfesahujici +50 stupil
Celsia. Prekroceni stanovené teploty, zejména na pfimém
slunecnim svétle, mize poskodit zafizeni, deformovat plast,
zplsobit selhani baterie nebo sniZit Zivotnost elektroniky.

Vseobecné varovani pied nebezpecim.

Soulad se zékladnimi bezpe€nostnimi normami platnych
evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinskd znacka shody.

@B NP>

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO PAJECKU NA
PLASTY S BATERIOVYM NAPAJENIM

1. Pred zahdjenim prace se ujistéte, Ze télo zafizeni neni poskozeno.
Pokud se zjisti jakékoli zavady, je dal$i pouzivani zakdzano.

2. Zafizeni nesmi pouzivat osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi
nebo dusevnimi schopnostmi nebo osoby bez zkusenosti a znalosti
s pouzivanim zafizeni, pokud nejsou pod dohledem nebo nebyly
pouceny o bezpecném pouzivani zafizeni a nechapou mozna rizika.

3. Pii praci s akumulatorovou pajeckou na plasty vzdy pouZivejte
ochranné bryle. Pokud si nechranite o¢i, muze to vést k vdznému
poranéni oci od horkych plastovych stiikancl nebo malych
odlétajicich Glomkd. Ve zvldsté nebezpecnych pripadech je mozné
poskozeni oci odlétajicimi horkymi tlomky materiald.

4. Pouzivejte zaruvzdorné rukavice a silny odév s dlouhym rukavem;
pred zahéjenim préce si dlouhé vlasy schovejte pod cepici. Tento
ochranny pomicka zabranuje popélenindm kize a silny, nehoflavy
odév a zastrcené vlasy snizuji riziko nahodného vzniceni nebo
vystaveni horkym nastrojim.

5. Pfi péjeni plastl pouzivejte respirdtor, zejména pokud material
produkuje kouf nebo silny zépach. Ochrana dychacich cest vés
ochrani pred otravou toxickymi vypary a produkty hofeni plast.

6. Pracujte pouze v dobfe vétraném prostoru. Pfi zahfivani plastu se
nevyhnutelné tvofi skodlivé pary; nedostatecné vétrani vede k jejich
vdechnuti, coz je pIné otravy nebo poskozeni dychacich cest.

7. Predem si pfipravte pracovni prostor odstranénim nepotiebnych
predmétli a zajisténim dostatecného osvétleni v oblasti pajeni.
PfepInény pracovni prostor nebo $patné osvétleni mohou zplsobit
zakopnuti nebo ztratu kontroly nad nastrojem, coz mize vést ke
zraneni nebo popalenindm.

8. Nepouzivejte pajecku ve vihkém prostiedi ani v desti ¢i snéhu.
Vniknuti vody do pouzdra mize zplsobit poruchu nebo zkrat zafizeni
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a tim i riziko drazu elektrickym proudem a pozaru.

9. Uchovavejte pajecku mimo dosah benzinu, rozpoustédel, hoflavych
kapalin a materidli. Zahraty clanek zafizeni mize zapalit hoflavé
péry nebo blizké materidly, coz mize vést k pozaru nebo vybuchu.

10. Pfed péjenim pevné drzte obrobek, napfiklad pomoci svérdku nebo
a uvolni vdm to obé ruce pro praci; drzeni horkého dilu v rukou nenf
bezpecné a mize vést k jeho sklouznuti, coz mize zplsobit zranéni
nebo bolestivé popaleniny.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1. Pipraci vzdy udrzujte stabilni postoj a soustfedéni. Pracujte opatrné
a bez ztraty rovnovahy, protoze padajici horky néstroj nebo obrobek
mize zplsobit vazna zranéni a popéleniny uzivateli nebo jinym
osobam.

2. Nedovolte neopravnénym osobam, détem ani domdcim zvifatim
pracovat s pajeckou. Nikdo jiny by se nemél zdrzovat v pracovnim
prostoru: ndhodné rozptyleni nebo dotyk horkého zafizeni hrozi
okamzitym popalenim a jinym zranénim.

3. Nikdy nemifte horkym hrotem pajecky, horkou svorkou ani horkym
vzduchem na sebe, jiné osoby ani zvifata. V pfipadé nahodné
aktivace nebo neopatrného pohybu mize dojit k vdznému popaleni
kize nebo vzniceni odévu osob v blizkosti.

4. Béhem provozu a bezprostiedné po jeho skonceni se nedotykejte
horkého hrotu péjecky, horkych spon nebo jinych horkych casti
zafizeni; pred idrzbou, vyménou hrotli nebo uloZenim nastroje vzdy
pockejte, az zcela vychladne.

5. Kontakt holé kize s horkym kovem nevyhnutelné povede k vaznym
popéleninam. Kromé toho mlize ignorovani tohoto pravidla zpUsobit
vzniceni blizkych predmétd, pokud se s nimi nahodné dostanou do
kontaktu horké ¢ésti nastroje.

6. Pfi odfezavani vycnivajicich koncd kovovych spon po pajeni budte
obzvlasté opatrni. Vzdy pouzivejte ochranné bryle a drzte kousky
spon v dostatecné vzdalenosti od sebe, protoze horké dlomky mohou
(l()g[étnout a zplsobit poskozeni o¢i nebo popaleniny nechranéné

ze.

7. Ujistéte se, Ze se horky topny cldnek nedotykd elektrickych vodicd,
plastovych ¢asti nebo jinych predmétd, které nejsou urceny k ohfevu.
Kontakt horkého ¢ldnku s vodicem muze roztavit izolaci a zplisobit
zkrat nebo pozar a ndhodny kontakt s jinymi pfedméty je poskodi.

8. Nikdy nenechavejte zapnutou nebo rozpélenou péjecku bez dozoru.
Bez dozoru se mize nastroj prehrat, spadnout nebo prijit do kontaktu
s hoflavymi materialy, coz mize zplsobit pozar; kromé toho se
kolemjdouci mohou horkého zafizeni nechténé dotknout a utrpét
vazné popaleniny.

9. Pridocasném preruseni prace nebo po jejim dokonceni nezapomerte
pristroj vypnout a vyjmout z pajecky baterii. NedmysIné zapnuti
pristroje nebo jeho prehfati bez dozoru béhem prestavky miize vést k
poZzaru, poskozeni zafizeni a zranéni uzivatele.

10. Nafadi skladujte az po Uplném vychladnuti na suchém, chladném
misté mimo dosah déti, nejlépe v origindlnim pouzdie nebo
uzamykatelné skiiice. Nedodrzeni skladovacich podminek (napf.
umisténi horkého néradi v uzavieném prostoru) mize zpUsobit
pozar nebo poskozeni okolnich piedméty; je také nutné zabranit
neopravnénému pfistupu déti k zarizeni.

. Po dplném vychladnuti pajecky odstrante z topného télesa pomoci
specidlnich nastrojli veskery zbyvajici roztaveny plast. Pravidelné
cisténi hrotu od plastu zabranuje jeho prehrati a koufeni pfi
nasledném pouziti a pokusy o cisténi horkého télesa bez ochrany
nevyhnutelné povedou k popalenindm.

12. Pfed kazdym pouzitim se ujistéte, Ze pajecka a baterie jsou v dobrém
provoznim stavu, a pokud zjistite jakoukoli poruchu, okamzité
prestarite pracovat. Je pfisné zakdzéno pracovat s piistrojem, pokud
je poskozeny kryt, vadny spinac, jsou na ném viditelné praskliny, je
citit zapach spaleniny, kour nebo jiné zndmky poruchy - pokracovani
v préci v takovém piipadé mize vést k urazu elektrickym proudem,
pozaru nebo jingm vaznym nésledkim.

13. Pisné dodrzujte pfimy Gcel néstroje a vSechny pozadavky pokyni
vyrobce. Pajecku pouzivejte pouze k pajeni a opravam plastovych
vyrobkii s pouzitim standardnich trysek a pfislusenstvi - pokusy
o pouziti zafizeni k jingm Gcelim nebo zménu jeho konstrukce
mohou vést k nepfedvidatelnym situacim, vcetné zranéni uzivatele
a poskozeni zafizeni.

NAPAJECI ZDROJ
Ujistéte se, ze je naradi napajeno bateriemi Procraft 20V (2Ah, 4Ah nebo
8Ah). Pouziti jinych baterii miize nafadi poskodit a zhorsit jeho vykon.

Néradi je navrzeno pro praci s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi
Procraft 20V, které poskytuji stabilni a spolehlivy vykon.

PRO-CRAFT

POUZiVANi
A\ pozor!

Pred instalaci nebo demontdzi pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néfadi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabrénili jeho nahodnému zapnuti.

Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko na pfedni strané akumulétoru a
soucasné baterii vytdhnéte z néstroje.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka ma dva indikatory: &erveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze probihd nabijeni, a zeleny indikator ukazuje, Ze je nabijeni dokonéeno.
Samotna baterie muze mit indikdtor nabijeni s LED diodami zobrazujicimi
troven nabiti. Chcete-li zkontrolovat troven nabiti, stisknéte tlacitko testu
nabijeni na baterii.

1 LED: 25% nabiti

2 LED diody: nabito na 50 %.

3 LED diody: nabito na 75 %.

4 LED diody: PIné nabito

Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zasuvky zasunte zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte zérezy a zatlacte baterii, dokud se
nezastavi.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamena, Ze nabijeni zacalo.

4. Po dokonéeni nabijeni se indiktor rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zésuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED indikdtord.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii se slotem v nastroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

Vybér a instalace spon

Pro efektivni opravu plastovych dilii pouzivejte pouze kompatibilni kovové
sponky urcené pro tuto pajecku. Sada obsahuje Ctyfi typy spon, které se lisi
tvarem, tloustkou a Gcelem. Jejich cel je znazornén na obrazku 3.

Volba tvaru sponky zavisi na povaze poskozeni:

- Typ A (0,6 mm) - urceny k opravé vnéjsich rohi a hran dil(;

- Typ B (0,8 mm) - Sirokd vina, pouzivd se k zesileni dlouhych trhlin a
zakrivenych Usekd;

- Typ C (0,8 mm) - urCeny pro vnitini rohy a pravouhlé spoje;

- Typ D (0,8 mm) - (izkd vIna, pouziva se pro linedrni trhliny na rovnych
plochéch.

Pred instalaci svérky se ujistéte, ze je néstro& vypnuty a vychladly. Vyberte
vhodnou svérku v zévislosti na typu poskozeni a opatrné ji zasuiite
do otvorl topnych kontaktd az na doraz. Svérka by méla vstupovat
rovnomémné a symetricky, bez deformaci, aby bylo zajisténo rovnomérné
zahfivani a bezpecné uchyceni v materidlu.

Zapnout/vypnout
A\ pozoR!

Pred zahdjenim prace vzdy zkontrolujte, zda spinac spravné funguje. Po
uvolnéni by se mél snadno vratit do polohy ,Vypnuto®.

Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze je nastroj pIné pfipraven a svorka (6) je
spravné nainstalovéna. Chcete-li zapnout ohrev, prepnéte aretacni spinaé
(2) do polohy ,odeméceno”. Poté stisknéte a podrzte tlacitko napdjeni (1)
- svorka se zacne ohfivat na maximalni provozni teplotu. Intenzitu ohfevu
nFIze nastavit: teplota automaticky dosahne hodnoty potfebné k roztaveni
plastu.

Ohrev probiha pouze tehdy, kdyz je stisknuté tlacitko napajeni. Chcete-li
ohfev zastavit, uvolnéte tlacitko (1). Pokud se ndstroj jiz nepouzivd nebo
pokud potrebujete docasné odlozit praci, nezapomente vrétit zajistovaci
spina¢ (2) do zamcené polohy - tim zabrénite nahodnému zapnuti a
zajistite bezpecnost.

Spravné pouziti

Pred zahdjenim prace vyberte vhodnou svorku v zdvislosti na typu
poskozeni. Vlozte jeji nozicky do topnych kontaktl néstroje (6) a ujistéte
se, Ze je upevnéna rovnomérné a symetricky. Povrch opravovaného dilu
musf byt Cisty, suchy a bez prachu, necistot a maziv.

Pripravte si nastroj k praci: prepnéte aretacni spina¢ do odemcené polohy
a podrzte tlacitko napdjeni, abyste spustili ohrev. Poté opatrné pritlacte




vyhfatou svorku k poskozenému mistu. Drzte néstroj v klidové poloze,
dokud se plast nezacne tavit a svorka nezapadne do dilu asi 1 mm.

Jakmile je sponka zapusténa do pozadované hloubky, uvolnéte tlacitko
napéjeni a drzte néstroj ve stejné poloze dalsich 4-5 sekund, aniz byste s
nim pohnuli. To je nutné, aby plast mél cas trochu vychladnout a bezpecné
zafixovat sponku. Pfed¢asné vytazeni néstroje mize vést k vytrzeni sponky
a preruseni spojeni.

Po vychladnuti by mél drzék zlistat v plastu a néstroj Ize opatrné odsunout
stranou. Vyénivajici konce drzéku oriznéte boénimi klestémi ze sady. V
pfipadé potreby Ize ocisténou oblast oSetfit brusnym papirem, tmelem,
barvou nebo provést jiné dokoncovaci prace.

Pouziti noze

Pilozeny univerzalni niz se pouzivé k odstranéni nerovnosti, otfepli nebo
necistot v poskozené oblasti pred instalaci sponky. Cisty a hladky povrch
zajituje lepsi prilnavost sponky a zvySuje pevnost spoje. Niz Ize také
pouzit k opatrnému ofiznuti prebytecného roztaveného plastu po péjeni
nebo k pripravé oblasti k findIni Gpravé.

Obrazovka a zobrazené informace

Pajecka je vybavena malou digitalni obrazovkou (4, 5), ktera se nachdzi
ve spodni ¢dsti téla, a kterd umoziuje sledovat hlavni provozni parametry.
Béhem pouzivani se na obrazovce zobrazuji dvé hodnoty: napéti baterie a
pocitadlo pajeni.

Hodnota napéti ukazuje aktudini Groven nabiti pfipojené baterie, coz
umoziuje sledovat stav napdjeni bez nutnosti jeho odpojeni. To je
obzvlasté dulezité pri dlouhodobém provozu, kdy je tfeba baterii vcas
vyménit nebo nabit, nez se zcela vybije.

Potitadlo spotfeby zaznamenavd pocet provedenych pajeni. Pocitani je
automaticke - pokazdé, kdyz je stisknuto tlacitko napéjeni (1) a aktivovano
ohrev, hodnota se zvysi o jednu. Maximalni zobrazena hodnota je 99; po
dosazeni tohoto ¢isla se pocitadlo automaticky vynuluje na 0 a zatne
znovu pocitat. Tato funkce je vhodna pro posouzeni objemu prace, stejné
jako pro technickou kontrolu a tdrzbu.

Dokonceni prace

Po dokonceni péjeni se ujistéte, Ze je nastroj zcela vypnuty - uvolnéte
tlacitko napdjeni a pfepnéte aretacni spinac do zaméene polohy. Pockejte,
az topné kontakty a nainstalovana svorka zcela vychladnou. Nikdy se
nedotykejte pracovnich prvki nastroje, dokud zcela nevychladne - mohlo
by dojit k popéleninam.

Po dokonceni prace nebo po delsi dobé necinnosti vyjméte baterii. Tim
zabrénite nahodnému zapnuti a zajistite bezpecnost béhem skladovani.
Zkontrolujte, zda na topnych kontaktech nejsou zbytky plastu. V pripadé
potieby je peclivé ocistéte az po tplném vychladnuti.

Pajecku skladujte na suchém misté chranéném pred vlhkosti a prachem,
mimo dosah deti a nepovolanych osob. Pro ulozeni celé sady je vhodné
pouzit pouzdro nebo vyrobni baleni. Sponky a fezné nastroje (klesté, niz)
by mély byt také uloZeny na bezpe¢ném misté.

PECE A UDRZBA
Pred provadénim jakékoli idrzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuté a ze
je z néj vyjmuta baterie.
Topné kontakty (6) Cistéte od zbytkd roztaveného plastu az po Uplném

vychladnuti nekovovym nastrojem nebo mékkym hadfikem. K cisténi
nepouzivejte abrazivni prostredky, rozpoustédla ani kovové predméty.

Pravidelné kontrolujte neporusenost krytu, tlacitka napajeni (1),
zamykaciho spinace (2) a konektoru baterie (7). Pokud zjistite praskliny,
deformaci nebo znamky prehfati, okamzité prestarte nastroj pouzivat a
obratte se na servisni stiedisko. Doporutuje se také pravidelné Cistit kryt
néstroje od prachu suchym hadfikem. Nepouzivejte proud vody ani ¢istici
prostiedky s agresivnimi slozkami.

Néradi skladujte na suchém misté pfi teploté 0 °C az +50 °C, mimo dosah
zdroji tepla, pfimého sluneéniho zafeni a mimo dosah déti. Pro skladovani
pouzijte originalni obal nebo odolné pouzdro, které ochréni néaradi a
prislusenstvi pred poskozenim.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi nezapomerite, Ze opravy, idrzbu a
sefizovani musi provadét autorizovana servisni stfediska s pouzitim pouze
origindlnich nahradnich dili a spotiebniho materialu.

PREPRAVA

Pred pfepravou nezapomeiite z nastroje vyjmout baterii (7) a ujistit se, ze
néstroj vychladl. Nastroj by mél byt pfepravovan v ochranném pouzdre
nebo obalu, ktery zabranuje poskozeni téla, tlacitek a topnych téles.

Neni dovoleno prepravovat néstroj s nainstalovanym drzékem. Drzaky,
niz a bocni stipacky by mély byt baleny oddélené, nejlépe v originalnim
pouzdfe nebo s ochranou pred poskozenim a znecisténim. Behem prepravy
se vyvarujte narazd, vibraci a prevraceni obalu s néstrojem.

oz ces BT
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouZzitou baterii, zejména
lithiovou, sprévné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péaskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢éstech. Likvidujte na misté k tomu ur¢eném.

¢ Pouze pro zemé EU:

K 7‘(9 V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon elektrickjch a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé ucinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pri pfepravé pomoci tretich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni poiadavkl
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pripravy zasilky
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

PRO-CRAFT
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SK|SLOVENSKY
SPIJACIA PISTOL PRE PLASTY, AKUMULATOROVA
CS40
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka Cs40

Napiitie (V, trvaly) 20

Vykon (W) 20

Pridova sila (A) 0.7-1.1
Maximalna teplota (°C) 600

ohrevu konzoly (s) 10

Urovefi ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]

batériou 4 Ah) (kg) 1.0

Hmotnost naradia bez batérie (kg) 0.4

Hmotnost (vratane celej dodacej

sady) (ko) B

Batéria (nie je suéastou balenia)

Napitie (V, trvaly) 20

Typ batérie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijaéka (nie je sué bal

Model GO e Gbes
Vstupné napitie (V, striedavé)

Frekvencia (Hz) 220-240/50

Vyjkon (W) 45 95 135
Vystupné napitie (V, stejnosmerné) 20 20 20
Vystupny prid (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il Il Il

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Tlacidlo napajania 5. Pocitadlo pouzivania

2. Spina¢ zamku napdjania 6. Vykurovacie kontakty

3. Péka 7. Batéria

4. Indikator napatia 8. Tlacidlo na uvolnenie batérie

OBSAH DODAVKY *
1. Pouzivatel'ska prirucka
2. Spéajkovacka na plasty
3. Bocné rezacky spiniek
4. NOZ na vSestrannost
5. Sada sponiek (4 druhy)
* Upozorfiujeme, Ze obsah balenia sa moze ligit v zévislosti od krajiny

nakupu. Pre konkrétne informdacie o obsahu vasej zésielky kontaktujte,
prosim, svojich miestnych distribdtorov.

Spajkovacka na plasty Procraft CS40 je urCend na rychlu a spolahlivi
opravu prasklin a odstiepeni na plastovych vyrobkoch pomocou kovovych
sponiek. Je idedlna na obnovu naraznikov, obloZenia, spojovacich prvkov
a inych plastovych dielov v automobilovom, doméacom a priemyselnom
pouziti.

Nastroj je napdjany 20 V batériou a zohreje sponky na 600 °C za pthych 10
sekund. CS40 sa l'ahko pouziva, nevyzaduije pripojenie k elektrickej sieti a
je vybaveny pocitadlom pouzitia a indikdtorom napétia. Sdprava obsahuje
Styri typy sponiek pre rozne typy poskodenia.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/A UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a $pecifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nésledok
traz elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

PRO-CRAFT

Pojem ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj" v tychto upozorneniach
sa vztahuje na vase elektrické naradie s kablom alebo akumuldtorové
elektrické néradie.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chréite si o¢i pred
Casticami.

Noste protiprachovi masku - Zabraruje vdychnutiu ¢astic.

Precitajte si pokyny.

Dévajte si pozor na hordci povrch.

Tento symbol oznacuje, ze zariadenie je urcené len na
pouzitie v interiéri. Pre zaistenie bezpecnosti a spravnej
prevadzky vzdy pouzivajte zariadenie v suchom a uzavretom
prostredi a nevystavujte ho vonkajsiemu prostrediu.

Pred vykonanim akychkolvek dprav vzdy vyberte batériu. V
opacnom pripade moze dojst k ndhodnému spusteniu, ktoré
moze mat za nasledok zranenie osob alebo poskodenie
zariadenia.

DEPO@®

Vyrobok skladujte pri teplote nepresahujicej +50 stupriov
Celzia. Prekrocenie stanovenej teploty, najméd na priamom
slnenom svetle, moze poskodit zariadenie, deformovat
plast, sposobit poruchu batérie alebo skratif Zivotnost
elektroniky.

VSeobecné upozornenie na nebezpecenstvo.

> £

Stlad so zékladnymi bezpecnostnymi normami platnych
eurépskych smernic.

Euroazijska znacka zhody.

Ef\
1 /M

Ukrajinskd znacka zhody.

?

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BATERIOVE
SPAJOVACKY NA PLASTY

1. Pred zacatim prace sa uistite, Ze telo zariadenia nie je poSkodené. Ak
sa zistia akékolvek chyby, dalsie pouzivanie je zakazané.

2. Zariadenie nesmu pouzivat osoby so znizenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo duSevnymi schopnostami alebo osoby bez
skusenosti a znalosti s pouZivanim zariadenia, pokial' nie st pod
dohl'adom alebo neboli pou¢ené o bezpe¢nom pouzivani zariadenia
a nerozumeji moznym rizikdm.

3. Pri praci s akumuldtorovou spajkovackou na plasty vzdy noste
ochranné okuliare. Ak si nechrénite o¢i, moze to viest k vaznym
poraneniam oci od hortcich plastovych striekancov alebo malych
odlietajicich tlomkov. V obzvlast nebezpecnych pripadoch je mozné
poskodenie oéi odlietajdcimi horticimi dlomkami materialov.

4. Noste tepluvzdorné rukavice a hruby odev s dlhym rukdvom; pred
zacatim préce si dlhé vlasy zastrCte pod klobuk. Tento ochranny
odev zabranuje popélenindm pokozky a hruby, ohfiovzdorny odev a
zastréené vlasy znizuju riziko ndhodného vznietenia alebo vystavenia
sa hortcim néstrojom.

5. Pri spéjkovani plastov pouzivajte respirator, najmad ak materidl
produkuje dym alebo silny zapach. Ochrana dychacich ciest vés
olchréni pred otravou toxickymi vyparmi a produktmi spalovania
plastov.

6. Pracujte iba v dobre vetranom priestore. Pri zahrievani plastu sa
nevyhnutne tvoria Skodlivé vypary; nedostatocné vetranie vedie k
ich vdychnutiu, €o je piné otravy alebo poskodenia dychacich ciest.

7. Pripravte si pracovny priestor vopred odstrdnenim nepotrebnych
predmetov a zabezpecenim dostatocného osvetlenia v oblasti
spéjkovania. Preplneny pracovny priestor alebo slabé osvetlenie




moZu sposobit, Ze sa potknete alebo stratite kontrolu nad néstrojom,
€o mdze mat za nasledok zranenie alebo popéleniny.

8. Nepouzivajte spéajkovacku vo vlhkom prostredi ani v dazdi Ci
snehu. Voda vniknuta do krytu moze spdsobit poruchu alebo skrat
zariadenia, ¢o moze viest k riziku Urazu elektrickym pridom a
poziaru.

9. Spéjkovacku uchovavajte mimo dosahu benzinu, rozpustadiel,
horfavych kvapalin a horfavjch materidlov. Zahrievaci prvok
zariadenia moze zapalit horlavé vypary alebo blizke materialy, ¢o
moze viest k poziaru alebo vybuchu.

10.Pred spédjkovanim bezpecne drzte obrobok, napriklad pomocou
svorky alebo zveraka, namiesto toho, aby ste stCiastku drzali v
rukach. Je to ovela bezpecnejsie a uvolni vam to obe ruky na pracu;
drzanie hordcej suciastky v rukach nie je bezpecné a moze viest k jej
sklznutiu, ¢o moze spdsobit zranenie alebo bolestivé popaleniny.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

1. Pocas prace vzdy udrziavajte stabilny postoj a ststredenie. Pracujte
opatrne a bez straty rovnovahy, pretoze padajtici hortci nastroj ale{Jo
obrobok mdze sposobit vazne zranenia a popéleniny pouzivatelovi
alebo inym osobam.

2. Nedovolte neoprédvnenym osobam, detom alebo domécim zvieratam
pracovat so spéjkovackou. Nikto iny by sa nemal nachadzat v
pracovnom priestore: ndhodné rozptylenie alebo dotyk hordceho
zariadenia hrozi okamzitym popaleninam a inym zraneniam.

3. Nikdy nesmerujte hortci hrot spajkovacky, horicu svorku ani
hordci vzduch na seba, iné osoby alebo zvieratd. V pripade
néhodnej aktivacie alebo nesikovného pohybu moze dojst k vaznym
popaleninam koze alebo vznieteniu oblecenia osdb v blizkosti.

4. Pocas prevadzky a bezprostredne po jej ukonceni sa nedotykajte
horticeho hrotu spajkovacky, hortcich sponiek ani inych hortcich
Casti zariadenia; pred Udrzbou, vymenou hrotov alebo uskladnenim
néstroja vzdy pockajte, kym tplne nevychladne.

5. Kontakt holej pokozky s hortcim kovom nevyhnutne povedie k
vaznym popdlenindm. Okrem toho, ignorovanie tohto pravidla moze
sposobit vznietenie blizkych predmetov, ak sa s nimi nahodne
dostanu do kontaktu hordce ¢asti nastroja.

6. Pri odrezavani vycnievajicich koncov kovovych svoriek po
spéjkovani budte obzvlast opatrni. Vzdy noste ochranné okuliare a
drzte svorky dalej od seba, pretoze hortce tlomky mozu odletiet a
sposobit poskodenie oci alebo popaleniny nechranenej pokozky.

7. Dbaijte na to, aby sa hortici vykurovaci ¢lanok nedotykal elektrickych
vodicov, plastovych ¢asti alebo inych predmetov, ktoré nie sd urcené
na vykurovanie. Kontakt horticeho ¢lanku s vodicom moze roztavit
izolaciu a sposobit skrat alebo poziar a nahodny kontakt s inymi
predmetmi ich poskodi.

8. Nikdy nenechavajte zapnuti alebo rozohriatu spéjkovacku bez
dozoru. Bez dozoru sa nastroj moze prehriat, spadnut alebo prist do
kontaktu s horfavymi materialmi, o mdze sposobit poziar; okrem
toho sa okoloidici mozu nahodne dotknit horticeho zariadenia a
utrpiet vdzne popaleniny.

9. Pri docasnom preruseni prace alebo po jej ukonéeni nezabudnite
vypnit ndstroj a vybrat batériu zo spajkovacky. Neimyselné zapnutie
zariadenia alebo jeho prehriatie bez dozoru pocas prestéavky moze
viest k poziaru, poskodeniu zariadenia a zraneniu pouzivatela.

. Néradie skladujte az po tplnom vrchladnutl’ na suchom a chladnom
mieste, nepristupnom detom, najlepsie v originalnom puzdre alebo
uzamykatelnej skrinke. Nedodrzanie skladovacich podmienok (napr.
umiestnenie hordceho naradia v uzavretom priestore) moze sposobit
poziar alebo poskodenie okolitych predmetov; je tiez potrebné
zabranit neopravnenému pristupu deti k zariadeniu.

.Po dplnom vychladnuti spajkovacky odstrainte z vykurovacieho
telesa pomocou $pecidlneho néradia vetok zvysny roztaveny plast.
Pravidelné Cistenie hrotu od plastu zabrani jeho prehriatiu a dymeniu
pocas néasledného pouzitia a pokusy o Cistenie hortceho telesa bez
ochrany nevyhnutne povedu k popaleninam.

12.Pred kazdym pouzitim sa uistite, Ze spajkovacka a batéria si v

dobrom prevadzkovom stave, a ak zistite akikolvek poruchu,

okamzite prestafite pracovat. Je prisne zakdzané pracovat so
zariadenim, ak je poskodeny kryt, chybny spinac, su viditelné
praskliny, je citit zapach spaleniny, dym alebo iné zndmky poruchy

- pokracovanie v praci v takomto pripade moze viest k Urazu

elektrickym pridom, poziaru alebo inym vaznym néasledkom.

13.Prisne dodrZiavajte priamy Ucel nédstroja a vSetky poziadavky
uvedené v pokynoch vyrobcu. Spéjkovacku pouZivajte iba na
spéjkovanie a opravu plastovych vyrobkov pomocou Standardnych
trysiek a prisluenstva - pokusy o pouzitie zariadenia na iné Gcely
alebo zmenu jeho dizajnu mdzu viest k nepredvidatelnym situaciam
vratane zranenia pouzivatela a poskodenia zariadenia.

o

s stovewsei B2
NAPAJANIE

Uistite sa, Ze naradie je napajané batériami Procraft 20V (2Ah, 4Ah alebo
8Ah). Pouzitie inych batérii moze poskodit naradie a znizit jeho vykon.
Ndradie je urené na pracu s nabijatelnymi litium-iénovymi batériami
Procraft 20V, ktoré poskytuju stabilny a spol'ahlivy vykon.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred intaldciou alebo demontéZou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlacidlo na prednej strane batérie a
scasne vytiahnite batériu z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka ma dva indikatory: cerveny a zeleny. Cerveny indikétor
signalizuje, ze prebieha nabijanie, a zeleny indikétor signalizuje, Ze
nabijanie je dokontené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s
LED diédami zobrazujdcimi troven nabitia. Ak chcete skontrolovat droven
nabitia, stlacte tlacidlo testu nabitia na batérii.

1 LED di6da: nabita na 25 %
2 LED diddy: nabité na 50 %.
3 LED diédy: nabité na 75 %.
4 LED diddy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek so zdstrékou zasuite zastrcku do portu batérie.
V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom zarovnajte zarezy a
zatlaCte batériu, kym sa nezastavi.

3. Indikator sa rozsvieti nacCerveno, ¢o znamena, Ze sa zacalo
nabijanie.

4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijacku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii a pomocou LED
indikatorov si pozrite droven nabitia.

Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu so slotom na néstroji a potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne na miesto a nezacvakne.

Vyber a instaldcia sponiek

Na efektivnu opravu plastovych dielov pouzivajte iba kompatibilné kovové
sponky urcené pre tdto spajkovacku. Stprava obsahuje Styri typy sponiek,
ktoré sa liSia tvarom, hribkou a Gcelom. Ich tcel je znazorneny na obrazku
3.

Vyber tvaru sponky zavisi od povahy poskodenia:
- Typ A (0,6 mm) - uréeny na opravu vonkajsich rohov a hrén dielov;

- Typ B (0,8 mm) - Siroka vina, pouziva sa na spevnenie dlhych trhlin a
zakrivenych Gsekov;

- Typ C (0,8 mm) - urceny pre vnitorné rohy a pravouhlé spoje;

- Typ D (0,8 mm) - tizka vina, pouziva sa na linedrne trhliny na rovnych
povrchoch.

Pred instalaciou svorky sa uistite, Ze je nastroj vzpnuty a vychladnuty.
Vyberte vhodni svorku v zavislosti od typu poskodenia a opatrne ju
zasuiite do otvorov vykurovacich kontaktov, kym sa nezastavi. Svorka by
mala vstupit rovnomerne a symetricky, bez deformécii, aby sa zabezpecilo
rovnomerné ohrev a bezpecné uchytenie v materiali.

ZAPNUT/VYPNOT

A\ pozor!

Pred zacatim prace vzdy skontrolujte, ¢i spinac spravne funguje. Po
uvolneni by sa mal Iahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

Pred zacatim préce sa uistite, Ze je néstroj plne pripraveny a svorka (6) je
spravne nainstalovand. Ak chcete zapnut ohrev, prepnite aretacny spinac
2) do polohy ,odomknuté”. Potom stlacte a podrzte tlacidlo napajania
1) - svorka sa zacne ohrev na maximélnu prevadzkovd teplotu. Intenzita
ohrevu nie je nastavitelna: teplota automaticky dosiahne hodnotu potrebnd
na roztavenie plastu.

Ohrev sa aktivuje iba vtedy, ked je stlacené tlacidlo napéjania. Ak chcete
ohrev zastavit, uvolnite tlacidlo 81). Ak sa naradie uz nepouziva alebo ak
potrebujete docasne odlozit pracu, nezabudnite vratit aretacny spinac (2)
do uzamknutej polohy - tym sa zabrani ndhodnému zapnutiu a zaisti sa
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N o s

Spravne pouzitie

Pred zacatim prdce vyberte vhodnu svorku v zévislosti od typu poskodenia.
Jej nozieky vlozte do vykurovacich kontaktov nastroja (6) a uistite sa, Ze je
rovnomerne a symetricky upevnend. Povrch opravovaného dielu musi byt
Cisty, suchy a bez prachu, necist6t a maziv.

Pripravte si néstroj na pracu: prepnite aretacny spina¢ do odomknutej
polohy a podrzte stlacené tlacidlo napajania, aby sa spustil ohrev. Potom
opatrne pritlacte vyhrievand svorku k poskodenému miestu. Drzte néstroj
v stacionarnej polohe, kym sa plast nezacne tavit a svorka nezapadne do
dielu priblizne 1 mm.

Ked je sponka zapustend do pozadovanej hibky, uvolnite tlacidlo napéjania
a drzte néstroj v rovnakej polohe dalSich 4-5 sekind bez toho, aby ste ho
pohli. To je potrebné, aby plast mal cas trochu vychladnit a bezpecne
upevnit sponku. Pred¢asné vytiahnutie nastroja moze viest k vytrhnutiu
sponky a preru$eniu spojenia.

Po vychladnuti by mal drziak zostat v plaste a néstroj je mozné opatrne
odsundt nabok. Vyénievajice konce drziaka orezte bocnymi klieStami zo
stpravy. V pripade potreby je mozné vyCistent oblast osetrif brisnym
papierom, tmelom, natriet farbou alebo vykonat iné dokoncovacie prace.

PouZitie noza

Prilozeny ndz sa pouziva na odstranenie nerovnosti, otrepov alebo necistot
v poskodenej oblasti pred instaldciou sponky. Clsty a hladky povrch
zaisfuje lepsiu prifnavost sponky a zvySuje pevnost spojenia. Noz sa da

pouzit aj na starostlivé odrezanie prebytocného roztaveného plastu po
spajkovani alebo na pripravu oblasti na kone¢nt dpravu.

Obrazovka a zobrazené informacie

Spéjkovacka je vybavena malou digitdinou obrazovkou (4, 5) umiestnenou
v spodnej Casti tela, ktord umoziiuje sledovat hlavné prevadzkové
parametre. Potas pouZivania sa na obrazovke zobrazuji dve hodnoty:
napétie batérie a pocitadlo spajkovania.

Hodnota napétia zobrazuje aktuélnu Groven nabitia pripojenej batérie, co
vam umoziuje sledovat stav napajania bez nutnosti jeho odpojenia. Toto
je obzvlast dolezité pri dlhodobej prevadzke, ked je potrebné batériu véas
vymenit alebo nabit skor, ako sa Gplne vybije.

Pocitadlo spotreby zaznamenava pocet vykonanych spéjkovani. Pocitanie
je automatické - pri kazdom stlaceni tlacidla napdjania (1) a aktivacii
ohrevu sa hodnota zvysi o jedna. Maximélna zobrazena hodnota je 99;
po dosiahnuti tohto ¢isla sa pocitadlo automaticky vynuluje na 0 a zacne
znova pocitat. Této funkcia je vhodna na postdenie objemu préce, ako aj
na technickd kontrolu a Gdrzbu.

Dokoncenie prace

Po dokonceni spajkovania sa uistite, Ze je nastroj Gplne vypnuty -
uvolnite tlacidlo napdjania a prepnite aretaény spinac do uzamknutej
polohy. Pockajte, kym vykurovacie kontakty a nainstalovand svorka Gpine
nevychladnd. Nikdy sa nedotykajte pracovnych prvkov ndstroja, kym plne
nevychladne - moze dojst k popaleninam.

Po dokonceni prace vyberte batériu alebo ak néaradie nebudete dlhsi
¢as pouzivat. Tym sa zabrani nahodnému spusteniu a zabezpeti sa
bezpecnost pocas skladovania. Skontrolujte naradie, &i na vykurovacich
kontaktoch nie st zvysky plastu. V pripade potreby ich starostlivo ocistite
az po plnom vychladnuti.

Spajkovacku skladujte na suchom mieste chrénenom pred vihkostou a
prachom, mimo dosahu deti a nepovolanych osob. Na uskladnenie celej
sady sa odporica pouzit puzdro alebo vyrobné balenie. Sponky a rezacie
nastroje (klieste, noz) by mali byt tiez ulozené na bezpecnom mieste.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek drzby sa vzdy uistite, ze je néradie vypnuté
a batéria je vybratd.

Vykurovacie kontakty (6) Cistite od zvySkov roztaveného plastu az
po dplnom vychladnuti pomocou nekovového nastroja alebo makkej
handricky. Na Gistenie nepouzivajte abrazivne prostriedky, rozpustad|a ani
kovové predmety.

Pravidelne kontrolujte neporusenost krytu, tlacidla napéjania (1),
blokovacieho spinaca (2) a konektora batérie (7). Ak zistite praskliny,
deformaciu alebo zndmky prehriatia, okamzite prestaite zariadenie
pouzivat a kontaktujte servisné stredisko. Odporica sa tiez pravidelne
cistit kryt naradia od prachu suchou handrickou. Nepouzivajte prid vody
ani cistiace prostriedky s agresivnymi zlozkami.

Naradie skladujte na suchom mieste pri teplote 0 °C az +50 °C, mimo
dosahu zdrojov tepla, priameho slne¢ného ziarenia a mimo dosahu deti.
Na skladovanie pouzite origindlne balenie alebo odolné puzdro, aby ste
néradie a prisluSenstvo chranili pred poskodenim.

Pre_bezpetnu a spolahlivi prevddzku ndradia nezabudnite, Ze opravy,
Udrzbu a nastavenia musia vykondvat autorizované servisné strediska s
pouzitim iba origindlnych néhradnych dielov a spotrebného materialu.

PRO-CRAFT

DOPRAVA

Pred prepravou vyberte z néradia batériu (7) a uistite sa, Ze naradie
vychladlo. Néradie by sa malo prepravovat v ochrannom puzdre alebo
obale, ktory zabréani poskodeniu tela, tlacidiel a vykurovacich telies.

Nie je dovolené prepravovat ndstroj s nainstalovanym drziakom. Drziaky,
noz a botné klieste by mali byt zabalené samostatne, najlepsie v
origindlnom puzdre alebo s ochranou pred poskodenim a kontamindciou.
Pocas prepravy zabrdite narazom, vibracidm a prevrateniu obalu s
néstrojom.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované spdosobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najmé
litiovy, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

# Len pre krajiny EU:

ﬁ @ V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
ton odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prisluSnymi vnitrostatnymi pravnymi predpismi av sulade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mézu tl?'t prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalSie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnutri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'al$ie ndrodné predpisy.




PL|POLSKI
AKUMULATOROWA ZGRZEWARKA DO TWORZYW
SZTUCZNYCH
CS40
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model Cs40
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Moc znamionowa (W) 20
Prad znamionowy (A) 0.7-11
Maksymalna temperatura (°C) 600
Czas nagrzewania sie zszywki (s) 10
Kategoria ochrony 1P20
Klasa ochrony 1]
Waga, kg (z akumulatorem 4 Ah) 1.0
Waga (bez akumulatora), kg 0.4
Waga (wraz z akcesoriami), kg 1.1
Akumulator (brak w zestawie)
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0

tadowarka (brak w zestawie)

Charger  Industrial = Industrial
Model 201 C20/4  C20/6.5
Napiecie znamionowe (V AC)/
Czestotliwo$¢ (Hz) 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napigcie wyjsciowe (V DC) 20 20 20
Prad znamionowy (A) 2 4 6.5
Klasa ochrony 1] 1] Il
OPIS URZADZENIA (OBR. 1)
1. Przycisk wtgczania 6. Styki grzewcze
2. Przetacznik blokady wigczania 7. Akumulator
3. Uchwyt 8. Przycisk zwalniania
4. Wskaznik napiecia akumulatora
5. Licznik czasu pracy
WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi

2. Zgrzewarka do plastiku

3. Szczypce boczne do przycinania spinek
4. NO6z uniwersalny

5. Zestaw spinek (4 typy)

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowa zgrzewarka do tworzyw sztucznych Procraft CS40
przeznaczona jest do szybkiej i niezawodnej naprawy peknie¢ i ubytkéw
w elementach z tworzyw sztucznych za pomoca metalowych zszywek.
Idealnie sprawdza sie przy regeneracji zderzakow, paneli, mocowan i
innych plastikowych czesci stosowanych w motoryzacji, gospodarstwie
domowym oraz przemysle.

Urzadzenie zasilane jest akumulatorem 20 Vi umozliwia nagrzanie zszywki
do temperatury 600 °C w ciagu zaledwie 10 sekund. Model CS40 jest prost
w obstudze, nie wymaga podtaczenia do sieci, wyposazony jest w liczni
czasu pracy oraz wskaznik napiecia. W zestawie znajduja sie cztery typy
zszywek przeznaczonych do réznych rodzajéw uszkodzen.

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy y

i wskazéwkami dotyczacy ( uzy ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
urzadzeniem elektrycznym. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczerstwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

Termin ,zgrzewarka” lub ,urzadzenie” w niniejszych ostrzezeniach odnosi
sie do zasilanego akumulatorowo (bezprzewodowo) urzadzenia.

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
e L' sje ze, imi ostr

Nalezy stosowa¢ ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem czasteczek.

<

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

& Uwaga - goraca powierzchnia.

Ten symbol wskazuje, ze urzadzenie przeznaczone jest
wytacznie do uzytku wewnatrz pomieszczen. W celu
zapewnienia bezpieczenistwa i prawidtowego dziatania
nalezy zawsze uzywac urzadzenia w suchym, zamknigtym
pomieszczeniu oraz unikac jego eksploatacji na zewnatrz.

Zawsze przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji nalezy
wyja¢ akumulator. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do przypadkowego uruchomienia, co z kolei
moze skutkowaC obrazeniami ciata lub uszkodzeniem
urzadzenia.

Przechowywaé¢ urzadzenie w temperaturze
nieprzekraczajacej +50°C. Przekroczenie tej temperatury,
zwlaszcza przy bezposrednim nastonecznieniu, moze
prowadzi¢é do uszkodzenia urzadzenia, deformacji
elementéw z tworzywa sztucznego, awarii akumulatora lub
skrdcenia zywotnosci elektroniki.

m
A Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczeristwa.

EH [ Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.
C Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH ZGRZEWAREK DO
TWORZYW SZTUCZNYCH

1. Przed przystgpieniem do pracy nalezy upewni¢ sie, ze obudowa
urzagdzenia nie posiada uszkodzen. W przypadku wykrycia
jakichkolwiek uszkodzen dalsze uzytkowanie jest zabronione.

2. Sprzet nie powinien by¢ obstugiwany przez osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych lub psychicznych, a takze przez osoby bez
doswiadczenia i znajomosci zasad obstugi, chyba ze zapewniony
zostanie odpowiedni nadzor lub instruktaz umozliwiajacy bezpieczne
uzytkowanie i zrozumienie mozliwych zagrozen.

3. Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne podczas pracy z
akumulatorowa zgrzewarka do plastiku. Brak ochrony oczu moze
prowadzi¢ do powaznych urazéw wzroku wskutek kontaktu z
rozgrzanymi odpryskami tworzywa sztucznego lub drobnymi
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odtamkami. W szczegélnie niebezpiecznych sytuacjach moze doj$¢
do uszkodzenia oczu przez lecace, rozzarzone fragmenty materiatu.

4. Nalezy stosowacC rekawice termoodporne oraz odziez ochronng z
dtugimi rekawami; przed rozpoczeciem pracy dtugie wtosy powinny
zosta¢ zabezpieczone nakryciem gtowy. Taki str6j ochronny
zapobiega oparzeniom skéry, a niepalna, szczelna odziez i zwigzane
wiosy zmniejszajg ryzyko przypadkowego zaptonu lub zaczepienia
ich przez nagrzany element urzadzenia.

5. Podczas zgrzewania tworzyw sztucznych nalezy uzywa¢ maski
ochronnej z filtrem (np. typu FFP), zwtaszcza gdy materiat wydziela
dym lub intensywny zapach. Ochrona drég oddechowych zapobiega
zatruciu toksycznymi oparami oraz produktami spalania plastiku.

6. Pracowac¢ wylacznie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.
Podczas nagrzewania plastiku nieuniknione jest wydzielanie
szkodliwych oparéw; brak odpowiedniej wentylacji prowadzi do ich
wdychania, co moze skutkowac zatruciem lub uszkodzeniem drég
oddechowych.

7. Stanowisko pracy nalezy przygotowa¢ z wyprzedzeniem: usunac
zbedne przedmioty i zapewnic odpowiednie o$wietlenie w miejscu
zgrzewania. Nieporzadek w miejscu pracy lub staba widoczno$é
moga doprowadzi¢ do potkniecia sie lub utraty kontroli nad
urzadzeniem, co grozi urazem lub poparzeniem.

8. Nie nalezy uzywa¢ zgrzewarki w wilgotnym $rodowisku, podczas
deszczu ani na $niegu. Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
moze spowodowac awarie urzadzenia lub zwarcie, co stwarza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym lub pozaru.

9. Nalezy trzymac zgrzewarke z dala od benzyny, rozpuszczalnikéw,
tatwopalnych cieczy i materiatéw palnych. Rozgrzany element
urzadzenia moze zapali¢ opary tatwopalnych substancji lub pobliskie
materiaty, co moze prowadzi¢ do pozaru lub wybuchu.

10. Naprawiany element nalezy stabilnie zamocowa¢ przed
rozpoczeciem zgrzewania, na przyktad za pomoca zacisku lub w
imadle - zamiast trzymania go w dtoniach. Takie rozwigzanie jest
znacznie bezpieczniejsze i pozwala na uzycie obu rak do pracy;
trzymanie nagrzewanego elementu rekoma jest niewystarczajgco
pewne i moze prowadzi¢ do jego wyslizgniecia, urazéw lub bolesnych
oparzen.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
WYKONYWANIA WSZYSTKICH PRAC

1. Nalezy zawsze zachowac stabilng postawe ciata i petne skupienie
podczas pracy. Pracowa¢ ostroznie, z zachowaniem réwnowagi -
upadek rozgrzanego urzadzenia lub obrabianego elementu moze
spowodowaC powazne obrazenia ciata lub poparzenia u operatora
badz oséb znajdujacych sie w poblizu.

2. Nie dopuszcza¢ do przebywania osob postronnych, dzieci ani
zwierzat domowych w strefie pracy ze zgrzewarka. Obecno$¢
nieuprawnionych oséb grozi rozproszeniem uwagi lub przypadkowym
kontaktem z nagrzanym elementem, co moze skutkowaé
natychmiastowymi poparzeniami i innymi urazami.

3. Nigdy nie kierowa¢ rozgrzanego grotu, nagrzanej zszywki ani
strumienia gorgcego powietrza w strone siebie, innych oséb
ani zwierzat. W razie przypadkowego wiaczenia urzadzenia lub
gwattownego ruchu moze dojs¢ do powaznych oparzen skory lub
zaptonu odziezy.

4. Nie dotyka¢ goracego grotu zgrzewarki, rozgrzanych spinek
ani innych nagrzanych czesci urzadzenia w trakcie pracy oraz
bezposrednio po jej zakonczeniu; przed konserwacja, wymiang
koricowek lub schowaniem narzedzia nalezy zawsze odczekaé¢ do
petnego ostygniecia.

5. Kontakt nagrzanych metalowych czesci ze skérg nieuchronnie
prowadzi do ciezkich oparzen. Ponadto zignorowanie tego
zagrozenia moze spowodowac zapton sasiadujgcych przedmiotow
w wyniku przypadkowego dotkniecia ich gorgcym elementem.

6. Szczegdlng ostrozno$¢ nalezy zachowaé¢ podczas obcinania
wystajacych  koricéw metalowych spinek po zakorczeniu
zgrzewania. Zawsze nalezy zaktada¢ okulary ochronne i odcina¢
zszywke w kierunku przeciwnym do siebie - gorace odtamki moga
sie rozprysna¢ i spowodowaé uszkodzenia oczu lub oparzenia
odstonietej skory.

7. Nalezy dopilnowaé, aby nagrzany element roboczy nie miat kontaktu
z przewodami elektrycznymi, plastikowymi czesciami lub innymi
przedmiotami nieprzeznaczonymi do obrébki cieplnej. Kontakt z
przewodem moze stopi¢ izolacje, prowadzac do zwarcia lub pozaru;
przypadkowe dotknigcie innych obiektéw moze skutkowac ich
uszkodzeniem.

8. Nigdy nie pozostawia¢ wigczonej lub rozgrzanej zgrzewarki bez
nadzoru. Pozostawione bez opieki urzadzenie moze si¢ przegrzac,
przewrécié lub wejs¢ w kontakt z materiatami tatwopalnymi, co grozi
pozarem; ponadto osoby postronne moga przypadkowo dotkngé
rozgrzanego elementu i dozna¢ powaznych poparzen.

Podczas przerw w pracy oraz po jej zakoriczeniu nalezy bezwzglednie
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wytaczy¢ urzadzenie i wyjaé z niego akumulator. Przypadkowe
uruchomienie lub przegrzanie urzadzenia pozostawionego bez
nadzoru moze doprowadzi¢ do pozaru, uszkodzenia sprzetu oraz
obrazen u uzytkownika.

10. Narzedzie nalezy przechowywa¢ wytacznie po catkowitym
ostygnieciu, w suchym i chtodnym miejscu, niedostepnym dla
dzieci - najlepiej w oryginalnej walizce lub zamykanej szafce.
Nieprzestrzeganie zasad przechowywania (np. ~umieszczenie
goracego urzadzenia w zamknigtej przestrzeni) moze doprowadzi¢
do pozaru lub uszkodzenia otoczenia; nalezy réwniez zapobiec
dostepowi dzieci do urzadzenia.

.Po catkowitym ostygnieciu zgrzewarki nalezy usuna¢ resztki
roztopionego tworzywa ze stykéw grzewczych przy uzyciu
odpowiednich narzedzi. Regularne czyszczenie grotu zapobiega
jego przegrzewaniu i zadymieniu przy kolejnych uzyciach; préby
czyszczenia goracego elementu bez zabezpieczen nieuchronnie
prowadzg do poparzen.

12. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan techniczny zgrzewarki
i akumulatora; w przypadku wykrycia jakiejkolwiek usterki nalezy
natychmiast przerwac prace. Bezwzglednie zabrania sie uzywania
urzadzenia z uszkodzong obudowa, wadliwym wytacznikiem,
peknigciami, zapachem spalenizny, dymem lub innymi oznakami
awarii - dalsza praca w takim stanie moze skutkowa¢ porazeniem
pradem, pozarem lub innymi powaznymi konsekwencjami.

13.Nalezy $cisle przestrzega¢ przeznaczenia urzadzenia oraz
wszystkich zalecer zawartych w instrukcji producenta. Zgrzewarki
nalezy uzywac wytacznie do taczenia i naprawy elementéw z tworzyw
sztucznych z zastosowaniem oryginalnych koricowek i akcesoriéw —
préby wykorzystywania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem lub
jego modyfikacji moga prowadzi¢ do nieprzewidywalnych sytuacji, w
tym urazow ciata i uszkodzenia sprzetu.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatorow moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspélpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktdre zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A\ uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtgczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisng¢ przycisk zwalniajacy (12)
znajdujacy sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.
keja fad | !

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku
0 2 diody: 50% tadunku
0 3diody: 75% tadunku
O 4diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki

Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wkiadanie akumulatora

Wsungé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
dioda LED ($wiatto ciagte).

4. Zakof e p ad,

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda




5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

1o L I (Anpinmalni
P P \0pc)

Wecisnag¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastepnie wsuna¢ go
na miejsce az do zablokowania i styszalnego kliknigcia.

Dobér i montaz zszywek

Do skutecznej naprawy elementow z tworzyw sztucznych nalezy stosowac
wytacznie kompatybilne metalowe zszywki przeznaczone do pracy z dang
zgrzewarkg. W zestawie znajduja sie cztery typy zszywek, roznigce sie
ksztattem, gruboscig i przeznaczeniem. Ich zastosowanie przedstawiono
na rysunku 3.

Dobdr ksztattu zszywki zalezy od rodzaju uszkodzenia:

- Typ A (0,6 mm) - przeznaczony do naprawy zewnetrznych naroznikow i
krawedzi elementéw;

- Typ B (0,8 mm) - szeroka fala, stosowana do wzmacniania dtugich
pekniec oraz zakrzywionych odcinkow;

- Typ C (0,8 mm) - do naprawy wewnetrznych naroznikéw i potaczen pod
katem prostym;

- Typ D (0,8 mm) - waska fala, przeznaczona do liniowych peknie¢ na
ptaskich powierzchniach.

Przed zatozeniem zszywki nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie jest
wytaczone i ostygniete. Nastepnie dobra¢ odpowiedni typ zszywki w
zalezno$ci od ksztattu uszkodzenia i ostroznie wsungé jg w otwory
stykéw grzewczych do oporu. Zszywka powinna zosta¢ osadzona réwno i
symetrycznie, bez przekrzywienia, aby zapewni¢ réwnomierne nagrzewanie
i trwate zakotwiczenie w materiale.

Wtaczanie i wylaczanie

A\ OSTRZEZENIE: Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢
przetgcznika. Uszkodzony wiacznik moze spowodowac niespodziewane
uruchomienie narzedzia i prowadzi¢ do urazéw.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie jest w petni
przygotowane, a zszywka (6) zostata prawidtowo zamocowana.

Aby uruchomi¢ nagrzewanie, nalezy przestawi¢ przetacznik blokady
wiaczenia (2) w pozycje ,odblokowane”. Nastepnie nacisnac i przytrzymac
przycisk wigczenia (1) - rozpocznie sie nagrzewanie zszywki do
maksymalnej temperatury roboczej. Intensywnos¢ nagrzewania nie
podlega regulacji: temperatura automatycznie osigga poziom wymagany
do uplastycznienia tworzywa.

Nagrzewanie nastepuje wytgcznie podczas przytrzymywania przycisku
wiaczenia. Aby zakonczy¢ nagrzewanie, nalezy zwolnic przycisk 31). w
przypadku, gdy urzadzenie nie jest uzywane lub planowana jest przerwa
w pracy, przefacznik blokady wiaczenia (2) nalezy bezwzglednie ustawi¢
w pozycji ,zablokowane” - zapobiega to przypadkowemu uruchomieniu i
zwieksza bezpieczenstwo.

Prawidtowe uzytkowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobra¢ odpowiednia zszywke w
zalezno$ci od rodzaju uszkodzenia. Jej ndzki nalezy wsunaé w styki
grzewcze urzadzenia (6), upewniajac sig, ze zostata osadzona réwno i
symetrycznie. Powierzchnia naprawianego elementu powinna by¢ czysta,
sucha oraz wolna od kurzu, brudu i substancji smarujacych.

Nastepnie nalezy przygotowac urzadzenie do pracy: ustawi¢ przetacznik
blokady wtaczenia w pozycje odblokowang i przytrzymac przycisk
wiaczenia, aby rozpoczgé nagrzewanie. Gdy zszywka sig rozgrzeje,
nalezy ostroznie przytozyc jg do uszkodzonego miejsca. Narzedzie nalezy
trzymac nieruchomo, az tworzywo zacznie sig topic, a zszywka zagtebi sie
w materiat na okoto 1 mm.

Gdy zszywka osiaggnie odpowiednig gtebokosé¢, nalezy zwolni¢ przycisk
wigczenia i utrzymac urzadzenie w tej samej pozycji jeszcze przez 4-5
sekund bez poruszania. Jest to konieczne, aby tworzywo zdazyto lekko
ostygnaé i trwale osadzi¢ zszywke. Zbyt wczesne odsuniecie narzedzia
moze spowodowac¢ wyrwanie zszywki i ostabienie potaczenia.

Po ostygnieciu zszywka powinna pozostac osadzona w plastiku, a
urzadzenie mozna ostroznie odsungc. Wystajgce korice zszywki nalezy
odcigé bocznymi szczypcami z zestawu. Wrazie potrzeby miejsce naprawy
mozna przeszlifowa¢ papierem $ciernym, zaszpachlowa¢, pomalowac lub
poddac innej obrébce wykonczeniowej.

Uzycie noza
N6z uniwersalny dotaczony do zestawu stuzy do usuwania nieréwnosci,
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zadzioréw lub zanieczyszczen w miejscu uszkodzenia przed osadzeniem
zszywki. Czysta i gladka powierzchnia zapewnia lepsze przyleganie
zszywki oraz zwigksza wytrzymato$é potaczenia. N6z moze byé
réwniez uzywany do precyzyjnego przycinania nadmiaru roztopionego
tworzywa po zgrzewaniu lub do przygotowania powierzchni pod obrébke
wykonczeniowa.

Wyswietlacz i p formacj

Zgrzewarka wyposazona jest w niewielki wyswietlacz cyfrowy (4, 5),
umieszczony w dolnej czesci obudowy, ktéry umozliwia monitorowanie
podstawowych parametrow pracy. Podczas uzytkowania na ekranie
prezentowane sg dwa wskazniki: napiecie akumulatora oraz licznik czasu
pracy.

Wskazanie napiecia informuje o aktualnym poziomie natadowania
podtaczonego akumulatora, co pozwala kontrolowa¢ stan zasilania
bez koniecznosci jego odtaczania. Jest to szczegdlnie istotne podczas
diuzszej pracy, gdy konieczna moze by¢ wymiana lub dotadowanie
akumulatora przed jego catkowitym roztadowaniem.

Licznik czasu pracy zlicza liczbe wykonanych zgrzewdw. Zliczanie odbywa
sie automatycznie - przy kazdym nacisnieciu przycisku wiaczenia (1)
i rozpoczeciu nagrzewania warto$¢ zwieksza sie o jeden. Maksymalne
wyswietlane wskazanie to 99; po jego osiagnieciu licznik automatycznie
zeruje sie i rozpoczyna zliczanie od nowa. Funkcja ta jest przydatna
do oceny zakresu wykonanej pracy, a takze do celéw serwisowych i
przegladowych.

Zakoriczenie pracy

Po zakoriczeniu zgrzewania nalezy upewnic¢ sie, ze urzadzenie zostato
catkowicie wytaczone - zwolni¢ przycisk wigczenia i przestawi¢
przetacznik blokady w pozycje zablokowana. Odczekac, az ste{ki grzewcze
oraz osadzona zszywka catkowicie ostygna. Nigdy nie nalezy dotykac
elementow roboczych urzadzenia przed ich petnym ostudzeniem - grozi
to poparzeniem.

W przypadku zakoriczenia pracy lub diuzszej przerwy w uzytkowaniu
nalezy wyja¢ akumulator. Zapobiega to przypadkowemu uruchomieniu
urzadzenia i zwigksza bezpieczenistwo podczas przechowywania. Nalezy
sprawdzié, czy na stykach grzewczych nie pozostaly resztki tworzywa. W
razie potrzeby usuna¢ je ostroznie, wytacznie po catkowitym ostygnieciu.
Zgrzewarke nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, chronionym przed
wilgocig i kurzem, poza zasiegiem dzieci oraz osob nieupowaznionych.
Zaleca sie przechowywanie calego zestawu w walizce transportowej lub
oryginalnym opakowaniu. Zszywki oraz narzedzia tnace (szczypce, ndz)
rowniez powinny by¢ odtozone w bezpieczne miejsce.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Czyszczenie

Styki grzewcze (6) nalezy czysci¢ z pozostatosci roztopionego tworzywa
sztucznego wytacznie po catkowitym ostygnieciu, uzywajac narzedzi
niemetalowych lub miekkiej tkaniny. Zabrania sie stosowania materiatéw
Sciernych, rozpuszczalnikéw ani metalowych przedmiotéw do czyszczenia.

Regularnie nalezy kontrolowa¢ stan obudowy, przycisku wiaczenia (1),
przetacznika blokady wiaczenia (2) oraz gniazda akumulatora (7). W
przypadku zauwazenia peknig¢, deformacji lub oznak przegrzania, nalezy
niezwlocznie przerwa¢ uzytkowanie urzadzenia i skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem. Zaleca sie rowniez okresowe usuwanie kurzu
z obudowy suchg tkaning. Nie nalezy uzywac strumienia wody ani Srodkéw
czyszczacych zawierajacych agresywne substancje chemiczne.

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze od
0°C do +50 °C, z dala od Zrédet ciepta i bezposredniego nastonecznienia
oraz poza zasiegiem dzieci. Do przechowywania zaleca sie uzycie
oryginalnego opakowania lub solidnej walizki, chronigcej urzadzenie i
akcesoria przed uszkodzeniem.

Dla zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej eksploatacji nalezy pamigtac,
ze naprawy, konserwacija i regulacje powinny by¢ wykonywane wytacznie
w autoryzowanych punktach serwisowych z wykorzystaniem oryginalnych
czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

Transport

Przed przystapieniem do transportu nalezy koniecznie wyja¢ akumulator
(7) z urzadzenia i upewnic sie, ze urzadzenie ostygto. Zgrzewarke nalezy
przewozi¢ w etui ochronnym lub opakowaniu zabezpieczajacym przed
uszkodzeniem obudowy, przyciskow oraz elementéw grzewczych.

Zabrania sie transportowania urzadzenia z zamontowang zszywka.
Zszywki, n6z oraz szczypce boczne nalezy zapakowac oddzielnie, najlepiej
w oryginalnej walizce lub w sposdb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
i zabrudzeniem. Nalezy unika¢ wstrzaséw, drgain oraz przewracania
opakowania z urzagdzeniem podczas transportu.

PRO-CRAFT
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OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzucaé¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko panistwa UE:

E Q& Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie
tHien zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac si¢ do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ si¢ z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwa¢) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.

PRO-CRAFT
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AKYMYJIATOPEH NOAI/THUK 3A NJIACTMACA
Cs40
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen CSs40
Hanpexenwue (B, npas ToK) 20
MouwHocT (BT) 20
Cwna Ha Toka (A) 0.7-1.1
Makcumanua Temneparypa (°C) 600
Bcp)eme Ha HarpsiBaHe Ha cko6ata 10
HuBo Ha 3awmTa 1P20

Knac Ha 3awuta 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Av) (kr) 1.0
Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3

6atepus (kr) 0.4
Terno (Ha MbIHUSA KOMMIEKT KbM
MHCTPyMeHTa) (Kr) 11
batepus (He BM3a B KOMN/EKTa)
HanpexeHue (B, nocTosiHHO) 20
Tun Ha 6aTepusTa Li-ion
Kanauutet (cbBMecTumMu) (Ad) 2.0/4.0/8.0
3apsApHo YCTPONHCTBO (He BNIM3a B KOMNIEKTa)
Charger  Industrial = Industrial

Mogen 201 C20/4  C20/6.5
Bxoaswo Hanpexenve (B,
npoMeHnuB Tok) / Yectota (Hz) 220-240/50
MouyHocT (BT) 45 95 135
M3xopasLo HanpexeHne
(B, npas ToK) 20 20 20
N3xopawy Tok (A) 2 4 6.5
Knac Ha 3awuta Il 1] Il
OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)
1. ByToH 3a 3axpaHBaHe 5. Bposy 3a 6poii ynotpeou

(BrniouBatie) 6. HarpeBaTenHu KOHTaKTH
2. lpeBknioyBaTen 3a 3ak4Ba-

He Ha 3axpaHBaHeTo ; EaTepvm q

. ByToH 3a 0cBO60OXAaBaHe Ha

3. Mpvika 6atepusTa

4. VHpankaTtop 3a Hanpexexue

OKOMMJIEKTOBKA*

. PbkoBoACTBO 3a noTpebutens
. MosnHuk 3a nnacTmaca

. Kneuwu 3a 06psi3BaHe Ha cKoGu
. Hox yHusepcanet

5. KomnnekT cko6u (4 Buga)

* 06bpHeETE BHAMAHWE, Ye CbABPKAHUETO Ha ONakoBKaTa MOXe Aa Bapy-
pa B 3aBMCUMOCT OT CTpaHaTa Ha nokynka. 3a KOHKpeTHa MHopMaLus
OTHOCHO CbJbPXAHUETO Ha Bawara nparka, MoNisi, CBbpXeTe Ce C MecT-
HUTE AUCTPUBYTOPU.

MosinHukbT 3a nnactMaca Procraft CS40 e npegHa3HayeH 3a 6bp3 v Hage-
X/AEH PEMOHT Ha NYKHAaTUHW 1 NOBPEAN MO NAAaCTMAacoBM U3AENUS C Mo-
MoLLTa Ha MeTaNH1 cko6u. Toii e naeaneH 3a Bb3cTaHOBABaHe Ha aBTo-
6pOHM, 0GNMLIOBKM, KPeNeXHU enemMeHT! 1 Apyri NiacTMacoBi YacTu B
ABTOMOGMNHY, BUTOBY M MHAYCTPUATHN NPUNOXKEHMNS.

MHCTPYMeHTBT ce 3axpaHBa oT 20V 6aTepus u ocurypsiBa HarpsiBaHe Ha
ckobuTe fo 600°C camo 3a 10 cekyHau. Mogenst CS40 e neceH 3a yno-
Tpeba, He u3nckea 61M30CT A0 eneKTpoMpexara, 06opyABaH e ¢ 6posy
3a NON3BaHUsA U UHAMKATOP 3a HanpexeHune. KoMNneKTbT BKNKYBA Ye-
TMPK BUAA CKOGK 3a PasnuyHN BUAOBE TUMMYHM NOBPEAM HA NnacTMa-
COBUTE U3AENNS.
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MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUIMAHME! MpoyeTeTe BCHYKM NpeAynpexpeHns 3a 6esonacHocT,
MHCTPYKLUK, WNIOCTPaLUK W cieuduKaLun, NPe/locTaBeH! ¢ TO3M enek-
TpUYecKM ypes. HecnaseaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLIMK NO-A0NY MOXe Aa
[l0Be/ie 10 TOKOB Y/1ap W/Wni CEPUO3HO HapaHsBaHe.

3anaseTe BCUYKI NPeAYNPEXAEHUS U MUHCTPYKLMM 3 GbAELLYM CPaBKH.

TepMUHBT "enekTpu4ecki MHCTPYMEHT" UaK "enekTpuyecka MalnHa' B
Tesu npeaynpex/aeHus ce OTHACs 3a BalNA eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
C Kaben unn 6eaxnyeH eneKTpUIecKU HCTPYMEHT.

YCNOBHU 0BO3HAYEHUA U CUMBOJN

Bmp>

<

> PO@

BuHaru HoceTe npeanasHu oyuna - npefnasgaiite ounte cu
OT NeTALLM YacTuLu.

HoceTe npaxo3sawutHa Macka - lpeanasea OT BAMLWBaHe
Ha YacTuym.

MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE.

BHumaHue! lopeLya noBbpxXHOCT.

To3u CUMBON MOKa3Ba, Ye YCTPOIHCTBOTO € NpesHasHaYeHo
caMo 3a ynoTpe6a Ha 3akpuTo. 3a Aa ocurypute Gesonac-
HOCT M nMpaBunHa pa6oTa, BUHArK W3non3gaiite ycTpoii-
CTBOTO B CyXa, 3aTBOPEHA CPefAa W n3bsareaiite usnaraHeTo
MYy Ha OTKPUTO.

BuHaru u3Baxpaiite 6atepusita, npeau ia paBuTe KakBUTO
¥ Aa e HacTpoiku. HecnaseaxeTo Ha ToBa MoXe Aa A0Befe
710 CNyyaiiHo cTapTupaHe, KOeTo MoXe Aa loBefie A0 Hapa-
HsiBaHe UMM NoBpe/a Ha 060pyABaHETO.

CbxpaHsBaiiTe NpogykTa npu TeMnepaTypu He no-BUCOKN
ot +50 rpagyca no Llenauii. MpeBuwasaHeTo Ha NocoyeHa-
Ta Temneparypa, 0CO6EHO Ha Mpsika CbHYEBA CBETNHA,
MOXe Aia fOBeAe A0 NOBPeAa Ha YCTPOIHCTBOTO, AeopMma-
Luns Ha niacTMmacara, nospeja Ha 6aTepvaa Wnn HamaneH
eKCnaoaTalLMOHEH XMNBOT Ha efleKTpoHMKaTa.

06110 NpeaynpexAeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHAAPTM 3a 6e30MaCHOCT Ha
NPUNOXUMUTE €BPONENCKI AUPEKTUBU.

EBDaSMﬁCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

YKpauHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

CNELWANHU NMPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHU NOAJIHALLX 3A NJIACTMACA

1.

Mpean 3anoyBaHe Ha pa6oTa ce yBEpeTe, Ye KOPMychbT Ha YCTPOit-
CTBOTO He e noBpefeH. AKo 6bjaT OTKPUTH fieeKTH, No-HaTaTblL-
HaTa ynoTpe6a e 3abpaHeHa.

060pyABaHeTo He TPsi6Ba Aa Ce M3N0JI3Ba OT MLA C HAMaNEHN Gu-
3UYEeCKH, YMCTBEHU WU CEH30PHHU CMOCOBHOCTM UK 6e3 onuT n
3HaHWs 3a paboTa C TOBa YCTPOWMCTBO, OCBEH aKO He ca MOA Mof-
XOAALY, HaA30p UK Cnej UHCTPYKTax, KOiiTO Aa UM No3BONK Aa n3-
MON3BaT YCTPOINCTBOTO 6E30MACHO U Aa pasbepaT Bb3MOXHUTE py-
CKOBe.

BuHaru HoceTe npeAnasHu o4una, Korato paéoTuTe ¢ MNOSMHUK 3a
nnacTmaca, 3axpaHBaH ¢ 6atepus. HesawuTara Ha ouuTe MoXe Aa
70Befle O CEepUO3HO HapaHsiBaHe Ha OYWTe MOPaAM ropely npb-
CKY nnacTMaca uin Manku netawy ¢pparmMeHTi. B ocobeHo onacHu
cnyyaum ouuTe MoraT Aa 6bAaT yBpe/eHn oT NeTALM ropeln dpar-
MEHTM OT MaTepuani.

HoceTe TON0YCTOYMBY PbKaBULM U Ae6enu APexu ¢ AbAry pbKa-
BY; NpubepeTe Abarata Koca noj Wwanka, npeau Aa sanoyHete pa-
6oTa. TakuBa MpepnasHu CPeACcTBA NPEeAOTBPATABAT WU3rapsaHUs
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Ha Koxara, a Ae6enuTe OrHeynopHu Apexu u Bbp3aHata Koca Ha-
MansBaT puUcka OT ClyyaitHo 3ananBaHe Wu NonajaHe nog ropewy
MHCTPYMEHT.

W3nonsgaiite pecnupaTopHa mMacka npu 3anofiBaHe Ha niacTtMaca,
0C06eHO ako martepuansT OTAeNna AUM UKW CUJTHa MUpusMa. 33LI.|VI-
TaTta Ha guxaTtenHuTe NbTulla Le npeanasu OT OTpaBsHe C TOKCUY-
HW U3napeHna U NPOAYKTW OT rOPEHETO Ha nnacTMaca.

Pa6oTeTe camo B 406pe NPOBETPUBO NoOMelLeHue. Mpu HarpaBaHe
Ha nnacTMaca Heua6exHo ce 06pasyBaT BpeAHY U3NapeHus; nunca-
Ta Ha BEHTUNALNA BOAN [0 BAVLIBAHETO UM, KOETO € U3MbIIHEHO C
OTpaBsiHe WK YBPeXAaHe Ha AUXaTeNHUTe NbTULA.

nO[J,rOTBETE paﬁOTHOTO MACTO NpeABapuTENIHO: OTCTPAHETE HeHYX-
HUTE NpeaMeTu U ocurypete AOCTaTb4YHO OCBET/IEHUE B 30HATa Ha
3anosnBaHe. 33pr|’IaHOTO paGo‘rHo MACTO WK NIOWOTO OCBET/IEHUE
morar fa fjosejar A0 cnbBaHe unun 3ary6a Ha KOHTPON Haj UHCTPY-
MEHTa, KOETO MOXe Aa foBefe A0 HapaHABaHe Uu usrapaHus.

He u3nonssaite nosiNHMKa BbB BNAXHa CPEA, NPU OTKPUT AbXKA
Ui cHsr. MonajaHeTo Ha BoAa B KOpMyca MOXe Aa A0BeAe A0 He-
13NPaBHOCT Ha YCTPOACTBOTO WA KbCO CbefMHEHNE, Cb3jaBaiiki
puCK OT TOKOB YAap 1 noxap.

[IpbXKTe NOSNHUKA fAaney oT 6EH3NH, Pa3TBOPUTENM, 3ananuMK Tey-
HOCTW ¥ TOPUMM MaTepuani. HarpaTusT eNeMeHT Ha YCTPORCTBO-
TO MOXE Aa 3ananu 3ananumu napu unn 6ausku Matepuant, KoetTo
MOXe @ NPUYMHY NOXaPp UK EKCNO3NSA.

. [pbXTe 34paBo PeMOHTUpaHUs AeTaiin Npeay 3anosiBaHe, Hanpu-

Mep CbC CTAra UMM MeHreMe, BMECTO Aia AbpXKUTe fieTaiina B pblie-
Te ci. ToBa e MHOTO No-6e30MacHo 1 0CBO6OX/aBa U ABETe pblie 33
paboTa; AbpXKaHeTo Ha HarpeTus AeTaiin ¢ pblie e HeHaAeXAHO 1
MOXe f1a l0Be/ie A0 HEeroBOTO MOAX/Tb3BAHE, HapaHsBaHe Unu 6o-
NIe3HEHN U3rapsiHus.

WHCTPYKLIMN 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKHU
OMEPALIMK

1.

BuHaru nopAbpxaiite cTabunHa cToitka U KOHLEHTpaLus no Bpe-
Me Ha pa6oTa. PaboTeTe BHUMaTeNHo, 6e3 fia ry6ute paBHoBecHe,
Thbil KaTo Najaly ropely MHCTPYMEHT UAW AETANN MOXE Aa Mpuun-
HW CEPUO3HYU HApaHABaHNA U U3rapsHUs Ha NOTPeBUTENs U Apy-
M nmua.

He nosBonsBaiite Ha Apyru xopa, Aeua U1 AOMalIHN N6UMLM Aa
paboTAT ¢ nosinHuKa. HUKoW Apyr He Tpsi6Ba Aa 6bAe B paboTHaTa
30Ha: CyyaitHo pasceiiBaHe UK KOHTAKT C FopeLyo YCTPOcTBO 3a-
nnaiwBa ¢ He3abaBHN U3rapsHUA U APYTY HapaHsIBaHus.

Hukora He Haco4BailTe ropeLyus BPbX Ha NOANHKKA, ropelaTa cko-
6a Unu ropewns Bb3AyX KbM cebe Cu, APYru XOpa WK XUBOTHU.
B cnyyait Ha cnyyaiiHO BKNtOYBaHe AW HENOBKO ABUXeHUe, ToBa
MOXe [la NPUYNHN TEXKMN U3rapsiHUsA Ha KoXaTa Wau 3ananBaHe Ha
ZpexuTe Ha 6aM3KuTe Xopa.

He AoKoCBaiiTe ropeluusi BpbX Ha NOsMHUKa, ropelyuTe ckobu uim
APYTV FOpeLLy YacTv Ha yCTPOICTBOTO N0 BPeMe Ha paboTa 1 BefHa-
ra Criefj HeitHOTO 3aBbpLUBAHE; BUHAry 3yaksaTe, fOKATO Ce OX/ia-
AV HaMbJHO, NPEAYN Aa 06CNYXBATe, CMEHATE MPUCTABKN UM CbXpa-
HsiBaTe MHCTPYMEHTa.

KOHTaKTBT Ha rona koxa c ropeLy MeTan Hen3bexHo Lie 4oBefe A0
cepuo3Hu n3rapsHus. OcBeH ToBa, NpeHeGperBaHeTo Ha ToBa npa-
BUIO MOXe @ NPUYMHN NOXap Ha 6AM3KN NPeAMETH, ako ropeluy
4acTW Ha MHCTPYMEHTa CNyYaiiHo BNA3AT B KOHTAKT C TAX.

Eb[J,ETe 0co6eHo BHUMaTEIHW, KOraTo oTpA3BaTe CTbpyallute Kpaun-
la Ha MeTasnHu cKO6M cnep sanosiBaHe. BuHaru Hocete npeanasHu
oyuna u Hacoysaiite 0oTpA3aHuTe CbpaI'MEHTVI oT cko6aTa Aaney ot
cebe cu, Tbii KaTo ropeuwuTte ¢pa|’M€HTM Morar fa OTNeTaT U aa npu-
YWHAT yBpeXAaHe Ha 04YnTe U u3rapaHnua Ha HesalluTeHa Koxa.

YBepeTe Ce, Ye ropelusT HarpeBaTeNeH eneMeHT He BNN3a B KOH-
TaKT C eNeKTPUYeckU NpoBOAHULM, NNACTMACOBM YacTh UIK Apy-
M NpeAMeTH, HenpefjHasHayeHu 3a HarpsaHe. KOHTaKTbT Ha ro-
pelyis eneMeHT ¢ NPOBOAHMKA MOXE Jia Pa3Tonu uonauyuaTa v ja
NPUYKHN KbCO CheAUHEHME NN NOXaP, @ CNYYaeH KOHTAKT C Apyri
npeAMeTH LLe M NoBpeAn.

HuKora He ocTaBsiiTe BK/IOYEH UK HArpsT NOSHUK 6e3 HaA30p.
Be3 HaA30p MHCTPYMEHTBLT MOXeE Aa NPerpee, Aa NafHe Ui Aa Bre-
3€ B KOHTAKT CbC 3anajuM1 MaTepuany, KoeTo e JOBEAE A0 Mo-
)ap; 0CBEH TOBA, APYrvt Xopa OKOJO Bac MoOraT Cy4aitHo Aa Ao-
KOCHAT rOpeLLoTO YCTPOICTBO U A3 NMOAYYaT CEPUO3HI U3TaPSHUSA.

Mpu BpeMeHHO crinpaHe Ha paboTa Unu creji HeHOTO NPUKNoYBa-
He, He 3a6paBsiiTe ;a U3K/IOYMTE HCTPYMEHTA U fja U3BajuTe HaTe-
pusiTa oT NosinHMKa. CryyaitHoTo BKNKOYBAHE Ha YCTPOICTBOTO AN
nperpsBaHeTo My 6e3 HaA3op No BpeMe Ha NoyMBKa MOXe Aa fi0-
Be/ie [0 Moxap, NoBpeaa Ha 060pyABaHETO U HapaHABaHe Ha No-
TpebuTens.

. CbXpaHsiBaiiTe MHCTPYMEHTA CaMo CNefj KaTo € HambjHO U3CTH-

HaN Ha CYX0 M XNajHO MACTO, HEAOCTBIHO 33 Aela, 3a NPeAnoyy-
TaHe B Kanb MM 3aknoyeH wkad. HecnassaHeTo Ha ycnosuata
3a CbXpaHeHue (HanpuMep, NOCTaBsHE Ha ropeLl, HCTPYMEHT B 3a-
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TBOPEHO NPOCTPAHCTBO) MOXE Aa NPUYMHU NOXAP AW NOBPeAa Ha
OKOJHUTE NPEAMETH; HEOBXOAUMO € ChlLLO Taka Aa ce NpeaoTBpaTH
HeoTOpU3NpaH AOCTbN Ha AeLa A0 YCTPOMCTBOTO.

11. Cnea KaTo NOSNHUKBT CE OXN1aAM HaMbJIHO, OTCTPaHeTe ocTaHanata
pasTorneHa nnacTMaca OT HarpeBaTeNHus eEMEHT C MOMoLyTa Ha
Creyuaniu MHCTPYMeHTU. PeAOBHOTO NOYUCTBAHE HA MHCTPYMEHTa
OT nnacTMaca npefoTBpaTABa NPErpsiBaHeTo U AUMEHETO MY NpU
nocnefBalyy ynoTpedu, a ONUTUTE 3@ NOYUCTBAHE HA TOPELLS ene-
MEHT 6€3 3aluTa HeM3BEXHO LU A0BEAAT 0 U3rapaHus.

12.TMpeau Beska ynoTpe6a ce ysepeTe, Ye NOSMHUKDLT U 6atepusTa ca
B 06O PaboTHO CbCTOSIHME W aKO Ce OTKpUe HAKAKBa Heusnpas-
HOCT, He3a6aBHo cnpeTe pa6otata. CTporo e 3a6paHeHo Aa ce pa-
60TH C yCTPOICTBOTO, aKO KOPMYCHT € NOBPEAEH, NPeBKAtoYBaTeNsT
e pedekTeH, MMa BUAMMU NYKHATUHW, UMA MUPU3MA HA M3ropsiNo,
AUM MAN APYTY NPUHALY HA HEU3NPABHOCT - NPOABIKABAHETO HA
pa6otata B TO31 Cnyyait MOXe Aa A0BeAE A0 TOKOB YAap, NoXap
WK APYrY CEPUO3HU NOCNEANLMN.

13. CTpUKTHO cnasBaiiTe AMPEKTHOTO NpefHa3HayeHne Ha UHCTPYMeH-
Ta M BCUYKM U3UCKBAHNA Ha MHCTPYKLMUTE Ha NpouaBopuTens. 1s-
non3aBaiiTe NOSNHMKA CaMo 3a 3anosiBaHe i PEMOHT Ha NiacTMaco-
BY U3JleNNs, KaTo U3nos3BaTe CTaHAaPTHU NPUCTaBKM U aKcecoapu
- OMUTUTE 3a U3M03BaHe Ha YCTPOCTBOTO 3a APYry Lienu Uau npo-
MsiHa Ha fiu3aitHa My MoraT fja 4oBeAaT 0 Herpefckasyemu cu-
TyaLun, BKNIOYNTENHO HapaHsiBaHe Ha noTpe6uTens 1 nospeja Ha
YCTPOICTBOTO.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTLT Ce 3axpaHBa ¢ 6aTepun Procraft 20V (2Ah,
4Ah wau 8Ah). 3non3saHeTo Ha Apyru 6aTepun MoXe Aa MOBPEAN UH-
CTPyMeHTa 1 ja BOLUM MPON3BOAUTESIHOCTTA MY. MIHCTPYMEHTBT € NMpoek-
TMPaH f1a paboTu C aKyMynaTopHU NUTUEBO-OHHM GaTepun Procraft 20V,
KOWUTO OCUTypsiIBaT NOCTOSIHHA 11 HafieXAHa paboTa.

W3NON3BAHE

/\ BHUMAHME!

Mpean Aa MOHTMpaTe UNKM CBansiTe akcecoapw, yBepeTe Ce, Ye UHCTpY-
MEHTBT € U3KMIOYeH W U3BajeTe GaTepusTa, 3a fa NpefoTBPaTUTE Cily-
YaiiHo BK/toYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusiTa

3a fja u3BaauTe 6atepuaTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha baTepusiTa 1 ef-
HOBPEMEHHO C TOBa MU3Abpnaiite 6aTepusita OT UHCTPYMEHTA.

WHCTpYKuuK 3a 3apexaHe Ha 6aTepusTa

3apAafHOTO YCTPOIICTBO UMa ABa WHAWKATOPa: YepBeH W 3eneH. Yepse-
HaTa CBET/IMHA NOKA3Ba, Ye 3aPEXAAHETO € B XOf, @ 3e1eHaTa CBETINHA
noKasBa, Ye 3apex/AaHeTo e 3aBbplueHo. CamaTa 6aTepus MOXe Aa UMa
WHAMKATOP 3a 3apexpaHe CbC CBETOAMOAU, KOUTO MOKa3BaT HUBOTO Ha
3apexpaHe. 3a 4a NPOBEPUTE HUBOTO HA 3apeX/AaHe, HaTUCHeTe 6yToHa
3a TECT Ha 3apexpaHe Ha 6atepusTa. 1 ceetoguop;: 25% 3apag.

1 ceetoavop; 3apsa 25 %

2 csetopmona: 3apsaa 50 %.

3 cBetopmona: 3apsa 75 %.

4 cBeTOANOAA: MbIEH 3apsf
MHCprKL[MVI CTbNKa No CTbnKa:

1. BkntoyeTe 3apaAHOTO YCTPONCTBO B KOHTAKTA.

2. 3a 3apafHu YCTPOIACTBA C Lencen, NocTaBeTe ljencena B nopra 3a
GaTepuaTa. 3a NNb3rally ce 3apsJHM YCTPOIACTBA, NOAPaBHeTe Npo-
peauTe 1 HaTUCHeTe GaTepusiTa JOKpaii.

3. MHpauKaTopHaTa CBET/IMHA e CBETHE B YepPBEHO, 3a Aia NokKaxe, ye
3aPEXAAHETO € 3anoyHano.

4. Korato 3apexnaHeTo MNpUuKIKYKu, UHOAUKATOpHaTa CBET/IMHA Le
CBETHE B 3€NeH0.

5. U3kntoyeTe 3apsifHOTO YCTPOWCTBO OT 6aTepusTa U KOHTaKTa Unu
n3BageTe 6aTepunaTa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo n36op: HatucHete 6yToHa 3a TecT Ha 3apexpjaHe Ha GaTepus-
Ta, 3@ [ia NoKaxeTe HUBOTO Ha 3apexjaHe C NoMoulTa Ha CBeToAun-
ogute.

NocTaesHe Ha 6aTepuaTta

MoppaBHeTe 6aTepusTa ¢ Xneda Ha UHCTPYMEHTA, CNef, KOeTO i MITb3HeTe
Ha MACTO, f,OKaTO Ce 3aK/4u 1 LWpakHe.

WU360p u nocTaBsHe Ha cKo6n

3a eeKTMBEH PEMOHT Ha N1aCTMaCOBM YacTu U3NON3BaiiTe CaMmo CbBMe-
CTUMN MeTaHu CKObM, NpefHa3HayeHn 3a To3n MosNHMK. KoMnnekTsT
BK/IIOYBA YETUPU BUAA CKOOM, pasnnyaBalyy ce no Gpopma, gebennHa u
npepHasHayenue. MpefHasHayeHNeTo UM e nokasaHo Ha durypa 3.

PRO-CRAFT

N360pbT Ha hopMa Ha cKobaTa 3aBUCH OT eCTECTBOTO Ha NoBpejaTa:
- Tun A (0,6 MM) — NpesHa3HaYeH| 3a PEMOHT Ha BbHLUHY bIU U Pb6OBE;

- Tun B (0,8 MM) — WwupoKa Bb/IHa, U3N0N3BA Ce 3a YKpenBaHe Ha Abaru
NYKHaTUHW U U3BUTY Y4aCTbLMK;

- Tun C (0,8 MM) — npegHa3HayeHy 3a BLTPELHN bIMU U NPABObIbAHM
CbefHeHus;

- Tun D (0,8 MM) — TACHa BbJIHa, U3NON3BA CE 3@ INHENHU MYKHATUHM
BbPXY NOCKU NOBLPXHOCTH.

lpean fa MoHTUpaTe cko6aTa, yBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3KJTHYEH
1 oxnafeH. M36epeTe nogxoasiya ckoba B 3aBUCMMOCT OT hopMaTta Ha no-
BpejaTa W BHUMATE/THO A NOCTaBeTe B OTBOPUTE HA HarpeBaTesIHUTE KOH-
TaKTH, Aokarto onpe. Ckobara Tpabea Aa ce NocTaBs paBHOMEPHO U CUME-
TPU4HO, 63 U3KPUBSAIBAHWSA, 3@ [a C& OCUTYPU PaBHOMEPHO HarpsiBaHe u
CUrypHO 3aKpenBaHe B MaTepuana.

BxniousaHe/usknousaHe
/\ BHUMAHME!

Butaru nposepsiBaiiTe M3NpaBHOCTTa Ha NPeBK/IOYBATENS NPEAN A 3a-
noyHete pa6ota. Cnep 0cBOGOXAABAHETO My, TOi TpsiBa NECHO Aa ce
BBbPHE B NMooxeHne "M3knoyeHo'.

Mpean Aa 3anouHete paboTa, yBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBLT € HaMbJIHO
NOAroTBEH U ckobaTa (6) e NpaBUNHO MOHTMPaHa. 3a Jja BKKYUTE Ha-
rpsiBaHeTo, NpemMecTeTe 3ak/YBaLUA NpeBKtoyBaTen (2) B NonoXeH1e
"oTKNIoYeHo". Cef ToBa HaTUCHETE U 3aApbXTe GYyTOHA 3a 3axpaHBaHe
(1) - ckobara Lwe 3anoyHe Aa ce HarpsiBa 0 MaKkcUManHara pa6oTHa Tem-
nepatypa. VIHTEH3UTETLT Ha HarpABaHe He e perynupyeMm: Temneparypa-
Ta aBTOMATUYHO [IOCTUra CTOHOCTTA, HEOBXOANUMA 3a pa3TonsiBaHe Ha
nnacTmacara.

HarpsiBaHeTo ce u3BbpLUBa CaMO JOKATO BYTOHBT 3a 3axpaHBaHe e HaTuc-
HaT. 3a ja cnpeTe HarpsiBaHeTo, oTnycHeTe 6yToHa (1). AKO MHCTPYMEHTBT
BEYEe He Ce U3M0N3Ba WK TPsibBa BPEMEHHO la OTNOXMTE paboTaTa, He
3abpaBsiiTe 4a BbpHETE 3aK/louBalLus NpeBkoYBaTen (2) B 3akiove-
HO MOJIOXEHMe - TOBa LWe npefoTBpaT cnyqaﬁHo BK/OYBaHE WU Lie ra-
paHTUpa 6e3onacHocT.

MpaeunHo u3non3saxe

Mpean a 3anoyHeTe pa6oTa, u3depete NOAXOAALA CKOBa B 3aBUCUMOCT
oT BMAA Ha moBpepata. [ocTaBeTe KpayeTaTa i B HarpeBaTeNHUTe KOH-
TaKTW Ha MHCTpYMeHTa (6), KaTo ce yBepuTe, Ye e hUKCUpaHa paBHOMEPHO
1 CUMETpUYHO. MOBBPXHOCTTA Ha peMOHTUpaHaTa yacT Tpsi6a Aa e un-
CTa, cyxa 1 63 npax, 3aMbpCABaHNS 1 CMAa30YHN MaTepuany.

lMoaroTeeTe MHCTPYMEHTa 3a pa6oTa: NpeMecTeTe 3ak/HYBaLLUS NpeB-
K/KoYBaTeN B OTK/HOYEHO MONOXEHNE U 3afpbXTe BYTOHA 3a 3axpaHBa-
He, 3a la 3anoyHeTe HarpsiBaHeTo. Cnej TOBa BHUMATENHO NPUTUCHETE
HarpsiTata cko6a KbM NoBpefieHaTa 30Ha. [IpbXTe MHCTPYMEHTa B HEMOJA-
BUXXHO NONOXeHWe, J0KaTO NiacTMacara 3anoyHe Aa ce TOMW 1 ckobarta
ce NoToNu B YacTTa Ha 0Koso T MM.

Cnep KaTo cKobaTa e noToneHa Ao XenaHarta AbA60YNHA, OTNyCHeTe 6y-
TOHa 3a 3aXpaHBaHe 1 3aAPbKTE MHCTPYMEHTA B CbLLOTO MOIOXKEHME OLLe
4-5 cekyHAu, 6e3 aa ro Mectute. ToBa e HEO6XOANMO, 3a Ja MOXeE NacT-
macara Aa MMa BpeMe Jia Ce 0Xnaju Manko 1 a GuKkcupa 3apaso ckoba-
Ta. MpexAeBpeMEHHOTO U3AbPNBaHE Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa AoBeAe
10 OTKbCBaHe OT CKoBaTa U NpekbCBaHe Ha Bpb3kaTa.

Cned oxnaxjaHe ckobara Tpsbsa fa oCTaHe B nnacTMacata U UHCTpY-
MEHTBT MOXe BHUMATESIHO fia Ce NPEMEecTU HacTpaHu. OTpexeTe CTbpya-
LMTe KpauLya Ha cKobaTa C KewmTe oT KoMnnekTa. AKo e Heo6XOANMO,
nouncTeHaTa 30Ha MOXe Aa ce 06paboTy C WKypPKa, WaknosKa, Aa ce 60-
AAUCA UK A Ce HaNPaBsT APYri GUHANHM AOPABOTKN.

WU3non3BaHe Ha HOXa

BKNOYEHUAT B KOMN/IEKTA HOX CE U3M0N3Ba 3a npemaxeaHe Ha HepaBHO-
CTW, rpanaBuHK UK 3aMbPCABaAHNA B MOBPEAEHATa 30Ha Npean MOHTUPa-
He Ha cko6aTa. YucTaTa v rnagka noBbPXHOCT OCUrypsiBa No-406po cLe-
n/eHne Ha ckobata n yBesiMyaBa 3jpaBiUHaTa Ha Bpb3Karta. HoxbT Moxe
Aa Ce U3non3ea u 3a BHUMATENIHO OTPSA3BaHE Ha U3JIMLIHATa pa3ToneHa
nnacTtMaca cnep 3anosBaHe WK 3a NOArOTOBKA Ha 30HaTa 3a (I)MHEU'IHO
o6paboTBaHe.

EKpaH 1 noka3aHa MH(opmaLus

MosnHUKBT e 060pyABaH C MambK LNUGPOB ekpaH (4, 5), pasnonoxeH B
[JloIHaTa 4acT Ha Kopryca, KOWTO NMo3BOAsABa @ CNefuTe OCHOBHUTE pa-
60THM napameTpu. Mo BpeMe Ha ynoTpe6a Ha ekpaHa ce nokasear fBe
CTOIHOCTY: HanpexeHne Ha 6atepusTa 1 6posiy Ha 3anosiBaHUATa.

CTOHOCTTa Ha HANpeXeHUeTo NOKa3Ba TEKYLLOTO HUBO HA 3apexpaaHe
Ha cBbp3aHaTa 6aTepus, KOETo N03BONABA Aa CNEAUTE CHCTOAHUETO Ha
3axpaHBaHeTo, 6e3 Aia e Heo6X0AMMO Aa st U3koyBaTe. ToBa € 0CO6eHO
BaXHO NpW NpoAbXMTENHA paboTa, Korato e Heo6XoAMMO Aa CMeHUTe
WNK 3apeguTe 6aTepusTa CBOEBPEMEHHO, PEAV Aa Ce Pa3peay HambHO.
Bposunﬂ Ha ynorpeéaTa oTyuTa 6p0ﬂ Ha U3BbPLLIEHNUTE 3anofaBaHUA. Bpo-

€HEeTO e aBTOMaTU4HO - BCeKU NbT, KOorato 6yTOH'bT 3a 3axpaHBaHe (1) ce
HaTUCHe W HarpsiBaHeTo Ce aKTUBMpa, CcTOiHOCTTa ce yBesin4yaBa C efHo.




MakcumanHata nokassaHa CTOHOCT e 99; cnejj AOCTUraHe Ha TOBa YuC-
10, 6POAYBLT aBTOMATUYHO Ce HYNMpa ¥ 3anoyBa Aa 6pou OTHOBO. Tasu
(yHKLMA e yAo6Ha 3a OLieHKa Ha 06eMa Ha paboTa, KakTo U 3a TexHuye-
CKM KOHTPON 1 NOAAPBKKA.

3aBbpluBaHe Ha paboTata

C!'IEA 3anofBaHe ce yBepeTe, Ye MHCTPYMEHTBLT € Hanb/IHO U3KIIOYEH -
0C5060FLETE GyTOHa 3a 3axpaHBaHe W npemMmecTeTe 3aKtouBalinsa npes-
KntouBaTen B 3aK/IOYEHO nonoxeHue. N3vakaiie, AOKaTo Harpesaren-
HWUTE KOHTaKTW U MOHTUpaHaTa ckoba ce OXNlafgAT HanbaHO. Hukora He
AOKOCBaﬁTE pa6OTHVITe €N1EMEHTU Ha MHCTPYMEHTA, AOKATO He ce oxna-
AAT HaNbJIHO - TOBa MOXE Aa NPUYUHU U3rapsHua.

W3BapeTe GaTepusita, ako paGoTaTa € MPUKMIOUNIA UM UHCTPYMEHTBT
HAIMA fla ce u3nonasa AbAro Bpeme. ToBa Lie NPefoTBpaTH CyyaitHo
BK/IOYBaHE W Lue rapaHTupa 6e3onacHocTTa No BpeMe Ha CbXpaHeHue.
poBepeTe MHCTPYMEHTa 3a NNacTMacoBi OCTAaTbLW MO HarpeBaTenHuTe
KOHTaKTW. AKO e HeO6XOAMMO, MOYMCTETE M1 BHUMATEJTHO CaMo Clef KaTo
ca ce 0xJlagunu HanbJiHO.

CbxpaHsBaiTe NOANHNKA Ha CYX0 MACTO, 3alUTEHO OT BNara u npax, Aa-
fley OT AeLa U HeynmbAHOMOLLeHU nuua. NMpenopbynTenHoO e Aa M3non3ea-
Te Kanb® unu GpabpuyHara onakoBKa 3a CbXpaHeHUe Ha LIeNns KOMMIEKT.
CKOBMTE M peXelLuTe UHCTPYMEHTH (KMewWy, HOX) Cblo Tps6Ba Aa ce
npu6epar Ha 6e30MacHo MACTO.

TPVXU M MOAAPDBKKA

Mpeau Aa M3BbPLIMTE NPeBaHTUBHA NOAAPBKKA, BUHArK ce yBepsBaiiTe,
4e UHCTPYMEHTBT e U3K/IYeH 1 6aTepusTa e U3BajeHa.

MouuncTBaiiTe HarpesaTenHuTe KOHTakTH (6) OT OCTaTbuyW OT pa3ToneHa
nnacTMaca camo Cief KaTo ca ce OXNajiin Hamb/HO, KaTo M3non3sa-
Te HEMETaNeH MHCTPYMEHT UM Meka Kbpna. He uanonssaiite abpasusu,
PpasTBOPUTENIN UNU METANHU NPEAMETHU 3@ NOYNCTBAHE.

Pefi0BHO NpoBepsiBaiTe LenocTTa Ha kopryca, GyToHa 3a 3axpaxBaHe (1),
3aKNoYBaLMA npeBKntouBaten (2) u KoHekTopa Ha batepusita (7). Ako
oTKpYeTe NyKHaTUHY, AedOPMALUA NN NPU3HALM HA NperpaBaHe, Heda-
6aBHO cnpeTe /ja ro M3NON3BaTe U Ce CBbPXKETE CbC CEPBU3EH LEHTBP.
MpenopbymuTENHO € ChILLO NePUOANYHO 1a NIOYNCTBATE KOPMYCa Ha MHCTPY-
MeHTa 0T Npax CbC cyxa kbpna. He n3nonssaiite BoAHa CTPys UM NoYM-
CTBALLY Npenapaty C arpecuBHN KOMMOHEHTH.

CbxpaHsBaiTe MHCTPYMEHTa Ha CyXo MACTO nNpu Temnepatypa ot 0°C go
+50°C, paney ot U3TOYHULM Ha TOMMHA, NPAKA CIbHYEBa CBET/INHA U Ha
MSCTO, HEAOCTBIHO 3a felia. 3a CbXpaHeHue U3N0N3BaiiTe OPUTMHANHA-
Ta onakoBKa UK 34paB Kanb(, 3a Aa NpeAnasuTe MHCTPYMEHTA U aKce-
coapuTe OT NoBpeau.

3a 6esonacHa U HafiexAHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa, He 3abpassiiTe, ye
PEMOHTUTE, MOAAPbBXKATA M HACTPOIIKUTE TPS6BA Aa Ce U3BbPLIBAT B OTO-
pU3NUpaHy CepBU3HI LIEHTPOBE, KaTo Ce U3M0N3BaT CaMo OPUTMHATHY pe-
3€PBHM YacTV U KOHCYMaTUBN.

TPAHCNOPT
Mpean TpaHcnopTupaHe, He 3abpassiite fa ussagute Gatepusta (7) ot
WHCTPYMEHTa W Aa Ce YBEpUTE, Ye MHCTPYMEHTBT € M3CTUHAN. UHCTpy-
MEHTBT Tpsi6Ba Aa Ce TPAHCMOPTUPA B 3alLMTEH Kaabd WK OMaKoBKa,
KOSITO NpefoTBpaTABa NOBPEAA Ha Kopnyca, 6yTOHUTE U HarpeBaTeNHu-
Te eNEMEHTH.

He e paspeLieHo TPaHCMOPTUPAHETO Ha MHCTPYMEHTa C MOHTUPaHa CKo-
6a. Cko6MTE, HOXBT U KnewuTe Tpabea Aa 6bAAT ONAKOBaHN OTAENHO,
3a NPeAnoYnUTaHe B OPUrMHANHUS Karb( UAM CbC 3aluTa OT noBpeAa u
3ambpcsiBaHe. 136srsaiite yaapu, BUGpaLmMu 1 o6pbliyaHe Ha onakoskara
C MHCTPYMEHTA N0 BPEMe Ha TPaHCMopTUpaHe.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja Ce 3aluMTi OKONHATa CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

pUNTE, aKCecoapuTe 1 ONakoBKUTE TPABBA Aa CE PELUKINPAT Mo

€KONOTrNYeH HaunH. He n3xBbpnsnTe enekTpOUHCTPYMEHTUTE 1
6GaTepuute B 6UTOBUTE OTNAABLM!

3a Jla cnacuM npupoaaTa, e Heo6xoAMMO Aa U3XBBPIUM MPaBUITHO U3-
nonaBaHata 6aTepus, No-CrewuanHo NuTMeBaTa. 3a NPaBUIHO U3XBbP-
nfiHe, pa3pe/ieTe HaMbIHO 6aTepusTa, KOraTo paboTiTe C YCTPOINCTBOTO,
13BageTe 5, Cef ToBa YBUIiTE KOHTAKTUTE C e/IeKTPUYecKa JIeHTa, 3a Aa
u36erHeTe Kbco CheAuHeHne. He oTapsiite 6atepusta u He s U3XBbP-
nAfTe Ha yacTu. M3xBbpneTe Ha ONpeAeneHi MecTa.
K m7 B cboTBeTcTBME C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
LHon |JE OTHOCHO OTMagbuWTe OT ENeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060pyABaHe M CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KAaKTo U B
cbotBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTuea 2006/66/EC, pedexTHuTe unu

13ne3nu oT ynoTpe6a 6atepuu u enekTpoHHO 060pyABaHe TpsbBa Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOrYHO PeLUKNNpaHe.

0TNagbYHOTO eNeKTPUYECKO U eNEeKTPOHHO 0GOpyABaHe MOXe Aa 6bae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPe/la U YOBELIKOTO 3paBe, ako Gbjie U3XBbPEHO
HenpaBuHO NOPaa Bb3MOXHOTO Ha/lMuMe Ha ONacHi BelLecTBa.

4> Camo 3a cTpanm ot EC:
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TPAHCNOPT

JIuTneBo-oHHUTE 6aTepun NOANEXAT Ha U3UCKBAHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
HY ToBapu. batepuute MoraT Aa ce TpaHCMOPTUPAT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 aa e HEOGXOAUMO Aa Ce CNasBaT JOMbAHUTENHU PA3NoPeAsH.
Korato ce TpaHCNOPTUPA C Y4acTUeTO Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneauTop), TpsI6BA Aia Ce CnasBar Creuuantin M3UCKBaH!A 3a 0nNaKo-
BaHe W eTUKeTUpaHe. B 1031 cnyyail Npu NoArotoBKata Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEO6XOAMMO Y4aCTHETO Ha eKCrepT Mo OnacHM ToBapy.

W3npawaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeeHa 06BMBKaA. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTU 1 onakoBaiite éaTepvaa, TaKa 4ye fia He ce ABMXK B ona-
KOBKarta. MOJ‘IR, cnasgaiite u €BEHTYaNnHW AOMbBAHUTENTHU HaLWOHANTHU
pasnopes6u.

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS MANYAG FORRASZTOPAKA
cS40
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell Cs40
Fesziiltség (V, allandé dramu) 20
Teljesitmény (W) 20
Aramer6sség (A) 0.7-1.1
Maximalis hémérséklet (°C) 600

Kapocs felmelegedési ideje (s) 10

Védelmi szint 1P20
Erintésvédelmi osztaly n

Sily EPTA (4 Ah akkumulétorral 1.0

egyiitt) (kg)

Szerszam sulya akkumuldtor nélkiil

(kg) 0.4

Sily (tartozékokkal egyiitt) (kg) 1.1
Akkumulator (nem tartozék)

Fesziiltség (V, 4lland6 aramd) 20
Akkumulator tipusa Li-ion

Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolté (nem tartozék)

Cjager sl e
Bemeneti fesziiltség (V, valtakozo

dramd) 220-240/50
Frekvencia (Hz)

Teljesitmény (W) 45 95 135
al[(;r:ﬂe:g;zti fesziiltség (V, allandé 20 20 20
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztély I I I

AZ ALKATRESZEK LE[RASA (*KEP 1)
1. Bekapcsold gomb 5
2. Reteszel6 kapcsold 6.
3. Fogantyu 7
4. Fesziiltségjelz6 8

Hasznélati szamlalo
Fiitéelemek

Akkumuldtor
Akkumulator kioldé gomb

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

Hasznélati Gtmutaté

Forrasztépaka miianyaghoz

Oldalvéagé a kapcsok vagasahoz

Univerzélis kés

Kapcsok készlete (4 tipus)

érjiik, figyeljen arra, hogy a széllitdsi készlet tartalma a vésérlds

PRO-CRAFT

Zos N

*
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orszagatdl fliggden valtozhat. A széllitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazokhoz.

A Procraft CS40 mianyag forrasztopaka a miianyag termékeken lévo
repedések és csorbuldsok a fémkapcsok segitségével torténd gyors
és megbizhatd javitasara szolgal. Idedlis lokharitok, burkolatok,
rogzitGelemek és egyéb miianyag alkatrészek helyredllitasahoz autéipari,
héztartasi és ipari alkalmazasokban.

A szerszam 20 V-os akkumulatorrél miikddik, és minddssze 10 masodperc
alatt 600 °C-ra melegiti fel a kapcsokat. A CS40 kdnnyen hasznélhato,
nem igényel halézathoz valé csatlakozést, hasznalati szamléloval és
fesziiltségjelzével van felszerelve. A készlet négyféle kapcsot tartalmaz
kiilonboz6 tipusu sériilésekhez.

BIZTONSAGI ELGIRASOK

A\ vigyAzaT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: agi figyel éssel itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az bsszes figyelmeztetést és utasitést a késobbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol

Viseljen porvédd maszkot - Ez megakadédlyozza a
részecskék belélegzését

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot

Vigyézat, forré feliilet!

Ez a szimbélum azt jelzi, hogy a késziiléket kizarélag beltéri
hasznalatra szantak. A biztonsag és a megfeleld6 mikodés
érdekében a késziiléket mindig szaraz, zart kdrnyezetben
hasznalja, és keriilje a kiiltérnek val¢ kitettséget.

Mindig tavolitsa el az akkumulatort, miel6tt barmilyen
bedllitast ~ végezne.  Ennek  elmulasztésa  véletlen
beinditdshoz vezethet, ami személyi sériiléshez vagy a
berendezés kdrosodédsahoz vezethet.

PO@@

A terméket +50 °C-nal nem magasabb hémérsékleten tarolja.
A megadott hémérséklet tallépése, kiilonosen kozvetlen
napfényben, a késziilék karosoddsahoz, a miianyag
deformalédasahoz, az akkumulator meghibasoddsahoz vagy
az elektronika élettartamanak csokkenéséhez vezethet.

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkozé Eurdpai irdnyelvek alapveté biztonsdgi
el6irdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfeleldségi jel.

Ukran megfeleloségi jel
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KUL@NLEG,ES BIZTON§AGI UTASITASOK AZ L
AKKUMULATOROS MUANYAG FORRASZTOPAKAHOZ
1. A munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrél, hogy a késziilék
hdza nem sériilt. Bérmilyen hiba észlelése esetén tovébbi
felhasznalds tilos.

2. A berendezést nem hasznalhatjdk fizikai vagy pszichikai
korlatozottsdgi személyek, valamint olyan személyek, akik nem

PRO-CRAFT

rendelkeznek a késziilék hasznélatédhoz sziikséges tapasztalattal
és ismeretekkel, kivéve, ha megfeleld feliigyelet vagy oktatas
biztositva van nekik, amely lehetdve teszi a berendezés biztonsagos
hasznalatat és a lehetséges kockazatok megértését.

3. Akkumulatoros mianyag forrasztopakaval végzett munka sordn
mindig viseljen véddszemiiveget. A szemvédelem elmulasztasa
stlyos szemsériilésekhez vezethet a forrd mianyag froccsenése
vagy a szétrepild apré szilankok miatt. Kiilonosen veszélyes
esetekben a forré anyagdarabkak okozta szemkarosodas is
lehetséges.

4. Viseljen héallé védokeszty(t és vastag, hosszl ujji ruhazatot; a
munka megkezdése el6tt a hosszu hajat tegye a fejfedd ald. Az ilyen
védofelszerelés megakadélyozza a bér égeési sériiléseit, a vastag,
nem gyudlékony ruhazat és a fejfedd ala tizétt haj pedig csdkkenti
annak kockdazatat, hogy véletleniil meggyulladjon vagy forré
szerszam ald keriiljon.

5. Mianyag forrasztdsa kozben hasznéljon légzésvédé maszkot,
kiiloncsen akkor, ha az anyag fiistot vagy erds szagot bocsat ki.
A légzészervek védelme megovja a mérgez6 gozok és a mianyag
égéstermékei okozta mérgezéstol.

6. Csak jol szell6z6 helyiséghen dolgozzon. A mianyag melegitése
soran  elkeriilhetetlentl karos gozok keletkeznek; a megfelel6
szell6zés hianya belélegzésiikhoz vezet, ami mérgezést vagy a
légutak karosodésat okozhatja.

7. El6zetesen készitse el6 a munkahelyet: tavolitsa el a felesleges
targyakat, és biztositson megfeleld6 megvildgitast azon a teriileten,
ahol a forrasztdst végzi. A rendetlen munkateriilet vagy a rossz
megvildgitds botldst vagy a szerszém feletti irdnyithatosag
eresEtését okozhatja, ami balesethez vagy égési sériilésekhez
vezethet.

8. Ne haszndlja a forrasztopakat nedves kdrnyezetben, kint esoben
vagy héban. A viz bejutésa a késziilékhaz belsejébe meghibasodast
vagy rovidzérlatot okozhat, ami éramiités és tliz kockézatat
hordozza magéban.

9. Tartsa tévol a forrasztépakat benzintdl, oldészerektdl, gydlékony
folyadékoktdl és éghetd anyagoktél. A késziilék felmelegedett eleme
meggydjthatja az égheté anyagok gézeit vagy a kozeli anyagokat,
ami tlizhdz vagy robbanéshoz vezethet.

10. A javitandé munkadarabot forrasztds el6tt régzitse biztonsdgosan,
példaul szoritéval vagy satuban, ahelyett hogy a kezében tartand.
Ez sokkal biztonsagosabb, és mindkét kezét szabadon hagyja a
munkahoz; a felmelegitett alkatrész kézben tartasa nem biztonsagos,
és a kicstszasahoz vezethet, ami sériilést vagy féjdalmas égési
sériiléseket okozhat.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Munkavégzés kozben mindig stabil testtartdst és koncentraciot
tartson fenn. Ovatosan dolgozzon, ne veszitse el az egyensilyat,
mert a forrd szerszdm vagy a munkadarab leesése stlyos
sériiléseket és égési sériiléseket okozhat a felhaszndlonak vagy a
kozelben lév6knek.

2. Tartsatéavol azilletéktelen személyeket, gyermekeket és haziallatokat
a szerszamtol. Senki sem tartézkodhat a munkateriilet kézelében:
véletlen figyelemelterelés vagy a forrd késziilék megérintése
azonnali égési sériiléseket és egyéb sériiléseket okozhat.

3. Soha ne iranyitsa a forré forrasztopaka hegyét, a felmelegitett
kapcsot vagy a forro leveg6t magara, mas emberekre vagy
dllatokra. Véletlen bekapcsolas vagy iigyetlen mozdulat esetén ez
sulyos borégési sériiléseket vagy a kozelben |évék ruhazatanak
meggyulladasét okozhatja.

4. Mikodés kozben és kizvetleniil a befejezés utan ne érintse meg a
forrd forrasztopaka hegyét, a forré kapcsokat vagy a késziilék egyéb
forrd részeit; a karbantartas, a tartozékok cseréje vagy a szerszam
taroldsa el6tt mindig vérja meg, amig a szerszam teljesen lehdil.

5. A védtelen bérfelilletnek a  forré fémmel vald érintkezése
elkeriilhetetleniil sidlyos égési sériilésekhez vezet. Ezenkiviil,
ennek a szabélynak a fi?(yelmen kiviil hagyasa a kozeli targyak
meggyulladdsat valthatja ki, ha a szerszam forrd részei véletlenil
hozzaérnek.

6. Legyen kiilondsen 6vatos, amikor a forrasztds utan levagja a
fémkapcsok kidllé végeit. Mindig viseljen védészemiiveget, és a
kapocs levagott részeit magétdl tavolabb iranyitsa, mert a forré
darabkak szétrepiilhetnek, és karosithatjdk a szemét vagy égési
sériiléseket okozhatnak a védtelen bérdn.

7. Ugyelien arra, hogy a forré fiitéelem ne érintkezzen elektromos
vezetékekkel, mianyag alkatrészekkel vagy mas, fiitésre nem szant
targyakkal. A forrd elem és a vezeték érintkezése megolvaszthatja a
szigetelést, és rovidzérlatot vagy tiizet vélthat ki, mas térgyakkal vald
véletlen érintkezés pedig kérosithatja azokat.

8. Soha ne hagyjon feliigyelet nélkiil bekapcsolt vagy felforrésodott
forrasztépakat. Feliigyelet nélkiil hagyott szerszam tdlmelegedhet,
leeshet, vagy érintkezésbe keriilhet gydlékony anyagokkal, ami tiizet




okozhat; ezenkiviil a kozelben Iévok véletleniil megérinthetik a forré
késziiléket, és sulyos égési sériiléseket szenvedhetnek.
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helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Al K Kivalasztasa és f

9. A munka ideiglenes ledllitdsa vagy befejezése utan
kapcsolja ki a szerszamot, és vegye ki az akkumulatort a
forrasztopakabdl. A késziilék véletlen bekapcsolasa vagy feliigyelet
nélkiili tdlmelegedése sziinet kozben tlizhdz, a berendezés
kérosodasahoz €és a felhasznal6 személyi sériiléséhez vezethet.

10.A szerszémot csak teljes lehdlése utdn tarolja szaraz, hivos,
gyermekek szaméra hozzaférhetetlen helyen, lehetéleg az eredeti
tokban vagy zérhaté szekrényben. A tdroldsi feltételek be nem
tartasa (példaul a forrd szerszam zért térbe helyezése) tiizet vagy a
kozelben 1év6 targyak karosodasat okozhatja; ezenkiviil el kell kertilni

11.A forrasztopaka teljes lehiilése utan specidlis eszkozokkel
tavolitsa el a flitGelemrél a megolvadt miianyag maradvanyokat.
A pakahegy rendszeres tisztitisa a mianyagtél megakadélyozza
annak a tulmelegedését és a fiistolését a késGbbi hasznalatok
soran, mig a forro elem védelem nélkiili tisztitdséra tett kisérletek
elkeriilhetetleniil égési sériilésekhez vezetnek.

12.Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg a forrasztopaka és az
akkumuldtor mikodéképességérdl, és ha barmilyen hibat észlel,
azonnal hagyja abba a munkat. Szigordan tilos a késziiléket sériilt
hazzal, hibas kapcsoldval, lathato repedésekkel, égett szaggal,
fiisttel vagy egyeb meghibdsodas jeleivel hasznalni - az ilyen
esetben a munka folytatasa dramitéshez, tlizhoz vagy egyéb silyos
kovetkezményekhez vezethet.

13.Szigordan tartsa be a szerszam rendeltetését és a gyértd
utasitdsainak minden kovetelményét. A forrasztopdkat csak
mianyag termékek forrasztdsahoz és javitdsahoz haszndlja, a gyari
flvokak és tartozékok hasznalatdval - a késziilék rendeltetéstél
eltéré hasznalata vagy szerkezetének mddositasa elére nem lathatd
helyzetekhez vezethet, beleértve a felhaszndlé sériilését és a
késziilék kdrosoddsat.

TAPEGYSEG

Gy6zGdjon meg arrdl, hogy a szerszdmot Procraft 20 V-os akkumuldtorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen mas akkumuldtorok hasznélata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra
szantdk, hogy Procraft 20 V-os Gjratolthetd litium-ion akkumulatorokkal
miikddjon, amelyek stabil és megbizhatd miikodést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltavolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumuldtor eltdvolitdsdhoz nyomja meg az akkumuldtoregység
elején taldlhaté gombot, és ezzel egyidejlileg vegye ki az akkumuldtort a
szerszdmbol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitas

A toltének két visszajelzGje van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel elldtott toltottségjelz6, amely
toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellendrzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron 1év6 tdltésellenérzé gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség
2 LED: 50%-os toltGttség
3 LED: 75%-0s toltottség
4 LED: teljes toltottség
Lépésrdl Iépésre torténd Gtmutatas:
1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tolték esetén dug"(a be a t6lt6 dugojat az akkumulator
portjaba. A slide-in tipusu tdltok esetén igazitsa a hornyokat, és
litkozésig helyezze be az akkumulatort.

3. Anpiros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor az akkumulator teljesen feltoltédott, a zold visszajelzé

kigyullad.

. Vélassza le a toltét az akkumulatorrdl és hizza ki a konnektorbdl,

vagy vegye ki az akkumulétort a tolt6bal.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akk la
gombot, hogy az akkumulator LED-ek
toltéttségi szintet.

3

oron 1évé  toltésellendrzo

segitségével lathassa a

Az akkumulator behelyezése
Igazitsa az akkumulatort a szerszémon |évd horonyhoz, majd cstsztassa a

A mianyag alkatrészek hatékony javitdsdhoz csak az adott
forrasztépakéhoz tervezett, kompatibilis fémkapcsokat hasznaljon. A
készlet négyféle tipust kapcsot tartalmaz, amelyek alakjuk, vastagsaguk
és rendeltetésiik szerint kiilonboznek egyméstol. Rendeltetésiiket a 3. abra
mutatja.

A kapocs alakjanak megvalasztasa a sériilés jellegétdl fligg:

- A tipus (0.6 mm) — alkatrészek kiils§ sarkainak és éleinek javitasdra
szolgal;

- B tipus (0.8 mm) — széles hullam; hosszu repedések és ivelt szakaszok
megerdsitésére hasznalhatd;

- C tipus (0.8 mm) — bels6 sarkokhoz és derékszogl csatlakozdsokhoz
valo;

- D tipus (0.8 mm) — keskeny hulldm, sik felileteken Iév linedris
repedésekhez hasznalhato.

A kapcsok felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és leh(ilt. Valassza ki a hiba alakjanak megfeleld kapcsot,
és Ovatosan helyezze be itkozésig a flitéelemek nyildsaiba. A kapcsot
egyenletesen és szimmetrikusan, ferdeség nélkiil kell behelyezni, hogy
az egyenletes felmelegedés és az anyagban valé megbizhaté rogzités
biztositva legyen.

Bekapcsolas / kikapcsolds
A\ FIGYELEM!

Munka megkezdése el6tt mindig ellenérizze a kapcsolé megfeleld
miikodését. Elengedés utan konnyen vissza kell térnie a ,KI" dlldsba.

Munka megkezdése el6tt gy6zodjon me? arrél, hogy a szerszam teljesen
el van készitve, és a kapocs (6) megfelelden van felszerelve. A fiités
bekapcsolasahoz dllitsa a reteszel6 kapcsolot ﬁZ) Jkioldva” allasba. Ezutan
nyomja meg és tartsa lenyomva a bekapcsolé gombot (1) - a kapocs
felmelegedése a maximalis lizemi hémérsékletre megkezdddik. A fiités
intenzitasa nem 4dllithaté be: a homérséklet automatikusan eléri a méianyag
megolvasztasahoz sziikséges értéket.

A flités csak a bekapcsolé gomb lenyomva tartdsa esetén torténik. A
flités ledllitasdhoz engedije el a bekapcsolé gombot (1). Ha a szerszdmot
mar nem haszndlja, vagy ideiglenesen el kell halasztania a munkat,
feltétlendl dllitsa vissza a reteszeld kapcsol6t (2) reteszel6 allasha - ez
megakadalyozza a véletlen bekapcsoldst és biztositja a biztonséagot.

Megfelelé hasznélat

Munka megkezdése el6tt vélasszon ki egy megfelelé kapcsot a
hiba tipusatol fiiggéen. Helyezze be a kapocs labait a szerszam (6)
fiitdelemeibe, ligyelve arra, hogy az egyenletesen és szimmetrikusan
legyen rogzitve. A javitandé alkatrész feliiletének tisztanak, szaraznak,
portdl, szennyez6déstdl és kendanyagoktdl mentesnek kell lennie.

Készitse el6 a szerszdmot a munkahoz: llitsa a reteszel kapcsolét kioldott
dllasba, és tartsa lenyomva a bekapcsolé gombot a fiités elinditaséhoz.
Ezutén 6vatosan nyomja a felmelegitett kapcsot a sériilt teriilethez. Tartsa
a szerszamot mozdulatlanul, amig a midanyag el nem kezd olvadni, és a
kapocs kariilbeliil 1 mm-rel be nem mélyiil az alkatrészbe.

Miutdn a kapcsot a kivant mélységbe siillyesztette, engedje el a
bekapcsold gombot, és tartsa a szerszamot ugyanabban a helyzetben
tovébbi 4-5 masodpercig mozgatés nélkiil. Erre azért van sziikség, hogy
a mianyag kissé lehdlhessen, és a kapcsot biztonsédgosan rogzitse. A
szerszam idG el6tti elmozditdsa a kapocs kitépéséhez és a csatlakozas
megszakaddsahoz vezethet.

Lehiilés utdn a kapocsnak a mianyagban kell maradnia, és a szerszamot
6vatosan oldalra lehet vezetni. A kapocs kiallo végeit a készletben
talalhato oldalfogoval véagja le. Sziikség esetén a megtisztitott teriiletet
csiszolopapirral, gittel lehet megmunkalni, festeni vagy egyéb befejezd
munkékat végezni.

Kés hasznilata

A mellékelt univerzalis kés a sériilt teriiletén 1évd egyenetlenségek, sorja
vagy szennyezédések eltdvolitdsdra szolgél a kapocs behelyezése el6tt.
A tiszta és sima feliilet a kapocs jobb illeszkedését biztositja és noveli
a csatlakozds szilardsdgat. A kés a forrasztas uténi felesleges olvadt
mianyag gondos levdgdsara vagy a teriiletnek a végsé megmunkélashoz
vald el6készitésére is hasznalhato.

Kijelzé és megjelenitett informaciok

A forrasztdpéka egy kis digitalis kijelzével (4, 5) van felszerelve, amely a
késziilékhaz als¢ részén talalhato, és amely lehetévé teszi a fobb miikodési
paraméterek figyelését. Hasznalat kozben a kijelzon két érték jelenik meg:
az akkumuldtor fesziiltsége és a forrasztasok szamlaléja.

A fesziiltség értéke a csatlakoztatott akkumulator aktudlis toltottségi
szintjét jelzi, igy a tapegység éllapotat anélkiil lehet ellendrizni, hogy azt le
kellene kapcsolni. Ez kiilonosen fontos hosszabb iizemelés esetén, amikor
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az akkumuldtort idében ki kell cserélni vagy fel kell tolteni, miel6tt teljesen
lemeriilne.

A haszndlati szamlald rogziti az elvégzett forrasztasok szamat. A
szamlalds automatikusan torténik - a bekapcsolé gomb (1) minden
megnyomdsakor és a fiités aktivalasakor az érték eggyel novekszik.
A maximalisan kijelezheté érték 99; ennek a szamnak az elérésekor a
szamldlo automatikusan nulldra éll vissza, és Ujrakezdi a szamlalast. Ez
a funkcid kényelmes a munka mennyiségének becsléséhez, valamint a
miszaki ellenorzéshez és karbantartashoz.

A munka befejezése

A forrasztéds befejezése utan gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam
teljesen ki van kapcsolva - engedje el a bekapcsolé gombot, és éllitsa a
reteszel6 kapcsolot reteszel allasba. Varja meg, amig a fiitelemek és
a felszerelt kapocs teljesen lehilnek. Soha ne érintse meg a szerszam
munkﬁelemeit, amig azok teljesen le nem hiiltek - ez égési sériilésekhez
vezethet.

Tévolitsa el az akkumulatort, ha a munka befejez6dott, vagy a szerszéamot
hosszabb ideig nem fogja hasznalni. Ez megakadalyozza a szerszdm
véletlen bekapcsoldsat és biztositia a biztonsagot tarolas kozben.
Ellendrizze a szerszamot, hogy nincsenek-e miianyag maradvanyai a
fiitdelemeken. Sziikség esetén 6vatosan tisztitsa meg 6ket, de csak miutén
teljesen kihdiltek.

A forrasztépakat szaraz, nedvességtdl és portdl védett, gyermekek és
illetéktelen személyek szamadra hozzaférhetetlen helyen tarolja. A teljes
készlet taroldséra tokot vagy gyari csomagolast célszer(i haszndlni. A
kapcsokat és vagdszerszamokat (oldalvagot, kést) is biztonsagos helyre
kell helyezni.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

A fitéelemeket (6) csak a teljes lehilés utdn nem fémes eszkozzel
vagy puha ruhaval tisztitsa meg az olvadt méianyag maradvanyaitol. A
tisztitashoz nem szabad suroloszereket, oldészereket vagy fémtargyakat
haszndlni.

Rendszeresen ellendrizze a szerszamhaz épségét, a bekapcsold gombot
(1), a reteszeld kapcsoldt (2) és az akkumulator (7) csatlakozojat. Ha
repedéseket, deformdciot vagy tilmelegedés jeleit észleli, azonnal hagyja
abba a haszndlatét, és forduljon a szervizkdzponthoz. Javasolt tovébba,
hogy rendszeresen tisztitsa meg a szerszdmhazat porrdl egy széraz
ruhaval. Ne haszndljon vizsugarat vagy agressziv dsszetevéket tartalmazé
tisztitészereket.

A szerszamot szaraz helyen, 0 °C és +50 °C kozotti homérsékleten,
hoforrdsoktol és kozvetlen napfénytdl tavol, gyermekek szamdéra
hozzéférhetetlen helyen térolja. A tarolashoz hasznalja az eredeti
csomagolast vagy egy tartds tokot, hogy megvédje a szerszamot és
tartozékait a sériilésektol.

A szerszam biztonsdgos és megbizhaté miikodése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartdsokat és bedllitdsokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizérélag eredeti potalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasdval szabad elvégezni.

SZALLITAS

Szallitas el6tt feltétleniil tavolitsa el az akkumulatort (7) a szerszambdl, és
gy6zddjon meg arrdl, hogy a szerszam lehiilt. A szerszamot védétokban
vagy olyan csomagolasban kell szallitani, amely kizarja a szerszamhaz, a
gombok és a fitGelemek karosodasét.

A szerszamot nem szabad a felszerelt kapoccsal szallitani. A kapcsokat, a
kést és az oldalfogot kiilon kell becsomagolni, lehetdleg az eredeti tokba,
vagy sériilés és szennyezddés elleni védelemmel elldtva. Szallitds kozben
keriilje az iitéseket, a rezgést és a szerszdmot tartalmazé csomagolds
felborulasat.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

PRO-CRAFT

#>; Numai pentru tarile UE:
%&in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
tHen degpre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_efect ddunator asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdséra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalo
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténo szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jelolésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szdllitasra vald elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort tgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.
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NAANbHUK ON15 NIACTUKA AKKYMYNIATOPHBIN
CS40
WHCTPYKLIUA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb CS40
HanpsixeHue (B, noctosHHoe) 20
MouyHocTb (BT) 20
Cuna Toka (A) 0.7-11
MakcumanbHasi Temnepatypa (°C) 600
Bpemsi Harpesa ckobbi (c) 10
YpoBeHb 3awuTbl 1P20

Knacc sawutbl 1]
Bec EPTA (c 6arapeeii 4 Ay) (kr) 1.0
Bec MHCTpyMeHTa 6e3

akkymynsTopa (kr) 0.4
Bec (Bkntouas Becb KOMNAEKT
nocrasku) (Kr 11
yMynsTop (He BXOAUT B T)

Hanpsixetue (B, nocTosiHHOE) 20
Tun 6atapen Li-ion
EmKoCTb (A4) 2.0/4.0/8.0
3apspHOe YCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMMEKT)

Charger  Industrial = Industrial
Mogens 201 C20/4  C20/6.5
BxogHoe Hanpsikenue (B,
nepemenHoe) / Yactora () 220-240/50
MouwHocTb (BT) 45 95 135
BbixogHoe HanpsxeHue (B,
NOCTOSHHOE) 2 2 20
BbixogHo# ToK (A) 2 4 6.5

Knacc 3awutbl ] 1} 1]




OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. KHonka BK/OYeHUA 5. CyYeTymK MCNONb30BaHMA
2. Mepekntoyatenb 6710KMPOBKN 6. HarpeBaTenbHble KOHTaKTbI
BKJ/TIOYEHNs 7. AKkyMynSTOp

3. Pykostka 8. KHomka pas6fioKupoBKu

4. WHankatop HanpsxeHus aKKymynsTopa
COJAEPXXMMOE NOCTABKU*

1. PykoBoacTBO nonb3osarena

2. MasnbHWK gns nnacTuka

3. Kycauku 60KoBble ANl 06pesKi cko6

4. YHuBepcanbHbIil HOX

5. Ha6op cko6 (4 Tuna)

* Toxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHHe, YTO COAEPXKUMOE YNaKoBKN MOXET
OT/IMYATbCA B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbl NOKYMKM. [Lnsi NOAYYEHWs KOH-
KPeTHO MH(OPMaLMK O COAEPXKUMOM Balleil NOCTaBKN 06paTUTECh K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBBIOTOPAM.

MasnbHuk ans nnactuka Procraft CS40 npegHasHaueH ans 6bicTporo u
HafEXHOro PEMOHTA TPELLUH 1 CKOJIOB Ha MNAaCTUKOBbIX U3AENUSX C NO-
MOLbI0 MeTannnyecknx cko6. OH uaeanbHo NOAXOAUT NS BOCCTAaHOB-
NeHnst 6amMnepoB, 0BLINBOK, KPereHWit 1 Apyrix AeTaneil u3 nnactuka B
aBTO-, 6bITOBOM Y IPOMBbILLTIEHHOM NPUMEHEHNU.

WNHCTPyMeHT paGoTaeT oT akkymynatopa 20 B u obecneyuBaet Harpes
cko6bl Ao 600 °C Bcero 3a 10 cekyHA. CS40 npocT B UCMONb30BaHUK, He
Tpe6yeT NOAKIYEHNS K CETH, OCHALLEH CYETYMKOM UCMONB3OBAHNSA U UH-
AMKaTOPOM HanpsiXeHns. B KOMNNEKT BXOAAT YeTbipe TUNa cKob ANs pas-
TIMYHbIX BU/0B NOBPEX/EHNIA.

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTU

/\ OCTOPOXHO! OsHakombTech co Bcemn npepynpeXAeHusaMu no
6930I'IGCHOCTVI, YKa3aHUAMM, WTIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMHM, NPefoCTaBNEHHbIMU BMECTE C [AHHOW 3NEKTPUYECKOiH
MalMHON. HeBbINONHEHNe BCex MPUBEAEHHDBIX HIXKE Ka3aHUil MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 37IEKTPUYECKMM TOKOM U (VI!WI{ K TAXenomy te-
NeCHOMY MOBPEXEHNI0.

COXpaHMTE BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUKUK ANA CNpaBKu.

TepMUH «3NeKTpUYecKas MalnHa» UK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAynpexeHUsX OTHOCUTCS K Balleil paGoTalolieil OT CeTU 3NeKTpU-
YECKOIi MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI! (6eCPOBOAHOIA) 3NeKTPUYECKOi
MaliuHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJ1bl

Bcerpa HapeBaiiTe 3aluTHbIe OYKM — 3aLLMLLAIOT rNasa oT
vyacTuy

Hocute nbinesawutHyto Macky — lNpepoTBpallaeTr BAbIxa-
Hue YacTuy

MpouTtnTte MHCTPYKLMN

OCTOpPOXHO ropsyas NOBEPXHOCTb.

9TOT CUMBON YKa3blBaeT Ha TO, 4TO YCTPOICTBO NpefHa-
3HAYEHO TOMbKO ANIA UCMONb30BAHUA B MoMelleHuu. [ins
obecreyeHns 6e30NacHoOCTU ¥ NPaBUNbHOI PaboTbl BCerja
1CMonb3yiiTe YCTPOICTBO B CYXOM, 3aKpbITOi Cpefie u u3be-
raiiTe ero BO3AeiCTBNA Ha ynuLe.

> PO9@

Bcerga cHUMaiiTe akKyMynsTop nepes BbiNONHEHUEM Ka-
KUX-MB0 perynnpoBoK. HeBbinonHeHue atoro TpeGoBaHus
MOXET NPUBECTM K CNYYaitHOMY 3amnycKy, YTO MOXET NpuBe-
CTM K TPaBMaM UnK NOBPEX/EHNIO 060PyA0BaHUS.

XpaHuTe u3fenue npu Temnepatype He Bbiwe +50 rpasycos
Lienbcus. MpeBbilieHne ykasaHHOi TeMnepaTypbl, 0CO6eH-
HO NMOA MPAMBIMI COHEYHBIMM ly4aMM, MOXET MPUBECTU K
NOBpPEXAEHINIO YCTPOACTBA, AedOpMaLMK NNAcTHKa, BbIXO-
Ay aKKyMynsiTopa U3 CTPOSi WM CHUXKEHMIO pecypca anek-
TPOHMKM.

24

061ee npeaynpexaeHme 06 onacHocTy!

CTU NPUMEHUMbIX EBPONEICKMX AUPEKTHB.

EH [ EBpasuiickuil 3HaKk COOTBETCTBUS.

ﬂ» YKPauHCKHil 3HaK COOTBETCTBUS

c € CoO0TBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHAapTaMu no 6e3onacHo-

OCOBbIE NMPABWJIA BE3OMACHOCTH AN1A
AKKYMYJIATOPHOI'O MAANIbHUKA ANA NNTACTUKA

1. Mepeg Hayanom pa6oTbl HEOBXOAMMO YBEAWTLCS, YTO KopMyc
YCTPOICTBA HE UMEET NOBPEeXAeHUiM. Mpu 06HAPYKEHUH NtoBbIX Ae-
(heKToB AasbHelilee UCNONb30BAHUE 3aMPELLEHO.

2. OGOD)’AOBBHME He JO/HKHO UCnosib30BaTbCA NULAMU C OrpaHUYyeH-
HbIMK ¢M3M‘4€CKMMVI WU NCUXMYECKUMMN BO3MOXHOCTAMMU, a Takxe
nvuamu, He UMerLLUMK onbiTa U 3HaHWii B OﬁpaLl.leHMM C AaHHbIM
yCTpOﬁCTBOM, €C/nu TONMbKO MM He o6ecreyeH Hannex(au.\uﬁ KOH-
TPOJib UNN UHCTPYKTaX, I'IOSBOHH}OLI.[MVI 6e30nacHo UCMonb3oBaTb
yCTpOﬁCTBO W NOHUMATb BO3MOXHbIE PUCKK.

3. Bcerpa HajeBaiiTe 3alyuTHbIE 04KV NP1 PaBoTe C aKKyMyNsTOPHbIM
NasAbHUKOM ANS NnacTuka. OTCYTCTBYE 3aLUThI 143 MOXET Npu-
BECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM OPraHoB 3PeHUs 3-3a PackanEHHbIX
6pbI3r NNacTvka UAn Menkux passnetatolyuxcs ockonkos. B oco6o
ONaCHbIX Cyyasx BO3MOXHO NOPaXeHUe rnas NeTsmumMmu packa-
NEHHBIMK BparMeHTaM1 MaTepuancs.

4. HocuTe TepMOCTOIKME NEPYATKU U NAOTHYIO OAEXAY C ANUHHBIMAU
pyKaBamu; y6epuTe AfIMHHbIE BONIOCHI NOA FON0BHOI Y6OP Nepes Ha-
4anom pa6oTbl. Takas 3alyuTHas IKUMUPOBKa NPeAOTBPALLAET 0XKO-
M KOXW, @ NNOTHas HEeropioyasi OfexAa 1 y6paHHble BONOChI CHY-
alT PUCK UX CYYaliHOTO BOCMAMEHEHUS UAW MONajaHus nop
TOPAAYMIA UHCTPYMEHT.

5. MMonb3yiiTecb pecnupaTopHOi Mackoii npu naiike nnacTuka, oco-
GeHHO ecnu MaTepuarn BbiAeNseT AblM UAN CUAbHbIA 3anax. 3awmuTa
OPraHoB fibIXaHWsi Y6ePEXET OT 0TPaBAEHUS TOKCUYHBIMMU Napami 1
NpOAYKTaMM ropeHus NNacTMacehbl.

6. Pa6oraiiTe TONbKO B XOpOLIO NPOBETPUBAEMOM MoMeLLeHuu. Mpu
HarpeBe M1acTuka Hen3GexHo 06pasyloTcs BpeAHble napbl; OTCYT-
CTBME [JOCTAaTOYHOI BEHTUAALUM MPUBOAMUT K UX BJbIXaHMIO, 4TO
4peBaTo OTPaB/EHUEM UM MOBPEXAEHUEM fibIXaTeNbHbIX NyTeil.

7. MoproToBbTe paboyee MECTO 3apaHee: yAanuTe AULWHKE NPeAMeTbl
1 obecneybTe JOCTaTOYHOE OCBELLEHe Ha yyacTke naiiku. becro-
PSAOK Ha paboyem MecTe WK M0X0e OCBELLEeHUe MOTyT NMPUBECTH
K TOMY, YTO Bbl CIOTKHETECH MM NOTepsieTe KOHTPONb Haj UHCTPY-
MEHTOM, YTO FPO3UT TPaBMOW U OXXOTOM.

8. He ucnonb3yitTe nasnbHUK BO BNAXHOI cpefie, Noj OTKPbITbIM
NOXAEM UnK cHeroM. [onajiaHue BoAbl BHYTPb KOPMyca MOXET Bbl-
3BaTb OTKa3 Npubopa UM KOPOTKOE 3aMblKaHUe, CO3AaBas pUCK
nopaxeHus aNeKTpU4ecKuM TOKOM U BO3ropaHus.

9. [lepxuTe nasnbHUK BAANM OT 6EH3MHA, PacCTBOPUTENEIA, 1erko BoC-
NNaMeHsIIOLNXCS KUAKOCTEl W ropiounx matepuanos. Harpetbiit
aneMeHT mpubopa crnocoGeH BOCMIIAaMEHUTb Mapbl FoplouMX Be-
LWecTB UMW GnM3Nexalyne Matepuanbl, YTO MOXET MPUBECTH K Mo-
Xapy unv B3pbiBy.

10. HapéxHo dukcupyite peMOHTUPYEMOE U3fienne Nepes Naiikoii, Ha-
npumMep, 3aXXMMOM UK B TUCKAxX, BMECTO TOro YTOObI Aepxatb ge-
Tanb B pykax. 970 3HauuTENbHO Ge3onacHee U 0cBOOOXAAET 06e
PyKM Ans paboTbl; yAepXKaHUe HarpeBaeMoi AeTann pyKamu HeHa-
AEXHO U MOXET NPUBECTU K 1] BbICKaJIb3blBaHUIO, TDaBMaM Uan 60-
NEe3HeHHbIM 0Xoram.

WHCTPYKLIMX MO BE3OMACHOCTU A1 BCEX
OMEPALIMK

1. Bcerna COXpaHRﬁTE yCTOVNMBy}O Nno3y U KOHLeHTpaLluo BO BpemMa
pa6oTbl. Pa6oTaiiTe OCTOPOXHO, He Tepsis PaBHOBECHS, TaK Kak na-
AeHune paCKa}'IéHHOI’O WHCTpyMeHTa unun OﬁpaﬁaTblBaeMOﬁ aetann
Cnoco6Ho NPUBECTN K CepbéSHblM TpaBMaM ¥ 0Xoram nonb3oBa-
Tensa i oKpyXxaroLunx.

2. He ponyckaiite K pa6oTe ¢ NasnbHUKOM MOCTOPOHHUX NN, AeTei
WU AOMALLHMX XUBOTHbIX. HUKTO NOCTOPOHHUI He JOMKEH Haxo-
AUTbCA PAAOM B paboyeil 30He: ClyyaiiHoe OTBREYEHUe Unu Npu-
KOCHOBEHWE K packaseHHOMY NpUBopY rpo3UT MrHOBEHHbBIMIU OXO-
ramu W ApyrumMu TpaBMamu.

3. Hukorpa He HanpaBnsiiTe packanéHHoe Xano nasibHUKa, Harpe-

PRO-CRAFT
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TY0 CKOBY UM ropsunii BO3AYX Ha cebs, APYIUX NIOJAEi n XUBOT-
HbIX. B cnyyae cnyyaitHoro BKNKOYEHNS UM HENOBKOTO ABUXEHMS
3TO MOXET BbI3BaTb TAXENbIE OXOMM KOXU WAN BOCTNIAMEHeHUe
OAEXKAbI Y HAXOAALNXCA PSAOM.

4. He npukacaitecb K ropsiueMy HaKOHEUHWUKY NasibHUKa, HarpeTbiM
CcKo6aM Mnu ApyruM packanéHHbIM AeTansM npubopa Bo Bpems pa-
60Tbl 1 Cpasy nocne eé 3aBepLueHns; BCETAa AOKAUTECH MOSHOTO
ocT nepeg o6eny CMEHOI Hacaf0K UM XpaHeHu-
€M MHCTPYMEeHTa.

5. KOHTaKT OTKPbITOM KOXeil C packaieHHbIM MeTasioM HeMUHyeMo
NPUBOAMT K CEPbe3HbIM 0XOraM. Kpome Toro, UrHopUpoBaHme aTo-
ro NpaBuna MOXeT CMpOBOLMPOBATL BO3ropaHue Gauanexauyux
npeAMETOoB NpU CNYYatHOM COMPUKOCHOBEHUM C HUMM FOPAYMX Ya-
CTeil MHCTPYMeHTa.

6. BypabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPYU OTPE3aHUK BbICTYMAOLMUX KOH-
LYOB METaMYecknx cko6 nocne naiiku. Bcerpa Hajesaiite npu
9TOM 3alLUTHbIE YK 1 HANpaBAAiiTe 0Tpe3aeMble parMeHTbl CKo-
6bl OT Ccebsi, NOCKONbKY packanéHHble 067IOMKM MOTYT pasneTeTb-
Csl M MPUYMHUTD NOBPEXAEHUE [1a3aM UK OKOTU HE3ALULLEHHOI
KOXe.

7. CneguTe 3a TeM, YTo6bl pacKanéHHblit HarpeBaTeNbHbIil 3NeMeHT
He conpukacancs ¢ 3NeKTPUYeCKMMU NPoBOAAMM, NNACTUKOBbIMU
AeTanaMu uan Apyrumn npesMeTamiu, He NpeiHasHayeHHbIMU Ans
HarpeBa. KOHTaKT rops4ero afemMeHTa ¢ NPoBOAOM CMOCO6EH pac-
NNaBUTb M30NALMIO U BbI3BATb KOPOTKOE 3aMblKaHWe UIN Noxap,
a cnyvaiiHoe MPUKOCHOBEHUE K APYruM OGbeKTam NpuBeAET K MX
NoBpeXAeHUH0.

8. Hukorpa He ocTaBnsiiTe BK/IIOYEHHbIA MW Pa3orpeTblil NasnbHUK
6e3 npucmoTpa. bes HabnAEHNS UHCTPYMEHT MOXET MeperpeThb-
CSl, ynacTb WK OKa3aTbCA B KOHTAKTe C roOproYMMU Matepuanamu,
YTO NPUBEAET K BO3ropaHunto; KPOME TOro, OKpyXatoLye MoryT cny-
YaiHO NPUKOCHYTbCA K ropsueMy npubopy 1 NonyunTb cepbesHble
0XOru.

9. TMpv BpeMeHHoii 0CTaHOBKe PaBoTbl UK Nocne e& 3aBeplUeHms 065-
3aTeNbHO BbIK/IOYaAITE MHCTPYMEHT U U3BNIEKaiiTe aKKyMynaTop 13
nasinbHUKa. HenpegHamepeHHoe BKNKoYeHne npubopa nnbo ero ne-
perpes 6e3 NpUCMOTPa BO BPeMs NepepbiBa MOYT NPUBECTH K MO-
Xapy, nopye 060pyA0BaHNA ¥ TPaBMaM NoNb30BaTeNs.

10. XpaHuTe MHCTPYMEHT TO/IbKO NOC/NE MOSHOTO OCTbIBAHUA B CYXOM
NpoXNajiHoM MecTe, HEAOCTYNHOM ANA feTed, NPeANOYTUTENbHO
B QUPMEHHOM Keiice unu 3akpbiBatowemes wkady. Hecobnioge-
HWE YCNIOBUIA XpaHeHUsi (HanpuMep, MOMELLEHNE FOPSYEro UHCTPY-
MEHTa B 3aMKHYTOe NPOCTPAHCTBO) MOXET Bbi3BaTb MOXap Wi
NOBPEXAEHNe OKPYXalolwmX NpeAMETOB; Take HeoOXOAUMO WUC-
K/KOUNTb HECAHKLIMOHMPOBAHHDIA JOCTYN AeTeil K npuéopy.

11.Mocne MOAHOrO OCTbIBaHUS Mas/bHUKA yﬂaﬂﬂﬁTe OCTaTKu pac-
NNaBJIEeHHOrO NJlaCTUKa C HarpeBaTesIbHOro 3/ieMeHTa C MOMOLLbO
cneuuanbHbIX MHCTPYMEHTOB. Pel’yﬂﬂpHaﬂ 0YMCTKa Xana ot nna-
CTUKa npefioTBpallaeT ero neperpes W 3afibiMeHne npu nocneny-
OWMUX UCMONb30BAHUAX, @ NOMNbITKN OYUCTKU rOpsAYero dnemeHTa
6e3 3alMTbl HEMUHYEMO NPUBOAAT K OXOram.

12.Tlepes KaxablM UCMONb30BaHUEM Y6eauTeCh B MCMPABHOCTH na-
ANbHUKA U aKKyMynsTopa, @ Npu 0GHapyXEeHWN Nto6oi Heucnpas-
HOCTM HEMEZANEHHO npekpaTuTe paboTy. Kateropuyecku sanpeue-
HO pa6oTaTb NPUEOPOM MpK MOBPEXAEHHOM Kopnyce, AedeKTHOM
BbIK/tOYaTeNe, BUAMMbIX TPELMHaX, 3anaxe rapu, AbIMe MU UHbIX
Npu3HaKax HeMCNPaBHOCTU — MPOAOKEHNE PaBoTbl B TaKOM Chy-
4ae MOXET MPUBECTH K YAAPY 31EKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOpaHuio
WK APYrvM TAKENbIM NOCNEACTBUAM.

13.CTpOro MpuAepXMBaiTeCh MPSMOTO HasHayeHus MHCTPYMeHTa U
BCEX TPe6oBaHuii MHCTPYKLMM nMpou3BoguTens. Wcrnonbayiite na-
ANbHUK TONBbKO ANS NaiKU U PEMOHTA MAacTMacCoBbIX U3Aenuii ¢
NPUMEHEHNEM LUTATHBIX HACAAOK M NPUHAANEXHOCTEN — MOMbITKN
NPUMEHSTb MPUBOP HE MO HA3HAYEHUIO WU MEHSITb r0 KOHCTPYK-
LM MOTYT MPUBECTU K HENpeACcKasyeMbiM CUTyauusM, BKOYas
TpaBMbl M0MIb30BATENS U MOBPEXAEHME YCTPOICTBA.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6epnTech, YTO MHCTPYMEHT NUTaeTcs oT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 A4, 4 Ay unm 8 Au). VicnonbaoBaHue APYrinX aKKyMyNATOPOB MOXET Mo-
BPEANTb UHCTPYMEHT W YXYALWMUTL ero paGoTy. MHCTPYMeHT npeaHasHa-
YeH ANs pa6oTbl C Nepe3apsaXaeMbIMI IUTUI-MOHHBIMI aKKyMynaTOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBatoT cTabuibHyto 1 HafEXHYo paboTy.

UCMNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mepep yCTaHOBKOIA MW CHATUEM aKCeccyapoB y6eauTech, YTO UHCTPY-
MEHT BbIK/IOUEH, ¥ U3BNIEKIUTE aKKyMYNSITOP, YTOGbI M36eXaTb CyyaitHo-
TO BK/IOYEHMS.

PRO-CRAFT

CHATHe aKKyMynsTopa

YT06bl #3BNEYL AKKYMYNSTOP, HAXMUTE KHONKY Ha NepeaHeil CTOPOHe ak-
KyMyNATOPHOTO 6/10Ka ¥ OAHOBPEMEHHO U3BNEKUTE aKKyMYAsTOp U3 WH-
CTPyMeHTa.

WHCTpYKLMK No 3apsike aKKyMynsTopa

3apsafHoe ycTPOIACTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblit U 3eneHblit.
KpacHblit 1HAMKATOP NOKa3blBAET, YTO MAET 3apA/AKa, a 3efeHbll UHANKa-
TOp yKa3bIBaeT, 4To 3apafKa 3aBeplueHa. CaM akKyMynsTop MoXeT UMeTb
MHANKaTop 3apsafa Co CBETOAMOfaMM, NOKasbiBalOWUMKU YPOBEHb 3aps-
Aa. Yto6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEpKM 3a-
psAfia Ha akKymynstope.

1 cBETOANOA: 3apsXeHo 25 %

2 ceetopmMoaa: 3apshxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsj 3apsxeH 75 %.
4 cBeTofMOAA: NONHOCTbIO 3apAXeH
MoLwaroBble MHCTPYKLUM:

1. MoakntounTe 3apsaaHOe YyCTPOINCTBO K PO3eTKe.

2. [ins wTeKepHbIX 3apsiAHbIX YCTPOICTB BCTaBbTe LTEKep B MOPT
akkymynsitopa. [lns cnaiifiepHbix 3apsfHbIX COBMeCTUTE Masbl U
BCTaBbTe akKyMyNsTop A0 yrnopa.

3. MHpaukaTtop 3aroputcsi KpacHbIM, NoKasbiBas, YTo 3apsjka Hava-
nacob.

4. KOI'F[G 3apaaka 3aBeplunTca, UHAUKATOP 3aropuTcA 3eneHbIM.

5. OTKNOUUTE 3apsiAHOE YCTPOICTBO OT aKKYMYNATOPA U PO3ETKM UK
U3BNEKUTE aKKyMYNATOP U3 3apAAHOTO YCTPOACTBA.

6. OnuMOHaNbHO: HaxMuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsifa Ha akKymMyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETD YPOBEHb 3apsiAa C MOMOLLbI0 CBETOAUOAO0B.

YcTaHOBKa aKKyMynsiTopa

CoBMECTUTE aKKYMyNATOPHYtO 6aTapeto ¢ Ma3oM Ha MHCTPYMEHTE, @ 3a-
TEeM BCTaBbTe ee Ha MECTO 40 GUKCALMM U LWenyKa.

Bbi6op ¥ ycTaHOBKa CKO6

ﬂﬂﬂ 3¢¢9KTMBHOFO PpemMoHTa NnacTUKOBbIX ﬂeTaﬂeﬁ MCI'IOﬂbsyﬁTE TOJIbKO
COBMeCTUMble MeTannyeckue CKOﬁbI, npeAHa3HayeHHble AN AaHHOro
nasnbHUKa. B KoMnnekT BxogaT yeTbipe TMna CK06, pasnuyatowmxca no
(opMe, TONLUMHE U HA3HAYeHHI0. VX HasHaueHue NoKa3aHo Ha pUCYHKe 3.

Bbi60p hopMbl CKOBbI 3aBUCUT OT XapakTepa NoBpeXAeHMs:

= Tun A (0.6 MM) — npeAHasHayeHa AN1s PEMOHTA HapyXHbIX YrOB U Kpo-
MOK fleTaneu;

= Tun B (0.8 MM) — LuMpoKas BoJIHA, UCMONb3YETCA ANS YIPOUHEHUS ANINH-
HbIX TPELLWUH N U30THYTbIX y4aCTKOB;

- Tun C (0.8 MM) — npepHasHayeHa Ans BHYTPEHHUX YTNIOB U COEANHE-
HUiA NOA NPAMBIM YTIOM;

= Tun D (0.8 MM) — y3Kas BOJIHA, NPUMEHSIETCS AN NIUHENHBIX TPELYUH Ha
NNOCKNX NOBEPXHOCTAX.

Mepes YCTaHOBKOW CKOBbI y6EAUTECH, YTO WHCTPYMEHT BbIKMIOYEH W
ocTbi. Moa6epute NOAXOASLYIO CKOBY B 3aBUCMMOCTH OT (hOpMbI Mo-
BPEX/AEHWS U aKKypaTHO BCTaBbTe €€ B OTBEPCTUS HAarpeBaTesbHbIX KOH-
TaKTOB A0 ynopa. Cko6a A0MKHA BXOAUTb POBHO M CUMMETPUYHO, 6€3 ne-
PEeKoCOB, YTOBbI 06ECTIeYNTb PABHOMEPHDIN HArPeB U HaBEXHYI0 NOCAAKY
B MaTepuane.

Bxnioyenue / BbiKnOYeHne
/\ BHAMAHME!

ﬂepen Havyanom pa60TbI Bceraa HpOBepﬂﬁTe UCNPaBHOCTb BbIK/IOYaATENA.
Mocne OTNYCKaHWA OH [0/KEH NIErKo BO3BpallaTbCA B NMON0XEHUe «Bbl-
KITIO4YeHO».

Mepes Hayanom paboTbl Y6eAUTECD, YTO MHCTPYMEHT NONHOCTbIO NOATO-
TOB/IEH U CKoGa (6) ycTaHOBNEHa KOPPeKTHO. [INsi BKIOYEHUS Harpesa
nepeBeauTe nNepektoyaTenb 6M0KMPOBKM (2) B NONOXKeEHMeE «pasbnokupo-
BaHO». 3aTeM HAXMUTE U YAEPXMBAITE KHOMKY BKAOYeHNS (1) — HaUHET-
s Harpes CKoBbl 4O MaKCUMasbHO paGoyeit TeMnepaTypbl. MHTEHCUB-
HOCTb HarpeBa He PerynupyeTcs: TeMnepatypa aBToMaTUyecki focTuraet
3HaYeHUs, HeOBXOAMMOTO [S NNABAEHUA NNACTHKA.

HarpeB MpOUCXOANT TOMbKO MPU yAEPXKaHUN KHOMKYM BK/IOYEHUS. YTO6bI
npeKpaTuTb Harpes, oTnycTuTe KHOMKY (1). ECAM MHCTPYMEeHT 6onblue He
UCMOMb3yeTcs, B0 TpeByeTcs BPEMEHHO OTNOXMTL paboTy, 06s3aTenb-
HO BEpHUTE MepekntyaTenb 610KUPOBKY (2) B 3a6N10KUPOBAHHOE MONO-
XEHWe — 3TO MPefoTBPATUT CAyYaliHOe BKIKYEHWE U 06ecneynt 6eso-
NacHoCTb.

MpaeunbHoe ucnonb3oBanne

Mepea Hauanom paboTbl BbIGEpUTE NOAXOAALLYIO CKOGY B 3aBUCMMOCTH
OT TUNa NOBPEX/AEHNS. BCTaBbTe €& HOXKYU B HarpeBaTeNbHble KOHTAKTbI
MHCTpYMeHTa (6), y6eANBLUMCD, YTO OHa 3ahUKCUPOBaHA POBHO U CUMMe-




TPUYHO. TMOBEPXHOCTb PEMOHTUPYEMOI A€Tanu AOMKHa BbITb YUCTOM, CY-
X0l ¥ CBOGOAHOIA OT MblAK, FPAA3N M CMA30YHbIX MaTepuanos.

MoAroToBbTe MHCTPYMEHT K pa6oTe: nepeBeauTe nepekntoyatend 610-
KMPOBKM B MONOXKEHWE Pa3bnoKMpOBaHO U YAEPXKMBANTE KHOMKY BKIHO-
YeHus, 4ToBbl HayaTb HarpeB. [locnie aTOr0 aKKypaTHO MPUXMUTE
pa3orpeTyto ckoby K y4acTKy NOBPEXAEHMS. [lepKUTE UHCTPYMEHT B He-
NOABUXHOM MOMOXEHUH, NOKa NAACTUK HE HAYHET NNaBUTLCA U CKOBA He
yrny6utcs B AeTanb NpUMEpHO Ha 1 MM.

Kak Tonbko cko6a yTonneHa Ha HyXHYt ry6uHy, TNycTUTe KHOMKY BKNHO-
YeHUs 1 yAepXxuBaiiTe MHCTPYMEHT B NPeXHeM NonoxeHuu elwé 4-5 ce-
KYHA, He ABUrasi ero. 310 HEOGXOAUMO ANs TOro, YTOGbI NNACTUK ycnen
HEMHOrO OCTbITb W HafEXHO 3adukcuposan ckoby. MpexaespeMeHHoe
OTBE/\eHME MHCTPYMEHTa MOXET NMPUBECTY K BbIPbIBY CKOGbI U Hapylue-
HUIO COBANHEHNS.

Mocne ocTbiBaHUS CKoBa BOMKHA OCTATbCS B MIACTUKE, @ UHCTPYMEHT
MOXHO aKKypaTHO OTBECTMU B CTOPOHY. BbiCTynarowue KOHLbl CKoObl 06-
pexbTe 60KOBbIMM Kycaukamu U3 KomniekTa. pu HEO6XOAUMOCTH 3a4m-
LieHHoe MECTO MOXHO 06paboTaTh Hax/AauHoO! 6ymaroii, 3alnaknesars,
NOKPAcuTb M BbINONHUTD APYTyH GUHULLIHYIO JOPaBOTKY.

WUcnonb3oBanue HoXa

YHUBEpCanbHbIi HOX, BXOAALMIA B KOMMNEKT, UCMONb3yeTcs ANs yaane-
HUa HepOBHOCTEVI, 3ayceHueB uim 3a|'pﬂ3HeHIM7I B 30HE noBpexaeHus ne-
pen yCTaHOBKOﬁ CKO6bI. Yuctas u pOBHas MNOBEPXHOCTb ob6ecrneynBaet
Jyyliee npuneraHue CKO6bI 1 MOBbILIAET MPOYHOCTb COeUHEHUA. Takxe
HOX MOXET NpUMeHATbCA Ana aKKypaTHOﬁ MOoAPe3sKN N3NULLKOB pacnas-
NIEHHOrO0 N/1acTUKa nocne nanku unm ANA NOAroTOBKWU 30HbI NoA d)MHMLLI-
Hyto 06paboTKy.

9KpaH 1 oTobpaxkaemas uHdopmauus

MasnbHUK OCHALLEH HE6OMbLLIUM LiNDPOBbLIM 3KpaHOM (4, 5), pacnonoxeH-
HbIM B HWXHEli 4aCTu Kopnyca, KOTOpbIA NO3BONSAET OTCNEXNBATL OCHOB-
Hble napaMeTpbl paboTbl. B npoLecce UCNoNb30BaHNUs Ha 3KPaH BbIBOASAT-
Csl ABa 3HAYEHNSA: HANPSXKEHNE aKKYMYNATOPa M CYETYMK NaNOK.

3HaueHune Hanps)XeHns nokasbiBaet TEKyLI.lVIﬁ YPOBEHb 3apaaa noaksto-
YEHHOro aKKymynaTopa, no3BoJiAs KOHTPOJIMpoBaTb COCTOAHUE NUTAHUA
6e3 HeOﬁXOﬂMMOCTVI €0 OTK/KYaTh. ITO 0COB6EHHO BaXXHO npu gnutenb-
HOiA pa601e, Korga Tpe6yeTc;| CBOEBPEMEHHO 3aMEHUTb UK 3apAaaUTb ak-
KyMynaTop 40 ero rnoJiHoro paspsafa.

CYETUMK UCNONb30BAHNA (UKCUPYET KOMMYECTBO BbIMOSHEHHbIX NaekK.
MoACYET NPOMCXOAMT aBTOMATUYECKM — MPU KaXKAOM HAXATUU KHOMKM
BK/OYEHMs (1) M aKTUBALMM HarpeBa 3HaYeHWe yBENNYMBAETCS Ha eau-
HULY. MakcuManbHoe oTo6paxaeMoe 3HaueHne — 99; nocne JOCTUKeHMS
3TOr0 YMCNa CYETYMK aBTOMATUYECKM cpacbiBaeTcs Ha 0 M HaunHaeT oT-
CYET 3aHOBO. JTa YHKLMA yA0GHA ANS OLEHKM 06bEMA paboTbl, @ TakxKe
ANS TEXHUYECKOrO KOHTPOSIS M 0GCAYKUBAHNS.

3aBepuenue paboTbi

Mocne 3aBeplieHns Naiiku Y6eAUTEC, YTO UHCTPYMEHT MOJHOCTbIO Bbl-
KMIOYEH — OTNYCTUTE KHOMKY BK/IOYEHUS U NEPEBEAUTE NepekioyaTens
6710KMPOBKY B 3a6710KMPOBaHHOE MONOXEHWe. MoaoxAUTe, Noka Harpe-
BaTe/IbHbIE KOHTAKTbl ¥ YCTAHOBNEHHAA CKOBA NOHOCTbIO OCTBIHYT. Hu-
KOrAia He NpuKacaiTech K pabounm aneMeHTaM MHCTPYMEHTa A0 NOMHOTO
0CTbIBaHUS — 3TO MOXET MPUBECTY K OXKOraM.

CHumuTe aKKymynaTop, ecnau paﬁOTa 3aBeplueHa Unn UHCTPYMEHT He 6y-
AET UCMONb30BaTbCA ANNUTENIbHOE Bpems. 910 npeaoTepaTut CﬂyqaﬁHoe
BK/IIOYEHWe U 06ecneyut 6esonacHoCTb npu XpaHeHuu. OCMOTpVITe WH-
CTPYMEHT Ha Hanuyue OCTaTKOB MAacTUKa Ha HarpeBaTe/lbHbIX KOHTaK-
Tax. anI HeOﬁXOﬂMMOCTVI aKKypaTHO OYUCTUTE WX TOJIbKO MOCne MoJiHO-
0 OCTbIBaHUA.

XpaHuTe NasNbHUK B CYXOM, 3aLUMLLEHHOM OT BAAru W Mbiau MeCTe, BHE
A0CAraeMOCTH A€Teil U MOCTOPOHHUX NuL. )KenaTenbHO MCMonb3oBaTh
Kelic unu 3aBOACKYIO YNaKOBKY ANS XpaHEHUs BCEro KommnekTa. CKo6bl
W PEXYLMA MHCTPYMEHT (Kycauku, HOX) Takxe cnepyet y6paTb B 6€30-
nacHoe MecTo.

YXOZ U O6C/TY)XXUBAHUE

ﬂepe,u, nposejeHuemMm ﬂpOd)VIﬂaKTM‘-IECKOI'O 06Cﬂy)KMBaHI/Iﬂ Bcerga yﬁeﬂlﬂ'
Tecb, YTO UHCTPYMEHT BbIKJIO4YEH U aKKyMynaTop U3BNEYEH.

0yMCTUTE HarpeBarTesbHble KOHTAKTbI (6) OT OCTATKOB pacniaBAeHHoro
N1acTvKa TObKO MOCAE MOMHOrO OCTbIBAHUA, UCMONb3Ys HEMeTanauye-
CKMIl MHCTPYMEHT MM MSATKYHO TKaHb. He Jonyckaetcs npuMeHeHue abpa-
3MBOB, PACTBOPUTENEN MM METANNIMYECKNX NPEAMETOB A/ISt OYUCTKM.

PerynapHo npoBepsiiTe LeNOCTHOCTb KOpMyca, KHOMKY BKitoyeHus (1),
nepekitoyatenb 6710KUPOBKY (2) v pasbém akkymynsTopa (7). Mpyu o6Ha-
PYXXeHUN TpewH, aedopMaLvin UM NPUSHAKOB NeperpeBa HeMeA1eHHO
npeKkpaTuTe UCMONb30BaHNE W 06PATUTECh B CEPBUCHBIN LIEHTP. Takxe
PeKOMEHAYETCA NepPUOAMYECKM 0YMLLATb KOPMYC MHCTPYMEHTA OT Mbiau
CyX0it TKaHbto. He UCMOMb3yiiTe CTPYIO BOAbI UK YNCTSILME CPEACTBA C
arpeccvBHbIMU KOMMOHEHTAMMU.

XpaHuTe UHCTPYMEHT B Cyxom MecTe npyu Temneparype ot 0 °C go +50 °C,
B/lani OT UCTOYHUKOB TeMnna, NPsiMbIX CONTHEYHbIX NyYeid, @ TaKxe BHe A0~

(o [

CAraeMoCTH JieTeil. [IN XpaHeH!s UCMONb3YiiTe OPUrMHANBHYK YNaKoB-
Ky MM NPOYHbIiA KEIC, YTOBbI 3aLUTUTL UHCTPYMEHT U NPUHAANEXHOCTH
OT NOBPEXAEHNA.

[ns 6e3onacHoii U HaaEXHOW paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOoe OOCNYXMBAaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
LMTbCS B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx C UCMONb30BaHNEM TOb-
KO OPUrMHaNbHBIX 3aMacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

TPAHCNOPTUPOBKA

Mepep TPaHCNOPTUPOBKOIA 06s13aTeNbHO U3BAEKUTE akKymynsTop (7) u3
WHCTPYMEHTA 1 y6eAUTECH, YTO UHCTPYMEHT OCTbIN. MHCTPYMEHT cneayet
NepeBo3nTb B 3alLUTHOM Yexse UK YNaKoBKe, UCKoYatoLLLeil NoBpPeXae-
HUMe Kopnyca, KHOMOK U HarpeBaTenbHbIX 3/1EMEHTOB.

He ponyckaeTcs TpaHCNOPTUPOBKA MHCTPYMEHTA C YCTaHOBNEHHOI CKO-
60il. CKOGbI, HOX M Kycauku GOKOBbIE YNaKOBbIBATe OTAENbHO, Xena-
TeNbHO B OPUTMHANbHOM Keiice KM C 3aluToi OT NOBPeXAeHuit n 3a-
rpa3HeHns. Uaberaiite yiapoB, BUGpaLum 1 nepeBopaunBaHus ynakoBKu
C WHCTPYMEHTOM BO BPEMSA TPaHCMOPTUPOBKK.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsACb O NPUPOAE, ANEKTPOMHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY 1 YNAKOBKY HY)XXHO CAABaTb Ha aKONO-

TUYecKn YuCTylo nepepaboTky. He BbibpacbiBaiite 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKyMyNSTOPHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

YTo6bl cOepeyb NpuUpoAy, HEO6XOAMMO NPaBUALHO YTUAM3MPOBATDL UC-
NoNb30BaHHYH 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TUTUEBYIO. [1si NPaBUNbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYATENbHO paspsiAuTe GaTtapeto npu pabote ¢ Npu6OPOM,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl U30NEHTON, YTo6bl M3BexaTb
KOPOTKOrO 3aMblKaHus. Henb3s BCKPbIBATb 6aTapero U yTUAN3MpoBath
N0 YacTAM. YTUAU3NPYiiTE B NPeAHA3HAYEHHDIX AN STOFO MECTaX.
ﬁ 7‘<’B COOTBETCTBUW C eBpONeicKoii aupekTusoit 2012/19/
tion EJ 06 0TpaGOTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX M 3NMEKTPOHHBIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakXe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTusoii 2006/66/EC, fedek-
THblE WM OTCYXKMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNsTOPHble 6aTapeun U anek-

TPOHHbIE MPUBOPbI MOANEXAT COOPY C LENbIO MX MOCNEAYIOLEl 3KONOTH-
yecku 6e3onacHoii nepepaboTku.

Mpy HenpaBuUIbHOA YTUAN3ALMN OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U 3NeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKpyXKato-
Lyt CPeAy v 30POBbE YeNOBEKa U3-3a BO3MOXKHOTO NPUCYTCTBUN B HUX
OMacHbIX BELecTs.

#; Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHbIe akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHstTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHMM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPY30B. AKKYMYNsTOp-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNOpTOM 6e3 HeOOXO[UMOCTU COGNKOAEHUS AONONHUTENbHBIX
HopM. Mpyu nepeBo3Ke C NPUBIEYEHNEM TPETLUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXxoguMmo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapKUpPOBKe. B 3ToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe He06X0AUMO yyacThe 3KCnepTa No OnacHbIM rpy3am.

0TnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYIO 6aTapeio TOMbKO C HEMoBPeX/AeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneilTe OTKPbITble KOHTAKTbI U ynakyiite akkyMynsiTopHyto
GaTapelo TaK, YTOObI OHa He nepemeljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, CO6MIoAaiATe TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

PRO-CRAFT
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UA|YKPATHCbKA
NAANIBHUK OIS MNACTUKY AKYMYJIATOPHUN
Cs40
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb Cs40
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
MoTyxHicTb (BT) 20
Cuna cTpymy (A) 0.7-11
MakcumanbHa Temneparypa (°C) 600
Yac HarpiBaHHs ckobm (c) 10
PiBeHb 3axucty 1P20

Knac 3axucty n
Bara EPTA (3 6aTapeeto 4 Ar) (kr) 1.0

B ) o

Bara (Bkntoyatoun BeCb KOMMIEKT

noctaeku) (Kr) 1
AKymynsTop (He BXOAUTb 10 KOMMNEKTY)

Hanpyra (B, nocriitha) 20

Tun 6atapei Li-ion

EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0
3apapHuUi NPUCTPIii (He BXOAUTD 10 KOMMNEKTY)

Mogene O "Caoe ‘Gaies
E);léJ,TrgaT:a(lrnLByra (B, aminHa) / 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 20 20 20
BuxigHuit ctpym (A) 2 4 6.5
Knac 3axucty Il 1] Il
OMUC YACTHUH (*MA. 1)

1. KHonka BBIMKHEHHS 5. JliYMNbHUK BUKOPUCTAHHA
2. lepemukay 6110KyBaHHA 6. HarpiBanbHi KOHTaKTH
BBIMKHEHHS! 7. AkymynaTop

3. PykosTka 8. KHorka Big'egHaHHA

4. |HpukaTop Hanpyru akymynstopa
KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

1. Moci6Huk KopucTyBaya

2. MMasanbHUK ANS NNACTUKY

3. BOKOBI Kycauky Ans 06pi3aHHs CKo6

4. YHiBepcanbHuii Hix

5. Ha6ip cko6 (4 Tunu)

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, WWo BMICT ynakoBKW MOXe BifipisHATUCA 3a-
NEXHO Bify, KpaiHU NOKYNKK. [Ins OTPUMaHHs KOHKPEeTHOT iHhopmauii npo
BMICT BaLLOT NOCTaBKM 3BEPHITLCS A0 MiCLIEBUX AUCTPHUG'IOTOPIB.
MasnbHuk ans nnactuky Procraft CS40 npusHauenuii Ans WwWeKaKoro Ta
HaAiNHOro PEMOHTY TPIlLMH i BiAKONIB Ha NNacTUKOBUX BUpO6ax 3a fomno-
MOrot0 MeTaneBux cko6. BiH ifeanbHo NigXoAUTb ANs BifHOBNEHHS 6aM-
nepiB, 06LIMBOK, KPiMeHb Ta iHWUX NNaCTUKOBUX AeTaneil y aBToMoGisb-
HOMY, 106GyTOBOMY Ta MPOMUCIIOBOMY 3aCTOCYBaHHi.

IHCTPYMeHT npautoe Big akymynsTopa 20 B Ta 3a6e3neyye HarpiaHHs
ckobu o 600 °C Bcboro 3a 10 cekyH. CS40 npocTuii y BUKOPUCTaHHI,
He NOTPedYE NifKIIOYEHHS 1O MepeXi, OCHALLEHN NiYUNBHUKOM BUKOPU-
CTaHHs Ta IHANKATOPOM HaNpyru. Y KOMMAEKT BXOAATL YOTUPH TUMK CKOB
ANA PI3HUX TUNIB NOLWKOAXEHD.

MPABUJIA TEXHIKW BE3MEKKU

OEEPE)KHOI Oauauomecu 3 ycma nonepeXeHHAMHU LWop0 Ge3neku,
imoctp Ta XapaKTepUCTUKaMH, HafaHu-
MU pa3oM i3 Lieto enenrpmuom MallmHolo. HeBMKOHaHHS BCix HaBefe-
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HUX HUXYE BKA3IBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPAXKEHHS NeKTPUYHUM CTPY-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TINECHOrO YWKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT AN AOBIAKU.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" abo "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSIX CTOCYETbCA BaLIOI eNeKTPUYHOT MALLUHW, WO NPaLIoE Bif Mepexi,
a60 0 akyMynaTOpHoI (6e34POTOBOI) €NEKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIN

3aBXAn HapsraiiTe 3aXMCHI OKYNApU — 3axuLLaloTb 0Yi Bif
4acTokK.

HociTb nunosaxucHy Macky - 3anobirae BAMXaHHIO YacTu-
HOK.

lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

06epexHo: rapsiya NoBepxHs.

Lled cumBon Bkasye Ha Te, WO MPUCTPiii Npu3HayeHuit
BUKJIIOYHO AN BUKOPUCTAHHS B MPUMiLLeHHi. [lns 6esney-
HOT Ta KOPEKTHOT POBOTH 3aBX /AN BUKOPUCTOBYIATE NPUCTPiit
y CyXoMy, 3aKpUTOMY NPOCTOPi Ta YHUKaliTe ioro ekcnnya-
Tauii Ha BiKPUTOMY MOBITPi.

> PO@®

3aBXAu 3HIMaiiTe aKyMynsTop Nepes BUKOHAHHAM 6yab-si-
KIX perynioBab NpUCTPOL0. HeAOTpUMAHHS LibOro npasuna
MOXe NPU3BECTM A0 BUMAAKOBOTO YBIMKHEHHS, WO CTBO-
PHOE PU3UK TPABM a60 MOWKOAKEHHS 06NafHAHHS.

36epiraiiTe npucTpiii 3a Temnepatypu He Buwe +50 rpa-
aycie Llenbcisi. MepeBuLLeHHS L€l TeMnepaTypu, 0co611BO
I'Ii[J, NPAMUMU COHAYHUMMU NMPOMEHAMU, MOXE CMPUYUHUTH
MOLKOKEHHS NpuUCTpoto, AedopMmallito NNacTuky, BUXif
aKymynaTopa 3 nagy abo 3HUXEHHS PeCypCy enekTPOHIKM.

3arasbHe nonepeaXeHHs npo He6esneky

[> 2

BignoBigHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBponeiicbkKUM ANPEKTUBaM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiNOBIZHOCTI.

Ef\
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YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COBJINBI NPABWJIA BE3NEKKU 411 AKYMYNIATOPHOI0
NAANIbHUKA ONA NNACTUKY

1. Mepes noyaTkoM po6OTH HEOBXIAHO NEPEKOHATHCS, 110 KOPMYC NpH-
CTPOIO He Ma€ NOLWKOAXEHD. Y pasi BUSBNEHHS 6YAb-AKUX AeheKTiB
noAasbLue BUKOPUCTaHHS 3a60POHEHO.

2. 06napHaHHs He MOBUHHO BMKOPUCTOBYBATUCH 0cOGamu 3 06Me-
KEHUMU (BiBNYHUMU 260 NCUXIYHUMU MOXIMBOCTAMM, a TaKOX
0co6amu, ki He MalwTb A0CBifYy a60 3HaHb Y KOPUCTYBaHHI LM
NPUCTPOEM, AKILO M He 3a6e3neyeHo HanexHui Harnsg a6o ik-
CTPYKTaX, Wo A03BONsie Ge3NeYHO KOPUCTYBATUCA MPUCTPOEM Ta
PO3YMiTI NOTEHL|iiHI PU3NKN.

3. 3aBxAM HaasraiiTe 3axvcHi OKynapy nig Yac po6oTH 3 akymynsiTop-
HUM NasNbHUKOM AN NNAcTUKy. BiACyTHICTb 3axucTy oyeit Moxe
NpU3BECTU A0 CEPI03HNX YLIKOAXEHb 30y Yepe3 poaneyeHi 6pus-
KW nnacTuky abo Api6Hi ynamku. Y oco6nuBo HebeaneyHux Bunag-
KaX MOX/IMBE ypaxeHHs oueil NeTIUMMI PO3NeyeHnMU YaCTUHKa-
MU Matepiany.

4. HociTb TepmoCTiiiKi pyKaBuLi Ta WiNbHWIA OAAT 3 JOBMUMM pyKaBa-
Mu; fLOBre BONOCCA CAif, NPUGPaTH Nij roNoBHUIA Y6ip nepes noyar-
KOM po60TH. Takuii 3aXuCHWIt 0AAT 3anobirae onikam WKipw, a LWinb-
Ha Heropioya TKaHWHa i NpubpaHe BONOCCH 3MEHLYIOTb PUSMK X
BMMAJKOBOrO 3aiiMaHHs abo NOTPANNSHHA Nifi rapAyi YaCTUHN iH-
CTpyMeHTa.

5. KopucTyidTecs pecnipaTopHOl Mackot nif, yac naiku nnactuky,




0c06N1BO AKLLO MaTepian BuAiNAe AuM abo cunbHuil 3anax. 3axuct
OpraHiB uxaHHA 3anobirae OTPyEHHIO TOKCUYHMMI Napamu Ta npo-
[YKTaMy 3ropsiHHs nnacTMaci.

6. MMpaytoiiTe Tinbku B A06pe NpOBITPIOBaHOMY NpuMilLeHHi. Mig yac
HarpiBaHHs NNAacTUKy HEMMHYYe YTBOPIOKTLCA WKIANNBI napy; He-
[l0CTaTHSA BEHTUAIALiA NPU3BOANTD A0 TX BAUXAHHS, O MOXeE Cripu-
YNHUTY OTPYEHHS a60 MOLIKOAXEHHSA AUXaNbHUX WNAXIB.

7. 3aspanerigb nigrotyite po6oye Micue: npubepiTh 3aiiBi npeaMeTH
Ta 3a6e3neyTe OCTaTHE OCBITNEHHA 30HM Naiikn. beanag Ha po6o-
YoMy MicLi abo noraHe OCBIiTNEHHA MOXYTb NPU3BECTU A0 CMOTK-
KaHHS Y1 BTPATU KOHTPOJIKO Haj, IHCTPYMEHTOM, LLO 3arpoXye TpaB-
Mamu a6o onikamu.

8. He BUKOPUCTOBYIiTe NasNbHUK y BONOrOMY CEpefoBuLLi, Nif AOLLEM
a6o cHirom. MoTpannsHHs BoAY BCepeAMHY KOpNyCy Moxe npusBse-
CTV 10 BiiMOBY NPUCTPOLO 260 KOPOTKOTO 3aMUKaHHS, CTBOPIOKOUM
PU3MK YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM a60 3aropsiHHs.

9. TpuMaiite nasnbHUK noAani Bif GEH3WHY, PO3UNHHWKIB, Nerkosai-
MUCTUX PifMH | roproynx mMatepianis. Harpituii eneMeHT npucTpoto
3/laTeH 3ananuTit Napu Nerko3aiMUCTUX PeYoBMH a6o cyciaHi npep-
METH, L0 MOXe MPU3BECTH 10 NOXEXi a00 BUGYXY.

10. HagpiitHo 3akpinntoiite fetanb, Ky PEMOHTYETe, nepes nankow —
Hanpuknag, y CTpy6LmHi a6o newarax — 3amicTb TOro, 06 TpUMa-
TH i B pykax. Lle HabaraTo 6e3neyHilue it J03BONSE NPaLtoBaTH 060-
Ma pyKamu; yTPUMYBaHHA rapayoi Aetani pykamu HeHagiiHe i Moxe
NpU3BECTU A0 1T BUCNIU3AHHSA, TPABM YM BOMICHUX OMIKiB.

IHCTPYKLIIT 3 BE3MEKM 7191 BCIX OMEPALLIHA

1. 3aBxpu 3bepiraifTe CTiliKy N3y Ta 30cepe/XeHiCTb Mif Yac po6oTy.
Mpautoiite 06epexHo, He BTpayatoyin piBHOBAry, OCKiNbkyu najiHHsA
posirpiToro iHCTpymMeHTa a6o 06po6/I0BaHOT AeTani MoXe npusse-
CTVW A0 CEpilO3HNX TPaBM Ui OMIKIB ANt Bac a6o OTOUYHOUMX.

2. He ponyckaiite Ao poboTU 3 MasNbHUKOM CTOPOHHIX OCi6, AiTeit
a60 foMalLHiX TBapuH. XKoHa CTOPOHHSA 0c06a He MOBUHHA nepe-
6yBaTM B pOGOYiii 30Hi, OCKiNbKI BUNAAKOBE BifBOMIKAHHS YN J0-
TUK /0 Fapsiyoro NPUCTPOLO 3arpoXye MUTTEBUMM OMiKaMM Ta iHILK-
MW TpaBMamu.

3. Hikonn He cnpamoBYyiiTe PoOSirpiTWii HaKOHEYHUK NasnbHWUKa, ra-
pAvy ckoby abo MoTiK rapsyoro NoBiTps Ha cebe, iHWNX Nofel un
TBapyH. Y pasi BUNafKoBOro BBIMKHEHHs abo HearpaGHoro pyxy Lie
MOXe CPUYMHUTY Cepito3Hi oniku WwKipu abo 3aiiMaHHs oasry no-
pyu i3 Bamu.

4. He TopKaiiTecs rapsiyoro HakKOHeYHUKa NnasnbHUKa, HarpiTx ckob
a60o iHWHMX PO3IrpiTUX YACTUH iHCTPYMEHTa Mif Yac po6oTH Ta oa-
pasy nicns ii 3aBepLIEHHS; 3aBXAN 0ueKaiiTecs NOBHOrO OX0NOA-
XXEHHS nepef 06CNyroByBaHHAM, 3aMiHOK Hacafok abo 36epiraH-
HSIM NPUCTPOIO.

5. KOHTaKT BiAKpUTOI LWKipW 3 PO3irpiTUM MeTanoM HeMUHyYe Npu3Bo-
ANTb A0 Cepiio3HuX onikis. Kpim Toro, irHopyBaHHs Liboro npasuna
MOXe CTaTW NPUYMHOIO 3aitMaHHs HaBKOMULIHIX NpefMeTiB y pasi
BUMAJKOBOrO JOTUKY A0 HUX rapsiunx YaCTUH iHCTPYMEHTa.

6. bypabTe 0c061MBO 06EPeXHi N Yac 06pi3aHHs BUCTYNaUUX KiHLiB
MeTaneBux ckob nicns nanku. 3aBx/au Haasraiite 3aXCHi oKynapu
Ta CrpAMOBYiiTe BiApi3aHi parMeHTH CKobM Bif cebe, OcKinbku ra-
PAYI ynamMKu MOXYTb PO3NITaTUCA 1 3aBAATH YIIKOAKEHb 04aM abo
OniKiB He3aroeHii LWKipi.

7. CnipkyiiTe, W06 po3irpiTWii HarpiBanbHUii eNeMeHT He TopkaBcs
€NeKTPUYHUX MPOBOAIB, NNACTUKOBUX AeTaneil abo iHWUX npea-
MEeTIB, He NpU3HaYeHNX ANA HarpiBaHHS. KOHTaKT rapsyoro enemex-
Ta 3 NPOBOZOM MOXE PO3NNaBUTH i30AALIK0 Ta CNPUYUHUTI KOPOT-
Ke 3aMUKaHHS a6o NOXeXy, a BUNafKoBUIA JOTUK [0 iHLWINX 06'eKTiB
— MOLKOAMUTH iX.

8. Hikonu He 3anuwaiite BBIMKHEHUl aGo po3irpiTuii NasnbHUK 6e3
Harnagy. beakoHTponbHa po6oTa iHCTpYyMeHTa MoXe MpuU3BecTy
[0 meperpiBy, NajliHHA abo KOHTAKTY 3 FOPIOYMMMU MaTepianami, o
CMPUYMHUTL MOXKEXY; TAKOX OTOYYIOUi MOXYTb BUMNAAKOBO A0TOP-
KHYTUCS /10 Fapsayoro NpUCTPOLO i OTPUMATH Cepito3Hi OMmiKu.

9. Y pasi nepepsu B po6oTi a6o nicns ii 3aBepLIeHHs 060B'A3KOBO BY-
MUKaiiTe IHCTPYMEHT i BUiAMaiiTe akyMynaTop i3 nasnbHuka. HeHas-
MUCHE BBIMKHEHHSsI MpUCTpOto abo ioro neperpis 6e3 Harnsagy nig
4ac nepepsu MoXe NPU3BECTU JO MOXKEXI, NCYBaHHSA 06NafHaHHA
a60 TpaBMyBaHHsA KOpUCTYBaYa.

10. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT NULLE MiC/A MOBHOTO OXONOAXKEHHS B CYXO-
My it TPOXONIOAHOMY MiCLii, HEFOCTYNHOMY ANIS AiTel, 6axaHo B dip-
MOBOMY Keiici a6o 3akpuTiil wadi. HepoTpUMaHHs yMoB 36epiraH-
Hsi (HanpuKnag, Po3MilLieHHs rapsiyoro iHCTPYMEHTa B 3aMKHYTOMY
NPOCTOPI) MOXE CMPUYMHUTU MOXKEXKY b0 MOLIKOAXKEHHS HaBKO-
JIMWIHIX NPeAMETIB; TaKOX HE06XifHO BUKMIOYNTU HECAHKLiOHOBa-
HWil fOCTYN AiTeil O NPUCTPOLO.

11. Micns NOBHOTO OXONOAXKEHHA NasANbHUKa BUAANANTE 3auLWKK Po3-
NNaBNeHoOro NNacTuKy 3 HarpiBanbHOrO enemeHTa 3a [0MOMOrow
cneuianbHUX IHCTPYMEHTIB. PerynspHe OuniLeHHA Xana Bij nnactu-
Ky 3ano6irae ioro neperpisy Ta 3afMMAEHHIO NPU HACTYNHOMY BY-

UA | YKPAIHCbKA R

KOPUCTaHH, @ CNPOBU OYUCTUTI rapsiumil eNEMEHT 6e3 3aXUCTY He-
MUHyYe NPU3BOAATH 40 ONiKiB.

12. Mepepn KOXHAM BUKOPUCTAHHAIM NepeKoHaiiTecs B CNpaBHOCTI Na-
ANbHUKA Ta aKyMyNATOPa, @ NP BUSIBNEHHI 6Y/b-AKOI HECMPABHOCTI
HeraiHo MPUMUHITL poGoTy. KaTeropuuHo 3abOPOHEHO BMKOPUCTO-
BYBaTU MPUCTPIil i3 MOWKOAXEHUM KOpnycoM, AeheKTHUM BUMM-
KauyeM, BUAMMUMM TpILLMHAMM, 3aMaXoM rapy, AUMOM a6o iHIWMMK
03HaKaMi HecnpaBHOCTI — MPOAOBXEHHs PoGOTU B TaKOMY CTaHi
MOXe MPU3BECTU 0 YPaXEHHS €NIEKTPUYHUM CTPYMOM, 3aitMaHHs
260 iHWKX TAXKUX HACNiAKIB.

13. CTporo AOTpUMYiATECH NPAMOrO NPU3HAYEHHS HCTPYMEHTa Ta BCiX
BUMOT iHCTPYKLii BUPOOHMKA. BUKOPUCTOBYIATE MasNbHUK TiNbKu
ANs Naiiki Ta PEMOHTY NNAcTUKOBMX BUPOGIB 3i LUTAaTHUMKU Hacaj-
KaMu i akcecyapamu — CnpoGy 3acTOCOBYBaTH NPUCTIil He 3a npu-
3HAYEHHAM a60 3MIHIOBATY HOTO KOHCTPYKLIiO MOXYTb NPU3BECTU
710 Hernepe/iGayyBaHux CUTYaLliit, BKNKOYaUN TpaBMI KOpUCTyBaya
Ta NOWKOMXKEHHS 06NafHAHHS.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiTecs, o iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsatopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a60 8 Ar). BUKOPUCTaHHS iHWKMX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
[UTYU IHCTPYMEHT Ta MOFipWUTK 10ro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HaYeHui
Ans poboTK 3 NiTiid-ioHHUMKM akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesa-
PAAXATLCS, AIKi 3abe3neyytoTb cTabinbHy i HafiiiHy pooTy.

BUKOPUCTAHHA

YBAIA!

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMITb akyMynsTOp, 06 YHUKHYTU BUNAAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

Bupanexus aKymynatopa

LLlo6 BUAanUTH akyMynaTop, HAaTUCHITb KHOMKY 6N10KYBaHHS akyMynsaTopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 iHCTPYMEHTY.

IHCTpYKU,l 3 3apAAKKM aKyMynsTopa
3apsfHNUA NpUCTPIili Mae iBa iHAMKATOPU: YepBOHNIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HUIt IHAMKATOP NoKasye, Wo BiAGyBaeTbCA 3apAaKa, a 3eNeHuil iHANKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apAjKa 3aBeplueHa. Cam akyMynaTop Moxe Maty
iHAMKaTop 3apady 3i CBITAOAIOAAMY, SIKi MOKA3yoTb piBeHb 3apsagy. LLjo6
nepeBipuUTY piBeHb 3apsfly, HaTUCHITb KHOMKY NepeBipky 3apsjy Ha aky-
MynsTopi.
1 cBiTNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %
2 citnogiopu: 3apsxeHo 50 %
3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %
4 CBITNOAIOAM: MOBHICTIO 3apAIKEHO
oKpOKOBI IHCTPYKLi:

1. MiakntoYiTh 3apAAHWIA NPUCTPIit 4O PO3ETKM.

2. [Ins wTekepHuX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE LTEKEP y MOPT aKy-
MmynsTopa. [1ns cnainfiepHux 3apagHuX nNpuUCTpoiB CyMICTiTb nasu i
BCTaBTe aKyMynAaTop A0 ynopy.

3. IHAMKATOp 3aropuTbCS YEPBOHMM, MOKA3ylouH, Lo 3apsifka poano-
yanacs.

4. Konu 3apsifka 3aBepLINTbCA, iIHAMKATOP 3aropuTbCs 3eNeHNM.
5. BUMKHIiTb 3apsiHuil MpucTiit Bif akymynsitopa Ta po3eTku a6o
BUAMITb aKyMyNaTOp i3 3apAAHOr0 NPUCTPOLO.
6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynartopi,
1406 N06auYMTH piBEHb 3apsifly 3a AOMNOMOTOK CBITNOAIOAIB.
BcTaHoBneHHs aKymynsTopa

CyMICTiTb akyMynAToOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe HOro Ha
Micue Ao dikcaLii i xapaKTepHOro KnawaHHs.

Bu6ip i BcTaHoOBNEHHs cKo6

[ins eheKTUBHOTO PEMOHTY NNACTUKOBUX Ai€Tasneil BUKOPUCTOBYiATe Nulle
CyMiCHi MeTaneBi CKo6M, NPU3HAYeHi ANS LbOro NasabHUKa. Y KOMMNeKT
BXOAATb YOTUPU TUMH CKOO, LU0 BiAPi3HAKOTLCS 38 HOPMOIO, TOBLLMHOKO Ta
NpU3HAYEHHsM. X 3aCTOCyBaHHS NOKa3aHOo Ha PUCYHKY 3.

Bu6ip (hopmu CKOGH 3aneXuTb Big XapaKkTepy MOWKOAKEHHS:

- Tun A (0,6 MM) — npu3HayeHa AN1s PEMOHTY 30BHILLHIX KYTIB i KpaiB Ae-
Tanei;

- Tun B (0,8 MM) — WnpOKa XBMNS, BUKOPUCTOBYETLCA ANA 3MILHEHHS
AOBIUX TPILLMH Ta BUTHYTUX AINAHOK;

- Tun C (0,8 MM) — npu3HaueHa A5 BHYTPILLHIX KyTiB i 3'e4HaHb nig nps-
MUM KyTOM;

- Tun D (0,8 MM) — BY3bKa XBUNS, 3aCTOCOBYETHCA ANA NiHIAHNX TPIlLUH
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Ha NJI0CKUX NOBEPXHSX.

Mepepn ycTaHOBNEHHAM CKOGU NepeKoHaiiTecs, Lo iHCTPYMEHT BUMKHEHO
i1 BiH NOBHICTIO OXONOHYB. BM6EPIiTh BiANOBIAHY CKOGY 3anexHo Big dop-
MM MOLIKOAXEHHS Ta 06epexHO BCTaBTe ii B OTBOPYU HArpiBanbHUX KOH-
TakTiB Ao ynopy. Cko6a NoBMHHA BXOAUTU PIBHO il CUMETPUYHO, 6e3 ne-
pekociB, Wo6 3a6e3neynTi piBHOMIPHMIA HArpiB i HagiliHe 3aKpinneHHs B
Mmatepiani.

YBiMKHEHHS / BAMKHEHHS
YBATA!

Mepep noyaTkoM poGoTK 3aBXAW MepeBipsfiTe CMpaBHICTb BUMMKAYA.
Micns BiANycKaHHA BiH NOBUHEH NErKO NOBEPTATUCA Y MONOXKEHHA «Bum-
KHEHO».

lMepes NoYaTKOM POGOTH NEPeKOHANTECS, WO IHCTPYMEHT NOBHICTHO Mif-
roTOB/NEHUIA, @ cko6a (6) BcTaHoBNEHa NpaBunbHO. LLL06 YBIMKHYTH Ha-
rpiBaHHA, NepeBeaiTo nepemMukay 610KyBaHHs (2) y NONOXKEHHS «PO3-
6n0KoBaHo». TOTIM HAaTUCHITb | YTPUMYWHTE KHOMKY BBIMKHeHHs (1)
— PO3MOYHETLCS HArpiBaHHA CKOGM A0 MaKCUManbHOI po6oyoi TeMnepa-
TYPU. IHTEHCUBHICTb HarpiBy He PerynteTbCs: TeMnepaTypa aBTOMaTUYHO
A0csrae piBHs, HEOOXIAHOTO ANS NNABAEHHS NNACTHKY.

HarpiBaHHs BiGyBaeTbcs NMLeE Nifi Yac YTPUMaHHS KHOMKN BBIMKHEHHS.
LLlo6 npunMHATK HarpiB, BiANYCTiTb KHOMKY (1). SIKWO iHCTPYMEHT 6iflb-
e He BMKOPUCTOBYETbCS abo PoGOTYy TUMYAcOBO MepepBaHo, 060B'A3-
KOBO MOBEPHITb NepemMikay 610KyBaHHs (2) y 3a6710KOBaHe MONOXKEHHS
— Lie 3anobiraTuMe BUNafKOBOMY YBIMKHEHHIO Ta 3a6e3neunTb Ge3neky.

MpaBunbHe BUKOPUCTaHHS

Mepes noyaTkoM po6oTM BUGEPITH BIANOBIAHY CKOBY 3anexHo Bif Tuny
NOLIKOAXKEHHSI. BCTaBTe il HiXXKM B HarpiBabHi KOHTaKTH iHCTpyMeHTa (6),
nepeKoHaBLUNC, L0 BOHa 3adikcoBaHa PiBHO i CUMETPUYHO. MOBEPXHS
MOLIKOAKEHO ieTali Mae BYTU YUCTOLD, CYXOH0 Ta BiNbHOHO Bif NUNY, 6py-
[y Ta MacTUNbHUX MaTepianie.

MigroTyiiTe iHCTPyMEHT A0 Po6OTU: NepeBeAiTb NepeMukay 610KyBaHHS
Yy NONOXEHHS «PO36IOKOBAHO» Ta YTPUMYIATE KHOMKY BBIMKHEHHS, W06
po3noyatu HarpiB. licns UbOro akypaTHO MPUTUCHITb POSIrpiTy ckoby
N0 AINAHKN NOLWKOMXKEHHS. TpUMaiiTe iHCTPYMEHT HEpyXoMo, JOKK nna-
CTUK He MOYHe NNaBUTHUCS, @ Ckoba He 3arNuBUTbCs B AeTalb Npueans-
HO Ha T MM.

LLloitHo cKoBa 3aHYPUTLCA Ha HeOBXiAHY TNGHUHY, BIANYCTiTb KHOMKY BBIM-
KHEHHS Ta yTPUMYWTE iHCTPYMEHT y TOMY XX MONOXEHHI e 4-5 cekyHp, He
pyxatouu itoro. Lie noTpi6HO ANA TOTO, W06 NAACTUK BCTUF TPOXU OXOSOHY-
T Ta HapjitHo 3adikcyBaB ckoGy. MepefyacHe BifBeAEHHS iHCTPYMeHTa
MOXe NpU3BECTY /10 BUP CKO6M Ta nopy 3'e/JHaHHA.

Micns oxonofxeHHs ckoba NOBMHHA 3aNULWMUTUCA B NNACTUKY, @ IHCTPY-
MEHT MOXHa 06epexHo BifiBecT B6iK. BucTynatoui KiHLji ckobn obpixTe
6OKOBUMM KycayKamu 3 KOMNNEKTY. 3a NoTpe6u 06pobaeHe MicLie MoXHa
3awnidysaTi HaxAauyHUM nanepoM, salnaknoBati, nodapbysatu a6o
BUKOHATH iHWe diHiluHe foonpaLiloBaHHS.

BMKOPHCTBHIIH HOXa

YHiBEpCanbHUii HiX, WO BXOAUTb 0 KOMMEKTY, BUKOPUCTOBYETbCSA ANS
BUAANEHHs HepiBHOCTEN, 3aMpoK abo 3a6pyAHEHb Y 30Hi MOLIKOAXKEHHS
nepep BCTaHOBJEHHAM CKOGK. YucTa ii piBHa NOBEpXHA 3ab6eanevye Kpa-
Le NpUnsiraHHs CKo6y Ta NiABULLYE MILHICTb 3'eHAaHHS. TaKoX HiX MOX-
Ha BUKOPUCTOBYBATY A/1s aKypaTHOro NiAApi3aHHs HaAMLKIB posniaBne-
HOrO MNAcTUKy Micns naiiku a6o ANst MiATOTOBKM AiNSHKM A0 QiHilWHOTO
onpauloBaHHs.

EkpaH i Bipo6paxeHHs indopmauii

MasnbHUK OCHALLEHWI HEBENMKUM LNQPOBUM eKpaHoM (4, 5), posTaluo-
BAHUM Y HWXHIl YaCTUHI Koprycy, IKUIA Aae 3MOrY BiACTEXYBATH OCHOB-
Hi napameTpu po6oTy. Mif Yac BUKOPUCTAHHS Ha eKpaHi BiAo6paxatTbes
/\Ba 3HAYEHHS: Hanpyra aKyMynsTopa Ta NiYnnbHUK Nanok.

3HayeHHs Hanpyru nokasye NOTOYHWIA piBeHb 3apaAy NiAKIIOYEHOro aKy-
MyNATOpa, WO AO3BONSAE KOHTPONMIOBATU CTaH XMBIEHHA 6e3 HeobXia-
HOCTI iioro Big'eAHaHHs. Lle 0co6n1Bo BaxaMBO Mig yac TpuBanoi po6o-
T, KONW NOTPIGHO BYACHO 3aMiHUTU a6o 3apsAUTU aKyMynsaTop Ao ioro
NOBHOTO PO3PsAY.

NliynnbHuk BuKopucTaHHA dikcye KinbKicTb BUKOHaHMX naitok. Migpaxy-
HOK Bif6yBaeTbCA aBTOMATUYHO — LLLOPa3y NPU HATUCKAHHI KHOMKM BBIM-
KHeHHs (1) Ta akTUBaL|ii HarpiBy 3HaYeHHs 36iNbLIYETHCA HA OfMHULIIO.
MakcumanbHe Bifjo6paxyBaHe 3HaueHHs — 99; micns JOCATHEHHS LbOro
yucna NiYnnbHUK aBTOMAaTUYHO CKMAAETbCA Ha 0 i nounHae nigpaxyHok
3aH0BO. LAt yHKLif 3py4Ha ANns OLiHKKM 06CATY BUKOHAHOI po6oTy, a Ta-
KOX ANl TEXHIYHOTO KOHTPOIIO Ta 06CNYrOBYBaHHS.

3aBeplueHHs po6oTu

[icna 3aBeplueHHA Naiikn nepekoHaiTecs, Wo IHCTPYMEHT NOBHICTIO BUM-
KHEHWii — BifNYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHSA Ta NepeBeAiTb Nepemukay 61o-
KyBaHHsl y 3a6/10KOBaHe NOMOXEHHS. [loyeKaiTecs NOBHOMO OXONOAXEH-
HS1 HarpiBasbHUX KOHTAKTIB | BCTAHOBNEHOT CKO6M. Hikonu He TopkaiTech
POBOYNX ENEMEHTIB IHCTPYMEHTA A0 TX NOBHOTO OXONOAXEHHS — Lie MOXe
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npu3BecTu Ao onikis.

BuiiMiTb akymynsiTop, siKLLO po6OTy 3aBepLIEHO a6o iHCTPYMEHT He nna-
HYETbCS BUKOPUCTOBYBATM MPOTAroM TpuBanoro vacy. Lle sanobiratu-
Me BUMaAKoBOMY BBIMKHEHHIO Ta 3abesneunTb GesneuHe 36epiraHHs.
OrnsiHbTe iHCTPYMEHT Ha HAfBHICTb 3anUWKIB NAACTUKY Ha Harpisab-
HUX KOHTaKTax. 3a NOTPe6u 06epexHO OYMUCTITb TX TifbKK Nicns NOBHO-
TO OXONOZKEHHS.

36epiraiiTe NasnbHUK y CYXOMY MiCLji, 3aXWLLEHOMY Bif BONOTW Ta nuny,
no3a AOCSHKHICTIO AiiTelt | CTOPOHHIX oCi6. baxaHo BUKOPUCTOBYBATH Keilc
a60 3aBO/CbKe NakyBaHHs ANs 36epiraHHA BCbOro KOMNNeKTy. Cko6y Ta
piXyunit iIHCTPYMEHT (Kycauku, Hix) Takox cnif 36epirati B 6eaneyHomy
Micuji.

Aornan 1 06CNyroByBAHHA

Mepes npoBeAeHHAM NPodinakTUYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBXAN NEPEKO-
HaNTeCS, L0 IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO aKyMynsiTop.

OunwyiiTe HarpiBanbHi KOHTaKTH (6) Bij 3aNMWKIB PO3NNABNEHOrO NAa-
CTUKY NULIE MICNS NOBHOMO OXONMOJXEHHS, BUKOPUCTOBYIOUM HeMeTarne-
BUi1 IHCTPYMEHT a6o M'AKy TKaHWHY. He AOMYyCKaeTbCsi BUKOPUCTaHHS
abpa3nBiB, PO3YMHHUKIB YM MeTaneBnX NPeAMETIB A/S OYMLLEHHS.
PerynsipHo nepesipsiiTe LiNiCHICTb KOpMycy, KHOMKY BBiMKHeHHs (1), ne-
peMukay 61okyBaHHs (2) Ta pos'eM akymynatopa (7). KWo BUSBIEHO
TpilMHY, fedopmaLii a6o 03HaKM Neperpisy — HeraimHoO NPUNUHITH BUKO-
PUCTaHHA Ta 3BEPHITHCA [0 CEPBICHOrO LieHTPY. TakoX peKoMeHAyeTbes
NepiofAnyYHO 0YMLLaTK KOPMYC IHCTPYMEHTa Bif MUY CyXO0K TKaHUHOW. He
BUKOPUCTOBYMTE CTPyMiHb BOAM ab0 MMiiHi 3aCO6M 3 arpecuBHUMU KOM-
NOHEHTaMu.

36epiraiiTe iHCTPYMEHT y cyxomy Micui 3a Temnepatypu Bia 0°C Ao
+50 °C, nopani Bif A)Xepen Tenna, NPsMUX COHAYHUX MPOMEHIB i mo3a
LOCSXKHICTIO AiTelt. [lns 36epiraHHsi BUKOPUCTOBYITE OpUriHanbHe maky-
BaHHS a60 MILHWii Kelic, Lo6GK 3aXMCTUTH IHCTPYMEHT Ta Npunagas Bij
TOLIKOMKEHD.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNyroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPax 3 BUKOPUCTAHHAM TiNlbKW OPUTriHaNbHUX
3aMacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TPAHCINOPTYBAHHA

Mepes TpaHCNOPTyBaHHAM 060B'A3K0BO BUIMITb akymynaTop (7) 3 iHcTpy-
MeHTa Ta nepeKoHaiTecs, 1o iHCTPYMeHT 0X0noB. [lepeBo3bTe 1oro B 3a-
XMCHOMY 40Xl a60 ynaKoBLyj, Aka 3anobirae NoWKOAXKEHHIO KOPMYCY, KHO-
NOK i HarpiBanbHUX eNeMeHTiB.

He fonyckaeTbc TPAHCNOPTYBaHHS IHCTPYMEHTA 3i BCTAHOBJEHOK CKO-
60t0. CKOOM, HiX i GOKOpi3N MakyiiTe OKpPeMo, 6axaHo B OpUriHANbHUIA
Keiic 260 3 ,0AaTKOBUM 3aXUCTOM Bifj, MOLIKOAXEHD i 3a0pyAHEHHS. YHU-
KaiiTe yAapis, Bibpawii i nepeknaHHA ynakoBKM 3 iHCTPYMEHTOM nif yac
TPAHCMOPTYBaHHS.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoun npo Npupopy, eneKTpoiHCTPYMEHTH, akyMynATOPHI 6aTa-

pei, npunaaas Ta ynakoBKy NOTPi6HO 3faBaTi Ha €KOMOTIYHO Yu-

CTy nepepo6ky. He Bukupaiite enekTpoiHCTPYMEHTH Ta akyMynsi-
TOpY B NoByTOBE CMITTA!

LLlo6 36epert NpUpoAY, HEOGXiAHO MPaBUNBHO YTUNI3YBATH BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30kpema, niTiey. [Ins npaBubHOT yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3pAAITL GaTapeto nif yac poboTH 3 NpUNafoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1€HTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa po3KpuBaTK 6aTapeto Ta yTUNi3yBaTH YacTUHaMU. YTunisyiite y

cnewianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.
K 7‘ BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupektusn 2012/19/UE
tHon 1o BignpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOHHI Npunaam
Ta BIfNOBIAHUX HALiOHaNbHUX NPABOBUX aKTiB, a TaKOX BiANOBIAHO A0
esponeiicbkoi AupekTnsn 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, ki BifCAYKM-
NN CBill TePMiH aKyMynsiTOPHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nipnsra-
10Tb 360pY 3 LjiNK0 NOAaNbLUOT eKONOriYHO 6e3neyHoi NepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiil yTUNi3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi NpuUnagn MoXyTb MaTy WKiAAMBHIA BNMB HA HABKOJUILHE CEPeOBU-
Le Ta 3/J0pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/NUBY MPUCYTHICTb y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBHH.

#>; Tinbkn pnsa kpain €C:

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTilt-ioHHi akymynsTopu MOWWPIIOTLCA BUMOTYM LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHSA He6e3neyHux BaHTaxiB. AKYMYNSTOPHi GaTapei MOXYTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBAYeM aBTOMOGIbHUM TPAHCMOPTOM Ge3 JoTpu-
MaHHS JOAaTKOBUX HOPM. Mpu nepeBeseHHi i3 3anyyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPAHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HeOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YIaKOBKU Ta MapKyBaHHs. Y LibOMYy BUNaj-




Ky MU NiAroTOBL| BaHTaXy A0 BiANPABKY NOTPiGHA y4acTb ekcrepra 3 He-
6eaneyHux BaHTaxis.

BignpasnsiiTe akyMynaTop nuile 3 HEYWKOMKEHUM KOprycoM. 3akneiiTe
Bi\KPUTi KOHTaKT! Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepemiljanacs BcepeAuHi ynakoBKku. byab nacka, joTpumyiTech Ta-
KOX MOX/TMBMX 1OA,aTKOBUX HaLliOHANIbHUX NPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless Plastic Welder

TM Procraft: CS40

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bezdratovd svarecka plasti

TM Procraft: CS40

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Bezdrotova zvaracka plastov

TM Procraft: CS40

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Bezprzewodowa zgrzewarka
do plastiku

TM Procraft: CS40

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS JIYHA OTFOBOPHOCT, Ye BesaxuyeH 3aBapuuk 3a
nnactmaca

TM Procraft: CS40

CbrnacHo AAAEHOTO TEXHMYECKO onucaHue oTroBapsa Ha BCUYKU MPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
CcnefHuTe AUPEKTUBU U XapMOHU3NPaHU CTaHAapTy, I'IpOAyKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

TexHuuecka pokymentauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag u cepus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¥ OTOpU3NpaH Npe/ACcTaBUTEN, KOTO MOXE fla CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTaLUA

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Aparat de sudura plastic fara fir

TM Procraft: CS40

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelos
gyarto, ezennel kijelentjik, hogy az Vezeték nélkiili
miianyaghegesztd

TM Procraft: CS40

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra:

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUAA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NpOM3BOAUTEND 3asBNseM, YTo MasnbHUK ANS NnacTuka
aKKyMyNATOPHbII

TM Procraft: CS40

pou3BoAATCA CepuitHO' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMM CTaHAapTaMu1 UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMM
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JoKyMeHTauus npegocTasnsercs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, LLawxait, KHP.MPOW3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPMEOB&HHI}IVI npeacTaBuTeNb, cnoco6Hbii NpeaocTaB1Tb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALNIO

UA CE AEEKNTAPALLIAI BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOOHNK 3afBNSEMO, WO [MasnbHUK ANS NNacTuky
aKyMynATOpHMiA

TM Procraft: CS40

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO [0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa pAoKymeHTauis Hapaetbcs Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinnrwaH Poag, LLawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpU30BaHWii NPeACTaBHUK, AKUA 3[aTHNI HafaTH TEXHIYHY JOKYMEHTaLLi0

7:00000001-99999999 2 2014/35/EU

% Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.r.0.,
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,
Czech Republic
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Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 01.09.2025

(and its amendment 2015/863/EU)
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