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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montéazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KMI0YNTEITHO BaXHO € f1a IPOYETETe MHCTPYKLUUTE B HACTOAILOTO PbKOBOACTBO, MPEeAN A MPEMUHETE KbM
crno6siBaHe, NoAAPbXKa UK paboTa ¢ NpoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!

Heoﬁxop,wmo MpoYUTaTb MHCTPYKLUN B JaHHOM PYKOBOJCTBE nepeq CSODKOVI, oécny)«maaumem n
3KCI'IﬂyaTaL[VIEﬁ AAHHOro u3aenusa.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTaNM iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes CKnafaHHaM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalunHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS GREASE GUN
GK20

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model GK20
Rated voltage (V DC) 20
Maximum pressure (psi / bar) ' 9000 / 620
Maximum grease output (g/
min / 0z/min) 282/10
Grease tube capacity (g / 0z)
-Bulk fill 453/16
-Cartridge 411/14.5
Hose length (cm) 76
Grease dispensed per charge
with 4.0 Ah battery Upto13
(cartridges)
High-pressure mode Yes
Variable speed trigger Yes
LED work light Yes

High-pressure grease hose steel, rated for high-pressure operation

Noise emission values determined according to EN 62841-1:
Sound pressure level (dB(A))

LpA=7
Measured sound power level L\EVA-867
dB(A :
Uncertainty K (dB(A)) k=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-1:

Vibration level (m/s?) <2.5
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level 1P20

Protection class 1]

Weight EPTA (with 4 Ah
battery) (kg) 4
Bare tool weight (kg) 3.45

Weight (incl. accessories) (kg) 3.75

Packaging dimensions (L x W

x H) (cm) 41.5x11x28

(Op«;rating temperature range 0-40
°C

(Sto)rage temperature range 0-20
°C

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

o[l [
'F'}ggb‘e’ﬁ';;%ﬁz(;’ AC)/ 220-240/50 220-240/50  220-240/50
Rated power (W) 45 95 135

Output Voltage (V DC) 20 20 20

Output current (A) 2 4 6.5

Protection class 1 1] 1]

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
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the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

. Grease flow control dial 9. Plunger rod handle
. Trigger lock-off button 10. Barrel

. Trigger switch 11. Hose holder

. Battery pack slot 12. Grease coupler

. LED work light
. High-pressure hose

13. Pressure relief valve
14. Air bleed valve

© N oA W N =

. Air vents 15. Shoulder strap
. Barrel cap 16. Main handle
PACKAGE CONTENTS*

1. Instruction manual

2. Cordless grease gun

3. High-pressure hose

4. Shoulder strap
* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.
The Procraft GK20 cordless grease gun is designed for applying lubricating
grease to components and mechanisms that are normally serviced with
manual grease guns. The tool is intended for use with standard grease
products supplied in cartridges or for bulk filling, provided they are suitable
for use in this type of grease gun and compatible with the equipment being
serviced.
Use the grease gun only as described in this manual and only for its
intended purpose. Any use of the tool for pumping other substances, or
in ways not specified by the manufacturer, may result in grease leakage,
damage to the equipment, and create hazardous situations for the operator
and others.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safet warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

AN

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.




Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR THE CORDLESS GREASE
GUN

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
1. The working pressure of the grease gun is very high, so damaged or
worn components or hose sections may burst. Always inspect the
housing, fittings, hose and grease coupler carefully before each use;
do not operate the grease gun if you find cracks, bulges, leaks or
any other defects, otherwise you risk high-pressure injection injuries,
penetration of grease under the skin and even amputation.

2. Never point the hose tip or grease stream at yourself, other people,
animals, your skin or clothing, and never try to “check” the pressure
with your hand. High-pressure grease injection can cause severe
penetrating injuries and infection and may require immediate
medical treatment or surgery.

3. Use only the original hose and approved flexible hoses and couplers
rated for the maximum working pressure of this grease gun. Using
incompatible or non-approved fittings may cause them to fail,
resulting in sudden grease leakage and serious personal injury.

4. Always hold the hose only by the spring-protected section that
prevents kinking and do not allow the hose to become twisted,
kinked or crushed. Operating the tool with a twisted or pinched hose
increases the risk of hose rupture and uncontrolled discharge of
grease under high pressure.

5. At the first signs of wear, cracks, bulges, corrosion or leakage,
immediately replace the hose, coupler and any other damaged
components of the grease delivery system. Ignoring visible damage
may lead to sudden component failure, uncontrolled grease
discharge and serious injury to the operator and bystanders.

6. Use only grease products recommended by the manufacturer,
intended for use in grease guns (in cartridges or for bulk filling) and
compatible with the equipment being serviced. Using unsuitable
grease may clog internal passages, block the flow, cause hose
rupture and increase the risk of skin irritation, poisoning or allergic
reactions.

7. Grease products may be flammable, so never operate the grease gun
near open flames, sparks, hot surfaces, heaters or smoking persons.
Failure to observe this requirement increases the risk of grease
ignition, burns, explosion of vapours and damage to property.

8. Always wear safety glasses or a face shield, and it is recommended
to use heavy-duty gloves, sturdy non-slip footwear and protective
clothing. Working without personal protective equipment increases
the risk of eye and skin injuries in case of hose failure, coupler
detachment, splashing grease or dropping the tool.

9. Avoid inhaling vapours and prolonged contact of grease with your
skin; use a suitable respirator when necessary and wash exposed
skin regularly with soap and water. Poor hygiene may lead to
irritation of the eyes and respiratory system, allergic reactions and
chronic skin problems.

10. Always switch off, lock out and secure the machine or equipment
before lubrication, and never use the grease gun near exposed
rotating, reciprocating or oscillating parts. Working close to moving
parts can cause the hose, clothing or hands to be caught by the
mechanism and result in severe injury.

11. Apply grease only to the lubrication points specified by the
equipment manufacturer (grease fittings, dedicated lube ports, etc.).
Do not inject grease into other cavities or openings and do not use
the grease gun for pressure testing, cleaning, blowing out passages
or supplying grease into hydraulic systems or hollow structures,
as this may damage seals and housings, cause equipment failure,
uncontrolled grease discharge and serious injury.

12. Operate the grease gun only in dry, well-ventilated conditions and
within an ambient temperature range from 0 °C to +40 °C, and
protect it from rain, snow and condensation. Using the tool outside
the permitted temperature range or in high humidity may damage the
battery and electronics, reduce control over the tool and increase the
risk of electric shock.

13. Dispose of used grease, oil, contaminated rags, disposable gloves
and other waste materials in accordance with local environmental
regulations. Do not pour lubricants into the ground, drains or
waterways and do not burn them in open air. Improper disposal may
cause environmental pollution, fire hazards, health risks and may
lead to legal penalties.

14.If you suspect a high-pressure injection injury (small puncture wound,
severe pain, rapid swelling or whitening of the skin after using the
grease gun), stop work immediately and seek urgent medical
attention, informing the doctor that the injury is related to high-

pressure grease injection. Do not attempt to puncture the wound,
squeeze out the grease or apply heat yourself, as this may worsen
tissue damage and can lead to serious complications, including
amputation.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to
operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. Thered indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Assembly and adjustment

A\ WARNING: To reduce the risk of serious injury, always release the
trigger switch (3), engage the trigger lock-off button (2) and remove the
battery pack from the battery pack slot (4) before making any adjustments
or installing a cartridge. Accidental starting can result in uncontrolled
discharge of high-pressure grease.

Installing a grease cartridge
1. Pull the plunger rod handle (9) all the way back until the plunger is
fully withdrawn from the barrel (10).

2. Lock the plunger rod by engaging it in the retaining slot on the barrel
cap (8) or in the designated locking position so that it cannot return
into the barrel (10).

3. While holding the tool by the main handle (16), unscrew the barrel
(10) from the grease gun body. Remove the barrel (10) completely.

4. Remove the protective cap or foil from one end of the new grease
cartridge and insert the cartridge, open end first, into the barrel (10).

5. Remove the second cap or seal from the opposite end of the
cartridge to allow grease to flow towards the plunger side.

6. Screw the barrel (10) with the installed cartridge back onto the
grease gun body and hand-tighten it securely, making sure not to
cross-thread the barrel or damage the sealing surfaces.

7. Carefully release the plunger rod from the slot in the barrel cap (8)
and slowly push the plunger rod handle (9) inward until noticeable
resistance is felt, indicating that the plunger has seated against the
bottom of the cartridge.

8. If necessary, bleed air from the system through the air bleed valve
(14), following the instructions in the relevant section, to ensure a
consistent grease flow.




LED work light (5)

/\ WARNING: Do not stare into the LED work light (5) or point it directly at
your own eyes or the eyes of others. The intense light may cause temporary
blindness or eye damage.

The LED work light (5) is located at the front of the grease gun and
illuminates the work area around the grease coupler (12). The light
switches on automatically when the trigger switch (3) is pulled and
switches off when the trigger is released.

The work light is intended solely to illuminate the immediate work area
during lubrication and must not be used as a general-purpose flashlight.

Grease flow control dial (1)

The grease flow control dial (1) allows you to preset the maximum grease
delivery rate. Turn the dial (1) to the desired position according to the
application and the viscosity of the grease being used. The harder you pull
the trigger switch (3) within the selected dial setting, the higher the grease
flow rate will be.

Switching the tool on and off

The tool is equipped with a trigger lock-off button (2) that prevents
unintentional starting. To lock the trigger, press the button (2§ to the
“LOCK” position until it clicks into place - in this position the trigger switch
(3) cannot be pulled. Always set the button (2) to the locked position when
carrying, adjusting or storing the tool, and remove the battery pack from
the battery pack slot (4). To unlock the trigger, press the button (2) in the
opposite direction until it clicks; the trigger switch (3) will be active again.

The trigger switch (3) is used to start and stop the tool.

1. Hold the tool firmly by the main handle (16).

2. Slowly pull the trigger switch (3) - the grease gun will start to deliver
grease.

3. When the trigger (3) is released, the motor stops automatically and
the grease flow is interrupted.

/\ WARNING: The grease gun is not equipped with any device for locking
the trigger (3) in the ON position. Do not secure the trigger (3) in the pulled
position with tape, wire, clamps or any other means. Doing so may result
in uncontrolled grease discharge, loss of control over the tool and serious
personal injury.

/\ WARNING Before disconnecting the high-pressure hose or grease
coupler, removing the barrel or carrying out any maintenance work,
always completely relieve pressure in the system: release the trigger, lock
it and bleed air and excess grease through the air bleed valve. Opening
components while they are still under pressure may cause sudden
separation of fittings, uncontrolled discharge of grease and serious
personal injury.

Removing an empty cartridge
1. Pull the plunger rod handle (9) all the way back until it stops to
release pressure inside the barrel (10). Lock the plunger rod in the
slot on the barrel cap (8).

2. Unscrew the barrel (10) from the grease gun body and remove it.

3. Tilt the barrel (10) and carefully push the empty cartridge out by
gently pressing the plunger rod handle (9) forward, or remove the
cartridge by hand.

4. Make sure the inside of the barrel (10) is clean; if necessary, wipe
it with a lint-free cloth and install a new cartridge following the
procedure described in “Installing a grease cartridge.”

Pressure relief valve (13)

/\ WARNING The grease gun generates very high pressure in the system.
Do not remove the pressure relief valve (13), and do not attempt to
disassemble, adjust or block it. Any interference with the operation of the
valve may lead to failure of the high-pressure hose (6), sudden discharge
of grease through the grease coupler (12) or the tool housing, and result in
serious personal injury.

The pressure relief valve (13) is designed to automatically release
excessive pressure in the grease delivery system. It is factory-set by the
manufacturer and does not require any adjustment by the user. When
the pressure becomes too high, the valve (13) opens and a portion of the
grease is expelled through its outlet.

Grease coming out of the pressure relief valve (13) indicates a blockage in
the grease line, the grease coupler (12) or the component being lubricated.
In this case, immediately release the trigger switch (3), relieve the system
pressure, using the air bleed valve (14) if necessary, and remove the cause
of the blockage before continuing work. Operating the tool while the
pressure relief valve is repeatedly opening is not permitted.

Using the grease gun

/\ WARNING: Always hold the tool by the main handle (16) while operating
it and never carry it by the high-pressure hose (6) or the barrel (10). When
positioning the hose on the grease fitting, always keep control of the tool
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with one hand on the main handle (16). Loss of control while delivering
high-pressure grease can result in serious injury.

1. Make sure the battery pack is correctly installed in the battery pack
slot (4), the trigger switch (3) is unlocked with the trigger lock-off
button (2), and the high-pressure hose (6) is securely clipped into the
hose holder (11) and free from damage. If necessary, fit the shoulder
strap (15) and adjust it to a comfortable length.

2. Hold the grease gun by the main handle (16) or place it on a stable,
horizontal surface. Release the high-pressure hose (6) from the hose
holder (11) and hold the hose only by the spring section that protects
it from kinking.

3. Push the grease coupler (12) fully onto the grease fitting of the
component to be lubricated, making sure the coupler is securely
locked on the fitting and cannot come off when grease is applied.

4. Gently pull the trigger switch (3), setting the desired delivery range in
advance with the grease flow control dial (1) if required. The harder
you pull the trigger (3), the higher the grease flow rate through the
high-pressure hose (6) and the grease coupler (12). Always follow
the equipment manufacturer's documentation to determine the
correct amount of grease.

5. Once the required amount of grease has been applied, fully release
the trigger switch (3). Do not continue to pull the trigger if resistance
at the [ubrication point increases sharply or if grease starts to escape
from the seals of the component.

6. To relieve residual pressure in the coupler (12), gently rock the hose
$6) side to side, then carefully remove the coupler from the grease
itting while holding the tool by the main handle (16).

7. Ifthe grease coupler (12) does not stay securely on the grease fitting,
comes off by itself during operation, or if there are significant leaks
at the connection, stop work immediately and replace the coupler or
the damaged high-pressure hose (6).

8. After finishing work, place the high-pressure hose (6) back into the
hose holder ?11), lock the trigger switch (3) with the trigger lock-
off button (2), and remove the battery pack from the slot ?4) if the
tool will not be used for an extended period. This will reduce the risk
of accidental starting and damage to the tool during storage and
transport.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Bleeding air from the system

A\ IMPORTANT: Air pockets in the grease can cause the grease gun to
stop delivering grease or to pump in an irregular, pulsating manner. Always
bleed air from the system after installing a new cartridge and whenever
grease delivery is interrupted.

Place the grease gun on a stable surface and make sure the barrel (10) is
securely tightened onto the body and the plunger rod handle (9) is pushed
fully forward into the barrel.

Carefully loosen the air bleed valve (14) without removing it completely.
Allow air and a small amount of grease to escape until a steady stream of
grease without air bubbles flows from the valve.

Tighten the air bleed valve (14) securely, but do not overtighten it.

Briefly pull the trigger switch (3). If necessary, increase the grease delivery
grad(ue;lly by pulling the trigger further and adjusting the grease flow control
dial (1).

If grease is still not being delivered through the high-pressure hose (6),
or if it still contains air bubbles, repeat steps 2-4 until the grease flow is
stable and consistent.

NOTE: Every grease gun is factory-tested, so a small amount of grease may
remain inside the barrel (10) and the high-pressure hose (6). Before first
use, it is recommended to bleed air from the system and flush it through
with the same grease you intend to use during normal operation.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

Storage
1. After use, wipe the tool housing, hose and grease coupler clean of
any residual grease with a dry cloth. Do not allow dirt or aggressive
substances to build up on the surfaces.

2. Completely relieve pressure in the system by bleeding air and excess
grease through the air bleed valve. Make sure the barrel is securely
tightened and the plunger rod is pushed fully into the barrel.

3. Lock the trigger with the trigger lock-off button, remove the battery
pack from the slot and store it separately from the tool.

4. Store the grease gun in a dry, clean, well-ventilated area, protected
from moisture, condensation, dust, aggressive vapours and direct
sunlight. Do not expose the tool or battery pack to temperatures




above approximately +40..4+50 °C or to prolonged exposure to
temperatures below 0 °C (adjust these limits according to the actual
rated temperature range, if different).

5. Do not place heavy objects on the hose or grease coupler and do
not hang the tool by the hose, to avoid kinking and damaging the
hose and fittings.

6. For long-term storage (more than 3 months), check the condition
of the battery pack regularly and recharge it to about 40-60% of its
capacity every 3-6 months, following the instructions supplied with
the battery pack and charger.

Transport

Before transporting the tool, switch it off completely, lock the trigger,
remove the battery pack and secure the high-pressure hose in the hose
holder or lay it so that it is not kinked or under tension.

Make sure the barrel is securely tightened, the air bleed valve is closed and
the plunger rod is pushed fully into the barrel; this helps reduce the risk of
grease leaks and damage to the seals.

Transport the grease gun in its original packaging, carrying case or another
suitable protective case, protecting the tool from impacts, drops, vibration
and contamination. Do not place heavy objects on top of the tool.

Protect the grease gun and the battery pack from rain and other
precipitation, direct sunlight, heaters and other sources of heat. Do not
leave the tool or batteries inside a closed vehicle parked in direct sunlight.

When transporting battery packs, follow all applicable regulations for
lithium-ion batteries: prevent short circuits of the battery contacts, store
batteries in individual packaging or enclosed compartments, and protect
them from mechanical damage, puncturing or severe compression.
When shipping via a carrier, follow the carrier’s instructions and labelling
requirements for parcels containing batteries.

TROUBLESHOOTING

Problem Possible cause Remedy

Carefully open the air bleed
Unable to pull A vacuum has valve slightly to release the
the plunger rod ~ formed inside the  yacyum, then pull the plunger
back barrel rod handle back again. Repeat

if necessary.

Slightly open the air bleed valve
to release some grease and
trapped air, then slowly push
the plunger rod forward again.
Do not use excessive force.

Unable to push  Excess grease
the plunger rod  pressure inside the

forward barrel

Replace the cartridge as
described in the section
“Installing a grease cartridge”.

The cartridge in the
barrel is empty

Air pockets have
formed inside the
barrel or hose

Bleed air from the system as
. described in the section

No grease is “Bleeding air from the system”.
delivered when

the trigger is Remove the coupler from the

ulled grease fitting, clean the fitting
P Thehgrieabsg coupler  3nq the grease passage and, if
or the lubrication ' pecessary, use the
P°t')r|" ((i;(rtijase fitting) recommended cleaning agent.
Is blocke Do not use hard metal objects
that may damage the seating
surfaces.
Stop applying grease
The grease fitting o immediately. Disconnect the
Grease is Iubrigation chanr?el grease coupler from the fitting

and clean the fitting and
lubrication channel. Resume
work only after the blockage
has been fully removed to avoid
damage to the component and
hose.

coming out of
the pressure
relief valve

is blocked and
grease cannot enter
the component

Remove the battery pack, clean
the contacts if necessary, then
reinstall it until it clicks into
place. If the problem persists,
The motor does fully charge the battery pack or
not start when replace it with a known good
the trigger is one.

pulled Check the positi
. . position of the
The trigger is locked  trigger lock-off button and
by the trigger unlock the trigger as described
lock-off button in the section “Switching the
tool on and off”.

The battery pack is
discharged or not
seated correctly

Remove the cartridge, inspect
the plunger seal at the end of

Grease is The plunger seal is 1
the plunger and refit it correctly

leaking from the jnstalled incorrectly

rearend of the  or damaged or replace it if necessary. If the
barrel leak persists, contact an
authorised service centre.
heck ighten the th
Threaded Check and tighten the threaded

connections of the barrel, hose
and coupler. If leakage
continues, replace the sealing
elements or contact a service
centre.

Heavy grease
leakage at the
connections

connections are
loose or seals are
damaged

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

E: 'G__<,‘/In accordance with the European Directive 2012/19/

tien EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

¢ EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.qg.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
AKU MAZACI LIS
GK20
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model GK20
Jmenovité napéti (V DC) 20
Maximalni tlak (psi / bar) 9000/ 620
Maximalni pritok maziva (g/

min / 0z/min) 282/10
Kapacita zasobniku na mazivo

g/ o0z

- PInéni z volného objemu ﬁ? ; 12 5
- Kazeta )
Délka hadice (cm 76

Mnozstvi vytlaceného maziva
na jedno nabiti s az 13
akumuldtorem 4,0 Ah (kazety)

Rezim vysokého tlaku ano




Plynuld regulace otacek
spousti

Pracovni LED svétlo ano

ano

z oceli, uréena pro provoz pfi vysokém
tlaku

Hodnoty emisi hluku podle EN 62841-1:

Vysokotlaka hadice na mazivo

Hladina akustického tlaku LpA

(dB(A) LpA=76
Namérend hladina akustického LWA=87
vykonu LwA (dB(A)) K=3

Nejistota K (dB(A)

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K podle EN 62841-1:

Uroveii vibraci (m/s?) <2.5
Nejistota K (m/s?) 15
Stupe ochrany 1P20

Trida ochrany n
Hmotnost podle EPTA (s 41
akumulatorem 4 Ah) (kg) .
Hmotnost bez akumuldtoru

3.45
(kg)
Hmotnost (v¢. piislusenstvi) 7
(kg) 3.75
Rozméry baleni (D x § x V)
(cm) 41.5x11x28
Provozni teplotni rozsah (°C)  0-40

Skladovaci teplotni rozsah (°C) 0-20

Akumulétor (neni sougasti dodévky)

Jmenovité napéti (V DC) 20

Typ akumuldtoru Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijecka (neni soutésti dodévky)

o[l [
‘F’fgl‘(“'fe"r:g:fﬁtz')(v AC)/ 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Jmenovity piikon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il Il Il

UPOZORNENI: Uvedené hodnoty vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
zplisoblm pouziti tohoto nafadi. Pokud je vsak nafadi pouzivano pro
jiné aplikace, s jinym pfislusenstvim nebo je nedostatetné udrzovano,
mohou se drovné emisi lisit, To mlze vjrazné zvysit Groveh expozice
béhem celkové doby prace. Urovné emisi se lisi v zvislosti na zplisobu
pouziti elektrického nafadi a mohou prekrocit hodnoty uvedené v tomto
informaénim listu. Tyto hodnoty Ize pouZit ke srovndni jednoho nafadi s
druhym a k predbézné posouzeni expozice.

Presny odhad zatizeni musi zohledfiovat také doby, kdy je néfadi vypnuté
nebo bézi naprézdno, coz miize vyznamné sniZit celkové zatizeni béhem
pracovniho cyklu. Urcete dalsi bezpeénostni opatfeni k ochranu obsluhy,
napfiklad pravidelnou drzbu nafadi a pfisluSenstvi, udrZovani rukou v
teple, pouzivani chranici sluchu a vhodnou organizaci pracovnich postupd.

POPIS (*VYKRES 1)

. Reguldtor pritoku maziva 8. Kryt vélce
. Tlacitko blokace spousté 9. Rukojet pistni tyce
. Spoustéci vypinat 10. Vélec

11. Drzék hadice

12. Mazaci rychlospojka
13. Pojistny ventil

14. 0dvzdusiovaci ventil

. Zasuvka pro akumulator
. Pracovni LED svétlo

. Vysokotlaka hadice

. Vétraci otvory

N o oA W N =

15. Ramenni popruh 16. Hlavni rukojet

OBSAH BALEN[*

1. Navod k obsluze

2. Aku mazaci lis

3. Vysokotlaka hadice

4. Ramenni popruh
* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi prodeje.
Pro konkrétni informace o vasem baleni se seznamte s seznamem
prislusenstvi pfiloZzenym k vyrobku nebo kontaktujte mistniho distributora.
Aku mazaci lis Procraft GK20 je urcen k aplikaci maziv na soucésti a
mechanismy, které se bézné udrzuji pomoci ru¢nich mazacich listi. Nafadi
je urceno pro pouziti se standardnimi mazacimi kazetami nebo pro pinéni z
volného objemu, pokud jsou vhodnd pro pouziti v tomto typu mazaciho lisu
a kompatibilni s obsluhovanym zafizenim.
Mazaci lis pouzivejte pouze tak, jak je popséno v tomto ndvodu, a pouze
k ur¢enému dcelu. Jakékoli pouziti naradi k jingm Gcelim nebo zptisobem,
ktery neni uveden vyrobcem, miize vést k tiniku maziva, poskozeni zafizeni
a vést ke vzniku nebezpecné situace pro obsluhu i okoli.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

A\ VAROVANI! Predtéte si véechna bezpecnostni upozoméni, pokyny,
vyobrazeni a_technické Gdaje dodané s timto elektrickjm nafadim.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyndi mize mit za nasledek draz
elektrickym proudem, pozar ne%o vazné zranéni. Veskera upozornéni a
pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

V téchto upozornénich se termin ,elektrické nafadi” vztahuje na vase
elektrické nafadi napajené ze sité (s kabelem) i na akumulatorové
(bezdratové) naradi.

POUZIVANE ZNACKY A SYMBOLY

Vidy pouzivejte ochranné bryle - Chréani vaSe o€i pred
necistotami.

Pouzivejte chrani¢e sluchu - Chrani va$ sluch pred
nadmérnym hlukem.

Prectéte si navod k obsluze.

Obecné bezpeénostni upozornéni.

AN

V souladu se zakladnimi bezpecnostnimi
prislusnych evropskych smérnic.

pozadavky

Znacka shody Eurasian Conformity.

Ukrajinské znacka shody.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO AKU MAZACI
LIS

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VESKERE PRACE

1. Pracovni tlak mazaciho lisu je velmi vysoky, proto mohou poskozené
nebo opotfebované soucasti Ci Casti hadice prasknout. Pred
kazdym pouzitim vzdy peclivé zkontrolujte télo néradi, pfipojky,
hadici a mazaci rychlospojku; nepouZivejte mazaci lis, pokud
Zjistite praskliny, vyduti, tniky nebo jiné zavady, jinak hrozi poranéni
zplsobené vysokotlakou injekci, proniknuti maziva pod kuzi a
dokonce amputace.

2. Nikdy nemifte koncem hadice ani proudem maziva na sebe, jiné
osoby, zvifata, svou pokozku nebo odév a nikdy se nepokousejte
,,zkontrolovat tlak rukou. Vstfikovani maziva pod vysokym tlakem
miize zplisobit vdzn penetrujici poranéni a infekci a miize vyzadovat
okamzitou Iékafskou péci nebo chirurgicky zékrok.

3. Pouzivejte pouze originalni hadici a schvalené ohebné hadice a spojky
s odpovidajicim jmenovitym pracovnim tlakem pro tento mazaci lis.
Pouziti nekompatibilniho nebo neschvéleného pfislusenstvi mize
vést k jeho selhani, ndhlému dniku maziva a vaznému poranéni.

4. Hadici vzdy drzte pouze za ¢ast chranénou pruzinou proti zalomeni




a nedovolte, aby se hadice prekroutila, zalomila nebo deformovala.
Provoz néradi s prekroucenou nebo uskfipnutou hadici vyrazné
zvySuje riziko jejiho prasknuti a nekontrolovaného uvolnéni maziva
pod vysokym tlakem.

5. Pfi prvnich zndmkach opotfebenti, prasklin, vyduti, koroze nebo tniku
okamzité vyménte hadici, rychlospojku a jakékoli jiné poskozené
soucdsti systému doddvani maziva. Ignorovani viditelného poskozeni
mize vést k nahlému selhani komponentd, nekontrolovanému dniku
maziva a vaznému zranéni obsluhy i osob v okoli.

6. Pouzivejte pouze mazaci tuky doporucené vyrobcem, urcené pro
pouziti v mazacich lisech (v kartusich nebo pro plnéni z volneho
objemu) a kompatibilni s obsluhovanym zafizenim. Pouziti
nevhodného maziva mize ucpat vnitini kandly, zablokovat priitok,
zplisobit prasknuti hadice a zvysit riziko podrazdéni pokozky, otravy
nebo alergické reakce.

7. Maziva mohou byt hoflavd, proto nikdy nepracujte s mazacim lisem v
blizkosti otevieného ohné, jisker, horkych povrchd, topnych zafizeni
nebo osob kouficich v okoli. NedodrZeni tohoto pozadavku zvySuje
riziko vzniceni maziva, popéleni, vybuchu par a poskozeni majetku.

8. Vzdy pouzivejte ochranné bryle nebo oblicejovy stit; doporucuje
se také pouzivat odolné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a
ochranny odév. Prace bez osobnich ochrannych prostiedki zvysuje
riziko poranéni o¢i a pokozky v pripadé selhani hadice, uvolnéni
spojky, vystfiknuti maziva nebo padu naradi.

9. Vyhybejte se vdechovani vypari a dlouhodobému kontaktu maziva
s pokozkou; v pfipadé potieby pouZivejte vhodny respirdtor a
pravidelné si myjte pokozku vodou a mydlem. Nedostate¢na hygiena
mize vést k podréazdéni oci a dychacich cest, alergickym reakcim a
chronickym koznim problémim.

10. Pfed mazanim vzdy vypnéte, zajistéte a zabezpecte stroj nebo
zafizeni a nikdy nepouzivejte mazaci lis v blizkosti odkrytych
rotujicich, vratnych nebo kmitavych c¢ésti. Prace v blizkosti
pohyblivych ¢asti mize zpisobit zachyceni hadice, odévu nebo rukou
mechanismem a vést k vaznému poranéni.

.Mazivo aplikujte pouze na mazaci mista urend vyrobcem zafizeni
(maznice, urcené mazaci body apod.). Nevstikujte mazivo do jinych
dutin nebo otvordi a nepouzivejte mazaci lis k tlakové zkousce,
cisténi, vyfukovani kandlu ani k dodavani maziva do hydraulickych
systému Ci dutych konstrukei, protoze to mize poskodit tésnéni a
kryty, zplsobit selhani zafizeni, nekontrolovany tnik maziva a vazné
poranéni.

12. Mazaci lis pouzivejte pouze v suchych, dobie vétranych podminkach

a v rozsahu okolnich teplot od 0 °C do +40 °C a chrarite jej pred

destém, snéhem a kondenzaci. Pouzivani mimo stanoveny teplotni

rozsah nebo pii vysoké vlhkosti mize poskodit akumulator a

elektroniku, snizit kontrolu nad nafadim a zvysit riziko Grazu

elektrickym proudem.

13. Pouzity mazaci tuk, olej, zneci§téné hadry, jednorazové rukavice
a dalSi odpad likvidujte v souladu s mistnimi environmentéInimi
predpisy. Nevylévejte maziva do pidy, kandldi nebo vodnich tokd a
nespalujte je na otevieném prostranstvi. Nespravna likvidace mize
zplisobit zneCisténi Zivotniho prostiedi, pozarni rizika, ohroZeni
zdravi a pravni postihy.

14. Pokud mate podezfeni na poranéni zplsobené vysokotlakou injekci
(maly vpich, silna bolest, rychly otok nebo zblednuti pokozky po préci
s mazacim lisem), okamZité preruste préci a vyhledejte neodkladnou
lékarskou pomoc, informujte lékafe, Ze poranéni souvisi s injektazi
maziva pod vysokym tlakem. Nepokousejte se ranu propichovat,
vytlacovat mazivo nebo ji zahfivat, protoze to miize zhorsit poskozeni
tkané a vést k vaznym komplikacim, véetné amputace.

NAPAJEN{

Ujistéte se, Ze je nafadi napajeno akumulatory Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah nebo
8 Ah), jak je uvedeno na typovém stitku. Pouziti jiného typu akumuldtoru
mize nafadi poskodit a ovlivnit jeho vykon. Néradi je konstruovéno pro
provoz s dobijecimi lithium-iontovymi akumuldtory Procraft 20 V, které
zajistuji stabilni a spolehlivé napajeni.

POUZIVANI NARADI
/\ PozoRr!
Pred instalaci nebo demontdzi pfislusenstvi se ujistéte, ze je naradi
VYPNUTE, a vyjméte akumulator, abyste zabranili ndhodnému spusténi.
Vyjmuti akumulatoru
Pro vyjmuti akumulatoru stisknéte zajisfovaci tlagitko akumulatoru a
vysurite akumulator z nafadi.
Pokyny pro nabijeni akumulatoru
Nabije¢ka je vybavena dvéma kontrolkami: ¢ervenou a zelenou.
Cervend kontrolka signalizuje, Ze probiha nabijeni.

Zelend kontrolka signalizuje, ze je akumuldtor piné nabity.
Samotny akumulator muze byt vybaven indikatorem stavu nabiti pomoci
LED diod. Chcete-li zkontrolovat stav nabiti, stisknéte tlacitko kontroly
nabiti na akumulatoru.

1 LED: nabiti 25 %

2 LED: nabiti 50 %

3 LED: nabiti 75 %

4 LED: plné nabito

Pokyny krok za krokem:

1. Pripojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U nabijeéek s konektorem zasuiite nabijeci konektor do portu
akumuldtoru. U zasouvacich nabijecek zarovnejte akumulator s
vodicimi drézkami a zasuiite jej.

3. Rozsviti se cervena kontrolka, kterd signalizuje, ze akumulator se
nabiji.

4. Po GpIném nabiti se rozsviti zelena kontrolka.

5. Odpojte nabijecku od akumulatoru a ze zasuvky, pfipadné vysurite
akumuldtor z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly stavu nabiti na akumuldtoru a
zkontrolujte Groven nabiti pomoci LED indikatorli na akumuldtoru.

Instalace akumulatoru

Zarovnejte akumulatorovy blok s vodici liStou na nafadi a poté jej zasurite,
dokud nezapadne a neuslysite zajistovaci cvaknuti.

Montaz a nastaveni

/\ VAROVANI: Aby se snizilo riziko vézného zranéni, vzdy uvolnéte
spoustéci vypinat (3), aktivujte tlacitko blokace spousté (2) a vyjméte
akumultorovy blok ze zésuvky pro akumuldtor (4) pfed provadénim
jakychkoli nastaveni nebo instalaci kartuse. Nahodné spusténi mize vést k
nekontrolovanému uvolnéni maziva pod vysokym tlakem.

Instalace mazaci kartuse

1. Vytdhnéte rukojet pistni tyce (9) zcela dozadu, dokud neni pist tpIné
vytazen z valce (10).

2. Zajistéte pistni tyC jejim zasunutim do zajistovaci drazky na krytu
vélce (8) nebo do urcené aretacni polohy, aby se nemohla vratit zpét
do vélce (10).

3. Drzte naradi za hlavni rukojet (16) a odsroubujte valec (10) od téla
mazaciho lisu. Valec (10) zcela sejméte.

4. Odstrarite ochranny kryt nebo félii z jednoho konce nové mazaci
kartuse a vloZte kartusi do vélce (10) otevienym koncem smérem
k pistu.

5. Odstrarite druhy kryt nebo tésnéni z opacného konce kartuse, aby
mohl tuk proudit smérem k pistu.

6. Zasroubujte valec (10) s vloZenou kartusi zpét do téla mazaciho lisu
a pevné jej dotdhnéte rukou; dbejte na to, abyste zavit nenasadili
$ikmo nebo neposkodili tésnici plochy.

7. Opatrné uvolnéte pistni ty¢ ze zaji$tovaci drazky na krytu vélce (8)
a pomalu zatlatte rukojet pistni tyce (9) dovniti, dokud neucitite
zfetelny odpor, coz znamena, Ze se pist oprel o dno kartuse.

8. V pripadé potfeby odvzdusnéte systém pomoci odvzdusiovaciho
ventilu (14) podle pokynti v pfislusné Casti navodu, aby byl zajistén
rovnomerny priitok maziva.

Pracovni LED svétlo (5)

/\ VAROVANI: Nedivejte se pimo do pracovniho LED svétla (5) ani jej
nesméfujte do vlastnich oci nebo oci jinych osob. Intenzivni svétlo mize
zplsobit docasné oslepeni nebo poskozeni zraku.

Pracovni LED svétlo (5) je umisténo v predni ¢asti mazaciho lisu a osvétluje
pracovni oblast kolem mazaci rychlospojky (12). Svétlo se automaticky
rozsviti pfi stisknuti spoustéciho vypinace (3) a zhasne po jeho uvolnéni.
Pracovni svétlo je uréeno vyhradné k osvétleni bezprostfedni pracovni
oblasti béhem mazéni a nesmi byt pouzivano jako univerzalni svitilna.

Regulator pritoku maziva (1)

Regulator pritoku maziva (1) umoziiuje pfednastavit maximalni mnoZzstvi
dodavaného maziva. Otocte ovladacem (1) do pozadované polohy podle
typu aplikace a viskozity pouzivaného maziva. Cim vice stisknete spoustéci
vypinac (3) v ramci zvoleného nastaveni, tim vy$si bude pritok maziva.

Zapnuti a vypnuti naradi

Néradi je vybaveno tlacitkem blokace spousté (2), které zabranuje
netimysinému spusténi. Pro zablokovani spousté stisknéte tlatitko (2)
do polohy ,LOCK", dokud neuslysite zfetelné cvaknuti - v této poloze
nelze spoustéci vypinac (3) stisknout. TlaCitko (2) vzdy nastavte do
zajisténé polohy pfi prenaseni, nastavovani nebo ukladani naradi a vyjméte




akumuldtor z drzaku akumuldtoru (4).

Pro odblokovani spousté stisknéte tlacitko (2) opatnym smérem, dokud
neuslysite zietelné cvaknuti; spoustéci vypinat (3) bude opét aktivni.

1. Spoustéci vypinac (3) slouzi k zapnuti a vypnuti nafadi.
2. Drzte nafadi pevné za hlavni rukojet (16).

3. Pomalu stisknéte spoustéci vypinac (3) - mazaci lis zatne dodavat
mazivo.

4. Po uvolnéni spousté (3) se motor automaticky zastavi a pfivod
maziva se prerusi.

/\ VAROVANI: Mazaci lis neni vybaven Zadnym zafizenim pro zajisténi
spousté (3) v poloze ON. Nezajistujte spoust (3) ve stisknuté poloze
pomoci pasky, drétu, svorek ani jinym zpusobem. Takové jednani mize
vést k nekontrolovanému uvolnéni maziva, ztraté kontroly nad néfadim a
k vdznému poranéni.

/\ VAROVAN[: Pied odpojenim vysokotlaké hadice nebo mazaci
rychlospojky, pfed sejmutim vélce nebo pfed provadénim jakékoliv
Udrzby vzdy zcela uvolnéte tlak v systému: uvolnéte spoust, zajistéte ji a
odvzdusnéte prebytecny tlak a mazivo pomoci odvzdusiovaciho ventilu.
Otevirani soucasti, které jsou stale pod tlakem, mize zplsobit néhlé
uvolnéni pfipojek, nekontrolovany vystiik maziva a vést k vdznému zranéni.

Vyjmuti prazdné kartuse

1. Vytdhnéte rukojet pistni tyce (9) zcela dozadu, dokud se nezastavi,
aby se uvolnil tlak uvnit vélce (10). Zajistéte pistni ty¢ v drdzce na
krytu valce (8).

2. 0dsroubujte valec (10) od téla mazaciho lisu a sejméte jej.

3. Naklonte valec (10) a opatrné vytlacte prazdnou kartusi jemnym
zatlacenim rukojeti pistni tyce (9) dopfedu, pfipadné kartusi vyjmete
ruéné.

4. Ujistéte se, Ze je vnitiek valce (10) Cisty; v pfipadé potfeby jej vytiete
hadfikem, ktery nezanechdvd vlakna, a nainstalujte novou kartusi
podle postupu uvedeného v €asti ,Instalace mazaci kartuse".

Pojistny tlakovy ventil (13)

A\ VAROVANE: Mazaci lis wytvafi v systému velmi vysoky tlak.
Neodstraiujte pojistny tlakovy ventil (13) a nepokousejte se jej rozebirat,
nastavovat ani blokovat. Jakykoli zésah do funkce ventilu muze zptsobit
selhani vysokotlaké hadice (6), nahlé uvolnéni maziva pfes mazaci
rychlospojku (12) nebo pies télo nafadi a vést k vaznému poranéni.
Pojistny tlakov{ ventil (13) je uréen k automatickému uvoliovani
nadmérného tlaku v systému dodavani maziva. Je nastaven vyrobcem a
nevyZzaduje zddné Upravy ze strany uZivatele. KdyzZ tlak pekro¢i povolenou
hodnotu, ventil (13) se otevfe a ¢ast maziva je vypusténa pres jeho vystup.
Unikajici mazivo z pojistného tlakového ventilu (13) signalizuje ucpani
mazaciho vedeni, mazaci rychlospojky (12) nebo mazaciho mista
na obsluhovaném zafizeni. V takovém pripadé okamzité uvolnéte
spoustéci vypinaC (3), uvolnéte tlak v systému, v pfipadé potieby
pomoci odvzdu$iovaciho ventilu (14), a odstraiite pfiCinu ucpani pred
pokracovanim v préci. Provoz nafadi za situace, kdy se pojistny tlakovy
ventil opakované otevira, neni pfipustny.

Pouzivani mazaciho lisu

/\ VAROVANI: Néfadi vidy drite za hlavni rukojet (16) a nikdy je
neprenasejte za vysokotlakou hadici (6) nebo vélec (10). Pri nasazovani
hadice na mazaci pfipojku vzdy udrzujte kontrolu nad naradim tak, Ze jednu
ruku ponechéte na hlavni rukojeti (1 G;A Ztrata kontroly pfi doddvani maziva
pod vysokym tlakem mze vést k vaznému poranéni.

1. Ujistéte se, Ze je akumuldtor spravné zasunut do drzaku akumulatoru
(4), ze je spoustéci vypinac (3) odblokovan tlacitkem blokace
spousté (2) a ze je vysokotlaka hadice (6) bezpecné upevnéna v
drzéku hadice (11) a neni poskozena. V pripadé potieby pfipevnéte
ramenni popruh (15) a nastavte jej na pohodinou délku.

2. Drite mazaci lis za hlavni rukojet (16) nebo jej polozte na stabilni,
vodorovnou plochu. Uvolnéte vysokotlakou hadici (6) z drzéku hadice
(11) a drzte hadici pouze za pruzinou chranénou Cast, ktera brani
jejimu zlomeni.

3. Nasuiite mazaci rychlospojku (12) zcela na mazaci pfipojku mazané
soucasti a ujistéte se, Ze je spojka bezpecné zajiStena a nemize se
pfi aplikaci maziva uvolnit.

4. Jemné stisknéte spoustéci vypinac (3) a v piipadé potieby predem
nastavte pozadovany priitok maziva pomoci reguldtoru priitoku
(1). Cim vice stisknete spoust (3), tim vy$si bude pritok maziva
vysokotlakou hadici (6) a mazaci rychlospojkou (12). Vzdy dodrzujte
dokumentaci vyrobce zafizeni, abyste urcili spravné mnozstvi
maziva.

5. Jakmile je pozadované mnozstvi maziva aplikovéno, zcela uvolnéte
spoustéci vypinac (3). NepokraCujte v mackani spousté, pokud se
odpor v mazacim misté vyrazné zvysi nebo pokud zaéne mazivo
unikat z tésnéni soucasti.
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6. K uvolnéni zbytkového tlaku v rychlospojce (12) jemné pohybujte
hadici (6) ze strany na stranu a poté opatrné sejméte rychlospojku z
mazaci pfipojky, pficemz néfadi drzte za hlavni rukojet (16).

7. Pokud mazaci rychlospojka (12) nedrZi bezpecné na mazaci piipojce,
samovolné se uvoliiuje béhem provozu nebo pokud dochazi k
vyraznému Uniku v misté spojeni, okamzité préci preruste a vyménte
rychlospojku nebo poskozenou vysokotlakou hadici (6).

8. Po dokonceni préace vlozte vysokotlakou hadici (6) zpét do drzaku
hadice (11), zablokujte spoustéci vypinac (3) tlaCitkem blokace
spousté (2) a vyjméte akumulator z drzaku (4), pokud nebude néradi
del$i dobu pouzivdno. Tim snizite riziko nahodného spusténi a
poskozeni naradi pfi skladovani a pfepravé.

UDRZBA
Pred provadénim jakékoli preventivni Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi
vypnuté a akumulator je vyjmuty.

Odvzdusnéni systému

A\ DOLEZITE: Vzduchové kapsy v mazivu mohou zplsobit, ze mazaci lis
pfestane doddvat mazivo nebo bude mazivo pumpovat nepravidelné ¢i
pulzujicim zpisobem. Po instalaci nové kartuse a kdykoli dojde k preruseni
dodévky maziva vzdy systém odvzdusnéte.

1. Umistéte mazaci lis na stabilni povrch a ujistéte se, Ze vélec (10)
je pevné utazen k télu naradi a Ze je rukojet pistni tyce (9) zcela
zatlacena dopredu do vélce.

2. Opatrné povolte odvzdusfiovaci ventil (14), aniz byste jej zcela
odsroubovali. Nechte uniknout vzduch a malé mnozstvi maziva,
dokud z ventilu nevytékd souvisly proud maziva bez vzduchovych
bublin.

3. Odvzdusiovaci ventil (14) pevné utéhnéte, ale nepfetahuijte jej.

4. Krétce stisknéte spoustéci vypinac (3). V pfipadé potieby postupné
zvySujte dodévku maziva hlubsim stiskem spousté a dpravou
regulatoru priitoku maziva (1).

5. Pokud mazivo stale neprochézi vysokotlakou hadici (6) nebo pokud
stéle obsahuje vzduchové bubliny, opakujte kroky 2-4, dokud nebude
priitok maziva stabilni a rovnomerny.

POZNAMKA: Kazdy mazaci lis je z vjroby testovan, takze ve valci (10) a
ve vysokotlaké hadici (6) mize zistat malé mnozstvi maziva. Pied prvnim
pouzitim se doporucuje systém odvzdus$nit a proplachnout jej stejnym
mazivem, které budete pouzivat pfi bézném provozu.

Pro bezpetny a spolehlivy provoz nafadi méjte na paméti, Ze opravy,
udrzba a sefizeni nafadi by mely byt provadény v autorizovanych servisnich
stfediscich, a to vyhradné s pouzitim originalnich nahradnich dili a
spotrebniho materidlu.

Skladovani

1. Umistéte mazaci lis na stabilni povrch a ujistéte se, Ze vélec (10)
je pevné utazen k télu naradi a Ze je rukojet pistni tyce (9) zcela
zatlacena dopredu do vélce.

2. Opatrné povolte odvzdusfiovaci ventil (14), aniz byste jej zcela
odsroubovali. Nechte uniknout vzduch a malé mnozstvi maziva,
golglqd z ventilu nevytékd souvisly proud maziva bez vzduchovych

ublin.

3. Odvzdusiovaci ventil (14) pevné utdhnéte, ale nepietahuijte jej.

4. Kratce stisknéte spoustéci val'naé (3). V pfipadé potieby postupné
zvySujte dodévku maziva hlub$im stiskem spousté a Upravou
regulatoru pritoku maziva (1).

5. Pokud mazivo stéle neprochézi vysokotlakou hadici (6) nebo pokud
stéle obsahuje vzduchové bubliny, opakujte kroky 2-4, dokud nebude
priitok maziva stabilni a rovnomerny.

Preprava

Pfed pfepravou néfadi jej zcela vypnéte, zablokujte spoust, vyjméte
akumuldtor a zajistéte vysokotlakou hadici v drzaku hadice nebo ji ulozte
tak, aby nebyla zalomena ani naméhand.

Ujistéte se, Ze je vélec pevné dotazen, odvzdusiovaci ventil je uzavien a
pistni ty¢ je zcela zasunuta do vélce; tim se snizuje riziko Gniku maziva a
poskozeni tésnéni.

Prepravujte mazaci lis v plivodnim obalu, pfepravnim kufru nebo v jiném
vhodném ochranném pouzdre, které chrani naradi pred nérazy, pady,
vibracemi a zne€isténim. Nepokladejte na naradi tézké predméty.

Chrarite mazacf lis i akumulator pred destém a jinymi srazkami, pfimym
slunecnim zafenim, topnymi télesy a dals$imi zdroji tepla. Nenechavejte
naradi ani akumuldtory uvniti uzavieného vozidla zaparkovaného na
pfimém slunci.

Pfi prepravé akumuldtord dodrzujte vSechny platné predpisy tykajici
se lithium-iontovych akumulatorl: zabraiite zkratim na kontaktech
akumuldtoru, ukladejte akumuldtory v jednotlivych obalech nebo
uzavienych pfihrddkach a chrante je pfed mechanickym poskozenim,
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prorazenim nebo silnym stlacenim. Pfi pfepravé prostfednictvim dopravce
se fidte jeho pokyny a pozadavky na oznaceni zasilek obsahujicich
akumuldtory

ODSTRANOVANI PORUCH

Problém Mozna pricina Naprava

Opatrné mirné povolte

Nenf mozné Vytvofil se 0dvzdu§ﬁovaci ventlil, aby se
vytahnout pistni Podtlak uvnitf uvolnil podtlak, poté znovu
ty& zpét valce. vytvahnetglrukovjet pistni tyce
zpét. V pfipadé potieby postup
opakuijte.
Mirné povolte odvzdusiovaci
Neni mozné Nadmérny tlak ventil, aby uniklo mglé mnoistvi’
posunout pistni maziva uvniti maziva a zachycer}y v;du'ch, poté
tyé dopredu valce. pomalu zatlactevmst_nl ty€ znovu
dopredu. Nepouzivejte
nadmérnou silu.
Kartuse ve valcije Vymeéiite kartusi podle postupu
prézdna. uvedeného v Casti ,Instalace
mazaci kartuse”.
Uvnitf vélce nebo
hadice se Odvzdusnéte sysjém qule
Pii stisknuti  Vytvorily postupu uvedeného v Casti
Spousté neni vzduchové kapsy. ,0dvzdusnéni systému"“.
dodavano P . -
mazivo Mazaci Sejméte rychlospojku z maznicky,

ocistéte maznicku i mazaci kanal
a v pfipadé potieby pouzijte
doporuceny ¢istici prostredek.
Nepouzivejte tvrdé kovové
pfedméty, které by mohly
poskodit dosedaci plochy.

rychlospojka nebo
mazaci pripojka
(maznice) je
ucpana.

Okamzité prestarite dodavat
mazivo. Odpojte mazaci
rychlospojku od maznicky a

Maznicka nebo
Mazivo vytéka z mazaci kanal je

pojistného zablokovéna ocistéte maznitku i mazaci
tlakového mazivo nemuze kanal. V praci pokracujte aZ po
ventilu vstoupit do Gplném odstranéni blokace,
soucasti. abyste zabranili poskozeni
soucasti a hadice.
Vyjme'lz)te akumulé;or, v Eﬁpadé
- potfeby oCistéte kontakty a poté
Akumuldtorje ' joj znovu nasadte, dokud
_ wbityneboneni  nazacyakne. Pokud problém
Mptor se pii spravné zasunut. pretrvava, akumulator piné
stisknuti dobijte nebo jej nahradte
spouste funkénim akumulatorem.
nespusti

Spoust je
zablokovéna
tlacitkem blokace
spousté.

Zkontrolujte polohu tlacitka
blokace spousté a odblokujte
spoust podle postupu uvedeného
v ¢asti ,Zapnuti a vypnuti nafadi”.

Tésnénipistuje  Vyjméte kartusi, zkontrolujte
tésnéni pistu na konci pistu a

Mazivo uniké ze Nespravné

zadni éasti namontovano znovu je spravné nasadte,

vélce nebo je pripadné jej vymérite. Pokud dnik
poskozené. pretrvava, obratte se na

autorizované servisni stfedisko.

Zavitové spoje Zkontrolujte a dotdhnéte zavitové

Silny Gnik jsou uvolnéné spoje vélce, hadicea

maziva v nebo jsou rychlospojky. Pokud dnik

mistech spojii | PoSkozena pokratuje, vyméiite tésnici prvky
tésnéni. nebo kontaktujte servisni

stredisko.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néfadi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrdnili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

_#; Pouze pro zemé EU:

E: "_ﬁ»‘/v souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
trien glektrickych a elektronickych zafizenich a pfislugnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalSi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznaCovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
pfepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA MAZACIA PISTOL
GK20
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model GK20
Menovité napétie (V DC) 20
Maximalny tlak (psi / bar) 9000 / 620
Maximalny prietok maziva (g/

min / 0z/min 282/10
Kapacita zasobnika na mazivo

@l 453716
- Plnenie z volného objemu 77 /145
- Kartusa :
Dizka hadice (cm) 76

MnoZstvo dodaného maziva na
jedno nabitie s akumulatorom = Az 13
4,0 Ah (kartuse)

Rezim vysokého tlaku Ano
Plynulé reguldcia spuste Ano
LED pracovné svetlo Ano

Vysokotlakova mazacia hadica ocert?va, urcend pre vysokotiakovi

prevadzku
Hodnoty emisii hluku podl'a EN 62841-1
Hladina akustického tlaku
dB(A LpA=76
Hladina akustického vykonu ~ LWA=87
(dB(A K=3
Neistota K (dB(A))

Celkové hodnoty vibracii a neistota K uréené podla EN 62841-1:

Celkovd droven vibracii (m/s?) <2.5
Neistota K (m/s?) 15
Stupe ochrany P20
Trieda ochrany 1]

Hmotnost podla EPTA (s 41
akumuldtorom 4 Ah) (kg) .

Hmotnost bez akumulatora
3.45
(kg)

Hmotnost (vratane
prislusenstva) (kg) 3.75




Rozmery balenia (D x § x V)

om 41.5x11x28

Prevadzkovy teplotny rozsah .
°C) 0-40
(Skl;ldovaci teplotny rozsah 0-20
°C

Akumulator (nie je sii¢astou balenia)

Menovité napétie (V DC) 20
Typ akumultora Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijaka (nie je sG& halania)

Charger Industrial Industrial
Model 2011 C20/4 €20/6.5
Vstupné napétie (V AC) / . g ’
Frekvencia (Hz) 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Menovity prikon (W) 45 95 135
Vystupné napitie (V DC) 20 20 20
Vystupny prud (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il 1l 1]

VAROVANIE: Uvedené hodnoty vibrécif a emisif hluku zodpovedajd hlavnym
spdsobom pouzitia tohto naradia. Ak sa vSak ndradie pouziva na iné
aplikdcie, s inym prisluSenstvom alebo je zle udrziavané, urovne emisii
sa mdzu lisif. To moze vyrazne zvysit drovef expozicie potas celého
pracovného Casu. Urovne emisii sa budd menit v zavislosti od sposobu
pouzivania elektrického naradia a mozu prekroit hodnoty uvedené v tomto
informagnom liste. Tieto hodnoty mozu slizit na porovnanie jedného
néradia s druhym a na predbezné posidenie expozicie. Presny odhad
zatazenia musi zohladfovat aj ¢as, ked je ndradie vypnuté alebo bezi
naprazdno, Co mdze vyrazne znizit celkové zatazenie pocas pracovného
obdobia. Uréte dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy,
napriklad pravidelnd udrzbu néradia a prisluSenstva, udrZiavanie rak
v teple, pouZivanie ochrany sluchu a vhodni organizéciu pracovnych
postupov. Ak potrebujete prelozif dalSie ¢asti dokumentu do slovenginy,
pokojne pokracuijte.

*0PIS (OBR. 1)

. Regulator prietoku maziva

. Tlacidlo blokécie spaste

. Spustaci vypinaé

. Drziak akumuldtorového bloku
. Pracovné LED svetlo

. Vysokotlakova hadica

. Vetracie otvory

. Kryt valca

OBSAH BALENIA*

1. Névod na obsluhu

2. Aku mazaci lis

3. Vysokotlakova hadica
4. Ramenny popruh

* Obsah balenia sa méZe lisit v zavislosti od krajiny nakupu. Pre konkrétne
informdcie o vasom baleni si pozrite zoznam dodany s vyrobkom alebo
kontaktujte miestneho distribdtora.

Aku mazaci lis Procraft GK20 je ur¢eny na nandSanie mazacieho tuku na
sciastky a mechanizmy, ktoré sa zvycajne servisuji ruénymi mazacimi
lisami. Ndradie je ur¢ené na pouZivanie so Standardnymi mazivami
doddvanymi v kartusiach alebo pri plneni z volného objemu, pokial
sl vhodné na pouZitie v tomto type mazacieho lisu a kompatibilné so
zariadenim, ktoré sa ma mazat.

Mazaci lis pouzivajte iba tak, ako je uvedené v tomto ndvode, a len na jeho
urCeny Ucel. Pouzivanie ndradia na Cerpanie inych latok alebo sposobmi,
ktoré nie st uvedené vyrobcom, méze viest k Gniku maziva, k poskodeniu
zariadenia a k vzniku nebezpeénych situécii pre obsluhu a ostatné osoby.

BEZPECNOSTNE UPOZORNEN

/\ VAROVANIE! Preéil jte si vSetky é upozornenia, pokyny,
vyobrazenia a technické udaje dodane s tymto elektrickym naradim.

9. Rukovat piestovej tyce
10. Valec

11. Drziak hadice

12. Mazacia rychlospojka
13. Pojistny tlakovy ventil
14. 0dvzdusiovaci ventil
15. Ramenny popruh

16. Hlavna rukovit

® N oA W N =
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Nedodrzanie vetkych uvedenych pokynov méze mat za nésledok draz
elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

V tychto upozorneniach sa pojem ,elektrické naradie” vztahuje na vase
sietové (kablové) elektrické naradie alebo akumulatorové (bezdrotové)
elektricke naradie.

POUZIVANE ZNAKY A SYMBOLY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - Chrania vase oti pred
necistotami.

Pouzivajte chréni¢e sluchu - Chrania va$ sluch pred
nadmernym hlukom.

Precitajte si ndvod na obsluhu.

VSeobecné bezpecnostné upozornenie.

AN

V silade so zakladnymi bezpecnostnymi poziadavkami
prislusnych eurépskych smernic.

Znacka zhody Eurasian Conformity.

Ukrajinské znacka zhody.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE AKU
MAZACI LIS

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY CINNOSTI

1. Pracovny tlak mazacieho lisu je velmi vysoky, takze poskodené
alebo opotrebované sucasti alebo tseky hadice mozu prasknut.
Pred kazdym pouzitim vzdy dokladne skontrolujte teleso néstroja,
pripojky, hadicu a mazaciu rychlospojku; nepouzivajte mazaci lis,
ak zistite praskliny, vydutia, tniky alebo akékolvek iné vady, inak
riskujete poranenia sposobené vysokotlakovou injektdzou, vniknutie
maziva pod kozu a dokonca amputéciu.

2. Nikdy nemierte koncom hadice ani pridom maziva na seba, iné
osoby, zvierata, svoju pokozku alebo odev a nikdy sa nepokusajte
,skontrolovat” tlak Tukou. Vstreknutie maziva pod v¥sokym tlakom
moze sposobif vdzne penetrujice poranenia a infekciu a moze
vyzadovat okamzité lekarske oSetrenie alebo chirurgicky zakrok.

3. Pouzivajte iba origindlnu hadicu a schvalené flexibilné hadice a
rychlospojky urené na maximalny pracovny tlak tohto mazacieho
lisu, Pouzivanie nekompatibilnych alebo neschvalenych pripojok
mdze sposobit ich zlyhanie, nahly unik maziva a vazne zranenie.

4. Hadicu vzdy drzte iba za Cast chranent pruzinou proti zalomeniu
a nedovolte, aby sa hadica prekritila, zalomila alebo deformovala.
Prevadzka nastroja so skritenou alebo stlacenou hadicou zvysuje
riziko prasknutia hadice a nekontrolovaného vystreku maziva pod
vysokym tlakom.

5. Pri prvjch znamkach opotrebenia, prasklin, vyduti, kordzie alebo
Uniku okamzite vymerite hadicu, rychlospojku a vsetky dalSie
poskodené sucasti systému dodavania maziva. Ignorovanie
viditelného poskodenia moze viest k nahlemu zlyhaniu sicasti,
nel}(or;grolovanemu Uniku maziva a vdznemu zraneniu obsluhy a 0sob
v okoli.

6. Pouzivajte iba maziva odporic¢ané vyrobcom, urcené na pouzitie v
mazacich lisoch (v kartusiach alebo pri plneni z volného objemu) a
kompatibilné so zariadenim, ktoré samé mazat. Pouzitie nevhodného
maziva moze upchat vnitorné kanaly, zablokovat prietok, spdsobit
prasknutie hadice a zvysit riziko podrazdenia pokozky, otravy alebo
alergickych reakcii.

7. Maziva mozu byt horlavé, preto nikdy nepouzivajte mazaci lis v
blizkosti otvoreného ohia, iskier, hordcich povrchov, ohrievacov
alebo osdb fajciacich v okoli. Nedodrzanie tohto pokynu zvySuje
riziko vznietenia maziva, popélenin, vybuchu par a poskodenia
majetku.

8. Vidy pouzivajte ochranné okuliare alebo tvérovy $tit a odporica sa
pouzivat aj odolné rukavice, pevnii protimykovii obuv a ochranny
odev. Praca bez osobnych ochrannych prostriedkov zvySuje riziko
poranenia o¢i a pokozky v pripade zlyhania hadice, uvolnenia
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rychlospojky, vystreknutia maziva alebo padu néstroja.

9. Vyhybajte sa vdychovaniu par a dlhodobému kontaktu maziva
s pokozkou; v pripade potreby pouzivajte vhodny respirator a
pravidelne si umyvajte pokozku mydlom a vodou. Nedostatocna
hygiena moze viest k podrazdeniu oci a dychacich ciest, alergickym
reakcidm a chronickym koznym problémom.

10.Pred mazanim vzdy vypnite, zabezpeCte a zaistite stroj alebo
zariadenie a nikdy nepouzivajte mazaci lis v blizkosti odhalenych
rotujdcich, vratnych alebo kmitavych Casti. Praca v blizkosti
pohyblivych €asti moze sposobit zachytenie hadice, odevu alebo rik
mechanizmom a viest k vaznemu zraneniu.

. Mazivo aplikujte iba na mazacie body uréené vyrobcom zariadenia
(maznicky, urcené mazacie porty atd.). Nevsirekujte mazivo do
inych dutin alebo otvorov a nepouzivajte mazaci lis na tlakové
skasky, Cistenie, vyfukovanie kandlov alebo dodavanie maziva
do hydraulickych systémov ¢i dutych konstrukcii, pretoze to
moze poskodit tesnenia a kryty, spdsobit zlyhanie zariadenia,
nekontrolovany tnik maziva a vézne zranenie.

12. Mazaci lis pouzivajte iba v such)ich, dobre vetrany’ch podmienkach
a v rozsahu okolitej teploty od 0 °C do +40 °C a chrarite ho pred
dazdom, snehom a kondenzéciou. Pouzivanie nastroja mimo
povoleneho rozsahu teplot alebo pri vysokej vihkosti maze poskodit
akumuldtor a elektroniku, znizit kontrolu nad ndstrojom a zvysit
riziko drazu elektrickym prudom

13. Pouzity mazaci tuk, olej, zneCistené handry, jednorazové rukavice
a iny odpad likvidujte v stlade s miestnymi environmentalnymi
predpismi. Nevylievajte maziva do pady, kanalizacie alebo vodnych
tokov a nespalujte ich na otvorenom priestranstve. Nespravna
likvidacia moze spdsobit znedistenie Zivotného prostredia, poziarne
riziko, zdravotné rizikd a pravne postihy.

14.Ak mate podozrenie na poranenie spbsobené vysokotlakovou
injektazou (mald bodnd rana, silnd bolest, rychly” opuch alebo
zblednutie koze po pouziti mazacieho |ISU okamzite preruste
pracu a vyhladajte urgentné lekarske osetreme pricom informujte
lekéra, Ze poranenie suvisi s vysokotlakovym vstrekovanim maziva,
Nepokusa]te sa_ranu prepichovat, vytla¢at mazivo ani ju zahrievat,
pretoze to moze zhorsit poSkodenie tkaniva a viest k vaznym
komplikéciam vratane amputacie.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je pristroj napdjany akumulatormi Procraft 20 V (2 Ah, 4
Ah alebo 8 Ah), ako je uvedené na typovom $titku. Pouzivanie iného
akumuldtora moze nastroj poskodit a ovplyvnit jeho vykon. Néstroj je
navrhnuty na pouZivanie s nabijatelnymi litiovo-ionovymi akumuldtormi
Procraft 20 V, ktoré poskytuju stabilné a spolahlivé napajanie.

USING THE TOOL

A\ pozor!

Pred inStaléciou alebo odstrafiovanim prisluenstva sa uistite, Ze je néstroj
VYPNUTY, a vyberte akumulétor, aby ste predisli nahodnému spusteniu.

Odstranenie akumuldtora

Ak chcete akumuldtor vybraf, stlacte zaistovacie tlacidlo akumulatora a
vysuiite akumulator z nastroja.

Pokyny na nabijanie akumulatora

Nabijatka md dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze prebieha nabijanie, zatial ¢o zeleny indikator signalizuje, Ze nabijanie
je dokonéené. SamotnK akumuldtor moze mat indikétor nabitia pomocou
LED didd. Ak chcete skontrolovat Grovei nabitia, stlacte tlacidlo kontroly
nabitia na akumulétore.

1 LED: nabitie 25 %

2 LED: nabitie 50 %

3 LED: nabitie 75 %

4 LED: plne nabity
Pokyny krok za krokom:

1. Zasunte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. Pri nabijatkdch so zdsuvnym konektorom vloZte nabijaci konektor
do portu akumuldtora. Pri zastvacich nabijackdch zarovnajte
akumulator s vodeniami nabijacky a zasuiite ho.

3. Rozsvieti sa cerveny indikator, ktory signalizuje nabijanie
akumulatora.

4. Po dplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikdtor.

5. Odpojte nabijacku od akumulatora a od zasuvky alebo vysurite
akumulator z nabijacky.

6. Volitelné: stlacte tlacidlo kontroly nabitia na akumulatore, aby ste
pomocou LED diéd zobrazili troven nabitia.

Instaldcia akumulatora

Zarovnajte akumulatorovy blok s drézkou na néstroji a zasurite ho, kym
nezacvakne a nezablokuje sa.

Montaz a nastavenie

/\ VAROVANIE: Aby sa znizilo riziko vazneho zranenia, vzdy uvolnite
spustaci vypinac (3{, aktivujte tlacidlo blokdcie spdste (2) a vyberte
akumuldtorovy blok zo slotu (4) pred vykonavanim akychkolvek
nastaveni alebo instalaciou kartuse. Nahodné spustenie moze spdsobit
nekontrolované vypustenie maziva pod vysokym tlakom.

Instalacia mazacej kartuse
1. Potiahnite rukovat piestovej tyce (9) Uplne dozadu, kym sa piest
Gplne nezasunie z valca (10).
2. Zablokuite piestovii ty¢ jej zasunutim do zaistovacej drazky na kryte
valca (8 5 alebo do urcenej zaistovacej polohy tak, aby sa nemohla
vrétit spat do valca (10).

3. Drite néstroj za hlavnd rukovat (16) a odskrutkujte valec (10) z tela
mazacieho lisu. Valec (10) tplne odstrafite.

4. Odstrante ochranny kryt alebo féliu z jedného konca novej mazacej
kartuse a vlozte kartusu otvorenym koncom do valca (10

5. Odstrante druhy kryt alebo tesnenie z opacného konca kartuse aby
mazivo mohlo pretekat smerom k piestu.

6. Zaskrutkujte valec (10) s nain§talovanou kartusou spat do tela
mazacieho lisu a pevne ho dotiahnite rukou, pricom davajte pozor,
aby ste nenasadili zavit nakrivo alebo neposkodili tesniace plochy.

7. Opatrne uvolnite piestovi ty€ zo zaistovacej drazky na kryte valca (8)
a pomaly zatlatte rukovat piestovej tyce (9) dovnditra, kjm nepocitite
citelny odpor, ¢o znamen4, Ze sa piest oprel o dno kartuse.

8. V pripade potreby odvzdusnite systém pomocou odvzdusiiovacieho
ventilu (14) podla pokynov v prislusnej ¢asti, aby bol zabezpeceny
rovnomerny prietok maziva.

Pracovné LED svetlo (5)

/\ VAROVANIE: Nehfadte priamo do pracovného LED svetla (5) ani ho
nemierte do vlastnych oci alebo o¢i inych osdb. Intenzivne svetlo moze
sposobit dotasné osInenie alebo poskodenie zraku.

Pracovné LED svetlo (5) sa nachadza v prednej Casti mazacieho lisu a
osvetluje pracovni oblast okolo mazacej rychlospojky (12). Svetlo sa
automaticky zapina pri stlaceni spustacieho vypinaca (3) a vypina sa po
jeho uvolneni.

Pracovné svetlo je urCené vyhradne na osvetlenie bezprostrednej pracovnej
oblas:jlI potas mazania a nesmie sa pouzivat ako vSeobecné vreckove
svietidlo.

Regulator prietoku maziva (1)

Regulator prietoku maziva (1) umozfiuje prednastavit maximalnu rychlost
podévania maziva. Ototte ovlddat (1) do pozadovanej polohy podra typu
aplikdcie a viskozity pouzivaného maziva. Cim viac stlacite spustaci
vypinac (3) v ramci zvoleného nastavenia, tym vy$si bude prietok maziva.

Zapnutie a vypnutie nastroja

Néstroj je vybaveny tlacidlom blokacie spiste (2), ktoré zabraiuje
nechcenému spusteniu. Ak chcete spist zablokovat, stlacte tlacidlo (2)
do polohy ,LOCK", kjm nezacvakne - v tejto polohe nie je mozné stlacit
spustaci vypinat (3). Tlagidlo (2) vzdy nastavte do zablokovanej polohy pri
prenasani, nastavovani alebo skladovani néstroja a vyberte akumulatorovy
blok zo slotu (4). Ak chcete spast odblokovat, stlaéte tlacidlo (2) opaénym
smerom, kym nezacvakne; spustaci vypina¢ (3) bude opat aktivny.

Spustaci vypinat (3) sa pouziva na spustenie a zastavenie nastroja.
1. Drzte nastroj pevne za hlavnu rukovat (16).
2. Pomaly stlacte spustaci vypinaé (3) - mazaci lis zatne podévat
mazivo.
3. Po uvolneni spiste (3) sa motor automaticky zastavi a prietok
maziva sa prerusi.

/\ VAROVANIE: Mazaci lis nje je vybaveny zariadenim na zafixovanie
splste (3) v polohe ZAPNUTE. Nezaistend spust (3) nefixujte paskou,
drotom, svorkami ani ingmi sposobmi. MoZe to viest k nekontrolovanému
vytoku maziva, strate kontroly nad néstrojom a k vdZznemu zraneniu.

/\ VAROVANIE: Pred odpojenim vysokotlakovej hadice alebo mazacej
rychlospojky, pred odstranenim valca alebo vykonanim akejkolvek udrzby
vzdy (plne uvolnite tlak v systéme: uvolnite spust, zablokujte ju a cez
odvzdusiiovaci ventil vypustite vzduch a prebytocné mazivo. Otvéranie
komponentov, ktoré sd stéle pod tlakom, moze spdsobit néhle uvolnenie
pripojok, nekontrolovany vystrek maziva a vézne zranenie.

Odstranenie prazdnej kartuse
1. Potiahnite rukovat piestovej tyce (9) dplne dozadu, kym sa nezastavi,
aby sa uvolnil tlak vo vntri valca (10). Zablokujte piestovi tyc v




drézke na kryte valca (8).
2. Odskrutkujte valec (10) z tela mazacieho lisu a odstraite ho.

3. Naklonom valca (10) opatrne vytlacte prazdnu kartusu jemnym
posunutim rukovati piestovej tyce (9) dopredu alebo kartusu vyberte
ruéne.

4. Uistite sa, ze vnitro valca (10) je Cisté; v pripade potreby ho utrite
handrickou, ktord nezanechdva vldkna, a nainstalujte novd kartusu
podla postupu uvedeného v ¢asti ,InStalacia mazacej kartuse”.

Pojistny tlakovy ventil (13)

/\ VAROVANIE: Mazaci lis vytvdra vo vndtri systému velmi vysoky tlak.
Neodstranujte pojistny tlakovy ventil (13) a nepokusajte sa ho rozoberat,
nastavovat alebo blokovat. Akykolvek zasah do jeho funkcie moze viest

k zlyhaniu vysokotlakovej hadice (6), k nahlemu vystreku maziva cez
mazaciu rychlospojku (12) alebo cez teleso nastroja a k vaznemu zraneniu.

Pojistny tlakovy ventil (13) je navrhnuty tak, aby automaticky uvolfioval
nadmerny tlak v systéme podédvania maziva. Je z vyroby nastaveny
vyrobcom a nevyzaduje Zziadne nastavovanie zo strany pouzivatela.
Ked tlak prili§ stupne, ventil (13) sa otvori a ¢ast maziva sa uvolni jeho
vystupom.

Unik maziva z pojistného tlakového ventilu (13) signalizuje upchatie
mazacieho vedenia, mazacej rychlospojky (12) alebo mazaného
komponentu. V takom pripade okamzite uvolnite spustaci vypinat (3),
uvolnite tlak v systéme, v pripade potreby pomocou odvzdusnovacieho
ventilu (14), a odstrafite pri¢inu upchatia pred pokratovanim v praci.
Prevédzka nastroja v stave, ked' sa pojistny ventil opakovane otvéra, nie
je povolena.

Pouzivanie mazacieho lisu

/\ VAROVANIE: Potas prace vzdy drzte nastroj za hlavnu rukovat (16)
a nikdy ho nenoste za vysokotlakovd hadicu (6) ani za valec (10). Pri
nasadzovani hadice na maznicku majte vzdy néstroj pod kontrolou jednou
rukou na hlavnej rukovéti (16). Strata kontroly pocas doddvania maziva pod
vysokym tlakom moze viest k vaznemu zraneniu.

1. Uistite sa, Ze je akumulatorovy blok spravne nainstalovany v slote (4),
spastaci vypinac (3) je odblokovany tlacidlom blokacie spuste (2
vysokotlakova hadica (6) je bezpecne upevnena v drziaku hadice (11
a nie je poskodena. V pripade potreby upevnite ramenny popruh (15,
a nastavte ho na pohodinu dizku.

2. Drzte mazaci lis za hlavnui rukovat (16) alebo ho polozte na stabilny,
vodorovny povrch. Uvolnite vysokotlakovd hadicu (6) z drziaka
hadice (11) a drzte ju iba za pruzinovd Cast, ktord ju chréni pred
zalomenim.

3. Nasuiite mazaciu rychlospojku (12) tplne na maznicku mazaného
komponentu a uistite sa, Ze je bezpecne zafixovana a nemdze sa
uvolnit pocas poddvania maziva.

4. Jemne stlatte spustaci vypina¢ (3), pricom v pripade potreby
prednastavte pozadované mnozstyo doddvaného maziva pomocou
regulatora prietoku maziva (1). Cim viac stladite spast (3), tym
vyss{ bude prietok maziva cez vysokotlakovi hadicu (6) a mazaciu
rychlospojku (12). Pri uréovani spravneho mnozstva maziva sa vzdy
riad'te dokumentaciou vyrobcu zariadenia.

5. Po naneseni pozadovaného mnozstva maziva Uplne uvolnite
spustaci vypinac (3). Nepokracujte v stlacani spaste, ak odpor v
mazacom bode vyrazne narastie alebo ak za¢ne mazivo unikat cez
tesnenia komponentu.

6. Na uvolnenie zvy$ného tlaku v rychlospojke (12) jemne pohybujte
hadicou (6) zo strany na stranu a potom opatrne zlozte rychlospojku
z maznicky, pricom ndstroj drzte za hlavnd rukovét (16).

7. Ak mazacia rychlospojka (12) nedrzi pevne na maznicke, sama sa
pocas prace uvolfiuje alebo dochddza k vyraznym tnikom v mieste
spojenia, okamzite preruSte pracu a vymeiite rychlospojku alebo
poskodent vysokotlakovii hadicu (6).

8. Po dokonceni préce vlozte vysokotlakovi hadicu (6) spat do drziaka
hadice (11), zablokujte spustaci vgpmac (3) tlacidlom blokécie
spuste ( ? a vyberte akumulétorovy blok zo slotu (4), ak sa néstroj
nebude dlh$i ¢as pouzivat. Znizi sa tym riziko néhodného spustenia
a poskodenia ndstroja pocas skladovania a prepravy.

UDRZBA
Pred vykondvanim preventivnej Udrzby sa vzdy uistite, Ze je nastroj vypnuty
a akumulator je odstraneny.

0dvzdusnenie systému

/N DOLEZITE: Vzduchové bubliny v mazive mozu sposobit, Ze mazaci lis
prestane podavat mazivo alebo bude pracovat nepravidelne a pulzujico.
Vidy odvzdu$nite systém po vloZeni novej kartuse a vzdy, ked je dodévanie
maziva prerusené.

Umiestnite mazaci lis na stabilny povrch a uistite sa, Ze valec (10) je pevne
dotiahnuty k telu a rukovat piestovej tyce (9) je uplne zasunuta do valca.
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Opatrne povolte odvzdusiiovaci ventil (14), bez jeho Uplného odstrénenia.
Nechajte uniknit vzduch a malé mnozstvo maziva, kym z ventilu nezacne
vytekat suvisly prid maziva bez vzduchovych bublin.

Odvzdusiovaci ventil (14) bezpecne dotiahnite, avsak nepretahujte ho.
Krétko stlacte spustaci vypina¢ (3). V pripade potreby postupne zvySujte
mnozstvo poddvaného maziva dal$im stlatenim spiste a nastavenim
regulatora prietoku maziva (1).

Ak sa mazivo cez vysokotlakovi hadicu (6) stéale nedodéva alebo ak stéle
obsahuje vzduchové bubliny, zopakujte kroky 2-4, kjm nebude prietok
maziva stabilny a rovnomerny.

A\ POZNAMKA: Kazdy mazaci lis je od vyroby testovany, takze vo vnitri
valca (10) a vysokotlakovej hadice e 6) moze zostat malé mnozstvo maziva.
Pred pryym pouzitim sa odporica systém odvzdusnit a preplachnut ho
rovnakym mazivom, aké budete pouzivat pri beznej prevadzke.

Na bezpeénu a spolahlivd prevadzku néstroja majte na paméti, Ze opravy,
Gdrzba a nastavovanie nastroja by sa mali vykonavat v servisnych
strediskdch s pouzitim vyhradne origindlnych nahradnych dielov a
spotrebného materidlu.

Skladovanie
1. Po pouziti utrite teleso ndstroja, hadicu a mazaciu rychlospojku
suchou handrickou od zvySkov maziva. Nedovolte, aby sa na
povrchoch hromadili necistoty alebo agresivne latky.

2. Uplne uvolnite tlak v systéme odvzdusnenim vzduchu a prebytoéného
maziva cez odvzdu$novaci ventil. Uistite sa, Ze je valec pevne
dotiahnuty a piestova ty¢ je dplne zasunutd do valca.

3. Zablokujte spust tlacidlom blokacie spuste, vyberte akumulatorovy
blok zo slotu a ulozte ho oddelene od nastroja.

4. Mazaci lis skladujte v suchom, Cistom a dobre vetranom priestore,
chrdnenom pred vihkostou, kondenzacwu prachom, agresivnymi
parami a priamym slnecnym Ziarenim. Nevystavujte nastroj
ani akumulatorovy blok teplotdm nad priblizne +40..+50 °C ani
dlhodobému pdsobeniu teplot pod 0 °C (upravte podlia skutoéného
teplotného rozsahu, ak je odlisny).

5. Nepokladajte tazké predmety na hadicu alebo mazaciu rychlospojku
a nevesajte ne’lstro{< za hadicu, aby nedoslo k jej zalomeniu alebo
poskodeniu pripojok.

6. Pridlhodobom skladovani (viac ako 3 mesiace) pravidelne kontrolujte
stav akumulatora a dobite ho na priblizne 40-60 % kapacity kazdé
3-6 mesiacov podla pokynov dodanych s akumulétorovym blokom
a nabijackou.

Preprava

Pred prepravou ndstroj Uplne vypnite, zablokujte spast, vyberte
akumuldtorovy blok a zaistite vysokotlakovi hadicu v drZiaku hadice alebo
ju uloZte tak, aby nebola zalomend alebo naméahana.

Uistite sa, Ze je valec pevne dotiahnuty, odvzdusnovaci ventil je zatvoreny a
piestova tyc je Uplne zasunuta do valca; tym sa znizuje riziko iniku maziva
a poskodenia tesneni.

Mazaci lis prepravujte v povodnom obale, prepravnom kufri alebo inom
vhodnom ochrannom puzdre, ktoré nastroj chrani pred narazmi, padmi,
vibraciami a znegistenim. Nepokladajte na nastroj tazké predmety.

Chrarite mazaci lis a akumulatorovy blok pred dazdom a inymi zrazkami,
priamym slneénym Ziarenim, ohrievatmi a dalSimi zdrojmi tepla.
Nenechavajte ndstroj ani akumulatory v uzavretom vozidle zaparkovanom
na priamom slnku.

Pri preprave akumuldtorovych blokov dodrZiavajte vSetky platné predpisy
pre litiovo-ionové akumulatory: zabrdite skratom na kontaktoch
akumuldtora, ukladajte akumulatory v samostatnych obaloch alebo
uzavretych priehradkach a chrante ich pred mechanickym poskodenim,
prerazenim alebo silnym stlacenim. Pri preprave prostrednictvom
dopravcu postupujte podla jeho pokynov a poziadaviek na oznacovanie
zésielok obsahujtcich akumulétory.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém Mozna pricina Néprava

Opatrne mierne povolte

Nedd sa ) odvzdusnovaci ventil, aby sa
vytiahnut Vytvoril sa podtlak - podtlak uvolnil, potom znova
piestova tyé vo vnlitri valca potiahnite rukovat piestovej tyce
dozadu dozadu. V pripade potreby

zopakujte.

Mierne povolte odvzdusiovaci
ventil, aby uniklo malé mnozstvo
maziva a zachyteny vzduch,
potom pomaly zatlacte piestovii
ty¢ dopredu. Nepouzivajte
nadmernd silu.

Neda sa zatlagit Nadmierny tlak
piestova’ tyé maziva vo vnutri

dopredu valca
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Kartu$a vo valci je Vymerite kartusu podla postupu

prazdna uvedeného v ¢asti ,InStalacia
mazacej kartuse”.
:/I;[\j/lrjl?]rt]ﬁ‘cilkcaapsy Odvzdushnite systém poda
; / ého v Easti
nedodéva pri " Y .
stlaceni spiste Odpojte rychlospojku z maznicky,
Mazacia ocistite maznicku aj mazaci

rychlospojka alebo kandl a v pripade potreby pouzite

maznicka je odpordcany Cistiaci prostriedok.

upchata Nepouzivajte tvrdé kovové
predmety, ktoré by mohli
poskodit dosadacie plochy.

Okamzite prestaiite dodavat
mazivo. Odpoijte rychlospojku od
maznicky a ocistite maznicku aj

Maznicka alebo
Mazivo vytekd z Mazaci kanal je

pojistného zablokovany a mazaci kanél. Pokracuijte v praci
tlakového mazivo nemoze a7 po plnom odstraneni
ventilu vstipit do blokécie, aby sa predislo
komponentu. poskodeniu komponentu a
hadice.
Vyberte akumulator, v pripade
Akumulator je potreby o€istite kontakty a
vybity alebo nie je =~ potom ho znovu nasadte, kym
M spravne zasunuty  nezacvakne. Ak problém
otorsa pretrvava, akumuldtor dplne
nespusti pri nabite alebo nahradte funkcnym.

stlaceni spuste
Spist je Skontrolujte polohu tlacidla
zablokovana blokacie spuste a odblokujte
tlacidlom blokécie Spust podla postupu uvedeného
spuste v Casti ,Zapnutie a vypnutie
nastroja“.
- . Vyberte kartusu, skontrolujte
Mazivo uniké zo 1conenie piestuje  tesnenie piestu na konci piestu a
zadnej Gasti Rgisnpgge;llgeané znovu ho sprévne nasadte alebo
valca alebo poskodené ho v pripade potreby vymerite. Ak
P anik pretrvava, kontaktujte
autorizované servisné stredisko.

Zévitové spoje su

Silny Gnik uvolnené alebo sd i iahnite ZAvitové
mazvav  poskodené ?kgltrvcgrcjge a dotiahnite zavitové
miestach spojov tesnenia PoJ

PL|POLSKI

AKUMULATOROWA SMAROWNICA
GK20
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model GK20
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Il;llaearl)(symalne cisnienie (psi / 9000/ 620
Maksymalna predkos¢
podawania smaru (g/min / 282/10
uncji/min)
Pojemnosé cylindra (g / uncji)
- napetnianie reczne 453/16
- kartridz 411/14.5
Dtugo$¢ przewodu (cm) 76

Wydajnos$¢ smarowania na
jednym akumulatorze o Do 13
pojemnosci 4 Ah (kartridze)

Tryb wysokiego cisnienia Tak
Plynna regulacja podawania

smaru (poprzez wciskanie Tak
wiacznika)

Pods$wietlenie miejsca pracy  Tak

Stalowy, do pracy pod wysokim

Typ, budowa weza ci$nieniem

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-1:

Poziom ci$nienia

akustycznego (dB(A)) LpA=76
Poziom mocy akustycznej LWA=87
K=3

d
(Blgt(iA}g)(dB(A))

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-1:

Poziom wibracji (m/s?) <2.5
Blad K (m/s?) 15
Kategoria ochrony P20

Klasa ochrony 1]

Waga EPTA (z akumulatorem 4 41
Ah) (kg) )

Waga bez akumulatora (kg) ~ 3.45

Waga (wraz z akcesoriami)
(kg 378

Wymiary opakowania

(cmxcmxcm) 41.5x17x28

Temperatura pracy (°C) 0-40

(Ten)\peratura przechowywania 0-20
°C

Akumulator (brak w zestawie)

Napiecie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)
Charger Industrial Industrial
Model 2011 C20/4 20/6.5

Napigcie znamionowe (V AC)/ g g %
Czesiotliwosé (Hz) 220-240/50 220-240/50 220-240/50

Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20 20 20
Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il 1l Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowg i mogg zostac uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jedli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylgczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowaé
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

POPIS (*VYKRES 1)
1. Regulator predkosci podawania 3. Wiacznik spustowy

2. Przycisk odblokowania spustu 4. Gniazdo akumulatora




. Pods$wietlenie LED

. Waz wysokocisnieniowy
. Otwory wentylacyjne

. Pokrywa cylindra

. Uchwyt trzpienia

0. Cylinder

11. Uchwyt mocowania weza
wysokoci$nieniowego

12. Nypel smarowniczy

13. Zawor bezpieczenstwa
14. Zawor odpowietrzajacy
15. Pasek naramienny

16. Uchwyt

= © ® N o u

WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi

2. Akumulatorowa smarownica
3. Waz wysokocisnieniowy

4. Pasek naramienny

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposaZenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowa smarownica Procraft GK20 jest przeznaczona do
podawania smaréw plastycznych do zespotow i mechanizméw, ktére
zazwyczaj s3 obstugiwane recznymi smarownicami. Narzedzie jest
przystosowane do pracy ze standardowymi materiatami smarnymi
dostarczanymi w kartuszach lub luzem, pod warunkiem ze s3 one
odpowiednie do stosowania w smarownicach tego typu oraz kompatybilne
z obstugiwanym wyposazeniem.

Smarownice nalezy stosowaé wylacznie zgodnie z przeznaczeniem oraz
instrukcjami przedstawionymi w niniejszej instrukcji. Zastosowanie
narzedzia do przettaczania innych substancji lub w sposéb nieprzewidziany
przez producenta moze prowadzi¢ do wyciekéw smaru, uszkodzenia
wyposazenia oraz stworzenia sytuacji niebezpiecznych dla uzytkownika i
0s6b w otoczeniu.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami dotyczacymi bezpi 1 uzy ia oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed czasteczkami.

Stosowa¢ ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapozna¢ sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczerstwa.

AN

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH SMAROWNIC

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
1. Robocze cisnienie smarownicy jest bardzo wysokie, dlatego

poszczegéine elementy narzedzia lub waz moga ulec rozerwaniu
w przypadku uszkodzenia lub zuzycia. Przed kazdym uzyciem
nalezy doktadnie sprawdzi¢ korpus, nyple, waz oraz ztaczke; nie
nalezy uzywa¢ smarownicy w przypadku wystepowania pekniec,
wybrzuszen, wyciekéw lub innych wad, poniewaz moze to prowadzi¢
do urazéw penetracyjnych, wstrzykniecia smaru pod skére, a nawet
amputacji.

2. Nie nalezy kierowa¢ koricowki weza ani strumienia smaru w strone
ludzi, zwierzat, wtasnej skory lub odziezy oraz nie nalezy prébowac
sprawdzac ci$nienia dlonia. Przedostanie sie smaru pod wysokim
ci$nieniem moze powodowaé powazng rane penetrujaca, infekcje i
wymaga natychmiastowej pomocy medycznej.

3. Nalezy stosowa¢ wytacznie waz fabryczny oraz zatwierdzone
elastyczne weze i ztaczki przystosowane do maksymalnego
roboczego cisnienia tej smarownicy. Stosowanie niekompatybilnej
lub niecertyfikowanej armatury moze prowadzi¢ do jej zniszczenia,
nagtego wycieku smaru oraz powaznych obrazen.

4. Waz nalezy trzyma¢ wylacznie za sprezynowg cze$¢ ochronng
zapobiegajacg zagieciom oraz nie dopuszcza¢ do skrecania,
zataman ani zgniecen weza. Eksploatacja skreconego lub zagietego
weza zwieksza ryzyko jego rozerwania i wyrzutu smaru pod wysokim
cisnieniem.

5. Przy pierwszych oznakach zuzycia, peknig¢, wybrzuszen, korozji
lub” wyciekéw nalezy niezwlocznie wymienia¢ waz, ztaczke oraz
inne uszkodzone elementy uktadu podawania smaru. Ignorowanie
uszkodzen moze prowadzi¢c do gwattownej awarii sprzetu,
niekontrolowanego wyrzutu smaru oraz powaznych obrazen
operatora i 0s6b w otoczeniu.

6. Nalezy stosowa¢ wytacznie materialy smarne zalecane przez
producenta, przeznaczone do pracy w smarownicach (w kartuszach
lub przy napetnianiu luzem) oraz kompatybilne z obstugiwanym
wyposazeniem. Stosowanie niewfasciwego smaru moze powodowaé
zatykanie kanatéw, zablokowanie podawania, rozerwanie weza,
a takze zwigksza¢ ryzyko podraznienia skéry, zatrucia lub reakcji
alergicznych.

7. Materialy smarne moga by¢ tatwopalne, dlatego zabrania sie
pracy smarownicg w poblizu otwartego ognia, iskier, rozgrzanych
powierzchni, urzadzern grzewczych oraz oséb palacych.
Niezachowanie tego wymagania zwigksza ryzyko zaptonu smaru,
oparzen, wybuchu aerozolowych par oraz uszkodzenia mienia.

8. Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne lub przythice, a
takze zaleca sie stosowanie grubych rekawic, solidnego obuwia
antyposlizgowego oraz odziezy ochronnej. Praca bez $rodkéw
ochrony indywidualnej zwigksza prawdopodobieristwo urazéw oczu i
skéry w przypadku rozerwania weza, zsuniecia koficéwki, rozbryzgu
smaru lub upadku narzedzia.

9. Nalezy unika¢ wdychania oparéw i diugotrwatego kontaktu smaru
ze skorg; w razie potrzeby nalezy stosowa¢ odpowiedni respirator
oraz regularnie oczyszczac skére wodg z mydtem. Nieprzestrzeganie
zasad higieny moze prowadzi¢ do podraznien oczu i drég
oddechowych, reakcji alergicznych oraz przewlektych chordb skory.

10. Przed smarowaniem nalezy zatrzymac i zablokowaé obstugiwane
wyposazenie oraz nie stosowa¢ smarownicy w poblizu otwartych,
obracajacych sig, poruszajacych sie liniowo lub drgajacych
elementéw. Praca w poblizu czesci ruchomych moze prowadzi¢
do wciagniecia weza, odziezy lub rgk w mechanizm i spowodowaé
ciezkie obrazenia.

11.Smar nalezy podawa¢ wytacznie do fabrycznych punktéw
smarowania przewidzianych przez producenta wyposazenia (nypel
smarowniczy, specjalne nyple itp.); zabrania sie wprowadzania smaru
do innych przestrzeni i otwordw, stosowania smarownicy do préb
cisnieniowych, czyszczenia, przedmuchiwania lub podawania smaru
do uktaddw hydraulicznych i konstrukeji pustych, poniewaz moze to
powodowac zniszczenie uszczelnien i obudéw, awarie wyposazenia,
niekontrolowany wyrzut smaru oraz powazne obrazenia.

12. Smarownice nalezy obstugiwaé wytacznie w suchych, dobrze
wentylowanych warunkach, przy temperaturze otoczenia od 0
°C do +40 °C, nie dopuszczajac do dziatania deszczu, $niegu ani
kondensacji. Praca w nieodpowiednich temperaturach lub przy
wysokiej wilgotnosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia akumulatora
i elektroniki, utraty sterowalnosci oraz zwigkszenia ryzyka porazenia
pradem elektrycznym.

13.Zuzyte materialy smarne, zabrudzong szmatke, jednorazowe
rekawice i inne odpady nalezy utylizowaé¢ zgodnie z lokalnymi
wymaganiami srodowiskowymi; nie nalezy wylewac oleju ani smaru
do gleby, kanalizacji lub zbiornikéw wodnych oraz nie nalezy ich
spala¢ na otwartej przestrzeni. Naruszenie zasad utylizacji moze
prowadzi¢ do zanieczyszczenia $rodowiska, pozaru, negatywnego
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wplywu na zdrowie ludzi oraz odpowiedzialno$ci administracyjnej.

14.Przy najmniejszym podejrzeniu wstrzykniecia smaru pod skére
(niewielka rana, silny bél, szybkie puchniecie lub zblednigcie obszaru
skéry po pracy smarownicg) nalezy natychmiast przerwa¢ prace i
niezwtocznie zgtosic sie po pomoc medyczng, informujac lekarza, ze
uraz jest zwigzany z wstrzyknigeciem smaru pod wysokim ci$nieniem.
Nie nalezy samodzielnie nakluwac rany, wyciskac smaru ani
stosowac ciepta — moze to nasili¢ uszkodzenie tkanek i prowadzi¢
do ciezkich powiktan, wiacznie z amputacja.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20V
(2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspélpracY z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodng prace.

PRACA

A\ uwacat

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odfaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisngé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od urzadzenia.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostalo zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

¢ 1 dioda: 25% fadunku

¢ 2 diody: 50% tadunku

0 3 diody: 75% tadunku

0 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:
1.Podtaczenie tadowarki

Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2.Wktadanie akumulatora

Wsung¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wtozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3.Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).
4.Zakon ie procesu tad
Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda

5.Wyjmowanie akumulatora
Po zakoriczeniu tadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

1o ani. . badl

p p ia akumulatora (opcjonalnie)

Weisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastepnie wsungé go
na miejsce az do zablokowania i styszalnego kliknigcia.

Montaz i regulacja

A\ uwaGa: Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen, przed jakakolwiek
regulacjg lub montazem kartusza nalezy zwolni¢ wiacznik spustowy (3),
zablokowaé go przyciskiem odblokowania spustu (2) oraz odtaczy¢
akumulator od gniazda akumulatora (4). Nieintencjonalne uruchomienie
moze doprowadzi¢ do niekontrolowanego podawania smaru pod wysokim
cisnieniem.

Montaz kartridzu ze smarem
1. Nalezy catkowicie wyciggng¢ uchwyt trzpienia (9) do tytu az do

oporu, aby ttok catkowicie wyszedt z cylindra (10).

2. Nalezy zablokowac¢ trzpien, wprowadzajac go w rowek blokujacy na
pokrywie cylindra (8) lub w przewidziane miejsce osadzenia, aby
uniemozliwic jego powrét do wnetrza cylindra (10).

3. Nalezy odkreci¢ cylinder (10) od korpusu smarownicy, trzymajac
narzedzie za uchwyt (16). Cylinder (10) nalezy zdjac catkowicie.

4. Z nowego kartusza smaru nalezy zdja¢ pokrywe ochronng lub folie
z jednego korica i wlozy¢ kartusz otwartym koricem do przodu do
wnetrza cylindra (10).

5. Nalezy zdja¢ druga pokrywe lub zatyczke z wolnego korica kartusza,
aby umozliwi¢ przeptyw smaru w strone ttoka.

6. Cylinder (10) z zamontowanym kartuszem nalezy nakreci¢ z
powrotem na korpus smarownicy i dokrecic recznie, nie dopuszczajgc
do przekoszenia gwintu ani uszkodzenia uszczelnienia.

7. Nalezy ostroznie zwolni¢ trzpieri z rowka na pokrywie cylindra (8) i
ptynnie wcisna¢ uchwyt trzpienia (9) do srodka, az do wyczuwalnego
oporu, aby ttok opart sie o dno kartusza.

8. W razie potrzeby nalezy usunaé¢ powietrze z uktadu poprzez zawoér
odpowietrzajacy (14), zgodnie ze wskazéwkami w odpowiedniej
sekcji, aby zapewni¢ rownomierne podawanie smaru.

Podswietlenie miejsca pracy (5)

A\ UWAGA: Nie nalezy kierowa¢ podswietlenia LED (5) w oczy wlasne
ani os6b w otoczeniu oraz nie nalezy oglada¢ diody LED z bliskiej
odlegtosci; intensywne $wiatto moze powodowac chwilowe o$lepienie lub
uszkodzenie wzroku.

Podswietlenie LED (5) jest umieszczone w przedniej czesci smarownicy i
o$wietla obszar roboczy wokot nypelka smarowniczego (12). Podswietlenie
wiacza sie automatycznie po nacisnigciu wiacznika spustowego (3) i
gasnie po jego zwolnieniu.

Podswietlenie jest przeznaczone wytacznie do o$wietlania bezposredniej
strefy roboczej podczas smarowania elementéw i nie powinno byc
uzywane jako oddzielna latarka.

Regulacja predkosci pod ia smaru
Regulator predkosci podawania (1) umozliwia wcze$niejsze ustawienie
maksymalnej predkosci podawania smaru. Regulator (1) nalezy obrécié
do odpowiedniego potozenia, zgodnie z wykonywanym zadaniem oraz
lepkoscia materiatu smarnego. Im mocniej zostanie nacisniety spust (3) w
ramach ustawionej wartosci regulatora (15, tym wieksza bedzie predkosé
podawania smaru.

Wiaczanie i wylaczanie

Narzedzie jest wyposazone w przycisk blokady spustu (2), petnigcy
funkcje zabezpieczenia przed przypadkowym  uruchomieniem. Aby
zablokowa¢ spust, nalezy nacisnac przycisk (2) w potozenie ,LOCK", az
do wyczuwalnego zaskoczenia — w takim potozeniu nacisnigcie spustu
(3) bedzie zablokowane. Przycisk (2) nalezy kazdorazowo ustawia¢ w
pozycji zablokowanej podczas przenoszenia, regulacji lub przechowywania
narzedzia, a akumulator nalezy wyja¢ z gniazda akumulatora (4).

Aby odblokowaé spust, nalezy nacisna¢ przycisk (2) w przeciwng strone,
az do klikniecia; po wykonaniu tej czynnosci spust (3) ponownie bedzie
aktywny.

Wtacznik spustowy (3) stuzy do wtgczania i wytaczania narzedzia.
1.Nalezy chwyci¢ narzedzie za uchwyt (16).

2.Nalezy plynnie nacisngc spust (3) — smarownica rozpocznie podawanie
smaru.

3.Po zwolnieniu spustu (3) silnik zatrzymuje sie automatycznie, a
podawanie smaru zostaje przerwane.

A\ OSTRZEZENIE: Konstrukcja smarownicy nie przewiduje blokowania
spustu (3) w pozycji wiaczonej. Nie nalezy blokowac spustu (3)
wcisnietego za pomoca obcych przedmiotdw, tasmy, drutu ani innych
sposobdw, poniewaz moze to prowadzi¢ do niekontrolowanego podawania
smaru, utraty kontroli nad narzedziem oraz powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE: Przed odtgczeniem weza wysokocisnieniowego, nypelka
smarowniczego, przed zdjeciem cylindra lub wykonaniem jakichkolwiek
prac serwisowych nalezy zawsze catkowicie zredukowac cisnienie w
uktadzie: zwolni¢ spust, zablokowa¢ go oraz odprowadzi¢ powietrze i
nadmiar smaru poprzez zawdr odpowietrzajacy. Demontaz elementéw
znajdujgcych sie pod ci$nieniem moze prowadzié do gwattownego
roztaczenia potaczen, wyrzutu smaru oraz powaznych obrazen.

Demontaz pustego kartridzu

1. Nalezy catkowicie wyciggna¢ uchwyt trzpienia (9) do tytu az do
oporu, aby uwolni¢ cylinder (10) od cisnienia. Trzpien nalezy
zablokowa¢ w rowku na pokrywie cylindra (8).

2. Nalezy odkrecic cylinder (10) od korpusu smarownicy i zdja¢ go.

3. Przechylajac cylinder (10), nalezy ostroznie wypchna¢ pusty kartusz,
delikatnie podajac do przodu uchwyt trzpienia (9), lub wyja¢ go
recznie.




4. Nalezy upewni¢ sig, ze wewnetrzna powierzchnia cylindra (10) jest
czysta; w razie potrzeby nalezy ja przetrze¢ bezpylowa Sciereczka
i zamontowac¢ nowy kartusz zgodnie z procedurg ,Montaz kartusza
ze smarem”.

Zawor bezpieczeristwa (13)

/\ OSTRZEZENIE: Smarownica wytwarza bardzo wysokie cisnienie
w uktadzie. Nie nalezy zdejmowac zaworu bezpieczenstwa (13), ani
podejmowac préb jego demontazu, regulacii czy zaslepiania. Jakakolwiek
ingerencja w dziatanie zaworu moze prowadzi¢ do rozerwania weza
wysokoci$nieniowego (6), gwaftownego wyrzutu smaru przez nypel
srg\arowniczy (12) lub korpus narzedzia oraz spowodowaé powazne
obrazenia.

Zawor bezpieczeristwa (13) stuzy do automatycznego odprowadzania
nadmiernego cisnienia w uktadzie podawania smaru. Jest on ustawiony
fabrycznie i nie wymaga regulacji ze strony uzytkownika. W przypadku
nadmiernego wzrostu cisnienia zawér (13) otwiera sig, a cze$¢ smaru
wydostaje sig przez jego otwor.

Pojawienie sie smaru z zaworu bezpieczeristwa (13) oznacza, ze
w przewodzie podawania smaru, nypelku smarowniczym (12) lub
obstugiwanym zespole wystapito zanieczyszczenie lub zatkanie. W takim
przypadku nalezy natychmiast zwolni¢ wtgcznik spustowy (3), zredukowaé
ci$nienie — w razie potrzeby korzystajagc z zaworu odpowietrzajacego
(14) — oraz usunaé przyczyne zatoru przed kontynuowaniem pracy.
Eksploatowanie narzedzia przy ciagle aktywnym zaworze bezpieczeristwa
jest niedopuszczalne.

Uzytkowanie smarownicy

/\ 0STRZEZENIE: Podczas pracy nalezy zawsze trzymaé narzedzie za
uchwyt (16) i nie przenosic¢ go, chwytajac za waz wysokoci$nieniowy (6)
lub cylinder (10). Podczas ustawiania weza na nypel smarowniczy nalezy
stale kontrolowaé narzedzie, trzymajac je za uchwyt (16). Utrata kontroli
nad smarownica podczas podawania smaru pod wysokim ci$nieniem moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

1. Nalezy upewni¢ sie, ze akumulator jest umieszczony w gniezdzie
akumulatora (4), wigcznik spustowy (3) zostat odblokowany
przyciskiem odblokowania spustu (2), a waz wysokoci$nieniowy
(6) jest pewnie zamocowany w uchwycie na waz (11) i nie posiada
uszkodzen. W razie potrzeby nalezy zatozy¢ pasek naramienny (15),
regulujac jego dtugosc¢.

2. Nalezy chwyci¢ smarownice za uchwyt (16) lub ustawi¢ ja na
stabilnej, poziomej powierzchni. Waz wysokocisnieniowy (6)
nalezy uwolni¢ z uchwytu (11) i trzymac reka wytacznie za odcinek
sprezynowy zabezpieczajacy przed zagieciem.

3. Nalezy natozy¢ nypel smarowniczy (12) na nypel obstugiwanego
zespotu, ktéry wymaga smarowania, upewniajac sig, ze ztaczka
jest w pelni zablokowana na ztaczu i nie moze zsunac sie podczas
podawania smaru.

4. Nalezy ptynnie nacisnaé¢ wtacznik spustowy (3), w razie potrzeby
wczesniej ustawiajgc zadany zakres podawania za pomoca
regulatora predkosci podawania (1). Im mocniej zostanie nacisnigty
spust (3), tym wieksza bedzie predko$¢ podawania smaru przez
waz (6) 1 nypel smarowniczy (1 25{ llog¢ podawanego smaru nalezy
kontrolowac na podstawie dokumentacji technicznej obstugiwanego
wyposazenia.

5. Po podaniu wymaganej ilosci smaru nalezy catkowicie zwolni¢
wiacznik spustowy (3). Nie nalezy kontynuowac naciskania spustu,
jesli opér w punkcie smarowania gwattownie wzrést lub smar zaczat
wydobywac¢ sie z uszczelnien zespotu.

6. W celu usunigcia resztkowego cisnienia w ztaczce nypelka
smarowniczego (12) nalezy lekko porusza¢ wezem (6) na boki, a
nastepnie ostroznie zdja¢ ztgczke z nypla, trzymajac narzedzie za
uchwyt (16).

7. Jezeli nypel smarowniczy (12) stabo trzyma sie na nyplu,
samoczynnie zsuwa si¢ podczas podawania smaru lub wystepuja
znaczgce wycieki, nalezy przerwa¢ prace i wymieni¢ nypel lub
uszkodzony waz (6).

8. Po zakoriczeniu pracy nalezy umiesci¢ waz wysokocisnieniowy (6) w
uchwycie (11), zablokowac wiacznik spustowy (3) przyciskiem (2),
a przy dluzszej przerwie wyjaé akumulator z gniazda (4). Zmniejszy
to ryzyko przypadkowego uruchomienia oraz uszkodzenia narzedzia
podczas przechowywania i transportu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

1. Nalezy upewni¢ sie, ze akumulator jest umieszczony w gniezdzie
akumulatora (4), wigcznik spustowy (3) zostat odblokowany
przyciskiem odblokowania spustu (2), a waz wysokoci$nieniowy
(6) jest pewnie zamocowany w uchwycie na waz (11) i nie posiada
uszkodzen. W razie potrzeby nalezy zatozy¢ pasek naramienny (15),
regulujac jego dtugosc¢.
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2. Nalezy chwyci¢ smarownice za uchwyt (16) lub ustawi¢ jg na
stabilnej, poziomej powierzchni. Waz wysokoci$nieniowy (6)
nalezy uwolni¢ z uchwytu (11) i trzymac reka wytacznie za odcinek
sprezynowy zabezpieczajacy przed zagieciem.

3. Nalezy natozy¢ nypel smarowniczy (12) na nypel obstugiwanego
zespotu, ktory wymaga smarowania, upewniajac sie, ze ztaczka
jest w petni zablokowana na ztgczu i nie moze zsunac sie podczas
podawania smaru.

4. Nalezy ptynnie nacisnaé wiacznik spustowy (3), w razie potrzeby
wczesniej ustawiajac zadany zakres podawania za pomoca
regulatora predkosci podawania (1). Im mocniej zostanie nacisniety
spust (3), tym wieksza bedzie predko$¢ podawania smaru przez
waz (6) i nypel smarowniczy (1 2?. llo$¢ podawanego smaru nalezy
kontrolowa¢ na podstawie dokumentacji technicznej obstugiwanego
wyposazenia.

5. Po podaniu wymaganej ilosci smaru nalezy catkowicie zwolnié¢
wiacznik spustowy (3). Nie nalezy kontynuowac naciskania spustu,
jesli opér w punkcie smarowania gwattownie wzrést lub smar zaczat
wydobywac sie z uszczelnien zespotu.

6. W celu usunigcia resztkowego cisnienia w zlaczce nypelka
smarowniczego (12) nalezy lekko porusza¢ wezem (6) na boki, a
nastepnie ostroznie zdja¢ ztaczke z nypla, trzymajac narzedzie za
uchwyt (16).

7. Jezeli nypel smarowniczy (12) stabo trzyma sie na nyply,
samoczynnie zsuwa si¢ podczas podawania smaru lub wystepuja
znaczace wycieki, nalezy przerwa¢ prace i wymieni¢ nypel lub
uszkodzony waz (6).

8. Po zakoriczeniu pracy nalezy umiesci¢ waz wysokocisnieniowy (6) w
uchwycie (11), zablokowa¢ wiacznik spustowy (3) przyciskiem (2),
a przy diuzszej przerwie wyja¢ akumulator z gniazda (4). Zmniejszy
to ryzyko przypadkowego uruchomienia oraz uszkodzenia narzedzia
podczas przechowywania i transportu.

Usuwanie korkéw powietrznych z uktadu

A\ WAZNE: Pecherze powietrza w smarze moga powodowac, ze
smarownica przestanie podawa¢ smar lub bedzie podawa¢ go
nierdwnomiernie. Po kazdej wymianie kartusza oraz w przypadku zaktécen
w podawaniu konieczne jest usunigcie powietrza z uktadu.

Smarownice nalezy ustawi¢ na stabilnej powierzchni, upewni¢ sie, ze
cylinder (10) jest pewnie dokrecony do korpusu, a uchwyt trzpienia (9) jest
catkowicie wcisniety do $rodka.

Nalezy ostroznie poluzowac zawdr odpowietrzajacy (14), nie wykrecajac
go catkowicie. Powietrze oraz cze$¢ smaru nalezy wypusci¢ do momentu,
az z zaworu zacznie wyptywac jednolity smar, pozbawiony pecherzy.
Zawor odpowietrzajacy (14) nalezy dokreci¢ pewnie, lecz bez nadmiernej
sity.

Nalezy krétko nacisna¢ wiacznik spustowy (3); w razie potrzeby nalezy
stopniowo zwigkszy¢ podawanie smaru, mocniej naciskajac spust oraz
korzystajac z regulatora predkosci podawania (1).

Jezeli smar nadal nie jest podawany przez waz (6) lub wyplywa z
pecherzami powietrza, nalezy powtdrzy¢ kroki 2-4, az do uzyskania
stabilnego podawania smaru.

A WSKAZOWKA: W  zakladzie produkeyjnym  smarownica  jest
poddawana prébnym testom, dlatego wewnatrz cylindra (10) oraz weza
wysokocisnieniowego (6) moze pozostawa¢ niewielka ilo$¢ smaru.
Przed pierwszym uzyciem zaleca sig usuniecie korkow powietrznych oraz
przepompowanie uktadu smarem, ktéry bedzie stosowany w dalszej pracy.

Przechowywanie
1. Po zakorczeniu pracy nalezy przetrze¢ korpus narzedzia, waz oraz
nypel smarowniczy z pozostatosci smaru czysta, suchg szmatka.
Nie nalezy dopuszcza¢ do gromadzenia sie brudu ani agresywnych
substancji na powierzchni.

2. Nalezy catkowicie zredukowaé ci$nienie w uktadzie, odprowadzajac
powietrze oraz nadmiar smaru poprzez zawér odpowietrzajacy.
Nalezy upewni¢ sig, ze cylinder jest pewnie dokrecony, a uchwyt
trzpienia wcisniety.

3. Nalezy zablokowa¢ spust przyciskiem blokady, wyja¢ akumulator z
gniazda i przechowywa¢ go oddzielnie od narzedzia.

4. Smarownice nalezy przechowywaé w suchym, czystym i dobrze
wentylowanym miejscu, chronigc ja przed wilgocia, kondensacja,
pytem, agresywnymi oparami oraz bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych. Nie nalezy dopuszcza¢ do nagrzewania
narzedzia i akumulatora powyzej okoto +40..+50 °C ani
dtugotrwatego wychtodzenia ponizej 0 °C (w razie potrzeby mozna
dostosowac zakres do wartosci rzeczywistych).

5. Nie nalezy odktada¢ ciezkich przedmiotéw na waz ani nypel
smarowniczy, ani zawieszac narzedzia za waz, aby unikng¢ zataman
i uszkodzer armatury.

6. W przypadku dtuzszego (ponad 3 miesigce) przechowywania nalezy
regularnie sprawdzac stan akumulatora i nie rzadziej niz raz na




19

3-6 miesiecy dotadowywaé go do 40-60% pojemnosci, zgodnie z
instrukcjami dotyczacymi akumulatora i tadowarki.

Transport

1. Przed transportem nalezy catkowicie zatrzymaé narzedzie,
zablokowa¢ spust, wyja¢ akumulator oraz umiesci¢ waz w
fabrycznym uchwycie lTub utozy¢ go w sposdéb zapobiegajacy
zagieciom i naprezeniom.

2. Nalezy upewni¢ sig, ze cylinder jest pewnie dokrecony, zawor
odpowietrzajacy zamkniety, a uchwyt trzpienia weisniety do srodka;
zmniejsza to ryzyko wyciekéw smaru i uszkodzenia uszczelnien.

3. Smarownice nalezy przewozi¢ w oryginalnym opakowaniu, walizce
lub innym ochronnym etui, zabezpieczajac narzedzie przed
uderzeniami, upadkami, wibracjami i zanieczyszczeniami. Nie nalezy
umieszczaé ciezkich przedmiotéw na narzedziu.

4. Nalezy chroni¢ smarownice i akumulator przed opadami
atmosferycznymi, bezposrednim dziataniem promieni slonecznf'ch,
urzgdzeniami grzewczymi oraz innymi Zrédtami ciepta. Nie nalezy
pozostawia¢ narzedzia i akumulatorow w zamknigtym samochodzie
wystawionym na bezposrednie storice.

5. Podczas transportu  akumulatoréw nalezy  przestrzegac¢
obowiazujacych wymagan dotyczacych przewozu baterii litowo-
jonowych: zapobiega¢ zwarciom stykéw, przechowywac baterie
w indywidualnym opakowaniu lub zamknietych przegrodach, nie
dopuszcza¢ do uszkodzeri mechanicznych, przebicia ani silnego
Sciskania. W przypadku wysytki firmami transportowymi nalezy
stosowac sie do ich instrukcji i wymagar dotyczacych oznakowania
przesytek.

MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZOWKI ICH USUWANIA

Usterka Mozliwe przyczyny Mozliwe rozwigzanie

Ostroznie nalezy poluzowaé
zawor odpowietrzajacy, aby
usunaé podcisnienie, a nastepnie
ponownie wyciagna¢ uchwyt
trzpienia. W razie potrzeby
czynnos¢ nalezy powtérzyé.

L W cylindrze
Niemozliwe jest ywytworzyto sie
wyciagniecie podcisnienie
trzpienia do tylu (proznia)

Nalezy poluzowaé zawdr

Niemozliwe jest W cylindrze odpowietrzajacy, wypuscic czes¢

wcisniecie WYSWP“JQ smaru i powietrza, a nastepnie
trzpienia do nadmierne ponownie ptynnie wcisnac
przodu cisnienie smaru {rzpien. Nie nalezy stosowaé

nadmiernej sity.

Kartusz w cylindrze Kartusz nalezy wymienic zgodnie
jest pusty z rozdziatem ,Montaz kartusza
ze smarem”.

Wewnatrz cylindra  Nglezy usunaé korki powietrzne

lub weza powstaly 7q0dnie 7 rozdziatem ,Usuwanie

korki powietrzne * {orkw powietrznych z uktadu”.
Po nacisnieciu
spustu smar nie
jest podawany

Nalezy zdja¢ nypel z nypla
smarowniczego, oczysci¢ nypel
Nypel smarowniczy smarowniczy oraz kanat

lub zawér w smarowania; w razie potrzeby
punkcie zastosowac zalecany Srodek
smarowania jest ~ czyszczacy. Nie nalezy uzywac
zatkany twardych metalowych

przedmiotéw, ktére moga
uszkodzi¢ powierzchnie
przylegania.

Nypel smarowniczy Nalezy natychmiast przerwa¢
lub kanat podawanie smaru. Odtgczy¢
Smar wydostaje Smarowania jest nypel smarowniczy od nypla,
sie przez zawor zablokowany, smar 0czys$cic go oraz kanat
bezpieczeristwa nie moze smarowania. Pracg mozna
przedostaé sie do  wznowi¢ dopiero po usunigciu
zespotu przeszkody, aby nie uszkodzi¢
zespotu ani weza.

Nalezy wyja¢ akumulator,
oczyscic styki w razie potrzeby, a

Akumulator jest C p
nastepnie zamontowac go w

roztadowany lub

nie zostat gniezdzie do momentu klikniecia.
S prawidtowo Jesli to nie przyniesie rezultatow,

Silniknie  Zamocowany nalezy catkowicie natadowac
uruchamia sig akumulator lub wymienié go na
gsu'gﬁ'smec'” pewny, dziatajacy.

Spust jest Nalezy sprawdzi¢ potozenie

zablokowany przycisku blokady spustu.

przyciskiem Odblokowaé spust zgodnie z

blokady rozdziatem ,Wiaczanie i

wytaczanie”.

Prawidiowy Nalezy wyjaé kartusz, sprawdzié
, montaz uszczelnienie na koricu ttoka i w
Smar wycieka z uszczelnienia toka  razie potrzeby ponownie je
tylnej czesci zostal naruszony - prawidtowo zamontowaé lub

cylindra lub uszczelniajacy - wymienié. Jezeli wyciek nie
pierscien tioka jest ystepuje, nalezy skontaktowaé
uszkodzony sig z autoryzowanym serwisem.
Nalezy sprawdzi¢ i dokrecié
) ~ Poluzowanesa  polaczenia gwintowane cylindra,
Silne wycieki  Potaczenia weza i nypelka. Jezeli wycieki

smaru w okolicy gwintowane lub
potaczen uszczelnienia sg
uszkodzone

beda sie utrzymywac, nalezy
wymieni¢ elementy
uszczelniajace lub skontaktowaé
sie z serwisem.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy urzadzenia nalezy pamietac, ze
naprawy, konserwacja i regulacje powinny by¢ wykonywane wytgcznie w
autoryzowanych serwisach, z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych i
materiatow eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidlowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac¢ baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#>; Tylko paristwa UE:

E: { __‘/Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHen 7,7ytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidiowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepiséw
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga byé

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzna lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ si¢ z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wdéwczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstonigte styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.




BG|BbJITAPCKUI
AKYMYJIATOPHA FPECOPKA
GK20
PbKOBOCTBO 3A EKCM/IOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen GK20
HomuHanko Hanpexetue (V 20

DC i
’l;/laar)KCMManHo Hansraxe (psi/ 9000/ 620

MakcumaneH 4e6ut Ha

cmaakara (g/min / oz/min)  282/10
KanauuTet Ha Ty6aTa 3a 453 /16
cmaska (g / 0z) 411 ; 14.5
- MbAHeHe 0T HacuneH 76
Matepuan

- Kaptyw fo13

[ObmkuHa Ha Mapkyya (cm)  [la
KonuyecTso nopapeHa

CcMaska C efHo 3apexaate n  fla
akymynatop 4,0 Ah (kapTywn)
Pexum Ha BUCOKO HanaraHe  [la

CnycbK C NNaBHO perynnpaHe  CTOMaHeH, NpefiHasHayeH 3a pa6oTa
Ha o6opoTuTe NpU BUCOKO Hansraxe

LED paboTHa cBeTMHa

BucokoHanopen mapkyy 3a LpA=76
cMaska Ik\i\l;=87

O6wwata CTOMHOCT Ha BUGpaLumUTe U HeonpeaeneHocTTa K, onpesenexu
B cboTBeTCTBME C EN 62841-1:

HuBo Ha BuGpaLum (m/s?) <2.5
HeonpepeneHocT K (m/s?) 1.5

HuBo Ha 3awuTa 1P20
Knac Ha 3awuta I

Terno no EPTA (c akymynatop 21
4 Ah) (kg) :
Terno Ha MawuHaTa 6e3

akymynatop (kg) 3.45

Terno (BKN. NPUHaANEXHO- 3.75

cm) (kg) :

Pa3smepu Ha onakoBkarta ([ x

LUl x B) (cm) 41.5x11x28

TemnepatypeH AnanasoH npu  _
pa6ora (°C) 0-40

TemnepaTypeH AvanasoH npu o
cbxpaHeHue (°C) 0-20

AKymynatop (He e BKNIoYeH)
HomuHanko Hanpexenue (V 20
DC)

Tun akymynatop Li-ion

KanauwTet (Ah) 2.0/4.0/8.0

3apApHO YCTPOIHCTBO (He e BKNIOYEHO)

Mogen Charger Industrial Industrial
20/1 C20/4 C20/6.5

BxopHo Hanpexenue (V AC) / g . .
Yecrota (Hz) 220-240/50 220-240/50 220-240/50

Homunanka mowyHocT (W) 45 95 135
N3xonHo HanpexeHue (V DC) 20 20 20
N3xopneH Tok (A) 2 4 6.5

Knac na sawuta Il Il Il
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**MPEAYNPEXAEHWUE** [leknapupaHute CTOMHOCTU Ha BUGpauuu W
LUyM OTpa3sBaT OCHOBHUTE NPUNOXEHUA HA MHCTPYMeHTa. Bbnpeku ToBa,
NpY U3N0N3BaHE Ha UHCTPYMEHTA 3a APYrY NPUNOXKEHUS, C PAa3NUYHM NPU-
HAANEXHOCTU UK NPU HEJOCTATbYHA NOAAPHXKKA, HUBATA HA eMUCUUTE
Morart fia ce pasnuyasat. ToBa MOXe 3HaYUTESHO Aa YBENUYN HUBOTO Ha
eKCnosnuua npes Lenus nepuoa Ha pabora.Husara Ha emucuuTe Bapu-
paT B 3aBUCUMOCT OT HauuHa Ha U3NON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA
1 MOraT fa HaABMLAT CTOMHOCTUTE, NOCOYEHN B TO3N MHHOPMALIMOHEH
nucT. Te3m CTOMHOCTM MOraT a Ce M3MN0/3BaT 3a CPABHEHUE Ha efUH UH-
CTPYMEHT C ApYr 1 3a Npe/BapuTENHA OLiEHKA Ha eKCno3uLmaTa.3a To4-
Ha OLieHKa Ha HaTOBApBaHETO CNeABa /a Ce B3eMaT NpPeABUA U Nepuoau-
T€, B KOUTO UHCTPYMEHTBT € U3KIIIOYEH UK PaboTi Ha NPaseH XOf, Thil
KaTo TOBa MOXe 3HaYNTENHO fla HAMa 06L0TO HaTOBapBaHe 3a paGoT-
Hus nepuop.OnpegeneTe AOMbAHUTENHIM MEPKY 3@ 6e30MACHOCT 3a 3alLu-
Ta Ha OnepaTopa, KaTo NOAABLPKAHE HA UHCTPYMEHTA U NPUHAANEXHOCTH-
Te B J06PO CbCTOSHME, NOAABPXKAHE HA TOMNMHA B PbLETE, U3N0N3BaHE
Ha 3alLuTa 3a cnyxa v NOAXOAALLA OPraHM3aLms Ha paboTHUA NpoLec.

OMMCAHME (*®UT. 1)
1. PerynaTop Ha noToka Ha rpec

2. byToH 3a 6nokupaHe Ha
npeskntouBartens

. CnyckoB npeBK/toyBaTen

. He3po 3a akymynatop

. LED pa6oTHa cBeT/IMHa

. Mapkyy 3a BUCOKO HansiraHe

. BeHTMnaumoHHM oTBOpU

. Kanauka Ha uununabpa

. PbKoxBaTka Ha GyTanHus npbT

KOMNNEKT HA IOCTABKATA
1. WHcTpyKuums 3a ekcnnoatauus
2. AkymynaTtopeH nucTonet 3a rpec
3. Mapkyuy 3a BUCOKO HansaraHe
4. PaMeHeH peMbK

10. Lununpabp
11. [bpxay 3a Mapkyya

12. HakpaitHuk 3a rpecupaHe
(grease coupler)

13. KnanaH 3a ocBo60ox/aBaHe Ha
HansraHeto

14. 06e3Bb3/yWINTENEH KNanaH
15. PameHeH peMbk
16. OcHOBHa pbKOXBaTKa

© o N o U AW

* Mo, umaiiTe NpeaBug, Ye CbAbPKaHNETO Ha KOMIIEKTa MOXe 4a BapH-
pa B 3aBUCUMOCT OT SbpxaBaTa Ha MoKynka. 3a KOHKpeTHa uHgopmaymus
OTHOCHO Baluns KOMI/IEKT Ce 3aMo3HaliTe CbC CUCHKa, PEAOCTABEH C Mpo-
AYKTa, WIIN Ce CBBPXKETE C MECTHUS ZUCTPHBYTOP.

AKYMynaTopHuAT nuctonet 3a rpec Procraft GK20 e npegHasHayeH 3a Ha-
HacsiHe Ha CMa30YHa rpec BbPXy KOMMOHEHTU U MeXaHWU3MMU, KOUTO 06M-
YaitHo ce 06CNYXBAT C PbYHM rpecupalLu NUCTONeTH. VIHCTPYMEHTBT e
npefHasHayeH 3a paboTa CbC CTaHAAPTHU FPeck, AOCTABAHU B NAaTPOHY,
WK 33 MbJIHEHE C HACUMHA TPec, NPU YCI0BUE Ye Ca NOAXOAALLY 33 yno-
Tpe6a C TO3M TUN MUCTONET U CbBMECTUMM C 0BCNYKBAHOTO 0GOPYABaHE.

W3nonsBaiite nuctonera 3a rpec caMo KakTo e OnucaHo B HacTOoAWOTO
PBKOBOACTBO U €AMHCTBEHO NO NpeaHasHavyeHue. Bcsiko nsnonssaHe Ha
WHCTPYMEHTa 3a U3NOMNBaHe Ha APYru BeLeCcTBa Uan No Ha4ynuHu, Heno-
COYeHU OT NpoMU3BOAMUTENA, MOXeE Aa AOBeAe A0 U3TUYaHe Ha rpec, no-
Bpefa Ha OGOD)’ABBHETO U Cb3paBaHe Ha onacHuW CMTyauuu 3a onepaTo-
pa u okonHute.

NMPEAYNPEXAEHWA 3A BE3OMACHOCT

AN MPEAYNPEXEHUE! MpoyeTeTe BCHYKK NpeAyNpeXXAeHNs, HHCTPYK-
MM, MNIOCTPALMK U TEXHUYECKH cneLuduKaLun, NpeflocTaBeH! ¢ TO3N
€NeKTPOUHCTPYMEHT. HecrnasBaHeTo Ha ONUCaHUTe NO-A0NY UHCTPYKLMN
MOXe fia 0Be/le 10 TOKOB y/ap, MOXap u/unu Cepuo3HN HapaHaBaHMA.

CbxpaHsiBailTe BCUUYKM NpPefynpeXxAeHUs W WHCTPYKUMK 3a Gbaewn
cnpaBky.

TepMUHbBT ,eNeKTPOUHCTPYMEHT B Te3n NpefynpexjeHus ce oTHacs
KaKTO 3a eNeKTPOMHCTPYMEHTH, paGoTelLy OT enekTpuyeckara mpexa (c
Kaben), Taka 1 3a aKyMyNnaTOPHU eNEeKTPOUHCTPYMEHTH (6e3XKUYHM).

OBLLONPUETHU 3HALIU U CUMBOJTN

BuHaru HoceTe npeAnasHu oyuna — npeanassar ouuTe ot
0TNagbLM U NETALM YaCTULM.

Hocete 3awwTa 3a cnyxa - npeAnassa cnyxa oT npekome-
PeH Wwym.

lMpoyeTeTe HCTPYKLMATa 3a eKcnnoaTauus.
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0610 NpepynpexAeHme 3a ONacHoCT.

B cboTBETCTBME C OCHOBHWUTE MPUNOXMMW CTaHAApTH 3a
6€30MacHOCT Ha eBpONeCKUTE AUPEKTUBH.

3Hak 3a eBpa3uiicko cboTaeTcTeue (EAC).

3HaK 3a CbOTBETCTBUE Ha YKpaiHa.

CMELLMONYHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU
PABOTA C AKYMYJIATOPHUA MUCTOJET 3A I'PEC

WHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT NPX BCUYKK ONEPALIUKA

1. Pa6oTHOTO HansraHe Ha MUCTOMETA 3a TPEC € MHOTO BUCOKO, Mo-
paAu KOeTo NMOBPEAEHU MW U3HOCEHW KOMMOHEHTU UM Y4aCTbLN
0T Mapkyya MoraT Aa ce cnykaT. Buxaru nposepsiBaiite Kopnyca,
CbeAVHEeHNsITa, MapKyya W HaKpaiiHuKa 3a rpecupaHe Npeav BeAka
ynotpe6a; He paboTeTe C UHCTPYMEHTA, ako 3a6enexute nyKHaTH-
HU, N3[YTUHY, TeYOBE MNK APYTU AeeKTy, Thil KaTo TOBA MOXeE Aa
A0BeAie A0 HapaHABAHWUA OT UHXEKTUPAHE MO BUCOKO Hanarae,
NPOHMKBAHE Ha rPec NoA KoxaTta v A0pU aMnyTauus.

2. Hukora He HacouBaiiTe Bbpxa Ha Mapkyya unu CTpysTa rpec Kbm
cebe cu, Apyru Xopa, KMBOTHU, KOXaTa NN APEXUTE CU U HUKOra He
ce onuTBalTe fa ,NpoBepsiBaTe” HaNAraHeTo ¢ pbka. [pec nog Bu-
COKO HansiraHe MOXe fa NpUYUHU TEXKU NPOHUKBALLKM HapaHABa-
HUS M MHDEKLMM U MOXE 2 HANOXM He3a6aBHO MEULIMHCKO Neye-
HWe UK XMpypruyecka Hameca.

3. U3nonsBaiite caMo OpUrMHANHUA MapKyy U OA06PeHU rbBKaBM
MapKy4u M HakpaiiHuLm, cepTUdULMPaHM 33 MAKCUMANHOTO pa-
6OTHO HansraHe Ha To3u NUCTONeET 3a rpec. /13Non3BaHeTo Ha He-
CbBMECTUMM UM HEOA06PEHN CbeIMHUTENM MOXe Aa AoBefe [0
0TKa3, BHE3aMHO U3TUYaHE Ha rPec U CePUO3HMN HapaHsBaHUs.

4. BuHarv ApbXTe MapKyya camo 3a 3aliuTeHaTa C NpyXuHa cekuus,
KOSITO NPeAO0TBpaTABA NPErbBaHe, U He AONYCKaiiTe yCyKBaHe, npe-
rbBaHe WK NpUTUCKAHe Ha MapKyya. Pa6oTaTa ¢ ycykaH uan npu-
TUCHAT MapKyy yBennuyaBa pucka OT CNyKBaHe U HEKOHTPONNPAHO
W3XBBPNISHE Ha FPec NoA BUCOKO HansraHe.

5. an NbpBU NpU3HALM Ha U3HOCBAHe, MyKHaTUHW, U3JYTUHU, KOPO-
3ua unu Tey BeAHara nogMeHeTe Mapkyya, HaKpaﬁHMKG W BCUYKKN
APYru NoBpeAeHn enieMeHT OT cucTeMarta 3a nojaBaHe Ha rpec.
TpeHe6persaHeTo Ha BUAVMM NOBPEAU MOXE Aia AOBEAE AO BHE3a-
MeH 0TKa3 Ha KOMMOHEHT, HEKOHTPO/IMPaHO U3XBbP/IAHE Ha rpec u
Cepuo3HN HapaHABaHUA Ha onepaTopa 1 OKOJIHUTe.

6. WanonsBaiite camo rpecy, npenopbyaHyi T NPOU3BOAUTENS, NPeA-
Ha3HauyeHu 3a NUCTO/IETY 3a rpec (B NaTPOHN UM 33 HACUMHO MbA-
HeHe) 1 CbBMECTUMM C 06C/YXBaHOTO 060pyABaHe. V13non3BaHeTo
Ha HENoAXOAALYM rPECcH MOXe Aa 3anylun BbTPELIHNTE KaHanu, Aa
6n10KMpa NOTOKa, Aa NPEAN3BMKA CNyKBaHe Ha Mapkyda i Aa yBe-
NIWYM PUCKA OT KOXKHU PasppasHeHusi, OTPaBAHUA MM anepruunm
peakuuu.

7. Fpecme MOXe Aa ca 3anaiMMu; HUKora He u3non3gaiite nuctoneta
3arpecs 6nusoct A0 OTKPUT NNambK, UCKPK, HaropeweHn noBbpxX-
HOCTH, OTONJIUTENHW ypean Unu nywewn nuua. HecnasBaHeTo Ha
TOBa W3MCKBaHe yBeslnyaBa pucka oT Bb3njaMeHsiBaHe Ha rpec, us-
rapsiHua, eKCnao3ua Ha napu u MaTepuasnHu WeTu.

8. BuHaru HoceTe npepnasHi 04Mna UK NULEB LWKT; Npenopbysa ce
M3N0N3BaHETO Ha 3[PaBy 3alUMTHU PbKaBULM, CTaBUNHN 0BYBKM C
npoTMBOMN/Tb3raLLa NOAMETKA U 3aluuTHO 06nekno. PaGoTa 6e3 nuy-
HU NpeAnasHW cpeacTBa yBennMyaBa pUcka OT HapaHaBaHe npu no-
Bpeja Ha MapKyya, 0TKayaHe Ha HaKpaiiHuKa, U3npbCKBaHe Ha rpec
WK U3NYyCKaHe Ha MHCTPYMeHTa.

9. Ws6srsaiiTe BAMWBAHE Ha Napy U NPOABIKUTENEH KOHTAKT Ha rpec
C KOXaTa; npu Heo6XOAUMOCT U3N0N3BaIiTe NOAXOAALL PecnupaTop
1 M3MUBaiTE PELOBHO OTKPUTUTE YYaCTbLY OT KOXKaTa CbC canyH u
BOAa. Jlowara xurueHa Moxe Aa AOBEAE A0 Pa3ApasHeHNs Ha 0uu-
T M AUXaTeNHuTe MbTULLA, ANEPrUYHI PEaKLUM U XPOHUYHU KOX-
HU Npo6nemu.

10. BuHaru u3knioyBaiite, 6nokupaiite u obesonacsiBaitTe MawwWHa-
Ta unu 06opyABaHETO Npeau rpecpaHe u HUKOra He U3NON3Baii-
T NUCTONIETa 3a FPEC B 6NN30CT A0 OTKPUTH BLPTALLM Ce, Bb3BPaT-
HO-NOCTBNATENHM UAK OCLMAMPALLY eneMeHTH. PaboTta B 6ansocT
10 ABUXKELLM Ce 4aCTU MOXe Jia A0Befe A0 3aXBalljaHe Ha MapKyya,
APeX1TE UK PbLETe U 0 TEXKN HapaHABaHMA.

. Hanacsiite rpec caMmo BbpXy TOYKUTE 3a CMa3BaHe, onpeaeneHu ot
Npon3BOAUTENSA Ha OGODYABGHETO (MaC!‘IEHKM, crneLunanHu TO4Ku 3a
rpecupaHe ¥ ap.). He UHXeKTUpaiTe rpec B ApYri KyXUHW UKW OT-

BOPU M He M3N0NI3BalTE MHCTPYMEHTa 3a M3NUTBAHE NOA Hansra-
He, NOYNCTBaHE, NPOAYXBAHE HA KaHafM UK NOfaBaHe Ha rpec B
XUAPABAMYHI CUCTEMM UM KyXM KOHCTPYKUMU. TOBA MOXe Aa no-
BPeAM YTbTHEHNS W KOPNYCH, A2 NPUYMHI 0TKa3 Ha 060PYABAHETO,
HEKOHTPONNPAHO U3XBBPASIHE HA FPEC U CEPUO3HM HapaHSIBaHMA.

12. Pa6oTeTe C nucToNETa 3a IPEC CaMO B CYXW U ,06pe BEHTUANPAHN
ycnosus, B TemnepatypeH auanasoH ot 0 °C go +40 °C, 1 ro npeg-
nasBaiiTe OT AbXA, CHAT VU KOHAEH3. 13non3BaHeTo Ha MHCTPYMeH-
Ta U3BbH JONYCTUMUS TeMMepaTypeH AnanasoH AW npu BUCOKA
BNIaXHOCT MOXe fa NMOBpeANU akyMynaTopa U eneKTPoHuKaTa, Aa
Hamanu KOHTPona BbpXy MHCTPYMEHTa U ia YBENNYM pUCKa OT To-
KOB yAap.

13. U3xBbpnAiiTe U3non3saHara rpec, Macno, 3aMbpCeHu Kbpnu, ef-
HOKPaTHU PbKaBULM M APYrit OTNaAbLN CbINAcCHO MECTHUTE eKo-
NOTMYHN pa3nopea6n. He uanuBaiiTe CMa3oyHM MaTepuanu B no-
4BaTa, KaHanusauuaTa UnM BOAHN GaceiiHn u He ru u3rapsiite Ha
OTKpUTO. HenpaBMIHOTO U3XBBPASAHE MOXe ja NPeAn3BHKa 3aMbp-
cABaHe Ha OKONHaTa Cpeja, Nnoxap, 3/paBHU PUCKOBE U NpaBHU
CaHKLuK.

14. AKo NOJ03MpaTe HapaHABAHE OT WHXEKTUPaHE MOJ BUCOKO Hans-
raHe (Manka npo6oAHa paHa, cunHa 6onka, 6bP30 NOAYBAHE UK
no6ensiBaHe Ha KoXara Clef U3NoN3BaHe Ha NUCTONETa 3a rpec),
npekpateTe pa6oTa He3abaBHO U NOTbPCETE CMEwWHa MeANLMHCKA
noMOoLY, KaTo yBeAOMMTE NieKaps, Ye TpaBMaTa e CBbp3aHa C MHKeK-
TUpaHe Ha rpec Noj BUCOKO Hansrae. He npo6uBaiiTe paHara, He
CTUCKaIiTe W He NpuUAaraiiTe TOMNMHA, Thil KAaTO TOBA MOXE A BNO-
UM YBPEXAAHETO HA TbKAHUTE U @ AOBEAE A0 TEXKM YCNOKHEHNUS,
BK/IOUNTENHO aMnyTaLms.

3AXPAHBAHE

YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa Cc akymynatopu Procraft 20V
(2 Ah, 4 Ah unu 8 Ah), KaKTo € NOCOYEHO Ha MapKUPOBbYHMS eTUKeT. W3-
NON3BaHETO Ha APYr TUM aKyMynaTop MOXe Jia NOBPeAN MHCTPYMeHTa 1
[ia NoBMsie He6naronpuATHO Ha HeroBaTa paboTa. MIHCTPYMEHTBT e npo-
eKTUpaH Aa pa6oTu ¢ mpesapexpally ce JIMTUEBO-HOHHM aKymynaTopu
Procraft 20V, kouTo ocurypsiBaT CTabuIHO 1 HafEXAHO 3axpaHBaHe.

W3NON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

/\ BHUMAHME!

Mpean MOHTaX MM AEMOHTaX Ha NMPUHAANEXHOCTU Ce YBEpeTe, Ye UH-
cTpymenTbT e U3KJTIOYEH, 1 n3Bagete akymynartopa, 3a ja NnpefoTspa-
TUTe CiyyaitHo 3afielicTBaHe.

CBansiHe Ha aKymynatopa

3a jja cBa/suTe akymynaTopa, HaTUCHeTe 6YTOHa 3a OCBOGOXAaBaHe Ha
akymynatopa u I/I3[ZL'I:pI'IaI7ITe aKkymynaTopHua 6nok ot WHCTpYMeHTa.

WHCTpPYKLuK 3a 3apeXKjaHe Ha aKymynaropa

3apsAHOTO YCTPOIHCTBO pasnonara ¢ ABa MHAMKATOPA: YEPBEH U 3eNeH.
YepBeHUAT MHAMKATOP NOKa3Ba, Ye 3apexAaHeTo e B MpoLec.
3eNeHNAT MHAMKATOP NOKa3Ba, Ye 3apex/aHeTo e 3aBbPLUEHO.

AKYMynaTopbT MOXe Aia UMa co6CTBeH MHAMKaTOp ¢ LED cBeTnNHM 3a no-
Ka3BaHe Ha HMBOTO Ha 3apsifia. 3a NpoBepKa Ha 3apsifia HaTUCHeTe 6yTo-
Ha 3a NpoBepKa Ha 3apsifia BbpXy aKyMmyiaTopa.

1 LED: 25% 3apsp

2 LED: 50% 3apsa

3 LED: 75% 3apapa

4 LED: 100% 3apsa
CTbIKM 3a 3apexpaHe

1. CBbpXeTe 3apAAHOTO YCTPOHCTBO KbM ENEKTPUYECKM KOHTAKT.

2. Mpw 3apaAHK ¢ yKca NocTaBeTe 3apsAHKA LWENCeN B NOPTa Ha aKy-
mynatopa. Mpu 3apsAHM CbC COT NOAPABHETE aKyMyNaTopa C Ha-
NpaBNABALLMUTE U FO NTb3HETE AOKPai.

3. YepBEHWAT MHAMKATOP LUE CBETHE, KOETO O3HAYaBa, Ye akymyna-
TOPBT Ce 3apexaa.

4. Korato aKyMynaTopbT € Hanb/IHO 3apefieH, CBeTBa 3e/IeHUAT UH-
ANKaTop.

5. U3kntoyeTe 3apsAHOTO OT akyMynaTopa U KOHTaKTa Unu u3Bagete
aKymynaTopa oT 3apsiiHOTO YCTPOMCTBO.

6. Mo xenaHue HaTUCHeTe BYTOHA 3a NPoBepKa Ha 3apAAa, 3a Aa BUAK-
Te HUBOTO Ha 3apsaj upes LED nnaunkatopure.
MoHTax Ha aKymynatopa
MNoapaBHeTe akyMynaTopHusi 6MOK C HanpaBnsiBaWMs ynei Ha UHCTpY-
MEHTa U ro Nb3HeTe, AOKATO Ce GUKCUpa U YyeTe WpakKBaHe.

Crnob6siBaHe U HacTpoiika




A MPEAYNPEXEHUE: 3a na HamanuTe pucka OT CEpUO3HU HapaHsBa-
HMS, BUHArK OCBOGOX/aBaiiTe Cryckosus npesktoysaten (3), 3apeii-
cTBaiiTe 6yToHa 3a 6nOKMpaHe Ha MpeBKNKYBaTENa (2) U U3BaXAANTE
aKyMynaTopHUA 610K OT rHe3A0To (4§ npeav Aa U3BbPLUBATE KaKBUTO U
fia 6UN0 HACTPOVKM UK a MOHTMPaTe NaTpoH. HeBONHOTO CTapTupaHe
MOXe Aa AOBeAe 0 HEKOHTPONMPAHO M3NPBLCKBaHE Ha rpec nof BUCO-
KO HansiraHe.

MoHTax Ha rpecos naTpoH

1. W3pgbpnaiite ApbxkaTa Ha 6yTanHus npbT (9) AOKpait Hasag, AoKa-
T0 6yTasoTO Ce U3TErNN HambJHO U3BbH LuAnHABPA (10).

2. 3aknwyete 6yTanHua NpbT, KaTo ro puKcupaTte B 3aAbpXKalus Ka-
Han Ha KanaykaTa Ha LMnMHABPa (8) UnK B NpeAiBUAEHATa 3a TOBA
no3uuNs, Taka Ye Aa He MOXE Aa ce BbpHE 06PaTHO B LMANHAL-
pa (10).

3. [lpbXTe UHCTPYMEHTa 3a OCHOBHaTa pbKoxBaTka (16) u passuiite
uunuugbpa (10) ot kopnyca Ha nucTonera 3a rpec. OTCTpaHeTe uu-
NIMHADBPA HaNbJIHO.

4. OTCTpaHeTE 3alluTHaTa Kanayka unun q)OHI/IOTO OT eAnHua Kpaﬁ Ha
HOBMS rPECOB NATPOH W NOCTaBeTe NaTpoHa B LunuHAbpa (10) ¢ oT-
BOPEHNA Kpail Hanpep,.

5. OtcTpaHeTe BTOpaTa Kanayka Uau ynabTHEHUE OT NPOTUBOMONOX-
HUs Kpaii Ha NaTpOHa, 3a Aa Ce OCUTYPU NOTOK Ha rPecTa KbM CTpa-
Hata Ha 6yTanoro.

6. 3aBuiite uunuHabpa (10) ¢ MOHTMPAHWUA NAaTPOH 06paTHO KbM Kop-
nyca Ha nucToneTa 3a rpec W ro 3aTerHeTe Ha pbka, KaTo BHUMaBa-
Te Aa He npeLypakHeTe pes6aTa UNK a NOBPEAUTE YMTbTHABALLYM-
T€ NOBbPXHOCTH.

7. BuumartenHo ocBo6opeTe 6yTanHus NpbT OT CNOTa HA Kanaykara
(8) u 6aBHO HaTUCHETE ApbXKaATa Ha ByTanHus npbT (9) HaBbTPE,
[l0KaTo yceTuTe CbNPOTMBNIEHWe — TOBA MOKa3Ba, Ye 6yTanoto e
npunerHano KbM AbHOTO Ha NaTpoHa.

8. [pu HeoGxoAMMOCT 0Ge3Bb3ayleTe cucTemMaTa Ypes 06e3Bb3gy-
wuTenHus knana (14), cnesBaliky ykasaHUATa B CbOTBETHATA Cek-
Lus, 3a Aa OCUTypUTE PaBHOMEPEH NMOTOK Ha rpec.

LED pa6otHa cBeTnuHa (5)

A NPEAYNPEXAEHUE: He rnepaiite AupekTHo B LED pa6oTHaTta
cBeT/MHa (5) 1 He st HAacouBaiiTe KbM 04MTE CH UM KbM 0UMTE Ha
Apyrv xopa. MHTeH3MBHaTa CBETNINHA MOXE Aa MPUYNHU BPEMEHHO
3acnensBaHe Um yBpeXAaHe Ha 3peHueTo.

LED paboTHata cBeTnuHa (5) e pa3anonoxeHa B npegHaTa 4yacT Ha
nucTONeTa 3a rpec U ocBeTABa paboTHaTa 30Ha OKONO HaKpaiiHuKa 3a
rpecupate (12). CBeTAMHaTa Ce BKNKOYBA aBTOMATUYHO NPU HaTUCKaHe
Ha CrycKOBMA NpeBKkntoyBaTen (3) v ce U3KIUBa NPU HETOBOTO
0CBO6OXAaBaHe.

Pa6oTHaTa CBET/IMHA € NpeHa3HayeHa eMHCTBEHO 3a OCBETSIBAHE Ha
HenocpescTBeHaTa paboTHa 30Ha N0 BpEMe Ha rpecupate U He Tpsbea
[a ce U3N0N3Ba KaTo yHUBepcaneH Gexep.

Perynatop Ha noToka Ha rpec (1)

PerynatopbT Ha noToka Ha rpec (1) no3sonsBa npeABapuTeNnHo Aa 3apa-
JAeTe MaKcUManHara ckopocT Ha NoAaBaHe Ha rpec. 3aBbpTeTe perynaro-
pa (1) B enaHara no3uLus cnopes KOHKPETHOTO NPUNOXEHUE U BUCKO-
3UTeTa Ha U3non3BaHata rpec. KokoTo Mo-CUHO HaTUcKaTe CrycKoBus
npeskntoyBaTen (3) B paMkuTe Ha M36paHaTa HaCTPOiKa, TONKOBA NO-BU-
COKa Le 6bAe CKOPOCTTa Ha NOAABAHE Ha rpec.

BknioyBaHe U U3KNIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa

MHCTPYMEHTBT e 060pyABaH ¢ 6yToH 3a 6noKMpaHe Ha CMycKOBMS Npes-
KntouBaTen (2), KoMTO NpefoTBPaTABA HEBONHO CTapTMpaHe. 3a Aa 3a-
KIuUTE NpeBKtoyBaTens, HaTucHeTe 6yToHa (2) B noauums ,LOCK", go-
KaTo LWpakHe — B TOBA MOJNIOXEHWE CrYCKOBUAT npeBktouBaten (3) He
MOXe fia 6bge HaTUCHAT. BuHaru nocTassiiTe 6yToHa (2) B 3aKnoyeHo
NONOXEHNe Npu NpeHacsHe, perynupaHe Umu CbXxpaHeHue Ha UHCTPYMeH-
Ta 1 U3BaxXpaiTe akyMynaTopHus 610K OT rHe3foTo (4). 3a Aa OTKNouM-
Te MpeBKNoYBaTeNs, HaTucHeTe 6yToHa (2) B 06paTHaTa nocoka, foKa-
TO LpaKHe; CYCKOBUSAT NpeBK/touBaTen (3) 0THOBO Lue 6bje aKTUBEH.

CI'IyCKOBI/IﬂT npesknwyBaTen (3) Ce 13noJsi3Ba 3a BK/KOYBaHE U U3KIIO-
YBaHe Ha MHCTpPyMeHTa.

1. [lpbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo 3a OCHOBHATa pbkoxaatka (16).

2. BaBHO HaTUCHETe CNYCKOBYA NpeBKAtouBaten (3) - MUCTONETBT 3a
TPec Le 3anoyHe Aa Nojasa rpec.

3. Korato ocBo6oguTe cnycbka (3), MOTOPBT CrMpa aBTOMATUYHO U
NOJaBaHETO Ha rpec ce NPeKbCBa.

A NPEAYNPEXAEHUE: MucToneTsT 3a rpec He e 06opyABaH ¢ YCTpoii-
CTBO 3a (hMKCUPaHe Ha CnycKoBuA npeskiouBaten (3) B nonoxenve BKII.
He 3akpenBaiiTe cnyckoBus npeBk/louBaten (3) B HaTUCHATO NONOXeHMe
C NeHTa, Tes, CKo6M unu apyru cpeacTBa. ToBa MoXe A I0Befe 10 He-
KOHTPONIMPaHO M3XBBPASIHE Ha rpec, 3ary6a Ha KOHTPON BbPXy UHCTPY-
MEHTa M CepUO3HIN HapaHABaHUS.
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A MPEAYNPEXEHUE: MNpean fa paskauuTe Mapkyya 3a BUCOKO Ha-
nAraHe WAW HaKpaitHuKa 3a rpec, Aa AEMOHTMpaTe LMAMHABPA Unu Aa
13BBPLIMTE KAKBUTO U Aa € AeHOCTH N0 NOAAPBIKKA, BUHATU HAMBIHO
0CBOGOX/aBaITE HANAraHETO B CUCTEMATA: 0CBOGOAETE CNYCHKA, 3aK/H0-
YeTe ro v 06e3Bb3ayLIETe Bb3AYXA M U3NMWHATA FPEC Ypes 06e3Bb3AYLIN-
TenHus knanaH. OTBapAHETO Ha KOMMOHEHTH, AOKATO Ca NOJ HansraHe,
MOXe Aa AOBE/E [0 BHE3AMHO OTAENSAHE HA CbeANHEHNS, HEKOHTPONNPA-
HO U3XBBPAIAHE HA FPeC U CEPUO3HM HapaHsBaHUS.

MpemaxBaHe Ha npa3eH NaTpoH
1. Wapbpnaiite gpbxkaTa Ha 6ytanHus npbT (9) AoKpail Hasagd, fo-
KaTo Cripe, 3a Ja 0CBOGOAUTE HanAraHeTo B LunuHabpa (10). 3a-
KrtoyeTe GyTanHus NpbT B CNOTa Ha KanaykaTa Ha LunnHabpa (8).

2. PassuiiTe uunuuabpa (10) OT Kopnyca Ha nUcToseTa 3a rpec U ro
oTCTpaHeTe.

3. HaknoHete yunuugbpa (10) 1 BHUMaTENHO U36yTaitTe NpasHus na-
TPOH, KaTo NIeKO HaTUCHETE ApbXKaTta Ha 6yTanHus npbT (9) Ha-
npea, unu u3BajeTe naTpoHa Ha pbKa.

4. YBepeTe Ce, e BbTPEWHOCTTa Ha LuUHABPa (10) e YucTa; npu He-
06X0AMMOCT A M36bPLIETE C 6e3BOPCOBA KbpNa U MOHTUPaliTe HOB
NaTpoH, CnefBaiiku npoLeaypata, onucaHa B pasaen ,MoHTax Ha
rpecoB NaTpoH"

Knanau 3a ocBo60)XpaBaHe Ha HansraHeto (13)

A MPEAYNPEXAEHUE: MucToneTbT 3a rpec Cb3jjaBa MHOTO BUCOKO Ha-
nAraHe B cucTemata. He oTcTpaHsBaiiTe Knanaxa 3a 0cBOGOXAaBaHe Ha
Hansraeto (13) 1 He ce onuTBaiiTe Aia ro pasrnobsBare, perynuparte unu
6nokupate. Beska Hameca B paGoTaTa Ha KnanaHa MoXe Aa oBefie A0
noBpeAa Ha MapKyya 3a BUCOKO Hansrawe (6), BHe3anHo U3XBbpnsiHe Ha
rpec npes HakpaiHuKa 3a rpecupane (12) unu npes Kopryca Ha UHCTpY-
MeHTa 1 ia NPUYMHY CEPUO3HYU HapaHABaHMA.

KnanawbT 3a ocBo60xAaBaHe Ha HansraHeTo (13) e npegHasHadyeH Aa
0cBO6OXAaBAa aBTOMAaTM4YHO NPEKOMEPHOTO HansraHe B CUCTEMaTa 3a
nofaeaHe Ha rpec. Toil e Gpa6puyHO HaCTPOEH OT MPOU3BOAUTENS U He
M3UCKBA PerynupaHe oT CTPaHa Ha NoTpeduTens. Korato HansiraHeTo cTa-
He npeKaneHo BUCOKO, knanawbT (13) ce 0TBaps ¥ YacT OT rpecTa ce u3-
BEX/a Npe3 Herosus 0TBOP.

N3TMyaHeTo Ha rpec oT knanaHa 3a 0cBoGoXAaBaHe Ha HansraneTo (13
nokassa 3anylwBaHe B rpeconpoBo/a, B HakpaiiHuKa 3a rpecupate (12,
WNK B KOMTMOHEHTA, KOITO ce cMas3Ba. B To3u cnyvail HesabaBHO 0CBOGO-
JAeTe CnycKoBWA npeBkAtoyBaTen (3), 0cBOGOAETE HaNAraHeTo B CUCTe-
MarTa, KaTo npu HeOﬁXOAMMOCT usnonseare OﬁeSB'bSAyLLIMTE,‘I'IHMﬂ KnanaH
(14), v oTcTpaHeTe NpuyMHaTa 3a 3anyWBaHETO NpeAN Aa NPOABLAXHUTE
pabota. PaGoTaTa C MHCTPYMEHTa, KOraTo KnanaHbT MHOTOKPATHO Ce 0T-
Baps, He e AoNyCTUMA.

WU3nonsBane Ha nucTonerta 3a rpec

N MPEAYNPEXXAEHUE: BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTa 3a OCHOBHaTa pb-
KoxBaTKa (16) No BpeMe Ha pa6oTa 1 HUKOra He ro HOCETe, AbpRaiiki 3a
MapKy4a 3a BUCOKO Hansrate (6) unv 3a uunuuabpa (10). Mpu nocTassHe
Ha MapKyya BbPXy TOYKaTa 3a rpecupaHe BUHArK NOAAbPXKANATE KOHTPON
Hap MHCTPYMEHTa, KaTo ibPXMTE efHaTa PbKa Ha OCHOBHATa PbKOXBaT-
Ka (16). 3ary6ata Ha KOHTPO/ NPU NOAABAHE Ha FPEC NOA BUCOKO HansAra-
He MOXe A3 A0BE/IE [0 CEPUO3HN HapaHABAHWA.

1. YBepere ce, Ye akyMynaTOPHUAT 610K € NPaBUNHO NOCTABEH B rHe3-
1070 (4), cnyckoBUAT npeBKtoyBaTen (3) e oTKKYEH C NoMoLyTa
Ha GyToHa 3a 61okupate (2), a MapKyybT 3a BUCOKO HansraHe (6) e
HaA@XAHO 3aKpeneH B AbpXaya 3a Mapkyya (11) U HAMa NoBpeay.
Mpy HEO6XOAUMOCT NoCTaBeTe paMeHHUs peMbK (15) U ro perynu-
paiiTe 0 yA06Ha AbIKMHA.

2. [lpbxTe nucToneta 3a rpec 3a OCHOBHaTa pbkoxsartka (16) unv ro
nocTaBeTe BbpXy CTabunHa, Xopu30HTanHa noBbpxHocT. OcBoGoge-
Te MapKyya 3a BUCOKO HansraHe (6) ot gbpxava (11) u xBawaiite
MapKyya camo 3a 3alyuTeHaTa C NpyxuHa CeKLus, KOATO ro npea-
Nna3sBa oT MperbBaHe.

3. MMocTaBeTe HakpaiiHuKa 3a rpecupaHe (12) U3uANO BHPXY MacseH-
KaTa Ha KOMMOHEHTA, KOiiTo TpABBa Aa 6bje CMasaH, kaTo ce yBe-
PUTE, Ye HaKPaHUKBT € CTabUNHO UKCHUPaH U He MOXeE Aa ce oc-
BOGOAM NpY NoAaBaHe Ha rpec.

4. BaBHO HaTWCHeTe CMycKOBUS NpesKntousaten (3), Kato nNpu Heob-
XOAMMOCT NpeABapuTENHO 3afjafieTe XKenaHata CKopocT Ha noja-
BaHe ypes perynartopa Ha noToka Ha rpec (1). Konkoto no-cunxo
HaTUCcKaTe cnycbka (3), ToNKoBa No-BUCOKA € CKOPOCTTa Ha Moja-
BaHe Ha rpecTa npes MapKyya 3a BUCOKO Hansrawe (6) v HakpaiHu-
Kka (12). BuHaru cnegBaitTe fOKYMeHTaLMsITa Ha IPOU3BOAUTENS Ha
060py/ABaHeTO, 3a a ONPEAENUTE NPaBUNHOTO KONUYECTBO rPec.

5. Cnep kato He06XOAUMOTO KONMYECTBO MPEC € HAHECEHO, HAMBJIHO
ocBo6ogeTe cnyckosusi npeekitoysaten (3). He npogbnxasaiite
Aa HaTUCKaTe CnyCcbKa, ako CbNpoTUBIEHWETO B TOYKaTa 3a rpecu-
paHe ce yBenn4u pAa3Ko Uin ako rpec 3anoyHe fa u3nusa ot yniabT-
HEHWUATA Ha KOMMNOHEeHTa.

6. 3a a 0CBOGOAMTE OCTaTbYHOTO HanAraHe B HakpaitHuka (12), neko
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pasknateTe Mapkyya (6) OTCTpaHu, cnej KOETo BHUMATESHO CBase-
Te HaKpaitHuKa OT Mac/eHKaTa, AbPXKENKN MHCTPYMEHTa 3@ OCHOB-
HaTa pbkoxsatka (16).

7. AKO HaKpaithukbT (12) He ocTaBa 34paBO 3aKpeneH BbPXY Mac-
NIeHKaTa, caM ce 0CBOGOXAaBa Mo BpeMe Ha pa6oTa UM ako uMa
3HauMTesHKM TeYoBe Ha BPb3KaTa, He3abaBHO mpekpaTeTe paboTa
1 NoJiMeHeTe HaKpaiiHuKa Uin NoBpefieHNs MapKyy 3a BUCOKO Ha-
nsrae (6).

8. Cnep npukntoyBaHe Ha pa6oTaTa BbpHETe Mapkyya 3a BUCOKO Ha-
narate (6) B Abpxaya (11), 3akntoyeTe cnyckoBus NpeBKAOYBaTeN
(3) c 6yToHa 3a 6nokupaHe (2) u U3BajeTe aKyMynaTopHus 610K
OT THe3J0TO (4), aKo MHCTPYMEHTBT HsAMA Aa Ce M3NoN3Ba NPoAb-
NXUTENHO BpeMe. ToBa HaMansBa pucka OT HEBONHO CTapTUpaHe
1 OT NOBPeAA Ha MHCTPYMEHTa N0 BPEMe Ha CbXPaHeHUe U TPaHe-
nopTupaxe.

MOAAPBKKA

BuHary npean 3sbpLuBaHe Ha NpoduUaKTUYHA NOAAPBLKKA Ce YBepsBaii-
Te€, Ye UHCTPYMEHTBT € U3KNIOYEH 1 aKyMyNaTopbT € U3BAfEH.

06e3Bb3AywWaBaHe Ha cHCTEMaTa

/\ BAXHO: Bb3aywHu Axo6oBe B rpecTa Morat Aa A0BeAaT A0 NMPeKb-
cBaHe Ha NoJaBaHeTo UK O HEPaBHOMEPHO, MYJICUPALLO U3NOMMBaHe.
BuHaru 06e3Bb3pylaBaiiTe cucTeMaTta Clefi MOHTaX Ha HOB MaTpoH U
BCEKM MbT, KOraTo Nof;aBaHeTo Ha rpec 6bje NPeKbcHaTo.

MocTaBeTe NUCTO/NETa 3a FPec BbpXY CTabunHa NOBLPXHOCT U Ce yBepeTe,
Ye unMHABPDLT (10) e Aobpe 3aTerHat KbM Kopnyca, a ApbXKaTa Ha 6y-
TanHus NpuT (9) e HaNbAHO U36YTaHa Hanpes B LMAMHABPA.

BHuMatenHo pasxnabete 06e3Bb3gywmnTenHus knanat (14), 6es garo ot-
BuBaTe HanbaHO. OcTaBeTe Bb3ayxa U Masiko KONUYECTBO rpec aa usng-
3aT, JOKATO He 3anoyHe Aa Teye PaBHOMEPEH MOTOK rpec 6e3 Bb3AyLl-
HU MexypyeTa.

3aTerHete 06e3Bb3AylMTENHUA KnanaH (14) AoCTaTbyHO, HO 6e3 npeko-
MEepHO 3aTsraHe.

KpaTko HaTucHeTe cnyckoBus npeskitoysaten (3). Mpu HeobxopumocT
MOCTENEeHHO yBEJ'II/I'-IaBaVITE noAaBaHeTO Ha rpec, KaTo HaTUckate cny-
CbKa NO-CU/HO W HACTpoiiBaTe perynaropa Ha notoka (1).

Ako rpecTa BCe oLl He Ce NojaBa Npe3 MapKyya 3a BUCOKO HansraHe (6)
WNIK aKO CbAbpXa Bb3AyX, MOBTOPETE CTbNKK 2-4, AOKATO MOTOKBT CTa-
He cTaburneH 1 paBHOMEpEH.

/\ 3a6enexxa: Bceku nucToner sa rpec e a6puyHo TeCTBaH, Nopaam Ko-
eTo B uunuHabpa (10) 1 B Mapkyya 3a BUCOKO Hansrate (6) Moxe Aa uma
MasKo KonyecTso rpec. Mpean nbpsa ynoTpe6a ce npenopbysa Aa o6e-
3Bb3AYLUIMTE CUCTEMATA U 4@ A NPOMMUETE C FPECTa, KOATO lie M3NoN3Ba-
Te Npy HopManHa pa6ora.

3a 6esonacHa v HajexAHa eKcrnoaraLus UMaiTe NPeaBuA, Ye PEMOHTH-
Te, NOAAPBLKKATA M HACTPOIKUTE HA MHCTPYMEHTa TpABBa Aa Ce U3Bbp-
LUBAT B CEPBU3HM LEHTPOBE, KaTo Ce U3NON3BaT CaMoO OPUTMHAIIHY pe-
3€PBHM YaCTV U KOHCYMaTUBM.

CbxpaHeHue
1. Cnep ynoTpe6a u3bbpliete KOpnyca Ha MHCTPYMeHTa, Mapkyya
W HaKpailHWKa 3a rpecipaHe CbC cyxa Kbpna, 3a Aa oTCTpaHuTe
ocTaTblyuTe OT rpec. He fonyckaiite HaTpynBaHe Ha 3aMbpCsABaHUs
WK arpecuBHU BELECTBA NO NOBBLPXHOCTUTE.

2. HanbnHo 0C8060[J,ETE HanAraHeTo B CUCTeMaTta, Kato o6e33b3/1y-
wuTe Bb3ayxa U U3NULWIHATa rpec npes OSEEB‘bSAYLLIVITEJ'IHMR Kna-
naH. YBEDETE Ce, Ye UMNMHADPDT € HaAeXAHO 3aTerHar, a 6yTaI1HVI-
AT NPbT € Hanb/IHO M36yTaH B UMAnHAbBpa.

3. 3aknwuyete cnycbka c 6yToHa 3a 6nokupaHe, usBajeTe akymyna-
TOPHUA BNOK OT FHE3/0TO U FO CbXpaHsBaiiTe OTAENHO OT UHCTPY-
MeHTa.

4. CbxpaHsBaiiTe nUcTONETa 3a IPEC Ha CYXO, YUCTO U AOBPE BEHTUNHU-
PaHO MACTO, 3alLMUTEHO OT BNara, KOHAEH3, npax, arpecMBHU U3na-
peHus U npska cnbHYeBa cBeTNMHA. He u3naraiite MHCTpyMeHTa
UMK aKyMynaTopHus 610K Ha TeMnepatypu Haj npuénusnutenHo
+40..+50 °C nnu Ha NPOABMKUTENHO Bb3[ENCTBIUE Ha TeMnepaTypn
nog 0 °C (kopurupaiiTe Te3u rpaHuLM Criopes AeMCTBUTENHNS Jony-
CTUM TEMNepaTypeH AUanasoH, ako e pasfuyeH).

5. He noctaBsiiTe TeXKu NpeMeTH BbPXY MapKydya UK HakpaiHuka
3a rpecupaHe ¥ He OKayBaiiTe NHCTPYMeHTa 3a Mapkyya, 3a a u3-
GerHeTte nperbBaHe 1 NOBPe/a Ha MapKyya U CbefMHUTENUTE.

6. Mpu AbAroTpaiiHo cbxpaHeHue (NoBeye OT 3 Mecela) peoBHO Npo-
BepABailTe CbCTOAHWUETO HA aKyMynaTopHUA 60K U O Npe3apex-
Rante fo okono 40-60% ot kanayuTeTa My Ha BCeki 3-6 Mecelia,
KaTo cna3saTe MHCTPYKLMUTE, MPUNOXEHN KbM akymynaTtopa u 3a-
PARHOTO YCTPOIACTBO.

Tpancnopr

Mpean TpaHCMOPTMpaHe U3KMOYETE MHCTPYMEHTA HAMbAHO, 3aKNtoyeTe
CMyCKOBUA MPEBKNIOYBATEN, U3BAAETE aKyMyNaTOPHUA 610K U 3aKpene-

Te MapKyya 3a BUCOKO HandraHe B AibpXaya 3a MapKy4ya uau ro nocrase-
Te TaKa, Ye Aa He 6bjie NperbHaT UK NOJ HanpexeHue.

YBepeTe Ce, Ye UMNNHADPDT € Ha4eXAHO 3aTerHar, 0683B'b3[1yLUMTEI1HVI-
AT KNanaH e 3aTBOPeH, a 6yTaﬂHMﬂT MPbT € HaNb/IHO VI36yTaH B UMNNHAD-
pa; ToBa HamanaBa pucka OT U3TU4YaHe Ha rpec 1 NoBpeXxaaHe Ha ynabT-
HeHuaTa.

TpaHcnopTupaiTe NUCTONETa 3a FPEC B OPUTHHANHATA MY ONAKOBKA, B Ky-
(bap uu B ApYro NOAXOAALLO 3aLUMTHO CaHAbYe, KaTo ro npeanassare
OT yAapu, u3nyckae, BU6paLMM 1 3aMbpcsiBaHe. He nocTaBaiTe TexKu
NpeAMEeTH BbPXY MHCTPYMEHTa.

MNpepnasBaiite nucToNETa 3a rPEC ¥ akyMynaTopHus 610K OT AbXA U ApY-
TW Banexw, Npaka ClbHYeBa CBETIMHA, OTOMAUTENHN YPEAN U APYTU U3-
TOYHMLM Ha TONAMHA. He 0CTaBATe MHCTPYMEHTa MW aKyMynaTopuTe B
3aTBOPEHO NPEBO3HO CPEACTBO, U3NIOXKEHO HA NPSIKA CITbHYEBA CBET/NHA.

Mpu TpaHCnopTMpaHe Ha akymynatophu 610KoBe CriasBsaiiTe BCUYKM
NPUNOXMMU Pa3nopeAdu OTHOCHO NUTUEBO-VIOHHI GaTepuu: NpefoTBpa-
TABalTe KbCU CbeAMHEHUA HA KOHTAKTUTe, CbXpaHABaitTe 6aTepuute B
WHAMBUAYaNHA ONAKOBKA UV B 3aTBOPEHN OTAGNEHUA U TW 3alyuTaBanTe
OT MeXaHU4HU NMOBPEAY, NPOBUBAHE UM CUNHO NPUTUCKaHe. Mpu u3npa-
LaHe ypes TPaHCNOPTHA GUPMa CrieABaTE UHCTPYKLMUTE U U3UCKBAHUS-
Ta 3a eTUKETUPaHE Ha NPaTKy, CbAbPXALLY 6aTepuy.

OTCTPAHABAHE HA HEM3MPABHOCTU

Mpo6nem BbamoxHa npuunHa | Pelwenue
BHuMatenHo pasxna6ete
ByTanHust 06€3Bb3AYIWUTENHNS KNanaH,
NpbT He MOXE | OGpasyeaH e Bakyym ~3a Ad 0CBOBOAUTE BakyyMma,
na6bge B LUMMHABDA crnef KoeTo 0THOBO
u3gbpnaH M3/bpnaiiTe ApbXKaTa Ha
Hasap, 6yTanHus npbt. MoBTOpETE
np1 Heo6XoANUMOCT.
Jleko oTBOpeTe 06€3Bb3AYLIK-
ByTanHuaT TeNHUS KNanak, 3a Aa
NPBT He Moxe  [PeKoMepHo 0CBOGOAWTE YacT OT rpecTa u
na6bae HanAraHe Ha rpecta B gan4pyanna Bb3agyx, cre
n36yTaH unnuHabpa KOETO 6aBHO M36yTailTe
Hanpep 6GyTanHus npwT Hanpep. He
npunaraiTe npekoMepHa cuna.
MaTpoHbT B UMAMHAL- [OAMEHETE NaTPOHa, KaKTo e
pa e npaseH 0M1caHo B paanen""MOHTa»(
Ha rpecoB NaTpoH".
B unmHabpa vnm 06e3Bb3gywWeTe cucTemara,
Mapky4a ca ce KaKTO e OMUCaHO B pasgen
06pasysanu ,06e3ebagywasaHe Ha
o Bb3AYWHN AX060BE  (ycremarar.

HaTUCKaHe Ha
CnycbKa He ce
nopaea rpec

CBarnete HakpaiiHika oT
MacneHKata, noyucrete
HakpaitHukbT 3a MacneHKaTa v KaHana 3a rpec
rpecvpase uan 1 Npy Heo6xogumocT
ToyKaTa 3a CMa3BaHe M3MON3BaiiTe NpenopbyaHus
(mMacnenkara) e noyucTBaLY areHT. He
3anyweHa 13ron3paTe TBbPAN METaNHN
npeAMeTH, KOUTO MoraT Aa
NOBPeAST NpunenBalLuTe
NOBBLPXHOCTH.

Hesa6aBHo npekpateTte

nopaBaHeTo Ha rpec. OTkavete
fpecraustya Macnenkara un HaKpaiiHuKa 0T MacneHkara u
OT KnanaHa sa KaHanbT 3a CMa3BaHe noyucTeTe MacfieHkata u
ocBO6OXAaBa- € GHOKMpaH urpecta KaHanasacmasBaHe.

He Ha He Moxe fia HaBnese pogbaxeTe pa6oTa camo
Hansraweto B KOMMOHeHTa Cred MbJIHO OTCTPaHsBaHe Ha
3anylwBaHeTo, 3a ja nsberHerte
nospeja Ha KOMMOHEHTa U
Mapkyya.
N3BapeTe akyMynaTopHus
6I'IOK, noyucTeTe KOHTaKTuTe
AKyMynaTopHuAT MpY HEOBXOAMMOCT U 10
6nok e paspefied WM nocragerte 0THOBO, AOKATO
He e nocTaseH wpakHe. AKo npo6nemMbT
npasunHo NPOABL/KM, HAaMbAHO 3apeseTe
MoropwT He aKyMy/iaTopa U ro 3aMeHeTe
CTapTUpa npu C M3MpaBeH.
HaTUCKaHe Ha
cnycbka TpoBepeTe No3uumMsTa Ha
CnycKoBuaT 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha

CMYCKOBMSA NPEBKNKOYBATEN U
OTK/I0YETE CNYCHKa, KaKTo e
onucaHo B pasgen
,BKNtouBaHe 1 3KNtoYBaHe Ha
MHCTpYMeHTa".

npeBKnoYBaTen e
3aK/0YeH ¢ 6yToHa
33 Gnokupaxe




W3tnyaHe Ha

rpec ot . YnnbTHEHWETO Ha
3afiHuA Kpal  Gyranoro e

Ha UMIMHABPA  moWTMpaHo

W3Bazete natpoHa n
npoBepeTe yNNbTHEHNETO Ha
6yTanoTo B kpas My;
MOHTUpaViTe ro NPaBUNHo Mn

CunHo HenpaBuIHO nK e ro noAMeHeTe npu
U3TMYaHE Ha  nopepeHo Heo6X0AMMOCT. AKO TeybT
rpec Ha NPOABIKY, 0GbPHETE Ce KbM
CbeiuHeHusATa 0TOpU3MpaH CePBU3EH LIEHTDHP.
MpoBepeTe u 3aTerHeTe
Pes6osute popep

pe36oBuTe CbeAMHEHNS Ha
LMAMHADBPA, MapKyya 1
HaKpaiiHuka. AKo TeybT
NPOABIKY, NOAMEHETe
YITbTHEHNATA UK ce
06bpHETE KbM CEepBU3.

CbeiMHEHNS ca
pasxnabeHu unu
YNNBTHEHNATa ca
noepeaexu

Heavy grease
leakage at the
connections

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fia Ce 3alMUTVM OKONHATA CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHUTE, 6aTe-

puMTE, aKcecoapuTe 1 ONakoBKUTE TPsiGBa Aa Ce peLukaupar no

€KONOTMYEH HaunH. He U3XBBPAAITE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTtepuuTte B 6UTOBUTE OTNAaAbLM!

3a fja cnacuM NpupojaTa, e HeoGXOAUMO Aa U3XBBLPIUM MPABUITHO U3-
nonseaHata 6aTepus, no-cneLuanHo nuTHeBara. 3a NpaBuIHO U3XBbHP-
nfiHe, paspefieTe HaMbHO 6aTepusiTa, KOraTo paGoTuTe C yCTPOICTBOTO,
u3BajeTe A, Cnefj TOBa yBUIiTe KOHTAKTUTE C eNleKTpUYecKa NeHTa, 3a ia
n36erHete KbCo CbefiMHeHne. He oTBapsiiTe 6atepusita U He A U3XBBP-
nARTe Ha yacTu. MI3xBbpNeTe Ha onpejeneHn MecTa.
E: m7 B cboTBeTcTBME C EBponeiickata aupekTtusa 2012/19/
LHon |JE 0THOCHO OTMagbLWTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060PYABaHe U CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTCTBMe ¢ EBponeiickata aupektusa 2006/66/EC, aedekTHuTe unm

M3neanu ot ynotpe6a 6aTepun 1 enekTPoHHO 06opyABaHe TPsi6Ba Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOTMYHO PELUKINPaHe.

0TNagbYHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OPYABaHE MOXe Aa Gbae
BPEAHO 33 OKOJIHATA CPefla W YOBELIKOTO 3PaBe, ako Gbjie U3XBBPIEHO
HenpaBusHO NOPaAU Bb3MOXHOTO HaNMYME HA OMACHM BELLECTBa.

> Camo 3a cTpanm ot EC:

TPAHCNOPT

JIUTMeBO-OHHNTE BaTepuu NOANEXAT HA UUCKBAHWUA 3a NPeBO3 Ha onac-
HW ToBapu. baTepuuTe MoraT Aa ce TpaHCmopTUPaT OT NOTpe6UTENs no
woce, 6€3 1a € HeO6X0AUMO fa Ce CNa3BaT AOMbAHUTENHN Pa3nopessu.
KoraTo ce TpaHCNOpTMPa C y4acTUETO Ha TPETH CTPaHU (Hanp. No Bb3ayX
UAK cnefuTop), TPAGBA Aa Ce CNa3BaT creLuanHit U3UCKBaHUA 3a onako-
BaHe 1 eTMKeTUpaHe. B T03u cnyyaii npu noaroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEO6XOAAMMO Y4aCTUETO Ha eKCMepT MO ONacHU TOBapU.
W3npawaiite 6aTepusTa camo C HenoBpeAeHa 06BMBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTW U OnakoBainTe éaTepuma, TaKa 4ye fia He Cce BUXK B ona-
KOBKara. MOHR, cnasBaiite u €BEHTYanHu AONBAHUTENHWU HaLWOHANTHU
pasnopes6u.

Cantitatea de unsoare
distribuitd per incarcare cu
bateria de 4,0 Ah (cartuse)
Mod de inalta presiune
Trdgaci cu vitezd variabild
Lumina de lucru LED

Furtun de unsoare pentru
presiune inaltd
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Da
Da
Da

otel, certificat pentru functionare la
presiune nalta

RO|ROMANA
PISTOL DE GRESAT CU ACUMULATOR
GK20
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model GK20
Tensiune nominalé (V CC) 20
Presiune maxima (psi / bar) 9000/ 620
Debit maxim de unsoare (g/

min / 0z/min) 282/10
Capacita(tea cagtusului de

unsoare (g / 0z

= Umplere in vrac ﬁ? ; 12 5
- Cartus )
Lungimea furtunului (cm) 76

Valorile emisiilor acustice determinate conform EN 62841-1:

Nivelul presiunii acustice

(dB(A) LpA=76
Nivelul puterii acustice LWA=87
mésurate (dB(A)) K=3
Incertitudine K (dB(A))

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
62841-1:

Nivelul vibratiilor (m/s?) <2.5
Incertitudine K (m/s2) 15
Nivel de protectie 1P20

Clasa de protectie n
Greutate EPTA (cu bateria de 4 21
Ah) (kg) :

Greutatea sculei fard 3.45
acumulator (kg) -

Greutate (incl. accesorii) (kg) ~ 3.75

Dimensiuni ambalaj (L x | x H)
(cm) 41.5x11x28

Interval de temperaturd de g
operare (°C) 0-40

Interval de temperaturd pentru 0-20

depozitare (°C)

Acumulator (neinclus)

Tensiune nominald (V CC) 20

Tip acumulator Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0

incércator (neinclus)

Ghrow il s
gfe”cs‘/‘gﬂ?éd&‘z")‘rare (VCA/ 950.240/50 220-240/50 220-240/50
Putere nominald (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V CC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasd de protectie I ] Il

AVERTISMENT: Valorile declarate ale vibratiilor si ale emisiilor acustice
reprezintd aplicatiile principale ale sculei. Totusi, dacd scula este
utilizatd pentru alte aplicatii, cu accesorii diferite sau este intretinutd
necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia. Acest lucru poate creste
semnificativ nivelul de expunere pe intreaga duratd de lucru. Valorile
emisiilor vor varia in functie de modul de utilizare a sculei electrice si
pot depdsi nivelurile indicate in aceasta fisa. Aceste valori pot fi utilizate
pentru compararea unei scule cu alta si pentru o evaluare preliminard
a expunerii. O estimare precisd a sarcinii trebuie sd ia in considerare
si perioadele in care scula este opritd sau functioneazd in gol, ceea ce
poate reduce semnificativ sarcina totald in timpul de lucru. Identificati
masuri suplimentare de sigurantd pentru protejarea operatorului, cum ar
fi intretinerea sculei si a accesoriilor, mentinerea mainilor calde, utilizarea
protectiei auditive i organizarea adecvatd a activitatii.

DESCRIERE (*FIG. 1)

1. Regulator de debit al unsoarei
2. Buton de blocare a tragaciului
3. Comutator tragaci

4. L&cas pentru acumulator
5. Lumina de lucru LED
6. Furtun de inalta presiune
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7. Orificii de ventilatie

8. Capacul cilindrului

9. Maner pentru tija pistonului
10. Cilindru

11. Suport pentru furtun

12. Cuplaj pentru unsoare

13. Supapd de reducere a presiunii
14. Supapa de aerisire

15. Curea de umar

16. Maner principal

CONTINUTUL PACHETULUI*
17. Manual de instructiuni
18. Pistol de unsoare fara fir
19. Furtun de inalta presiune
20. Curea de umér

* V& rugam sd retineti ca continutul pachetului poate varia in functie de tara
de achizitie. Pentru detalii specifice referitoare la pachetul dumneavoastra,
consultati lista furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Pistolul de unsoare fara fir Procraft GK20 este conceput pentru aplicarea
unsorii pe componente si mecanisme care sunt in mod normal intretinute
cu pistoale manuale de unsoare. Scula este destinata utilizarii cu produse
standard de unsoare livrate in cartuse sau pentru umplere in vrac, cu
conditia ca acestea sa fie adecvate pentru acest tip de pistol de unsoare si
compatibile cu echipamentele care urmeaza a fi intretinute.

Utilizati pistolul de unsoare numai conform descrierii din acest manual si
exclusiv pentru scopul prevazut. Orice utilizare a sculei pentru pomparea
altor substante sau in moduri neprecizate de producator poate duce la
scurgeri de unsoare, deteriorarea echipamentului si poate crea situatii
periculoase pentru operator si alte persoane.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

A AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreund cu aceastd sculd electricd.
Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultéri viitoare.
Termenul ,sculd electricd” din aceste avertismente se referd la scula
electricd alimentat la reteaua electricd (cu cablu) sau la scula electricd
alimentata cu acumulator (fara fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
impotriva particulelor.

Purtati protectie auditivd - Protejeazd auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertizare generala de pericol.

Conform cu standardele esentiale de sigurantd aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de Conformitate Eurasiaticd.

Marcaj de Conformitate Ucraina.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU PISTOLUL DE
UNSOARE FARA FIR

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE

1. Presiunea de lucru a pistolului de unsoare este foarte ridicatd, astfel
incat componentele sau sectiunile de furtun deteriorate ori uzate
pot exploda. Inspectati intotdeauna cu atentie carcasa, racordurile,
furtunul si cuplajul de unsoare inainte de fiecare utilizare; nu utilizati
pistolul dacd observati fisuri, umflaturi, scurgeri sau alte defecte,
deoarece existd risc de leziuni prin injectie la presiune inaltd,
pétrundere a unsorii sub piele si chiar amputatie.

2. Nu indreptati niciodatd varful furtunului sau jetul de unsoare cétre
dumneavoastrd, alte persoane, animale, piele sau imbracaminte si

nu incercati niciodata sd ,verificati” presiunea cu mana. Injectia
de unsoare la presiune inaltd poate provoca rani penetrante grave
si infectii, necesitand tratament medical imediat sau interventie
chirurgicald.

3. Utilizati numai furtunul original si furtunuri si cuplaje flexibile
aprobate, certificate pentru presiunea maxima de lucru a acestui
pistol de unsoare. Utilizarea unor racorduri incompatibile sau
neaprobate poate duce la cedarea acestora, provocand scurgeri
bruste de unsoare si raniri grave.

4. Tineti intotdeauna furtunul numai de sectiunea protejata cu arc, care
previne indoirea excesiva, si nu permiteti rasucirea, indoirea sau
strivirea acestuia. Utilizarea sculei cu un furtun rdsucit sau prins
creste riscul de rupere si de evacuare necontrolatd a unsorii sub
presiune ridicatd.

5. La primele semne de uzurd, fisuri, umflaturi, coroziune sau scurgeri,
inlocuiti imediat furtunul, cuplajul si orice alte componente
deteriorate ale sistemului de alimentare cu unsoare. Ignorarea
acestor semne poate duce la cedarea bruscd a componentelor,
descdrcare necontrolata de unsoare si raniri grave ale operatorului
si celor aflati in apropiere.

6. Utilizati numai produse de unsoare recomandate de producator,
destinate utilizarii in pistoale de unsoare (in cartuse sau pentru
umplere in vrac) si compatibile cu echipamentul care urmeazi a fi
lubrifiat. Folosirea unor produse nepotrivite poate infunda canalele
interne, poate bloca debitul, conduce la ruperea furtunului si poate
provoca iritatii ale pielii, intoxicatii sau reactii alergice.

7. Produsele pe baza de unsoare pot fi inflamabile; nu utilizati
pistolul in apropierea flacarilor deschise, scénteilor, suprafetelor
fierbinti, aparatelor de incélzire sau a persoanelor care fumeaza.
Nerespectarea acestei cerinte creste riscul de aprindere a unsorii,
arsuri, explozie de vapori i deteriorarea bunurilor.

8. Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau vizierd, iar utilizarea
manusilor rezistente, incéltamintei antiderapante si imbracémintei
de protectie este recomandata. Lipsa echipamentului individual de
protectie creste riscul de rénire a ochilor si pielii in cazul cedarii
furtllmului, desprinderii cuplajului, stropirii cu unsoare sau scaparii
sculei.

9. Evitati inhalarea vaporilor si contactul prelungit al unsorii cu
pielea; folositi o masca respiratorie adecvatd atunci cand este
necesar si spalati regulat pielea expusd cu apa si sdpun. Igiena
necorespunzatoare poate provoca iritatii ale ochilor si sistemului
respirator, reactii alergice si afectiuni cutanate cronice.

10. Opriti intotdeauna, securizati si blocati utilajul sau echipamentul
inainte de lubrifiere si nu folositi pistolul de unsoare in apropierea
partilor expuse care se rotesc, oscileazd sau se deplaseaza
alternativ. Lucrul in apropierea partilor in miscare poate duce la
prinderea furtunului, imbracamintei sau mainilor si poate provoca
rani severe.

.Aplicati unsoare numai in punctele de ungere specificate de
producatorul echipamentului (nipluri de ungere, porturi dedicate
etc.). Nu injectati unsoare in alte cavitati sau deschideri si nu utilizati
pistolul pentru testarea presiunii, curatare, suflare de canale sau
alimentarea cu unsoare in sisteme hidraulice sau structuri tubulare,
deoarece acest lucru poate deteriora garniturile si carcasele, poate
cauza defectarea echipamentului si poate duce la raniri grave.

12. Folositi pistolul de unsoare numai in conditii uscate, bine ventilate
si intr-un interval de temperatura ambientald cuprins intre 0 °C si
+40 °C; protejati scula de ploaie, zapada si condens. Utilizarea in
afara intervalului permis sau in conditii de umiditate ridicatd poate
deteriora acumulatorul si electronica, reduce controlul asupra sculei
si poate creste riscul de electrocutare.

13.Eliminati unsoarea uzatd, uleiul, carpele contaminate, manusile
de unica folosintd si alte materiale reziduale in conformitate
cu reglementarile locale privind protectia mediului. Nu aruncati
lubrifianti pe sol, in canalizare sau in ape si nu i ardeti in aer liber.
Eliminarea necorespunzétoare poate provoca poluare, pericole de
incendiu, riscuri pentru sandtate si sanctiuni legale.

14.Dacd suspectati o leziune prin injectie la presiune inaltd (micd
intepatura, durere puternicd, umflare rapida sau albirea pielii dupa
utilizarea pistolului de unsoare), opriti imediat lucrul si solicitati de
urgenta asistentd medicald, informand medicul cd este vorba despre
o leziune cauzatd de injectia cu unsoare sub presiune. Nu incercati
sd perforati rana, sd evacuati unsoarea sau sa aplicati céldura,
deoarece acest lucru poate agrava deteriorarea tesuturilor si poate
duce la complicatii grave, inclusiv amputatie.

ALIMENTAREA CU ENERGIE

Asigurati-va ca scula este alimentatd cu acumulatori Procraft de 20 V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de marcare.
Utilizarea oricdrui alt tip de acumulator poate deteriora scula si poate
afecta performanta acesteia. Scula este proiectatd sd functioneze
cu acumulatori litiu-ion reincércabili Procraft de 20 V, care asigurd o
alimentare constanta si fiabild.




UTILIZAREA SCULEI

A\ ATENTIE!

inainte de instalarea sau demontarea accesoriilor, asigurati-vé ca scula
este OPRITA si scoateti acumulatorul pentru a evita activarea accidentala.

Scoaterea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apasati butonul de blocare al acestuia si
trageti acumulatorul din sculd.

Instructiuni de incarcare a acumulatorului

incarcatorul are doud indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd
cd incédrcarea este in curs, iar indicatorul verde arata cé incdrcarea este
finalizata. Acumulatorul poate avea un indicator propriu, cu LED-uri, care
afiseazd nivelul de incércare. Pentru a verifica nivelul de incércare, apasati
butonul de verificare de pe acumulator.

1 LED: 25% incarcat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat
Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcétorul la o priza.

2. Pentru incdrcdtoarele cu conectare prin mufa, introduceti mufa in
portul acumulatorului. Pentru incarcatoarele tip ,slider”, aliniati
acumulatorul cu sinele incércétorului si glisati-| in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaldnd c&@ acumulatorul se
incarca.

4. Candincércarea este completd, se va aprinde indicatorul verde.

5. Deconectati incércdtorul de la acumulator si de la prizé sau glisati
acumulatorul in afara incércétorului.

6. Optional: Apésati butonul de verificare a incércarii pentru a vedea
nivelul de incarcare afisat de LED-urile acumulatorului.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canalul de ghidare al sculei, apoi glisati-| in pozitie
pand cand se fixeaza si se aude un clic.

Asamblare si reglare

/\ AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de réniri grave, eliberati
intotdeauna comutatorul trdgaci (3), activati butonul de blocare a
trégaciului (2) si scoateti acumulatorul din lcasul acestuia (4) inainte de a
efectua orice reglaj sau'de a instala un cartus. Pornirea accidentala poate
duce la evacuarea necontrolatd a unsorii sub presiune ridicata.

Instalarea unui cartus de unsoare
1. Trageti manerul tijei pistonului (9) complet inapoi pana cand pistonul
este retras in to talitate din cilindru (10).
2. Blocali tija pistonului fixand-o in locasul de refinere de pe capacul
cilindrului (8) sau in pozitia de blocare desemnatd, astfel incét
aceasta sd nu poata reveni in cilindru (10).

3. Tinand scula de méanerul principal (16), desfiletati cilindrul (10) de pe
corpul pistolului de unsoare. Scoateti complet cilindrul (10).

4. indepértati capacul de protectie sau folia de pe un capét al cartusului
nou de unsoare si introduceti cartusul, cu capétul deschis inainte,
in cilindru (10).

5. indepértati apoi al doilea capac sau sigiliu de pe cellalt capat al
cartusului pentru a permite curgerea unsorii cétre partea pistonului.

6. infiletati cilindrul (10) cu cartusul instalat inapoi pe corpul pistolului
de unsoare si strangeti-l ferm manual, avand grija sa nu infiletati
incrucisat cilindrul si sa nu deteriorati suprafetele de etansare.

7. Eliberati cu atentie tija pistonului din locasul de pe capacul cilindrului
(8) si impingeti incet manerul tijei pistonului (9) spre interior pana
cand simtiti o rezistentd clard, indicand ca pistonul s-a asezat pe
fundul cartusului.

8. Daci este necesar, aerisiti sistemul prin supapa de aerisire (14),
urmand instructiunile din sectiunea corespunzitoare, pentru a
asigura un debit constant de unsoare.

Lumina de lucru LED (5)

/\ AVERTISMENT: Nu priviti direct in lumina LED (5) si nu o indreptati
catre ochii dumneavoastra sau ai altor persoane. Lumina intensd poate
provoca orbire temporard sau leziuni oculare.

Lumina de lucru LED (5) este amplasata in partea frontald a pistolului de
unsoare si ilumineaza zona de lucru din jurul cuplajului de unsoare (12).
Lumina se aprinde automat atunci cand actionati comutatorul tragaci (3) si
se stinge la eliberarea acestuia.

Lampa de lucru este destinata exclusiv iluminarii zonei imediate in timpul
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operatiilor de lubrifiere si nu trebuie utilizata ca lanternd obisnuita.

Regulator de debit al unsoarei (1)

Regulatorul de debit al unsoarei (1) permite presetarea cantitatii maxime
de unsoare livrata. Rotiti discul de reglare (1) la pozitia doritd, in functie
de aplicatie si de vascozitatea unsorii utilizate. Cu cat actionati mai ferm
comutatorul tragaci (3) in limita pozitiei selectate pe regulator, cu atat
debitul de unsoare va fi mai mare.

Pornirea si oprirea sculei

Scula este echipatd cu un buton de blocare a tragaciului (2), care previne
pornirea accidentald. Pentru a bloca tragaciul, apasati butonul (2) in pozitia
L,LOCK” pana cand se fixeaza - in aceasta pozitie comutatorul tragaci (3)
nu poate fi actionat. Setati intotdeauna butonul (2) in pozitia blocatd atunci
cand transponatl reglati sau depozitati scula si scoateti acumulatorul din
ldcasul acestuia (4). Pentru a debloca tragamul apasati butonul (2)in
directia opusé pand la fixare; comutatorul tragaci (3) va redeveni activ.

Comutatorul tragaci (3) este utilizat pentru a porni i opri scula.

1. Tineti scula ferm de manerul principal (16).

2. Trageti incet comutatorul tragaci (3) - pistolul de unsoare va incepe
sd distribuie unsoare.

3. Cand eliberati tragaciul (3), motorul se opreste automat si debitul de
unsoare se intrerupe.

/\ AVERTISMENT: Pistolul de unsoare nu este echipat cu niciun dispozitiv
care sa permitd blocarea tragaciului (3) in pozitia PORNIT. Nu fixati
tragaciul (3) in pozitia actionata cu banda adezivd, sarmd, cleme sau alte
mijloace. Procedand astfel, puteti provoca descércdri necontrolate de
unsoare, pierderea controlului asupra sculei si raniri grave.

/\ AVERTISMENT: inainte de a deconecta furtunul de inalta presiune sau
cuplajul de unsoare, de a demonta cilindrul sau de a efectua orice lucrare
de intretinere, eliberati complet presiunea din sistem: eliberati tragaciul,
blocati- si evacuati aerul si excesul de unsoare prin supapa de aerisire.
Deschiderea componentelor aflate incd sub presiune poate provoca
desprinderea bruscd a racordurilor, descarcari necontrolate de unsoare si
raniri grave.

Demontarea unui cartus gol
1. Trageti manerul tijei pistonului (9) complet inapoi pand la capat
pentru a elibera presiunea din cilindru (10). Blocati tija pistonului in
locasul de pe capacul cilindrului (8).

2. Desfiletati cilindrul (10) de pe corpul pistolului de unsoare si
indepartati-l.

3. inclinati cilindrul (10) si impingeti cu atentie cartusul gol afar,
apasand usor manerul tijei pistonului (9) inainte, sau indepartati
cartusul manual.

4. Asigurati-vd cd interiorul cilindrului (10) este curat; dacad este
necesar, stergeti-l cu o céarpa fard scame si instalati un cartus nou
urmand procedura descrisa in sectiunea ,Instalarea unui cartus de
unsoare”.

Supapa de reducere a presiunii (13)

/\ AVERTISMENT: Pistolul de unsoare genereaza presiune foarte ridicata
in sistem. Nu indepartati supapa de reducere a presiunii (13) si nu incercati
sd o demontati, sd o reglati sau sd o blocati. Orice interventie asupra
functionarii supapei poate duce la cedarea furtunului de inalta presiune
(6), la evacuarea brusca a unsorii prin cuplajul de unsoare (12) sau prin
carcasa sculei si poate provoca raniri grave.

Supapa de reducere a presiunii (13) este conceputd pentru a evacua
automat presiunea excesiva din sistemul de alimentare cu unsoare.
Aceasta este setatd din fabricd si nu necesitd nicio reglare din partea
utilizatorului. Cand presiunea devine prea mare, supapa (13) se deschide si
o cantitate de unsoare este expulzata prin orificiul su de evacuare.

Evacuarea unsorii prin supapa de reducere a presiunii (13) indicé prezenta
unui blocaj in circuitul de unsoare, in cuplajul de unsoare (12§ sau in
componenta care urmeaza a fi ubrifiata. In acest caz, eliberati imediat
comutatorul tragaci (3), eliminati presiunea din sistem, utilizand supapa
de aerisire (14) dacd este necesar, si indepartati cauza blocajului inainte
de a continua lucrul. Utilizarea sculei atunci cand supapa de reducere a
presiunii se deschide in mod repetat nu este permisa.

Utilizarea pistolului de unsoare

A\ AVERTISMENT: Tineti intotdeauna scula de manerul principal (16)
in timpul functionarii si nu o transportati niciodatd de furtunul de inalta
presiune (6) sau de cilindru (10). Atunci cand pozitionati furtunul pe niplu,
mentineti controlul asupra sculei, tindnd cu o mana de ménerul principal
(16). Pierderea controlului in timpul aplicdrii unsorii la presiune inaltd
poate provoca raniri grave.

1. Asigurati-vd ca acumulatorul este instalat corect in lacasul sau (4),
comutatorul tragaci (3) este deblocat prin butonul de blocare (2) si
furtunul de inalta presiune (6) este bine fixat in suportul de furtun
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11) si fara deteriorari. Dacd este necesar, atasati cureaua de umar

15) si ajustati-o la lungimea dorita.

2. Tineti pistolul de unsoare de ménerul principal (16) sau asezati-l pe
o suprafata stabild, orizontald. Scoateti furtunul de inalta presiune
(6) din suportul de furtun (11) si tineti furtunul doar de sectiunea
protejata cu arc.

3. Impingeti cuplajul de unsoare (12) complet pe niplu, asigurandu-
vé cd acesta se blocheaza ferm si nu se poate desprinde in timpul
aplicarii unsorii.

4. Trageti usor comutatorul tragaci (3), setand in prealabil debitul dorit
cu regulatorul de debit al unsoarei (1), dacé este necesar. Cu cét
actionati mai puternic tragaciul (3), cu atét creste debitul de unsoare
prin furtunul de inaltd presiune (6) si cuplajul (12). Respectati
intotdeauna documentatia producatorului echipamentului pentru
determinarea cantitdtii corecte de unsoare.

5. Dupd aplicarea cantitdtii necesare de unsoare, eliberati complet
comutatorul trégaci (3). Nu continuati s actionati tragaciul daca
rezistenta in punctul de lubrifiere creste brusc sau dacd unsoarea
incepe sa iasa prin garniturile componentei lubrifiate.

6. Pentru a elibera presiunea reziduald din cuplaj (12), miscati usor
furtunul (6) stanga-dreapta, apoi indepartati cu atentie cuplajul de
pe niply, tinand scula de manerul principal (16).

7. Daca cuplajul (12) nu rémane fix pe niplu, se desprinde in timpul
utilizarii sau apar scurgeri semnificative la conexiune, opriti
imediat lucrul si inlocuiti cuplajul sau furtunul de inalté presiune (6)
deteriorat.

8. Dupi finalizarea lucrului, asezati furtunul de inalta presiune (6) in
suportul de furtun (11), blocati comutatorul trégaci (3) cu butonul de
blocare (2) si scoateti acumulatorul din lacasul sdu (4) daca scula nu
va fi folositd o perioada indelungatd. Aceasta reduce riscul pornirii
accidentale si protejeaza scula in timpul depozitarii si transportului.

INTRETINERE

inainte de a efectua orice lucrare de intretinere preventivé, asigurati-vd
intotdeauna cé scula este opritd si acumulatorul este scos.

Aerisirea aerului din sistem

A\ AVERTISMENT: Pungile de aer din unsoare pot face ca pistolul de
unsoare sa nu mai livreze unsoare sau s pompeze neregulat, in mod
pulsatoriu. Aerisiti intotdeauna sistemul dupa instalarea unui cartus nou
si ori de cate ori debitul de unsoare este intrerupt.

Asezati pistolul de unsoare pe o suprafatd stabild si asigurati-vd ca
cilindrul (10) este bine strans pe corp si ca manerul tijei pistonului (9) este
impins complet inainte in cilindru.

Desfaceti cu atentie supapa de aerisire (14), fard a o scoate complet.
Lésati aerul si o micd cantitate de unsoare sa se scurga pand cand prin
supapa iese un flux constant de unsoare fara bule de aer.

Strangeti supapa de aerisire (14) ferm, dar fara a o strange excesiv.

Actionati scurt comutatorul tragaci (3). Daca este necesar, cresteti treptat
debitul de unsoare apasand tragaciul mai mult si regland discul de control
al debitului (1).

Daca unsoarea nu este inca livratd prin furtunul de inaltd presiune (6) sau
contine in continuare bule de aer, repetati pasii 2-4 pana cand debitul
devine stabil si uniform.

NOTE: Fiecare pistol de unsoare este testat in fabrica, astfel incat in
interiorul cilindrului (10) si al furtunului de inalta presiune (6) poate rimane
o cantitate micd de unsoare. Inainte de prima utilizare, se recomanda
aerisirea sistemului si purjarea acestuia cu acelasi tip de unsoare pe care
il veti folosi in exploatarea normald.

Pentru o functionare sigura si fiabild a sculei, reparatiile, intretinerea si
reglajele trebuie efectuate in centre de service autorizate, utilizand exclusiv
piese de schimb si consumabile originale.

Depozitare
1. Dupa utilizare, stergeti carcasa sculei, furtunul si cuplajul de unsoare
cu o carpa uscata pentru a indepdrta orice urma de unsoare. Nu
permiteti acumularea de murdarie sau substante agresive pe
suprafete.

2. Eliberati complet presiunea din sistem, aerisind aerul si excesul de
unsoare prin supapa de aerisire. Asigurati-vd cé cilindrul este bine
strans si cd tija pistonului este impinsa complet in cilindru.

3. Blocati tragaciul cu butonul de blocare, scoateti acumulatorul din
lacas si depozitati-| separat de sculd.

4. Depozitati pistolul de unsoare intr-un loc uscat, curat si bine ventilat,
protejat de umiditate, condens, praf, vapori agresivi si lumina solara
directd. Nu expuneti scula sau acumulatorul la temperaturi mai
mari de aproximativ +40..+50 °C si nici la expunere prelungitd la
temperaturi sub 0 °C (adaptati aceste limite in functie de intervalul
de temperatura nominal indicat, dacé este diferit).

5. Nu asezati obiecte grele pe furtun sau pe cuplajul de unsoare si
nu atérnati scula de furtun, pentru a evita indoirea excesiva si
deteriorarea furtunului si a racordurilor.

6. Pentru depozitare de lungd duratd (mai mult de 3 luni), verificati
periodic starea acumulatorului si reincarcati-l pana la aproximativ
40-60% din capacitate la fiecare 3-6 luni, respectand instructiunile
furnizate impreund cu acumulatorul si incarcatorul.

Transport

inainte de transport, opriti complet scula, blocati trigaciul, scoateti
acumulatorul si fixati furtunul de inalta presiune in suportul acestuia sau
asezati| astfel incat sa nu fie indoit sau supus tensiunii.

Asigurati-va cd cilindrul este bine strans, supapa de aerisire este inchisd
si tija pistonului este impinsd complet in cilindru; aceasta reduce riscul
scurgerilor de unsoare si deteriorarii garniturilor.

Transportati pistolul de unsoare in ambalajul original, intr-o cutie de
transport sau intr-o altd carcasd de protectie adecvatd, protejand scula
de lovituri, céderi, vibratii si contaminare. Nu asezati obiecte grele peste
scula.

Protejati pistolul de unsoare si acumulatorul de ploaie si alte precipitatii, de
lumina solard directd, de radiatoare si alte surse de caldurd. Nu lasati scula
sau acumulatorii intr-un vehicul inchis, parcat in soare.

La transportul acumulatorilor, respectati toate reglementarile aplicabile
pentru bateriile litiu-ion: preveniti scurtcircuitele la borne, depozitati
acumulatorii in ambalaje individuale sau compartimente inchise si
protejati-i impotriva deteriorarii mecanice, perforarii sau strivirii puternice.
In cazul expedierii prin curier, respectati instructiunile transportatorului si
cerintele de etichetare pentru colete care contin baterii.

DEPANARE

Problema Cauza posibila Remediu

Nu se poate S-aformatunvid Desfaceti usor supapa de aerisire

trage tija in interiorul pentru a elibera vidul, apoi trageti

pistonului cilindrului din nou ménerul tijei pistonului.

inapoi Repetati dacd este necesar.
Deschideti usor supapa de

Nu se poate Presiune excesivi aerisire pentru a elibera o parte

impinge tija de unsoare in din unsoare si aerul prins, apoi

pistonului interiorul cilindrului impingeti incet tija pistonului

inainte inainte. Nu aplicati forta

excesiva.

Inlocuiti cartusul conform
instructiunilor din sectiunea
JInstalarea unui cartus de
unsoare”.

Cartusul din
cilindru este gol

S-au format pungi

de aerin interiorul ~ Aerisiti sistemul conform

Nu se livreazd  jlindrului sau instructiunilor din sectiunea

unsoare atunci | fyrtunului JAerisirea aerului din sistem”.

cand tragaciul

este actionat X Scoateti cuplajul de pe niplu,
Cuplajul de curétati niplul si canalul de
unsoare sau unsoare si, daca este necesar,
punctul de folositi agentul de curétare
lubrifiere (niplul)  recomandat. Nu utilizati obiecte
este blocat t

metalice dure care pot deteriora
suprafetele de etansare.

Opriti imediat aplicarea unsorii.

Niplul sau canalul
de lubrifiere este
blocat si unsoarea

Unsoarea iese
prin supapa de

reducere a nu poate intra in
presiunii componenta
Acumulatorul este
descércat sau nu
este introdus
Motorul nu corect

porneste atunci
cand tragaciul

este actionat Trdgaciul este

blocat de butonul
de blocare

Deconectati cuplajul de unsoare
de la niplu si curatati niplul si
canalul de lubrifiere. Reluati
lucrul numai dupd eliminarea
completd a blocajului pentru a
evita deteriorarea componentei i
a furtunului.

Scoateti acumulatorul, curatati
contactele daca este necesar,
apoi reinstalati-l pand cand se
fixeazd. Daca problema persista,
incércati complet acumulatorul
sau inlocuiti- cu unul functional.

Verificati pozitia butonului de
blocare a tragaciului si deblocati
tragaciul conform instructiunilor
din sectiunea ,Pornirea si oprirea
sculei”.



Scoateti cartusul, inspectati

Unsoare se G?’”‘"“ﬁ garnitura pistonului la capatul

scurge din plstolrluy! este acestuia si reinstalati-o corect
artea din spate instalatd incorect  say inlocuiti-o daca este necesar.

e [P sau este Dacé scurgerea persista,

a cilindrului deteriorat3 2

contactati un centru de service
autorizat.

iunile fil Verificati si strangeti conexiunile
Pierderi mari de ConeXiunile filetate fetate ale cilindrului, furtunului
sunt slébite sau i iului 5 i
unsoare la P si cuplajului. Dacd scurgerile
wuni gamiturile sunt  ¢ontinu, inlocuiti elementele de
conexiuni deteriorate Y esati-va unui
etansare sau adresati-vd unui
centru de service.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sa fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzdtoare, descarcati baterie complet atunci cénd
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o bandé
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

> Numai pentru térile UE:

E: 'L__ﬁ» In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

" despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sférsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacid sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregétirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS ZSIRZOPISZTOLY
GK20
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell GK20
Névleges fesziiltség (V DC) 20
Maximalis nyomds (psi / bar) | 9000 / 620
Maximalis zsirkibocsatas (g/
perc / oz/perc) 282/10
Zsirtartaly kapacitasa (g / 0z)
- Omlesztett feltdltés 453/16
- Patron 411/145
Toml6 hossza (cm) 76
Egy feltoltéssel adagolt zsir
mennyisége 4,0 Ah Upto13

akkumuldtorral (patronok)
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Nagy nyoméasu iizemmad Igen

Véltoztathat6 sebességi
inditékapcsold

LED munkalémpa Igen

Igen

Nagy nyomasti zsirtomlé acél, nagy nyomds iizemre méretezve

Az EN 62841-1 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi értékek:

Hangnyomasszint (dB(A))

” APANAY ) LpA=76
Mért hangteljesitményszint p

B(A)) L\iVA=87
Bizonytalansag K (dB(A)) k=3
Az EN 62841-1 szabvény szerint meghatérozott teljes rezgésértékek és a
K bizonytalansag:

Rezgésszint (m/s? <2.5
Bizonytalansag K (m/s?) 1.5
Védettségi szint P20
Védelmi osztaly 1]
EPTA tomeg (4 Ah 41
akkumuldtorral) (kg)

Gép tomege akkumuldtor

nélkil (ko) 3.45

Tomeg (tartozékokkal egyiitt) 375

(kg) :
Csomagolds méretei (H x Sz x

M) (cm) 41.5x11x28
Uzemi homérséklet-tartomény ) 40

Térolasi hémérséklet-

tartomany (°C) 0-20
Akkumulator (nem tartozék)

Névleges fesziiltség (V DC) 20

Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté (nem tartozék)

Charger Industrial Industrial
Modell 201 C20/4 €20/6.5
Bemeneti fesziiltség (V AC) / y y ’
Frekvencia (Hz) 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Névleges teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V DC) 20 20 20
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Védelmi osztaly Il Il I

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsdtdsi értékek a
szerszam fo alkalmazésaira vonatkoznak. Amennyiben azonban a
szerszamot eltéré alkalmazasokhoz, mas tartozékokkal haszndljak,
vagy nem megfelelden karbantartott, a kibocsatasi értékek eltérhetnek.
Ez a telies munkavégzési idG alatt jelentésen névelheti az expozicids
szintet. A kibocsatasi értékek a kéziszerszam hasznélatanak médjatol
figg6en véltoznak, és meghaladhatjék az ebben az adatlapban megadott
értékeket. Ezek az értékek felhaszndlhatok kiilonbozo szerszamok
Osszehasonlitaséra, valamint az expozicio el6zetes becslésére. A terhelés
pontos meghatarozasakor figyelembe kell venni azokat az iddszakokat
is, amikor a szerszam ki van kapcsolva vagy iresjaratban miikodik,
mivel ezek jelentdsen csokkenthetik a teljes terhelést a munkavégzés
soran. Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld
védelme érdekében, példaul a szerszam és a tartozékok rendszeres
karbantartasat, a kezek melegen tartasat, hallisvédelem hasznélatét és a
munkafolyamatok megfelel6 megszervezését.

LEIRAS (*1. ABRA)

1. Zsiraramlas-szabdlyozo tarcsa
2. Inditékapcsold reteszelégomb
3. Inditékapcsold

4. Akkumulator-foglalat

. LED munkaldmpa

. Nagy nyomasa tomlé
. Szell6zényilasok

. Hengerzard kupak

©® N o v
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9. Dugattyurdd fogantyd
10. Henger

11. TomlGtarté

12. Zsircsatlakoz6

13. Nyomascsokkentd szelep
14. Légtelenitd szelep

15. Vallpant

16. Fofogantyu

A CSOMAG TARTALMA*

1. Hasznélati itmutaté

2. Akkumulatoros zsirzépisztoly
3. Nagy nyomasu tomlé

4. Véllpant

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vdsarlds orszagatol fiiggéen
eltérhet. Az adott csomagra vonatkozo pontos részletekért tekintse meg a
termékhez mellékelt listdt, vagy vegye fel a kapcsolatot a helyi forgalmazéval.

A Procraft GK20 akkumuldtoros zsirzépisztoly kendzsir felhorddsara
szolgdl olyan alkatrészekhez és mechanizmusokhoz, amelyeket
dltalaban kézi zsirzdpisztollyal karbantartanak. A szerszam szabvanyos
zsirzéanyagokkal hasznalhatd, patronos kivitelben vagy Omlesztett
feltoltéssel, feltéve hogy azok alkalmasak ilyen tipusi zsirzépisztolyhoz,
és kompatibilisek a karbantartott berendezéssel.

A zsirzépisztolyt kizérélag a jelen kézikdnyvben leirt mddon
és rendeltetésszer(i célra haszndlja. A szerszam mds anyagok
szivattylzdsdra, illetve a gﬁérté altal nem meghatérozott modon torténd
hasznalata zsirkifolydst, a berendezés karosodasat, valamint a kezel6 és
més személyek szémara veszélyes helyzeteket eredményezhet.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el a kéziszerszamhoz mellékelt sszes
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miszaki adatot. Az alabbi
utasitdsok be nem tartdsa éramiitést, tiizet és/vagy silyos sériilést
okozhat.

Grizze meg az Gsszes figyelmeztetést és utasitast késobbi hasznélatra.

A figyelmeztetésekben szereplé ,kéziszerszam” kifejezés a haldzati
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkili) kéziszerszamra
vonatkozik.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Mindig viseljen védoszemiiveget - Megvédi a szemet a
szennyez6désektl.

Viseljen hallasvédét - Megdvja a hallast a tdlzott zajtol.
Olvassa el a hasznalati tmutatét.

Altalanos veszélyre figyelmeztetd jelzés.

A\

Megfelel az eurdpai irdnyelvek vonatkozé alapvetd
biztonségi kdvetelményeinek.

Eurdzsiai megfelel6ségi jeldlés.

Ukrajnai megfelel6ségi jeldlés.

ZSIRZOPISZTOLY )
BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Azsirzépisztoly izemi nyomasa rendkiviil magas, ezért a sériilt vagy
elhasznalddott alkatrészek, illetve tomldszakaszok megrepedhetnek
vagy felrobbanhatnak. Minden hasznélat el6tt gondosan ellendrizze
a burkolatot, a csatlakozdkat, a tomlét és a zsircsatlakozot; ne
hasznélja a zsirzopisztolyt, ha repedéseket, kidudoroddsokat,
szivargast vagy egyéb hibat észlel, mert fenndll a nagy nyomasu
befecskendezéses sériilések, a zsir bér ald jutdsanak, sot akar
amputécio veszélye is.

2. Soha ne irdnyitsa a toml6é végét vagy a zsirdramot sajat magara,
maés személyekre, allatokra, a bérére vagy a ruhazatara, és soha
ne prébalja kézzel ,ellendrizni” a nyomdast. A nagy nyomdsu zsir
befecskendezése stlyos, dthatold sériiléseket és fertozést okozhat,
amelyek azonnali orvosi ellatast vagy miitéti beavatkozast tehetnek

sziikségessé.

3. Kizarélag az eredeti toml6t, valamint a zsirzopisztoly maximalis
izemi nyomdsdra mindsitett, jovdhagyott rugalmas tomlGket és
csatlakozokat hasznélja. Nem kompatibilis vagy nem engedélyezett
szerelvények hasznalata meghibasodéshoz, hirtelen zsirkifolyashoz
és sulyos személyi sériiléshez vezethet.

4. A toml6t mindig csak a rugéval védett szakasznal fogja meg,
amely megakadalyozza a megtorést, és ne engedje, hogy a tomlo
megcsavarodjon, megtorjon vagy oOsszenyomédjon. Megcsavart
vagy beszorult tomlével torténé iizemeltetés ndveli a tomlérepedés
és a nagy nyomasu, ellendrizetlen zsirkibocsatas kockézatat.

5. Kopas, repedés, kidudorodas, korr6zié vagy szivargas elso jeleinél
azonnal cserélje ki a toml6t, a csatlakozét és a zsirellatd rendszer
minden egyéb sériilt alkatrészét. A lathatd sériilések figyelmen
kiviil hagyasa hirtelen alkatrész-meghibasodashoz, ellendrizetlen
zsirkibocsatashoz és a kezel6, valamint a kozelben tartdzkoddk
sulyos sériiléséhez vezethet.

6. Kizarélag a gyarté dltal ajanlott, zsirzopisztolyhoz valé zsirokat
haszndlja (patronos kivitelben vagy Gmlesztett feltoltéshez), amelyek
kompatibilisek a karbantartott berendezéssel. Nem megfelel§ zsir
hasznalata eltomitheti a belsé jaratokat, akaddlyozhatja az dramldst,
tomldrepedést okozhat, valamint novelheti a bérirritacid, mérgezés
vagy allergids reakciok kockdzatat.

7. A zsirok gyulékonyak lehetnek, ezért a zsirzopisztolyt soha ne
hasznalja nyilt lang, szikra, forrd feliilet, fiitoberendezés vagy
dohédnyzé személy kozelében. Ennek elmulasztdsa noveli a zsir
meggyulladasénak, égési sériiléseknek, gézrobbandsnak és anyagi
karoknak a kockazatat.

8. Mindig viseljen véddszemiiveget vagy arcvédét, tovabbé ajanlott
er6s munkakesztyd, stabil, csiszdsmentes labbeli és védéruhédzat
hasznélata. Egyéni véddfelszerelés nélkiil végzett munka esetén
megné a szem- és bérsériilések kockézata toml6hiba, csatlakozd
levalasa, froccsend zsir vagy a szerszam elejtése esetén.

9. Keriilje a gozok belélegzését és a zsir hosszan tarté érintkezését a
bérrel; sziikség esetén hasznéljon megfeleld Iégzésvédat, és a kitett
bérfeliileteket rendszeresen mossa le szappannal és vizzel. A nem
megfelel§ higiénia szem- és Iéguti irritaciot, allergids reakciokat és
krénikus bérproblémékat okozhat.

10.Kenés el6tt mindig kapcsolja ki, reteszelje és biztositsa a gépet
vagy berendezést, és soha ne hasznélja a zsirzopisztolyt szabadon
hozzéférhetd, forgd, alterndld vagy lengé alkatrészek kozelében. A
mozgod részek kozelében végzett munka a tomlo, a ruhazat vagy a
kéz beszorulasat és stlyos seériilést okozhat.

11.A zsirt kizérélag a berendezés gyartdja dltal megadott kenési
pontokra juttassa (zsirzoszemek, dedikalt kendnyilasok stb.). Ne
fecskendezzen zsirt mas liregekbe vagy nyildsokba, és ne hasznélja
a zsirzopisztolyt nyomdasprobdra, tisztitasra, jaratok kifivatasara,
illetve hidraulikus rendszerek vagy ireges szerkezetek zsirral
valé feltoltésére, mivel ez tomitések és hazak kérosodédsahoz,
berendezéshibahoz, ellendrizetlen zsirkibocsatashoz és silyos
sériiléshez vezethet.

12. A zsirzopisztolyt kizarélag szaraz, jol szell6z6 koriilmények kozott, 0
°C és +40 °C kozotti kornyezeti homérsékleten iizemeltesse, és védje
es6tdl, hotdl és paralecsapodastol. A megengedett homérséklet-
tartomanyon kivilli vagy magas pdratartalmd kérnyezetben
torténd haszndlat kérosithatja az akkumultort és az elektronikat,
csokkentheti az irdnyithatésagot, valamint névelheti az aramiités
kockazatat.

13.A haszndlt zsirt, olajat, szennyezett torl6kenddket, eldobhaté
kesztylket és egyéb hulladékokat a helyi kornyezetvédelmi
eldirdsoknak  megfeleléen  4&rtalmatlanitsa. Ne Ontse a
kendanyagokat a talajra, a csatorndba vagy éldvizekbe, és ne
égesse el azokat szabad térben. A nem megfelel§ drtalmatlanitas
kornyezetszennyezést, tlizveszélyt, egészségiigyi kockéazatokat és
jogi kdvetkezmenyeket vonhat maga utan.

14. Amennyiben nagy nyomasu befecskendezéses sériilésre gyanakszik
(kis szart seb, erds fajdalom, gyors duzzanat vagy a bor elsépadasa
a zsirzopisztoly haszndlata utan), azonnal hagyja abba a munkat,
és haladéktalanul forduljon orvoshoz, jelezve, hogy a sériilés
nagy nyomasu zsirbefecskendezéssel fiigg ossze. Ne prébalja a
sebet megszlrni, a zsirt kinyomni vagy hét alkalmazni, mert ez
sulyosbithatja a szovetkarosodast, és silyos szovodményekhez,
akar amputacidhoz is vezethet.

TAPELLATAS
Gy6z4djon meg arrdl, hogy a szerszam a jelolGtablan megadott Procraft
20 V-0s (2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) akkumulatorokkal van iizemeltetve. Mas
tipust akkumuldtor hasznélata karosithatja a szerszdmot és ronthatja
annak teljesitményét. A szerszdm Procraft 20 V-os, Gjrat6lthetd litiumion-

akkumulatorokkal torténd miikodésre lett tervezve, amelyek egyenletes és
megbizhatd energiaellatast biztositanak.

A SZERSZAM HASZNALATA




A\ FIGYELEM!

Tartozékok felszerelése vagy eltavolitasa elGtt gy6zGdjon meg arrdl, hogy
a szerszam Kl van kapcsolva, és vegye ki az akkumulatort az akaratlan
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumulator eltavolitisahoz nyomja meg az akkumulator
régzitégombijat, majd hdzza ki az akkumulétort a szerszambdl.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitasok
Atolt6 két jelz6fénnyel rendelkezik: piros és zold. A piros jelz6fény azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold jelzéfény pedig a toltés befejezését
jelzi. Maga az akkumuldtor is rendelkezhet LED-es tdltottségjelzével a
toltottségi szint kijelzésére. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg
az akkumuldtoron talalhaté ellenérz6gombot.
1 LED: 25%-0s toltottség
2 LED: 50%-os toltsttség
3 LED: 75%-0s toltttség
4 LED: teljesen feltoltve
Lépésrdl lépésre:

1. Csatlakoztassa a tolt6t a haldzati aljzathoz.

2. Csatlakozds tdlt6 esetén dugja be a tdlt6csatlakozot az akkumulétor

aljzatdba. CsuszOsines t6lto esetén igazitsa az akkumulatort a
toltovezetékekhez, majd cslsztassa a helyére.

3. A piros jelzéfény kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator toltése
megkezd6dott.

4. Ateljes feltdltést kovetGen a zold jelzGfény vilagit.

5. Huzza ki a tolt6t az akkumuldtorbdl és a halézati aljzatbél, vagy
csisztassa ki az akkumulatort a téIt6bol.

6. Opciondlisan nyomja meg az akkumulatoron lévé toltottség-ellenérzo
gombot a toltottségi szint megjelenitéséhez az akkumulator LED-jei
segitségével.

Az akkumulator behelyezése

lgazitsa az akkumulatorcsomagot a szerszamon Iévd vezetGhoronyhoz,
majd cslsztassa a helyére, amig rogziil és kattanassal a helyére nem
zérédik.

Osszeszerelés és bedllitas

A\ FIGVELMEZTETES: A slilyos sériilések kockazatanak csokkentése
érdekében minden bedllitds elvégzése vagy patron behelyezése el6tt
mindig engedje el az inditokapcsolét (3), aktivélja az inditokapcsold
reteszel6gombjat (2), és vegye ki az akkumulatort az akkumulatorfoglalatbol
(4). A véletlen inditds nagy nyomasu zsir ellendrizetlen kibocsatasat
okozhatja.

Zsirpatron behelyezése
1. Huzza a dugattydrdd fogantydt (9) teljesen hatra, amig a dugattyd
teljesen ki nem hizédik a hengerbdl (10).
2. Rogzitse a dugattydrudat a hengerzaré kupakon (8) talalhatd
rogzitéhoronyban vagy az erre kijeldlt reteszelési helyzetben, hogy
ne tudjon visszatérni a hengerbe 81 0).

3. Aszerszamot a f6fogantydndl (16) tartva csavarja le a hengert (10) a
zsirzépisztoly testérdl, majd teljesen tavolitsa el.

4. Tavolitsa el az Uj zsirpatron egyik végérél a védékupakot vagy fdliat,
majd a nyitott végével elGre helyezze be a patront a hengerbe (10).

5. Vegye le a patron masik végérdl is a kupakot vagy zaréféliat, hogy a
zsir a dugattyt iranyaba dramolhasson.

6. Csavarja vissza a patront tartalmazé hengert (10) a zsirzopisztoly
testére, és kézzel hizza meg biztonsagosan, iigyelve arra, hogy a
menet ne sériiljon, és a tomitofeliiletek ne karosodjanak.

7. Ovatosan oldja ki a dugattydrudat a hengerzéré kupakon (8) 1évg
horonybdl, majd lassan tolja befelé a dugattydrdd fogantydt (9), amig
érezhetd ellendllast nem tapasztal, ami azt jelzi, hogy a dugattyd
feliilt a patron aljara.

8. Sziikség esetén légtelenitse a rendszert a légtelenité szelepen (14)
keresztil, az erre vonatkoz fejezet utasitésai szerint, az egyenletes
zsirdramlas biztositasa érdekében.

LED munkaldmpa (5)

/\ FIGYELMEZTETES: Ne nézzen kizvetleniil a LED munkaldmpaba (5), és
ne irdnyitsa azt sajat maga vagy masok szemébe. Az ers fény dtmeneti
lataskarosodast vagy szemkarosodast okozhat.

A LED munkaldmpa (5) a zsirzopisztoly eliilsé részén talalhatd, és
megvildgitia a munkateriiletet a zsircsatlakozd (12) koriil. A lampa
automatikusan bekapcsol, amikor az inditokapcsolét (3) meghuzza, és az
inditékapcsold elengedésekor kikapcsol.
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A munkaldmpa kizarélag a kdzvetlen munkateriilet megvildgitdséra szolgal
a kenési miiveletek soran, és nem hasznalhaté éltaldnos kézildmpaként.

Zsiraramlas-szabalyozé tarcsa (1)

A zsirdramlas-szabélyoz6 tdrcsa (1) lehetévé teszi a maximalis
zsirkibocsatas elGzetes bedllitasat. Forgassa a tarcsat (1) a kivant
pozicidba az alkalmazds és a hasznélt zsir viszkozitdsanak megfelelGen.
A kivalasztott tarcsaallason beliil minél erdsebben hizza meg az
inditokapcsolGt (3), annal nagyobb lesz a zsiraramlés.

A szerszam be- és kikapcsolasa

A szerszam inditokapcsold-reteszelé gombbal (2) van felszerelve, amely
megakadalyozza a véletlen inditast. Az inditokapcsold reteszeléséhez
nyomja a gombot (2) a ,LOCK" dllasba, amig kattanassal rogziil - ebben
a helyzetben az inditokapcsold (3) nem hizhaté meg. A szerszam
szallitasakor, beallitasakor vagy tdrolasakor mindig éllitsa a gombot (2)
reteszelt helyzetbe, és vegye ki az akkumulatort az akkumulatorfoglalatbol
(4). Azinditokapcsolo oldasahoz nyomja a gombot (2) az ellenkezd irdnyba,
amig kattan; ezt kovetGen az inditokapcsold (3) ismét miikodoképes.

Az inditékapcsold (3) a szerszam inditdsara és ledllitaséra szolgal.

. Tartsa a szerszamot szilardan a féfogantydnal (16).

2. Lassan hizza meg az inditokapcsolét (3) - a zsirzopisztoly
megkezdi a zsir adagoldsat.

3. Azinditokapcsold (3) elengedésekor a motor automatikusan ledll, és
a zsiraramlas megsz(inik.

A\ FIGYELMEZTETES: A zsirzépisztoly nem rendelkezik olyan
berendezéssel, amely az inditokapcsolot (3) BEKAPCSOLT helyzetben
rogzitené. Ne rogzitse az inditokapcsolét (3) meghdzott allapotban
ragasztdszalaggal, dréttal, bilinccsel vagy barmilyen més eszkozzel.
Ez a zsir ellendrizetlen kibocsatdsahoz, a szerszam feletti irdnyitds
elvesztéséhez és silyos személyi sériiléshez vezethet.

A\ FIGYELMEZTETES: A nagy nyomasud toml6 vagy a zsircsatlakozé
levalasztasa, a henger eltavolitdsa, illetve barmilyen karbantartasi
munka megkezdése el6tt mindig teljes mértékben sziintesse meg a
nyomdst a rendszerben: engedje el az inditékapcsolot, reteszelje azt,
majd a IégtelenitG szelepen keresztiil engedje ki a levegét és a felesleges
zsirt. Nyomds alatt 4ll6 alkatrészek felnyitésa a csatlakozok hirtelen
szétvﬁléséhoz, ellendrizetlen zsirkibocsdtashoz és silyos sériilésekhez
vezethet.

Ures patron eltavolitasa
1. Huzza a dugattydrid fogantydt (9) teljesen hatra iitkozésig, hogy
megsziintesse a nyomast a hengerben (10). Rogzitse a dugattytrudat
a hengerzard kupakon (8) talalhatd horonyban.

2. Csavarja le a hengert (10) a zsirzépisztoly testérél, majd tavolitsa
el.

3. Dontse meg a hengert (10), és 6vatosan tolja ki az iires patront a
dugattytrid fogantyt (9) finom el6renyomdsaval, vagy vegye ki
kézzel.

4. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a henger (10) belseje tiszta; sziikség
esetén tordlje ki szoszmentes kendével, majd helyezzen be egy U]
patront a ,Zsirpatron behelyezése” cimi fejezetben leirt eljards
szerint.

Nyoméscsokkentd szelep (13)

A\ FIGYELMEZTETES: A zsirzopisztoly rendkiviil nagy nyomaést hoz létre
a rendszerben. Ne tavolitsa el a nyomascsokkentd szelepet (13), és ne
kisérelje meg annak szétszerelését, bedllitisat vagy elzardsat. A szelep
mikodésébe torténd barmilyen beavatkozds a nagy nyomasu toml§ (6)
meghibasodasahoz, a zsir hirtelen kidramlasdhoz a zsircsatlakozon
(12? vagy a szerszam burkolatdn keresztiil, valamint sidlyos személyi
sériilésekhez vezethet.

A nyomascsadkkentd szelep (13) arra szolgél, hogy a zsirellatd rendszerben
keletkezd tdlzott nyomdst automatikusan levezesse. A gyartd gydrilag
bedllitotta, és a felhasznald részérdl nem igényel bedllitast. Amikor a
nyomds til magasra emelkedik, a szelep (13) kinyilik, és a zsir egy része a
kivezetd nyilason keresztiil tavozik.

Ha zsir tavozik a nyomdscsokkentd szelepen (13), az eltomédésre
utal a zsirelldtd vezetékben, a zsircsatlakozdban (12) vagy a kenend6
alkatrészben. llyen esetben azonnal engedje el az inditokapcsolét (3),
sziintesse meg a nyomast a rendszerben - sziikség esetén a légtelenito
szelep (14) hasznalataval -, majd a munka folytatdsa el6tt sziintesse
meg az eltémddés okat. A szerszam hasznélata nem megengedett, ha a
nyomascsokkentd szelep ismételten mikodésbe Iép.

A zsirzopisztoly hasznalata

A\ FIGYELMEZTETES: A szerszémot hasznalat kézben mindig a
féfogantytnal (16) tartsa, és soha ne hordozza a nagy nyomasu tomlonél
(6) vagy a hengernél (10) fogva. A toml6 zsirzészemre torténd illesztésekor
mindig tartsa kézben a szerszdmot a fofogantydnal (16). A nagy nyomasu
zsir adagoldsa kozben bekovetkezé iranyitasvesztés slyos sériilést
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okozhat.

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az akkumulator megfeleléen van
behelyezve az akkumulatorfoglalatha (4), az inditokapcsold (3) fel
van oldva az inditokapcsolé-reteszelé gombbal (2), valamint a nagy
nyomdsu toml6 (6) biztonsagosan rogzitve van a tomlGtartéban (11),
és nem sériilt. Szikség esetén rogzitse a vallpantot (15), és allitsa
be kényelmes hosszra.

2. Tartsa a zsirzopisztolyt a féfogantyinal (16), vagy helyezze
stabil, vizszintes feliiletre. Oldja ki a nagy nyomdsd tomlGt (6) a
tomlotartobol (11), és a tomlét kizardlag a rugoval védett szakasznal
fogja meg.

3. Nyomja ra a zsircsatlakozét (12) teljesen a kenendé alkatrész
zsirzészemére, és gy6zodjon meg arrdl, hogy a csatlakozo
biztonsdgosan rogziilt, és a zsir adagolasa kozben nem tud levalni.

4. Finoman hidzza meg az inditékapcsolot (3), sziikség esetén
elézetesen allitsa be a kivant adagolasi tartomanyt a zsirdramlds-
szabdlyozo tarcsaval (1). Minél erésebben hizza meg az
inditokapcsolét (3), annal nagyobb lesz a zsir dramlasi sebessége
a nagy nyomasi tomlén (6) és a zsircsatlakozon (12) keresztiil. A
megfelelS zsir mennyiségének meghatérozasdhoz mindig kovesse a
berendezés gyartéjanak dokumentaciojat.

5. Miutan a sziikséges mennyiségii zsirt felvitte, engedje el teljesen
az inditokapcsolot (3). Ne mikodtesse tovabb a szerszamot, ha
a kenési pontndl a ellenallds hirtelen megnd, vagy ha zsir kezd
kiszivarogni az alkatrész tomitéseinél.

6. A zsircsatlakozoban (12) maradé nyomds megsziintetéséhez
Gvatosan mozgassa a tomlGt (6) oldaliranyban, majd a szerszamot
a fofogantyunal (16) tartva koriltekintéen valassza le a csatlakozot
a zsirzészemrél.

7. Ha a zsircsatlakozd (12) nem marad biztonsagosan a zsirzészemen,
miikodés kozben magatdl levalik, vagy a csatlakozasnal jelentés
szivargas tapasztalhatd, azonnal éllitsa le a munkat, és cserélje ki a
csatlakozot vagy a sériilt nagy nyomasa tomlét (6).

8. A munka befejezése utdn helyezze vissza a nagy nyomdsu toml6t
(6) a tomlGtartoba (11), reteszelje az inditokapcsolét (3) az
inditokapcsold-reteszeld gombbal (2), és vegye ki az akkumuldtort
az akkumulatorfoglalatbol (4), ha a szerszamot hosszabb ideig nem
hasznalja. Ez csokkenti a véletlen inditas és a tarolds, illetve szallitds
kdzbeni karosodas kockézatat.

KARBANTARTAS

Bérmilyen megel6z6 karbantartdsi munka megkezdése el6tt mindig
gy6zddjon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator
el van tévolitva.

A rendszer légtelenitése

A\ FONTOS: A zsitban 16v6 légzdrvanyok azt okozhatjdk, hogy a
zsirzépisztoly nem adagol zsirt, vagy egyenetlen, pulzalé médon mikodik.
Uj patron behelyezése utan, valamint minden olyan esetben, amikor a zsir
adagoldsa megszakad, mindig |égtelenitse a rendszert.

Helyezze a zsirzopisztolyt stabil feliletre, és gy6zGdjon meg arrdl, hogy a
henger (10) biztonsagosan rogzitve van a készulék testén, valamint hogy a
dugattyurud fogantyuja (9) teljesen el6re van tolva a hengerbe.

Ovatosan lazitsa meg a légtelenitd szelepet (14) anélkiil, hogy teljesen
eltdvolitana. Engedje ki a levegdt és egy kis mennyiségi zsirt addig, amig
a szelepen keresztiil buborékmentes, egyenletes zsirdram nem tavozik.
Hizza meg ismét a égtelenit szelepet (14), de ne hiizza til.

Roviden hizza meg az inditokapcsoldt (3). Sziikség esetén fokozatosan
novelje a zsir adagoldsat az inditokapcsold tovabbi meghtzasaval és a
zsirdramlas-szabdlyoz6 tércsa (1) bedllitaséval.

Ha a zsir tovabbra sem dramlik a nagy nyomasu tomlén (6) keresztiil, vagy
még mindig levegébuborékokat tartalmaz, ismételje meg a 2-4. lépéseket,
amig a zsiraramlas stabil és egyenletes nem lesz.

/\ MEGJEGYZES: Minden zsirzépisztolyt gyarilag tesztelnek, ezért kis
mennyiségl zsir maradhat a hengerben (10) és a nagy nyomasu tomlében
(6). Az elsG haszndlat el6tt ajanlott a rendszer Iégtelenitése és atoblitése
azzal a zsirral, amelyet a normdl iizem sordn haszndlni kivan.

A szerszam biztonsdgos és megbizhaté mikodése érdekében a javitast,
karbantartast és bedllitast kizardlag szervizk6zpontokban, ~eredeti
pétalkatrészek és fogydanyagok felhasznaldsaval végeztesse el.

Tarolas

1. Haszndlat utdn széraz ruhdval torolje le a szerszém burkolatardl,
a toml6rél és a zsircsatlakozordl a maradék zsirt. Ne hagyja, hogy
szennyezddés vagy agressziv anyagok rakédjanak le a feliileteken.

2. A rendszert teljes mértékben nyomasmentesitse a légtelenitd
szelepen keresztiil, kiengedve a levegdt és a felesleges zsirt.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a henger megfeleléen meg van hiizva, és
a dugattydrud teljesen be van tolva a hengerbe.

3. Rogzitse az inditékapcsolét a reteszelégombbal, vegye ki az

akkumulatort a foglalathdl, és az akkumuldtort a szerszamtdl
elkiilonitve térolja.

4. A zsirzopisztolyt széraz, tiszta, jol szell6z6 helyen térolja, védve
a nedvességtol, paralecsapddastdl, portdl, agressziv gézoktdl
és a kozvetlen napsugérzastél. Ne tegye ki a szerszamot vagy
az akkumuldtort koriilbeliil +40..+50 °C feletti hémérsékletnek,
illetve 0 °C alatti homérséklet tartos hatdsanak (sziikség esetén
igazitsa ezeket a hatérértékeket a megadott névleges hdmérséklet-
tartomanyhoz).

5. Ne helyezzen nehéz targyakat a tomldre vagy a zsircsatlakozéra,
és ne akassza fel a szerszamot a tomlénél fogva, hogy elkeriilje a
megtorést és a tomld, illetve a csatlakozék kérosodésat.

6. Hosszd tavd tarolds (tobb mint 3 hdnap) esetén rendszeresen
ellendrizze az akkumulator allapotat, és 3-6 havonta toltse fel annak
kapacitasat koriilbeliil 40-60%-ra, az akkumulatorhoz és a t6lt6hoz
mellékelt utasitasok szerint.

Szillitas
A szerszam széllitisa elGtt kapcsolja ki teljesen, reteszelie az
inditékapcsolot, vegye ki az akkumulatort, és rogzitse a nagy nyomasu

toml6t a tomlIGtartoba, vagy helyezze el tigy, hogy ne legyen megtorve vagy
fesziiltség alatt.

Gy6zédjon meg arrdl, hogy a henger megfeleléen meg van hizva, a
légtelenitd szelep zart allapotban van, és a dugattydrid teljesen be
van tolva a hengerbe; ez csokkenti a zsir szivargasanak és a tomitések
karosodasénak kockazatat.

A zsirzopisztolyt az eredeti csomagoldsaban, hordtdskaban vagy mas
megfelelé védotokban szallitsa, megdvva azt az iitddésektdl, leeséstdl,
vibraciotél és szennyezddéstdl. Ne helyezzen nehéz targyakat a szerszam
tetejére.

Védje a zsirzépisztolyt és az akkumulatort az es6tél és egyéb csapadéktol,
akozvetlen napsugdrzastol, fitoberendezésektdl és méas hoforrasoktdl. Ne
hagyja a szerszamot vagy az akkumulatorokat zart, kdzvetlen napsiitésben
parkolé jarmiiben.

Az akkumulatorok széllitasakor tartsa be a litiumion-akkumulatorokra
vonatkozo 6sszes eldirdst: akadalyozza meg az érintkezék rovidzarlatat, az
akkumuldtorokat egyedi csomagoldsban vagy zért rekeszekben tarolja, és
védje 6ket mechanikai sériiléstol, atszlrdstol vagy erés osszenyomastol.
Fuvarozéval torténd széllitds esetén kovesse a széllitd el6irasait és a
csomagok jeldlésére vonatkozd kivetelményeket, ha azok akkumulatort
tartalmaznak.

TROUBLESHOOTING

Probléma Lehetséges ok Megoldas

Ovatosan nyissa meg kissé
a légtelenito szelepet a

Nem hizhaté vakuum megsziintetéséhez,

Vékuum alakult ki a

visszaa henger belsejében  majd huzza vissza ismét a

dugattydrid dugattydrid fogantyut.
Sziikseg esetén ismételje
meg.

Nyissa meg kissé a
légtelenitd szelepet a zsir
egy részének és a beszorult
levegd kiengedéséhez,
majd lassan tolja elére
ismét a dugattyirudat. Ne
alkalmazzon tdlzott erét.

Nem tolhaté elére a Tulzott zsirnyomds a
dugattyurad henger belsejében

Cserélje ki a patront a
JZsirpatron behelyezése”
cimii fejezetben leirtak

A hengerben Iévd
patron ires

szerint.
Lﬁgklé}fVinkY,Ok Légtelenitse a rendszert a
ﬁ aKu| ‘3b 1a LJArendszer légtelenitése”
\engerben vagy a cimii fejezetben leirtak
tomlében

Az inditékapcsolé szerint.

meghtzésakor nem

3 Tévolitsa el a csatlakozot a
adagol zsirt

zsirzoszemrdl, tisztitsa
. . meg a zsirzészemet és a
A zsircsatlakozo vagy zgirjaratot, és sziikség
a kenési pont esetén hasznélja az
(zsirzoszem) ajanlott tisztitészert. Ne
eltomédott hasznaljon kemény
fémeszkozoket, amelyek
kérosithatjak a felfekvé
feliileteket.




Azonnal hagyja abba a
zsiradagolast. Valassza le
a zsircsatlakozot a

Azsirzészem vagy a  zsirzoszemrél, és tisztitsa
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kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort tgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti

kendcsatorna
eltémddott, ezért a
zsir nem tud bejutni
az alkatrészbe

Zsir tavozik a
nyomascsokkentd
szelepen

Az akkumulator
lemeriilt vagy nincs
megfeleléen
behelyezve

Az inditékapcsolé
meghizésakor a
motor nem indul el

Az inditékapcsol6 az
inditékapcsold-
reteszel6 gombbal
van lezérva

A dugattyud tomitése
helyteleniil van
beszerelve vagy
sériilt

Zsir szivérog a
henger hatso végén

meg a zsirzészemet,
valamint a kenécsatornat.
A munkdét csak az
eltomédés teljes
megsziintetése utan
folytassa, az alkatrész és a
tomld kdrosodasanak
elkeriilése érdekében.

Vegye ki az akkumulétort,
sziikség esetén tisztitsa
meg az érintkezéket, majd
helyezze vissza az
akkumuldtort, amig
kattanassal a helyére nem
rogziil. Ha a probléma
tovabbra is fennall, toltse
fel teljesen az
akkumuldtort, vagy cserélje
ki egy megfeleléen
mikodére.

Ellendrizze az
inditékapcsolé
reteszeldgomb helyzetét,
és oldja az inditékapcsoldt
a A szerszam be- és
kikapcsoldsa” cimii
fejezetben leirtak szerint.

Tavolitsa el a patront,
ellendrizze a dugattyu
végeén |évo tomitést, majd
helyezze vissza
megfelelGen, vagy szikség
esetén cserélje ki. Ha a

szivargas tovabbra is
fennall, forduljon hivatalos
szervizk6zponthoz.

Ellenérizze és hlizza meg a
henger, a toml6 és a
csatlakozé menetes
kotéseit. Ha a szivargas

A menetes
csatlakozasok lazék,
vagy a tomitések

Jelentés
zsirkifolyas a

vegye fel a kapcsolatot egy
szervizkozponttal.
KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descdrcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢ Numai pentru tarile UE:
‘@ ¥in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
tHon despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurétor si
sdnatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasdval torténd szallitdskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkoz6
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szdllitdsra vald elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozé szakértdt

eléirasokat is.

RU | PYCCKMI
AKKYMYNATOPHbIN WMPUL, AN18 CMA3KHK
GK20
WHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb GK20
Hanpsixenue (B, noctosiHHoe) 20
MakcumanbHoe gasnenue (psi
/ 6ap) 9000/ 620
MakcuManbHas nopava
CMasKu (/MUH / YHUUA/MIH) 282/10
Bmecr)wmocm unnunapa (r/
yHUMK
- NpyY HaBasbHOI 3anpaske ﬁ? ; ]2 5
- KapTpuaX .
[nuHa wnaura (cm) 76
Cmasku 3a opuH 3apag 4,0 Ay
aKKyMynaTopa (KapTpuaxeit) Ao13
Pexum Bbicokoro aaBnenns  EcTb
MnaBHas perynupoeka
YCUNMEM Ha KYPOK Ecte
CBETOAMOAHAs MOACBETKA Ectb

CMa30YHblIif WnaHr

CTanbHoiA, AnAa pasOTbI noj BbICOKUM
AaB/ieHneM

3HayeHus ypoBHs WyMa onpefeneHbl B cootBeTcTBuM € EN 62841-1:

YpoBeHb 3BYKOBOr0O AaBneHus

(8B(A)) LpA=76
M3MepeHHblii ypoBeHb LWA=87
K=3

3ByKOBOIl MoLHOCTY (3B(A))
NorpewHocTb K (aB(A))

061uye 3HaueHus BUBPaALMM U NorpeLHocTb K onpesesneHbl B

cooTseTcTBUM C EN 62841-1:

YpoBeHb Bu6paLmMy (M/c?) <2.5
MorpewHocTb K (M/c?) 15
YpoBeHb 3awuTbl 1P20
Knacc sawuTbl n
Bec EPTA (c 6arapeeit 4 Ay)

(k1) 4.1
Bec MHCTpyMeHTa 6e3
akkymynsatopa (kr) 3.45
Bec (Bkntoyasi BeCb KOMMNEKT 375
noctasku) (Kr .
Pa3smepbl YNakoBKU (CM XCM X 44 £ 11 x 28
cMm) .
(Tew)lnepaTypa aKcnAyataumm o 4o
°C

Temnepatypa xpaHexus (°C)  0-20

AKKYMynsSTop (He BXOAHT B KOMNNEKT)

Hanpsixehue (B, noctosiHHoe) 20
Tun 6atapeu Li-ion
EmKocTb (Ay) 2.0/4.0/8.0
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3apspHoe YCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMMJIEKT)

Mozens Charger Industrial Industrial
A 20/1 C20/4 €20/6.5

BxogHoe Hanpsikenue (B,

nepeMeHHoe) 220-240/50 220-240/50 220-240/50

Yacrora ()

MoyHocTb (BT) 45 95 135

BbixoaHoe HanpsixeHue (B, no-

CTOAHHOE) 20 0 20

BbixogHoi Tok (A) 2 4 6.5

Knacc sawuTbl Il ] 1]

MPEAYNPEXIEHWE: 3asiBneHHble ypoBHU BMOpaLMM W LiymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 0611aCTSIM MPUMEHeHUst MHCTpyMeHTa. OfHako, ecnn
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCA ANS APYTUX Lienei, C APYruMU NMPUHAATIEXHO-
CTSIMU UNN B N10XOM TEXHNYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHU LUyMa U BUGPaLIMit
MOTYT OT/IMYATbCA. ITO MOXET 3HAYUTENbHO YBENUYUTb YPOBEHb BO3-
LlefiCTBUS B TeYeHMe BCero pa6oyero nepuofa. YpoBHM Luyma i Bubpa-
Lum 6yAyT BapbupOBaTLCA B 3aBUCUMOCTH OT CMOCOBOB UCMONb30BaHUS
3N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT MpeBbILIaTh YPOBHY, yKa3aHHbIE B 9TOM UH-
(hOpMaLMOHHOM NIUCTe. 3TH YPOBHM LyMa 1 BUGPALMU MOTYT UCMONb30-
BaTbCs S CPaBHEHUSt OHOTO MHCTPYMEHTA C APYrUM W ANt NpefBapu-
TeNbHOI OLeHKM BO3AeiicTBIUSA. TouHas OLeHKa Harpyskiu Takxe JOSKHA
YUNTbIBATb BPEMS,, KOrf1a UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UM paBoTaeT, HO He 1c-
nonb3yeTcs. ITO MOXET 3HAUUTENIbHO CHU3UTD OGLLYI0 HAarpy3ky B Teve-
Hue paGoyero nepuoga. OnpeaenuTe JONONHUTENbHbIE MePbl 6e30MacHo-
CTW ANs 3aWuUTbl ONepaTopa, Takue Kak: 06CnyXMBaHUe MHCTPYMEHTa
NPUHAAJIeXHOCTEA, CorpeBaHue pyk, UCMoNb3oBaHMe 3alyuTbl CyXa 1 op-
raHusaums pa6oyero npotecca.

OMUCAHWE YACTEMN (*PUC. 1)

1. Perynstop cKopocTu noAaun 10. Linnunap

KHonka pa36nokupoBku kypka 11. Kpenneue ans wnaura
KypkoBblii BbikntoyaTtenb ERICOKOIOA 2B eV

[Heago akkymynsTopa 12. CMa304Hblil HUNNeNb
CBeToAMOAHaR NoACBETKA 13. MpepoxpaHnTeNbHbIA KnanaH
LLinaHr BbICOKOrO AaBNeHUA 14. CrpasnuBatowuii knanax

BeHTMﬂﬂL[VIOHHbIe oTBepcTua 15. Hanneunbiit BEMEL
Kpbiwka umnuugpa 16. PykosTka
PykosTb CTepxHA

COJAEPXXUMOE NOCTABKU*

1. WUucTpyKuyma

2. AKKYMYNATOPHbIA WNPUL, AN CMa3KK
3. LUnaHr BbICOKOrO AaBNEHNs

4. TneyeBoii peMeHb

* [Moxanysicta, 06paTuTe BHUMAHME, 4TO COFEPKUMOE yNakoBKM MOXKET OT-
JM4aTbCA B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl MOKYMKM. [I1S MOMy4eHNS KOHKPETHOM
MHGOPMALMK O COZEPKMMOM Baleii TOCTAaBKM 06PATUTECH K BALUUM MECT-
HbIM AUCTPUGLIOTOPAM.

AKKYMyNSTOPHbIA Wnpuy ans cmasku Procraft GK20 npegHasHayeH ans
NOAAYM NNACTUYHBIX CMA30K K y3NaM U MexaHu3MaM, KOTopble 06bIYHO
06CNYXMBAIOTCA PYYHbIMU CMA30YHbIMM WNPULAMK. VHCTPYMEHT pac-
CuuTaH Ha paboTy CO CTaHAAPTHbIMM CMA30uYHbIMU MaTepuanamu, no-
CTaBNAEMbIMU B KapTPUAXAX UM HANUBOM, NPU YCOBUM, YTO OHM NpH-
TOAHbI ANS UCMIONb30BaHUA B WNPULAX AAHHOMO TUNA U COBMECTUMDI C
oocnyx bIM 060PYAC

Mcnonb3yiiTe WNpuL TONbKO B COOTBETCTBUM C HA3HAYEHUEM U UHCTPYK-
LMAMK, NPUBEAEHHBIMU B AAHHOM PYKOBOACTBE. [PUMEHEHNE UHCTPY-
MeHTa As NepekayuBaHuA UHbIX BEWecTB 1160 B cnocobax, He npes-
YCMOTPEHHbIX MPOU3BOAUTENEM, MOXET NMPUBECTU K YTEUKE CMa3KM,
NOBPEXAEHN0 060PYA0BAHMSA U CO3AAHMIO ONACHbIX CUTYaLuil ANs NONb-
30BaTeNIs M OKPYXKaKOLLMX.

B Ol S I

NMPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

/\ 0cTOPOXHO! O CO BCEMM NpeAynpexpe o 6es-

™, Y unnicTp [} XapakTe-
PUCTUKaMK, NPeAoCTaBNEHHbIMU BMeCTe C JaHHON 31eKTPUYEeCcKoi Ma-
WHHOW. HeBbINONHeHNe Bcex NPUBEAEHHbIX HWKE yKasaHWii MOoXeT
NPUBECTYU K MOPaXXEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM U (U1K) K TsXKenomy Te-
NEecHOMY NOBPEXAEHNIO.

CoxpaHuTe BCE NPeAyNpexAeHUs U UHCTPYKLMN ANS CIPaBKM.
TepMUH «3neKTpUYeckas MalmuHa» UM «3NEeKTPOUHCTPYMEHT» B ITUX

NpeAyNpPeXAeHNAX OTHOCUTCA K Balleid paboTaroleil OT CETH aNeKTpu-
YecKOW MalUMHe UM K aKKyMynsTopHoW (6ecnpoBopHoi) aneKkTpuye-
CKOIA MalLmHe.

YC/I0BHbIE 060O3HAYEHUA U CUMBOJ1bl

Bcerpa HajeBaiiTe 3alyUTHble O4KM — 3alMLLAIOT rnasa ot
yacTuy,.

HocwTe 3alMTHbIE HAYLWHUKA — 3aLMULAIOT CNYX OT Ypes-
MEpHOro WyMa.

MpouTtuTte MHCTPYKLUK

061ee npeAynpexaeHne 06 onacHocTH

COOTBETCTBME C OCHOBHBIMU CTaHAAPTaMy Mo 6e3onacHo-
CTU NPUMEHUMbIX EBPOMEACKUX AUPEKTHB.

EBpasuiickuil 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpauHCKuii 3HaK COOTBETCTBUA

O0COBbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTU ANiA
AKKYMYJIATOPHOIO WWNPULIA A1 CMA3KHN

WHCTPYKLIMU N0 BE3ONACHOCTM 1151 BCEX OMEPALIMI

1.

Pa6ouee faBieHue WNpPULA OYEHb BbICOKOE, MOITOMY OTAENbHbIE
AETanu UHCTPYMEHTA WAM LWAAHT MOTYT Pa3opBaThCs Mpu NOBPEX-
AeHUM A u3Hoce. MNepes KaxAbIM UCMONb30BAHUEM BHUMATENb-
HO OCMaTpuBaiiTe KOpNyc, WTYLEpbl, WAAHT U COEAUHUTENBHYIO
MyGbTy; He UCMONb3YIATE WNPUL MPU HANUYMK TPELUH, B3AYTHIA,
NpoTeYeK UM ApYrvx Ae(eKTOB, MHAYe BOMOXHbI MPOHMKaIOLME
TpaBMbl, BNPLICK CMa3Ky NOA KOXY U AaXe amnyTauus.

HuKorAa He HanNpaBnAiTe HAKOHEYHMK LWAAHTa U CTPYIO CMasKy Ha
TNOfEi, XXUBOTHBIX, CBOIO KOXY UM OAEXAY U HE NbiTaitTech NpoBe-
pATb AaBNeHMe pyKoi. MonagaHue cMasku NOj BbICOKUM AaBNEHN-
€M MOXET BbI3BaTb CEPbE3HYI0 MPOHMKAIOLLYK TPABMY, MH(EKLUIO
1 NoTpe6oBaTh HeMe/NeHHOM MeAULIUHCKOI MOMOLLM.

Wcnonb3yiiTe TONbKO WTATHbBIA WAAHT U 0A06PEHHBIE TMBKME WNaH-
M 1 CoefuHUTENbHbIE MylebI, paccuyuTaHHble Ha MaKCUMalnbHoe
pa6ouee faBneHue AaHHOro Wnpuua. MpUMeHeHUe HECOBMECTH-
MOii Unu HecepTMdULMPOBAHHOI apMaTypbl MOXET NPUBECTY K €&
paspyLLeHuto, BHE3aMNHOI yTeuke CMa3ku U TAXENbIM TpaBMaM.

Bcerna yaepxuBaiiTe WaHr pykoit TONbKO 3a NMPYXUHHbIA 3aL4uT-
Hblif y4acToK, NpefoTBpaLLaloWMii neperu6,  He fonyckaiite ne-
peKpyynBaHus, 3al0MOB UNW MepexaTus LWnaHra. Kcnnyatauus
nepekpyYEHHOr0 UK NEePeXaToro LWaaHra NoBbILWaeT PUCK ero pas-
pbiBa 1t BbIGPOCA CMa3ku MO BbICOKUM JiaBNIEHNEM.

Mpy NepBbiX NPU3HAKaX U3HOCA, TPELUH, B3LYTUH, KOPPO3UM MU
NpoTeYeK HeMeANeHHO 3aMeHANTE WAaHT, MydTY U Apyrue NOBpex-
LEHHbIE KOMMOHEHTbI CUCTEMbI NOAAYM CMasku. UrHopuposaHue
NOBPEXAEHUI MOXET NPUBECTH K PE3KOMY 0TKa3y 060PyA0BaHUS,
HEKOHTPONNPYEMOMY BbIBPOCY CMa3KM 1 CEPbE3HBIM TPaBMaMm one-
paTopa v OKpYXaloLux.

Mcnonb3yiiTe TONbKO PEKOMEHAOBAHHbIE MPOU3BOAUTENEM CMa-
30YHble MaTepuanbl, NPeAHa3HaueHHble A PaboTbl B WAPULAX
(B KapTpUAXax UM NPU HANWBHOI 3anpaBKe) 1 COBMECTUMblE C
o6cnyx o60pyAo! . Np ve HenoAaxoAALlei
CMas3Ky MOXET BbI3BaTb 3aCOpeHUe KaHasoB, 670KMPOBKY MNOAauM,
pa3pbiB LUaHra, @ TaKXe NOBbICUTb PUCK Pa3APaxKEHUs KOXKH, OT-
paBNeHust UMK annepruyeckux peakLmii.

CMa30uHble MaTepuasbl MOTYT 6bITb FOPIOYMMM, OITOMY 3anpelia-
eTCsl paboTarthb CO WNpULEM B6IU3M OTKPBITOrO OFHS, UCKP, packa-
NEHHBIX MOBEPXHOCTEN, HarpeBaTeNbHbIX NPUBOPOB U KYpPALMX
ntopeit. HecobntofeHne aToro Tpe6oBaHms NoBbILWAET PUCK BO3IO-
paHus CMasku, 0XOr0B, B3PbiBa adPO30/bHbIX NAPOB U NOBPEXAe-
HUS UMyLLECTBaA.

Bcerga HaZieBaiiTe 3alyMTHbIE OYKW UM LWUTOK, @ TaKXKe PEKOMEH-
AyeTcs MCMONb30BaTb MIOTHbIE MEpYaTKM, MPOYHYIO HECKOb3s-
wyto 06yBb U 3alUTHYIO OAExXAY. PaboTa 6e3 CpeAcTB MHAMBUAY-
a/lbHOM 3alLYMUTbI yBENNYNBAET BEPOSTHOCTb TPABM FN1a3 U KOXU MK
pa3pbiBe LWNAHra, CPblBE HACaAKM, Pa3bpbi3ruBaHUN CMasku Ui




NaAeHUn UHCTPYMeHTa.

9. Ws6eraiiTe BAbIXaHUsi NapoB M ANUTENbHOTO KOHTAKTa CMa3KM C KO-
Xel; Npu HEO6XOAUMOCTU MPUMEHATE COOTBETCTBYIOWMIT pecnu-
paTop ¥ perynapHo 04MLLaiiTe KOXY C MbINOM 1 BOZOM. Hecobnioge-
HWe TUrEHNYECKUX TPEBOBaHHIT MOXKET NPUBECTU K Pa3ApaxeHuio
rnas v AbIXaTesbHbIX NYTei, aNNepruyecknM PeakLmaMm 1 XpoHuye-
CKUM 3a6071€BAHNAM KOXM.

10. Mepepn cmaskoii Bcerfa ocTaHaBnuMBaiiTe u 6nokupyiTe o6Cnyxu-
Baemoe 06OPYAOBaHME U He UCMONb3YIATE WPHL PSAOM C OTKPbI-
TbIMK BPALAIOWMMAUCA, NOCTYNATENbHO ABUXKYLIMMACA MU KO-
neéniowmmncs Aetanamu. Pa6ota BGNM3N ABUXYLMXCA YacTeil
MOXET NPUBECTY K 3aXBaTy LWaHTa, OAEXAbI NN PYK MeXaHU3MOM
1 BbI3BATb TAXENbIE TPABMbI.

11.MopaBaiiTe cMa3Ky TONbKO B LTATHbIE TOYKN CMa3Ku, NMPefycMo-
TpeHHble Npou3BOAuTENeM oGopyaoBaHus  (mMpecc-MacnéHku,
cneyuanbHble WTYLepbl U T.M.); 3anpelyaeTcs 3anpaBnsTb CMas-
Koii nioGble Apyrue MONOCTM W OTBEPCTUS, UCMONb30BATD WNPUL
[Nl ONPEeCCOBKM, OYUCTKM, MPOAYBKM MAM MOJAYM CMA3Ku B ri-
ZIPOCUCTEMbI M NYCTOTENble KOHCTPYKLIMK, TaK Kak 3TO MOXET Bbl-
3BaTb pa3pyLUeHue YNIOTHEHNA 1 KOPMYCOB, BbIXOA 060PYA0BaHUs
13 CTPOSi, HEKOHTPOJIMPYEMbIii BbIGPOC CMa3ku 1 CepbE3Hble TPaB-
Mbl OnepaTopa.

12. 3KCnnyaTupyiiTe WAPKUL TONBKO B CYXMX, XOPOLUO BEHTUNMPYEMbIX
yCnoBuUAX Npu TemnepaType okpyxatoueit cpeabl ot 0 °C go +40
°C 1 He ponyckaiiTe BO3/CTBMA AOX/ASA, CHEra Unu KOHAeHcaTa.
Pa6oTa npu HenoAxoAALLeil TeMnepaType Ui BbICOKO! BNAXHOCTH
MOXET NMPUBECTU K NOBPEXAEHNIO aKKyMYNSTOPa W aNEKTPOHMUKH,
noTepe yNpasnsfeMOCTH U YBENIMYEHNIO PUCKA MOPAXKEHNS INEKTPH-
YecKUM TOKOM.

13. 0Tpa6oTaHHble CMa30uHble MaTepuanbl, 3arps3HEHHYI0 BETOLb,
0fiHOpPa30Bble MepyaTku U Apyrue OTXOAbl YyTUAU3MPYIATE B COOT-
BETCTBUU C MECTHbIMWU 3KONIOrMYECKUMU Tpe6osaummm; He cnu-
BaiiTe Macno u CMasKy B NOYBY, KaHanusauyuo miu BOAOéMbI n He
CXuraiTe ux Ha OTKpbITOM BO3fyxe. HapyweHue npasun ytunusa-
LMK MOXET NPUBECTU K 3arpASHEHMIO OKPYXatowwen cpefbl, noxa-
Py, HeraTUBHOMY BO3Je/iCTBUIO Ha 3A0POBbE NtoAel M afMUHUCTpa-
TUBHOI OTBETCTBEHHOCTH.

14. Npy Maneiiuem NOA03PEHUN Ha BNPbICK CMa3Ki NOJA KOXY (He60Mb-
Wwas paHa, CuibHas 60Nb, GLICTPOE ONyXaHWe WM NobnefHeHue
yyacTka KoXu nocne pa6oTbl WNPULOM) HEMEeANIEHHO NpeKpaTuTe
pa6oTy U CPOYHO 06PATUTECH 33 MEAULIMHCKO NOMOLLbIO, YKasas
Bpauy, YTo TPaBMa CBA3aHA C BMPLICKOM CMA30YHOro MaTepuana
noA BbICOKUM AaBneHueM. He MmbiTaiiTeCb CaMOCTOATENbHO Mpo-
KanblBaTh paHy, BblAaBNMBaTb MAacno UM NPUKNAAbIBATb TENO —
9TO MOXET YCUANT NOPAXKEHNe TKaHell h NPUBECTY K TAKENLIM oc-
NOXHEHUSIM, BKIIOYas aMnyTaLuio.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eauTech, 4To MHCTPYMEHT NUTaeTCs OT akKyMmynsTopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 Ay unm 8 Av). VicnonbaoBaHue ApYrux akKyMynsaTopoB MOXeT no-
BPeAUTb UHCTPYMEHT U YXYAWWTb ero pa6oTy. MHCTPYMeHT npeaHasHa-
YeH Ans paboTbl ¢ Nepe3apsikaemblMit IUTUIA-UOHHBIMU aKKYMYNSITOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBatoT CTabUbHYIO U HAAEXHYIO PaboTy.

WUCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOW WAN CHATMEM aKCeccyapoB Y6eauTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKyMyNATOp, 4To6bl U3bexatb cyyai-
HOTO BK/IIOYEHMS.

CHATHe aKKyMynaTopa

Yt06bI M3BNEYL aKKYMYNATOP, HAXXMUTE KHOMKY Ha NepeAHeil CTOPOHE ak-
KYMYNSITOPHOro 610Ka U OAHOBPEMEHHO WU3BNEKUTE aKKyMYNSTOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTpyKLMK No 3apsiiKe aKKyMynsaTopa

3apsfiHoe YCTPOICTBO MMeeT ABa WHAWUKATOpa: KpacHblii U 3eneHblil.
KpacHblii MHANMKATOP MOKa3bIBAET, YTO UAET 3apsAKa, a 3eneHblit UHAK-
KaTop yKasblBaeT, YTO 3apsifka 3aBeplueHa. CaM akKyMynsTop MoxeT
MMeTb MHANKATOp 3apsifia Co CBETOANOAAMM, MOKAa3bIBAIOLUMM YPOBEHD
3apspa. YTo6bl NPoBEpUTL YPOBEHD 3apsifia, HAXXMUTE KHOMKY NPOBEPKM
3apsAa Ha akKyMynaTope.

1 CBETOAMOA: 3apsXeHo 25 %

2 cBeToanopaa: 3apsxeHo 50 %.

3 ceeToanoAa: 3apsaj 3apskeH 75 %.
4 cBETOAMOAA: MONHOCTbIO 3apsKeH
Mowwarosble MHCTPYKLuK:

1. MopxntounTe 3apaaHOe YCTPOICTBO K po3eTKe.

2. [lnA wTeKepHbiX 3apAAHbIX YCTPONCTB BCTaBbTe LTEKep B NOPT
akkymynatopa. [ins cnaitfepHbiX 3apsAHbIX COBMECTUTE Nnasbl U
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BCTaBbTe akKyMyNATOp A0 ynopa.

3. MH[J,VIKGTOD 3aropuTca KpacHblM, nokasbiBaf, YTO 3apAfjka Hava-
nacb.

4. Korpa 3apsfKa 3aBeplunTCA, NHANKATOP 3aropuTCA 3eNeHbIM.

5. OTKNKOYUTE 3apsAHOE YCTPOICTBO OT aKKyMyNATOPa U PO3ETKYN UK
W3BNIEKUTE aKKyMYNATOP U3 3apAAHOTO YCTPOICTBA.

6. OnumMoHanbHO: HaxxMuTe KHOMKY NMPOBEpPKM 3apsiAa Ha akKymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETb YPOBEHD 3apsiAa C NOMOLLbIO CBETOAMOAOB.

YcTaHoBKa aKKyMy nsiTopa

CoBMecTUTE aKKyMyNATOPHYIO 6aTapeto C NasoM Ha UHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTO A0 GUKCALMN U WenyKa.

C6opKa 1 perynupoeka

MPEAYNPEXAEHUE: YT06bI yMEHbLWMTbL PUCK CEPbE3HBIX TPaBM, Ne-
peA No6oii perynupoBKOI MK YCTAHOBKOI KapTpuaxa oTnycTute Kyp-
KOBbIil BbIK/ouaTenb (3), 3a6M0KMpyiiTe €ro KHOMKOM Pa3bnoKUpoBKM
KypKa (2), 0TCOeAMHUTE aKKyMYNATOP OT rHe3fa akkymynstopa (4). He-
npeAHaMepeHHbIit 3anycK MOXET NPUBECTU K HEKOHTPONUPYeMOii Noja-
4e CMa3Ku noj BbICOKUM AaBNEHUEM.

YcTaHoBKa KapTpuAKa co cMa3Koi
1. TMoNHOCTbIO BLITAHUTE PYKOATL CTEPXHS (9) Ha3aa A0 ynopa, 4Tobbl
NopLUeHb NONHOCTbIO Bblwen u3 uunuugpa (10).

2. 3admKcupyitTe CTEpXKeHb, 3aBeAA ero B Na3 GUKCALMK Ha Kpblluke
uunuHApa (8) Nn6o B NPeAyCMOTPEHHOE NOCAA04HOE MECTO, YTOBbI
OH He BO3BpaLLancs BHyTpb unannapa (10).

3. OtBepHuTe UMAKHAP (10) OT KOpNyca WNPULA, YAEPKUBAA UHCTPY-
MEHT 3a pyKoaTKy (16). CHumuTe uuanHgp (10) NoaHOCTbIO.

4. C HOBOTO KapTPUAXA@ CMasKu CHAMUTE 3ALUTHYIO KPbILIKY WAV
NNEHKY C OAHOTO KOHLA 1 BCTaBbTE KAPTPUAX OTKPbITbIM KOHLOM
BNepéd BHYTpb uununapa (10).

5. CHMMUTE BTOPYHO KPbILIKY UNK 3ariyLKy co CBOG0AHOT0 KOHLa Kap-
Tpuaxa, yTObbI 06ECTEYUTD BbIXOA4 CMa3KW K CTOPOHE MOPLUHA.

6. HasepHuTe uuauHap (10) C ycTaHOBNEHHBIM KapTPUAXeEM 06paTHO
Ha KOpNyC WNPULA 1 HaieXHO 3aTAHUTE PYKOW, He AonycKas nepe-
Koca peabbl ¥ NOBPEXAEHNA YNNOTHEHUA.

7. AKKYpaTHO BbICBOBOAMTE CTEPXKEHD U3 Na3a Ha KPbILIKE LUNUHAPA
(8) ¥ NnaBHo yTonuUTe PYKOSIT CTEPXKHS (9) BHYTPb A0 OLIYTUMOTO
COMPOTUBIEHNS, YTOBbI NOPLUEHD YNEPCA B AOHBILIKO KapTPUAXKA.

8. Mpu HEO6XOAMMOCTH YAaNUTe BO3AYX U3 CUCTEMbI Yepes CTPaBK-
BatoWyit knanax (14), cnefys yKasaHusiM B COOTBETCTBYIOLEM Pas3-
fene, 4To6bl 06ecneynTb PaBHOMEPHYIO NOAAYY CMA3KK.

CeTopuoaHas noaceerka (5)

/\ BHUMAHME: He HanpaBnsiiTe CBETOANOAHYIO NoAcBeTKy (5) B rnasa
cebe Unu OKPYXaloLnM W He pasrnsfblBaiiTe CBETOAMOA C 6U3KOTO pac-
CTOSIHUS; MHTEHCUBHDI/ CBET MOXET Bbl3BaTb BPEMEHHOe OCnenneHne
UNW NOBPEXAEHNE 3DEHNS.

CaetoguoaHas nogcsetka (5) pacnonoxeHa B nepegHei yactv wnpuuya
1 ocBeLLaeT pabouyto 30Hy BOKPYr cMasouHoro Hunnens (12). MoacseTka
aBTOMATUYECKN BKIIKOYAETCA MPU HAXATUU KYPKOBOTO BbiK/ouaTens (3)
W racHeT nocsie ero OTNycKaHus.

I'Ioncaen(a npeAgHa3HayeHa TONbKO ANA OCBeELeHUs HenocpencmeHHoﬁ
pabouyeit 06n1acTi Npu cMaske Y308 1 He JOMKHA UCN0JIb30BaTbCA B Ka-
4ecTBe 0TAeNIbHOr0 GoHaps.

PerynsaTop ckopocTh nogayn

Perynsitop ckopocTi nogaun (1) No3BoAsieT 3apaHee yCTaHOBUTb MaKCH-
MaJlbHY0 CKOPOCTb NoAauM cMasku. MosepHute perynstop (1) B HyXHoe
MOJIOXEHUE B COOTBETCTBUY C 3aayeil U BA3KOCTbIO CMA30YHOro MaTe-
puana. Yem cunbHee Bbl HaXMMaeTe Ha Kypok (3) B npeaenax ycTaHos-
NeHHOro 3HaueHus perynsTopa (1), Tem Bbille CKOPOCTb M0AaYN CMa3Ku.

BknioyeHue n BbIKIOYEHHE

WHCTPYMEHT OCHaLWEH KHOMKOW BNOKMPOBKN KypKa (2), BbiMonHstoLLen
(yHKLMIO 6NOKMPOBKM OT Cy4aitHoro BKMoYeHMs. [Insi GIOKMPOBKN Ha-
XMuTe KHOMKy (2) B nonoxenue «LOCK», noka He novyBcTByeTe (ukca-
LMo — Npu 3TOM HaxaTue Ha Kypok (3) 6yaet 3abnokuposaHo. Beerpa
nepeBOAUTE KHOMKY (2) B 3a6710KMPOBAHHOE NONOXKEHME NPU NEPEHOCKE,
HaCTPOWKe UM XPaHEeHUN WHCTPYMEHTa W M3BNeKaiiTe akKyMynsTo)
rHe3pa akkymynatopa (4). ina pas6nokupoBKu HaxmuTe KHOMKY (2) B
NPOTUBOMOJIOXHYIO CTOPOHY A0 LLeNYKa, Nocse Yero Kypok (3) BHOBb CTa-
HeT JOCTYNeH.

KypKoBbIii BbIKMIOYATeb (3) CAYKUT ANA BKMIOYEHUS W BbIKMIOYEHUA UH-
CTpyMeHTa.
1. [ins nycka ABuratens BO3bMMUTECH 3a PYKOATKY (16)
2. TInaBHO HaXMMTe Ha KYPOK (3) — WNpUL HAYHET NOAaBaTh CMa3Ky.
3. Mocne otnyckanus Kypka (3) ABUraTeNb aBTOMAaTUYECKU OCTaHaB-
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NiMBaeTca, noflaya CMa3ku npekpauyaeTcs.

A MPEAYNPEXXAEHUE: KoHCTpykuus wwnpuya He npepycMaTpuBaeT

MKCaLmio Kypka (3) BO BK/IOYEHHOM NONOXeHUM. He 61oKupyiiTe KypoK
3) B HAXXaTOM COCTOSIHUM MOCTOPOHHUMM MPEAMETaMHU, NIEHTOM, NPOBO-
NIOKOW 1 T.M., TaK KaK 9TO MOXET NPUBECTU K HEKOHTPONNPYeMoii nopa-
Ye CMasky, noTepe KOHTPONS Haj, MHCTPYMEHTOM U CePbE3HbIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXXAEHUE MNepepn oTCOeAMHEHNEM LINAHTa BbICOKOTO AaB-
NeHUs, CMasOYHOro HUNMENs, Nepes CHATUEM LMANHAPA UNW BbINONHe-
HUeM NoGbIX PaboT MO OGCNYKMBAHMIO BCErAa MOMHOCTLIO CHUMaliTe
AaBfieHe B CUCTEME: OTMYCTUTE KYPOK, 3a6noKupyiiTe ero u ctpasute
BO3AYX W U36bITOYHOE KONUYECTBO CMa3Ku Yepes CTPaBAMBAKOWMA KNa-
naH. Pas6opka aNeMeHTOB, HaXOAALMXCA NOA AaBNEHUEM, MOXET NpuBe-
CTU K BHE3ANHOMY Pa3beIMHEHUIO COEAMHEHNIA, BbIGPOCY CMasKi 1 ce-
PbE3HbIM TPaBMaM.

Ypanenue nycToro KapTpuaKa
1. TonHOCTbIO BLITAHUTE PYKOATH CTEpXHS (9) Hasad 40 ynopa, YTo6bl
ocBo6oauTb uunuHgp (10) ot gaBnenus. 3admKeupynTe CTEpXKeHb
B Na3y Ha KpblLLKe LuanHApa (8).

2. OtBepHuTe uuauHAp (10) oT Kopnyca WNpKLa U CHUMKTE ero.

3. Haknouus uunuugp (10), akkypaTHO BbITONKHWUTE NYCTOW Kap-
TPUAX, CNerka nojasas Bnepés pyKosiTb cTepxHs (9), Nn6o BbiHb-
Te ero Bpy4Hyto.

4. Y6eauTech, YTO BHYTPEHHS NOBEPXHOCTb uuauHapa (10) unctas,
npy1 Heo6X0AMMOCTY NPOTPUTE €€ Ge3BOPCOBOW CandeTKoi u ycTa-
HOBMTE HOBbIi KapTPUAX COrNacHo mpoleaype «YcTaHoBKa Kap-
TpUAXa CO CMa3Kow».

MpepoxpanuTenbHbIi knanak (13)

A MPEAYNPEXAEHUE: LWnpuy Ans cmaskn CO3AaET 0YeHb BbICOKOE
faBneHue B cucteme. He CHUMaiiTe npeoXpaHuUTeNbHbIA knanaH (13), He
nbiTaiiTech paso6path, perynupoBaTh UM 3arnywutb ero. Jlio6oe BMe-
WaTenbCcTBO B PAbOTY KnanaHa MOXeT NPUBECTU K PaspblBy LWNAHra Bbl-
COKOro AaBneHns (6), BHE3anHoOMy BbIGPOCY CMa3Ku Yepes CMa3ouHbIi
Hunnenb (12) uan Kopnyc MHCTPYMEHTa U BbI3BATb CEPbE3HbIE TPABMbI.

MpegoxpanuTenbHbIil knanax (13) cAYXUT ANs aBTOMaTMYecKoro copoca
M36bITOYHOrO AaBJieHUst B CUCTEME NOAAYN CMa3Ku. OH HacTpoeH nNpous-
BOAUTENEM U He TPeByeT perynupoBKM CO CTOPOHbI Nonb3osatens. Mpu
Ype3MepHOM NOBbILEHNM faBneHus KnanaH (13) OTKpbIBaeTca U YacTb
CMas3Ky BbIXOBUT YEPe3 ero 0TBEPCTHE.

MosBneHne cmaskn u3 NpeAoXpaHUTeNbHOro KnanaHa (1 3) 03Hauvaet,
4TO B JIMHUU Nofayn CMasKu, CMasoyHOM Hunnene (1 2) wnn OGCHY)KVIBE'
€MOM Yy3Jie BO3HUKNO 3aCOopeHne Unn 3akynopka. B atom cnyvyae Hemep-
JIEHHO oTnycTUTE KypKOBblﬁ BbIK/IlOYaTenb (3), CHUMUTE JaBneHue, npu
HEOGXOAMMOCTM BOCMONb30BaBWNCh CTPaBUBaOWMM KnanaHom (14), n
yCcTpaHuTe npu4nHy 3acopa nepej npoAo/KeHneM pa6on>|. 3KcnnyaTa-
L1 UHCTPYMEHTA NPU NOCTOAHHO cpa6aTb|BawmeM npeaoxpaHuTelbHOM
KnanaHe HeponycTuma.

WUcnonb3oBahue wnpuya ans cMasku

A NPEAYNPEX/AEHUE: Bo Bpems paboTbl BCeraa yaepxuBaiite MHCTpY-
MEHT 3a pykosTKy (16) 1 He NepeHoCHTe ero, AepXach 3a LWAAHT BbICOKO-
ro pasneHus (6) unu uunungp (10). Mpu NO3MLUOHNPOBAHUM WNAHTA HA
Npecc-MacnéHke NOCTOAHHO KOHTPONUPYIATE UHCTPYMEHT PYKOiA 3a pyKo-
ATKY (16). MoTeps KOHTPONA Haj WNPULEM NPY NoAaye CMaskKu NOJ Bbl-
COKMM /JaBNIEHUEM MOXET NPUBECTU K CEPLESHBIM TPaBMaM.

1. Y6eputech, 4T0 aKKyMyNATOP YCTAHOB/EH B THE3/10 aKKyMyNsTopa
(4), ypKoBbIii BblkntoyaTenb (3) pasénokupoBaH KHOMKOW pasbno-
KMPOBKM KypKa (2), @ WNaHT BbICOKOTO AaBreHus (6) HafexHo 3a-
KPennéH B KpenneHuu Ans wnaura (11) 1 He MMeeT NOBPeXAEHNIA.
Mpu HEO6X0AMMOCTH HafieHbTe HamnieyHblii peMeHb (15), oTperynu-
POBaB €ro no AnuHe.

2. BoabMuTe WNpuy 3a pyKoATKy (16) MK yCTaHOBUTE €50 Ha YCTORYHU-
BYIO rOPU30HTaNbHYI0 NOBEPXHOCTb. OCBOBOAMTE LUNAHT BbICOKOrO
naBneHus (6) u3 kpennenus (11) 1 yaepxuBaiiTe ero pyKoit ToNbKo
3a NPYXUHHBII Y4acTOK, 3alMLLAIoLLil OT nepernéa.

3. HapeHbTe cMa3ouHbli Hunnenb (12) Ha npecc-MacnéHKy yana, ko-
TOpbIil TpeByeTcA cMa3aTb, Y6eAMBLIMCD, YTO My(Ta NONHOCTbIO 3a-
(uKcupoBanach Ha WTYLEpe U He MOXET COCKOYUTb MpU Nojaye
CMa3Ky.

4. TnaBHO HaXMUTE KYPKOBbIW BbiKtoyaTens (3), Npu Heo6xoanUMO-
CTW Npe/ABapuTENbHO YCTAaHOBMB XenaeMblil fUanasoH Mojauu ¢
NoMOLLbIO PerynsTopa ckopocTu nogaun (1). Yem cunbHee Bbl Ha-
XMMaeTe Ha KYpoK (3), TeM Bbllue CKOPOCTb MOAAYN CMasKi Yepes
wnaHr (6) 1 cMasouHblii HUNNenb (12). KOHTponupyiiTe konuyecTso
CMasKu No TexHU4eckoi JOKyMeHTaLMK Ha 06CNyXMBaemMoe 06opy-
[l0BaHue.

5. TMocne nojaun HEO6XOAMMOTO KOJIMYECTBA CMasKK MOJHOCTbIO OT-
nycTUTe KYPKOBbIA BbIKAtoyaTenb (3). He npogonxaitte yaepxu-
BaTb KypOK, C/I COMPOTUBNEHUE B TOYKE CMa3Ku Pe3Ko BbIpOC/O
WNIM CMasKa Hayana BbIXOAUTb U3 YMIIOTHEHWI y3na.

6. [iNA CHATMA OCTaTOYHOTO AaBNEHUs B My(Te CMa3oyHOro Humne-

ns (12) cnerka nokavaitte wnaxr (6) U3 CTOPOHbI B CTOPOHY, 3aTeM
aKKypaTHO CHUMUTE My Ty C NPECcC-MacNEHKY, yAePXMBas MHCTPY-
MEHT 3a pyKosTKy (16).

7. Ecnu cmazouublit Hunnenb (12) naoxo yAepX1BaeTcs Ha npecc-Mac-
NEHKe, CaMOMPOM3BO/bHO CXOAUT MY MOJAYe CMasku UK Habto-
[laloTCA 3HAUNTENbHbIE MPOTEYKH, NpekpaTuTe paboTy  3aMeHuTe
HUMNENb UM NOBPEXAEHHDINA wnaHr (6).

8. Mo OKOHYaHWM PaboTbl YCTAHOBMTE LWAAHT BbICOKOTO AaBReHUs
(6) B kpennenue (11), 3a6noKMpyiiTe KYpKOBbIi BbiKMtoyaTens (3)
KHOMKO# (22 1 NPU ANUTENBHOM NEpepbiBe CHUMUTE akKyMynaTop
13 rHe3a (4). 9T0 YMEeHbLMT PUCK CNYYANHOrO BKNKOYEHUA U Mo-
BPEXAEHWSI UHCTPYMEHTA NPU XPaHEHUN 1 TPRHCNIOPTUPOBKE.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepes npoBeAeH1eM NPOGUNAKTUYECKOro 06CNYXUBAHUA BCeraa yoeau-
TECb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

YAaneHue BO3AYWHBIX NPO6OK U3 CUCTEMBI

A\ BAXHO: Bo3aywHble Npo6ku B CMaske MOTYT NPUBECTU K TOMY, YTO
WNpuL, nepecTaHeT nofaeaTb CMasky Unu GyAeT kayaTb pbiBkamu. o-
crle KaX/oii 3anpaBku KapTpuAXa 1 B Clyyasx HapylleHust nofaum o6s-
3aTeNbHO yAansiiTe BO3AyX U3 CUCTEMbI.

YCTaHOBMTE WNPUL Ha YCTOWYMBYIO NOBEPXHOCTb, Y6eAUTECh, YTO Uk-
nuHAp (10) HaAEXHO 3aBEPHYT Ha KOpMYC, @ PyKOSITb CTepXHA (9) MoHo-
CTbIO yTOMNEHA BHYTPb.

AKKypaTHo ocnabbTe cTpaBnuBatowuit knanau (14), He BbIKpyuMBas ero
nonHocTbio. [laiiTe BO3AYXY W 4aCTU CMa3Ku BbliATU 1O Tex Nop, Noka 13
KflanaHa He HaYHET BbIXOAUTb OfHOPOAHAA CMa3Ka 6e3 My3blpen.

Haﬂé)KHO, HO 6€3 N3nuwWHero ycunua satauute CTpaBﬂMBaIOIJ.tMﬁ KnanaH
(14).

KpaTKoBpeMeHHO HaXMUTe KyPKOBbIii BblK/ouaTenb (3); npu Heobxoau-
MOCTK NNaBHO yBeNUYbTE NoAady CMasku, CUNbHee HaXUMas Ha KypoK v
1CMonb3ys perynsaTop ckopoctv nogaun (1).

Ecnu cmaska no-npexHeMy He NOCTynaeT Yepes WNaHr (6) unu BbIXOANT
C My3bIpAMU BO3/yXa, MOBTOPUTE Wark 2-4 [0 NONyyeHus CTabunbHoi
NoAauM CMasKi.

MPUMEYAHUE: Ha 3aBofe wWnpuL NPOXOAUT UCMbITaHUA, NO3TOMY BHY-
Tpy uunuugpa (10) v WnaHra BbICOKOro AaBneHus (6) MOXET ocTaBaTbes
He6oMbLIOe KOSMYECTBO CMa3Ky. Mepes NepBbIM UCNONb30BAHUEM PEKO-
MeHAYyeTCA yAaNUTb BO3AYLHbIE NPOBKM 1 NPOKayaTb CUCTEMY TOi CMa3-
KOW, KOTOPYtO Bbl NNaHUpyeTe NPUMEHSTD B AanbHeliweid paboTe.

XpaHenne
1. Mocne 3aBepLueHs paGoTbl IPOTPUTE KOPMYC MHCTPYMEHTA, WAAHT
M CMa30yYHblil HUNMENnb OT OCTaTKOB CMasKu YMCTOM CyXOI7I Be-
Towbto. He ﬂOnyCKaﬁTE CKOMNeHua rpsasu 1 arpecCuBHbIX BELLeCTB
Ha NOBEPXHOCTH.

2. TMoNHOCTbIO CHUMUTE AABIEHHUE B CUCTEME, CTPABUB BO3AYX U NINLL-
HIOK CMa3Ky Yepes CTPaBAUBAOWMIA KnanaH. Y6eauTech, YTo uu-
NUHAP HAAEXHO 3aBEPHYT, a PYKOATb CTEPXKHS YTONNEHa.

3. 3abnokupyiiTe KYpoK KHOMKOI 6110KMPOBKM, U3BNEKUTE aKKyMyns-
TOP M3 rHe3Aa W XpaHuUTe ero OTAEbHO OT MHCTPYMEHTA.

4. XpaHuTe WNpUL, B CYXOM, YUCTOM, XOPOLIO BEHTUIMPYEMOM NoMe-
LeHUH, 3aLMLLEHHOM OT BNaru, KOHAEHCATa, MbiK, arpeccuBHbIX
NapoB M NPAMbIX CONHEYHbIX Nyyeil. He ponyckaiiTe HarpeBa WH-
CTPYMEHTa W aKKyMynsiTopa Bbile npumepHo +40..+50 °C u anu-
TenbHOro oxnaxaeHns ke 0 °C (Npu Heo6X0AUMOCTY NOAKOPPEK-
TUpyelwb nog GakTUYecKuit AnanasoH).

5. He knapute TAXENbIe NPeAMETbl Ha WAAHT U CMa304HbIA HUNNeNb,
He No/BelLNBaiiTe MHCTPYMEHT 3a LUNaHr, YTo6bl M3GexaTb 3ano-
MOB U NOBPEX/eHWii apMaTypbl.

6. Mpyu pnutenbHom (6onee 3 MecsiLIEB) XpaHeHUH PErynsipHo npose-
pAiiTe COCTOAHME aKKyMYATOPa W He pexe OfJHOro pasa B 3-6 me-
cAues noasapsxaiite ero 4o 40-60 % EMKOCTH, CNeAys MHCTPYKLK-
AIM K aKKYMyNATOpY ¥ 3apAZiHOMY YCTPOIACTBY.

TpaHcnopTUpoBKa
1. Mepes TPaHCMOPTUPOBKOHA MONHOCTbIO OCTAHOBUTE WHCTPYMEHT,
3a6/710KMPYITE KYPOK, CHUMUTE aKKyMyNSsITOP U 3aKpenuTe LNaHr B
LTaTHOM KpenneHuu In6o ynoxuTe ero Tak, 4Tobbl u36exarnb ne-
PEeru6oB v HaTAKEHWS.

2. Y6epuTechb, YTO LMIMHAP HAZEXHO 3aBEPHYT, CTpaBAWBaOLLMi
KrnanaH 3aKpbiT, @ pyKOsTb CTEPXHS YTOMIEHa BHYTPb; 3TO CHUXaeT
PUCK NMPOTeYeK CMasKy 1 NOBPEXAEHMS YINOTHEHMIA.

3. MMepeBo3uTe WINPUL, B OPUrUHANLHON YNaKoBKe, YeMOAAHE UK Apy-
rOM 3aLUUTHOM Keiice, NPeAOXPaHAS MHCTPYMEHT OT YAapOB, Naje-
HWil, BUGPaLMM 1 3arpsisHeHUd. He pasmellaiite Ha MHCTPYMeHTe
TAXENbIE NPeAMETbI.

4. 3awuwaiite WNpUY U akKyMynsTop OT aTMoChepHbIX OCafKoB,
NPSMbIX CONHEYHbIX Nyyeld, HarpeBaTeNbHbIX NPUOOPOB U APYruX
UCTOYHMKOB Tenna. He ocTaBnsiTe MHCTPYMEHT U aKKyMynsTopbl




B 3aKPbITOM aBTOMO6MNE NOA NPSMbIM COJTHLEM.

5. lpu nepeBo3Ke akKyMynsTopoB cob/iofaiiTe AeicTBylOWMe Tpe-
6oBaHusi K TPAHCMOPTUPOBKE NUTUIA-MOHHBIX GaTapeii: npefoTBpa-
LaiiTe KOpPOTKOE 3aMblKaHWe KOHTAaKTOB, XpaHuTe 6aTapen B UH-
IVMBWAYyanbHO YNakoBKe WK 3aKpbITbIX OTCeKax, He Aonyckaiite
MeXaHU4YeCKUX NOBPEXAEHNI, MPOKOOB U cUnbHOTO cxatus. Mpu
0TNpaBKe TPAHCMOPTHbIMI KOMMNaHUSMIU CrepyiTe UX UHCTPYKLM-
SIM 11 TPEGOBAHNAM MO MapKUPOBKE MOCBIIOK.

BO3MOXXHbBIE MPOBJIEMbI U CMOCOBbI UX
YCTPAHEHMA

Bo3smoxHas
Npo6nema npuumHa Cnoco6 ycTpaHenus
HeBoamoxHo B LnnuHApe 0OcTopoXHO np1oTKpoiiTe
BbITAHYTH co3ganoch CTpaB/MBAIOLLMIA KNanaH, 4Tobbl
CTEpXKEHb paspexeHue CHATb paspexeHune, 3aTeM CHOBa
Hasan (Bakyym) BbITAHUTE PYKOATb CTEPXKHS.
Mpu Heo6xoaNUMOCTH NOBTOPUTE.
lpuoTkpoiite cTpaBAMBatoWwnit
HeBO3MOXHO B unungpe KnanaH, BblnyCTUTE YacTb
yTonuTb U36bITOYHOE CMasku 1 BO3/iyXa, 3aTeM CHOBa
CTepXeHb NlaBNieHMe cMa3ku  NIaBHO yTonuTe cTepxkeHsb. He
Brnepea npunaraiTe YpeamepHbIX

ycunuii.

3aMeHuTe KapTpUAX COrnacHo
pasgeny «YcTaHoBKa KapTpuaxa
CO CMa3Koi».

Kaptpuax 8
UMNMHAPE nycToit

BHyTpYM uununapa

WNW WnaHra Ynanvne BO3AyLHbIe np06KVI B
o6pasoBanuch COOTBETCTBUU C pasfenom
BO3AYWHblE «Ypanenue BO3ayLWHbIX NPOGOK
Mpu HaxaTun npo6ku 13 CUCTEMbI».
Ha kypok CHUMUTE HUNNenb ¢
CMaska He Npecc-MacnéHKm, oYncTuTe
roaacTeA 3acopéH Npecc-MacnéxKy 1 KaHan
CMa30yHblit CMa3ku, Npu Heo6X0AMMOCTH
HUMNenb unmu MCMONb3yiiTe pEKOMEH/0BAHHbII
KnanaH B TO4Ke ounctutenn. He npumensiite
cMasku XECTKME MeTannnyeckne
npeaMeTbl, KOTopbie MoryT
noBpeanTb NOCaf04Hble
NOBEPXHOCTH.
HemezneHHo npekpatute
Cmaska Mpecc-Macnénka  Mopady cmasku. OTcoeanHuTe

BbIXOAUT uepe3 W/ KaHan cMasku CMa30yHblii HuNnenb ot

npefoXpaHit- 366HOKMp0EaHbI, npecc-MacneHku, oyucTute ge "
TeNbHbli CMa3Ka He MOXeT KaHan CMasku. Boso6HoBnsiiTe
KnanaH yﬁTu BYy3en paﬁoTy TOJIbKO nocne
YCTPaHeHust NPEnATCTBIA, YTO6bI
He NOBPeANTb Y3eN 1 WNaHT.
3BneKkuTe akkymMynsTop,
OUMCTUTE KOHTaKTbI NPy
AKKyMynsiTop HEo6X0AMMOCTH, 3aTeM
DaspSKEH Wi YCTaHOBWTE €ro B FHe3f0 A0
YCTaHOB/IEH wenuyka. Mpy oTcyTCTBUM
[iBuratenb He  HEMOTHO pesynbrara nosHoCTbIO
3anycKaetca 3apAANTE akKyMynAToOp uam
NPM HaXaTh 3aMeHUTe ero Ha 3aBejjoMo
Ha KypoK UCNpaBHblii.
Kypok MpoBepbTe NONOXEHNE KHOMKKM
3a6noknpoBaH 6/10KMPOBKM KypKa.
KHOMKOW Pa36nokupyire Kypok cornacHo
6710KMPOBKY paspeny «BkioueHue u
BbIK/IHOYEHUE.
CHUMWTE KapTpUAXK, 0CMOTpUTE
YNNOTHEHME Ha TOPLE NOPLUIHSA U
Cmaska H:TZYH”(‘)‘;':(?’ w npy¥ HeO6X0AUMOCTH
BbITeKaET 13 )lfloa nepeycTaHoBHTe €ro B
o PEXAEHO NpaBUAbLHOM NOSOXKEHUN UM
3afHel yactn
YNIOTHUTENIbHO®  53yenyTe. Ecnin Teub He
UMAMHApa
KOMbLO NOPWHA  yerpansetcs, obpaTuTech B
aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHDIN
LeHTp.
MpoBepbTe M NOATAHUTE
CusbHble OcnatneHbi pesb60Bbie CORANHEHNS
noaTEKM pesb6oBbie LWAMHAPA, WNAHTa ¥ HANNens.
CMaski B COBAMHEHVA UM py coxpaHeHUM NOATEKOB
paiioHe NOBPEeXACHbI 3aMeHNTE YNNOTHUTENbHbIE
CcoeAnHenmii  YNIOTHEHNA 3NIEMEHTbI UK 06paTuTech B

CePBUCHBII LieHTP.
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[ns 6esonacHoit U HafExXHONM PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOE OOCNYXMBaHUE W PErynupoBKa AOMXKHbI NPOU3BO-
AUTbCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPAX C UCMONb30BAHUEM TOMb-
KO OPUTMHaNbHbIX 3anacHbIX YacTeil U PacXoAHbIX MaTepuanos.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLENA CPEAbI

3a60TACb O NPUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNSTOPHbIE

6aTapeu, IPUHAANEXHOCTM W YNaKOBKY HYXHO CAaBaTh Ha 3KO-

IOTVYECKH YnCTyHo nepepaboTky. He BbiGpacbIBaiiTe a1eKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKyMyNATOpHble 6aTapey B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl coepeyb NpUpoAYy, HEO6XOAMMO MPaBUALHO YTUAU3UPOBATL MUC-
NoNb30BaHHyt 6aTapeto, B YaCTHOCTY, NUTUEBYHO. [INsi NPaBUNbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYaTENbHO paspsauTe GaTapeto nNpu pa6oTe ¢ Npu6opom,
W3BNEKUTE, NOTOM 3aMOTaiTe KOHTAKTbl U30NEHTOM, 4TO6bI M3BexaTb
KOPOTKOTO 3aMblKaHWs. Henb3s BCKpbIBaTL GaTapeto U yTUAN3MpoBaTh
N0 YacTAM. YTUAU3NPYiiTe B NPeAHA3HAYEHHDBIX ANS 3TOTO MecTax.
E: '6__<,‘/B COOTBETCTBUW C €BPONeACKol AupekTusoit 2012/19/
ton EJ 06 0Tpa60TaHHbIX 3NEKTPUYECKMX M 3N1EKTPOHHBIX
npu6opax ¥ COOTBETCTBYHLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKKe B COOTBETCTBUM C eBPOMNeickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WU OTCYXMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNATOPHble GaTapen W anek-

TPOHHble NpU6OPbI NoaNexat c6opy € Lebio UX NOCNEAYIOLLEeN 3KONOrU-
yecku 6e3onacHoii nepepaboTku.

Mpw HenpaBu/IbHOW yTUAN3ALUKM OTpPaGOTaHHbIE 3NIEKTPUYECKNUE U dMeK-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXato-
LLyI0 CpeAy 1 370POBbe YenoBeKa 3-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUSA B HUX
OMacHbIX BELECTB.

#; Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nUTWii-MoHHbIe akKyMyNATOpHbIE GaTapeu pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHWS B OTHOLUEHUW TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsiTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNeM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNOPTOM 6e3 Heo6X0AMMOCTI COBNIOAEHNS AONONHUTENbHbIX
HOpM. Mpy NepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETbUX UL (Hanp.: camoneTom
WK TPAHCNOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6X0AMMO CoBMoAaTh 0cobble
TPe6oBaHMs K yNakoBKe U MapkupoBKe. B 3TOM ciyyae npu noAroTos-
Ke rpy3a K 0TnpaBke Heo6X0AMMO yyacTue IKcnepTa no onackHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akKyMyNATOPHYl0 6aTapelo TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpnycoM. 3akneiiTe OTKPbITble KOHTaKTbl U ynakyiTe akkyMynsaTOpHYO
6aTapeto Tak, 4To6bl OHa He NepeMelLanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, co6mo/:|,aﬁ1e TaK)XXe BO3MOXHble JOMOSHUTENbHbIE HALWOHaNbHble
npeanucaxus.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYJIATOPHUIA MACTWJIbHWIA NICTONET
GK20
IHCTPYKLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK
GK20

HominanbHa Hanpyra (B nocr. 20
cTpymy)

MakcumanbHuit Tck (psi/
6ap)

MakcumanbHa nopava

Mopenb

9000/ 620

macTuna (r/xB / yHLiit/xB) 282/10
EMHICTb uuniHapa (1 / yHuii)

-Npy 3aN0BHEHHI HaBaNoM 453/16
-KapTpuax 411/145
[loBxuHa wnaHra (cm) 76
KinbKicTb KapTpuaxis 3a

opvH 3apaa akymynatopa 4,0 o 13
A-rog

Pexum BUCOKOrO TUCKY €

naBHe perynioBaHHs nogavi e

HaTUCKaHHAM Ha KypoK
CBiTnoAioAHe NiACBiYyBaHHA €
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MacTunbHuit wnakr Bucokoro CTaneswii, pospaxoBaHuii Ha po6oTy
TUCKY I'Ii[J, BUCOKUM TUCKOM

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianosiaHo Ao EN 62841-1:

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

(ab(A) LpA=76
BuMipaHuii pisenb 3BykoBoi  LWA=87
noTyxHocTi (ab(A)) K=3
Moxu6ka K (ab(A)

3aranbHi 3HaueHHs Bi6paLlii Ta noxubka K Bu3HaueHi BignosigHo Ao EN
62841-1:

PieHb Bi6pauii (M/c?) <2.5
Moxuéka K (m/c? 15

PiseHb 3axucty 1P20

Knac saxucty 1]
Bara EPTA (3 6atapeeto 4

Arog) (kr) 4l
Bara iHCTpyMeHTy 6e3

akymynsitopa (KI’{ 345
Bara (Bkntoyaroun Becb 375

KOMM/IEKT nocTasku) (Kr)

E;:;Mipu yNaKoBKM (CM X CM X 415x11x28

Po6oya Temnepatypa (°C) 0-40

Temnepatypa 36epirants (°C) 0-20

AkymynsTop (He BXOAUTb 0 KOMNNEKTY)
Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun 6atapei Li-ion
EMHicTb (Arop) 2.0/4.0/8.0

3apapHuil NPUCTPIii (He BXOAUTb A0 KOMMNEKTY)

Mogens Charger Industrial Industrial
20/1 C20/4 C20/6.5
e Hamyra (B.3mina) /| 990.240/50 220-240/50 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B, nocriiina) 20 20 20
BuxigHuit cTpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty Il ] Il

MOMNEPELXEHHS: 3asiBneHi pisHi Bi6paLii Ta Wymy BiANOBiAalOTb OCHOB-
HWM ranyssM 3acTocyBaHHs iHCTPYMeHTY. OfHaK, IKLLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETHCS ANS iHWMX Lineid, 3 iHWWMW Npunagasmu a6o B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi WyMmy Ta BibpaLliii MOXYTb BigpisHATUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36iNbLWKMTK PiBEHb BMIUBY NPOTArOM YCbOro POGOYOro Mepiogy.
PiBHi wyMy Ta Bi6pauiit 6yayTb BapiloBaTUCS 3aNEXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTH PiBHi, BKa3aHi
B LUbOMY iHpopMaujiitHomy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpayjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS ANt NOPIBHSHHS OJHOIO IHCTPYMEHTY 3 iHWMM i ANs no-
nepeAHbol OLHKK BNAMBY. TOYHA OLiHKA HABAHTAXEHHA TaKOX MOBMH-
Ha BpaxoByBaTK 4ac, KON iHCTPYMEHT BUMKHeHUI abo npautoe, ane He
BUKOPUCTOBYETbCSA. Lle MOXe 3HAaYHO 3HU3UTM 3aranbHe HaBaHTaXeH-
HSl MPOTArOM poboyoro nepiody. BusHauTe foAaTKoBi 3axoau Geaneku
LNA 3aXUCTy onepaTopa, Taki fiK: 06CNYroBYBaHHs iHCTPYMEHTY Ta npu-
napas, 3irpiBaHHs pyK, BAKOPUCTaHHSA 3aXMCTy CyXy Ta OpraHisaljis po-
6oyoro npouecy.

OMUC YACTHH (*MAJL. 1)

1. PerynsaTop wenAKocTi noaayi 6. MacTuibHWii WnaHr BUCOKOTO

mactuna TUCKY
2. KHonka 6nokyBaHHs Kypka 7. BeHTunauiiini otBOpn
3. KypkoBuit BUMUKaY 8. Kpuwka uuningpa

4. THi3po akymynsTopa 9. PykosTKa WToKa

5. CeiTnopiogre nigceivysanns  10. Liuninap

11. KpinneHHa ans MacTunbHOro
LUNaHra BUCOKOro TUCKY

12. MactunbHa mydTa
13. 3ano6ixHuit knana

14. KnanaH ans cTpaBnioBaHHs
nosiTpa

15. Hanniynuii pemiHb
16. PykosTka

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

1. IHCTpyKLUis

2. AKyMynATOPHWIA WNPUL AN 3MalLyBaHHA
3. MacTunbHuiA WNaHr BUCOKOro TUCKY

4. Hanniynuii peMiHb

*Byab nacka, 3BePHITb yBary, L0 BMICT ynakoBK/ MOXE BiAPISHATUCA 3a-
JIeXHO Bif KpaiHn MOKynku. [Jns 0TpUMaHHS KOHKPETHOI iHpopmawil npo
BMICT BaLLIOi MOCTaBKM 3BEPHITbCA IO MiCLieBUX JUCTPUG IOTOPIB.
AKYMYNATOpHUI MacTunbHUi nictonet Procraft GK20 npusHayennit ans
nojayi NNacTUYHNUX MacTUn Ao BY3NIB i MexaHi3MiB, siki 3a3Buyaii o6eny-
rOBYIOTbCA PYYHUMU MACTUAbHUMM LWNpULAMA. [HCTPYMEHT po3paxoBa-
HWUi Ha POBOTY 3i CTaHAAPTHUMKU MacTUNbHUMMU MaTepianamu, Wo nocTa-
4aKTbCA B KapTpuaxax abo ANA HaNUBHOrO 3an0OBHEHHS, 3a YMOBMY, WO
BOHM NPUAATHI AN BAKOPUCTAHHS B LINPULAX LbOro TUMY Ta CYMiCHi 3 06-
NafiHaHHAM, fiKe 06CNyroByeTbCS.

BukopucToByiiTe WNpuL, NnLwe BiANOBIAHO A0 HOTO NPU3HAYEHHS Ta 3Tif-
HO 3 IHCTPYKLifIMM, HaBEEHUMN B LibOMY MOCIGHUKY. 3aCTOCYBAHHS iH-
CTpYMeHTa N5 NepekayyBaHHs iHLWMX Pe4oBUH abo B cnoci6, He nepeaa-
YeHUil BUPOGHUKOM, MOXe NPU3BECTM [0 BUTOKY MacTUNa, NOWKOAKEHHS
061aAHaHHA Ta CTBOPEHHS HeGe3neyHux cuTyaliit AN KopuctyBaya i
0TOUYHOUMX.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKK

/\ OBEPEXHO! O3naiiomecs 3 ycima p wopno

BKa3il inlocTpaui Ta i XapaKTepUCTUKAMK, HafaHU-
MU pa3oM i3 Ljiclo eNneKTPUYHOIO MalMHOI0. HeBUKOHaHHS BCiX HaBefe-
HUX HUXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOTO TiIECHOTO YLIKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepekeHHs Ta IHCTPYKLIl Ans AOBIAKN.

TepMiH "eneKTpuyHa MawwuHa', "enekTpoiHCTpyMeHT" abo “lnpuy ans
3MallyBaHHA" Y WX MONEPeAXEHHAX CTOCYETbCA BaLIOi eneKTPUYHOT
MalUKH, WO NpaLtoe Big Mepexi, a6o 40 akyMynaTopHoi (6e3apoToBoi)
€NeKTPUYHOI MaLUNHW.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBxXAn HapAraiiTe 3aXMCHi OKYNApU — 3axuLatoTb Ovi Bif
4acTokK.

HociTb 3aXMCHI HaBYLWHUKN - 3aXULWaOTb CNYX Bif HaAMIp-
HOTO WyMY.

MpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3aranbHe nonepefXeHHs nNpo Hebeanexy

AN

BignoBigHiCTb OCHOBHWM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpONEicCbKUM AMPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIZHOCTI.

YKpaiHCbKWii 3HaK BiNOBIAHOCTI.

0COBJIUBI MPABWJIA BE3MEKU A1 AKYMYNIAITOPHOIO
MACTU/IbHOIO NICTOJNIETA

IHCTPYKLIIT 3 BE3NEKW A1 BCIX OMEPALLIN
1. Po6ounit TUCK WNpuLa AyXe BUCOKMIA, TOMY OKPeMi AeTani iHeTpy-
MeHTa 260 MaCTUNbHUIA LWNAHT MOXYTb PO3ipBaTUCS Y pasi NOWKOA-
XEHHS 4 3Hocy. Mepes KOXHUM BUKOPUCTAHHSM YBaXHO Ornspaii-
T€ KOpMyC, WTYLiepH, WNAHT i MacTUIIbHY My(QTY; He BAKOPUCTOBYIiTe
WNpUL 33 HAfBHOCTI TPIlLMH, 3AYTTIB, NiATIKAHHA a60 6yAb-AKUX iH-
wux AedekTiB, iHaKIWe MOXNWBI NPOHUKAKOUi TPAaBMU, HarHiTaHHS
MacTuna nif WKipy Ta HaBiTb amnyTaLis.




2. Hikonu He cnpsMOBYTE HaKOHEYHMK LWNAHra Ta CTPYyMiHb Ma-
CTUNa Ha NiofeN, TBapUH, BNACHY WKIpy Yu OAAr i He HamarainTe-
sl «NepeBipsTU» TUCK PyKOto. MOTpanasHHA MacTuna nig BUCOKUM
TUCKOM MOXe NPU3BECTU 0 TSHKKOT NPOHMKAIOYOT TPaBMM, iHbEeKLT
i1 BUMaraTu HeraitHoi MefM4YHOI AONOMOTYW abo XipypriyHoro BTpY-
YaHHA.

3. BWKOPUCTOBYIiTE NULLIE WTATHUIA WNAHT | CXBANEHi THYYKI WNaHr Ta
MacTUnbHi My(hTH, po3paxoBaHi Ha MakCUMMasbHUi PO6OYNIt TUCK
LbOro WNpuLa. 3acToCyBaHHA HECYMIiCHOI abo HecepTUdiKoBaHO!
apmMaTypy MoXe Npu3BecTy A0 1i pyliHyBaHHs, panToOBOro BUTIKaHHS
MacTuna Ta TAXKUX TPaBM.

4. 3aBxAn TpUMaiTe WNAHr PYKOK TiNbKU 3@ MPYXUHHY 3aXMCHY
RiNAHKY, WO 3ano6irae neperuHy, i He Aonyckaiite nepexpyyyBaH-
Hsl, 3aN0MiB a60 NepeTUCKaHHs WnaHra. Ekcnnyatauis nepekpyye-
HOTO YU NEPeXaToro LWaHra NifBuILYE PU3NK HOTO PO3PUBY Ta BY-
KMAY MacTuna nig BUCOKMM TUCKOM.

5. 3a nepwux 03HaK 3HOCY, TPilLMH, 34YTTiB, KOPO3ii a60 NPOTiKaHb
HeraiiHo 3aMiHtoliTe wWwnaHr, MygTy Ta iHWi NOWKOAXEHI KOMMNO-
HEHTW CUCTEMM Nofiadi MacTuna. IrHOPYBaHHs NOWKO/KEHb MOXeE
NpU3BECTH [0 PanTOBOrO BiAMOBNIEHHS 06/1aAHAHHS, HEKOHTPOJIbO-
BAHOro BUKMAY MacTuna Ta cepiio3HNX TPaBM onepaTopa it 0Touy-
104MX.

6. BukopucTOBYiiTe Nuiwe MaCTUbHI MaTepianu, pekoMeHA0BaHi BU-
POBHUKOM, NPU3HaYeHi ANs POGOTU B MACTULHUX WpPULAX (y Kap-
TPUAXKaX abo AN HANMBHOMO 3anOBHEHHS) i CYMiCHi 3 o6najiHaH-
HSM, 0 06CNyroByeThCA. 3aCTOCYBaHHs HEBIANOBIAHOIO MacTUna
MOXe CMPUYMHUTI 3aCMiYeHHs KaHasliB, 6NOKYBaHHA nojayi, po-
3pUB LWNAHTa, @ TAKOX NIABULMTI PU3UK NOAPA3HEHHS LWKipH, OT-
PYEHHS UM anepriyHux peakli.

7. MactunbHi matepianu MOXyTb 6yTM 3aiiMUCTUMW, TOMY 3a6opo-
HAETbCS NPALIOBATY 3i LINPULOM N0BNU3Y BIAKPUTOrO BOTHIO, iCKOP,
PO3irpiTMX NOBEPXOHb, HarpiBaNbHUX NPUNAAIB i N0AeN, WO NansThb.
HepoTpuMaHHs L€l BUMOrM NifBULLYE PU3NK 3ailMaHHA MacTuna,
onikiB, BUGYXY NapiB Ta NOWKOAXEHHS MaiiHa.

8. 3aBXAu HapsraiiTe 3aXMCHi OKYNspu a6o WWTOK, a TaKOX peKo-
MEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATY LUiMbHI PYKaBUYKM, MiLjHE HECNN3b-
Ke B3YTTsl it 3aXuCHUit opsr. Po6oTa 6e3 3aco6iB iHAMBIAYyanbHOMO
3axuCTy 36inbluye HMOBIPHICTb TPaBM OYedt i WKipu y pasi pospu-
BY LWNaHra, 3puBy MydTH, PO3GPU3KYBaHHS MacTUna abo napiHHs
iHCTpymeHTa.

9. YHuKailTe BAMXaHHA NapiB i TPMBANOro KOHTaKTy mactuna 3i
LKipoto; 38 HeO6XiAHOCTI BUKOPUCTOBYIATE BifNOBIAHWIA pecnipaTop
i perynfaipHo oumLLyiTe WKipy 3 MUIOM i BoAo. HeaoTpUMaHHs ri-
Ti€HIYHMX BUMOT MOXe NPU3BECTN A0 NOAPA3HEHHA 0Yeil i AnXanb-
HUX WAAXIB, aNepriYHNX peakLiii i XpOHIYHMX 3aXBOPIOBaHb LLKIpH.

10. Mepep 3MalLyBaHHAM 3aBXAM 3yNUHSIATE i 6NIOKYiATE 06nafHaHHS,
Lo 06CNYroBYETHCS, | He BUKOPUCTOBYIATE LINPULL NO6AM3Y BiAKPH-
TUX 06€PTOBMX, 3BOPOTHO-MOCTYNANbHUX 260 KONMBATIbHUX YAaCTUH.
Po6oTa nopyuy i3 pyxoMMM1 eneMeHTaMi MOXe NPU3BECTHU [0 3a-
XOMMEHHS LWNaHra, OAATY a6o PyK MeXaHi3MOM i CIPUYMHUTM TAX-
Ki TpaBMu.

11.11.NopaBaiiTe MacTMO NULIe B WTATHI TOYKM 3MaLLYBaHHA, Nepes-
6ayeHi BUPOGHMKOM 06n1afHaHHs (Npec-MacnsHKM, cnewianbHi Wry-
Liepu ToLL0); 3a6OPOHSETLCA HATHITAT MACTUNO B iHLi NOPOXHUHN
Ta 0TBOPW, BUKOPUCTOBYBATY LUNPUL, ANS ONPECYBAHHS, OYULLEHHS,
npoayBaHHs a6o Nofayi MacTuna B rifpoOCUCTEMM i NYCTOTIN KOH-
CTPYKL|ii, OCKINbKN Lie MOXe CNPUYUHUTI PYRHYBAHHA YILiNbHEHD |
KOPNYCiB, BUXif, 06NafHAHHS 3 Najy, HEKOHTPOILOBAHUA BUKMA Ma-
CTMNa Ta Cepiio3Hi TpaBMU onepaTopa.

12. EkcnnyatyiiTe Wnpuy TinbKK B CYXUX, A06pe BEHTUNbOBAHUX YMO-
Bax 3a TemnepaTypu HaBKONMLWHbLOro cepefosuwa Big 0 °C go +40
°C i He ponyckaiTe BMIMBY AOLLY, CHIry UM KoHAeHcaTy. Po6oTa
33 HeBiAMOBIAHOI TeMnepaTypu abo NiABULLEHOI BONOrOCTi MOXe
NPU3BECTU 4O MOLIKOJXEHHS aKyMyNsiTopa it eNeKTPOHiKK, BTpaTy
KepoBaHOCTi iHCTPYMEHTOM i MiABULLEHHS PU3NKY YPaXXEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

13. BianpauboBaHi MacTUbHI MaTepian, 3a6pyAHEHy raHvip’s, oHo-
pasoBi pyKaBWUYKM Ta iHLI BiAXOAN YTUAI3YITE BIANOBIAHO A0 YUH-
HUX EKOJIOTIYHUX BUMON, He 3/IMBaiiTe MacTUna B IPyHT, KaHani-
3alil0 UM BOAOMM Ta He cnantiiTe ix npocTo He6a. MopyleHHs
npaBun yTUni3auii Moxe NpPU3BECTU A0 3a6PYAHEHHS HaBKONMLL-
HbOTO CepefoBMULLa, NOXEeXOoHebe3neku, HeraTUBHOTO BMAMBY Ha
3[10pOB's NtoAei | aAMIHICTPaTUBHOT BiANOBIAANbHOCTI.

14. 3a HalMeHWOT NiZ03PK Ha YKON MacTUIOM Mij TUCKOM (HeBennka
paHKa, CUNbHUI 6inb, WBMAKE HABPAKAHHS abo 36NiJHEHHS AinsH-
KM WKipy nicna po60TH WNPULOM) HEraitHo NPUNUHITL po6oTy Ta
TepMiHOBO 3BEPHITbCA N0 MeANYHY AONOMOTY, NOBIAOMMBLUK NliKa-
P, L0 TpaBMa MOB'A3aHa 3 yKOJIOM MacTU/bHOO MaTepiany nif Bu-
COKMM TMCKOM. He HamaraiiTecsi CamMoCTiliHO NpPOKOMIOBaTH paHy,
BUAABNIOBATU MAcTMO YM MPUKIAAATH TEMIO — Lie MOXe Nocunu-
TV YIKO/KEHHS TKaHWUH | NPU3BECTH A0 TSKKMX YCKNaAHEHb, BKIIIO-
YHO 3 amnyTaLieto.

[)KEPEJIO XXMBJIEHHA
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lMepekoHaiiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCA Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 Arog, 4 Arog a6o 8 Arog). BUKopucTaHHs iHLWINX aKyMynaTopiB MoXe
NOLIKOAUTY iHCTPYMEHT Ta NOFIPLIMTH HOro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3Ha-
YeHuit Ans po6oTy 3 NiTik-ioHHMMK akymynsTopamm Procraft 20V, wo ne-
pesapsfxatoTbes, ki 3a6e3neyytoTb CTabinbHy i HapiitHy poboTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBarar
lMepes BCTaHOBNEHHSIM a60 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiiTecs, Wo iH-

CTPYMEHT BMMKHEHO, Ta BUIiMiTb akyMynATOp, W06 YHUKHYTU BUNAAKO-
BOTO YBIMKHEHHA.

BMAaIleHHSI aKymynatopa

LLlo6 BMAANUTM aKyMyNsTOP, HATUCHITb KHOMKY G/I0KYBaHHS akymynatopa
i BUTATHITb aKyMYNATOP 3 iIHCTPYMEHTY.

IHCTpYKUil 3 3apAaAKKM aKymynsTopa

3apsfHUi NPUCTPIit Mae ABa IHANKATOPYU: YEPBOHWIA Ta 3eneHuit. Yepso-
HWiA iHAMKATOP NOKA3ye, WO BiAOYBAETbCA 3apAAKa, a 3eNeHNil iHaMKaTop
BKa3y€ Ha Te, L0 3apsfka 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop MOXe Martv iH-
AvKaTOp 3apAY 3i CBITNOAIOAAMM, AKi MOKa3yl0Tb pieHb 3apaay. L6
nepesipuTh piBeHb 3apAfdy, HATUCHITb KHOMKY NEPEBIpKM 3apsiy Ha aky-
MynATopi.

1 cBiTnopioa: sapsfxeHo 25 %

2 cBiTnogioau: 3apagxeHo 50 %

3 ceiTnogioau: 3apagxeHo 75 %

4 CBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAAXKEHO

MoKpoKoBI IHCTPYKLi:

1. NigkniouiTb 3apagHWiA NPUCTPIA 4O PO3eTKM.

2. [Ins wTekepHUX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE WUTEKep y NOPT aKy-
MmynsaTopa. [ins cnaiiiepHux 3apagHUX NPUCTPOIB CYMICTiTb Nasu i
BCTaBTe aKyMynsTOp A0 ynopy.

3. IHAMKaTOp 3aropuThCA YEPBOHUM, NOKA3YIOUH, WO 3apsiAKa Po3no-
yanacs.

4. Konu 3apsjka 3aBepLUNTbCS, iHANKATOP 3aropuTbCs 3eN1eHUM.

5. BUMKHiTb 3apsgHuii npucTpiii Bif akymynsTopa Ta po3eTku a6o
BUAMITb aKyMyNATOP i3 3apAAHOT0 MPUCTPOIO.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY NepeBipku 3apsfy Ha akymynaropi,
14,06 N06auMTK piBeHb 3apsfy 3a AOMNOMOTOH CBITNOAIOAIB.

BcTaHOBNEHHA aKymMynsTopa

CyMICTiTb aKyMynaTop 3 Na3oM Ha IHCTPYMeHTI, a NOTiM BCTaBTe HOro Ha
Micue Ao dikcauii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

36MpaHHA Ta HaNaWTYBaHHS

YBATA: LLl06 3MEHWNTN PU3UK CEPHAO3HMX TPaBM, nepes 6yAb-AKUM Ha-
nawTyBaHHAM ab0 BCTAaHOBEHHAM KapTPUAXa BiAMyCTiTb KYPKOBUIA BU-
MuKkay (3), 3a610KyiiTe Oro KHOMKOKW 6/10KyBaHHs Kypka (2) Ta Big'ed-
HaiiTe akyMynaTop Bif rHisga akymynatopa (4). Bunagkosuii 3anyck
{HCTPyMeHTa MOXKe NPU3BECTH 0 HEKOHTPObOBAHOI NoAayi MacTuna nig
BUCOKMM TUCKOM.

YcTaHOB/EHHS KapTpH/AXKa 3 MacTUNOM

1. ToBHICTIO BIATAMHITb PyKOATKY LTOKA (9) Ha3aA Ao ynopy, Wwo6 nop-
LeHb NOBHICTIO BUIAOB i3 uuniHApa (10).

2. 3adikcyiiTe WTOK, 3aBiBLLK i0ro B BiKCyrOUMii Na3 Ha KPULIL LuAiH-
4pa (8) a6o B nepeg6aueHe nocagkose MicLig, 106 BiH He NoBepTas-
cs BcepeauHy uuningpa (10).

3. YTpuMytoum iHCTPyMeHT 3a pykoATKy (16), BiarBuHTITb LmuniHap (10)
Bif} KOPNyCY WNPULA Ta NOBHICTIO 3HIMITb i0ro0.

4. 3 HOBOro KapTPUAXKa MacTUNa 3HIMITb 3aXMCHY KPULLKY a6o nniBKy
3 O/JHOrO KiHUSA Ta BCTaBTe KapTPUAX BiAKPUTUM KiHLEM ynepen
BcepeauHy unningpa (10).

5. 3HiMITb Apyry KpUIWKy a6o 3arnyiiKy 3 NPOTMNEXHOTO KiHLs Kap-
TPUAXA, 106 3a6e3neynTy BUXIA MacTuna B 6ik NOPLLIHS.

6. HarBuHTiTb LuniHap (10) 3 yCTaHOBNEHUM KapTPUAKEM Hasajd Ha
KOpNyC WNpuLa Ta HafiitHo 3aTArHITb BPYYHY, He AOMyCKauu ne-
pekocy pi3b6y il NOWKOKEHHS YILINbHEHHS.

7. 06epexHo 3BINbHITh WTOK i3 Na3a Ha KpuwwLi uuninapa (8) i nnasHo
YTOMITb PYKOATKY LWTOKa (9) BCePeanHy A0 BiAYYTHOMO OMopy, o6
nopLueHb ynepcst B AHO KapTpuaxa.

8. 3anotpe6u BUAANiTHL NOBITPSA i3 CUCTEMM Yepes KnanaH Ans CTpas-
ntoBaHHA NoBiTpa (14), AOTPUMYIOYUCH BKA3iBOK Y BiANOBiZHOMY
po3pini, Wo6 3abeaneynTy PiBHOMIPHY NoAayy MacTuna.

CeitnogiogHe nipcsivysanHs (5)
/\YBATA: He CNpsAMOBYiATe CBITNOAIOAHE NiACBiYyBaHHS (5) B 0Yi Co6i un
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iHWWM NOAAM | He po3rnsfaiiTe CBITNOAIOA 361M3bKa; IHTEHCUBHE CBIT-
110 MOXE CMIPUYMHUTY TUMYACOBE OCNINNEHHS 260 NOWKOAXKEHHS 30py.

CeiTnogioaHe nigcBivyBaHHs (5) po3TalioBaHe B NepejHiil YacTuHi wnpu-
L4a Ta OCBIiT/OE PO6OYY 30HY HABKONO MacTunbHoi MyGTH (12). Niacsidy-
BaHHs aBTOMAaTUYHO BMUKAETHCS Mifj Yac HaTUCKaHHS Ha KYPKOBU BUMMU-
Kay (3) i BAMMKaETbCA Nicns HOro BiANYCKaHHS.

MigcBivyBaHHsA Npu3HayeHe nuLe Ans OCBITNEHH: 6e3nocepefHbOT po6o-
YOI 30HM Mifi YaC 3MallyBaHHA BY3/iB | HE MOBMHHO BUKOPUCTOBYBATUCA
AK OKpemuii nixtap.

PerynsaTop weKaKocTi noayi MacTuna

Perynatop weugkocTi nogaui (1) gae 3mory 3asganerifb BCTaHOBUTH
MaKCcUManbHy WBUAKICTb Nogayi MacTuna. MosepHiTb perynsTop (1) y no-
Tpi6He NONOXEHHS BiANOBIAHO O BUKOHYBaHOI onepaLjii Ta B'A3K0CTi Ma-
CTUNbHOrO MaTepiany. Y4M CUnbHille B HaTUCKAETe Ha KyPKOBUii BUMU-
Kau (3) y Mexax o6paHoro sHaueHHs perynatopa (1), TuMm Buwoto 6yae
LWBMAKICTb NOAaYi MacTuna.

YBIMKHEHHS Ta BAMKHEHHSA

IHCTPYMEHT OCHALLEHHii KHOMKOK GNI0KYBaHHA KypKa (2), sika BUKOHYyeE
(yHKLilo 3axucTy Bif BUNaAKOBOro YBIMKHEHHS. LLlo6 3abnokysath Ky-
POK, HaTUCHiTb KHOMKY (2) y nonoxeHHs «LOCK», foku He BiauyeTe ik-
caljito — micns LUbOro HaTMCKaHHSA Ha KYpKoBMil BUMHUKau (3) Gyae 3abno-
KOBaHO. 3aBXAM NepeBoAbTe KHOMKY (2) y 3a6110KoBaHWA CTaH Mig yac
nepeHeceHHs, HanalwTyBaHHA abo 36epiraHHs iIHCTpYMeHTa Ta Bif'eAHYii-
Te akyMynsTop Bif THi3Aa akymynstopa (4). [ins po36nokyBaHHs HaTuc-
HITb KHOMKY (2) y NPOTUNeXHHii 6ik A0 KnauaHHs — nicns Uboro Kypok (3)
3HOBY CTaHe JOCTYMHUM.

KypkoBuit BUMUKaY (3) NPU3HAYEHWIl ANS YBIMKHEHHS Ta BUMKHEHHS iH-
CTpyMeHTa.

1. [lns 3anycky ABUTYHa Bi3bMiTbCA 3@ pyKoATKY (16).

2. TINaBHO HATUCHITb Ha KYPKOBMIA BUMUKaAY (3) — WnpuL, noyHe no-
AaBaTu MacTuno.

3. Micna BignycKaHHA Kypka (3) ABUrYH aBTOMATUYHO 3YMUHSETHCS,
noAava MacTuia NpUNNHAETLCA.

A MONEPEEHHSA: KoHcTpykuieto wnpuua He nepepbayeHo dikcalio
KypKa (3) y BBIMKHEHOMY MOOXeHHi. He 6nokyiTe Kypok (3) y HaTUCHYTO-
MY CTaHi CTOPOHHIMYU NPeAMETaMM, CTPIYKOI0, APOTOM TOLLO, OCKINbKY Lie
MOXe NPU3BECTY [0 HEKOHTPOSIbOBAHOI NOAAYI MacTUNa, BTPATH KOHTPO-
0 Hafl, IHCTPYMEHTOM i Cepiio3HUX TPaBM.

A MONEPEJXEHHS: MNepes Bif'eAHAHHAM MAacTUNbHOTO LWNaHra BUCO-
KOTO TUCKY, MacTUbHOT MydTH, Nepes 3HATTAM LMNiHAPa a6o BUKOHAH-
HAM 6yb-IKUX POBIT 3 06CNYroBYBaHHA 3aBXAM NOBHICTIO 3HIMaTe TUCK
Yy CUCTEMI: BIfNYCTITb KypoK, 3a610KyTE Oro Ta CTPaBiTb NOBITPS i HaA-
JIMWIOK MacTuna Yepea KnanaH Ans CTpaBioBaHHs NOBITpsi. Po36upaHHs
€eJIeMeHTiB, L0 nepe6yBatoThb Mif TUCKOM, MOXE NPU3BECTH /0 PanToBOro
po3’eAHaHHsA 3'€JHaHb, BUKMAY MAcTUa Ta CEepiHO3HUX TPaBM.

BujianeHHs NOPOXHBOTO KapTPUAKA

1. TloBHICTIO BIATAMHITb PYKOATKY WTOKA (9) Ha3ad A0 ynopy, o6 3Hs-
™ TUCK Y uuninapi (1 o{ 3adikcyiTe WTOK y Na3y Ha KpULWLI LuNiH-
Apa (8)

2. BigkpyTutb uuningp (10) Big Kopnycy Wwnpuua Ta 3HIMITb ioro.

3. 3nerka Haxunuswy uuniHAp (10), 06epeXHO BUIITOBXHITb MOPOX-
Hill KapTPUAX, 3nerka nojaun Bnepes pyKosTKy wroka (9), a6o
BUAMITb 10T0 BPYYHY.

4. TepekoHaiiTecs, WO BHYTPIIHA NoBepXHs LuniHgpa (10) uucTa; 3a
noTpe6u NpoTpiTh 1f 6e3BOPCOBOI CEPBETKOK Ta BCTAHOBITb HOBMUIA
KapTPUAX 3riiHO 3 NpoLeAypoIo «YCTaHOBNEHHA KapTPUAXa 3 Ma-
CTUNOMY.

3ano6ixHuii knanaH (13)

& MONEPEAXEHHS: LLnpuy ans 3malyyBaHHsA CTBOPIOE AY)Xe BUCOKNIA
TUCK Y cucTeMi. He 3HiMaiiTe 3ano6ixHuii knanaH (13), He Hamaraiitecs
po36upartu, peryntoBaTti a6o 610KyBaTy iforo. byab-sKe BTpyYaHHs B po-
60Ty KnanaHa MOXe NpU3BECTU JO PO3PUBY MaCTUNBHOIO LWNAHIa BUCO-
KOro TUCKY (6), panToBOro BUKMZY MacTuna Yyepes MacTubHy Mydty (12)
260 Kopnyc IHCTPYMEHTa Ta CNPUYUHUTU CEPIi03Hi TPaBMM.

3ano6ixHuit knanaw (13) npusHayeHuit Ans aBTOMATUYHOTO CKUAAHHS
HaNNLWKOBOrO TUCKY B CUCTEMI NoAayi MacTuna. BiH HanawToBaHui BU-
POGHMKOM i He MOTpe6ye XOAHOrO perynioBaHHs 3 6oKy KopuctyBava. Y
pasi HaZMipHOTO NiABULLEHHs TUCKY knanaH (13) BiAKpUBaeTbCS, | YacTu-
Ha MacTuna BUXOANTb Yepes ioro oTBip.

MosBa MacTuna i3 3ano6ixHoro knanawa (13) CBIZYUTL MPO 3aCMiUYeHHS
a60 3aKynopky B NiHii nogavi MacTuna, MactunbHin MydTi (12) um B 06eny-
roByBaHoMy By3fi. Y TakoMy BUNafKy HeraiHo BifNYyCTiTb KYpKOBUIA BU-
MMUKauY (3), 3HIMITb TUCK y CUCTEMI, 3a NOTPE6U CKOPUCTABLUMCh KNanaHoMm
4NA CTpaBNoBaHHA NoiTps (14), i yCyHbTE NPUUKHY 3aCMiYeHHs nepes
NPOAOBXEHHAM po6oTH. EKCnnyaTalis iHCTpyMeHTa 3a NocTiiHOro cnpa-
LitoBaHHs 3ano6iKHOro KnanaHa HenpunycTuMa.

BuKOpHUCTaHHA WNpULA ANA 3MaLLyBaHHA

A MONEPEAXXEHHS: Mig yac po6oTu 3aBXAM TPUMaiiTe IHCTPYMEHT 3a
PYKOATKY (16) i He NepeHoCiTh HOro, TPUMaKYUCh 33 MACTUbHMUIA WNaHT
BUCOKOTO TUCKY (6) a6o uuninap (10). MNia yac No3uLioHyBaHHA WnaHra
Ha npec-MacnsfHLi NOCTIHO yTPUMYIiTe iHCTPYMEHT PYKOI 3a PYKOATKY
(16). BrpaTa KOHTPO/IIO Haj, WNPULOM Mij Yac noAayi MacTuna nig BUco-
KMM TUCKOM MOXE NPU3BECTU 10 CEPIO3HNX TPaBM.

1. MepekoHaiiTecs, o aKyMynaTop BCTAHOBMNEHWIA Y THI3A0 aKyMyns-
Topa (4), KypKOBHil BUMUKAY (3) PO3610KOBAHO KHOMKOHO 6710KYBaH-
HSl KypKa (2), @ MacTUIIbHWIA WAaHr BUCOKOro TUckKy (6) HapiitHo 3a-
Kpinnexuit y kpinnexHi ans wnara (11) i He Mae NOWKOAXeHb. 3a
noTpe6yu HapiHbTe HanaiuHui pemitb (15), BigperynoBaswn #oro
33 JOBXMHOI0.

2. Bi3bMiTb Wwnpuy 3a pykosTKy (16) a6o BCTAHOBITb HOr0 Ha CTiliKy ro-
PU30HTaNbHY NOBEPXHIO. BUAMITH MACTUNLHNIA WNAHT BUCOKOTO TH-
cKy (6) 3 kpinnenHs (11) i TpUMaiiTe OTo PYKOHO TiNbKM 3 NPYXMH-
HY AINSHKY, WO 3aXULLAE Bif} NEPErnHY.

3. Haaaritb MacTunbHy MydTy (12) Ha npec-MacnsHKy By3na, akui
noTpi6HO 3MacTUTH, NePEKOHABLLUCD, Lo MydTa MOBHICTIO 3adikcy-
Banacs Ha LWTyLepi it He MOXe 3iCKOYMTH Nif yac nojavi MacTuna.

4. TnaBHO HaTUCHITb Ha KYPKOBUI BUMMKaY (3), 3a NoTpe6u nonepep-
HbO BCTAHOBMBLLW BaxKaHuii AianasoH NoAayi 3a AONOMOTOH0 pery-
naTopa WeMAKoCTi nogavdi (1). UMM cunbHille BU HaTUCKaeTe Ha
KYPKOBMIA BUMMKay (3), TUM BuUwioto Gyae WBMAKICTb nopadi Ma-
CTUNa Yepes MaCTUNbHUIA WNAHT BUCOKOTO TUCKY (6) i MacTUbHY
MydTy (12). KinbKicTb MacTuna KOHTPOMIONTE 3a TEXHIYHOK AOKY-
MEHTaLlieto Ha 06naiHaHH, Lo 06CAYroBYETLCS.

5. Micna nopavi HeobXiAHOT KiNbKOCTI MacTMna NOBHICTIO BIANYCTITb
KYPKOBMit BUMUKaY (3). He NpogoBikyiiTe yTpUMyBaTI KYpOK, AIKILO
onip y TouLi 3MalLyBaHHs pi3Ko 3pic a6o MacTUIo NoYano BUXOAM-
TV Yepes yLlinbHeHHs By3na.

6. o6 3HATW 3aNMWKOBMA TUCK Y MacTwibHii My¢Ti (12), 3nerka
NOXUTaiTe MacTUNbHWIA WNaHr 2’6) 3 Goky B 6ik, @ NOTiM 06epex-
HO 3HIMITb MydTY 3 Npec-MacnsiHKM, YTPUMYIOUN IHCTPYMEHT 3a py-
KoATKY (16).

7. flkwo mactunbHa mydra (12) HeHagiiHO TPUMAETLCA Ha Npec-Mac-
NSHLI, CaMOBINbHO 3icKaKye Nig yac nogadi Mactuna a6o cnoctepi-
ralTbCA 3HaYHi MiATIKAHHSA, HEraitHO NPUNUHITL POBOTY 1 3aMiHITb
MydTy a60 NOWKOAKEHUA MACTUbHUI LWAHT BUCOKOrO TUCKY (6).

8. Micnsa 3aaepu1eHHﬂ po6oTu BCTaHOBin MAaCTUNbHUIA WAAHT BU-
coxoro THeky ( KpinnexHs (11), 3abnokyiite Kypkosuit BUMM-
Kay (3) KHOI‘IKOK) 2) i, y pasi TpuBanoi nepepey, sHiMiTb akymyns-
TOp 3 rHi3Aa (4). Lie 3MEeHWNTb PU3NK BUNAAKOBOTO YBIMKHEHHS
Ta I'IOI.LIKOA)KEHHSI iHCTpyMeHTa nif, yac 36epiraHHs i TpaHcnopTy-
BaHHS.

AOrNAAn 1 06CNYroBYBAHHA

Mepes NpoBe/AeHHAM NPOGINAKTUYHOr0 06CNYroBYBAHHS 3aBXAM NEpeKo-
HaWTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BAMKHEHO aKyMynsTop.

BupaneHHs noBiTpsHUX NPo6oK i3 cuctemMu

A\ BAXMBO: MoBiTpsHI NPOBKK B MacTUNi MOXYTb NPU3BECTM A0 TOTO,
W0 WNPKL NepecTaHe nojaBaT MacTMno a6o npautoBaTUME pUBKaMMU.
[licna KOXHOro BCTaHOBNEHHA HOBOTO KapTpuAxa Ta y pasi NopyLleHHs
nojavi 0608's3K0BO BUAANsiiTe NOBITPS i3 CUCTEMM.

1. BCTaHOBIiTb wWNpUL Ha CTiliky NOBEPXHIO, NepekoHanTecs, WO
unninap (10) HapiliHO HarBUHYEHHit Ha KOPNYC, @ PyKOATKA LWTOKA
(9) noBHicTio yTONNEHA BCEPEAUHY.

2. 06epexHo nocnabre KnanaH Ans CTpasnloBaHHA NoBiTps (14), He
BUKPYYYIOUM i#0ro noBHicTio. [laifTe NOBITPIO Ta YaCTWUHI MacTuna
BUIATU AOTH, AOKM 3 KNanaHa He NOYHe BUXOANTN OAHOPIAHMIA NOTIK
macTuna 6es 6ynb6aliok.

3. HagiiiHo, ane 6e3 HaAMIpHOrO 3ycUnnia 3aTATHITb KnanaH Ans
CTpaBNtoBaHHs nosiTps (14).

4. KopoTKOYacHO HaTUCHITb Ha KypKoBWA BMUMMKaY (3); 3a noTpebu
NNaBHO 36iNblTE NOAAYY MACTUNA, CUNbHILIE HATUCKAIOYM Ha Ky-
POK i BUKOPUCTOBYOUN PErYNATOP WBMAKOCTI nogavi (1).

AKWo MacTuo i HaAani He HaAXOAUTb Yepes wnaHr (6) a6o BUXOAUTD i3
6Gynbbalukamu noBiTpsi, NOBTOPIT KPOKU 2-4, AOKM MOAAYa MacTuna He
CTaHe CTabinbHolo.

/\ NPUMITKA: Ha 3aBOJj WNPUL, NPOXOAUTb BUNPOGYBaHHS, TOMY BCepe-
AVHi uuningpa (10) Ta MacTUABHOIO LUNaHra BUCOKOTO TUCKY (6) MoXe 3a-
NMWATHCA HEBENMKA KiNbKiCTb MacTuna. Mepes nepunm BUKOPUCTAHHAM
PeKOMEHAYETLCA BUAANUTY NOBITPAHI NPOBKM Ta MPoKayaTh cucTeMy TUM
MacTUIOM, siKe BU NAaHyeTe 3aCTOCOBYBATH Mif Yac NoAanbLuoi po6oTH.

36epiranHus
1. Micns 3aBepLueHHs po60TH MPOTPITb KOPMYC iHCTPYMEHTA, MacTUsb-
Wi WAAHT BUCOKOTO TUCKY Ta MacTuibHy MydTy (Hinenb) Big 3a-
JIMWIKIB MacTUNa YUCTOKO CyXOlo raHyipkoto. He fonyckaitte Hako-




NUYeHHsi 6pyAy Ta arpecuBHIX PEYOBUH HA NOBEPXHI.

2. TIOBHICTIO 3HIMIiTb TUCK Y CUCTEMI, CTPaBMBLUK NOBITPA Ta HaAN-
LWOK MacTuia Yepes knanaH Ans CTpaBtoBaHHsA NoBiTps. Mepeko-
HaiiTecs, Wo LMAIHAP HaAiiHO HarBUHYEHMIA, @ PYKOATKA LUTOKA yTO-
nNeHa BCepeamHy.

3. 3abnokyiTe KypoK KHOMKOIO 6A0KYBaHHS KypKa, BUIiMiTb akymyns-
Top i3 rHi3Aa Ta 36epiraiite HOro OKPeMo Bifj iIHCTPYMEHTa.

4. 36epirailTe WNpUL y CyXOMy, YMCTOMY, JOGPE BEHTUIbOBAHOMY
NPUMILLLEHH, 3aXMILEHOMY Bif, BOJIOTM, KOHAEHcaTy, muiny, arpe-
CMBHUX MapiB i NPAMOro COHAYHOro NMpoMiHHA. He ponyckaite Ha-
rpiBaHHs IHCTPyMeHTa ii akymynsTopa Buwe npuénuaHo +40..+50
°C i TPMBANOro OXoNoAXeHHs 40 Temnepatyp Hkye 0 °C (3a no-
Tpeﬁsa CKOpHryiiTe Aiana3oH BiANOBIAHO 40 (aKTUYHUX XapaKTepu-
CTHK).

5. He knagiTb BaXKi NPEAMETH Ha MACTWbHMIA WNAHT i MaCTUNIbHY
MyQTY Ta He NiABilLYiTe IHCTPYMEHT 38 WNAHT, W06 YHUKHYTU 3a-
NIOMIB i NOWKOAXEHHS apmaTypy.

6. TMig yac Tpusanoro 36epiraHHs (MoHag 3 Micsayi) perynapHo ne-
peBipsiiTe CTaH akymMynsaTopa Ta He piAlle ofHOro pasy Ha 3—-6 Mi-
cAuiB nig3apagxaiite ioro Ao piBHa npu6ausHo 40-60 % eMHoCTi,
OTPUMYIOUNCH THCTPYKLIA A0 akymynaTopa Ta 3apsfHOro npu-
cTpoto.

TpaHcnopTyBaHHs
1. Mepepn TpaHCMOPTYBAHHSAM MOBHICTIO 3YNUHITb IHCTPYMEHT, 3a6no-
KyiATe KypPOK, 3HIMITb akyMynaTop i 3aKpiniTb MacCTUNbHWIA LWNAHT Y
LITAaTHOMY KpinneHHi a6o po3MicCTiTb i0ro Tak, Wo6 YHUKHYTH nepe-
TWHIB | HATATHEHHS.

2. MMepekoHaiiTecs, WO LUMNIHAP HAAINHO HArBUHYEHWIA, KnanaH Ans
CTPaBMIOBAHHSA MOBITPA 3aKPUTHUIA, @ PYKOATKA WTOKA yTOnneHa
BCEPEANHY; Lie 3HUXKYE PU3UK NPOTiKaHb MacTuna Ta NOLIKOAXKEH-
HSl W iNbHEHD.

3. MMepeBo3bTe WNpUL, B OPUriHabHill ynakoBLi, Baniai a6o iHwomy 3a-
XWUCHOMY Keiici, 06epiratoun iHCTPYMEHT Bif yAapiB, nagiHb, Bi6paLil
Ta 3abpyAHeHb. He poaMiluyiiTe Ha iHCTPYMEHTI BaXKi npegMeTH.

4. 3axuwaiiTe wWnpuy i akyMynaTop Bif aTMochepHux onagis, npsamo-
rO COHAAYHOTO MPOMIHHSA, HarpiBaAbHUX NPUNAAIB Ta iHWNX Axepen
Tenna. He 3anuwaiite iHCTPYMEHT i akyMyNsToOpu B 3a4MHEHOMY aB-
TOMOGinNi NiZi NPAMUM COHLIEM.

5. Mig yac TpaHCNOPTYyBaHHA aKyMynsTOPiB AOTPUMYIATECH YMHHUX
BUMOT LOA0 NepeBe3eHHs NiTil-ioHHUX GaTapeii: 3ano6iraiite Ko-
POTKOMY 3aMMKaHHIO KOHTaKTiB, 36epiraiiTe 6aTapei B iHAWBIAyab-
Hili ynakoBUi abo 3aKpuTUX Bifcikax, He JonyckaiTe MexaHiYHuX
NOWKOAXeHb, NPOKOAIB i CUNbHOTO CTUCHEHHS. Tia yac Bignpas-
NIEHHA TPAHCMOPTHUMMU KOMMNaHiAMU AOTPUMYIATECH IXHIX THCTPYK-
LAl i BUMOT ;O MapKyBaHHA BifnpaBeHb.

MO)XJIBI HECMPABHOCTI TA CIOCOBM IX YCYHEHHSA

Bo3amoxwHas
Mpo6nema npHImHa Cnoco6 ycTpaHeHus
HeBosmoxHo B unnuHape 0CTOpOXHO NpHOTKpOiiTe
BbITAHYTb co3ganoch CTPaBAMBAIOLLMIA KNanaH, 4To6bl
CcTepXeHb paspexeHue CHATb paspexeHune, 3aTeM CHOBa
Hasan (Bakyym) BbITAHUTE PYKOATb CTEPXKHSA.
Mpy Heo6Xx0AMMOCTH NOBTOPHUTE.
MpuoTkpoiiTe cTpaBnMBatoWnin
HeBo3aMOXHO B unnuugpe KnanaH, BbinyCTUTe YacTb
yTonuTb U36bITOYHOE CMa3KWu 1 BO3yXa, 3aTeM CHoBa
CTEPXEHD NaBNeHne cMaski  MN1aBHO yToNUTe CTepkeHb. He
BNepes npunaraiTe YpeamepHbIX

yCunuii.

3ameHuTe KapTpuax cornacHo
pasfieny «YcTaHOBKa KapTpuaxa
€O CMa3KOoif».

Kaptpuax B
LMAMHApe nycToit

BHYTpY UunuHApa

VNV Wnanra YpanuTe BO3AylWHble NPO6KM B
o6pasoBanuch COOTBETCTBUM C Pa3fieNioM
BO3AYWHbIE «Yp\aneHue BO3AYWHbIX NPO6OK
Mpn Haxatun  MPOBKM 13 CUCTEMbI».
Ha kypoK CHUMUTE HUNNenb ¢
CcMaska He Npecc-MacnéHKM, ouncTuTe
nopactea 3acopéH npecc-MacnéuKy 1 kaHan
CMa30uHbIi CMa3KH, NP1 HeOBXOAUMOCTH

1Cnonb3yiite peKOMeHA0BaHHbI i
oyucTutens. He npumensiite
XECTKUe MeTannnyeckune
npeAMeTbl, KOTopble MoryT
noBpeAnTb NocajoyHble
MOBEPXHOCTU.

Hunnenb unn
KnanaH B TOYKe
CMasKu
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HeMEFU'IEHHO npekpartute
Cmaska anCC-MaCnéHKa nopavy CM@SKMA OTCOEFLVIHVITE
BbIXOAMUT yepes WNW KaHan cMasku CMasoYHbin HUMNeNb OT

MpeaoXpaHy-  33OKADOBaHbI,  NPECC-MACNEHKM, OUUCTUTE €& U
TenbHbI CMa3Ka He MoXeT = KaHan cMasku. BosoGHoBnsiiTe
Khanan yitTH B y3en pa6oTy Tonbko nocne
YCTPaHEHUs NPensTCTBIA, YTOGbI
He NOBPEANTD Y3eN U WNaHT.
113BNIeKMTE aKKyMynSTOP,
OYUCTUTE KOHTAKTbI NpH
AKKYMynsTop HEO6XOAUMOCTH, 3aTeM
paspsXeH Um YCTaHOBUTE €ro B rHE3A0 A0
yCTaHOBNEH lwenyka. Mpy oTcyTCTBUM
[BUraTenb He  HEMMOTHO pesynbTata nofHOCTbI
3anyckaetca 3apAANTE akKyMynaTop Ui
npW Haxatun 3aMeHwTe ero Ha 3aBejioMO
Ha KypoK WCTIPaBHbIil.
Kypok TpoBepbTe NONOXKeEHHNE KHOMKM
3a6/10KMPOBaH 6/10KMPOBKM KypKa.
KHOMKOM Pa3bnokupyiite Kypok cornacHo
6710KMPOBKH pasgeny «BkntoyeHue n
BbIKNKOYEHUEY.
CHUMMTE KapTPUAXK, OCMOTPHUTE
YNNOTHEHMe Ha TOPLE NOPWHS U
CMaska Hapywena npy1 Heo6XOAUMOCTH
BhiekaeT ng  JCTaHOBKa WM nepeycTaHoBMTE ero B
o nospexaeHo NPaBUNbHOM NMONOXKEHUN U
SARHEN HACTU | yNOTHUTENbHOR  3ayepyTe. Ecnu Teub He
uMAmMHApa .
KONbLO NMOPWHA  yerpangetcs, o6paTuTech B
aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHBIN
LEHTP.
MpoBepbTe M NOATAHUTE
CunbHble Ocna6neHbi pesb6oBble CoeiMHeHNs
NOATEKM pesbGoBbie UMAMHADA, WAAHra v HUNNnens.
CMasku B COEAMHEHNA UMM 1py coxpaHeHUn NOATEKOB
paitoHe noBpeXAeHbl 3aMEHMTE YNIOTHUTENbHbIE
coepuHennii  YTUIOTHEHUA 3NeMeHTbI UM 06paTuTech B

CEepBUCHDIM LIEHTP.

[ins 6e3neyHol Ta HaAiitHOT POGOTY IHCTPYMEHTY Nam'ATaiTe, 1O PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNYroBYBaHHA Ta PeryioBaHHA NOBUHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BAHMX CEPBICHMX LiEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TilbKM OPUTiHANbHNX
3anacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianie.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[6atoun Npo NpuUpOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMYNATOPHI 6aTa-

pei, Nnpunaaas Ta ynakoBKy NOTPi6HO 3faBaTH Ha EKONOTIYHO Yu-

CTy nepepo6ky. He BUKMAANTE €NEKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
Topu B no6yToBe cMiTTA!

LLlo6 36eperti npupoay, Heo6XiHO NPaBUMbHO YTUNI3YBaTH BUKOPUCTA-
Hy 6aTapeto, 30Kpema, NiTieBy. [INs NPaBUbHOI yTUAI3aLil OCTaTOYHO
po3psAAiTL 6aTapeto niA yac po6oTH 3 MPUNAZOM, BUAMITb, NOTIM 3amo-
TaliTe KOHTaKTU i3071EHTOH, 06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa PO3KpUBATK BaTapelo Ta yTUi3yBaTU YacTUHAMK. YTuniyiite y
cnewianbHO BUSHAYEHUX MiCLAX.

Tinbku gna kpaiu €C:

!
E: '6__<»‘/ BianosigHo Ao eBponeiicbkoi AupekTuen 2012/19/UE
tHen nno BignpauboBaHi enekTPUYHI Ta eneKTPOHHI Npunagm
Ta BiANOBIAHMX HaLiOHaNbHUX NPaBOBMUX aKTiB, a TAaKOX BiANOBIAHO AO
eBponelicbkoi AupekTBu 2006/66/EC, AedeKTHi abo Taki, AKi BiACTyXM-
1M CBIll TEPMIH aKyMyNATOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagu nignsra-
10Tb 360pY 3 LiNN0 NOAANbLLOT €KONOTIYHO Ge3neyHol NepepooKiu.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eNeKTPoH-
Hi npunagn MOXyTb MaTu I.I.IKiFLnVIBMVI BMJIUB Ha HAaBKOJIULLHE CEPeaoBu-
e Ta 340pOB'A NOAUHU YEpe3 MOXIMBY NMPUCYTHICTb Y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTili-ioHHi akyMynaTopu nOWMPIOOTLCA BUMOTM WOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGesneyHux BaHTaxiB. AKyMyNATOPHi GaTapei MOXyTb nepeBos-
UTUCb CaMUM KOpUCTyBayeM aBTOMOGINbHUM TpaHCMopToM Ge3 AoTpu-
MaHHsl JOAaTKOBMX HOPM. [pyu nepeBeseHHi i3 3ayueHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCNOPTHUM eKCNeAMTOPOM) HEOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb OCOBMMBMX BUMOT 0 YNAKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMYy BUNaj-
Ky NPV NiATOTOBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKY NOTPi6Ha yyacTb eKcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnaitTe akyMynaTop nuLe 3 HeyLWKOAXEHUM KoprycoM. 3akneite
BifIKPUTI KOHTAKTY Ta 3anakyiiTe aKyMynsiTopHy 6aTapeto Tak, (06 BoHa
He nepemiljanacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMyiiTeCh Ta-
KOX MOX/IMBUX A0AATKOBUX HALiOHANbHUX NPUNUCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless grease gun

TM Procraft: GK20

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Aku mazaci pistole

TM Procraft: GK20

Jsou ze sériové vyroby" a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumuldtorova mazacia pistol

TM Procraft: GK20

Su zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujdcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Akumulatorowa smarownica

TM Procraft: GK20

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopHa rpecopka

TM Procraft: GK20

CbrnacHo AafeHOTO TEXHUYECKO ONUCAHME OTrOBaps Ha BCUYKM MPUIOXNMI U3NCKBaHUS Ha
CcriefHNTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPaHU CTaHAAPTH, NPoAyKTa' 0TroBaps Ha cTaHaapTUTe: 2
TexHuyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsu3: [p. boxypuuwe, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¥ OTOpU3NpaH NPeACTaBUTEN, KOTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa JOKYMEHTaLVs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Pistol de gresat cu acumulator

TM Procraft: GK20

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros zsirzépisztoly

TM Procraft: GK20

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kdvetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOU3BOANTEND 3aSBSIEM, 4TO AKKYMYNSTOPHbIi WNpUL,
AN CMa3kn

TM Procraft: GK20

TMpon3BOAATCA CEPUItHO' M COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONEACKUM JUPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/INBAIOTCA B COOTBETCTBMUU CO CNIe/YIOWNMU CTaHAaPTaM1 UNW CTaHAaPTU3NPOBAHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTauus npegocTaBnsetcs komnanueit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec.: 0. 212, 2F, B11, N2 898, Jiunrwan Poap, LWanxai, KHP. MPOU3BELEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIVI npeacTaBUTEND, CMOCO6HbIi NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLU0

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiaanbHuit
BUPOGHUK 3asBNSEMO, WO AKYMYNSTOPHUA WNpuL Ans
3MalllyBaHHs

TM Procraft: GK20

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BigNOBiAae HacTynHUM €BpOMECbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO [0 TaKMX CTaHAAPTIB a6o CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTax:

TexHiyHa poKyMeHTalis HapaeTbcs Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.: 0. 212, 2F, B11, N° 898, Niunrwan Poap, LWawxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPM30BaHMI1 NPeACTaBHUK, SKUii 3AaTHUA HAZAATU TEXHIYHY AOKYMEHTaLi0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

# Jan Paluchnik
Vi

EGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
110 00 Prague,
Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015

EN IS0 12100:2010 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

ENIEC 63000:2078 Shanghai, 01.01.2026




