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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad povodného ndvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoA Ha OPUTMHANHUTE MHCTPYKLMK 3a ynoTpeba
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitds forditasa

lepeBog OPUrMHaNbHON MHCTPYKLMM MO 3KCMTyaTaLmumn
Mepeknap opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauil
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YNTENHO BAXHO € /a NPOYETETE UHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6siBatxe, NOAAPLKKA UMK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLMN B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)nBaHueM n
JKcnnyaTayueit AaHHOro U3feNus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BI NPOUMTaNy iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHsM, 06CayroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmHu.
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PGS20

PGS28

Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 2,5/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysate / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS MITER SAW
PGS20, PGS28
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PGS20 PGS28
Motor type Brushless Brushless
Rated voltage (V DC) 20 20
No-load speed (min™) 2200/3200/4200  0-4200
Saw blade (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Blade teeth 40T 24T
Max cutting capacity H/W (mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°-45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Speed control + +
QOver-current protection + +
Soft start +
Work light + +

Noise emission values determined according to EN 62841-3-9:
Sound pressure level (dB(A))

?{Ijesiz?)red sound power level I&:;;:%% E@;:%%
Uncertainty K (dB(A)) - a
Protection level 1P20 IP20
Protection class 1] I}
Weight EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Wave length (nm) 650 650
Power (mW) <1 <1
Class 2 2
Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20 20
Battery type Li-ion Li-ion
Capacity (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
Charger (not included)

'F"rggb;g'c‘;%ﬁz(;’ AC) 220-240/50 220-240/50
Rated power (W) 45 45
Output Voltage (V DC) 20 20
Output current (A) 18 18

Protection class ] Il

" Equivalent power for a cordless machine refers to the comparison of the
cordless tool's performance to a similar corded tool in terms of power
output. This value helps you compare the performance of the cordless
machine with that of a traditional corded one.

WARNING: The declared noise emission levels represent the main
applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
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load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

. On/off trigger on handle

. Laser guide on/off button
. Lock-off switch

. Control panel

. Transport handle

. Battery

12. Output shaft

13. Saw blade

14. Retracting blade cover
15. Depth stop screw

16. Laser

17. Laser adjusting screws

18. Rear fence
19. Mitre guide
20. Insert plate
21.Saw table

. Chip ejector
. Limit pin
. Mounting hole for clamp

0. Bevel angle scale with fixing
knob

11. Self-locking blade
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PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

. Miter saw

. Clamp

. Saw blade

. Wrench

. Transparent right-angle triangle
7. Dust Collection Bag

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

Procraft PGS20, PGS28 Cordless Miter Saw is a versatile and powerful tool
designed for precise cutting of various materials. This saw is suitable for
working with wood, wood like materials and aluminum, making it an ideal
choice for a wide range of tasks, from home improvement to professional
carpentry and construction work.

The Procraft PGS20, PGS28 features adjustable speed settings, allowing
you to tailor the cutting speed according to the type and thickness of the
material. This ensures clean and accurate cuts, whether you're working
with wood, or aluminum. With its cordless operation, the saw offers
freedom of movement and convenience, even in locations without access
to a power source.

This tool is perfect for making both straight and angled cuts, making it
indispensable for carpentry and installation tasks. The compact design
and lightweight nature of the Procraft PGS20, PGS28 provide comfortable
handling, while the built-in safety features ensure confident and safe
operation.

o v A wN

SAFETY WARNINGS

WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Always wear gloves when installing or replacing saw
blades. Handling sharp blades without proper protection
can result in serious cuts or injuries.

CePDO




Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark.

PERADPI

Always remove the battery before making any adjustments
to the miter saw. Failure to do so could result in accidental
startup, leading to potential injury or damage to the
equipment.

Keep hands away from the cutting area while the power tool
is running. Contact with the saw blade can lead to injuries.

Keep hands away from the cutting area while the power tool
is running. Contact with the saw blade can lead to injuries.

This device uses a Class 2 laser with a maximum power
output of up to 1 milliwatt (mW). Avoid direct eye exposure
to the laser beam, as it can cause harm. Do not stare into
the beam or use optical instruments to view it. Operate with
caution.

>lleé®

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS MITER SAW
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

0 Miter saws are designed for cutting wood or wood-based materials -
they should not be used with abrasive discs meant for cutting metal
materials, such as rebar, rods, etc. Dust generated during abrasive
cutting can cause moving parts, like the lower guard, to jam. Sparks
generated during abrasive cutting can burn the lower guard, inserts,
and other plastic parts.

O Whenever possible, secure the workpiece using clamps. If the
workpiece is held by hand, always maintain a distance of at least
100 mm between your hand and the nearest surface of the cutting
disc. Do not use the miter saw to cut pieces that are too small to be
safely secured or held by hand. Bringing your hand too close to the
blade increases the risk of injury from contact with the cutting edge.

¢ The workpiece must be immobile and fixed or manually pressed
against both the fence and the table. Do not push the workpiece
toward the blade or cut it while holding it only by hand, regardless of
its orientation. Loose or improperly secured parts may be ejected at
high speed, leading to injuries.

0 You should push the blade through the workpiece rather than pull it
through the material. To make a cut, lift the miter saw head, move it
over the workpiece without cutting, start the motor, lower the head,
and push the blade through the material. Pulling the head during
cutting may result in uncontrolled blade movement and a sudden
throwback of the head toward the operator.

0 Never move your hand over the intended cutting line — neither in
front of the blade nor behind it. Holding the workpiece "crosswise,"
such as with your right hand on the left side of the blade or vice
versa, is extremely dangerous.

O When cutting, do not reach behind the fence if your hand gets
closer than 100 mm to the blade, even to remove wood debris or
for any other reason. The direction of material ejection is not always
predictable, which can lead to serious injuries.

0 Before cutting, thoroughly inspect the material to be processed. If it
is uneven or bent, it should be pressed with the outer side of the bend
against the fence. Ensure there are no gaps between the workpiece,
the fence, and the table along the cutting line. Curved or bent pieces
may shift or rotate, leading to blade jamming during the cut. The
material should not contain nails or other foreign objects.

¢ Do not start using the miter saw until all tools, wood pieces, etc.,
are cleared from the table. Even small remnants or loose wood
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fragments that may come into contact with the rotating blade can
be ejected at high speed.

You should cut only one piece at a time. Stacked pieces will not be
properly secured, which can cause jamming or shifting during the
cut.

Before starting work, ensure that the miter saw is mounted on a level
and stable working surface. This will provide greater stability for the
workpiece and reduce the risk of it tipping over.

Before starting work, plan it carefully. After each angle change,
ensure that the adjustable fence is correctly positioned to support
the workpiece and does not interfere with the blade or guard system.
Before turning on the tool, move the blade along the planned cutting
path to ensure there are no obstacles or risks of hitting the fence.

If the workpiece is longer or wider than the table, ensure proper
support, such as table extensions or supports. Longer or wider
pieces may tilt if not properly supported, risking tipping or being
ejected by the rotating blade.

Do not rely on another person for support. Unstable support can
lead to workpiece shifting or blade jamming, posing risks to both the
operator and the helper.

Do not allow the workpiece to become jammed on the rotating blade.
Additionally, do not press the workpiece against the blade. Using
length stops or other devices that restrict movement increases the
risk of jamming the workpiece on the blade and causing a sudden
ejection.

Always use clamps or other special devices designed for securing
round workpieces, such as rods or pipes. Rods tend to rotate during
cutting, causing the blade to "bite" into another section of the
material. As a result, both the workpiece and the operator's hand
may be pulled toward the blade.

Before bringing the blade to the workpiece, wait for it to reach full
speed. This reduces the risk of the workpiece being ejected.

If the workpiece or blade becomes jammed, turn off the miter saw.
Wait until all moving parts come to a complete stop, then disconnect
the tool from the power source and/or remove the battery. Only after
this can the jammed piece be safely released. Continuing cutting
with a jammed piece may lead to a loss of control over the tool or
damage to the miter saw.

After completing the cut, release the switch, lower the cutting head,
and wait for the blade to come to a complete stop before removing
the cut-off piece. Approaching the blade before it fully stops is very
dangerous.

If the saw is equipped with a brake, hold the handle firmly during
cutting. The braking action can cause a sudden downward jerk of the
saw head, leading to injury.

Always wear safety glasses, hearing protection, and a respirator if
necessary. Failure to wear proper protective gear can result in severe
injuries, such as eye damage, hearing loss, or respiratory issues.

Ensure adequate lighting and a stable, non-slip surface. Poor
lighting or an unstable surface can cause loss of control, leading to
accidents and injuries.

Inspect the saw for any damage, and ensure all guards and safety
devices are functioning properly before use. Using a damaged saw
or a saw with malfunctioning safety devices can lead to unexpected
tool failure, increasing the risk of serious injury.

Only use saw blades with the diameter indicated on the tool or
specified in the manual. The use of improperly sized saw blades may
affect the proper protection of the saw blade or the operation of the
protective cover, leading to serious personal injury.

Only use saw blades with speed equal to or greater than the speed
indicated on the tool.

Always use both hands to operate the saw and keep hands away
from the cutting area. Not using both hands can result in loss of
control, leading to severe cuts or even amputations.

Secure the workpiece firmly before making a cut. Failure to secure
the material can cause it to shift or be ejected, leading to injury and
material damage.

Wait until the blade reaches full speed before lowering it, and ensure
it stops completely before raising it. Lowering or raising the blade at
the wrong time can cause the saw to move unpredictably, resulting
ininjuries.

Remove chips and cut-offs only after the blade has stopped rotating.
Attempting to remove debris while the blade is still moving can lead
to accidental contact with the blade, causing severe cuts.

Ensure proper ventilation or use a dust extraction system when
cutting materials that produce dust or fumes. Inadequate ventilation
can lead to inhalation of harmful particles, increasing the risk of

respiratory illnesses.
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0 Avoid cutting very small or short pieces that can be thrown by the
blade. Ignoring this can result in kickback, which can cause serious
injuries, particularly to the face and hands.

0 Use stops when making angled or bevel cuts to prevent material
movement. Not using stops can cause the material to shift, leading
to loss of control and potential injury.

0 Do not force the saw during cutting. Overloadin% can lead to
overheating and tool failure, which increases the risk of injury and
material damage.

¢ Stop using the saw immediately if it vibrates excessively, makes
unusual noises, or shows signs of malfunction. Ignoring signs of
malfunction can result in tool breakdown during operation, leading
to injuries.

0 Always disconnect the saw from the power source after use. Failure
to disconnect the power can result in accidental start-up, which
increases the risk of injury.

O Allow the blade to cool before performing any adjustments or
replacements. Handling a hot blade can result in burns or tool
damage.

O Regularly clean the saw and perform maintenance as recommended.
Neglecting maintenance can lead to dust and debris buildup,
increasing the risk of fire, tool failure, and accidents.

O Store the saw in a dry, clean place, out of reach of children and
unauthorized users. Improper storage can lead to accidents or
injuries, especially if children or untrained individuals access the
tool.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (4 Ah or 8 Ah) batteries
as specified on the marking label. Using any other battery can damage
the tool and affect its performance. The tool is designed to operate with
Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent and
reliable power.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the button on the front side of the battery pack
and simultaneously remove the battery pack from the tool.

Battery Charging Instructions
Charger is a slide-in type and features two indicators: red and green. The
red indicator shows that charging is in progress, while the green indicator
shows that charging is complete. The battery itself may have a charge
indicator. To check the charge level, press the charge check button on the
battery.

0 1LED: 25% charged

0 2 LEDs: 50% charged

0 3 LEDs: 75% charged

O 4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:
1. Connect the Charger Insert the charger into a power outlet.

2. Insert the Battery Slide the battery onto the charger until it clicks into
place.

3. Check Charging Status The red indicator will light up, showing that
the battery is charging.

4. Completion of Charging When the battery is fully charged, the green
indicator will light up.

5. Remove the Battery Once charging is complete, remove the battery
from the charger and unplug charger from outlet.

6. Check Battery Charge Level (Optional) Press the charge check button
on the battery to see the charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the outer cover, and then slide it
into place until it locks and clicks.

Caution: Be sure to fully install the battery pack. Otherwise, it may
accidentally detach from tool, resulting in injury.

A\ caution: Do not forcefully install the battery pack. If the battery pack is
difficult to insert, it may be due to improper insertion method.
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Assembling
Installation of the Machine on the Table
1. Mounting the Machine

O Use the bolt holes (picture 2 item A) on the base of the machine to
secure it to a horizontal and stable surface with four bolts.

2. Positioning the Blade Cover
0 Remove the limit pin to raise the miter saw head.

O As you lift the miter saw head, the blade cover will lower and lock
into place.

3. Installing or Replacing the Saw Blade

O Press the self-locking blade 11 to prevent the output shaft 12 from
rotating. (Picture 3)

0 Use a wrench to loosen the hexagonal bolt and remove the outer
pressure plate. (Picture 4)

O Place the saw blade on the lower pressure plate, ensuring that the
arrow on the blade matches the arrow on the head cover.

O Reinstall the outer pressure plate and bolts. (Picture 4)

0 To tighten the bolt, first press the self-locking 11 plate to lock the
output shaft 12, then use a wrench to tighten the hexagonal bolt in
the opposite direction.

0 Slide the blade cover downwards to close it.

N Warning! For safety reasons, when cutting different materials, please
replace the corresponding saw blade as needed. After replacing the saw
blade, the blade cover must be pulled down to close it. The attached socket
wrench must be used to install or remove the saw blade, otherwise it may
causde improper tightening of the hexagonal bolt, which may cause injury
accidents.

Clamp

For safe and precise cutting, always use the clamp to securely hold the
workpiece in place. This prevents any movement during cutting, ensuring
accuracy and reducing the risk of accidents. Neglecting to use the clamp
can result in the workpiece shifting unexpectedly, which can be dangerous.

The machine is equipped with two mounting holes 9 located on either side
of the saw blade—one on the right and one on the left. The clamp can be
installed in either of these holes depending on your specific cutting needs.

0 Right-Side Mounting: Use the right-side mounting hole when cutting
at angles or when the workpiece extends more to the right side of
the saw blade. This setup provides better support and stability for
such operations.

0 Left-Side Mounting: The left-side mounting hole is ideal for general
cuts or when the workpiece is positioned more to the left of the saw
blade. This positioning allows for better visibility and control during
the cutting process.

Installation Steps:
1. Select the Appropriate Mounting Hole 9: Determine whether the right
or left mount hole best suits your cutting needs.
2. Insert the Clamp: Place the clamp into the selected mounting hole.

3. Secure the Clamp: Tighten the clamp by rotating the handle
clockwise until it firmly holds the workpiece in place.

Laser Pointer Operation
O Turning On and Off: The laser pointer is activated using the laser
switch (2). This pointer helps to align cuts more accurately by
projecting a visible reference line.

N Warning: Do not look directly into the laser beam to avoid eye damage.

Blade cover instructions

When the grip is lowered, the blade guard 14 will automatically rise. When
the cutting operation is completed and the grip is lifted, the blade cover
will return to its original position. For your personal safety, it is essential to
keep the blade cover in good condition, and any improper operation must
be corrected immediately.

/\ ATTENTION! Do not use the saw if the guard is damaged or faulty. The
guard may only be removed for replacement or repair.

Connecting the Dust Extraction System
To maintain a clean workspace and minimize airborne dust, it's essential to
connect a dust extraction system to the miter saw's dust port 7.

1. Attach the Hose: Connect the hose from your dust extraction system
to the dust port 7. Ensure the connection is secure to prevent any
dust from escaping.

2. Secure the Connection: If necessary, use a clamp or adapter to keep




the hose firmly attached to the dust port 7 during operation. A loose
connection can reduce chip collection efficiency.

3. Check the System: Turn on the dust extraction system to verify
that it's working correctly and that there is adequate suction at the
connection point.

By properly connecting the dust extraction system to the dust port 7, you
can keep your workspace cleaner and reduce the health risks associated
with sawdust exposure.

Control panel (Picture 5)

The control panel 4 is designed for straightforward operation, allowing you
to adjust the machine's speed and monitor its status with ease.

Speed Selection Button:

O The control panel features a single button that lets you choose from
three different operating speeds: 4200 RPM, 3200 RPM, and 2200
RPM.

O Above the button, there are three labels corresponding to each
speed. When you press the button, the selected speed's label will
light up, indicating the current setting.

4200 RPM: Ideal for high-speed tasks requiring maximum
efficiency.

3200 RPM: Suitable for general-purpose use, offering a balanced
performance.

+ 2200 RPM: Best for delicate work, providing greater control and
precision.

0 Simply press the button repeatedly to cycle through the speeds until
the desired label is illuminated.

Charge Indicator:
O The charge indicator consists of three LED lights: green, yellow, and
red.

+  Green: Indicates that the battery is fully charged or has a high
level of charge remaining.

+ Yellow: Indicates a moderate level of charge, signaling that you
should consider recharging soon.

Red: Indicates a low battery level, requiring immediate recharging
to avoid interruption during operation.

¢ Monitoring the charge indicator ensures that you are always aware
of the battery status, preventing unexpected power loss.

Overheat Indicator:

O The control panel also includes an overheat indicator, which will
activate if the machine begins to overheat.

0 When this indicator lights up, it's important to pause your work and
allow the machine to cool down before continuing. Ignoring the
overheat warning can result in damage to the machine or a decrease
in its lifespan.

Switch Operation
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch 1. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

1. Pull the switch lock 3
2. Press and hold the switch trigger 1 to start the machine.
3. Release the switch trigger 1 to stop machine.

Work light

Work light will light up when the machine is turned on.

CUTTING INSTRUCTIONS
Workpiece clamping

Place the workpiece on the saw table 21, aligning one side with the
crossbar. Then, rotate the top handle of the clamping device clockwise
to press the workpiece tightly against the base. Ensure the workpiece is
securely fixed and does not loosen during processing.

Adjusting left and right angle

Grasp the handle and rotate the saw table 21 left or right to adjust the
cutting angle. Ensure the scale pointer aligns with the desired cutting angle
19.

Adjusting vertical diagonal angle

Loosen the locking bolt 10 to unlock the head, allowing it to move freely.
Swing the head left or right to adjust the bevel cutting angle, ensuring the

EIEEE s
scale pointer aligns with the desired angle.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Laser Adjustment

The laser 16 is pre-adjusted at the factory to align with the saw blade
position. If the laser angle deviates during use or transportation, you can
fine-tune it by loosening the screws 17 on the side of the laser holder and
realigning the laser.

Adjusting the Positioning Accuracy of the Oblique Cutting Angle

Position the machine head perpendicular to the crosshar and observe the
scale pointer 10. If the scale pointer is not aligned with the 0 mark, loosen
the screw on the scale pointer, manually adjust it to point to the 0 mark,
and then tighten the screw.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

STORAGE AND TRANSPORTATION

N Warning! Before proceeding, ensure that the battery pack has been
removed.

When moving the tool, the machine head should be fully lowered, and
the head's upper limit pin 8 should be inserted into the hole to secure the
machine head in the lowered position. This will make it easier to carry the
tool using the handle for transportation 5.

The limit pin 8 should only be used when handling the machine or replacing
saw blades; it must not be engaged during any cutting operations.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power
tools and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

tHen F1J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties S(e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

PRO-CRAFT




CZ|CESKY
AKUMULATOROVA POKOSOVA PILA
PGS20, PGS28

INSTRUKCE
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PGS20 PGS28
Typ motoru Bezkartacovy Bezkartacovy
Napéti (V, DC) 20 20
Volnobézné otacky (min’) 2200/3200/4200 = 0-4200
Pilovy kotou¢ (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Pocet zubli 40T 24T
Maximalni v/$ fezu (mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Nastaveni revoluci + +
Ochrana proti pretizeni + +
Pozvolny rozbéh +
Osvétleni pracovniho prostoru + +

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny podle normy EN 62841-3-9:
Hladina akustického tlaku (dB(A))

Namétend hladina akustickeho |32 S
E{,@%’;"é?gé’?;)\)» K =
Urovefi ochrany 1P20 IP20
Trida ochrany 1] 1]
Hmotnost EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Vinova délka (nm) 650 650
Vykon (mW) <1 <1

Trida 2 2
Baterie (neni soucasti dodavky)

Napéti (V, konstantni) 20 20

Typ baterie Li-ion Li-ion
Kapacita (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
Nabijecka baterii (neni soucasti dodavky)

‘F’fgﬁ\fe"r'm":fﬁ‘z')(v AC)/ 220-240/50 220-240/50
Vykon (W) 15 15
Vystupni napéti (V, DC) 20 20
Vystupni proud (A) 18 18

Trida ochrany Il Il

"Ekvivalentni vykon bezdréatového néstroje je méfitko, které porovnava jeho
vykon s podobnym dratovym néstrojem z hlediska Grovné vykonu. Tato
hodnota poméha vyhodnotit, jak efektivné mize akumulatorové néradi
nahradit naradi s kabelem.

UPOZORNENI: Uvedené hladiny hluku odpovidaji hlavnim zplisobtim
pouziti nafadi. Pokud je vSak nafadi pouzivano k jingm dceldm, s jinym
prislusenstvim nebo ve Spatném technickém stavu, mohou se hladiny hluku
a vibraci lisit. To mize vyrazné zvysit droveri expozice po celou dobu prace.
Hladiny hluku a vibraci se lisi v zavislosti na zpisobu pouzivéni elektrického
néaradi a mohou prekrocit hladiny uvedené v tomto informacnim listu. Tyto
trovné hluku a vibraci Ize pouzit pro porovnani jednoho néradi s druhym
a pro predbézné posouzeni expozice. Pfesné posouzeni zatéze by melo
zohlednit také dobu, kdy je néradi vypnuté nebo v chodu, ale nepouziva
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se. Tim se mize celkova zatéz béhem pracovni doby vyrazné snizit.
Urcete dal$i bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, jako jsou: Gdrzba
néaradi a pfislusenstvi, udrzovéni rukou v teple, pouzivani ochrany sluchu a
organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VY'KRES 1)
1. Vypinac na rukojeti

2. Tlatitko zapnuti/vypnuti na
laserovém ukazovatku

12. Hridel s pritlacnymi podlozkami
13. Pilovy kotou¢
14. Kryt kyvadla

. Zamek spinace 15. Sroub pro omezeni hloubky fezu
. Ovladaci panel 16. Laser

b PFeprlavm' rukojet 17. Srouby pro nastaveni laseru

. Baterie 18.Zarazka

. Trubka pro vypousténi pilin
. Zajistovaci cep
. Montazni otvory pro svorky

0. Stupnice naklonu (vertikalni) s
aretacnim knoflikem

11. Zamek kotouce

19. Stupnice pro nastaveni
(vodorovného) thlu fezu

20. Vlozka
21. Pilovy stdl

= © © N o U AW

OBSAH DODAVKY*

. Pokyny

. Pokosova pila

. Pripravek

. Pilovy kotou¢

. Klie

. Prihledny pravouhly dhelnik
7. Sécek na shér tiisek

oA W N =

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace o obsahu zésilky ziskate od mistnich distributord.

Akumuldtorova pokosova pila Procraft PGS20, PGS28 je vSestranny a
vykonny nastroj urceny k pfesnému fezani riznych materidld. Tuto pilu
Ize pouzit na drevo, dfevu podobné materidly a hlinik, takze je idedlni pro
Sirokou $kalu aplikaci, od domdcich renovaci az po profesionalni truhlarské
a stavebni prace.

Pila Procraft PGS20, PGS28 je vybavena funkci nastaveni rychlosti, ktera
umoziuje pfizplsobit rychlost fezani v zévislosti na typu a tloustce
materidlu. To zajistuje Cisté a Cisté fezy, af uz pracujete se dfevem, nebo s
hlinikem. Diky napéjeni z akumuldtoru nabizi pila volnost pohybu a pohodli
i v mistech, kde nenf pfistup k elektrické siti.

Tento néstroj je idedlni pro pfimé i Sikmé fezy, takze je nepostradatelny
pii tesafskych a montaznich pracich. Kompaktni konstrukce a nizka
hmotnost pily Procraft PGS20, PGS28 zajistuji pohodIné pouzivéni, zatimco
vestavéné bezpecnostni prvky vam umoziuji pracovat s naradim s jistotou
a bezpecné.

BEZPECNOSTNi POKYNY

POZOR! Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny, obrézky
a specifikace dodané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni vsech
nasledujicich pokyni miize mit za nésledek traz elektrickym proudem a/
nebo vazné zranéni.

Vsechna varovéni a pokyny si uschovejte pro pipadnou potiebu.

Pojem ,elektricky stroj* nebo ,elektrické nafadi” v téchto upozornénich
oznacuje vas elektricky stroj napajeny ze sité nebo akumulatorovy
(bezsnurovy) elektricky stroj.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pred ¢asticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabrariuje vdechnuti ¢astic
dreva.

Pouzivejte ochranu sluchu - Chrani sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Pfi instalaci nebo vyméné pilovych kotoué{i vzdy pouZivejte
rukavice. Prace s ostrymi pilovymi kotouci bez radné
ochrany mize zplsobit vazné pofezani nebo zranéni.
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Prectéte si ndvod k pouziti

Upozornéni na obecné nebezpeci

Dodrzovéni zakladnich bezpecnostnich norem platnych
evropskych smérnic.

m

Euroznamka shody.

—

<

C Ukrajinska znacka shody

Pred jakymkoli nastavovanim pokosové pily vzdy vyjméte
baterii. Pokud tak neucinite, miize dojit k nahodnému
spusténi, které mize zplsobit zranéni osob nebo poskozeni
zafizeni.

Béhem provozu elektrického naradi udrzujte ruce mimo

oblast fezu. Kontakt s pilovym kotou¢em mize zplsobit
zranéni.

zranéni.

Tento vyrobek pouziva laser tfidy 2 s maximdlnim vystupnim
vykonem az 1 miliwatt (mW). Vyvaruite se pfimého kontaktu
laserového paprsku s o¢ima, protoze mize zplsobit
zranéni. Nedivejte se na paprsek ani se na néj nedivejte
pres optické pristroje. S laserem pracujte opatrné.

Béhem provozu elektrického nafadi udrzujte ruce mimo
oblast fezani. Kontakt s pilovym kotoucem muize zplisobit

ZVLASTNi BEZPEGNOSTNI POKYNY PRO
AKUMULATOROVE POKOSOVE PILY

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY OPERACE
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Pily jsou ureny k fezéani dieva nebo materiali na bazi dieva -
nesmi se pouzivat s brusnymi kotouci uréenymi k fezani kovovych
materiall, jako jsou vyztuze, koliky atd. Prach z abrazivniho fezani
mize zpusobit zaseknuti pohyblivych ¢ésti, napi. spodniho krytu.
Jiskry z abrazivniho fezani mohou spalit spodni kryt, vlozky a dalsi
plastové dily.

Pokud je to mozné, mél by byt obrobek zajistén svorkami. Pokud je
obrobek drzen rukou, vzdy dodrzujte vzdalenost nejméné 100 mm
mezi rukou a nejblizsim povrchem fezného kotouce. NepouZivejte
pokosovou pilu k fezani predmétd, které jsou pfilis malé na to, aby
mohly byt bezpeéné upnuty nebo drzeny rukou. Pfiblizeni ruky k
pilovému kotouci zvysuje riziko poranéni v disledku kontaktu s
pilovym kotoucem.

Obrobek, ktery mé byt obrdbén, musi byt v klidu a musi byt zajistén
nebo pfitlacen rukou k dorazu i ke stolu. Obrobek netlacte proti
kotouci ani jej nefezte, pokud jej drzite pouze v ruce, bez ohledu
na orientaci obrobku. Pohybujici se nebo nespravné upevnéné dily
mohou byt vymrstény vysokou rychlosti, coz muze zpiisobit zranéni.

Kotout byste méli tlacit skrz obrobek, nikoli jej tahat skrz materil.
Chcete-li provést fez, zvednéte hlavu pokosove pily, presuite ji nad
obrobek bez fezéni, zapnéte motor, spustte hlavu a protlacte kotou¢
materidlem. Tazeni hlavy pfi fezani mize zplsobit nekontrolovany
pohyb kotouce a nahlé vymrsténi hlavy smérem k obsluze.

Nikdy nepohybujte rukou nad zamyslenou linii fezu - ani pred
kotoucem, ani za nim. Drzeni obrobku ,kfizem", napf. pravou rukou
na levé strané kotouce nebo naopak, je velmi nebezpecné.

Pri fezéni netahejte ruku pres doraz, pokud je vzdalena méné nez 100
mm od kotouge, a to ani za Gcelem odstranéni zbytki dieva nebo z
jiného divodu. Smér vymrsténi materidlu neni vzdy predvidatelny a
mize zplsobit vazné zranéni.

Pred fezanim peclivé zkontrolujte fezany material. Pokud je nerovny
nebo zakfiveny, pfitlacte vnéjsi stranu kiivky k voditku. Je dilezite
se ujistit, Ze mezi obrobkem, voditkem a stolem nejsou podél linie
fezu zadné mezery. Zakfivené nebo kfivé dily se mohou posunout
nebo poototit, coz miize zplsobit zaseknuti kotouce béhem fezani.
Material nesmi obsahovat hfebiky ani jiné cizi predméty.

Pokosovou pilu nezacinejte pouzivat, dokud ze stolu neodstranite
vSechny nastroje, kusy dieva apod. | malé zbytky nebo uvolnéné kusy
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dreva i jiné predméty, které mohou pfijit do kontaktu s rotujicim
kotou¢em, mohou byt vysokou rychlosti vymrstény.

Najednou by se mél fezat pouze jeden dil. Dily naskladané na sebe
nebudou bezpecné upevneny, coz miize zplsobit jejich zaseknuti
nebo posunuti béhem fezéni.

Pred zahajenim préce se ujistéte, Ze je pokosova pila umisténa na
rovné a stabilni pracovni plose. To zajisti vétsi stabilitu obrobku a
snizi riziko jeho prevraceni.

Pred zahdjenim préce si praci peclivé naplanujte. Po kazdé zméné
thlu fezu se ujistéte, Ze je nastavitelny doraz spravné umistén, aby
podpiral obrobek a neprekazel kotouci nebo ochrannému systému.
Pred zapnutim naradi projedte kotoucem po celé zamyslené linii
fezu, abyste se ujistili, Ze nejsou zadné prekazky a nehrozi riziko
kontaktu s dorazem.

Pokud je obrobek delsi nebo $irsi nez stil, zajistéte jeho bezpecné
podepreni, napfiklad pomoci nastavcd nebo stojand. Dlouhé nebo
Siroké dily se mohou naklonit, pokud nejsou fadné podepreny, coz
mize zplsobit jejich prevraceni nebo vymrsténi rotujicim kotoucem.
K podepreni dilu nepouzivejte jinou osobu. Nespravné podepieni
muze zpisobit posunuti dilu nebo zaseknuti kotouce a ohrozit
obsluhu i pomocnika.

Nedovolte, aby se obrobek na rotujicim kotou¢i zasekl. Rovnéz
netlacte obrobek na kotou¢. Pokud jsou pouzity délkové dorazy
nebo jiné prvky omezujici pohyb, hrozi nebezpeéi, ze se obrobek na
kotouci zasekne a bude nahle vysunut.

K uchyceni kulatych dilii, jako jsou tyCe nebo trubky, vzdy pouzivejte
svorky nebo jina specidlni zafizeni. Tyce maji tendenci se béhem
fezani kroutit, coz zpisobuje ,zabofeni” kotouce do dalsi ¢asti
materidlu. V disledku toho mize byt dil spolu s rukou obsluhy
pfitazen ke kotou€i.

Pred priblizenim kotouce k obrobku pockejte, az se kotout rozjede
na piné otacky. Tim sniZite riziko vymrsténi obrobku.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, pokosovou pilu vypnéte.
Pockejte, az se véechny pohyblivé casti zcela zastavi, a poté naradi
odpojte od sité nebo vyjméte baterii. Teprve potom Ize zaseknuty
obrobek bezpe¢né uvolnit. Pokracovani v préaci pfi zaseknutém
kotouci muze vést ke ztraté kontroly nebo poskozeni naradi.

Po dokongeni fezéni uvolnéte spinac, spustte feznou hlavu a
pockejte, az se kotou¢ zcela zastavi - teprve poté Ize vyjmout
odfiznuty kus. Je velmi nebezpecné pfiblizit ruku ke stdle se
otacejicimu kotouéi.

Pokud je pila vybavena brzdou, drzte pfi fezani pevné rukojet. Brzdéni
pily mize zpdsobit trhnuti hlavy pily smérem doli a zplisobit zranéni.

PouZivejte ochranné bryle, ochranu sluchu a v pfipadé potfeby
respirtor. V opacném piipadé muize dojit k vaznému poranéni,
napfiklad k poskozeni o€i, ztraté sluchu nebo dychacim potizim.
Zajistéte dostatecné osvétleni a stabilni, neklouzavﬁ povrch pro
praci. Spatné osvétleni nebo nestabilni povrch mohou zplsobit
ztrétu kontroly nad nafadim a vést k nehodam.

Pred pouzitim zkontrolujte, zda neni pila poskozena, a ujistéte
se, Ze jsou vSechna bezpecnostni zafizeni v poradku a sprévné
namontovana. Pouziti poskozeného nafadi nebo vadnych
ochrannych krytd miZe mit za nésledek nahlé selhéni pily a vazné
zranéni.

Pouzivejte pouze pilové kotouce, jejichz primér je uveden na
nafadi nebo v ndvodu. Pouziti kotoucl nespravné velikosti mize
zabrdnit spravnému upevnéni pilového kotouce nebo spréavné funkci
ochranného krytu, coz miize vést k vaznému zranéni.

Pouzivejte pouze pilové kotouce s otatkami stejnymi nebo vyssimi,
nez jsou otacky uvedené na naradi.

K ovladani pily vzdy pouzivejte obé ruce a drzte je mimo oblast fezu.
V opacném pripade mize dojit ke ztraté kontroly nad pilou, vaznému
pofezani nebo amputaci.

Pred zahdjenim Fezéni pevné zajistéte obrobek. Nesprévné zajisténi
materialu mize zplsobit jeho posunuti nebo vymrsténi, coz zvysuje
riziko zranéni a poskozeni materialu.

Pilovy kotou¢ spoustéjte az po dosazeni plnych otacek a zvedejte
jej az po uplném zastaveni. Pokud tak neucinite, mize dojit k
nekontrolovanému pohybu pily a naslednému zranéni.

Piliny a odezky odstrafujte az po tplném zastaveni kotouce. Pokus
o vycisténi fezné plochy za pohybu kotouce mize vést k ndhodnému
kontaktu s pilovym kotouc¢em a vaznému pofezani.

Pri praci s materidly, které uvolruji prach nebo kouf, zajistéte
dostatecné vétrani nebo pouzijte systém odsdvani prachu.
Nedostatecné vétrani mize vest k vdechovani skodlivych ¢astic, coz
zvysuje riziko onemocnéni dychacich cest.

Vyvarujte se fezani velmi malych nebo kratkych obrobkd, které by
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mohly byt kotoucem vymrstény. V opacném pfipadé mize dojit k
vymrsténi materidlu a vdznému poranéni, zejména obliceje a rukou.

O Pri provadéni sikmych nebo Ghlovych fezli pouzivejte zarazky, abyste
zabranili posunu materidlu. Nespravné provadéni téchto rezii bez
zarazek muze zpUsobit ztratu kontroly a zvysit riziko zranéni.

O Pri fezani pilu nepfetéZujte. Pfetizeni mize zplsobit prehfati
nastroje, jeho selhdni a nasledné zranéni a poskozeni materialu.

0 Pokud pila zacne vibrovat, vydavat neobvyklé zvuky nebo jevit
jiné znamky poruchy, okamzité preruste praci. Ignorovani téchto
pfiznak(i mize mit za nasledek selhdni nastroje béhem préce a
zranéni osob.

0 Po ukongeni prace pilu vzdy odpojte od zdroje napdjeni. Pokud tak
neucinite, mize dojit k nahodnému opétovnému spusténi néradi a
zvy$enému riziku poranéni.

¢ Pred provadénim jakychkoli Gprav nebo vymén nechte pilovy kotou¢
vychladnout. Pokusy o vyménu nebo sefizeni kotouce, aniz byste jej
nechali vychladnout, mohou vést k popaleni nebo poskozeni nafadi.

¢ Pravidelné pilu Cistéte a provadéjte Udrzbu podle doporuceni.
Zanedbani pravidelné drzby mize zplsobit hromadéni prachu a
pilin, coz zvySuje riziko pozéru, selhdni nastroje a nehod.

¢ Pilu skladujte na suchém a Cistém misté mimo dosah déti a
nepovolanych uZivatell. Nesprévné uloZeni nafadi mize vést k
nehodam a zranénim, zejména pokud k nému maji pfistup déti nebo
nezkusSeni uzivatelé.

NAPAJENI
Ujistéte se, Ze je nafadi napajeno akumuldtory Procraft 20 V (4 Ah nebo
8 Ah). Pouziti jinych baterii mize naradi poskodit a zhorsit jeho vykon.
Naradi je uréeno k provozu s 20V lithium-iontovymi akumulatory Procraft,
které poskytuji stabilni a spolehlivy vykon.

POUZITI

A\ pozor!

Pred instalaci nebo demontazi pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili nahodné aktivaci.

Vyjmuti akumulatoru

Cheete-li vyjmout akumuldtor, stisknéte tlacitko na predni strané
akumuldtoru a souc¢asné vyjméte akumulator z naradi.

Pokyny pro nabijeni akumulatoru
Nabijecka Je posuvného typu a md dva indikatory: Cerveny a zeleny.
Cerveny indikator ukazuje, ze probihd nabijeni, a zeleny indikétor ukazuje,
Ze nabijeni je dokonéeno. Na samotném akumulatoru mize byt indikator
nabijeni. Chcete-li zkontrolovat droven nabiti, stisknéte tlacitko testu nabiti
na akumulatoru.

0 1 dioda: 25% néboj

0 2 diody: 50% nabiti

0 3diody: 75% nabiti

O 4 diody: plné nabité

Pokyny krok za krokem:

1. Pfipojeni nabijecky Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. Vlozte baterii Zasunte baterii do nabijecky, dokud nezapadne na
misto.

3. Zkontrolujte stav nabijeni Rozsviti se Cervena kontrolka, ktera
signalizuje, Ze probiha nabijeni.

4. Dokonceni nabijeni Po (plném nabiti baterie se rozsviti zelena
kontrolka.

5. Vyjmuti baterie Po dokonceni nabijeni vyjméte baterii z nabijecky a
odpojte nabijecku ze zasuvky.

6. Kontrola trovné nabiti baterie (volitelné) Stisknutim tlacitka kontroly
nabiti na baterii zjistite drover nabiti prostfednictvim kontrolky
baterie.

Instalace baterie

Vyrovnéte baterii se slotem na skfini a zasuite ji na misto, dokud
nezapadn
A Pozor: Ujistéte se, Ze je lator zcela lovan. V opacném
pfipadé mize dojit k jeho nahodnému odpojeni od néradi a néslednému
zranéni osob.

A\ Pozor: Pi vkl4dani akumulatoru nepouzivejte silu. Pokud se akumulator
vklada obtizné, mize to byt zplsobeno nespravnym zplisobem instalace.

Montaz
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1. Instalace stroje

¢ Pomoci montéznich otvori (Obrazek 2, ukazatel A) na zakladné
stroje jej pfipevnéte k vodorovnému a stabilnimu povrchu pomoci
CtyF Sroubu.

2. Instalace ochranného krytu pily

0 Vyjméte zajistovaci kolik a zvednéte hlavu pokosové pily.

0 Zvednéte hlavu pokosové pily a ochranny kryt se posune doli a
zajisti se na misté.

3. Instalace nebo vyména pilového kotouce

O Stisknéte packu blokovani kotouce 11, abyste zabranili otdceni
vystupniho hfidele 12. (Obrazek 3).

O Pomoci klice povolte Sestihranny Sroub a vyjméte vnéjsi tlakovou
podlozku. (Obrazek 4)

0 Nasadte pilovy kotou¢ na spodni pfitlacny talif a ujistéte se, ze Sipka
na kotouci je v jedné roviné se Sipkou na ochranném krytu.

0 Znovu namontujte vnéjsi pfitlacnou podlozku a Srouby. (Obrazek 4)

0 Chcete-li $roub utahnout, nejprve stisknéte packu aretace kotouce
11, abyste zajistili vystupni” hfidel 12, a poté Sestihranny Sroub
utahnéte klicem (ve sméru hodinovych rucicek).

O Spustte kryt pily smérem dol, aby se zaviel.

A\ Pozort 7 bezpecnostnich diivodu pfi fezani riznych materiald vyménte
pilovy kotou¢ za odpovidajici podle potieby. Po vyméné pilového kotouce
zatahnéte za ochranny kryt kyvadla smérem dold, aby se zavrel. K instalaci
nebo demontazi pilového kotouce je nutné pouzit dodany imbusovy Klic,
jinak maze dojit k nespravnému dotazeni Sestihranného Sroubu, coz mize
mit za nésledek zranéni osob.

Svérka struny

Pro bezpecné a presné fezani vzdy pouzivejte svérku, ktera obrobek pevné
drzi na misté. Tim zabranite jakémukoli pohybu béhem fezéni, zajistite
pfesnost a snizite riziko nehod. Zanedbani pouziti svorky mize mit za
nasledek nepredvidatelny pohyb obrobku, ktery mize byt nebezpecny.

Stroj je vybaven dvéma montaznimi otvory 9 umisténymi na obou stranach
piloveho kotouce, jednim na pravé a jednim na levé strané. Svérku Ize
namontovat do kteréhokoli z téchto otvorli v zévislosti na konkrétnich
potiebach fezani.

0 Pravostrannd montdz: Pravostranny montazni otvor pouzijte pfi
fezani pod Uhlem nebo v pfipadé, ze obrobek vycniva vice vpravo
od pilového kotouce. Tato montaz poskytuje lepsi oporu a stabilitu
pri téchto operacich.

0 Leva montdz: Levy montazni otvor je idedlni pro obecné fezy nebo
kdyz obrobek vyéniva vice vlevo od pilového kotouce. Tato poloha
poskytuje lepsi viditelnost a kontrolu béhem fezani.

Instalacni kroky:
1. Zvolte vhodny montazni otvor 9: Urcete, zda je pro vase potreby
fezani nejvhodnéjsi pravy nebo levy montazni otvor.
2. Vlozeni svorky: Umistéte svorku do vybraného montézniho otvoru.

3. Zajistéte svorku: Utdhnéte svorku otacenim zajistovaciho knofliku ve
sméru hodinovych rucicek, dokud nebude obrobek bezpecné zajistén
na misté. 4. Upevnéte svorku do montazniho otvoru.

Prace s laserovym ukazovatkem
¢ Zapnuti a vypnuti: Laserové ukazovatko se zapina a vypind pomoci
spinace laseru (2). Toto ukazovatko pomaha presnéji zarovnavat
fezy tim, Ze promita viditelnou ¢aru fezu.

A Upozornéni: Nedivejte se pfimo na laserovy paprsek, aby nedoslo k
poskozeni oci.

Navod k obsluze ochranného krytu pily

Po spusténi rukojeti se ochranny kryt 14 automaticky zvedne. Po dokonceni
fezani a zvednuti rukojeti se ochranny kryt vréti do pivodni polohy. Pro vasi
bezpecnost je diilezité udrzovat ochranny kryt v dobrém stavu a pfipadné
poruchy je nutné okamzité odstranit.

A\ PozOR Pilu nepouzivejte, pokud je ochranny kryt poskozeny nebo
vadny. Ochranny kryt smi byt sejmut pouze za Gcelem jeho vymény nebo
opravy.

Pripojeni systému odstraiiovani pilin
Pro udrzeni Cistoty pracovniho prostoru a minimalizaci prasnosti je
ddlezité pripojit systém odstranovani pilin k pfipojce pilového kotouce 7.

1. Pripojeni hadice: Pfipojte hadici systému pro odstranovani pilin k
trysce 7. Ujistéte se, Ze je pfipojeni bezpecné, aby nedochézelo k
tniku prachu.




2. Zajistéte pripojeni: V piipadé potieby pouzijte svorku nebo adaptér,
abyste hadici béhem provozu bezpecné pripojili k trysce 7. Volné
pfipojeni mliZe snizit G¢innost shéru pilin.

3. Zkontrolujte systém: Zapnéte systém odstranovani pilin a ujistéte se,
Ze pracuje spravné a Ze je v misté pripojeni dostatecné sani.

Spravné pripojeni systému odstrafovani pilin k portu 7 pomilze udrzet
pracovni prostor Cisty a snizit zdravotni rizika spojend s expozici pilindm.

Ovladaci panel (Obrazek 5)

Ovladaci panel 4 je navrzen pro snadné ovladani, umoziuje snadno
nastavit rychlost stroje a sledovat jeho stav.

Tlacitko volby rychlosti:

0 Ovladaci panel je vybaven jedinym tlacitkem, které umoZiuje volit ze
tii rznych provoznich rychlosti: 4200 ot/min, 3200 ot/min a 2200
ot/min.

0 Nad tlacitkem jsou tfi znacky odpovidajici kazdé rychlosti. Po
stisknuti tlacitka se vybrand znacka otacek rozsviti a indikuje
aktudlni nastaveni..

4200 otacek za minutu: Idedini pro vysokorychlostni aplikace
vyzadujici maximalni G€innost.
3200 otacek za minutu: Vhodné pro v§eobecné pouziti, poskytuje
vyvazeny vykon.

+ 2200 otacek za minutu: Nejvhodnéjsi pro jemnou préci, poskytuje
vétsi kontrolu a pfesnost.

O Pro prepinani rychlosti staci opakované stisknout tlacitko, dokud se
nerozsviti pozadovana znacka.

Indikétor nabijeni:
¢ Indikator nabijeni se skldda ze tfi diod LED: zelené, Zluté a cervené.

* Zelend: Signalizuje, Ze je baterie pIné nabitéd nebo méd vysokou
Groved nabiti. o Zlutd: Signalizuje stfedni Grovef nabiti, coz
signalizuje potiebu brzkého nabiti.

+ Zlutd: Oznatuje stiedni Grovedi nabiti, signalizuje potiebu
brzkého nabiti. o Cervena: OznacCuje nizkou Uroven nabiti,
vyzaduje okamzité nabiti, aby nedoslo k pferuseni provozu.
Cervend: Signalizuje nizkou droveli nabiti, ktera vyzaduje
okamZité nabiti, aby nedoslo k preruseni provozu.

¢ Sledujte indikator nabiti, ktery vas bude informovat o stavu baterie a
zabrani ne¢ekanému vypadku napéjeni.

Indikator prehfati:
¢ Ovladaci panel obsahuje také indikator prehfati, ktery se aktivuje,
pokud se stroj prehreje.
0 Kdyz se tento indikdtor rozsviti, je dilezité pferusit praci a nechat
stroj vychladnout, nez budete pokracovat. Ignorovani vystrahy
prehrati mdze stroj poskodit nebo zkrétit jeho Zivotnost.

Zapnuti
A\ pozor!
Pred zahajenim prace vzdy zkontrolujte, zda je spina¢ 1 v pofadku. Po
uvolnéni spinace by se mél snadno vratit do polohy ,Vypnuto”.
1. Stisknéte tlacitko zdmku spinace 3.
2. Stisknutim a podrzenim spousté spinace 1 stroj spustite.
3. Uvolnénim spousté spinace 1 stroj zastavite.

Pracovni svétla
Po zapnuti stroje se rozsviti pracovni svétla.

POKYNY K REZANi

Upevnéni obrobku Obrobek poloZte na stiil pily 21 a jednu stranu zarovnejte
s dorazem. Poté otocte horni upinaci rukojeti ve smeru hodinovych rucicek,
aby byl obrobek pevné pritisknut k zékladné. Dbejte na to, aby byl obrobek
pevné uchycen a béhem obrabéni se neuvolnil.

Nastaveni vodorovného ihlu Uchopte rukojet a otacejte stolem pily 21
doleva nebo doprava, abyste nastavili Ghel fezu. Ujistéte se, Ze je ukazatel
stupnice zarovnan s pozadovanym thlem fezu 19.

Nastaveni svislého thlu Uvolnénim zajistovaciho $roubu 10 uvolnéte
hlavu pokosové pily, aby se mohla volné naklanét. Naklorite hlavu doleva
nebo doprava pro nastaveni dhlu fezu a ujistéte se, Ze je ukazatel stupnice
nastaven na pozadovany thel.

[z ces B2
PECE A UDRZBA

Pred provadénim preventivni Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a ze je vyjmuty akumuldtor.

Nastaveni laseru

Laser 16 je z vyroby pfedem nastaven tak, aby odpovidal poloze pilového
kotouce. Pokud se uhel laseru béhem pouzivéni nebo prepravy zméni,
mizete jej upravit povolenim $roubl 17 na boku drzaku laseru a laser
znovu nasmérovat.

Uprava presnosti nastaveni Ghlu

Umistéte hlavu stroje kolmo ke stolu a zkontrolujte ukazatel stupnice 10.
Pokud ukazatel stupnice neodpovida znacce 0, povolte Sroub na ukazateli
stupnice, rucné jej nastavte tak, aby ukazoval na znacku 0, a poté Sroub
utahnéte.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz néfadi nezapomeite, Ze opravy, Gdrzbu
a sefizeni musi provadét autorizovand servisni stfediska, kterd pouzivaji
pouze origindIni ndhradni dily a spotfebni material.

SKLADOVANI A PREPRAVA

£\ POZOR: Nez budete pokracovat, ujistéte se, Ze je baterie vyjmuta.

Pri premistovani néstroje musi byt hlava stroje zcela spusténa a do otvoru
musi byt zasunut zajiStovaci Cep 8, ktery zajisti hlavu stroje ve spusténé
poloze. To usnadni prena$eni naradi pomoci prepravni rukojeti 5.
Zajistovaci Cep 8 se smi pouzivat pouze pri piepraveé stroje nebo pfi vyméné
pilovych kotou¢d; nesmi byt uzaméen pii jakychkoli feznych operacich.

OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostredi.
Nevyhazujte elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péaskou, abyste zabranili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ur¢eném.

¢ Pouze pro zemé EU:

ﬁ %C’ V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon glektrickjch a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za tcelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzité elektricka a elektronickd zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavk
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pripravy zésilky K
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

PRO-CRAFT
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SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA POKOSOVA PiLA
PGS20, PGS28
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PGS20 PGS28

Typ motora Bezkartacovy Bezkartacovy
Napitie (V, DC) 20 20
Volnobezné otacky (min”) 2200/3200/4200 0-4200
Pilovy kotd¢ (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Pocet zubov 40T 24T
Maximalny rez V/$ (mm)

0°-0° 45/115 60x310

0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Nastavenie revoltcif + +

Ochrana proti pretazeniu + +

Makky Start +

Osvetlenie pracovného priestoru  + +

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v silade s normou EN 62841-3-9:
Hladina akustického tlaku (dB(A))

Namerana hladina akustického ::;;‘;%8 I[::\i%%
shanell)
Urovefi ochrany 1P20 1P20
Trieda ochrany 1] 1]
Hmotnost EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Vinové dizka (nm) 650 650
Vykon (mW) <1 <1
Trieda 2 2
Batéria (nie je suéastou balenia)

Napiitie (V, konstantné) 20 20

Typ batérie Li-ion Li-ion
Kapacita (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
Nabijacka batérii (nie je sicastou balenia)

e nanae (V.AC)/ 220-240/50 220-240/50
Vykon (W) 45 45
Vystupné napatie (V, DC) 20 20
Vystupny prud (A) 18 18

Trieda ochrany 1] Il

"Ekvivalentny vykon bezdrotového néstroja je miera, ktord porovnava jeho
vykon s podobnym kéblovym néstrojom z hladiska trovne vykonu. Této
hodnota pomaha vyhodnotit, ako efektivne moze akumuldtorové naradie
nahradit kéblové naradie.

UPOZORNUJEME: Uvedené hladiny hluku zodpovedaji hlavnym aplikacidm
nastroja. Ak sa v§ak naradie pouziva na iné Ucely, s inym prislusenstvom
alebo v zlom technickom stave, hladiny hluku a vibracii sa mozu Iisit.
To moze yyrazne zv{éit’ Urovne vystavenia pocas celého pracovného
obdobia. Urovne hluku a vibracii sa lisia v zévislosti od spdsobu
pouzivania elektrického néradia a mozu prekrocit drovne uvedené v
tomto informaénom liste. Tieto trovne hluku a vibracii sa mézu pouzit na
porovnanie jedného naradia s druhym a na predbezné postdenie expozicie.
Pri presnom posudeni zéataze by sa mal zohladnit aj Cas, ked je naradie
vypnuté alebo bezi, ale nepouziva sa. To mdze vyrazne znizit celkovi

PRO-CRAFT

zataz pocas pracovného obdobia. UrCite dalSie bezpecnostné opatrenia na
ochranu obsluhy, ako napriklad: tidrzba néradia a prislusenstva, udrziavanie
teplych rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

12. Hriadel s tlakovou podlozkou
13. Pilovy kotué

14. Ochranny kryt kyvadla

15. Skrutka na obmedzenie hibky
. Ovladaci panel rezu

3
4
5. Transportna rukovat 16. Laser

6. Batéria 17. Skrutky na nastavenie lasera
7

8

9

1

1. Vypinac na rukovati

2. Tlacidlo zapnutia/vypnutia na
laserovom ukazovateli

. Zamok spinaca

. Rurka na vypustanie pilin 18. Zastavovacia lista
. Zaistovaci Gap 19. Stupnica na nastavenie
. Montazne otvory pre svorky (horizontélneho) uhla rezu

0. Stupnica naklonenia (vertikalna) 20- VIoZka
s aretacnym gombikom 21. Pilovy stol

11. Zamok kotuca

OBSAH DODAVKY *

. Pokyny

. Pokosova pila

Jig

. Pilovy kotac

. Klae

. Priehladnd pravouhla uhlové konzola
7. Vrecko na zber triesok

oA WwN =

* Upozorfiujeme, Ze obsah balenia sa moze ligif v zavislosti od krajiny
nékupu. Konkrétne informécie o obsahu zasielky vdm poskytnd miestni
distribdtori.

Akumuldtorova pokosova pila Procraft PGS20, PGS28 je vSestranny a
vykonny ndstroj urceny na presné rezanie roznych materidlov. Tito pilu
mozno pouzivat na drevo, materidly podobné drevu a hlinik, takze je idealna
na Siroki skélu aplikacii, od doméacich renovécii az po profesiondlne
stoldrske a stavebné préace.

Pila Procraft PGS20, PGS28 je vybavena funkciou nastavenia rychlosti,
ktord umozfiuje prisposobit rychlost rezania v zévislosti od typu a hrdbky
materidlu. To zaruéuje Cisté a Cisté rezy, ¢i uz pracujete s drevom, alebo
hlinikom. Vd'aka akumuldtorovému napajaniu pila pondka volnost pohybu
a pohodlie aj na miestach, kde nie je pristup k elektrickej sieti.

Tento nastroj je idedlny na priame aj Sikmé rezy, vdaka comu je
nepostradatelny pri stolarskych a montaznych pracach. Kompaktny
dizajn a nizka hmotnost pily Procraft PGS20, PGS28 umoziuju pohodiné
pouzivanie, zatial ¢o zabudované bezpecnostné prvky vdm umoznia
pracovat s naradim s istotou a bezpecne.

BEZPECNOSTNE POKYNY

POZOR! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia, pokyny, obrazky
a Specifikacie dodané s tymto elektrickym strojom. Nedodrzanie v$etkych
nasledujticich pokynov moze mat za nasledok uraz elektrickym pridom a/
alebo vazne telesné zranenie.

Vsetky vystrahy a pokyny si uschovajte pre pripad potreby.

Pojem ,elekricky stroj” alebo ,elektrické néradie” v tychto upozorneniach
savztahuje na vas elektricky stroj napajany zo siete alebo na akumulatorovy
(bezsnurovy) elektricky stroj.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrania o¢i pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabrafuje vdychnutiu
CiastocCiek dreva.

Noste ochranu sluchu - Chréni sluch pred nadmernym
hlukom.

Pri instalacii alebo vymene pilovych kotticov vzdy noste
rukavice. Praca s ostrymi pilovymi listami bez nalezitej
ochrany mdze spdsobit vazne rezné rany alebo poranenia.

CeDO




Precitajte si ndvod na pouzitie

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurdpskych smernic.

m

Eurazijské znacka zhody.

—

<

C Ukrajinska znacka zhody

Pred akymkolvek nastavovanim pokosovej pily vzdy vyberte
batériu. V opacnom pripade moze dojst k ndhodnému
spusteniu, ktoré moze spdsobit zranenie 0sob alebo
poskodenie zariadenia.

Pocas prevadzky elektrického naradia drzte ruky mimo
oblasti rezania. Kontakt s pilovym koti¢om moze spdsobit
poranenie.

zranenie.

Tento vyrobok pouziva laser triedy 2 s maximélnym
vystupnym vykonom do 1 miliwattu (mW). Zabrarnte
priamemu kontaktu laserového li¢a s ocami, pretoze moze
spdsobit poranenie. Nepozerajte sa na IU¢ ani sa nan
nepozerajte cez optické pristroje. S laserom pracujte
opatrne.

Potas prevadzky elektrického naradia drzte ruky mimo
oblasti rezania. Kontakt s pilovym koti¢om moze spdosobit

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
AKUMULATOROVE POKOSOVE PILY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

0

Pily s urcené na rezanie dreva alebo materidlov na baze dreva
- nesmu sa pouzivat s brdsnymi kotu¢mi uréenymi na rezanie
kovovych materidlov, ako su napr. armovacie tyce, koliky atd. Prach
z abrazivneho rezania moze sposobit zaseknutie pohyblivych Casti,
ako je napriklad spodny ochranny kryt. Iskry z abrazivneho rezania
mozu spalit spodny kryt, viozky a iné plastové Casti.

Ak je to mozné, obrobok by mal byt zaisteny svorkami. Ak obrobok
drzite rukou, vzdy udrziavajte medzi rukou a najbliz§im povrchom
rezacieho kotuca vzdialenost najmenej 100 mm. Pokosovi pilu
nepouzivajte na rezanie predmetov, ktoré s prili§ malé na to, aby
sa dali bezpecne upnut alebo drzat rukou. Priblizenie ruky k reznému
kotucu zvysuje riziko poranenia v dosledku kontaktu s koticom.

Obrobok, ktory sa ma rezat, musi byt nehybny a zaisteny alebo
pritlaceny rukou k dorazu aj k stolu. Obrobok sa nesmie tlacit
smerom ku kotucu alebo rezat, ked ho drzite len v ruke, bez ohl'adu
na orientaciu obrobku. Pohyblivé alebo nesprévne zaistené diely
mozu byt vymrstené vysokou rychlostou a sposobit zranenie.

Kotd¢ by ste mali tlagit cez obrobok, nie ho tahat cez materidl.
Ak chcete vykonat rez, zdvihnite hlavu pokosovej pily, presuiite ju
nad obrobok bez rezania, spustite motor, spustite hlavu a zatlacte
koti¢ cez materidl. Tahanie hlavy pocas rezania méze sposobit
nﬁkfnhtrolovan)? pohyb kotdica a nahle vymrstenie hlavy smerom k
obsluhe.

Nikdy nepohybuijte rukou nad planovanou liniou rezania - ani pred
kotucom, ani za nim. Drzanie obrobku ,krizom", napr. pravou rukou
na l'avej strane kottica alebo naopak, je mimoriadne nebezpecné.

Pri rezani netahajte ruku za doraz, ak je vzdialend menej ako 100
mm od kotdca, a to ani na odstrdnenie zvyskov dreva alebo z iného
dévodu. Smer vymrstenia materidlu nie je vzdy predvidatelny, ¢o
moze mat za nasledok vazne poranenie.

Pred rezanim dokladne skontrolujte materidl, ktory sa chystate
rezat. Ak je nerovny alebo zakriveny, mal by byt pritlaceny k
vodidlu vonkajsou stranou zakrivenia. Je dolezité uistif sa, ze
medzi obrobkom, vodidlom a stolom nie st pozdiz linie rezu Ziadne
medzery. Zakrivené alebo krivé diely sa mozu posunif alebo
poototit, o moze sposobit zaseknutie kotica pocas rezania.
Materidl musi byt bez klincov alebo inych cudzich telies.

Pokosovi pilu zaénite pouzivat az po odstraneni vietkych nastrojov,

sk stovensky R

kusov dreva atd. zo stola, Aj malé zvysky alebo uvolnené kusy
dreva Ci iné predmety, ktoré by mohli prist do kontaktu s rotujicim
kotacom, mozete vyhodit vysokou rychlostou.

Naraz by sa mal rezat len jeden diel. Diely naskladané na seba
nebudu bezpecne upevnené, co mdze spdsobit ich zaseknutie alebo
posunutie pocas rezania.

Pred zacatim prace sa uistite, Ze pokosova pila je umiestnena na
rovnom a stabilnom pracovnom povrchu. Tym sa zabezpeci vacsia
stabilita obrobku a znizi sa riziko jeho prevratenia.

Pred zacatim prace si pracu starostlivo naplanujte. Po kazdej zmene
uhla rezu sa uistite, ze nastavitelny doraz je sprévne umiestneny,
aby podopieral obrobok a neprekazal kotucu alebo ochrannému
systému. Pred zapnutim naradia prejdite koti¢om po celej
planovanej linii rezania, aby ste sa uistili, Ze sa na fiom nenachédzaju
Ziadne prekazky a nehrozi riziko kontaktu s dorazom.

Ak je obrobok dlhsi alebo $irsi ako stdl, uistite sa, Ze je bezpe¢ne
podoprety, napr. pomocou nadstavcov alebo stojanov. DIhé alebo
siroké obrobky sa mozu naklonit, ak nie si riadne podopreté, ¢o
kméie sposobit ich prevratenie alebo ich vymrstenie rotujicim
otticom.

Na podopretie dielu nepouzivajte ini osobu. Nespravne podopretie
moze sposobit posunutie dielu alebo zaseknutie kotica, o moze
ohrozit obsluhu aj pomocnika.

Nedovolte, aby sa obrobok zasekol o rotujci kotd¢. Obrobok nesmie
byt pritlaceny na kotdc. Ak sa pouziju dizkové dorazy alebo iné prvky
obmedzujice pohyb, hrozi nebezpecenstvo, Ze sa obrobok na kotdci
zasekne a nahle sa vymrsti.

Na uchytenie okrdhlych dielov, ako st tyce alebo riry, vzdy pouZivajte
svorky alebo iné Specidlne zariadenia. Tyée maju tendenciu sa
pocas rezania kritit, ¢o spdsobuje ,zaborenie” kotica do inej asti
materidlu. V dosledku toho moze byt diel spolu s rukou obsluhy
tahany smerom ku kotdcu.

Pred priblizenim kottca k obrobku pockajte, kym koti¢ nedosiahne
plnd rychlost. Znizi sa tym riziko vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotu¢ zasekne, pokosovd pilu vypnite. Pockajte,
kym sa vSetky pohyblivé Casti Uplne nezastavia, a potom odpojte
naradie od siete alebo vyberte akumuldtor. Az potom je mozné
zaseknuty obrobok bezpeéne uvolnif. Pokratovanie v praci pri
zaseknutom kotG¢i moze mat za nasledok stratu kontroly alebo
poskodenie néstroja.

Po dokonceni rezania uvolnite spina¢, spustite reznd hlavu a
pockajte, kym sa kotu¢ dplne zastavi - az potom je mozné odrezany
kus odstréanit. Je velmi nebezpecné priblizit ruku k este rotujucemu
kotuéu.

Ak je pila vybavend brzdou, pocas rezania pevne drzte rukovat.
Zabrzdenie pily moze spdsobit trhnutie hlavy pily smerom nadol a
sposobit zranenie.

Pouzivajte ochranné okuliare, ochranu sluchu a v pripade potreby
respirator. V opacnom pripade moze dojst k vaznemu zraneniu,
napriklad k poskodeniu oci, strate sluchu alebo dychacim
problémom.

Zabezpette dostatocné osvetlenie a stabilny, nekizavy povrch na
pracu. Slabé osvetlenie alebo nestabilny povrch mézu sposobit
stratu kontroly nad néradim a viest k nehodam.

Pred pouzitim skontrolujte, i pila nie je poskodend a ¢i st vSetky
bezpecnostné zariadenia v dobrom technickom stave a spravne
namontované. Pouzivanie poskodeného néradia alebo chybnych
ochrannych krytov moze mat za nasledok néhle zlyhanie pily a vazne
zranenie.

Pouzivajte len pilové listy, ktorych priemer je uvedeny na naradi
alebo v ndvode na pouzitie. Pouzitie kotic¢ov nespravnej velkosti
moze zabranit spravnemu upevneniu pilového kotica alebo sprévnej
funkcii ochranneho krytu, Eo moze mat za nésledok vazne poranenie.

Pouzivajte len pilové kotice, ktorych otacky st rovnaké alebo vyssie
ako otacky uvedené na naradi.

Na obsluhu pily vzdy pouzivajte obe ruky a drzte ich mimo oblasti
rezu. V opacnom pripade moze dojst k strate kontroly, vaznemu
porezaniu alebo amputacii.

Pred zacatim rezania pevne zaistite obrobok. Nespravne zaistenie
materidlu moze sposobit jeho posunutie alebo vymrstenie, Co
zvysuje riziko poranenia 0sob a poskodenia materialu.

Pilovy kotd¢ spustajte az po dosiahnuti pnjch otdcok a zdvihajte
ho az po Uplnom zastaveni. V opaénom pripade moze dojst k
nekontrolovatelnému pohybu pilového koti¢a a naslednému
poraneniu.

Piliny a odrezky odstrafiujte aZ po Gplnom zastaveni kotuca. Pokus o
Cistenie reznej plochy pocas pohybu kotii¢a moze mat za nasledok
néhodny kontakt s pilovym kotti¢om a vazne rezné rany.
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T o sovse

O Pri praci s materialmi, ktoré uvolfiuji prach alebo dym, zabezpecte
dostatocné vetranie alebo pouzite systém odsavania prachu.
Nedostatocné vetranie moze viest k vdychovaniu skodlivych Castic,
o zvysuije riziko ochorenia dychacich ciest.

0 Vyhnite sa rezaniu vefmi malych alebo kratkych obrobkoy, ktoré by
mohli byt koti¢om vymrstené. V opacnom pripade moze dojst k
vymrsteniu materidlu a vaZnemu poraneniu, najma tvare a rak.

O Privykondvani Sikmych alebo uhlovych rezov pouZivajte zarazky, aby
ste zabranili posunu materidlu. Nespravne vykondvanie tychto rezov
bez dorazov moze sposobit stratu kontroly a zvysit riziko poranenia.

0 Pocas rezania pilu nepretazulte Pretazenie moze SpOSObIt

prehriatie, zlyhanie ndstroja a viest k zraneniu a poskodeniu
materialu.

0 Ak pila zagne vibrovat, vydavat nezvycajné zvuky alebo javit iné
znédmky poruchy, okamite preruste pracu. Ignorovanie tychto
priznakov moze sposobit poruchu nastroja pocas prevadzky a
sposobit zranenie 0sob.

0 Po skonceni prace vzdy odpojte pilu od zdroja napéjania. V opacnom
pripade moze dojst k nahodnému opétovnému spusteniu naradia a
zvy$enému riziku poranenia.

0 Pred akymikolvek Gpravami alebo vymenami nechajte pilovy koti¢
vychladnit. Pokus o vymenu alebo nastavenie kotti¢a bez toho, aby
ste ho nechali vychladnit, moze mat za nésledok popaleniny alebo
poskodenie néradia.

¢ Pilu pravidelne Cistite a vykondvajte (drzbu podfa odpordcani.
Zanedbanie pravidelnej Udrzby moze sposobn hromadenie prachu a
pilin, €o zvySuije riziko poziaru, poruchy néstroja a nehody.

¢ Pilu skladujte na suchom a Cistom mieste mimo dosahu deti a
neopravnenych pouzivatelov. Nespravne skladovanie néradia moze
viest k nehodam a zraneniam, najma ak k nemu maju pristup deti
alebo neskuseni pouzivatelia.

NAPAJANIE
Uistite sa, Ze je naradie napajané akumulatormi Procraft 20 V (4 Ah alebo
8 Ah). Pouzitie inych batérii moze naradie poskodit a zhorsit jeho vykon.
Naradie je ur¢ené na prevadzku s 20 V litium-iénovymi akumulatormi
Procraft, ktoré poskytuju stabilny a spolahlivy vykon.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred instaldciou alebo demontézou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté, a vyberte batériu, aby ste zabranili nahodnému zapnutiu.

Vybratie akumulatora

Ak cheete vybrat akumulétor, stlacte tlaCidlo na prednej strane akumuldtora
a stcasne vyberte akumulator z nastroja.

Pokyny na nabijanie akumulatora
Nabijacka je posuvného typu a ma dva indikétory: Cerveny a zeleny. Cerveny
indikator ukazuje, e prebieha nabijanie, a zeleny indikator ukazuje, ze
nabijanie je ukoncené. Na samotnom akumulatore sa moze nachadzat
indikator nabijania. Ak chcete skontrolovat trovei nabitia, stlacte tlacidlo
testu nabijania na batérii.

0 1 diéda: 25% nabitie

¢ 2diédy: 50% nabitie

0 3diédy: 75% nabitie

O 4diédy: plne nabité

Pnkyny krok za krokom:
. Pripojenie nabijacky Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. Vlozte batériu Posunte batériu na nabijacke, kym nezacvakne na
miesto.

3. Skontrolujte stav nabijania Rozsvieti sa cervend kontrolka, ktora
signalizuje, Ze prebieha nabijanie.

4. Ukoncenie nabijania Ked je batéria Gplne nabita, rozsvieti sa zelené
svetlo.

5. Vybratie batérie Po dokonéeni nabijania vyberte batériu z nabijacky a
odpojte nabijacku od sietovej zasuvky.

6. Kontrola Grovne nabitia batérie (volitené) Stlagenim tlacidla kontroly
nabitia na batérii moZete prostrednictvom LED diod batérie zistit
troven nabitia.

Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu so slotom na puzdre a potom ju zasunte na miesto, kym
nezacvakne.

A Upozornenie: Uistite sa, Ze ste akumulétor Uplne nainstalovali. V

PRO-CRAFT

opacnom pripade moze dbjst k jeho néhodnému odpojeniu od naradia, ¢o
moze mat za nésledok poranenie 0sob.

AN Upozornenie: Pri vkladani akumulatora nepouzivajte silu. Ak sa
akumulatorovy blok vkladd fazko, moze to byt sposobené nespravnym
sposobom instalacie.

Montaz
1. Instaldcia stroja

0 1. Pomocou montdznych otvorov (obrazok 2, ukazovatel A) na
zékladni stroja ho pripevnite k vodorovnému a stabilnému povrchu
pomocou Styroch skrutiek.

2. Instalécia ochranného krytu pily

O Odstrarite poistny kolik, aby ste zdvihli hlavu pokosovej pily.

O Zdvihnite hlavu pokosovej pily a ochranny kryt sa posunie nadol a
zaisti sa na mieste.

3. Instaldcia alebo vymena pilového kotica

O Stlacte paku blokovania kotica 11, aby ste zabranili otacaniu
vystupneho hriadela 12. (Obrazok 3)

¢ Pomocou kiG¢a uvolnite $esthranni skrutku a vyberte vonkajsiu
tlakovti podlozku. (Obrézok 4)

¢ Umiestnite pilovy kotd¢ na spodny pritlacny tanier a uistite sa, ze
Sipka na kotuci je v jednej linii so Sipkou na ochrannom kryte.

¢ Opat namontujte vonkajsiu pritlacnd podlozku a skrutky. (Obrazok 4)

0 Ak cheete utiahnut skrutku, najprv stlacte packu blokovania kotdca
11, aby ste zablokovali vystupny hriadel 12, a potom pomocou kltica
utiahnite Sesthrannd skrutku (v smere hodinovych ruciciek).

O Spustite kryt pily smerom nadol, aby ste zavreli kryt pily.

A\ Pozort 7 bezpecnostnych dévodov pri rezani roéznych materidlov
vymerite pilovy kotd¢ za vhodny podla potreby. Po vymene pilového kottca
zatiahnite ochranny kryt kyvadla smerom nadol, aby ste ho zatvorili.
Na instalaciu alebo demontaz pilového kottica sa musi pouzif dodany
imbusovy kIG¢, inak moze dojst k nespravnemu utiahnutiu $esthrannej
skrutky, Co mdze mat za nasledok poranenie 0sob.

Svorka na strihanie

Na bezpecné a presné rezanie vzdy pouzivajte strmen, aby ste obrobok
bezpecne udrzali na mieste. Zabrani to akémukolvek pohybu pocas
rezania, ¢im sa zabezpei presnost a zniZi sa riziko nehod. Zanedbanie
pouzivania svorky moze mat za nasledok nepredvidatelny pohyb obrobku,
ktory moze byt nebezpecny.

Stroj je vybaveny dvoma montéznymi otvormi 9 umiestnenymi na oboch
stranach pilového kotuca, jednym na pravej a jednym na [avej strane.
Svorku mozno namontovat do ktoréhokolvek z tychto otvorov v zvislosti
od konkrétnych potrieb rezania.

O Pravostrannd montdz: Pravostranny montazny otvor pouzite pri
rezani pod uhlom alebo ked obrogok vycnieva viac napravo od
pilového kottca. Tato montaz poskytuje lepsiu oporu a stabilitu pri
tychto operaciach.

0 Lavostranna montdz: Lavy montézny otvor je idedlny na vSeobecné
rezy alebo ked obrobok vycnieva viac vlavo od pilového kotica.
Tato poloha poskytuje lepsiu viditelnost a kontrolu pocas procesu
rezania.

Kroky instalacie:
1. Vyber vhodného montézneho otvoru 9: Urcite, Ci je pre vase potreby
rezania najvhodnejsi pravy alebo lavy montazny otvor.

2. Vlozenie svorky: Umiestnite svorku do vybraného montazneho
otvoru.

3. Zabezpecenie svorky: Utiahnite svorku otacanim aretacného
gombika v smere hodinovych ruciciek, kjm sa obrobok bezpecne
nezaisti na mieste.

Praca s laserovym ukazovadlom
¢ Zapinanie a vypinanie: Laserové ukazovadlo sa zapina a vypina
pomocou laserového spinaca (2). Toto ukazovadlo pomaha
presnejSiemu zarovnaniu rezov tym, ze premieta vidite/nu liniu rezu.

A Upozornenie: Nedivajte sa priamo na laserovy li¢, aby nedoslo k
poskodeniu oci.

Navod na obsluhu ochranného krytu pily

Po spusteni rukovéte sa ochranny kryt 14 automaticky zdvihne. Po
ukonceni rezania a zdvihnuti rukovate sa ochranny kryt vrati do povodnej
polohy. V zaujme vasej bezpecnosti je nevyhnutné udrziavat ochranny kryt
v dobrom stave a akékolvek poruchy je potrebné okamzite odstranit.




A\ PozoR! Pilu nepouzivajte, ak je ochranny kryt poskodeny alebo chybny.
Ochranny kryt sa smie odstranit len za G¢elom vymeny alebo opravy.

q

poj! na ie pilin
?I sa pracovny priestor udrziaval Eisty a minimalizovala sa prasnost, je
eZité pripojit systém odstranovania pilin k pripojke pilového kotuca 7.

Pri

1. Pripojenie hadice: Pripojte hadicu systému na odstranovanie pilin k
tryske 7. Uistite sa, Ze je spojenie bezpecné, aby ste zabranili Gniku
prachu.

2. Zabezpecte pripojenie: V pripade potreby pouzite svorku alebo
adapter, aby ste hadicu pocas prevadzky bezpecne pripojili k dyze 7.
Volné pripojenie mdze znizit tcinnost zberu pilin.

3. Kontrola systému: Zapnite systém odstrarovania pilin, aby ste sa
uistili, Ze funguje sprévne a Ze v mieste pripojenia je dostatocné
odsévanie.

Sprévne pripojenie systému na odstraiiovanie pilin k portu 7 pomoze udrzat
prlacovny priestor Cisty a znizif zdravotné rizikd spojené s vystavenim
pilinam

Ovladaci panel (obrazok 5)

Ovladaci panel 4 je navrhnuty na jednoduchu obsluhu a umoziuje vam
jednoducho nastavit rychlost stroja a sledovat jeho stav.

Tlacidlo volby rychlosti:

¢ Ovladaci panel mé jediné tlacidlo, ktoré umoziiuje vyber z troch
roznych prevadzkovych rychlosti: 4200 ot/min, 3200 ot/min a 2200
ot/min.

0 Nad tlacidlom su tri znacky zodpovedajlce kazdej rychlosti. Po
stlaceni tlacidla sa rozsvieti znacka zvolenej rychlosti, ktord indikuje
aktudlne nastavenie.

4200 otdcok za mindtu: Ideélne pre vysokorychlostné aplikacie
vyzadujlce maximdlnu G¢innost.

+ 3200 otacok za mindtu: Vhodné na vSeobecné pouzitie, poskytuje
vyvazeny vykon.

* 2200 otacok za minutu: Najvhodnejsie na jemnd pracu, poskytuje

vacsiu kontrolu a presnost.

¢ Jednoducho opakovane stlacajte tlacidlo na prepinanie rychlosti,
kym sa nerozsvieti pozadovana znacka.

Indikator nabijania:
0 Indikator nabijania pozostdva z troch LED diéd: zelenej, Zltej a
cervenej.

+ Zelend: Oznacuje, ze batéria je Uplne nabitd alebo mé vysoku
Uroven nabitia. o ZItd: Oznacuje strednl Uroven nabitia, ¢o
signalizuje potrebu skorého nabitia.

7ZItd: Oznaduje stredni Groven nabitia, signalizuje potrebu
skorého nabitia. o Cervend: OznaCuje nizku Groven nabitia,
vyzaduje okamzité nabitie, aby sa zabrdnilo preruseniu
prevadzky.
Cervend: Oznatuje nizku Grovef nabitia, ktora si vyzaduje
okamZité nabitie, aby sa zabrdnilo preruseniu prevadzky.

¢ Sledujte indikator nabitia, ktory vas bude informovat o stave batérie

a zabrani neoc¢akavanému vypadku napéjania.

Indikator prehriatia:

¢ Ovladaci panel obsahuje aj indikator prehriatia, ktory sa aktivuje, ak
sa stroj prehreje.

0 Ked sa tento indikator rozsvieti, je dolezité prerusit pracu a
pred pokracovanim v prdci nechat stroj_vychladnt. Ignorovanie
upozornenia na prehriatie moze stroj poskodit alebo skrétit jeho
Zivotnost.

Zapnutie
A\ pozon!

Pred zacatim prace vzdy skontrolujte, Ci je spinaC 1 v poriadku. Po uvolneni
splnaca by sa mal fahko vratit do polohy ,Vypnuté".

. Stlacte tlacidlo blokovania spinaca 3.
2. Stlacte a podrzte spast spinaca 1, aby sa stroj spustil.
3. Uvolnite spust spinaca 1, aby ste stroj zastavili.
Pracovné svetld
Po zapnuti stroja sa rozsvietia pracovné svetla.

POKYNY NA REZANIE
Upinanie obrobku Obrobok poloZte na stdl pily 21 a jednu stranu zarovnajte

Csc oo JBF

s dorazom. Potom otocte hornou rukovitou upinaca v smere hodinovych
ruciciek, aby ste obrobok pevne pridrzali na zakladni. Dbajte na to, aby bol
obrobok pevne uchyteny a aby sa pocas obrabania neuvolhil.

Nastavenie horizontélneho uhla Uchopte rukovit a otacajte stolom pily 21
dol'ava alebo doprava, aby ste nastavili uhol rezu. Uistite sa, ze ukazovatel
stupnice je zarovnany s pozadovanym uhlom rezu 19.

Nastavenie vertikdlneho uhla Uvolnite poistni skrutku 10, aby ste uvolnili
hlavu pokosovej pily a umoznili jej volny néklon. Naklofite hlavu dofava
alebo doprava, aby ste nastavili uhol rezu, pri¢om sa uistite, Ze ukazovatel
stupnice je nastaveny na pozadovany uhol.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykondvanim preventivnej idrzby sa vzdy uistite, Ze je néradie vypnuté
a batéria je vybrata.

Nastavenie lasera

Laser 16 je z vjroby vopred nastaveny tak, aby zodpovedal polohe pilového
kotdca. Ak sa uhol lasera potas pouzivania alebo prepravy zmeni, mozete
ho upravit uvolnenim skrutiek 17 na bocnej strane drziaka fasera a
preorientovanim lasera.

Uprava presnosti nastavenia uhla

Hlavu stroja umiestnite kolmo na stdl a skontrolujte ukazovatel stupnice
10. Ak ukazovatel' stupnice nezodpoveda znacke 0, uvolnite skrutku na
ukazovateli stupnice, ruéne ho nastavte tak, aby ukazoval na znacku 0, a
potom skrutku utiahnite.

V zéujme bezpecnej a spolahlivej prevadzky naradia nezabudnite, ze
opravy, Udrzbu a nastavenia musia vykondvat autorizované servisné
strediskd, pricom sa musia pouzivat len origindlne nahradné diely a
spotrebny material

SKLADOVANIE A PREPRAVA

/\ POZOR: Pred pokracovanim sa uistite, Ze je batéria vybratd.

Pri premiestiiovani néstroja musi byt hlava stroja Uplne spustend a do
otvoru musi byt zasunuty blokovaci Cap 8, aby sa hlava stroja zablokovala
v spustenej polohe. To ulfah¢i prendsanie naradia pomocou prepravnej
rukovéte 5.

Blokovaci ap 8 by sa mal pouzivat len pri preprave stroja alebo pri vymene
pilovych kotucov; nesmie byt zablokovany pocas akychkolvek reznych
operacif

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovu, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabrdnili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

¢ Len pre krajiny EU:
ﬁc)v silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnitroStatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené batérie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recykldcie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé GCinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-ignové batérie sa vztahujd poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznatovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnutri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie ndrodné predpisy.

PRO-CRAFT
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PL|POLSKI
AKUMULATOROWA PILA UKOSOWA
PGS20, PGS28
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model PGS20 PGS28

Typ silnika Bezszczotkowy  Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V DC) 20 20
Predkosc¢ bez obcigzenia (min)  2200/3200/4200 @ 0-4200
Srednica tarczy (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Liczba zebéw tarczy 40T 24T
Maksymalna gtebokosé ciecia

Wys./Szer. (mm,

0°-0° 45/115 60x310

0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Regulacja obrotow + +
Zabezpieczenie przed o "
przecigzeniem

Gtadki start +

Podswietlenie obszaru cigcia + +

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-3-9:

Poziom cis$nienia akustycznego

(dB(A)) L,=88 1,:=88
Poziom mocy akustycznej Lwa=98 Lwa=98
(dB( K=3 K=3
Btad K (dB(A))

Kategoria ochrony 1P20 1P20
Klasa ochrony 1l] 1]

Waga EPTA, kg 58 9,24
Laser

Dlugosé fali (nm) 650 650
Moc (mW) <1 <1
Klasa lasera 2 2
Akumulator (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe (V DC) 20 20

Typ akumulatora Li-ion Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
tadowarka (brak w zestawie)

Rapiecte mamionowe (VAC 220.240/50 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45 45
Napigcie wyjsciowe (V DC) 20 20

Prad znamionowy (A) 1,8 1,8

Klasa ochrony Il 1]

"Podany ekwiwalent mocy urzadzenia odnosi sie do poréwnania wydajnosci
narzedzia akumulatorowego z podobnym narzedziem przewodowym pod
wzgledem mocy wyjsciowej. Warto$¢ ta pomaga poréwnaé wydajnosc¢
urzadzenia akumulatorowego z tradycyjnym narzedziem przewodowym.

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedura
pomiarowa i moga zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
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a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podWJiszenie poziomu
drgarii poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziag¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przi/czyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposcb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja eP’e:ktronarze zia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Wiacznik na uchwycie

2. Przycisk wigczania/wytaczania
wskaznika laserowego

11. Blokada tarczy

12. Watek z podktadkami
dociskowymi

3. Blokada wigcznika 13. Tarcza tngca
4. Panel sterowania 14. Ochronna ostona wahliwa
5. Uchwyt do przenoszenia 15. S'_rub_a ograniczajaca gtebokosé
6. Akumulator ceta
7. Krdciec do odprowadzania 16. Laser
widréw 17. Sruby regulacji lasera
8. Pin blokujacy 18. Listwa oporowa
9. Otwory montazowe do 19. Skala do ustawiania kata
zaciskow (poziomego) ciecia
10. Skala kata nachylenia 20. Wktadka
(pionowego) z pokrettem 21. Stét pity

blokady

WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi

. Akumulatorowa pita ukosowa

. Scisk stolarski

. Tarcza tnaca

. Klucz

. Przezroczysty katownik stolarski
7. Worek na trociny

oA wN

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowa pita ukosnica Procraft PGS20, PGS28 to wszechstronne
i mocne narzedzie, przeznaczone do precyzyjnego ciecia réznych
materiatéw. Ta pita ukosowa moze by¢ uzywana do pracy z drewnem,
materiatami drewnopodobnymi oraz aluminium, co czyni jg idealnym
wyborem do szerokiego zakresu zadar, od domowych napraw po
profesjonalne prace stolarskie i budowlane.

Procraft PGS20, PGS28 jest wyposazona w funkcje regulacji predkosci, co
pozwala dostosowac predkosc cigcia w zaleznosci od rodzaju i grubosci
materiatu. To zapewnia dokfadne i czyste ciecia, niezaleznie od tego, czy
pracujesz z drewnem, czy aluminium. Dzigki zasilaniu akumulatorowemu
pita ukosowa zapewnia swobode i wygode pracy nawet w miejscach, gdzie
nie ma dostepu do sieci elektrycznej.

To narzedzie jest idealne do wykonywania zaréwno prostych, jak i ukosnych
ciec, co czyni je niezastagpionym w pracach stolarskich i montazowych.
Kompaktowa konstrukcja i lekka waga Procraft PGS20, PGS28 zapewniaja
komfort uzytkowania, a wbudowane funkcje bezpieczeristwa pozwalajg na
pewng i bezpieczng prace z narzedziem.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/N OSTRZEZENIE! Nalezy

¢ sie ze ystkimi ostr
b Sy SSL )

L

i yczacy p u oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen. Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza




elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zawsze nalezy zaktadac rekawice podczas instalacji lub
wymiany tarcz tngcych. Praca z ostrymi ostrzami bez
odpowiedniej ochrony moze prowadzi¢ do powaznych
skaleczen lub urazéw.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczerstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

PEAPICO®D @

Zawsze nalezy odtaczy¢ akumulator przed dokonaniem
jakichkolwiek regulacii pity ukosowej. Niezastosowanie sie
do tego zalecenia moze spowodowac przypadkowe
uruchomienie urzadzenia, co moze prowadzi¢ do urazu lub
uszkodzenia urzadzenia.

Rece nalezy trzymac z dala od strefy cigcia podczas pracy
elektronarzedzia. Kontakt z tarczg tnagcg moze prowadzic¢
do urazéw.

Rece nalezy trzymac z dala od strefy cigcia podczas pracy
elektronarzedzia. Kontakt z tarczg thgcg moze prowadzic¢
do urazéw.

@9

W tym urzadzeniu uzywany jest laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej do 1 miliwata (mW). Unikaj
bezposredniego kontaktu wzrokowego z promieniem lasera,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie wzroku. Nie
wolno patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera ani
obserwowac jej przez przyrzady optyczne. Nalezy pracowa¢
ostroznie.

PN

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PIL UKOSOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA

WSZYSTKICH PRAC

0 Ukosnice sa przeznaczone do cigcia drewna lub materiatow

drewnopodobnych - nie mozna ich uzywac z tarczami Sciernymi
przeznaczonymi do ciecia materiatow zelaznych, takich jak prety,
kotki itp. Pyt powstajacy w trakcie $cierania powoduje zakleszczanie
sie czesci ruchomych, takich jak dolna ostona. Iskry powstajace
podczas cigcia Sciernego mogg powodowac opalanie dolnej ostony,
wktadek oraz innych czesci wykonanych z tworzyw sztucznych.

Jesli to mozliwe, nalezy przymocowaé obrabiany przedmiot za
pomocg zaciskow. W przypadku podtrzymywania elementu dtonia,
zawsze nalezy utrzymywac odlegtos¢ co najmniej 100 mm miedzy
dtonig a najblizsza powierzchnig tarczy tnacej. Nie nalezy uzywac
ukosnicy do ciecia przedmiotow zbyt matych, aby mozna je byto
bezpiecznie zamocowa¢ lub trzymac recznie. Zblizenie dtoni
uzytkownika do tarczy zwieksza ryzyko urazu spowodowanego
kontaktem z ostrzem.

O Obrabiany element musi by¢ nieruchomy i zamocowany badz
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dociskany recznie zaréwno do ogranicznika, jak i do stotu. Nie nalezy
dopychac obrabianego elementu do tarczy ani cigé go, trzymajac
wytacznie w dioni, niezaleznie od orientacji elementu. Ruchome
lub niewtasciwie zamocowane czesci obrabianego materiatu
mbogq zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia, co moze prowadzi¢ do
obrazen.

Nalezy przepycha¢ tarcze przez obrabiany element, a nie ciagnac¢
jej przez materiat. Aby wykonaé ciecie, nalezy podnie$¢ gtowice
ukosnicy, przemiesci¢ ja nad elementem bez ciecia, uruchomic
silnik, opusci¢ gtowice i przepchnac¢ tarcze przez element. Ciggniecie
gtowicy w trakcie ciecia moze spowodowaé niekontrolowany ruch
tarczy w kierunku gérnej czesci elementu i gwattowne wyrzucenie
gtowicy w strone operatora.

Nigdy nie nalezy przemieszczac dtoni nad planowang linig cigcia —
ani przed tarcza, ani za nig. Trzymanie obrabianego elementu "na
krzyz", tj. prawg dfonig po lewej stronie tarczy lub odwrotnie, jest
bardzo niebezpieczne.

Podczas cigcia nie wolno siegac za ogranicznik zadng z dtoni, jesli
zblizamy ja na mniej niz 100 mm od tarczy, nawet w celu usuniecia
resztek drewna lub z innego powodu. Kierunek wyrzutu materiatu
nibe zawsze jest przewidywalny, co moze prowadzic do powaznych
obrazen.

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy dokfadnie sprawdzi¢ materiat
przeznaczony do obrébki. Jesli jest on nierdwny lub wygiety,
powinien by¢ dociskany zewnetrzng strong wygiecia do prowadnicy.
Wazne jest, aby upewni¢ sie, ze miedzy obrabianym elementem,
prowadnicg a stotem nie ma zadnych przerw wzdluz linii ciecia.
Krzywe lub wygiete elementy moga sie przesuna¢ lub obrdcic, co
moze doprowadzi¢ do zablokowania tarczy podczas ciecia. Materiat
nie powinien zawiera¢ gwozdzi ani innych obcych elementéw.

Nie rozpoczyna¢ korzystania z ukosnicy, dopoki ze stotu nie zostana
usuniete wszystkie narzedzia, fragmenty drewna itp. Nawet drobne
pozostatosci lub luzne fragmenty drewna, badZ inne przedmioty,
ktére moga mie¢ kontakt z obracajaca sie tarcza, moga zostac
wyrzucone z duzg predkoscia.

Nalezy cigé¢ tylko jeden element naraz. Elementy utozone jeden na
drugim nie beda odpowiednio zamocowane, co moze prowadzi¢ do
ich zakleszczenia lub przesuwania sie w trakcie cigcia.

Przed rozpoczeciem korzystania z uko$nicy upewnij sie, ze jest ona
zamontowana lub umieszczona na poziomej, stabilnej powierzchni
roboczej. Zapewni to wigkszg stabilno$¢ obrabianego elementu i
zmniejszy ryzyko jego przewrdcenia.

Przed przystapieniem do pracy nalezy jg starannie zaplanowac. Po
kazdej zmianie kata ciecia upewnij sig, ze regulowany ogranicznik
jest prawidtowo ustawiony, aby podpierat element obrabiany i nie
kolidowat z tarcza ani systemem oston. Przed wiaczeniem narzedzia
przesun tarcze po calej planowanej $ciezce cigcia, aby upewnic sig,
ze nie ma zadnych przeszkéd ani ryzyka przecigcia ogranicznika.

Jezeli element obrabiany jest szerszy lub dluzszy niz blat stoty,
zapewnij mu odpowiednie podparcie, np. za pomocg przedtuzen
stotu lub koztéw do podpierania. Dluzsze lub szersze elementy
mogg sie przechylac, jesli nie beda odpowiednio podparte, co grozi
ich przewréceniem lub wyrwaniem przez obracajaca sie tarcze.

Nie korzystaj z pomocy innej osoby w celu przedtuzenia stotu
lub zapewnienia dodatkowego podparcia. Niestabilne podparcie
elementu moze spowodowac jego przesuniecie lub zakleszczenie
tarczy, co moze stanowi¢ zagrozenie zaréwno dla operatora, jak i
pomocnika.

Nie dopuszczaj do zakleszczenia sie obrabianego elementu na
obracajacej sie tarczy. Ponadto, nie nalezy dociska¢ elementu
do tarczy. W przypadku uzycia ogranicznikéw dtugosci lub innych
elementéw ograniczajacych ruch, istnieje ryzyko zakleszczenia
elementu na tarczy i jego gwattownego wyrzucenia.

Nalezy zawsze stosowac zaciski lub inne, specjalne elementy
mocujace zaprojektowane do mocowania okragtych elementow,
takich jak prety lub rury. Prety maja tendencje do przekrecania sie
podczas cigcia, co powoduje "wcinanie" sie tarczy w innym miejscu
materiatu. W konsekwencji obrabiany element wraz z reka osoby
obstugujacej moze zostac pociaggniety w kierunku tarczy.

Przed przytozeniem tarczy do obrabianego elementu nalezy
poczekac, az osiagnie ona petng predkosc. Dzigki temu zmniejsza
sie ryzyko wyrzucenia obrabianego elementu.

Jesli obrabiany przedmiot lub tarcza sie zakleszcza, wylacz
ukosnice. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci catkowicie sie
zatrzymajg, a nastepnie odfagcz wtyczke od gniazda i/lub wyjmij
akumulator. Po tym mozna bezpiecznie uwolni¢ zakleszczony
element. Kontynuowanie ciecia przy zakleszczonym elemencie
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad urzagdzeniem lub uszkodzenia
ukosnicy.

Po zakoriczeniu ciecia zwolnij przetacznik, opus¢ gtowice tnacg i
poczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzyma — dopiero wtedy mozna
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usuna¢ odciety fragment. Zblizanie dtoni do tarczy, ktdra jeszcze sie
nie zatrzymata, jest bardzo niebezpieczne.

0 Nalezy nosi¢ ochronne okulary, ochronniki stuchu oraz w razie
potrzeby, maske ochronng. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze prowadzi¢ do powaznych urazow, takich jak uszkodzenie
wzroku, utrata stuchu lub problemy z uktadem oddechowym.

¢ Zapewnij odpowiednie o$wietlenie i stabilng, antyposlizgowa
powierzchnie roboczg. Stabe os$wietlenie lub niestabilna
powierzchnia moga spowodowac utrate kontroli nad narzedziem i
zwiekszy¢ ryzyko wypadkow.

0 Przed uzyciem sprawdz pite pod katem uszkodzen i upewnij sie, ze
wszystkie urzadzenia zabezpieczajace s3 sprawne i prawidlowo
zamontowane. Korzystanie z uszkodzonego narzedzia lub
niesprawnych zabezpieczen moze doprowadzi¢ do awarii pily i
powaznych obrazen.

0 Nalezy uzywaé wytacznie tarcz o $rednicy wskazanej na narzedziu
lub w instrukcji. Zastosowanie tarczy o niewlasciwym rozmiarze
moze zaktdci¢ dziatanie oston i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

0 Nalezy stosowac tarcze o predkosci rownej lub wyzszej niz podana
na narzedziu.

O Pite nalezy obstugiwac obiema rekami, trzymajac je z dala od strefy
ciecia. Niezachowanie tej zasady moze skutkowac utratg kontroli,
powaznymi skaleczeniami lub amputacjami.

0 Przed rozpoczeciem ciecia materiat musi by¢ solidnie zamocowany.
Niewtasciwe mocowanie moze spowodowac jego przesuniecie lub
wyrzucenie, co zwigksza ryzyko urazoéw i uszkodzenia materiatu.

¢ Tarcza powinna by¢ opuszczana dopiero po osiagnieciu petnej
predkosci, a podnoszona dopiero po jej catkowitym zatrzymaniu.
Niezastosowanie sie do tego moze prowadzi¢ do niekontrolowanych
ruchéw pily i obrazen.

¢ Trociny i odpadki nalezy usuwac tylko po petnym zatrzymaniu tarczy.
Préba oczyszczenia obszaru ciecia podczas obrotu tarczy moze
spowodowaé przypadkowy kontakt i powazne skaleczenia.

O Przy pracy z materiatami wydzielajagcymi pyt lub dym, nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje lub uzywaé systemu odciggu
pytu. Brak odpowiedniej wentylacji zwieksza ryzyko wdychania
szkodliwych czastek i choréb uktadu oddechowego.

0 Nalezy unikac ciecia bardzo matych lub krétkich elementdw, ktére
moga zosta¢ wyrzucone przez tarcze. Niezachowanie tej zasady
moze prowadzic do wyrzucenia materiatu i powaznych obrazen,
zwlaszcza twarzy i rak.

0 Podczas cie¢ pod katem lub sko$nych nalezy stosowa¢ ograniczniki,
aby zapobiec przesunigciu materiatu. Cigcia bez ogranicznikéw
moga prowadzi¢ do utraty kontroli i zwigkszenia ryzyka obrazen.

0 Nie wolno przecigza¢ pity podczas ciecia. Przecigzenie moze
spowodowac przegrzanie narzedzia i jego awarie, co moze
prowadzi¢ do obrazen oraz uszkodzenia materiatu.

0 Nalezy natychmiast przerwa¢ prace, jesli pita zacznie wibrowac,
wydawac nietypowe dzwieki lub wykazywaé inne oznaki awarii.
Ignorowanie tych objawéw moze skutkowa¢ uszkodzeniem
narzedzia i obrazeniami.

O Po zakofczeniu pracy nalezy zawsze odiaczy¢ pite od Zrédta
zasilania, aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia narzedzia, co
zwieksza ryzyko obrazen.

¢ Tarczy nalezy pozwoli¢ ostygna¢ przed przystapieniem do regulacji
lub wymiany. Préba wymiany lub regulacji goracej tarczy grozi
oparzeniami lub uszkodzeniem narzedzia.

0 Pite nalezy regularnie czysci¢ i przeprowadza¢ konserwacje
zgodnie z zaleceniami. Zaniedbanie konserwacji moze prowadzi¢
do nagromadzenia pytu i trocin, co zwigksza ryzyko pozaru, awarii
narzedzia i wypadkow.

0 Narzedzie nalezy przechowywac w suchym i czystym miejscu, z dala
od dzieci i 0sob nieupowaznionych. Niewtasciwe przechowywanie
moze prowadzi¢ do wypadkdw, zwtaszcza jesli dostep do narzedzia
majg dzieci lub niedoswiadczone osoby.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatorow moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspétpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktore zapewniajg stabilng i niezawodng prace.

PRACA

A uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odfaczony, w ten sposéb
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unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, weisng¢ przycisk zwalniajgcy akumulator
i pociagna¢ akumulator.

Montaz akumulatora

Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy go
wtozy¢ do prowadnic na urzadzeniu oraz delikatnie docisnac.

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostalo zakoriczone. W zaleznodci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku

0 2 diody: 50% tadunku

0 3diody: 75% tadunku

O 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja fadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczyc¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. Wktadanie akumulatora

Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica
(do oporu).

3. Wskaznik procesu fadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane
czerwong diodg LED ($wiatlo ciagte).

4. Zakoriczenie procesu fadowania

+ Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie
zielona dioda LED.

5. Wyjmowanie akumulatora
+ Po zakoriczeniu fadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki
oraz wyja¢ wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.
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Weisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

A uwaca! Nalezy koniecznie pewnie zamocowa¢ akumulator. W
przeciwnym razie moze on przypadkowo odtaczy¢ sie od narzedzia, co
moze doprowadzi¢ do urazu.

A\ UWAGA! Nie nalezy stosowac sity podczas montazu akumulatora.
Jesli akumulator trudno sie wsuwa, moze to Swiadczy¢ o nieprawidtowym
sposobie instalacji.

Montaz
1. Montaz urzadzenia
+ Nalezy wykorzysta¢ otwory montazowe (rysunek 2, oznaczenie
A) w podstawie urzadzenia, aby przymocowac ja do poziomej i
stabilnej powierzchni za pomoca czterech srub.
2. Montaz ostony pity
Nalezy wyja¢ blokade, aby podnie$¢ gtowice ukosnicy.
+  Po podniesieniu gtowicy ostona pily opadnie i zablokuje si¢ na
swoim miejscu.
3. Montaz lub wymiana tarczy pilarskiej
+ Nalezy nacisna¢ dZwignie blokady tarczy 11, aby uniemozliwi¢
obrot watu wyjsciowego 12 (rysunek 3).
+ Nastepnie, przy pomoc?' klucza, poluzowac srube szesciokatng i
zdja¢ zewnetrzng podktadke dociskowa (rysunek 4).

+ Tarcza pilarska powinna zosta¢ umieszczona na dolnej
podktadce dociskowej, upewniajac sie, ze strzatka na tarczy jest
zgodna ze strzatkg na ostonie.

Po tym nalezy zamontowac zewnetrzng podktadke dociskowa i
sruby (rysunek 4).

Aby dokreci¢ $rube, nalezy ponownie nacisna¢ dzwignie
blokady tarczy 11, blokujac wat wyjsciowy 12, a nastepnie przy
pomocy klucza dokrecic srube szesciokatng (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).




Na koricu nalezy opuscic¢ ostone pity, aby jg zamkna¢.

/\ UWAGA! DIa bezpieczenstwa podczas cigcia roznych materiatow nalezy
w razie potrzeby wymienic tarcze pity na odpowiednia. Po wymianie tarcz
pity nalezy opuscic ostone wahadtowa, aby ja zamkne'é. Do montazu lu
demontazu tarczy pity nalezy uzywac dotaczonego klucza nasadowego,
w przeciwnym razie moze doj$¢ do niewtasciwego dokrecenia Sruby
szesciokatnej, co moze prowadzi¢ do urazow.

Scisk stolarski

Dla bezpiecznego i precyzyjnego ciecia zawsze nalezy uzywa¢ scisku
stolarskiego, aby pewnie przytrzymaé obrabiany material na miejscu.
Zapobiega to jakimkolwiek ruchom podczas ciecia, zapewniajac precyzje
oraz zmniejszajac ryzyko wypadkéw. Zaniedbanie uzycia $cisku moze
prowadzi¢ do nieprzewidywalnego przesunigcia materiatu, co moze byé
niebezpieczne.

Urzadzenie jest wyposazone w dwa otwory montazowe 9, umieszczone
po obu stronach tarczy pilarskiej — jeden z prawej, a drugi z lewej strony.
Zacisk moze by¢ zamontowany w dowolnym z tych otworow, w zaleznosci
od specyficznych potrzeb podczas ciecia.

¢ Mocowanie po prawej stronie: Uzyj prawego otworu montazowego
podczas ciecia pod katem lub gdy obrabiany materiat bardziej
wystaje po prawej stronie tarczy. Takie ustawienie zapewnia lepsze
wsparcie i stabilno$¢ podczas wykonywania tych operacii.

0 Mocowanie po lewej stronie: Lewe otwory montazowe idealnie
nadaja sie do ogdlnych cie¢ lub gdy materiat znajduje sie gtéwnie
po lewej stronie tarczy. Ta pozycja zapewnia lepsza widoczno$¢ i
kontrole podczas procesu cigcia.

Sposéb montazu:

1. Wybdr odpowiedniego otworu montazowego 9: Nalezy okreslic, ktory
z otworéw montazowych — prawy lub lewy — najlepiej odpowiada
potrzebom ciecia.

2. Wiozenie $cisku stolarskiego: Scisk nalezy umiesci¢ w wybranym
otworze montazowym.

3. Zamocowanie $cisku: Nalezy dokreci¢ $cisk, obracajac uchwyt
blokujacy zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az materiat bedzie
pewnie zamocowany.

Praca ze wskaznikiem laserowym

Wiaczanie i wylaczanie: Wskaznik laserowy wiacza sie i wylacza za
pomocg przycisku wiaczania lasera (2). Wskaznik ten pomaga precyzyjniej
wyréwnac ciecia, rzutujgc widoczna linie ciecia.

Ostrzezenie: Nie nalezy patrze¢ bezposrednio na wigzke laserowa, aby
unikng¢ uszkodzenia wzroku.

Instrukcje dotyczace pracy z ostong pily

Podczas opuszczania uchwytu ostona ochronna 14 automatycznie sie
podnosi. Po zakoriczeniu cigcia i podniesieniu uchwytu, ostona wraca
do pozycji wyjsciowej. Dla bezpieczeristwa nalezy utrzymywac ostone w
dobrym stanie, a wszelkie nieprawidtowosci w jej dziataniu powinny by¢
natychmiast usuniete.

/\ UWAGA: Nie uz waj pity, jesli ostona zabezpieczajaca jest uszkodzona
lub niesprawna. Pokrywe ochronng mozna zdejmowac wytgcznie w celu jej
wymiany lub naprawy.

Podtaczenie systemu usuwania trocin:

Aby utrzymaé czysto$¢ w miejscu pracy i zminimalizowac ilo$¢ pytu, wazne
jest podtaczenie systemu usuwania trocin do kroéca tarczy 7.

1. Podiaczenie weza: Nalezy potaczy¢ waz systemu usuwania trocin
z kroccem 7. Upewnic sig, ze potgczenie jest solidne, aby zapobiec
wyciekom pytu.

2. Zabezpieczenie potaczenia: W razie potrzeby nalezy uzy¢ opaski
zaciskowej lub adaptera, aby solidnie przymocowac¢ waz do krécca
7 podczas pracy. Stabe potaczenie moze zmniejszy¢ skuteczno$é
zbierania trocin.

3. Sprawdzenie systemu: Nalezy wtgczy¢ system usuwania trocin, aby
upewnic sie, ze dziata prawidtowo i zapewnia odpowiednie ssanie w
miejscu potaczenia.

Prawidfowe podtaczenie systemu usuwania trocin do krééca 7 pomaga
utrzymaé czystos¢ w miejscu pracy oraz zmniejszy¢ ryzyko zdrowotne
zwiazane z ekspozycja na trociny.

Panel sterowania (Rysunek 5):

Panel sterowania 4 zostat zaprojektowany z myslg o tatwej obstudze,
umozliwiajac prosta regulacje predkosci maszyny oraz monitorowanie jej
stanu.

Przycisk wyboru predkosci:

PL | POLSKI (I

O Panel sterowania wyposazony jest w jeden przycisk, ktéry umozliwia
wybér jednej z trzech predkosci pracy: 4200 obr./min, 3200 obr./min
12200 obr./min.

¢ Nad przyciskiem znajduja sie trzy wskazniki, odpowiadajace kazdej

z predkosci. Po nacisnigciu przycisku podswietla sie wskaznik

wybranej predkosci, wskazujac aktualne ustawienia.

+ 4200 obr./min: Idealna do zadan wymagajacych wysokiej
predkosci i maksymalnej wydajnosci.

+ 3200 obr./min: Odpowiednia do ogdlnych
zapewniajgc zréwnowazong wydajnos¢.
2200 obr./min: Najlepsza do precyzyjnych i delikatnych prac,
zapewniajac wieksza kontrole i dokfadnosé.

zastosowar,

0 Nalezy naciska¢ przycisk wielokrotnie, aby przetaczaé sie miedzy
predkosciami, az zaswieci sie pozadany wskaznik.

Wskaznik natadowania:
0 Wskaznik natadowania sktada sie z trzech diod LED: zielonej, z6ttej

i czerwonej.
Zielona: Oznacza, ze bateria jest w petni natadowana lub ma
wysoki poziom natadowania.
Z6ita: Wskazuje $redni poziom natadowania, sygnalizujac
potrzebe natadowania w najblizszym czasie.

+ Czerwona: Oznacza niski poziom natadowania, wymagajacy
natychmiastowego tadowania, aby unikna¢ przerwania pracy.

0 Regularne monitorowanie wskaznika natadowania pozwala
kontrolowa¢ stan akumulatora, zapobiegajac niespodziewanemu
wytaczeniu zasilania.

Wskaznik przegrzania:

O Panel sterowania zawiera rowniez wskaznik przegrzania, ktéry
aktywuije sie w przypadku przegrzania maszyny.

0 Gdy wskaznik sie zaswieci, nalezy przerwac¢ prace i pozwoli¢
maszynie ostygna¢ przed jej dalszym uzywaniem. Zignorowanie
ostrzezenia o przegrzaniu moze spowodowac uszkodzenie maszyny
lub skrdcenie jej zywotnosci.

Wiaczenie

A\ UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zawsze nalezy sprawdzi¢
sprawno$¢ przefacznika 1. Po zwolnieniu przetacznik powinien bez
problemu wraca¢ do pozycji ,Wytacz".

1. Nalezy pociggna¢ przycisk blokady wigcznika 3.

2. Nacisna¢ i przytrzyma¢ spust wytacznika 1, aby uruchomié¢

maszyne.

3. Zwolni¢ spust wytacznika 1, aby zatrzymac maszyne.
Oswietlenie robocze
Os$wietlenie robocze wtacza sie automatycznie, gdy maszyna jest
uruchomiona.
INSTRUKCJE DOTYCZACE CIECIA
Mocowanie obrabianego materiatu

Nalezy umiesci¢ materiat na stole pilarskim 21, wyréwnujac jedna strone
z ogranicznikiem. Nastepnie przekreci¢ gérny uchwyt $cisku zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby mocno przycisngé materiat do podstawy.
Upewni¢ sie, ze materiat jest solidnie zamocowany i nie poluzuje sie
podczas obrébki.

Regulacja kata poziomego
Nalezy chwyci¢ za uchwyt i obréci¢ stét pilarski 21 w lewo lub prawo, aby
wyregulowac kat ciecia. Upewni¢ sie, ze wskaznik skali jest wyréwnany z
z3danym katem ciecia 19.
Regulacja kata pionowego

Nalezy poluzowa¢ $rube mocujaca 10, aby odblokowac gtowice pity
ukosnej, co pozwoli jej swobodnie sie przechylac. Nastepnie przechylic
gtowice w lewo lub prawo, aby ustawi¢ odpowiedni kat nachylenia,
upewniajac sie, ze wskaznik skali wskazuje pozadany kat.

KONSERWACJA | 0BSLUGA

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy
upewnic sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Regulacja lasera

Laser 16 jest fabrycznie wyregulowany w celu wyréwnania z pozycja tarczy
pity. Jesli kat lasera zmieni sie w trakcie uzytkowania lub transportu,

PRO-CRAFT
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mozna go wyregulowa¢, poluzowujac Sruby 17 na boku uchwytu lasera i
ponownie ustawiajac laser.

Regulacja doktadnosci ustawienia kata nachylenia

Nalezy ustawi¢ glowice maszyny prostopadle do stotu, uzywajac
dotaczonego katownika i sprawdzi¢ wskaznik skali 10. Jesli wskaznik nie
pokazuje wartosci 0, nalezy poluzowac $rube wskaznika, recznie ustawié¢
go na wartosci 0, a nastepnie dokrecic¢ Srube.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietaé, ze
naprawy, konserwacja i regulacja powinny by¢ wykonywane wytacznie
w autoryzowanych serwisach, z wykorzystaniem oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

A\ UWAGA! Przed kontynuowaniem czynnosci nalezy upewni¢ sie, ze
akumulator zostat odigczony.

Podczas przemieszczania narzedzia glowica maszyny powinna byé
catkowicie opuszczona, a blokada 8 wilozona w otwor, aby zablokowaé
glowice w opuszczonej pozycji. Utatwia to przenoszenie narzedzia,
korzystajgc z uchwytu transportowego 5.

Blokada 8 powinna by¢ uzywana wytacznie podczas transportu maszyny
lub wymiany tarcz tnacych; nie nalezy jej blokowa¢ podczas jakichkolwiek
operacji cigcia.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia

zgodnego z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owina¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

” Tylko panstwa UE:

K 7ﬁ Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie
LHon Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosdci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towarow
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposdb, aby nie mégt on sie poruszac¢
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktorych zamierza sie skorzystac.
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BG|BbJITAPCKUA
AKYMYJIATOPEH LLIUPKYNIAIPEH TPUOH
PGS20, PGS28
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen PGS20 PGS28

Tun Ha pBuratens BecuieTouHblit BecuieTouHbiit
HanpexeHwue (B, npas ToK) 20 20
g;‘ﬁﬁ?)‘” Ha npask 060POT | 900/3900/4200 04200
Linpkynsipen auck (Mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
KonuyecTBo Ha 3b6uuTe 40T 247
Makcumanen npope3 B/LU

(mm)

0°-0° 45/115 60x310

0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Hactpoiika Ha o6opoTuTe + +

3awuTa oT npeHaToBapaHe  + +

naBHHO nyckaHe +

nOACBETKa Ha pa60THaTa 30Ha + +

CTOIiHOCTY Ha LyMOBUTE eMUCHK, OnpefeneHn cbrnacHo EN 62841-3-9:

HMBO Ha 3BYKOBO HansraHe
(dB(A))

L,,=88 L,,=88
M3mepeHo HNBO Ha 3BYKOBaA Lwa=98 Lwa=98
MOLLHOCT (dB(AZ) K=3 K=3
MorpewHocT K (AB(A))

HuBo Ha 3awmTa 1P20 1P20
Knac Ha 3awuta 1]} 1]
Terno EPTA (kr) 58 9,24
Nasep

[b/XMHa Ha ebHaTa (HM) 650 650
MouyHocT (MBT) <1 <1

Knac 2 2
AKKyMynaTopHa 6atepius (He BNU3a B KOMNNEKTa)
;Iggnsm:oagm Hanpexenue (V 2 2

Tun 6atepus Li-ion Li-ion
KanauuTet (Au) 4,0/8,0 4,0/8,0
3apsjHo YCTPONHCTBO (He BNIM3a B KOMNNEKTa)

BxogHo Hanpexenue (V

NPOMEHIUB TOK) 220-240/50 220-240/50
Yecrora (Hz)

Homunanka mowyHoct (W) 45 45
lT/I;i()op,Ho Hanpexehue (V npas 20 20
N3xoaeH Tok (A) 18 1,8

Knac Ha 3awuta ] 1]

TEKBMBaNeHTHaTa MOWHOCT Ha 6e3XnYeH WHCTPYMEHT e nokasarern, KOiA-
TO CpaBHsiBa HeroBaTa NPOM3BOAUTENHOCT C MOJOGHO KabenHo yCTpoii-
CTBO MO OTHOLWEHWE Ha HUBOTO Ha MOLLHOCT. Tasu cTOMHOCT nomara aa
Ce OLeHU Konko eq)eKTMBHO 6e3KnueH WHCTPYMEHT MOXe [la 3aMeHU Ka-
GeneH..

MPEAYNPEXIEHWE: 0651BeHUTe HUBA HA N3NTbYBAHE HA BUGPALIUM U LYM
Ca CBbP3aHM C OCHOBHUTE NPUNOXEHNUA HA MHCTPYMEHTa. Bbnpeky ToBa,
aKo MHCTPYMEHTBT Ce M3NO/3Ba 3a PasfIMYHN NPUNOKEHNS, C Pa3NUYHN




aKcecoapu Unu e N10LLo NOAABPXKAH, HUBATA Ha BUGPALIMM U LUYM MOXE Aa
ce pa3nuyaBat. ToBa MOXe 3HAUNTENHO Aa YBENUYM HUBOTO HA M3nara-
He npe3 Lenus pa6oTeH nepuo. HuBata Ha eMucHUTE Lie BapupaT B 3a-
BUCMMOCT OT HAYMHa Ha M3N0N3BAHE Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTA U MOXe Aa
HaAXBBPNAT HUBATA, NOCOYEHM B TO3W MH(OPMALMOHEH NuCT. Tean HuBa
Ha EMUCHM MOTaT 43 Ce U3NON3BAT 3a CPABHSABAHE HA eAUH UHCTPYMEHT
C ApYr ¥ 3a NpejiBapuUTeNHa OLIEHKa Ha U3naraHeTo. TOYHaTa OLeHKa Ha
HaToBapBaHeTO TPAGBA CbLLO Taka Jla B3eMe NpejBuA BPEMETO, KOraTo
MHCTPYMEHTBT € U3K/IOYEH UK paboTh 6e3 ynoTpeba, KOETO MOXE 3Ha-
4nTENHO @ HamManu o6LOTO HaToBapBaHe Npes paGoTHUs nepuog. Mpu-
naraiTe JOMbAHUTENHN MepKM 33 6e30MaCHOCT 3a 3alLUTa Ha OnepaTopa,
KaTo NOAAPBKKA Ha MHCTPYMEHTA U aKcecoapuTe, NoaAbpXaHe Ha Ton-
NW pble, U3NON3BaHe HA 3alLUTa 3a CNyXa M OpraHu3upaHe Ha MoAenu
Ha pa6oTa.

OMUCAHWUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. ByTOH 3a BK/IKOYBaHE/U3KII0-
yBaHe Ha ApbXKara

2. ByTOH 3a BKNKOYBaHe/U3KNI0-
4BaHe Ha Nla3epHa nokasanka

3. bnokupoBka Ha npeBKto-
yBarens

11. BnoknpoBKka Ha aucka

12. Ban c nputucKaluy waibu
13. LupkynsipeH anck

14. 3awmTeH Kanak - NofBIKeH

15. BUHT 3a orpaHuyaBaHe Ha
Abn6oynHaTa Ha psisaHe

4. KoHTponeH naHen
5. TpaHcnopTHa ApbXKa :s.gaaep .
. BuHTOBe 3a HacTpoiika Ha
6. batepus nasepa
7. Tpbba 3a U3XBbPNSHE HA

18. OrpaHoyoTen

19. Ckana 3a 3aaBaHe Ha brbna
(xopu3oHTana) Ha cpesa

20. Moanoxka
21. Pa6oTHa Maca

[AbPBEHN CTBPrOTUHM
8. 3akntouBaly WudT
9. MoHTaXHU 0TBOPY 3a CKO6M

10. Ckana 3a brb/ Ha HaKNOHa
(BepTukanHa) c pukcupalya
ApbXKa

OKOMMNJIEKTOBKA HA MPOAYKTA *
WHCTpyKLmMm

LinpKynsipeH TpuoH

Ckoba

Linpkynsipen anck

Kniou

lpo3payeH brioMep ¢ Npas brba

7. YaHTa 3a cb6UpaHe Ha CTPYXKM

* MmaiiTe npeABUA, Ye CbAbPXKaHNETO Ha AOCTaBKaTa MOXe fja Bapupa B
3aBUCMMOCT OT Abp)XaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKPeTHa MHhopMaLms
OTHOCHO CbAbpPXaHWETO Ha BallaTa npaTka, MOJifl, CBbPXXETe Ce C Balu-
Te MECTHY AUCTPUBYTOPH.

AKyMynaTOPHUAT LMPKynapeH TpuoH Procraft PGS20, PGS28 e yHuBepca-
NeH ¥ MOLLEH MHCTPYMEHT, NpeJiHasHayeH 3a MpeLusHo psizaHe Ha pas-
NMYHM MaTepuanu. To3u TPUOH MOXE /1a Ce M3MO0N3Ba Npu patoTa ¢ Abp-
BO, /IbPBECHN MaTepuanu u anyMUHWi, KOeTo ro npasv upaeaneH u3bop 3a
LWIMPOK CNEKTbP OT 3a/}au, OT PEMOHT Ha ;oMa A0 NpodecuoHanHa Abp-
BOJleNicka 1 CTPoUTeNHa pa6oTa.

Procraft PGS20, PGS28 e o6opyaBaH ¢ GyHKLMs 32 NPOMEHNMBA CKOPOCT,
KOSITO BY NO3BO/IABA Aa aAanTupaTe CKOPOCTTA Ha psi3aHe B 3aBUCUMOCT
OT BUAa W febenuHata Ha MaTepuana. ToBa rapaHTMpa CNpeTHaTH U Yu-
CTW CPe30Be, HE3aBMCUMO Jianu paboTuTe ¢ AbPBO UM anymuHuii. bBna-
rO/AapeHNe Ha 3axpaHBaHeTo OT GaTepusTa, TPUOHBT OCUrypsiBa CBOGO-
[la Ha ABIKEHME W NecHa paboTa OpU Ha MecTa, KbeTo HAMa JOCTbN
710 3axpaHBaHe.

Tosun WHCTPYMEHT e WAeaneH KakTo 3a npaBu, Taka 1 3a brnoBu Cpesose,
KOETO ro npaBu He3saMeHUM npu AbpBOAEJICKU U MOHTaXHU paﬁOTM. Kowm-
NaKTHUAT U NeK Au3aitH Ha Procraft PGS20, PGS28 ro npaBAT neceH 3a n3-
nonseaHe, 4OKaTO BrpajgeHuTe C')yHKLlMI/I 33 6e30MacHoCT BU N03BONSABAT
Jla paboTuTe C MHCTPYMEHTa C yBEPEHOCT U 6e30MmacHoCT.

S wN =

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

BHUMAHMWE! MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexpaeHus 3a 6e30macHoOCT, UH-
CTPYKLMM, UAKCTPALMM U cneunduKaLim, AOCTaBEHN C Tasu enexkTpuye-
CcKa MalunHa. HecnassaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUM NO-A0NY MOXE Aa A0-
Be/je 10 TOKOB y/iap 1/MNn CePUO3HO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexaeHns u UHCTPYKL MK 3a cnpaBka.

TepMUHBT ,eNeKTpUYecKa MalmnHa" Uan ,eNneKTPUYECKU UHCTPYMEHT" B
Te3u NpeAlynpex/eHns ce 0THaCA A0 BallaTa eNekTpuyecka MalliHa ¢ Ka-
6en unu enekTpuyecka MalunHa, padotewya c 6atepuu (6es kaben).

YCNOBHWU 06O3HAYEHUA U CUMBOJN
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BuHaru HoceTe 3aluTHI 04YMNa - NPeANasBat OunTe BU OT
NETSLM YaCTULM.

Hocete macka 3a npax- Hpeno‘rapamﬂa BAMLWBAHETO Ha
BpegHU YacTuum.

Hocerte 3awura 3a ywu - npeanassa cnyxa Bu ot
NpeKoMepeH LWyMm.

BuHary HoceTe pbKaBuLM, KOraTo MOHTMPATE U CMeHsITe
octpuetara. bopaBeHeTo ¢ 0CTpU ocTpueta 6e3
NOAXOAALLA 3ALUTA MOXKE A3 NPUUNHYN CEPUOSHN
NOPSA3BAHNS UN HAPAHABAHWS.

MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeda.

CurHan 3a npeaynpexaeHune 3a onacHocCT.

PO @

CbOTBETCTBA Ha OCHOBHUTE NPUNOXUMN CTaHAapTH 3a
6e30MacHOCT Ha eBponeiickuTe AUPEKTUBY

O\
==ﬂ\

[ EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

YKpaVIHCKVI 3HakK 3a CbOTBETCTBUE

©

BuHaru ussaxpaiTe 6atepusTa, npeau Aa npasute
KaKBUTO W ja GUNO HAaCTPOIiKK Ha TPUOHA. HecnasBaHeTo
Ha TOBa MOXe /la 0B/ A0 CNYYailHO CTapTUpaHe, KOeTo
MOXe Aia AOBe/E [0 HapaHsBaHe Unu NoBpeja Ha
o6opyABaHeTo.

ﬂp'b)KTe pbLeTe Cu faney OT 30HaTa Ha psA3aHe, JoKaTo
€N1eKTPOUHCTPYMEHTHT pa60TM. KoHTakTsT € pexewuna
AUCK MOXe fa NMPUYUHN HapaHABaHe.

[IpbXTe pbLeTe CU Aasney 0T 30HaTa Ha psidaHe, 0KaTo
€/1eKTPOUHCTPYMEHTBT PaboTi. KOHTAKTBT € pexeLLs
AUCK MOXe 3 NPUYMHY HapaHsiBaHe.

ToBa ycTpoiiCTBO M3M0ON3Ba Nasep OT Knac 2 ¢
MaKciMaiHa u3xofHa MoliHocT Ao 1 munusat (mW).
Usbarsaiite AVNPEKTHUA KOHTAKT Ha Na3epHus nbY C ounte
BY, Tbil KaTo TOBa MOXeE Aa NPUYnHN yBpexaaHe. He
rnenafne B Tb4a U HE IO FﬂeﬂaﬁTe npes3 ONTUYHK
WHCTPYMEHTH. Pa6oTeTe ¢ NOBULWEHO BHUMAHME.

>lleé%®

CMELLMAJTHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA TPUOH

WHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKUW ONEPALIUA

O LiupkynsipHUTE TPUOHM Ca NPefHA3HAYeHM 3a ps3aHe Ha AbPBO Unu
MaTepuany Ha OCHOBaTa Ha [ibPBECUHA - Te He TpAbBa Aa ce U3non-
3BaT C abpasvBHU AUCKOBE, NPEAHA3HAYEHM 33 PA3aHE Ha MeTaNHN
maTepuany Kato apmartypa, Wudtose u ap. MpaxwT, reHepupax ot
a6pasvBHOTO psidaHe, MOXE Aa NPUYMHN 3aAPBCTBAHE HA ABUXKeE-
LM Ce YacTu, KaTo Hanp. oneH kopnyc. Mckpute oT abpasusHo
psisaHe MoraT fa U3ropsT AONMHUS KOPNYC, 06AMLOBKUTE U ApPYry
NNacTMacoBy YacTy.

O Ako e Bb3MOXHO, AieTailNbT TPAbBa fla Ce 3aKpenu Cbe CKo6U. Ako
AeTaiiNbT ce AbPXKMU C PbKa, BUHArK TpsbBa Aa ce NoAAbpKa pas-
cTosiHMe oT noHe 100 MM MeXAy pbKaTa U Haii-61n3KaTta noBbpx-
HOCT Ha pexelyns auck. He nsnonssaiite To3n TPUOH 3a psisaHe
Ha npefMeTy, KOUTO ca TBbPAE Masku, 3a Aa Gbjar GesonacHo
3aKpeneHu Unu Abpxaxu ¢ pbka. MpubnmkasaHeTo Ha pbkaTa BU
70 Auckay pucka oT Hap ie OT KOHTAKT C AncKa.

0 [leTaitnbT Tpsi6BA Aa € HEeNoABIKEH U DUKCUPAH UM NPUTUCHAT
PBYHO KbM OrpaHuyuTens U macara. He HaTuckaiite yacTTa KbM
AMCKA U He 1 pexeTe, JOKATO 5 AbPXKMUTE CaMo B PbKaTa CH, Hesa-
BMCUMO OT OPUEHTALMATA Ha yacTTa. MoABWKHI UNU HENpaBUNHO
3aKpeneHu YacTu MoraT Aa 6bAaT U3XBBPIEHU NPU BUCOKN CKOPO-
CT, NPUYMHSIBAIKN HApaHABaHE.

0 [luckbT Tpsi6Ba Aa Ce MpoKapa npes AeTaiing, a He Aa Ce U3gbpna
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npes matepuana. 3a ia HanpaBuTe pA3aHe, NOBAUrHETe rNasata Ha
TPUOHa, NMPeMecTeTe f BbpXy AieTalina, 6e3 Aa pexere, BKIKYETe
ABUrartens, CnycHeTe rnaBaTa ¥ HaTUCHETE AUCKa Npe3 MaTepuana.
[lbpnaHeTo Ha rnaaTta no BpeMe Ha psAdaHe MOXe Aa Aosefe Ao
HEKOHTPOINPYeMO ABMXKEHME Ha IMCKA U BHE3ANHO U3XBbP/ISHE Ha
rnaearta KbM oneparopa.

0 Hukora He npemMecTBaiiTe pbkaTa Cv Haj, NpeABUAEHaTa MHNSA Ha
pAi3aHe, HUTO npep, HUTO 3aj AMUCKa. XBalaHETO Ha feTaiina Ha-
NpeyYyHo, HanpumMep C AsCHaTa pPbKa BbpPXY /igBaTa CTpaHa Ha Aucka
UK 06PaTHOTO, € U3KKYUTEITHO OMacHO.

¢ Korato pexerte, He ,qbpnal?lre pbKaTa Cu No OrpaHU4uTENA, ako e
Ha no-manko ot 100 MM OT Aucka, JOpM 3a 1a NPeMaxHeTe oCTaTb-
LMTe OT bPBO UM NO Apyra NpuykHa. Mocokara Ha U3XBbPNEHNs
MaTepuan He BUHaru e npeABuAUMa, KOeTo MOXe fa foBefe Ao
CepUO3HO HapaHsBaHe.

¢ Mpepn pszaHe BHUMATENHO OrnefainTe Matepuana, KouTo e pe-
XeTe. AKO e HepaBeH WUN U3BWT, TPS6BA fja Ce MPUTUCHE C BbHIL-
HaTa CTpaHa Ha U3BMBKaTa KbM BOAaya. BaxHo e aa ce yBepuTe, ue
HsIMa NpasHUHU MeXJy AeTaiina, Bojaya 1 Macara no MHUATa Ha
psisaHe. OrbHaTUTe AW U3KPUBEHW YacTU MoraT fa ce U3MecTAT
WNM 3aBBPTAT, NIPUYMHABAIKI 3aApbCTBAHE Ha OCTPUETO N0 BpeMe
Ha psi3aHe. MaTepuanbT He TPsi6Ba Aa CbAbpXa MUPOHM UK APYTH
UYXAN eNeMeHTH.

0 He 3anouBaiite aa n3nonasate LUPKYNSPHUA TPUOH, JOKATO BCUY-
KW MHCTPYMEHTU, NapyeTa AbPBO U T.H. He 6bAaT NOYUCTEHM OT Ma-
cata. [lopn Manku oTAOMKW UK pasxnabeHn napyeta Abpeo Uu
Apyru npegMmeTn, KOUTO MoraT Aa BNs3aT B KOHTAKT C BbPTALLMSA Ce
LMCK, MOraT fja 6bAaT U3XBbP/IEHU HA BUCOKO. CKOPOCT.

0 PexeTe caMo efHO napye HaBeAHbX. apyetara, NoApeAeHu eiHo
BbPXY APYro, HAMa fa 6bhaT 34PaBO 3aKpeneHu, KOeTo MOXe Aa
L0Befie A0 3aCAAAHE UK NPEMECTBaHE N0 BPeMe Ha pisaHe.

0 Mpean pa 3anoyHete pa6ota, yBepeTe Ce, Ye TPUOHBT & NOCTaBeH
BbPXY paBHa 1 CTabunHa pa6oTHa NOBBLPXHOCT. TOBA Lue OCHrypy
NO-ronsiMa CTabUNHOCT Ha AeTaiina W e Hamanu pucka ot npeos-
pbluaHe.

¢ TnaHupaiiTe BHUMaTENHO paboTaTa cu, NpeAu Aa 3anoyHete. Cnep
BCAKa NPOMSAHA Ha brbia Ha pA3aHe Ce yBepeTe, Ye peryaupyemara
orpajia e npaBWIHO MO3ULNMOHNPaAHa, 3a Aa NOAAbPXA AeTaiina n
Aa He Npeyu Ha aucka unu npeanasHata cuctema. I'Ipe/:un Aa BKJIt0-
4nTe WHCTpPYMEeHTa, npOKapaﬁTe AUCKa no udanata npeaBupeHa
JIMHUA Ha pA3aHe, 3a Aa CTe CUTYPHK, Ye HAMa MpenAaTCcTBuA niun
PUCK OT KOHTAKT C OrpaHuyuTens.

0 AKo AetaitnbT e Mo-AbAbr AU MO-WHMPOK OT Macara, ocurypere
NOAXOASLLA 0NOPa, KAaTo YABMAKUTENM 3@ Maca UM CTOMKN. [bA-
TUTE UIW WHPOKMTE YaCTU MOraT Aa Ce HaK/OHAT, ako He ca 4o6bpe
NOAABPXAHW, KOETO Le A0BE/E A0 MPEoBpbLYaHe U1 U3XBbPASHE
OT BbPTALLYSA Ce AUCK.

¢ He usnonsBsaiite Apyro nuue 3a noaabpxaHe Ha vacTta. Hewa-
AEXAHATa 0Mopa MOXeE Aa A0BEAE A0 U3MECTBAHE Ha onopata uim
3acsfjaHe Ha ANCKa, KOETO Cb3aBa OMACHOCT KaKTo 3a OnepaTopa,
TaKa 1 3a aCUCTEHTa.

¢ He nossonssaiiTe AeTaiina fa 3acefiHe BbB BbPTALMA C& AUCK.
OcBeH TOBa He NpUTUCKaiiTe YacTTa KbM Aucka. [pu nanonssaxe
Ha OrpaHMyunTeNIn Ha AbJKUHATa UK APYri eNleMeHTH, KOUTO orpa-
HU4YaBaT BUXEHUETO, CbLLEeCTBYBA PUCK YacTTa [a Ce 3aKnewm B
Aucka u a 6bfe BHE3AMHO M3XBbpPNEHA.

O BuHaru usnonsgaiite ckobu unu Apyri cnewyuanHn ycTpoiicTea 3a
3aKpenBaHe Ha KPbI/IM 4acTh KaTo NpbTU UM TpbOU. MpbTuTe ca
CKJIOHHN Ala ce BBPTAT N0 BPeMe Ha ps3aHe, Kapaiku Aucka Aa
"pexe" apyra o6nact Ha matepuana. B pesyntar yacTTa, 3aefiHo ¢
pbKaTa Ha onepaTopa, Moxe Aa 6b/ie U3ibpnaHa KbM AnCKa.

O MMpean fa fo6nnXUTe AMCKa A0 AeTaiina, n3vakaiite Aa AOCTUTHE
Mb/Ha ckopocT. ToBa Lye Hamanu pucka oT U3XBbP/IsHE Ha fieTail-
na.

0 AKo peTaiina unu pucka sacefHe, 3KOYETE LUPKYNAPHUS TPUOH.
W3yakaiiTe, JOKAaTO BCUUKM [BUKELN CE YacTU CMpaT HaMbIHO,
cnep ToBa M3K/loyeTe WHCTPYyMEHTa Wnu u3BajeTe GaTepusTa.
Camo ToraBa 3acejjHanara 4acT Moxe 6e30nacHo ja ce 0cBO60AM.
MpopbmKaBaHeTo Ha pa6oTa, AOKaTO e 6okMpan, Moxe Aa i0Befe
710 3ary6a Ha KOHTPON WK NOBPeAa Ha MHCTPYMEHTa.

0 Cnep KaTo pA3aHeTo NPUKMIOYM, OTMYCHETE MPEBKMIOYBATENS,
CMycCHeTe pexeljara rnaBa W u3vakaiTe, JOKAaTO AMCKBT Crpe
HaMbHO - CaMO TOraBa MOXETE Aa U3BaAUTE OTPA3AHOTO Mapye.
[lo6nnkaBaHeTo Ha pbka A0 BCE OLWE BBPTALY CE AUCK € MHOMO
onacHo.

0 AKO TPMOHBT MUMa CMMUpayKa, APbXKTE 34PaBO APbXKATA, AOKATO
pexete. CMpaHeTo Ha TPUOHA MOXE Aa AOBEAE 0 U3THPCBAHE Ha
rnaBaTa Ha TPUOHa HafoNY U 0 HapaHABaHe.

¢ HoceTe npefnasHu o4nna, 3aluTa 3a cnyxa W, ako e Heo6XxoAnMo,
pecnupatop. Hecna3ssaHeTo Ha TOBa MOXe Aia A0Befie 0 Cepuo3HO
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HapaHsiBaHe KaTo yBPeXAaHe Ha ouuTe, 3ary6a Ha cnyxa unu pe-
CnUpaTopHu Npo6nemu.

O OcurypeTe MOAXOAALLO OCBETNEHME W CTabUnHa, Hembaraiua ce
NOBBPXHOCT 3a pa6oTa. JIOWOTO OCBET/NEHNe UMW HecTaGuiHaTa
NOBBPXHOCT MOTaT fja MPUYMHAT 3ary6a Ha KOHTPON Haj MHCTpY-
MEHTa U UHUNAEHTU.

0 Mpean ynotpe6a nposepeTe TpUOHa 3a MOBPEAN U Ce yBepeTe, ye
BCUYKK MpeanasHu yCTpOﬁCTBa Ca HenoKbTHaTh U NPaBWJIHO MOH-
TUpaHu. WanonsBaHeTo Ha noBpeAeH UHCTPYMEHT niun Ae(bEKTHM
NpeAnasHu yCTpoicTBa MOXe Aa JOBEAE A0 HEOYaKBaHa NOBPeAa
Ha TpMOHa 1 Cepuo3HO HapaHaBaHe.

¢ WsnonsBaiiTe camo [MUCKOBE, YNNTO AMAaMETbP € MOCOYEH Ha
MHCTPYMEHTa UNM B MHCTPyKLuUTe. /3nonsBaHeTo Ha fuckose c
HenpaBuseH pa3Mep MOXe Aa Monpeyn Ha NpaBuiHaTa 3awuTa Ha
OCTPWETO Ha TPUOHA NN paboTaTa Ha NpefnasnTens, KOeTo Moxe
ia loBefie 10 CEpUO3HO HapaHsBaHe.

¢ Wsnonsgaiite camo AMCKOBE, YNATO CKOPOCT € paBHa UK NO-TONS-
Ma OT CKOPOCTTa, OCOYEHA Ha MHCTPYMEHTA.

O BuHaru usnonssaiite ABeTe cu pblie, 3a fa paboTUTE C TPUOHA U
I’ APbXTE flaney oT 30HaTa Ha psAsaHe. Hecna3saHeTo Ha ToBa
MOXe Aa foBefie [0 3ary6a Ha KOHTPON, CEPUO3HU NOPsi3BaHUs
unu amnyTauuu.

0 3akpeneTe pobpe AeTaiina npean pssaHe. HenpaBunHoTo 3a-
KpeneaHe Ha marepuana Moxe Aa AOBeAe A0 pa3MecTBaHe Wi
W3XBbPNIAHE HA MaTepuana, yBeNYaBaiku pucka oT HapaHsiBaHe
1 MaTepuantu WeTu.

[ CﬂyCKaVITe pexewmnsa AUCK caMmo cnef AOCTUraHe Ha MbJiHa CKO-
pocT n ro noa,quraﬁTe CaMO0 KOraTo e Cnpsia HanbJIHO. Ako He ro
HanpaBuTe, TPUOHBT MOXE Aa ce ABUXW HEeKOHTpPOUpyemo U aa
AOBeje 10 HapaHABaHe.

0 OTCTpaHsiBaiiTe AbpBEHUTE CTbPrOTUHM U M3PE3KUTE Camo Cled
KaTo AMCKBT € CMpsin HambiHo. ONUTBT Aa U3UKCTUTE 30HATa Ha
pA3aHe, A0KAaTO AUCKbBT Ce ABUXM, MOXE Aa A0BeAe A0 CryyaeH
KOHTAKT C A1CKa Ha TPUOHA U CEPUO3HI MOPSI3BAHNS.

¢ Ocurypete noaxoAsuia BEHTUNALMA WAW W3NON3BaiiTe cucTema
3a npaxoynaesiHe, KOraTo pa6oTuTe ¢ MaTepuanu, KOUTo oTAENsT
npax unu auMm. HeapekBaTHaTa BEHTUNALMSA MOXe Aa foBefe A0
BAVLIBAHE Ha BPeAHMW YacTuLM, yBenMyaBaiiku pucka ot pecnupa-
TOPHY 3a6oNABaHNS.

O W3bsreaiiTe fa pexeTe MHOTO Manku UK KbCH AETaiANM, KOUTO Mo-
rat aa 6bAaT U3XBbPIEHM OT Aucka. HecnasBaHeTo Ha ToBa MOXe
fla fjoBefie 10 U3XBbP/IAHE Ha MaTepuan U CepuosHO HapaHsBaHe,
0COGEHO Ha JIULIETO U pbLieTe.

¢ WsnonspaiiTe orpaHMynUTenu, KOrato npasuUTe CKOCEHWU Cpe3oBse,
3a Jla NpefloTBpaTUTE ABIXEHNETO Ha MaTepuana. HenpaBuaHoTo
M3BbPLUBAHE Ha Te3W Cpsi3BaHus 6e3 CnupaHe MoXe Aa A0Befe A0
3ary6a Ha KOHTPON M NOBULUEH PUCK OT HapaHsBaHe.

¢ He npetoBapBaiiTe TpuoHa no Bpeme Ha psizaHe. [peToBapBaHeTo
MOXe fia joBefie 10 NperpABaHe Ha MHCTPYMEHTa, NoBpPeaa Ha UH-
CTPYMEHTa, KOeTo BOAU A0 HapaHABaHe N MaTepuanHu WeTu.

¢ CnpeTe He3ab6aBHO pa6oTaTa, ako TPUOHBT 3amoyHe Aa BUOPUPA,
usnasa Heo6uyanHu 3BYUM WKW noKasBa Apyrd npusHaun Ha
HeusnpaBHOCT. I'IpeHeéperBaHeTo Ha Te3u npusHauu Moxe pa
7i0Befie A0 MoBpeJa Ha MHCTPYMeHTa Mo Bpeme Ha paboTa U Ha-
paHaBaHe.

¢ BuHaru uskniouaiite TPUOHA OT U3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe cnepj
MPpUKOYBaHe Ha pa60TaA HecnasBaHeTo Ha ToBa Moxe Aa fose-
Ae [o cnyqaﬁHo CTapTMpaHe Ha UHCTPYMEHTa 1 NOBULIEH PUCK OT
HapaHfABaHe.

0 OcTaBeTe peXeLus AUCK Aa Ce 0XNaAu, NPeAN fa NPaBUTe KaKBUTO
W Aa € HacTPOVKM MM NpoMeHn. ONUTBT 3a NOAMSHA UK Perynu-
paHe Ha Ancka 6e3 oxnaxaaHe MoXe Aa AOBEAE A0 U3rapsHUs unu
NoBpeAa Ha MHCTPYMEHTA.

¢ PepoBHO NoYnCTBaNTe TPUOHA M U3BBPLUBANTE NOAAPBIKKA CNIOPes
npenopbkuTe. HenssbpLIBaHETO Ha Pe0BHA NOAAPBXKA MOXe Aa
Al0BEfle A0 HATPYNBaHE Ha NpaXx W bPBEHU CTHPrOTUHMU, KOETO yBe-
NMyaBa puUcka oT Noxap, NOBPeAa Ha HCTPYMEHTA U 3N0NONYKK.

O CbxpaHsBaiiTe TPMOHA Ha CyX0 M YUCTO MSCTO, HEJOCTBMHO 3a
ZieLa 1 HeoTopU3MpaHy noTpe6uTenu. HenpasuiHOTO CbXpaHeHne
Ha UHCTPYMEHTUTE MOXeE Aa A0Be/e A0 3N0N0YKN U HapaHABaHUS,
0CO6EHO aKo A0 TAX UMaT JOCTbM Aeua UM HeonmUTHU MOTpeou-
Tenu.

3AXPAHBAHE

YBeperTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6atepuu Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). 3nonssaHeTo Ha Apyru 6aTepun MOXe Aa NoBpeau UHCTpY-
MeHTa 1 Aa Brnowu pa6otarta. MHCTPYMEHTHT e npefHa3HayeH 3a pabota
C aKyMynaTopHW NUTUeBO-HOHHN G6aTepuu Procraft 20V, kouto ocurypsisat
CTabusHa U HafiexaHa pa6oTa.




EKCIMJIOATALUA

/\ BHUMAHME!

Mpeaun Aa MHCTanupate UAM AEMOHTUPATE aKCecoaph, YBEPETE Ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT € WU3K/OYEeH W U3BajeTe GaTepusTa, 3a Aa NpefoTBpaTUTe
CnyyaitHo CTapTupaHe.

W3BaxpaHe Ha 6aTepusTa

3a ja U3BafuTe 6aTepusTa, HaTUCHeTe GyToHa OTNpep Ha 6aTepusTa u ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3[ybpraiiTe 6aTepusiTa 0T UHCTPYMEHTa.

WHCTpYKLuK 3a 3apeXpaHe Ha 6aTepusTa
3apAAHOTO e TUM cnaitAep 1 e CHaGAeHo C AiBa MHAUKATOPa: YepBEH U 3e-
neH. YepBeHUAT MHAMKATOP NMOKa3Ba, Ye 3apeXAaHeTo e B XA, a 3eNleHN-
AT MHANKATOP MOKa3Ba, Ye 3apex/aHeTo e npuktounno. Camara 6atepus
MOXe fja MMa MHANKATOp 3a 3apex/jaHe. 3a ja IPOBEpUTE HUBOTO Ha 3a-
psif, HaTUCHeTe 6yToHa 3a MpoBepKa Ha 3apsifia Ha GaTepusTa.

0 1 anoa: 25% 3apsaa

¢ 2 puopa: 50% 3apsaa

O 3 puopa: 75% 3apan

0 4 puopa: HanbHO 3apeAeHa 6atepus

MowaroBas MHCTPYKLMA:
1. CebpxeTe 3apaAHOTO YCTPOACTBO
+  Bknioyete 3apAaHoToO YCTDOVICTBO B €IEKTPUYECKN KOHTaKT.

2. MocraseTe 6aTepusTa
+ [nb3HeTe 6aTepusita BbpXy 3apsHOTO YCTPOWCTBO, A0KATO
wpakHe.
3. [lpoBepeTe CbCTOSAHMETO Ha 3apexaaHe
+ YepBeHMAT MHAMKATOP LU CBETHE, 3a 12 NOKaXe, Ye 3apexaa-
HETO € B XOp,.
4. MMbnHo 3apexpaaHe
+ Korato 6aTepusiTa e Hamb/HO 3apefieHa, 3eNEHNAT UHANKATOP
e CBETHe.
5. N3Bagete 6aTepusTa
+ Cnep KaTo 3apexpaHeTo NpuUKtouM, ussagete Gatepusta ot
3apSAHOTO YCTPOICTBO M U3BAfETE LWENCena Ha 3apsfHoTo OT
KOHTaKTa.
6. TMpoBepka Ha HUBOTO Ha 3apex/aHe Ha 6atepusTa (onuus)

+ HatucHete 6yToHa 3a npoBepka Ha 3apsifa Ha 6atepusTa, 3a
A BUAUTE HUBOTO Ha 3apsif Ypes CBETOANOANTE Ha 6aTepusTa.

MoHTax Ha 6atepusTa
MoapasHeTe 6aTepusTa CbC XNe6a Ha KOpMyca U Cef TOBa i HaTUCHETe
Ha MACTO, 0KATO WpaKHe Ha MACTO.

A\ Buumanue: YBepeTe Ce, Ye CTe MHCTaNMpanu HambaHo GaTepusTta. B
NPOTUBEH CAyyYail MOXe CNy4aiiHo Aa ce OTAENN OT MHCTPYMEeHTa, KoeTo
Aa A0BEfE A0 HapaHsIBaHe.

& Buumanme: He usnonssaiite Cuna, Korato MHCTanuparte 63TepVIﬂTa.
Ako 6aTEPMﬂTa Ce nocTaBA TPyAHO, TOBa MOXeE [la Ce Ab/KN Ha Henpasu-
NleH MeTO[ Ha MHCTanupaxe.

Crno6ssane
1. MoHTax Ha MalmHaTa
+ W3nonsBaiite MoHTaxHUTe oTBOPU (dUr. 2, uHAeKe A) Ha oc-
HOBaTa Ha MallNHaTa, 3a 4a f 3aKpenuTe KbM XOPU3OHTANHA 1
cTabunHa NOBBPXHOCT C YeTupy Gonta.
2. MoHTupaHe Ha npeAnasnTens Ha TpUoHa
+ OTcTpaHeTe 3aKno4BaLma WUPT, 3a 1a NOBANrHETE HanpeyHa-
Tarnaea.
+ [loBpurHeTe HanpeyHaTa rnaBa v NpeanasuTeNaT LWe najgHe 1
Luje ce 3aKIIYM Ha MSCTO.
3. VHcTanupaHe unu CMAHa Ha pexeLLmns AucK
+ HaTucHete nocTa 3a sakniouBaHe Ha aucka 11, 3a ja npeaot-
BPaTUTE BbPTEHETO Ha U3XoAAwWus Ban 12. (dur. 3)
+  WsnonsBaiite raeyeH Koy, 3a a pasxnabute WeCTOCTEHHUS
60NT M Aa NpeMaxHeTe BbHILHATA Waiiba Ha ckobarta. (dur. 4)

+ MoHTupaiiTe AMCKa Ha TPUOHA BbPXy AONHATa MpUTUCKaLLA
n7104a, KaTo ce yBepuTE, Ye CTPesKaTa Ha AUCKa CbBNaja Cbe
CTpesiKaTa Ha npeanasutens.

- TocTaBeTe OTHOBO BbHILUHATA CKoGa U GonTosete. (dur. 4)

+ 3apasaterHete 60N1Ta, NbPBO HATUCHETE N0CTA 3@ 3aK/KOYBaHE
Ha Aucka 11, 3a aa 3aknouuTe nsxoaawms san 12, cneg tosa
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W3N0NI3BaliTe raeyeH KoY, 3a Aa 3aTerHeTe LWECTOCTEHHUS
60NT (M0 YacoBHUKOBATA CTPENIKa).

+ CnycHeTe npeAnasnTens Ha TPUOHA Haf,0Ny, 3a fia rO 3aTBOPUTE.

/\ Buumanne! 3a 6e3onacHoCT npy psisaHe Ha pasnuHIt MaTePUanK CMe-
HeTe ANCKa Ha TPUOHA C MOAXOASLL, ako e Heo6xoanMo. Cnef KaTto cMe-
HUTE PeXeLns AUCK, Tpsi6Ba Aa APbIIHETE NPeAnasuTens Ha Maxanoto
HaponNy, 3a Aa ro 3aTBOPHTE. [IPUNOXKEHUAT raeyeH Koy TpsiGBa Aa ce us-
noN3Ba 3a MOHTMPaHe WAW NpPemMaxBaHe Ha PEXeLus AUCK, B MPOTUBEH
C/yyaii LWeCTOCTEHHNAT 60T MOXE fAa He 6bAie 3aTerHat NPaBusHo, KOETO
MOXe Aa AOBEAE 0 HApaHsABaHe.

3ardraia cko6a

3a 6e3onacHo 1 NpeLusHo psisaHe BUHAru U3nonsBaiiTe ckobaTa, 3a Aa
AbpXUTe fieTaina curypHo Ha Macto. ToBa npeAoTBpaTABa BCAKO ABU-
XXeHWe Nno BpeMe Ha psidaHe, OCUTYpsBaiiK1 NPELM3HOCT U HaMansBankn
pucka oT 3nononyku. HenanonseaHeTo Ha cko6aTa Moxe Aa AoBefje A0
HenpezAckKasyeMo fiBIKeHNe Ha fieTaiina, KoeTo Moxe Aa 6bje onacHo.

MawwuHata e o6opyaBaHa C jBa MOHTaXHM OTBOpa 9, pa3nosoXeHn oT
[IBETE CTPaHU Ha PeXelyns AUCK - eIMH OTAACHO U efMH 0TNABO. CKobaTa
MOXe [la Ce MOHTKpa BbB BCEKM OT Te€3M OTBOPU B 3aBMCUMOCT OT Ballu-
Te cneunGuyuHu HYXAK 3a pA3aHe.

O [leceH MoHTax: M3nonssaiiTe [eCHUA MOHTaXeH OTBOP, KOraTto
pexeTe Nof, brb/l UM KOraTo AeTaitNbT CTbpUM NoBeYe BASCHO OT
pexelns Auck. Tasu HacTpoiKa ocurypsasa no-Aodpa NojApbXKKa
1 CTaBUNHOCT NpY 3BBPLUBAHE Ha TaKWBa onepaLiuy.

¢ JlaB MOHTax: JleBUAT MOHTaXeH OTBOP € MjeaneH 3a HOpManHo
pA3aHe UK KOraTo AeTailibT e Pa3nonoXeH No-BNSBO OT PeXelLus
Avck. Tasu nosuuusi ocurypsisa no-Ao6pa BUAUMOCT U KOHTPON Mo
BpeMe Ha npoLieca Ha pasaHe.

CTBNKMW Ha MHCTaNMpaHe:
1. U36epeTe nopxoaswiMs MOHTaXeH oTBop 9: OnpeseneTe Kot MOH-
TaXEH OTBOP, AECEH WK NSIB, OTrOBaps Haii-406pe Ha BalMTe Hy-
AN 33 psi3aHe.

2. MoctaseTe ckobaTa: MocTaBeTe ckobaTa B U36paHNUs MOHTAXEH OT-
BOP.

3. 3akpeneTe ckobaTa: 3aTerHeTe cKo6aTa, KaTo 3aBbPTUTE 3aKNH0YBA-
LLOTO KOMYe Mo NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATa CTPeNKa, 0KaTO AeTait-
BT Ce 3aKpenu 34paBo Ha MACTO.

Pa6ora c nasepHaTa nokasanka
¢ BxnouyBaHe u u3kntouBaHe: JlasepHaTa nokasanka ce BKKOYBa
1 U3KNIOYBa Ypes 6yTOHa 3a BK/louBaHe Ha nasepa (2). Tosa pb-
KOBOACTBO BM nomara ga nofpaBHWTE CPe30BETE MO-TOYHO, KaTo
NpoeKTupaTe BUAKMMA IMHUA Ha CPsA3BaHe.

/\ Npepynpexaenme: He repaiiTe AUpeKTHO B 1a3epHus by, 3a Aa M-
6erxeTe yBpex/aHe Ha ouuTe.

WHcTpyKuuu 3a pa6oTa ¢ npeanasutens

KoraTo gpbxKaTa ce CnycHe, 3alyUTHUAT Kanak 14 aBTOMaTUYHO Le ce
nospurHe. Cnep Kato ps3aHeTo NMPUKNIOYM M JpbXKaTa ce NOBAMUIHe,
npeanasuTensT We ce BbpHe B MbpBOHA4YaHOTO CHU MOJIOXEHUE. Wsknto-
UWTENHO BaXHO 3a BallaTa 6e30NacHOCT € Aa NOAAbPKaATe NpeAnasute-
N5 B J06PO CbCTOSIHUE W BCSIKa HEM3NPABHOCT TpsbBa Aa Gbje oTcTpa-
HeHa He3a6aBHo.

ﬂ BHUMAHME! He n3nonaBaiTe TpMOHa, ako NpeAnas3uTensT e nospe-
AeH un aedekTeH. 3aWMTHUAT Kanak MOXe Aa ce 0TCTpaHsiBa caMo 3a
NoAMSAHA UNN PEMOHT.

CBbp3BaHe Ha CUCTEMATa 3a OTCTPaHSIBaHe Ha AbPBEHU CTBPrOTHHH

3a noaAbPKaHe Ha YUCTO PAaGOTHO MACTO U MUHUMU3NPAHE Ha npaxa e
BaXHO [ja CBbPXeTe cUCTemaTa 3a OTCTPaHsBaHe Ha AbpPBEHU CTbProTu-
HU KbM Bpb3KaTa 7.

1. CebpxeTe Mapkyya: CBbpxeTe Mapkyya Ha BaluaTa cucTema 3a 0T-
CTpaHABaHe Ha AbpBEHN CTbProTUHN KbM d)VITI/IHF 7. ‘IBepeTe ce, e
Bpb3KaTa e craﬁunHa, 3a fla npefioTBpaTUTe M3TUYaHe Ha nmpax.

2. 3akpeneTe Bpb3kaTa: AKO e He06X0fMMO, U3non3BaiiTe ckoba unn
apjanTep, 3a a 3aKpenuTe 34paBo Mapkyya KbM Bpb3ka 7 no Bpeme
Ha paboTa. CnabaTa Bpb3ka MOXe fja Hamanu epeKTUBHOCTTA Ha
CbOMpaHe Ha ibPBEHN CTHProTUHU.

3. MpoBepeTe cuctemara: Bkntoyete cuctemara 3a oTCTpaHsBaHe Ha
AbPBEHU CTBPrOTMHK, 3@ fia Ce YBepuTe, ye paﬁOTM npaBWUJTHO 1 Ye
WMa [0CTaTbyHO 3aCMyKBaHe npu Bpb3KaTa.

[paBMNHOTO CBbP3BaHE Ha CUCTeMaTa 3a OTCTPaHABaHe Ha bpPBEHM CTb-
ProTUHM KbM Bpb3KaTa 7 e BU NOMOTHe Aa NoAAbpxaTe paboTHOTO CH
MSCTO YUCTO U Le HaManu pUCKOBETe 3a 34paBeTo, CBbP3aHu ¢ U3nara-

HETO Ha AbPBEHU CTBPrOTUHM.
PRO-CRAFT

KontponeH nanen (dur. 5)
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KoHTponeH naHen 4 e npoekTupaH 3a necHa pa6oTa, Kato BM N03BONSABA
NIECHO i3 perynupate CKOPOCTTa Ha MalunHaTa 1 ja HabnojaBaTe CbCTo-
AAHWETO Ha MallnHaTa.

ByToH 3a u36op Ha cKopocT:
O KOHTPONMHMSAT naHen uMa efuH GYTOH, KOWTO BM N03BOIABA Aa U3be-
peTe efiHa OT TPW pa3nnyHu pa6oTHu ckopocTy: 4200 06/MuH, 3200
06/MUH 1 2200 06/MHH.

0 Hap 6yToHa MMa TpW 3HaKa, CbOTBETCTBALM HA BCAKA CKOPOCT.

KoraTo HaTucHeTe 6yTOHa, MapkupoBKaTa 3a u3bpaHa CKOpOCT
CBeTBa, N0Ka3Baiiku TekyLyaTa HacTPoiKa.

4200 06/M1H: peanHa 3a BACOKOCKOPOCTHYN NPUNOXKEHNS, N3K-
CKBaLLY MaKCUManHa eheKTUBHOCT.

+ 3200 o6/muH: Mopxopsiia 3a o6uia ynotpeba, ocurypsiBaitku
GanaHcupaHa npou3BOAUTENHOCT.

+ 2200 o6/muH: Haii-noaxopsiia 3a AenukatHa paGoTa, ocury-
pAaBallia no-rosigM KOHTPOJ U NpeunsHocCT.

0 TpocTo HaTUCHETe 6yTOHa MHOTOKPATHO, 33 Al NPEBKIIIOYNTE MEX-
Ay CKOPOCTUTE, AOKATO XeNaHaTa MapkUpoBKa CBETHE.

Wnpukatop 3a 3apexpane:
¢ WnankaTopbT 3a 3apex/aHe ce CbCTOW OT TPU CBETOAMO/A: 3eMeH,
XDBAT U YepBEH.

+ 3eneH: MokasBa, ye 6BTEpMﬂTﬁ € HanbJIHO 3apefeHa unm uma
BWUCOKO HMUBO Ha 3apagd.

*  Xbnt: MNoka3sa yMepeHo HUBO Ha 3apexAaHe, KOeTo CUrHanu-
31pa 3a HEOBXOAUMOCT OT CKOPOLLHO 3apex/aHe.

+  YepseH: oka3sga, Ye HaTepusTa e U3TOLLEHA M U3NUCKBA HE3a-
6aBHO 3apex/aHe, 3a fia ce U3berHe npekbCBaHe.

¢ CnepeTe nHAMKaTOpa 3a 3apeXAaHe - TOBa BUHArM Lie BU NO3BOIM
[la CTe HasCHO CbC CbCTOSHMETO Ha 6aTepusTa, NpefoTBPaTABANKN
Heo4YaKBaHW NPeKbCBaHUA Ha 3aXpaHBaHeTo.

WHpaukartop 3a nperpsiBaHe:

0 KOHTPOMHMAT NaHen Cbluo BK/IKOYBA MHAMKATOP 3a NperpsBaHe,
KOWTO Ce aKTUBMPA, ako MalulHaTa nperpsBsa.

O KoraTo Ta3n namMniuyka cBeTHe, BaXHO e Aia cnpeTe pa6oTaTa Ha na-
y3a 1l ;a 0CTaBUTe MaLUMHATA fja Ce 0XNaau, NPeAN Aa NPOABIKHUTE.
MpeHe6persaHeTo Ha NpeAynpexAeHUeTo 3a NperpsiBaHe Moxe Aa
NoBpeAN MalMHaTa UAW fa CbKPaTU HEMHUS eKcnioaTaluoHeH
pecypc.

BknioyBaHe
/\ BHUMAHME!

Mpeau pa sanoyHete pa6oTa, BUHAry NpoBepsiBaiiTe Aanu NPeBKNKOYBA-
Ten 1 pa6oTu npaBunHo. Cneg kato 6bAe 0cBOGOAEH, NPeBKOYBATENAT
TpsiGBa NIECHO fja Ce BbpHE B NoJoXeHe "N3kntoyeHo".

1. W3pbpnaiite 6yToHa 3a 3aK/toyBaHe Ha NpeBKtoYBaTens 3.
2. HaTucHeTe 1 3afipbXTe CnycbKa Ha NpeBkntoyBaTen 1,3a fa crap-
TMpaTe MalMHaTa.

3. OCBOGOAETE CrycbKa Ha npeBk/toyBaren 1,3a Aa crnpeTe MallnHa-
Ta.

Pa6oTHo ocBeTneHue
Pa6oTHUTE CBETANHM CBETBAT, KOrato MaluuHaTa e BK/Ko4YeHa.

WHCTPYKLIU 3A PA3AHE

3akpenBaHe Ha AeTaiina locTaBeTe feTaiina Bbpxy Macarta 21, noapas-
HsiBalik1 e/jHaTa CTpaHa c orpapata. Cnef T0Ba 3aBbpTeTe ropHaTa ApbX-
Ka Ha cKo6aTa No NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATA CTPENKa, 3a a NpUTUCHeTe
JAleTaiina NbTHO KbM OCHOBATa. YBepeTe ce, Ye AeTailNbT e 3/paBo 3a-
KpeneH 1 He ce pa3xnabBa no BpeMe Ha o6paboTkata.

PerynupaHe Ha XOpU30HTaNnHMS brbN XBaHeTe ApbXKaTa U 3aBbpTeTe Ma-
cata 21 HanABO WM HafACHO, 3a ja peryaupate brbia Ha pssaHe. YBe-
peTe ce, Yye NokasaneubT Ha CKanaTa € NoAPaBHEH C XEeNaHUA brb/l Ha
pssaHe 19.

PerynupaHe Ha BepTUKanHus bron Pasxnabete 3akiousalus 6ont 10, 3a
Aa OTK/oYUTe rnaBaTa Ha TPMOHa, no3sonsBaiiku i Aa Ce HaknaHsA CBO-
60AHO. HaknoHeTe rnasata ci HansBo uan HajfACHo, 3a Aa perynupare
brb/a, Kato ce yBepuTe, Ye CTpesikarta Ha cKanara e noj XenaHua broa.

TPUXXU M NOAOPBXKA

BuHaru ce yBepsBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTDT e M3K/IOYeH u GatepusTa e
13BafieHa, NPeAV Aa U3BbPLIKTE NPEBAHTUBHA NOAAPBXKKA.

Perynupate Ha nasepa
lasepbT 16 € NpeABapUTENHO HACTPOeH (aBpUuHO, 3a Aa Ce U3PaBHU C
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NO3MLMSATA HA PEXELLMs AUCK. AKO brbbT Ha N1a3epa ce NPOMEHM Mo Bpe-
Me Ha ynoTpeoa U TPaHCNOPTUPaHe, MOXETe Aa ro perynupare, Kato
pa3sxnabute BUHTa 17 OTCTPaHM Ha NasepHUs AbPXKay U NPeopueHTUpa-
Te nasepa.

PerynmpaHe Ha TOYHOCTTa Ha HaCTpOVIKa Ha brbsia Ha HakJoH

[MocTaBeTe rnaBata Ha MallMHaTa nepnexAnKyNApHO Ha mMacata U npo-
BepeTe cTpeskarta Ha ckanata 10. Ako cTpenkarta Ha cKanaTa He CbBna-
Aa ¢ MapkupoBkata 0, pasxnabeTe BUHTA Ha CTpenkaTa Ha ckanara, pe-
rynupaiiTe s pbyHO, Taka 4Ye Aa coyu KbM Mapkuposkata 0, u cnep ToBa
3aTerHere BMHTa.

3a 6e30nacHa i HajexAHa pa6oTa Ha MHCTPYMEHTa He 3abpaBsiiTe, ye pe-
MOHTHTE, NOAAPbIKATA M HACTPOMKMTE TPABBa Aa Ce U3BbBPLIBAT B OTO-
PU3NUPaHV CEPBU3M CaMO C OPUTUHANHU PE3EPBHYU YAaCTHU U KOHCYMATUBH.

CBbXPAHEHUE U TPAHCMOPT

ﬂ BHUMAHME! YBepeTe ce, ye 6aTepusiTa e U3BaeHa, Npeaun Aa npoab-
NKuTE.

lpn npemecTBaHe Ha WHCTPYMEHTA rnaBaTa Ha MalluHaTa TpsbBa ja
6bjie HaNb/HO CcrycHaTa W 3aknoyBawmaT WudT 8 TpsA6Ba fa Obe BKa-
paH B 0TBOPA, 3@ /4 Ce 3aK/KYN NaBaTa Ha MaluMHaTa B CNyCHaTo no-
noxeHue. ToBa e yNecHN NpeHacAHeTO Ha MHCTPYMEeHTa C TpaHCcnopT-
HaTa fipbxKa 5.

3aknioyBawumAT WudT 8 TpsiBa Aa ce U3NoN3Ba CaMo MpH TPaHCMOpPTHU-
paHe Ha MaluMHaTa UK Npu cMsiHa Ha AUCKOBE; He TpsiGBa Aa ce 3akpe-
nBa ro Bpeme Ha psisaHe.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQLA

3a ;ja ce 3alMUTVM OKONHATA CPeAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, 6aTe-

PUKTe, aKCecoapuTe 1 ONaKoBKUTE TPAGBa fia Ce PeLukamMpar no

€KONOTMYEH HaUnH. He U3XBBPAAITE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepuute B 6MTOBMTE OTNAABLM!

3a Aa cnacum npupoaara, e HeOﬁXO[ZLVIMO Aa U3XBBPAUM NMPaBUSTHO U3-
nonseaHata GaTepvm, no-crneyunanHo niuTuesarta. 3a npaBUIHO U3XBbP-
nfAHe, pa3peaeTe Hanb/HO 6aTEpVIﬂTa, KoraTto pa6orme Cc yCTpOﬁCTBOTO,
u3Bajere f, cnej toea yBMﬁTe KOHTaKTUTe C eJieKTpuyecka JieHTa, 3a Aa
ns6erHete Kbco CbeanHeHune. He OTBapﬂVITe 6aTepMﬂTa W He A U3XBbpP-
NANRTE Ha yacTu. MsxabpneTe Ha onpefeneHn Mecta.
ﬁ ‘@¥B crorsercraume ¢ EBponeiickata gupektusa 2012/19/
ton |JE 0THOCHO OTNaAbLMUTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 06opynBaHe U CbOTBETHOTO HALIMOHAIHO 3aKOHO4ATENICTBO, KakKTo U B
cboTBeTCTBUe ¢ EBponeiickaTa aupekTuea 2006/66/EC, nedekTHute unn

13nesnu ot ynotpe6a 6aTepum u eneKTPOHHO 06opyABaHe TpsbBa Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKOSOMMYHO PELUKIUpaHE.

0TNapbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 06OpyABaHe MoXe Aa Gbae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPe/ia ! YOBELIKOTO 3/paBe, ako Gbjie U3XBbPIEHO
HenpaBWIHO Nopaju Bb3MOXHOTO Ha/lMyne Ha onacHuW BelecTaa.

#; Camo 3a cTpanm ot EC:

TPAHCNOPT

JIuTMeBO-OHHUTE BaTepuM MOANEXAT Ha U3UCKBAHWUS 3a NPeBO3 Ha onac-
H¥ ToBapu. batepunTe Morat fa ce TpaHcropTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 Aa e HeOB6XOAUMO Aa Ce Cna3BaT AOMbAHUTENHN PAa3NoOPeAsH.
Korarto ce TpaHCMopTMpa C y4acTUETO Ha TPETH CTPaHU (Hanp. o Bb3ayx
WK crieauTop), TpsibBa Aa Ce Cnassar Creuuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTKeTUpaHe. B T03u criyyaii npu noAroToBKara Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HE06XOAUMO Y4acTUETO Ha KCMepT N0 ONacH! TOBapH.

N3npalyaiite 6aTepusiTa camo C HenoBpeeHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpH-
TUTE KOHTAKTU W OnakoBaiiTe 6aTepusTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Mons, cnassaiiTe ¥ eBEHTYaNHU AOMBAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopesou.




RO|ROMANA
FIERASTRAU CIRCULAR FARA FIR
PGS20, PGS28
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PGS20 PGS28
Tip Motor Fara perii Fara perii
Tensiune nominald (VCC) 20 20
Turatie fara sarcind (min')  2200/3200/4200 0-4200
Lama de fierdstrau (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Dintii lamei de fierdstrau 40T 247
Capacitate maxim téiere i/L

(mm)

0°-0° 45/115 60x310
0°-45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Controlul vitezei + +
Protectie |a supracurent + +
Pornire lind +

Lumina de lucru + +

Valori de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-3-9:

Nivelul presiunii acustice

(dB(A)) L,,=88 L,,=88
Nivelul puterii acustice Lya=98 Lya=98
mésur‘ateA(dB(Ae) K=3 K=3
Incertitudine K (dB(A))

Nivel de protectie P20 1P20
Clasa de protectie 1] 1]
Greutate EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Lungimea de unda (nm) 650 650
Putere (mW) <1 <1
Clasa 2 2
Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominald (V CC) 20 20

Tip baterie/ acumulator Li-ion Li-ion
Capacitate (Ah) 40/80 4,0/80
incércator (nu este inclus)

gfe”csv"e‘gﬁéd(ﬂz")"afe (VAC)/ 920240750 220-240/50
Putere nominald (W) 45 45
Tensiune de iesire (V CC) 20 20
Curent de iesire (A) 18 1,8

Clasa de protectie ] 1]

' Puterea echivalentd, in cazul unui unelte fara cablu/fir se masoara prin
compararea performantei acesteia cu cea a unui aparat similar cu cablu/fir,
in ceea ce priveste puterea de iesire. Aceastd valoare vé ajuta sa comparati
performanta uneltei fara fir cu cea a unui aparat traditional cu fir.

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
dacd unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizatd si pot depasi valorile mentionate in
aceastd fisd informativd. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
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a compara o unealta cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sd ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza féra utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
mésuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Comutator pornire/oprire, situat 11. Lamd cu auto-blocare
PEEney 12. Ax de iesire

2. Buton pornire/oprire ghidaj T8 e de e

14. Capac retractabil pentru lama

15. Surub de limitare a adancimii

16. Laser

17. Suruburi de ajustare a laserului

18. Bariera in spate

19. Ghidaj pentru taiere in unghi

20. Placa de fixare

21. Masd pentru taiere

. Comutator de blocare

. Panou de control

. Maner pentru transportare
. Acumulator

. Ejector de aschii

. Pin de blocare

. Orificiu pentru clema

0. Scala gradata pentru unghiul de
inclinare cu buton de fixare

= © © N o U AW

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

. Fierdstrau circular

. Clemd

. Lama de fierastrau

. Cheie

. Echer transparent

7. Sac pentru colectarea prafului

* V@ rugam sa retineti cd continutul ambalajului/cutiei poate varia in
functie de tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de ambalajul
dumneavoastrd, consultati lista furnizatd cu produsul sau contactati
distribuitorul local.

Fierdstraul circular fara fir Procraft PGS20, PGS28 este o unealtd versatild
si puternicd, conceputd pentru taierea precisd a celor mai diverse
matariale. Acest fierastrau poate fi utilizat la lucrul cu lemnul, materiale
similare lemnului si cu obiectele din aluminiu, fiind o alegere ideald pentru
0 gamd larga de sarcini, de |a reparatii casnice pana la lucrari profesionale
de tampldrie si constructii.

Procraft PGS20, PGS28 ofera setéri reglabile de vitezd, permitandu-va sa
ajustati viteza de tdiere in functie de tipul si grosimea materialului. Acest
lucru asigura téieri curate si precise, fie ca lucrati cu lemn sau aluminiu.
Functionand fara fir, fierdstraul oferd libertate de miscare si comoditate, cu
el veti putea accesa zone care se afld departe de sursa de curent electric.

Aceasta unealtd este perfecta pentru realizarea atét a taieturilor drepte,
cat si a celor in unghi, devenind indispensabild in sarcinile de tamplarie
si montaj. Designul compact si greutatea redusa ale fierdstraului Procraft
PGS20, PGS28 asigura o manipulare confortabild, iar caracteristicile de
siguranta integrate il fac mai sigur in utilizare.
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile, studiati
ilustratiile si specificatiile furnizate impreund cu aceasta unealta electrica.
Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc electric,
incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electrica” din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

S

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati 0 mascd de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

PRO-CRAFT
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Purtati protectie pentru urechi - Protejeaza auzul de
zgomotul excesiv.

Purtati intotdeauna manusi atunci cand instalati sau
inlocuiti lamele fierastraului. Manipularea lamelor ascutite
faré protectie corespunzatoare poate duce la tieturi sau
vatamari grave.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de sigurantd.

b@@@

Tr] conformitate cu standardele de sigurantd aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

O\
—

Marcaj de conformitate din Ucraina.

©

Indepartati intotdeauna acumulatorul inainte de a face
orice ajustari sau lucrari de mentenantd. Nerespectarea
acestei masuri poate duce la pornirea accidentald, ceea ce
poate cauza vatdmari sau deteriorarea echipamentului.

Tineti mainile departe de zona de taiere in timp ce unealta
electrica functioneazd. Contactul cu lama fierastraului
poate duce la vatamari grave.

Tineti méinile departe de zona de taiere in timp ce unealta
electrica functioneazd. Contactul cu lama fierastraului
poate duce la vatamari grave.

Acest aparat utilizeaza un laser de clasa 2 cu o putere
maxima de pana la 1 milivat (mW). Evitati expunerea directd
a ochilor la fasciculul laser, acest lucru va poate afecta
vederea. Nu priviti direct in fascicul si nu utilizati
instrumente optice pentru a-| vizualiza. Utilizati cu prudenta.

>ll@®

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAUL CIRCULAR

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE

0 Fierdstraiele circulare sunt concepute pentru taierea lemnului sau
a materialelor pe bazd de lemn - nu trebuie utilizate cu discuri
abrazive destinate taierii materialelor metalice, cum ar fi armaturi,
tije etc. Praful generat in timpul tdierii abrazive poate provoca
blocarea pieselor mobile, cum ar fi aparatoarea inferioard. Scanteile
generate in timpul téierii abrazive pot arde aparatoarea inferioara,
accesoriile sau piesele din plastic.

0 Dacd este posibil, fixati piesa de lucru folosind cleme. Daca piesa
de lucru este tinutd cu mana, mentineti intotdeauna o distanta de
cel putin 700 mm intre mana dvs. si cea mai apropiatd suprafata
a lamei de taiere. Nu utilizati fierdstraul pentru a taia bucati care
sunt prea mici pentru a fi fixate sau tinute in sigurantd cu mana.
Apropierea mainii de lama creste riscul de rdnire prin contact cu
muchia de taiere.

O Piesa de lucru trebuie sa fie imobild, ea trebuie fixatd sau presatad
manual atat de bariera din spate, cat si de masa fierdstraului. Nu
impingeti piesa de lucru catre lama si nu o taiati tinand-o doar cu
mana, indiferent de orientarea ei. Parfile fixate necorespunzator pot
fi aruncate la viteza mare, provocand raniri.

O Trebuie sd impingeti lama prin piesa de lucru, nu sé o trageti prin
material. Pentru a face o tdieturd, ridicati capul fierastraului,
deplasati-| peste piesa de lucru faré a tdia, porniti motorul, coboréti
capul si impingeti lama prin material. Tragerea capului in timpul
téierii poate duce la miscari necontrolate ale lamei si la un recul
brusc al capului spre operator.

0 Nu deplasati mana peste linia de téiere — nici in fata lamei, nici in
spatele acesteia. Tinerea piesei "in mod incrucisat", de exemplu cu
mana dreaptd pe partea stangad a lamei sau invers, este extrem de
periculoasa.

¢ Atunci cand tdiati, nu va intindeti in spatele barierei dacd mana dvs.
ajunge la o distanta mai mica de 100 mm de lama, chiar dacé o faceti
pentru a indepdrta resturile de lemn. Directia in care este aruncat
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materialul nu poate fi intotdeauna prevézutd, iar acest lucru poate
provoca vatamari grave.

inainte de téiere, inspectati bine materialul ce urmeaz a fi prelucrat.
Daca este neuniform sau indoit, acesta trebuie apdsat cu partea
exterioard a curburii contra barierei din spate. Asigurati-vd ca nu
exista goluri intre piesa de lucru, bariera si masa fierastraului de-a
lungul liniei de téiere. Bucatile curbate sau indoite se pot deplasa
sau roti, ducand la blocarea lamei in timpul taierii. Materialul nu
trebuie sa contind cuie sau alte obiecte straine.

Nu utilizati fierdstraul circular pand cand toate cheile, uneltele,
bucétile de lemn etc., nu sunt indepdrtate de pe masa de lucru. Chiar
si resturile sau fragmentele mici de lemn pot intra in contact cu lama
si aruncate la viteza mare.

Taiati doar cite o piesd. Piesele suprapuse nu vor fi fixate
corespunzator, ceea ce poate provoca blocarea sau deplasarea lor
in timpul taierii.

inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ci fierastraul circular este
montat pe o suprafata de Iucru bine nivelata si stabild. Acest lucru va
oferi 0 mai buna stabilitate piesei si va reduce riscul de rasturnare.

inainte de a incepe lucrul, planificati-l cu atentie. Dupa fiecare
schimbare de unghi, asigurativd cad bariera ajustabild este
pozitionata corect pentru a sprijini piesa de lucru si nu se atinge
de lamé sau de sistemul de protectie. Inainte de a porni unealta,
deplasati lama de-a lungul traseului de taiere planificat pentru a va
asigura cd nu exista obstacole sau riscuri de lovire a barierei.

Dacd piesa de lucru este mai lungd sau mai latd decat masa,
asigurati un suport corespunzator, cum ar fi extensii de masd sau
un cadru de sustinere. Piesele mai lungi sau mai late se pot inclina
daca nu sunt sustinute corect, ele se pot rasturna sau pot fi aruncate
de lama rotativa.

Nu va bazati pe alte persoane pentru suport. Suportul instabil poate
duce la deplasarea piesei de lucru sau la blocarea lamei, prezentand
riscuri atat pentru utilizator, cat si pentru ajutorul sdu.

Nu permiteti piesei de lucru sd se blocheze pe lama rotativé. De
asemenea, nu presati piesa de lucru impotriva directiei lamei.
Utilizarea limitatorilor de lungime sau a altor dispozitive care
restrictioneazd miscarea creste riscul de blocare a piesei de lucru
pe lama si de aruncare brusca.

Utilizati intotdeauna cleme sau alte dispozitive speciale concepute
pentru fixarea pieselor de lucru rotunde, cum ar fi tije sau tevi. Tijele
tind sa se roteascd in timpul tdierii, determinand lama sa "muste” o
altd sectiune a materialului. Ca urmare, atét piesa de lucru, cat si
mana utilizatorului pot fi trase spre lama.

inainte de a aduce lama in contact cu piesa de lucru, asteptati
ca acesta sa atingd viteza maximd. Acest lucru reduce riscul de
aruncare a piesei de lucru.

Dacd piesa de lucru sau lama se blocheaza, opriti fierastraul
circular. Asteptati pana cand toate pértile mobile se opresc complet,
apoi deconectati unealta de la sursa de alimentare si/sau scoateti
acumulatorul. Abia dupa aceasta piesa blocatd poate fi eliberatd
in siguranta. Continuarea tdierii cu o piesa blocata poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei sau la deteriorarea fierastraului.

Dupd finalizarea taierii, eliberati comutatorul, coboréti capul de
tdiere si asteptati ca lama sd se opreascd complet inainte de a
indepdrta piesa taiata. Apropierea de lamd inainte ca aceasta sd se
opreasca complet este foarte periculoasa.

Daci fierdstraul este echipat cu o frana, tineti manerul ferm in timpul
tdierii. Actiunea de franare poate provoca un recul brusc in jos a
capului fierdstraului, provocand vatamari grave.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie, protectie pentru urechi
si, dacd este necesar, un respirator. Daca utilizatorul nu poarta
echipamentul de protectie corespunzator, acest lucru poate duce
la raniri grave, cum ar fi afectarea vederii, pierderea auzului sau
probleme respiratorii.

Asigurati-va cd iluminarea este adecvata, iar suprafata de lucru
este stabild si antiderapanta. O iluminare slabd sau o suprafata
instabild poate duce la pierderea controlului, provocand accidente
si vatamari.

Inainte de utilizare, inspectati fierastraul pentru eventuale defectiuni
si asigurati-vd ca toate dispozitivele de protectie functioneaza in
mod corespunzator. Utilizarea unui fierastrau defect sau a unui
fierdstrau cu dispozitive de sigurantd nefunctionale poate duce la
deteriorarea neasteptatd a uneltei, crescand riscul de réniri grave.

Utilizati doar lame de fierastrau cu diametrul indicat pe unealta
sau specificat in manual. Utilizarea lamelor de fierastrau de
dimensiuni nepotrivite pot afecta elementele de protectie a lamei
sau functionarea capacului de protectie, ducand la vatamari grave.

Utilizati doar lame de fierdstrau cu o viteza egald sau mai mare decat
viteza indicata pe unealtd.

Utilizati intotdeauna ambele maini in lucrul cu fierastraul si mentineti




mainile departe de zona de taiere. Neutilizarea ambelor maini poate
duce la pierderea controlului, provocand vatamari grave sau chiar
amputdri.

O Fixati piesa de lucru ferm inainte de a o tédia. Dacd piesa nu e bine
fixatd, acest lucru poate cauza deplasarea sau aruncarea acestuia,
ducénd la vatamari si deteriorarea materialului.

0 Asteptati calama s ajungd |a viteza maxima inainte de a o cobori si
asigurati-vd cd se opreste complet inainte de a o ridica. Coborarea
sau ridicarea lamei la momentul nepotrivit poate cauza miscari
necontrolate ale fierdstraului, rezultand in vatdmari grave.

¢ Indepdrtati aschiile si bucatile taiate doar dupa ce lama s-a oprit de
rotit. Incercarea de a indeparta resturile in timp ce lama este incé
n miscare poate duce la un contact accidental cu lama, provocand
vatamari grave.

0 Asigurati o ventilatie adecvata sau utilizati un sistem de extractie
a prafului atunci cand taiati materiale care produc praf sau vapori.
Ventilatia inadecvata poate duce la inhalarea particulelor nocive,
crescand riscul de afectiuni respiratorii.

O Evitati tdierea pieselor foarte mici sau scurte care pot fi aruncate
de lama. Ignorarea acestei reguli poate duce la recul, provocand
vétdmari grave, in special la fata si maini.

0 Utilizati limitatoare cand faceti tdieturi in unghi sau téieturi inclinate
pentru a preveni deplasarea materialului. Neutilizarea acestora
poate duce la deplasarea piesei, provocand pierderea controlului si
vatamari.

0 Nu fortati fierdstraul in timpul tdierii. Suprasolicitarea poate duce
la supraincalzire si defectarea uneltei, crescand riscul de ranire si
deteriorare a materialului.

O Opriti utilizarea fierastraului imediat daca acesta vibreaza excesiv,
emite zgomote neobisnuite sau prezintd semne de deteriorare.
Ignorarea semnelor de deteriorare poate duce la ruperea uneltei in
timpul functionarii si poate provoca vatamari grave.

0 Deconectati intotdeauna fierdstraul de la sursa de alimentare dupa
utilizare. In caz contrar, poate avea loc accidente.

0 Léasati lama sd se rdceascd inainte de a efectua ajustdri sau de
a o inlocui. Atingerea unei lame fierbinti poate duce la arsuri sau
deteriorarea uneltei.

O Curatati fierdstrdul cu regularitate si efectuati intretinerea uneltei
conform recomandérilor. Nerespectarea regulilor de mentenantd
poate duce la acumularea de praf si resturi, crescand riscul de
incendiu, de deteriorare a uneltei si de accidente.

0 Depozitati fierdstraul intr-un loc uscat, curat, la indemana copiilor
sau a persoanelor neautorizate. Depozitarea necorespunzatoare
poate duce la accidente sau vatamari, in special dacd copiii sau
persoanele neinstruite au acces la unealta.

ALIMENTARE

Asigurati-vd ca unealta este alimentata de acumulatori Procraft 20V (4 Ah
sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de identificare. Utilizarea
oricarui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta performanta
acesteia. Unealta a fost conceputa sd functioneze cu acumulatori
reincarcabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI
A\ ATENTIE!
inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurati-vd cé unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.
indepirtarea acumulatorului
Pentru a scoate acumulatorul, apdsati butonul de pe partea frontala a cutiei
pentru acumulator si, simultan, indepartati acumulatorii din unealta.
Instructiuni de incarcare a acumulatorului
incarcatorul este de tip slide-in si dispune de doi indicatori: rosu si verde.
Indicatorul rosu araté ca incarcarea este in curs, iar indicatorul verde indica
finalizarea incarcérii. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un indicator
de incércare. Pentru a verifica nivelul de incarcare, apasati butonul de
verificare de pe acumulator.

O 1LED: 25% incarcat

¢ 2 LED-uri: 50% incarcat

O 3 LED-uri: 75% incércat

O 4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas:
1. Conectati incarcatorul
+  Introduceti incdrcdtorul intr-o priza electrica.
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2. Introduceti acumulatorul

+  Glisati acumulatorul pe incércétor pana cand acesta face clic in
pozitie.
3. Verificati starea incarcarii
*Indicatorul rosu se va aprinde, ardtand c& acumulatorul se
incarcd.
4. Finalizarea incércarii
+ Cénd acumulatorul este complet incércat, se va aprinde
indicatorul verde.
5. Scoateti acumulatorul
+ Dupd ce incdrcarea este completd, scoateti acumulatorul din
incarcator si scoateti incarcatorul din priza.
6. Verificati nivelul de incédrcare al acumulatorului (optional)

+ Apésati butonul de verificare a incarcarii de pe acumulator pentru
a vedea nivelul de incarcare folosind LED-urile acumulatorului.

Instalarea acumulatorului
Fixati setul de acumulatori pe canelura de pe capacul exterior, apoi glisati-|
in pozitie pana cand se blocheaza si face clic.

Atentie: Asigurati-va ci ati instalat corect setul de acumulatori. in caz
contrar, acesta se poate detasa accidental de unealtd, ceea ce poate duce
la vétamari.

AN Atentie: Nu instalatii fortat setul de acumulatori. Dacd setul de
acumulatori se fixeaza cu dificultate, verificati dacé este instalat in mod
corect.

Asamblare
Instalarea uneltei pe masa
1. Montarea uneltei
+ Folositi gaurile pentru suruburi (vezi imaginea 2, elementul A) de
pe baza uneltei pentru a o fixa pe o suprafaté orizontala si stabila
cu cele patru suruburi.
2. Pozitionarea capacului lamei

+indepartati pinul de blocare pentru a ridica capul fierdstraului
circular.

+ Pe masurd ce ridicati capul fierastraului, capacul lamei va cobori
si se va bloca in pozitie.
3. Instalarea sau inlocuirea lamei de fierdstrau

+ Apiésati placa de auto-blocare 11 pentru a impiedica rotirea
axului de iesire 12. (Imaginea 3)

+  Folositi o cheie pentru a slabi surubul hexagonal si pentru a
scoate placa exterioara. (Imaginea 4)

+  Plasati lama de fierastrau pe placa de inferioard, asigurandu-va
cd sageata de pe lama corespunde cu ségeata de pe capacul
capului.

+ Reinstalati placa exterioara si suruburile. (Imaginea 4)

+  Pentru a strange surubul, apasati mai intai placa de auto-blocare
11 pentru a bloca axul de iesire 12, apoi folositi o cheie pentru a
strange surubul hexagonal in directia opusa.

+  Glisati capacul lamei in jos pentru a-| inchide.

A\ Avertizare! Din motive de sigurantd, atunci cand taiati materiale
ce difera, va rugdm sa inlocuiti lama de fierastrau dupd nevoie. Dupa
inlocuirea lamei de fierastrau, capacul lamei trebuie tras in jos pentru
a-l inchide. Trebuie sd folositi cheia tubulara inclusa pentru a monta sau
demonta lama; in caz contrar, surubul hexagonal poate sé nu fie strans
corect, ceea ce poate duce la accidente si vatamari.

Clema

Pentru o tdiere sigura si precisd, utilizati intotdeauna clema pentru a
fixa ferm piesa de lucru. Aceasta previne orice miscare in timpul téierii,
asigurand precizie si reducand riscul de accidente. Nerespectarea acestei
reguli poate duce la deplasarea neasteptatd a piesei de lucru, ceea ce
poate fi periculos.

Masina este echipatd cu doua orificii de montare 9, situate pe ambele pérti
ale lamei - unul pe dreapta si unul pe stanga. Clema poate fi instalata
in oricare dintre aceste orificii, in functie de necesitatile dumneavoastra.

0 Montare pe partea dreapta: Folositi orificiul de montare din partea
dreaptd atunci cand tdiati la unghiuri sau cand piesa de lucru se
extinde mai mult pe partea dreapta a lamei. Aceastd configuratie
oferd un suport si o stabilitate mai buna pentru astfel de operatiuni.

0 Montare pe partea stanga: Orificiul de montare din partea stanga
este ideal pentru lucrdrile generale sau atunci cand piesa de lucru
este pozitionatd mai mult pe partea stingd a lamei. Aceasta
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pozitionare permite o vizibilitate si un control mai bun in timpul
procesului de taiere.

Pagii de instalare:
1. Selectati orificiul de montare corespunzétor 9: Determinati daca
orificiul de montare din dreapta sau din stanga se potriveste cel mai
bine necesitatilor dumneavoastra de taiere.

2. Introduceti clema: Plasati clema in orificiul de montare selectat.

3. Fixati clema: Strangeti clema rotind manerul in sens orar pand cand
piesa de lucru este fixata ferm.

Functionarea indicatorului laser

Pornire si oprire: Indicatorul laser se va activa cu ajutorul comutatorului
pentru laser (2). Acest indicator ajuta la alinierea mai precisa a taieturilor,
proiectand o linie de referinta vizibila.

Avertizare: Nu priviti direct in fasciculul laser pentru a evita deteriorarea
vederii.

Instructiuni capac lama

Cand manerul este coborat, apératoarea/protectia lamei 14 se va ridica
automat. Dupd finalizarea taierii si ridicarea manerului, capacul lamei va
reveni in pozitia initiald. Pentru siguranta dvs. personald, este esential sd
mentineti capacul lamei intr-o stare buna.

A ATENTIE! Nu utilizati fierdstrdul dacd apérétoarea este deterioratd
sau defectd. Apardtoarea poate fi indepértata doar pentru inlocuire sau
reparatie.

c . lui de ie a prafului

Pentru a mentine un spatiu de lucru curat si pentru a reduce particulele de
praf, este esential sa conectati un sistem de extractie a prafului la portul
special destinat al fierdstraului 7.

1. Atasati furtunul: Conectati furtunul sistemului de extractie a prafului
la portul de praf 7. Asigurati-vd ca conexiunea este ferma.

2. Asigurati conexiunea: Dacé este necesar, folositi o clemé sau un
adaptor pentru a mentine furtunul bine fixat la portul de praf 7 in
timpul functionarii. O conexiune slabd poate reduce eficienta
colectdrii aschiilor.

3. Verificati sistemul: Porniti sistemul de extractie a prafului pentru a
verifica dacd functioneazd corect si daca exista suficienta aspiratie
la punctul de conectare.

Conecténd corect sistemul de extractie a prafului la portul 7, veti mentine
spatiul de lucru mai curat si veti reduce riscurile pentru sanatate asociate
cu expunerea la aschii/rumegus.

Panoul de control (Imaginea 5)

Panoul de control 4 este simplu in utilizare, permitandu-vé sé ajustati cu
usurinta viteza uneltei si s@ monitorizati starea acesteia.

Buton de selectie a vitezei:
¢ Panoul de control are un singur buton care va permite sa alegeti intre
cele trei viteze: 4200 RPM, 3200 RPM si 2200 RPM.

O Deasupra butonului, exista trei marcaje corespunzétoare fiecarei
viteze. Cand apésati butonul, marcajul vitezei selectate se va
ilumina, indicand setarea curenta.

+ 4200 RPM: Ideal pentru sarcini de mare viteza care necesitd
eficienta maxima.

+ 3200 RPM: Potrivit pentru utilizare generald, oferind un echilibru
intre performanta si vitezd.

2200 RPM: Cel mai bun pentru lucrari delicate, oferind un control
ti o precizie mai mare.

0 Apdsati pur si simplu butonul in mod repetat pentru a comuta intre
viteze pana cand marcajul dorit se va aprinde.

Indicator de incércare:
¢ Indicatorul de incarcare este compus din trei LED-uri: verde, galben

si rosu.

+ Verde: Indicd faptul cd acumulatorul este complet incarcat sau
are un nivel ridicat de incércare.

+ Galben: Indicd un nivel moderat de incércare, semnaland ca ar
trebui sd luati in considerare reincércarea in curand.

+ Rosu: Indicd un nivel scézut de incarcare, necesitand reincarcare
imediata pentru a evita intreruperile in timpul lucrului.

0 Monitorizarea indicatorului de incarcare va asigura ca sunteti
intotdeauna constient de starea bateriei/acumulatorului, prevenind
oprirea neasteptata a uneltei.
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Indicator de supraincalzire:
¢ Panoul de control include si un indicator de supraincilzire, care se
activeaza dacd unealta incepe sd se supraincélzeasca.
¢ Cand acest indicator se aprinde, este important s@ intrerupeti
lucrul si sa permiteti uneltei sé se raceascd inainte de a-l continua.
Ignorarea avertizdrii de supraincélzire poate duce la deteriorarea
uneltei sau la scurtarea duratei de viatd a acesteia.

Functionarea comutatorului
/\ ATENTIE!

inainte de a utiliza unealta, verificati intotdeauna eficienta comutatorului
1. Dupd eliberare, comutatorul ar trebui sa revind cu usurintd in pozitia
Wit
Oprit".

1. Trageti de blocarea comutatorului 3

2. Apasati si tineti apdsat declansatorul comutatorului 1 pentru a porni
unealta.

3. Eliberati declansatorul comutatorului 1 pentru a opri unealta.

Lumina de lucru
Lumina de lucru se va aprinde atunci cand unealta va fi pornita.

INSTRUCTIUNI DE TAIERE
Fixarea piesei de lucru

Plasati piesa de lucru pe masa fierdstraului 21, aliniind o parte a acesteia
cu bara transversald. Apoi, rotiti manerul superior al dispozitivului de fixare
in sens orar pentru a presa piesa ferm pe bazd. Asigurati-va ca piesa este
bine fixata si nu se slabeste in timpul lucrului..

Reglarea unghiului stanga-dreapta

Apucati manerul si rotiti masa fierdstraului 21 spre stanga sau dreapta
pentru a regla unghiul de taiere. Asigurati-vd ca indicatorul de pe scald se
aliniaza cu unghiul de taiere dorit 19.

Reglarea unghiului diagonal vertical

Slabiti surubul de blocare 10 pentru a debloca capul, permitandu-i s& se
miste liber. Balantati capul spre stanga sau dreapta pentru a regla unghiul
de tiiere, asigurandu-va ci indicatorul de pe scala se aliniaza cu unghiul
dorit.

MENTENANTA

intotdeauna, inainte de a efectua lucréri de intretinere preventiva, asigurati-
vé cd unealta este oprita si acumulatorul este indepartat.

Reglarea laserului

Laserul 16 este preajustat la fabrica pentru a se alinia cu pozitia lamei
fierdstraului. Dacd unghiul laserului se modifica in timpul utilizarii sau
transportarii, il puteti ajusta fin prin slabirea suruburilor 17 de pe suportul
laserului si realinierea acestuia.

Ajustarea preciziei unghiului inclinat (oblic)

Pozitionati capul uneltei perpendicular pe bara transversald si observati
indicatorul de pe scald 10. Daca indicatorul nu este aliniat cu marcajul
0, slabiti surubul de pe indicator, ajustati-l manual sa indice 0 si apoi
stranget-l.

Pentru o utilizare sigurd a uneltei, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate in centre de deservire autorizate, folosind doar piese de
schimb si accesorii originale.

DEPOZITARE $1 TRANSPORTARE

A\ Avertizare! inainte de a continua, asigurati-vd cé setul de acumulatori
a fost indepdrtat.

Cand deplasati unealta, capul fierdstraului trebuie sé fie complet coborat,
iar pinul de blocare superior 8 trebuie introdus in orificiu pentru a securiza
capul in pozitia coboratd. Acest lucru va facilita deplasarea uneltei folosind
manerul pentru transportare 5.

Pinul de blocare 8 trebuie utilizat doar atunci cand deplasati unealta sau
cand inlocuiti lamele fierastraului; nu trebuie folosit in timpul operatiunilor
de taiere.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR




Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

~© Numai pentru tarile UE:
@in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

o despre dispozitivele electrice i electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HUIMAGYAR
AKKUMULATOROS GERVAGO FURESZ
PGS20, PGS28
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PGS20 PGS28
Motor tipusa Kefe nélkiili Kefe nélkiili
Feszilltség (V, llando) 20 20
Uresjrati fordulatszdm (perc™) = 2200/3200/4200  0-4200
Firésztarcsa (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Fogak szama 40T 24T
Maximalis vagas M/Sz (mm)

0°-0° 45/115 60x310

0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Fordulatszdm bedllitasa + +
Tilterhelés elleni védelem + +
Lagyinditas +

Munkateriilet megvildgitdsa + +

Az EN 62841-3-9 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A))

Mért hangteljesitményszint (B L,,=88 L,,=88
Lys=98 Lya=98

Merési bizonytalansdg K (dB  K=3 K=3

(A)

Védelmi szint IP20 1P20

30

Erintésvédelmi osztaly 1l n

Stly EPTA (kg) 58 9,24
Lézer

Hulldamhossz (nm) 650 650
Teljesitmény (mW) <1 <1
Osztély 2 2
Akkumulator (nem tartozék)

Fesziiltség (V allandd dramd) 20 20
Akkumulator tipusa Li-ion Li-ion
Kapacitas (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
Toltd (nem tartozék)

Bemeneti fesziiltség (V,

valtakoz6 dramu) 220-240/50 220-240/50
Frekvencia (Hz)

Teljesitmény (W) 45 45
aig:ranrﬁg)etl fesziiltség (V, allandd 20 20
Kimeneti aram (A) 18 1,8

Erintésvédelmi osztaly 1l 1

A vezeték nélkiili eszkdz egyenértékdi teljesitménye egy olyan mérészam,
amely teljesitményét egy hasonlé vezetékes eszkoz teljesitményszintjéhez
hasonlitja. Ez az érték segit annak értékelésében, hogy egy vezeték nélkiili
szerszam mennyire hatékonyan helyettesithet egy vezetékes szerszamot.

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mas
célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatésszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam haszndlati modjatél fiiggen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Gtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal tortén
Osszehasonlitasdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az idétartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy m(ikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Afogantyln lévo be-kikapcsolé 11. Tércsa reteszel6 kar
2. Lézer be-kikapcsolé gombja 12. Szorit6 alatétekkel ellatott
3. Kapcsold reteszelé gombja tengely
4. Vezérlopanel 13. Fiirésztarcsa
5. Széllité fogantyd 14. Inga véddburkolat
6. Akkumulator 15. Vagasi mélységhatarold csavar
7. Flrészpor-elvezetd csonk 16. Lezer
8. Rogzitd csap 17. Eézer bedllitésara val6 csavarok
9. R&gzitd furatok a szoritok 18. Utkdzd
részére 19. Skala a (vizszintes) vagési szog

bedllitdsdhoz
20. Betét
21. Flirészasztal

10. Skéla a (fiiggéleges) vagasi
sz0g beallitasahoz reteszeld
fogantyaval

SZALLITASI KESZLET TARTALMA*
. Hasznalati Gtmutaté

. Gérvégo flirész

. Szorité

. Fiirésztarcsa

. Csavarkulcs

. Atlétsz6 derékszogi szoglet

7. Forgécsgydijté zsdk

oA WwN =

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vésarlas
orszagatol fliggden valtozhat. A szallitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
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konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft PGS20, PGS28 akkumulatoros gérvago fiirész egy sokoldalt
és nagy teljesitmény(i szerszam, amelyet kiilonféle anyagok precizios
vagésara terveztek. Ez a fiirész hasznélhato faval, faszerl anyagokkal és
aluminiummal valé munkéhoz, igy ez idedlis vélasztas sokféle feladathoz,
a lakasfeltjitastol a professzionalis asztalos és épitdipari munkékig.

A Procraft PGS20, PGS28 sebességbedllité funkciéval van felszerelve,
amely lehet6vé teszi, hogy a vagasi sebességet az anyag tipuséhoz és
vastagsdgéhoz igazitsa. Ez biztositja a rendezett és tiszta vagasokat,
akar faval, akdr aluminiummal dolgozik. Az akkumulatoros iizemmaddnak
koszonheten a flirész mozgasszabadségot és konny(i munkavégzést
biztosit olyan helyeken is, ahol nincs hélézati dramellatas.

Ez a szerszam idedlis egyenes és ferde vagasokhoz egyarant, igy
nélkiilozhetetlen az asztalos- és szerelési munkakhoz. A Procraft PGS20,
PGS28 gérvago flirész kompakt kialakitdsanak és konnyd sdlyanak
készonhetGen kényelmesen hasznélhatd, a beépitett biztonsagi funkciok
Eedigl; lehetdvé teszik, hogy a szerszdmot magabiztosan és biztonsdgosan
ezelje.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

VIGYAZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
dsszes biztonségi fi , abraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartésa dramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitdst a késobbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

®
O
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Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tulzott zajtol.

Mindig viseljen kesztylit a flirésztarcsak felszerelésekor
vagy cseréjekor. Az éles pengék megfelel6 védelem nélkiili
kezelése sulyos vagasokhoz vagy sériilésekhez vezethet.

Olvassa el figyelmesen a hasznalati Gtmutatét.

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvet6 biztonsagi
eldirdsainak valo megfelelés.

Eurazsiai megfelel6ségi jel.

Ukrén megfelel6ségi jel.

Mindig tévolitsa el az akkumulatort, miel6tt barmilyen
beallitast végezne a gérvago fiirészen. Ennek elmulasztasa
véletlen beinditashoz vezethet, ami személyi sériiléshez
vagy a berendezés kérosodasahoz vezethet.

Az elektromos szerszam mdkodése kozben tartsa tavol a
kezét a vagasi terillettdl. A fiirésztarcsaval val6 érintkezés
sériilésekhez vezethet.

Az elektromos szerszam miikodése kozben tartsa tévol a
kezét a vagasi teriilettél. A flirésztarcsaval vald érintkezés
sériilésekhez vezethet.

PRO-CRAFT

Ez a késziilék 2. osztalyu lézert hasznal, amelynek

maximalis kimeneti teljesitménye legfeljebb 1 milliwatt
(mW). Keriilje a lézersugar kizvetlen érintkezését a
szemével, mert ez sériilést okozhat. Ne nézzen bele a
sugdrba, és ne nézzen optikai eszkozokon keresztiil.
Ovatosan dolgozzon.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS GERVAGO FURESZHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

O A gérvago flirészeket fa vagy faalapd anyagok vagasara tervezték
- nem szabad fémanyagok, példaul betonvasak, csapok sth.
végésdra tervezett csiszolokorongokkal hasznélni. A csiszolévagés
sordn keletkez6 por a mozgé alkatrészek - pl. az alsé burkolat
-beszoruldsahoz vezethet. A csiszoldvagas soran keletkez6 szikrak
megégethetik az alsé burkolatot, a béléseket és mds mianyag
alkatrészeket.

0 Halehetséges, a munkadarabot bilincsek segitségével kell régziteni.
Ha a munkadarabot kézzel tartja, mindig tartson legalabb 100 mm
tavolsagot a keze és a vagotarcsa legkozelebbi feliilete kozott. Ne
hasznélja a gérvago flirészt olyan targyak vagdsara, amelyek tul
kicsik ahhoz, hogy biztonsdgosan be lehessen fogni vagy kézzel
tartani. Ha a kezét kozelebb viszi a tércsdhoz, megné a pengével
valé érintkezéshdl eredd sériilés veszélye.

¢ A munkadarabnak mozdulatlannak és mind az iitk6z6hoz, mind az
asztalhoz rogzitettnek vagy kézzel hozzanyomottnak kell lennie. Ne
nyomja a munkadarabot a tarcsahoz, és ne vagja meg dgy, hogy
csak a kezében tartja, fiiggetlenil a munkadarab tajolasatél. A
mozgathaté vagy nem megfelelden rogzitett munkadarabok nagy
sebességgel kirepiilhetnek, és sériilést okozhatnak.

O A tarcsat a munkadarabon keresztiil 4t kell tolni, nem pedig htzni
az anyagon keresztiil. Vagashoz emelje fel a gérvagé flirész fejét,
mozgassa a munkadarab folé vagéas nélkiil, inditsa be a motort,
engedje le a fejet, és tolja 4t a tarcsat az anyagon keresztiil. A fej
vagéds kozbeni hizésa a tarcsa ellendrizetlen mozgasat és a fej
hirtelen kilokddését okozhatja a kezelG felé.

0 Sohane mozgassa a kezét a tervezett vagasi vonal f6lé, sem a tarcsa
el6tt, sem mogotte. A munkadarab keresztben tartasa, példaul jobb
kezével a tarcsa bal oldaldn vagy forditva, rendkiviil veszélyes.

O Végés kozben ne nydljon a kezével az iitkoz6 mogé, ha a keze
a tarcsdhoz 100 mm-nél kisebb tévolsdgra kozeledne, még
a fatdrmelék eltdvolitdisa vagy bdarmilyen mdas okbdl sem. Az
anyagkidobas irdnya nem mindig kiszdmithatd, ami sulyos
sériilésekhez vezethet.

O Végés el6tt gondosan vizsgédlia meg a vagandé anyagot. Ha
egyenetlen vagy ivelt, nyomja az iv kiilsé oldalat a vezet6hoz.
Fontos, hogy a végasi vonal mentén ne legyen hézag a munkadarab,
avezet( és az asztal kozott. Az ivelt vagy meggorbiilt munkadarabok
elmozdulhatnak vagy elfordulhatnak, ami a tarcsa elakadasét
okozhatja vagas kozben. Az anyag nem tartalmazhat szogeket vagy
egyéb idegen elemeket.

0 Ne kezdje el haszndlni a gérvagd firészt, amig az Osszes
szerszamot, fadarabot stb. el nem tavolitotta az asztalrél. Még az
apro tormelékek, meglazult fadarabok vagy egyéb térg%ak, amelyek
a forgd tarcsaval érintkezhetnek, kirepiilhetnek nagy sebességgel.

O Egyszerre csak egy munkadarabot végjon. Az egymdsra rakott
munkadarabok nem lesznek biztonsdgosan rogzitve, és vagas
kézben elakadhatnak vagy elmozdulhatnak.

0 A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a gérvagd
flirészt egy vizszintes és stabil munkafeliiletre helyezte. Ez nagyobb
stabilitast biztosit a munkadarabnak, és csokkenti a felboruldsanak
kockazatat.

0 Gondosan tervezze meg munkdjat, miel6tt elkezdi. A végési szog
minden egyes valtoztatdsa utan gy6z6djon meg arrél, hogy az
dllithaté Uitkoz6 megfeleléen van elhelyezve, hogy megtdmassza
a munkadarabot, és ne zavarja a tarcsat vagy a védéberendezést.
A szerszam bekapcsoldsa el6tt vezesse végig a tarcsat a teljes
tervezett vagasi vonalon, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy
nincsenek akadalyok, és nem all fenn az iitkézével valé érintkezés
veszélye.

¢ Ha a munkadarab hosszabb vagy szélesebb, mint az asztal,
gondoskodjon annak biztonsdgos aldtdmasztasardl, példaul
asztali hosszabbiték vagy allvanyok segitségével. A hosszi vagy
széles munkadarabok megbillenhetnek, ha nincsenek megfeleléen
alatamasztva, ami a munkadarabok felborulasét vagy a forgétarcsa
4ltali kidobasat okozhatja.

0 Ne haszndlion mds személy segitségét a munkadarab
megtdmasztasdra. A megbizhatatlan megtamasztds a munkadarab
elmozduldsat vagy a tarcsa elakadésat okozhatja, veszélyeztetve a
kezel6t és a segédet is.




Ne hagyja, hogy a munkadarab a forgé tarcsan elakadjon.
Ezenkivil a munkadarabot nem szabad a tércsahoz nyomni.
Hossziitkozok vagy mas mozgast korldtozd elemek hasznélatakor
fennéll a munkadarabnak a tarcsan valé elakaddsénak és hirtelen
kidob6édasanak a veszélye.

A kerek munkadarabok, példdul rudak vagy csdvek rogzitéséhez
mindig hasznaljon bilincseket vagy mas specidlis rogzitoelemeket.
A rudak vagas kozben hajlamosak elfordulni, ami miatt a tarcsa
Jbelevagédik” egy masik anyagrészbe. Ennek eredményeként a
munkadarab a kezeld kezével egyiitt a tarcsa felé hizodhat.

Miel6tt a tarcsat a munkadarabhoz vinné, vérja meg, aml'% eléri a
teljes fordulatszamat. Ez csokkenti a munkadarab kidobasdnak
kockézatat.

Ha a munkadarab vagy a tarcsa elakad, kapcsolja ki a gérvagd
flirészt. Varja meg, amig az 6sszes mozgé alkatrész teljesen leall,
majd vélassza le a szerszamot a haldzatrdl, vagy tavolitsa el az
akkumulatort. Csak ezutdn lehet biztonsdgosan kiszabaditani az
elakadt munkadarabot. A munka folytatdsa elakadas kozben az
iranyitas elvesztéséhez vagy a szerszam karosodaséhoz vezethet.

A vagas befejezése utdn engedje el a kapcsoldt, engedje le a
végofejet, és varja meg, amig a tarcsa teljesen leall - csak ezutan
tavolithatja el a vagott darabot. A még mindig forgd tarcsahoz
kézzel kozeliteni nagyon veszélyes.

Ha a fiirész fékkel van felszerelve, vagas kozben tartsa erésen
a fogantyit. A flirész fékezése a flirészfej lefelé torténd hirtelen
megranduldsat okozhatja, ami sériiléshez vezethet.

Viseljen véddszemiiveget, halldsvéd6t és sziikség esetén
légzokésziiléket. Ennek elmulasztasa stlyos sériilésekhez, példaul
szemkdrosodashoz, halldskérosodashoz vagy Iégzési problémakhoz
vezethet.

Biztositson megfeleld vilgitast és stabil, csiszasmentes feliiletet
a munkavégzéshez. A rossz megvildgitas vagy az instabil feliilet a
szerszam feletti irdnyitas elvesztéséhez és balesetekhez vezethet.

Hasznélat elGtt ellendrizze, hogy a fiirész nem sériilt-e, és gy6zddjo
meg arrél, hogy minden biztonsagi berendezés sértetlen és
megfelelGen fel van szerelve. Sériilt szerszam vagy hibas biztonsagi
berendezések hasznalata a fiirész hirtelen meghibédsodaséhoz és
stlyos sériilésekhez vezethet.

Csak olyan flirésztarcsakat hasznaljon, amelyek atmércje szerepel
a szerszamon vagy a hasznalati (tmutatoban. A nem megfeleld
méretl tarcsak hasznalata megakadélyozhatja a frészlap
megfelel6 védelmét vagy a védoberendezés megfelelé mikodését,
ami sllyos sériilésekhez vezethet.

Csak olyan firésztarcsdkat hasznéljon, amelyek fordulatszdma
megegyezik a szerszamon feltiintetett fordulatszammal vagy annal
nagyobb.

Mindig mindkét kezével irdnyitsa a fiirészt, és tartsa Gket minél
tavolabb a végési teriilettdl. Ennek elmulasztdsa az irdnyitds
elvesztéséhez, slyos vdgdsokhoz vagy amputéciéhoz vezethet.

Vdgas el6tt biztonsdgosan rogzitse a munkadarabot. A munkadarab
nem megfeleld rogzitése az annak elmozduldséat vagy kilokédését
okozhatja, ami ndveli a sériilések és az anyagi karok kockazatat.

Csak a teljes fordulatszam elérése utan engedje le a flirésztarcsat,
és csak akkor emelje fel, ha teljesen leallt. Ennek elmulasztdsa
esetén a flirész ellendrizhetetleniil elmozdulhat, ami sériilésekhez
vezethet.

Csak akkor tavolitsa el a fiirészport és a véagési hulladékot, ha
a tarcsa teljesen ledllt. Ha a végési teriiletet a tarcsa mozgédsa
kozben prébélja megtisztitani, az a flirésztarcsaval vald véletlen
érintkezeshez és silyos vagasokhoz vezethet.

Gondoskodjon megfelelé szell6zésrél vagy hasznéljon porelszivé
berendezést, ha port vagy fiistot képzd anyagokkal dolgozik. A nem
megfelel§ szell6ztetés kdros részecskék belélegzéséhez vezethet,
ami noveli a légati megbetegedések kockdzatat.

Keriilje a nagyon kicsi vagy révid munkadarabok vagasat, amelyeket
a tércsa kidobhat. Ennek elmulasztasa kidobott anyagot és stlyos
sériiléseket okozhat, kiilondsen az arcon és a kezeken.

A gérvagasoknal vagy ferde vagasoknal hasznaljon iitk6zoket,
hogy megakadélyozza a munkadarab elmozdulasat. Ezeknek
a vagasoknak nem megfelel6, iitkézok nélkiili végrehajtésa az
irényi:]és elvesztéséhez és a sériilések kockdzatanak novekedéséhez
vezethet.

Ne terhelje tul a flrészt végas kdzben. A tilterhelés a szerszém
tilmelegedéséhez, meghibasoddséhoz és ennek kdvetkeztében
személyi sériilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

Azonnal hagyja abba a munkat, ha a fiirész vibral, szokatlan
hangokat ad ki, vagy a meghibasodas egyéb jeleit mutatja. Ezen
jelek figyelmen kivil hagydsa a szerszam miikodés kozbeni
kérosodasahoz és személyi sériiléshez vezethet.

Iy

O A munka befejezése utdn mindig vélassza le a flirészt az
4ramforrasrél. Ennek elmulasztésa a szerszam véletlen beinditasat
és a sériilések fokozott kockazatat eredményezheti.

O Hagyja kihtlni a flrésztarcsat, miel6tt barmilyen beallitdst vagy
cserét végezne. Ha a tarcsa cseréjét vagy bedllitasat prébalja meg
elvégezni anélkiil, hogy hagynd kihilni, az égési sériilésekhez vagy a
szerszam karosodasahoz vezethet.

0 Rendszeresen tisztitsa meg a flirészt, és végezze el az ajanlott
karbantartdsat. A rendszeres karbantartds elmulasztasa por és
flirészpor felhalmozodasat eredményezheti, ami noveli a tlizveszély,
a szerszam meghibdsodasanak és a balesetek kockdzatat.

0 A firészt széraz és tiszta helyen, gyermekek és illetéktelen
felhasznalok el6l elzarva tarolja. A szerszam nem megfelel§
taroldsa balesetekhez és sériilésekhez vezethet, kiilonGsen, ha
gyermekek vagy tapasztalatlan felhasznaldk férmek hozza.

TAPEGYSEG

Gy6z4djon meg réla, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumuldtorok hasznélata karosithatja a
szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszdmot arra szénték, hogy
Procraft 20 V-os Ujratoltheté litium-ion akkumulatorokkal miikadjon,
amelyek stabil és megbizhaté miikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

Atartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumuldtor eltavolitdsdhoz nyomja meg az akkumuldtoregység
elején taldlhaté gombot, és ezzel egyidejlileg vegye ki az akkumuldtort a
szerszdmbol.

Az akkumulator tdltésére vonatkozo utasitas
A tolt6 slide-in tipust, és két visszajelz6je van: piros és zold. A piros
visszajelz0 azt jelzi, hogy a toltés folyamatban van, a z6ld pedig azt, hogy
a toltés befejez6dott. Magén az akkumuldtoron is lehet toltottségjelzo.
A toltottségi szint ellendrzéséhez nyomja meg az akkumulatoron lévo
toltésellendrzé gombot.

O 1LED: 25%-0s toltottség

O 2 LED: 50%-0s tdltottség

¢ 3 LED: 75%-0s toltottség

O 4 LED: teljes toltottség

. Csatlakoztassa a toltét Csatlakoztassa a toltét a konnektorhoz.
. Helyezze be az akkumuldtort Cstsztassa az akkumulatort a toltén
kattandsig.
3. Ellendrizze a toltés llapotat A piros visszajelzé kigyullad, jelezve,
hogy a toltés folyamatban van.
4. A toltés befejezése Ha az akkumuldtor teljesen feltdltodott, a zold
visszajelzo kigyullad.
5. Tavolitsa el az akkumulatort A toltés befejezése utan tévolitsa el az
akkumuldtort a t6lt6bdl, és hizza ki a t6ltot a konnektorbal.
6. Az akkumuldtor toltottségi szintjének ellenérzése (opcionalisan)
Nyomja meg az akkumulator toltésellenérzé gombjat, hogy az
akkumuldtor LED-ek segitségével lathassa a toltottségi szintet.

Lépésrdl lépésre torténd utmutatas:
1
2

Az akkumulator behelyezése
lgazitsa az akkumuldtort a kiilsé burkolaton Iévé horonyhoz, majd
cslsztassa a helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Figyelem: Mindig iigyelien arra, hogy az akkumulétort teljesen
beszerelje. Ellenkezd esetben véletleniil lecsatlakozhat a szerszamrél, ami
személyi sériiléshez vezethet.

A Figyelem: Ne alkalmazzon erét az akkumulétor behelyezésekor. Ha az
akkumuldtort nehéz behelyezni, annak a helytelen beszerelési mdd lehet
az oka.

Osszeszerelés
1. Agép telepitése
- Haszndlja a gép aljan taldlhaté rogzitéfuratokat (2. abra, A
jelolés), hogy négy csavarral rogzitse egy vizszintes és stabil
feliilethez.

2. Afiirész védoburkolatanak felszerelése
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A gérvago flirész fejének felemeléséhez tavolitsa el a rogzité
csapot.

Emelje fel a gérvago firész fejét, és a biztonsagi védéburkolat
leereszkedik es a helyére rogziil.

3. Afiirészlap felszerelése vagy cseréje

Nyomja meg a tdrcsa reteszel6 kart (11), hogy megakadalyozza
a kimend tengely (12) forgésat (3. abra).

Egy csavarkulccsal lazitsa meg a hatlapfeji csavart, és tavolitsa
elakiilsé szoritd alatétet. (4. abra

+ Szerelje fel a flrésztdrcsét az als szoritd aldtétre, Uga{elve arra,
hol?y a tarcsan évé nyil megegyezzen a véddburkolaton lévo
nyillal.

+  Szerelje vissza a helyére a kiilsé szoritd alatétet és a csavart.
(4. dbra)

A csavar meghtizaséhoz el6szor nyomja meg a tarcsa rogzité
kart (11) a kimeneti tengely (12) rogzitéséhez, majd egy
csavarkulccsal hdzza meg a hatlapi csavart (az dramutato
jarasaval megegyez6 iranyban).

Engedje le a flirész véddburkolatét a bezarasahoz.

A Figyelem! Kiilonféle anyagok vagasakor a biztonsag érdekében sziikség
szerint cserélje ki a firésztarcsat egy megfelelore. A flrésztarcsa cseréje
utdn hizza lefelé az inga véddburkolatot a zérdshoz. A flirésztarcsa
felszereléséhez vagy eltdvolitasdhoz a mellékelt imbuszkulcsot kell
haszndlni, kiilonben el6fordulhat, hogy a hatlapfeji csavar nincs
megfeleléen meghtizva, ami személyi sériiléshez vezethet.

Szorité

A biztonségos és pontos vagas érdekében mindig hasznéljon szoritét
a munkadarab biztonsdgos rogzitéséhez. Ez megakadalyozza a vagas
kozbeni barmely elmozdulast, biztositja a pontosségot és csokkenti a
balesetek kockazatét. A szorit hasznalatédnak elmulasztasa a munkadarab
kiszamithatatlan elmozduldsat okozhatja, ami veszélyes lehet.

A gép két rogzité furattal (9) van felszerelve, amelyek a fiirésztarcsa
mindkét oldalan helyezkednek el - egy a jobb és egy a bal oldalon. A
szorit6 a vagasi igényektdl fliggoen barmelyik furatba felszerelhetd.

0 Jobb oldali rogzités: Hasznélja a jobb oldali rogzit6furatot, ha ferdén
vég, vagy ha a munkadarab jobban kinyulik a flrésztarcsatol jobbra.
Ez a rogzités jobb alatdmasztést és stabilitdst az ilyen miveletek
végrehajtasakor.

¢ Bal oldali rogzités: A bal oldali rogzitéfurat idedlis 4ltaldnos
végdasokhoz, vagy ha a munkadarab jobban kinydlik a flrésztarcsatol
balra. Ez a pozici6 jobb lathatésdgot és iranyitast biztosit a vagas
soran.

Szerelési lépések:
1. Vdlassza ki a megfelel6 rogzit furatot (9): Hatdrozza meg, melyik
rogzit6furat, jobb vagy bal, legjobban megfelel a vagasi igényeinek.
2. ;—Ielyezze be a szorit6t: Helyezze be a szoritét a kivélasztott rogzitd
uratba.

3. Rogzitse a szorit6t: Hizza meg a szoritét a rogzité gomb éramutatd
jarasaval megegyezé iranyba forgatdsaval, amig a munkadarab
biztonségosan a helyén nem régziil.

Lézermutatdval valé munka
0 Be- és kikapcsolas: A lézermutatét a lézer kapcsold gombjaval (2)
lehet be- és kikapcsolni. Ez a lézermutato segit a vagasok pontosabb
igazitasaban, mivel egy |athaté vagasi vonalat vetit ki.

A Figyelmeztetés: A szemkarosodds elkeriilése érdekében ne nézzen
kozvetleniil a Iézersugarba.

sdzhirkal latal knrd PR

A fiirész | valé
Afogantyleengedésekora véddburkolat (14) automatikusan felemelkedik.
Avagas befejezése és a fogantyu felemelése utan a véddburkolat visszatér
eredeti helyzetébe. Az On biztonsaga érdekében rendkiviil fontos, hogy
a védGburkolat jo allapotban legyen, és a miikodésével kapcsolatos
barmilyen szabalytalansagot azonnal ki kell javitani.

/\ FIGYELEM! Ne haszndlja a flirészt, ha a védGburkolata sériilt vagy hibas.
A véddburkolatot csak cseréje vagy javitasa céljdbél szabad eltavolitani.

A fiirészpor-eltavolité rendszer csatlakoztatasa

A munkateriilet tisztan tartdsa és a por minimalizaldsa érdekében fontos,
hogy a fiirésztarcsa fiirészpor-elvezetd csonkjéhoz (7) flrészpor-eltavolito
rendszert csatlakoztasson.

1. Csatlakoztassa a toml6t: Csatlakoztassa a flirészpor-eltavolitd

rendszer tomlgjét a csonkhoz (7). Gy6zédjon meg rdla, hogy a
csatlakoztatas biztonségos, hogy megakadalyozza a porszivargast.
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2. Rogzitse a csatlakozést: Ha sziikséges, haszndljon bilincset vag
adaptert, hogy biztonsdgosan rogzitse a tomlét a csonkhoz (7‘§
mikodés kozben. A laza csatlakozds csokkentheti a fiirészpor
0sszegyljtésének hatékonységat.

3. Ellendrizze a rendszert: Kapcsolja be a flirészpor-eltavolité rendszert,
hogy megbizonyosodjon arrél, hogy megfelelGen miikadik, és hogy a
csatlakozasi ponton megfelelG szivas van.

A flirészpor-eltavolit rendszer megfelel6 csatlakoztatdsa a csonkhoz (7)
segit tisztan tartani a munkateriiletet, és csokkenti a fiirészpornak valo
kitettséggel kapcsolatos egészségiigyi kockazatokat.

Vezérlopanel (5. abra)

A vezérlépanelt (4) a konnyi kezelhetoség érdekében tervezték, lehetGvé
téve a gép sebesseégének egyszer( bedllitasat és allapotanak ellendrzését.

Sebesség szabalyzé gomb:

O A vezérlopanelen egyetlen gomb taldlhatd, amellyel harom
kiilonboz6 mikodési sebesség koziil valaszthat: 4200 ford./perc,
3200 ford./perc és 2200 ford./perc.

0 A gomb felett hdrom jelolés taldlhato, amelyek az egyes

sebességeknek felelnek meg. A gomb megnyomésakor a
kivélasztott sebesség jellése vildgit, jelezve az aktualis bedllitast.

4200 ford./perc: Idedlis nagy sebességli, maximalis
hatékonysagot igényl6 feladatokhoz.
3200  ford./perc:  Altaldnos  hasznalatra  alkalmas,

kiegyensdlyozott teljesitményt nydijt.
+ 2200 ford./perc: A legalkalmasabb kényes munkdkhoz, jobb
iranyitast és pontossagot biztosit.

O Egyszerlien nyomja meg ismételten a gombot a sebességek kozotti
valtashoz, amig a kivant jeldlés vilagitani nem kezd.

Toltésjelzo:
0 Atoltésjelz6 harom LED-b6I &ll: zold, sérga és piros.
+  Z6ld: Azt jelzi, hogy az akkumulétor teljesen fel van toltve, vagy
magas a toltottségi szintje.
+  Sérga: Mérsékelt toltottségi szintet jelez, ami azt jelenti, hogy
hamarosan tdlteni kell.

Piros: Alacsony toltottségi szintet jelez, amely azonnali toltést
igényel a miikodés megszakitdsanak elkeriilése érdekében.

O Tartsa szemmel a tdltésjelz6t, hogy mindig tisztaban legyen az
akkumuldtor 4llapotaval, megeldzve a varatlan dramkimaradasokat.

Tilmelegedésjelzo:
O A vezérl6panel tilmelegedésjelzét is tartalmaz, amely akkor
aktivaladik, ha a gép talmelegszik.
0 Ha ez a jelzd kigyullad, fontos, hogy a munkat leallitsa, és hagyja
a gépet lehdlni, miel6tt folytatnd. A tdlmelegedésre figyelmeztets
jelzés figyelmen kiviil hagydsa karosithatja a gépet vagy lerdviditheti
annak élettartamat.

Bekapcsolds
A\ FIGYELEM!
A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze, hogy a kapcsol6 (1)
megfeleléen mikodik-e. Elengedés utén a kapcsolonak konnyen vissza kell
térnie ,KI" &llasba.

1. Huzza meg a kapcsol6 reteszel6 gombjat (3).

2. A gép inditdsahoz tartsa lenyomva a kapcsol6 (1) kiolddjat.

3. Agép ledllitdésahoz engedije el a kapcsold (1) kioldojat.

Munkateriilet megvilagitasa
A munkateriilet megvilagitdsa a gép inditdsakor bekapcsol.

VAGASRA VONATKOZO UTASITASOK

A munkadarab rogzitése Helyezze a munkadarabot a fiirészasztalra
(21), az egyik oldaldt az iitk6z6hoz igazitva. Ezutan forgassa el a
szorité fels6 fogantyljat az dramutatd jarasaval megeqyezd irdnyba,
hogy a munkadarabot szorosan az alaphoz szoritsa. Ugyeljen arra,
hogy a munkadarab biztonsdgosan rogzitve legyen, és ne lazuljon meg
megmunkdlas kdzben.

Vizszintes szog bedllitdisa Fogja meg a fogantylt, és a vagasi szdg
bedllitaséhoz forditsa a flirészasztalt (21) balra vagy jobbra. Ugyeljen arra,
hogy a skala mutatdja (19) a kivant vagasi szogre alljon.

Fiigg6leges szo6g beallitasa Lazitsa meg a reteszeld csavart (10) a gérvago
flirész fejének kioldasahoz, hogy az szabadon donthet legyen. Dontse a
fejet balra vagy jobbra a délésszdog beéllitasahoz, ligyelve arra, hogy a




skala mutatdja a kivant szdgre élljon.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Lézer bedllitisa

A lézer (16) gyarilag elére dgy van beallitva, hogy igazodjon a fiirészlap
helyzetéhez. Ha a |ézer szoge hasznalat vagy széllitas kozben megvaltozik,
a lézertart6 oldalan talalhaté csavarok ?17) meglazitaséval és a lézer
4téllitdsdval dllithatja be.

A délésszog beallitisanak pontossaganak beallitasa

Allitsa a gép fejét az asztalra merdlegesen, és ellendrizze a skdla mutatojat
(10). Ha a skala mutatdja nem igazodik a 0 jelhez, lazitsa meg a skala
mutatéjanak csavarjét, allitsa be kézzel, hogy a 0 jelre mutasson, majd
hdzza meg a csavart.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartdst és beallitast csak hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizardlag eredeti pétalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznaldsaval.

TAROLAS ES SZALLITAS
/\ FIGYELEM! Miel6tt folytatnd, gy6z6djon meg arrdl, hogy az akkumulator
el van tévolitva.

A szerszam mozgatasakor a gép fejét teljesen le kell engedni, és a rogzitd
csapot (8) be kel helyezni a furatba, hogy a gép fejét leengedett helyzetben
rogzitse. Ez megkdnnyiti a szerszam szallitasat a széllité fogantyd (5)
segitségével.

A rogzité csapot (8) csak a gép szdllitdsakor vagy a flirésztarcsak
cseréjekor szabad hasznalni; vagési miveletek kozben nem szabad
rogziteni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé@ eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

) Numai pentru tarile UE:
zﬁaln conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

Lton despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténo szallitdskor (pl.:
repiilével vagy szallitményozdval) a csomagolasra és a jelolésre vonatkozé
specidlis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
széllitasra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozo szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKWIA
AKKYMYJNIAITOPHAA TOPLLOBOYHAA NMUJIA
PGS20, PGS28

WHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PGS20 PGS28
Tun psuratens BecujeTouHbli BecujeTouHbli
HanpsixeHue (B, nocTosiHHOE) 20 20
CKOpOCTb X0ONIOCTOrO X0Aa .
o) 2200/3200/4200  0-4200
MunbHbIi AMCK (MM) 210x20x2.6 210x30x1.2
Konuyectso 3y6beB 40T 24T
MakcumanbHbli nponun B/LL
(Mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Hactpoiika 060poToB + +
3awuta oT neperpyskn i +
MnaBHbIii nyck +
MoaceeTka paboyeii 30HbI + +

3HayeHus YpoBHs WyMa onpefeneHbl B cooTseTcTBIN € EN 62841-3-9:

YPOBEHb 3BYKOBOr0 AaByieHnUa
(nB(A) L,4=88 L,4=88

M3aMepeHHblit ypoBeHb 3BYKOBOW  Ly,=98 Lya=98
MolHocTH (8b Ag) K=3 K=3
MorpewHocTb K (aB(A))

YpoBeHb 3awuTbl 1P20 1P20
Knacc sawubl 1]} 1]}

Bec EPTA (kr) 58 9,24
Nasep

[L.nvHa BoMHbI (HM) 650 650
MowyHocTb (MBT) <1 <1
Knacc 2 2
AKKyMynsiTop (He BXOAMT B T)

Hanpsixetue (B, nocTosiHHOE) 20 20
Tun 6atapeu Li-ion Li-ion
EmkocTb (Ay) 4,0/8,0 4,0/8,0
3apspHoe YCTPOCTBO (He BXOAUT B KOMNANEKT)

BxogHoe Hanpsixenue (B,

nepemMeHHoe) 220-240/50 220-240/50
Yacrora (M)

MowrocTb (BT) 45 45
Sooogocsarpraerne 6. g9 2
BbixoaHoM ToK (A) 18 18

Knacc sawuTbl Il Il

19KBUBaNeHTHas MOLWHOCTb 5ECI'IDOBOAHDFO WHCTPYMEHTa — 37O NoKasa-
Tenb, I'IOSBOHNOI.IJ,VIVI CPaBHMUTb €ro NPpon3BOAUTENIbHOCTb C @aHaNorn4YHbIM
npoBOAHbIM yCTpOﬁCTBOM MO YPOBHK MOLWHOCTH. 970 3HayeHue nomora-
€T OLEeHUTb, HAaCKONbKO 3GPEKTUBHO 6ECNPOBOAHON MHCTPYMEHT MOXET
3aMeHUTb I'IpOBOﬂHOﬁ.

MPEAYNPEXEHWE: 3asiBneHHble YpoBHU WymMa COOTBETCTBYKT OCHOB-
HbIM 061aCTAM NPUMEHEHUS MHCTPyMeHTa. OAHAKO, €Cln MHCTPYMEHT
ucnonbayetcs ANA APYrux Lenei, ¢ ApyruMu NPUHaANEeXHOCTAMU UK B
NJI0XOM TEeXHUYECKOM COCTOSHWM, YPOBHM LIyMa U BUGPALMiA MOryT OT-
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NMYaTbCA. ATO MOXKET 3HAUNTESBHO YBENNYUTb YPOBEHD BO3AENCTBYS B
TeyeHve BCero paboyero nepuoga. YpoBHu wyma u Bu6pauum 6yayT Ba-
pbUPOBATLCA B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOGOB MCMONb30BAHMS 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTa W MOryT NpeBblWwaTh YPOBHHU, YKa3aHHble B 3TOM MUH(OpPMa-
LiMOHHOM IUCTE. 3TV YPOBHM LWYMa ¥ BUGPALMU MOTYT UCMONb30BATLCS
ANA CPaBHEHUs OAHOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM U ANS NPeABapUTENbHON
OLIEHKYM BO3AENCTBMSA. TOYHAsH OLEHKa Harpy3ku Takke AOMKHA Y4UTbI-
BaTb BPEM#, KOTAa UHCTPYMEHT BbIK/NIOYEH WK PaBOTaeT, HO He UCMOfNb-
3yeTcs. 3T0 MOXKET 3HAYUTENIbHO CHU3UTb 0BLLYI0 HAarpy3ky B Teyeue
pa6ouero nepuoga. OnpeaenuTe JONONHUTENbHbIE MePbl 6€30NaCcHOCTH
ANA 3alWNTbI ONEepaTopa, Takue Kak: 06CTYKUBAHUE MHCTPYMEHTA U NpH-
HaANeXHOCTeM, CorpeBanve pyk, UCMosb3oBaHUe 3aluTbl Cyxa U opra-
HM3auws pa6oyero npoviecca.

OMWUCAHME YACTEW (*PUC. 1)*

1. Bkn/Bblkn nepekntoyatenb 12. Ban ¢ npuxuMHbIMY Wait6amn

Ha pyuke 13. MunbHblit guck
2. KHonka Bki/BbIKN NasepHoOro 14. MasTHUKOBbIii 3aL4UTHBIN
yKasarens ’ KOXKyX

broknposka Bk/touaTens 15. BUHT orpaHuyeHus rny6uHbl
MaHenb ynpaenexus nponuna
TpaHcnopTupoBoyHas pyyka  16.Jlasep

AKKymynaTop
Matpy6ok BbIGPOCA ONMMOK
LUnunbka 6n0KMPOBKM

MoHTaxHble 0TBepPCTUS AN
CTPYGLMH

10. LLkana yrna HaknoHa (BepTu-
KaNbHOro) C PyYKoil ukcaLmm

11. bnoknpoBka ancka

COAEPXWUMOE NOCTABKU*
WHCTpyKuma

TopLioBoYHas nuna

CrpybumHa

MunbHbIN guck

Kniou

[po3payHblil yronbHUK C NPAMbIM yrIoM
7. Mewok ansi c60pa CTPYxXKH

* Moxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHHe, YTO COAEPKUMOE YNIaKOBKN MOXET
OTAMYaTBCA B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbl MOKYNKW. [Insi NONYYEHUs KOH-
KPeTHO MH(OPMAaLWK 0 COAEPXKUMOM BalLeit NOCTaBKN 06paTUTECh K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBbIOTOPAM.

AKKYMynsiTOpHas TopLoBoyHas nuna Procraft PGS20, PGS28 — aTo yHu-
BepCa/bHbIl W MOLHbIA MHCTPYMEHT, MpefiHasHaUeHHbIid ANS TOYHO-
r0 pesa pasniyHbIX MaTepuanoB. 3Ta Nuna MOXeT ObiTb UCMONb30BaHA
AN paboTbl C iepeBOM, MaTepuanammu NofoGHLIMI iepeBy 1 anioMUHN-
€M, 4TO JlenaeT e€ uaeasnbHbIM BbIGOPOM ANS WIMPOKOrO CreKTpa 3ajay,
OT /IOMALLUHEr0 PEMOHTA 10 NPO(ECCHOHaNbHbIX CTONAPHBIX M CTPOUTENb-
HbIX paboT.

Procraft PGS20, PGS28 ocHalyeHa (pyHKLMell HacTPOiKN CKOpOCTH, YTO
No3BONAET afanTMpoBaTh CKOPOCTb pe3a B 3aBUCMMOCTY OT TUNa U ToN-
LWMHbI MaTepuana. 970 obecneynBaeT akkypaTHble U YUCTbIE Pesbl, He-
3aBUCUMO OT TOrO, paboTaeTe Nu Bbl C AEPEBOM, UK aNtOMUHMEM. Bna-
rofaps akKyMyNsTOPHOMY MUTaHMW, nuna obecneunsaeT cBOGOLY
nepeABIKeHUs U YA06CTBO PaboTbl Aaxe B MecCTax, rie HeT JocTyna K
3NeKTpOCeTH.

9TOT UHCTPYMEHT UAeaneH ANs BbINOIHEHNs KaK NPSMBIX, Tak 1 yrNoBbIX
Pe3oB, YTo JeN1aeT ero He3aMeHUMbIM B CTONAPHbIX U MOHTaXHbIX pabo-
Tax. KoMnakTHblIi Au3aiiH u nérkuii Bec Procraft PGS20, PGS28 o6ecneyu-
BaloT KOM(OPT B UCMO/b30BaHMMK, @ BCTPOEHHbIE PYHKLMM 6e30MacHOCTH
No3BONAOT PaboTaTh C UHCTPYMEHTOM YBEPEHHO U Ge3onacHo.

17. BUHTbI perynnupoBkiu nasepa
18. YnopHas nnaHka

19. LLikana pns yctaHoBKM yrna
(ropu3oHTanbHoro) nponuna

20. Bknagpliw
21. MunbHblii cTon
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MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

OCTOPOXHO! 0: €O BCEMH no 6e3o-
NacHOCTH, YKa3aHUSIMM, UNNIOCT] XapakTepu-
CTMKaMM, NPefOCTaBNEHHbIMU BMECTe C JaHHOW 3NEKTPUYECKOH Ma-
WHHOW. HeBbINONHEHWe BCEX NMPUBEAEHHBIX HIKE YKA3aHWi MOXET
NPUBECTU K NOPAXEHMIO INEKTPUYECKUM TOKOM W (MAIn) K TSKenomy Te-
NECHOMY MOBPEXAEHUHO.

CoxpaHuTe BCE NPeAynpexAeHust U UHCTPYKLMN ANS CIPAaBKY.

TepMUH «3NeKTpUYeckas MalmuHa» UM «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B TUX
npeaynpex/AeHusX 0THOCUTCS K Balleil paGoTatoleil oT ceTu anekTpu-
Yeckoil MallMHe UM K aKKYMyNsTOpHOi (6ecnpoBOAHOI) 3nekTpuye-
CKOIi MalluHe.

PRO-CRAFT

PEAYTTP

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bceraa HafeBaiiTe 3aluTHbIE O4KM — 3ALULLAIOT FN1a3a OT
YacTUL U ONUNOK.

HocwTe nbinesauuTHyto Macky - lNpegoTepatyaet
BAbIXaHUe YacTUL, APEBECUHbI.

HocwTe 3aluTHbIe HayWHUKKM — 3aLULLAIOT CAYX OT
Ype3MepHOro Lwyma.

Bcerpa HafeBaiTe nepyaTku Npu yCTaHOBKE UK 3aMeHe
NUAbHbIX NONOTEH. PaGoTa ¢ OCTPbIMMU Ne3BuAMMU 6e3
Hapnexalleit 3aWmnTbl MOXET NPUBECTU K CePbe3HbIM
nopesam unu TpaBmam.

MpoyTUTe MHCTPYKLMK

06luee npefynpexzeHre 06 onacHocTH

>IOO®D @

CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMU CTaHAApTaMi no
6e30nacHoOCTM NpUMeHUMbIX EBponelickux AUpeKkTyB.
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[ EBpasuiickuil 3Hak CooTBETCTBUS.

YKpanHCKMii 3HaK COOTBETCTBUA

©

Bcerna BblHUMaiiTe aKKyMynaTop nepej BbiNOJIHEHUEM
NO6bIX perynupoeok TOleOBOLIHOVI nunbl. HeBbInonHeHne
aToro TpeﬁOBaHMﬂ MOXET NPUBECTU K cnyuaﬁuomy
3anycky, YTo MOXeT NpMBECTU K TpaBMe UK NoBpexae-
HUio 060pyA0BaHMA.

[lepxuTe pyKu NoAanblie OT 30HbI PE3KN BO BpeMsi paboTbl
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA. KOHTAKT C NUNbHBIM NONOTHOM
MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

[lepXuTe pyku NoAanbLUE OT 30HbI P3KH BO Bpems padoThbl
9NEKTPOUHCTPYMEHTA. KOHTAKT C MUbHbIM NONOTHOM
MOXET NPUBECTY K TPaBMaMm.

B atom ycTpoiicTBe ucnonb3yetcs nasep knacca 2 ¢
MaKCUManbHO# BbIXOAHOW MOLHOCTbIO 0 1 MUAMBATT
(MBT). W36eraiite npAMOro nonajgaHns NasepHoro nyya s
rn1a3a, Tak Kak 3T0 MOXeT NPUUYMHUTDL Bpef. He cmoTpute
Ha N4 1 He CMOTPHTE Ha Hero Yepes onTUYeckmne
npuoopbl. PaboTaiiTe C 0CTOPOXHOCTbIO.
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OCOBbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTW AN
AKKYMYJIATOPHOW TOPL,OBOYHOU NKJIbI

WHCTPYKLIUW NO BE3ONMACHOCTU A1 BCEX OMEPALIUK

¢ TopLOBOYHbIE UMbl NPeAHA3HaYeHbl AN Pe3Ku AepeBa Unu MaTe-
puUasnoB Ha OCHOBE [epeBa — UX He/b3s UCMONb30BaTh C abpasmB-
HbIMU AMCKAaMK, NPeAHA3HAYEHHbIMU ANSi PE3KU MeTannu4yeckux
MaTepuanos, Takux Kak apMatypa, WTbIpu U T. . Mbinib, 06pasyio-
wasca Npyu abpasuBHOIl peake, MOXET MPUBECTH K 3aKNUHUBAHHIO
NOABWXHbIX YaCTel, TakuX Kak HIKHUIA KOXYX. MCKpbl, BO3HMKal0-
LMe Npu abpasuBHON pe3Kke, MOTYT 06XEUb HKHUI KOXYX, BKIa-
JAbIWY M APyriAe NNacTUKOBbIE AeTany.

O Mo BO3MOXHOCTY cnefyeT GukcupoBaTb oGpabaTbiBaeMblil npes-
MeT C MOMOLbIO 3axuMoB. Ecnn getanb yaepxuBaeTcs pykoi,
Heo6XoAMMO BCerpa CoXpaHsiTb paccTosHue He MeHee 100 MM
MeXAy PyKoii 1 6nnxalilueil MOBEPXHOCTbIO pexyliero aucka. He
MCNONb3yiiTe TOPLIOBOYHYIO MUY ANA PE3KN CNULKOM ManeHbKux
NpeAiMeTOoB, KOTOPbIE HeJb3s Ge30MacHO 3aKpPenuTb UK yAepxXaTh
pyKoii. MpubnuxeHne pyku K AUCKY YBENNYUBAET PUCK MOMy4YeHUs
TPaBMbl MPY KOHTaKTe C N1e3BneM.

¢ 06pa6aTbiBaemas aeTanb fOMKHA 6bITb HEMOABKHON U 3aduKcH-
POBaHHOI UM NPUXMMAEMOIl BPYYHYIO KakK K Yropy, Tak 1 K CToly.
Henb3s noaTankueath Aetasb K AUCKY UAN pe3aTb e&, yaepxuBas
TOIbKO B PYKE, HE3aBUCUMO OT OpUeHTaLuu AeTanu. MogBUKHbIE




WNW HeNpaBUNbHO 3aKPENNEHHbIE YaCTU MOTYT BbITb BbIGPOLLEHDI C
BbICOKOW CKOPOCTbHO, YTO MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

CnepyeT npoTankueath AUCK Yepes o6pabaTbiBaeMylo AeTanb, a He
TAHYTb €ro yepes matepuas. YTo6bl BbINONHUTL Pes, MOAHUMUTE
TONIOBKY TOPLIOBOYHOI MUMbI, NEpeMecTuTe eé Haj AeTanbio 6e3
pesku, BKIOYUTE ABUraTeNb, OMYCTUTE TONOBKY M MPOTONKHUTE
AMCK Yepes MaTepuan. TAHYTb roNoBKYy BO BPEMs PE3KU MOXET Bbl-
3BaTb HEKOHTPONIMPYEMOE ABIXKEHWE AUCKA U BHE3aMHbIil BbIGPOC
rONI0BKY B CTOPOHY Onepatopa.

Hukorpa He nepemelyaiiTe pyKy Haj npeanonaraemoii IMHNei pesa
— HYW Mepes ANCKOM, HU 3a HUM. YAepxuBaHue 06padaTbiBaemoit
ZieTany "KpecT-HakpecT', HanpuMep, NPaBoil PyKoii C 1eBoW CTopo-
Hbl AMCKa UK HA0OOPOT, KpaiiHe onacHo.

Mpu peske Henb3s TAHYTb PYKY 3a ynop, ecnu oHa npuéamxaercs
MeHee yeM Ha 100 MM K AMCKY, AaXe ANS YAaneHus ocTaTkoB
AepeBa Unu No Apyroit NpuunHe. Hanpaenenve Bbi6poca Matepu-
ana He BCErAa npeAcKasyemo, YTo MOXET NPUBECTH K CEPbE3HBIM
TpaBMam.

Mepes Hayanom pesku TwaTeNbHO OCMOTPUTE MaTepnan, KoTopblii
cobupaertecb o6pa6aTbiBaTb. ECIM OH HEPOBHbIN UM U3OTHYTBIN,
€ro cnefyeT NpuxaTb BHELWHe CTOPOHON WU3ruba K Hanpasnsio-
wei. BaxHo y6eauTbes, YUTO MeXAY AETanblo, HanpaBnstowen u
CTOJIOM HET 3a30POB MO NMHUM pe3a. M30rHyTble unu KpuBble AeTa-
I MOTYT CMeLLaTbCa UAK NOBOPa4ynMBaThCA, YTO MOXET NPUBECTH
K 3aK/IMHUBAHUIO AUCKA BO BPEMSA PE3KMU. MaTepuan He [0/KeH
COZiepxaThb rBO3Aei UNN APYruX NOCTOPOHHNX N1EMEHTOB.

He HaumHaiiTe UCNONb30BATh TOPLOBOYHYIO MUY, NOKa CO CTOAA
He y6paHbl BCE MHCTPYMEHTbI, KYCKU AepeBa u T. n. [laxe mMenkue
ocTaTKU UK CBOBOAHbIE hparMeHTbl AepeBa Uiu Apyrux npeame-
TOB, KOTOPbIE MOrYT BCTYNUTb B KOHTAKT C BPALLAlOLLUMCS AUCKOM,
MOTYT 6biTb BbIBPOLIEHBI C BbICOKO! CKOPOCTHHO.

CnepyeT pesaTb TO/IbKO OAHY AieTasb 3a pas. [leTany, CoKeHHble
APYr Ha Apyra, He GyAYT HAAEXKHO 3aKPEnseHbl, YTO MOXET npuse-
CTU K UX 32K ) U ¢ 0 BO BPEMSs! Pe3KHU.

Mepep Hayanom paboTbl y6eAuTECH, YTO TOPLOBOYHAS MUNa ycTa-
HOBNIEHa Ha POBHOW M YCTOHYMBOW paboyeil MOBEPXHOCTH. ITO
obecneynT 6ONblylo CTabUNbHOCTb 0GpabaTbiBaeMoii AeTanu n
CHU3UT PUCK €€ ONPOKNAbIBaHNUS.

Mepeps Hayanom pa6oTbl TwWaTenbHo nnaHupyiite eé. Mocne
KXol CMeHbl yrna pesa y6eAuTechb, YTO Perynupyemblit yrop
NpaBUbHO yYCTAHOBNEH, YTOGbI MOAAEPXKMBATbL 06padaThiBaEMytO
ZieTab 1 He MeLuaTh AUCKY UK cuCTeMe 3aluTbl. [lepes BKitoYe-
HWEM MHCTPyMeHTa NpoBeAUTe AUCKOM MO BCel npenonaraemoi
TIMHUM Pe3a, YTo6bl YORANTLCA B OTCYTCTBUM NPENATCTBUIA U pucka
COMPUKOCHOBEHMUS! C YNIOPOM.

Ecnu fetanb AnnHHEE UNW WKpe cTONa, 06ecneybTe €8 HalEXHY
NOAAEPXKKY, HaNpUMep, C NOMOLLbIO YANMHUTENEN CToNa UK NOA-
CTaBOK. ,U,J'IVIHHbIe WK WKMPOKKE AeTanu MOryT HaKNOHATLCA, ecnu
OHU He BYAYT NpaBUNbHO NOAAEPXKaHbI, YTO YPEBATO X OMPOKUAI-
BaHUEM WM BbIGPOCOM BPALLAOLNMCS AUCKOM.

He npu6eraiite K nOMOLLM APYroro YenoBeka Ans NoAAEpXaHUs fe-
Tanu. HeHapéxHas noAAepxKa MOXET NPUBECTU K e€ CMeLLeHNo
WK 3aKNMHUBAHNIO ANCKaA, YTO CO3/,aET Yrpo3y Kak Ans onepatopa,
TaK u ANA NOMOLLHMKaA.

He gonyckaliTe 3ak/uHuBaHUs 06pabaTbiBaeMoii AeTanu Ha Bpa-
watowemes Aucke. Takxke Henb3s NPUXMMaTb AeTanb K AUCKY.
Tpy UCNONb30BAHUN OFPAHNYUTENE ANUHBI AN APYTUX dNEMeH-
TOB, OrPaHUYMBAIOLMX ABUXEHHUE, CYLLECTBYET PUCK 3aKIUHMBA-
HUSi AeTaNV Ha AUCKE U e€ BHe3aMnHOro BbIGpoca.

Bcerpa ucnonb3yiite 3aXuMbl UM Apyrue crnewuuanbHble npucno-
coGnenus Ans GuKcalum Kpyribix AeTanei, Takux Kak npyTku uin
Tpy6bl. MpyTKN UMEIOT TEHAEHLMIO K NPOBOPAYMBaHNIO BO BpeMs
pesku, 4To BbI3biBaET "Bpe3aHue” AncKka B Apyroii y4acTok matepu-
ana. B pesynbTate ieTanb BMeCTe C pyKoil onepaTopa MoXeT GbiTb
BTAHYTa K AUCKY.

Mepep TeM kak MOAHECTV AUCK K A€Tanu, AOXKAMTECH, MOKA OH
HaGePET MOJHYI0 CKOPOCTb. ITO YMEHBLIMT PUCK Bbibpoca 06paba-
TbiBaeMoii fieTanu.

Ecnn AeTtanb UAn OUCK 3aKJIMHWNO, BbIKNKOYUTE TOPLOBOYHYH
nuny. ﬂO)KFlVITECb NONHON OCTaHOBKN BCEX ABNXyLWNXCA yacreif,
3aTeM OTKJIIOYMTE WHCTPYMEHT OT CeTW WU WU3BNEeKUTe akky-
MYynaTop. Tonbko nocne 3TOro MOXHO 6Ge3onacHo OCBOGOAVITI:
3acTpaBlWYyO AeTanb. npOHO}'I)KeHVIE paGOTbI Mpu 3aKnnHNBaHUn
MOXET NMPUBECTN K NoTepe KOHTPONA Hag WHCTPYMEHTOM WK ero
MOBPEXAEHUIO.

Mocne 3aBeplueHmst pe3ku OTMYCTUTE BbIKNKOYATENb, ONYCTUTE pe-
XYLLYIO FONOBKY ¥ AOXAUTECH NMOMHOM OCTAHOBKM AUCKA — TONBKO
TOr/A@ MOXHO YAANUTb OTPe3aHHbIit pparMeHT. MpubanxeHne pyku
K elé BpaLLatoLLEMyCs AUCKY OYEHb OMACHO.

Ecnn nuna ocHalueHa TOPMO30OM, KPenko AepxuTe pyKoATKy BO
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BpeMs peskn. TOPMOXKEHWe NU/bl MOXET Bbi3BaTb Pe3KMIA PblBOK
FONIOBKU NWbl BHU3 U NPUBECTU K TDaBMaM.

HocwTe 3awWwuTHbIE OYKM, 3aLUTY CIyxa W, NpU HEO6XOAMMOCTH,
pecnupatop. HecobntoaeHne 3T0ro Tpe6oBaHNsA MOXET NPUBECTH K
cepbé3HbIM TPaBMaM, TakiuM Kak NOBPeXAEHWe r1as, noteps cnyxa
WK NPO6NEMbI C bIXaTebHON CUCTEMOI.

O6ecneybTe [OCTATONHOE OCBEWEHUE W YCTOWYUBYIO, HECKOMb-
3KYI0 MOBEpPXHOCTb Ana paﬁOTbI. Mnoxoe ocBelleHne unu Hecta-
6unbHas NOBEPXHOCTb MOTYT MPUBECTU K MOTepe KOHTPOJA Haj
WHCTPYMEHTOM U BO3HUKHOBEHUIO HECHACTHbIX Cy4yaes.

Mepes UCMoONb30BaHNEM MPOBEPbTE NUNY HA HANMUUE MOBPEXAE-
HWI 1 y6EAUTECD, YTO BCE 3alLUTHbIE YCTPOWCTBA UCMPaBHBI U Mpa-
BUbHO YCTaHOB/EHbI. VCNoNb3oBaHKe NOBPEXAEHHOTO MHCTPY-
MEHTa WM HEeUCMIPABHbIX 3aLYMUTHBIX YCTPOHCTB MOXET MPUBECTH
K BHE3aMHOMY 0TKasy Mifbl U CEPbE3HbIM TPaBMaM.

Mcnonb3yiiTe TOAbKO Te MUMbHbIE AUCKM, AUAMETP KOTOPbIX YKa-
3aH Ha UHCTPYMEHTE WK B MHCTPYKLMK. Vicnonb3oBanue AUCKOB
HENoAXOAALLEro pasMepa MOXET HapyLUTb NPaBUNbHYIO 3aLLUTY
NUNBHOTO AMUCKA UK PaBOTy 3alMUTHOTO KOXYXa, YTO MOXET MpH-
BECTM K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

Mcnonb3yiTe TONbKO T NUAbHbIE ANCKM, CKOPOCTb KOTOPbIX PaBHa
WKW NpeBbILAeT CKOPOCTb, YyKa3aHHY0 Ha MHCTPYMeHTe.

Bcerpa ucnonbayiite 06e pyku Anst ynpasneHns UAOi U Aepxute
UX MoAasbLIe OT 30HbI pe3a. Heco6io/ieHve 3Toro Npasmia MoXeT
NPUBECTU K NOTEpe KOHTPONSA, CepbE3HbIM Nopesam uau amnyTa-
uusM.

I'IpouHo 38er|’|l’|ﬂ|7|Te 3aroToBKY nepej HavyasoM pesa. HEI'IpaBVII'Ib-
Hasa dJMKCaLlMﬂ marepuana MOXeT NpUBECTU K ero CMeLeHuto unu
BblﬁpOCy, YTO yBE/INYNBAET PUCK TPaBM U MOBPEXAeHUs MaTepu-
ana.

OnyckaiiTe NUAbHbIA [UCK TONbKO MOCNE JOCTUXEHWUS MONHOI
CKOPOCTW U MOAHMMAIATE ero TOMbKO Mocne MOMHOH OCTaHOBKM.
HapyLweHne aTux TpeGoBaHuii MOXeT BbI3BaTb HEKOHTPOJMPYEMOe
ZBVXKEHME NMUIbl M IPUBECTU K TPaBMaM.

Ypanaitte onunku v 06pesku TONbKO Noc/ie NONMHOW OCTaHOBKM
AUCKa. MonbITKa OYUCTUTD 30HYy pe3a BO BpeMs [ABMXEHMA AUCKa
MOXET MPUBECTN K cnyqaﬁHomy KOHTaKTy C MUbHbIM AUCKOM U
cepbE3HbIM nopesam.

06ecneybTe AOCTATOYHYIO BEHTUASILMIO UM UCMONb3YIATE CUCTEMY
YAaneHus nbinu Npu paGoTe ¢ MaTepuanamu, KOTOpble BblAENAT
Nbib UNK AbIM. HepocTaTouHas BEHTUNALMA MOXET MPUBECTU K
BAbIXaHUIO BPEAHbIX YAaCTHL, YTO MOBLIWAET PUCK 3abonesaHuit
AbIXaTeNbHbIX MyTeil.

N36eraiiTe pesku O4YeHb ManeHbKUX WAM KOPOTKMX 3aroTOBOK,
KOTOpble MOTYT 6bITb BbIGPOLIEHBI AUCKOM. HecobntoaeHue aToro
npaBuna MOXeT NPUBECTU K BbIGPOCY MaTepuana U CepbéaHbiM
TPaBMaMm, 0CO6EHHO ML U PyK.

VlCI'IOﬂb3yl7ITe ynopbl Npu BbINONHEHWWN YTI0BbIX UJIN KOCbIX PE30B,
YTO6bI npeAoTBpaTuTb CMeLlleHne martepuana. Hel'lpaBW'IbHOe
BbIMOJIHEHUE TaKUX pe3oB 6es ynopoB MOXET MPUBECTU K NoTepe
KOHTPOJIA U yBENIMYEHUIO pUCKa TPaBM.

He neperpyxaiite nuny Bo BpeMsi peski. Meperpyska MoXeT npu-
BECTM K MeperpeBy UHCTPYMEHTa, ero 0TKasy W, Kak CNeAcTBue, K
TpaBMaMm 1 NOBPEXAEHMIO MaTepuana.

HeMmepaneHHo npekpatute pa6oTy, €CAuM nuna HaunHaeT BUGPUPO-
BaTb, U3[aBaTb HEOBbIYHbIE 3BYKM UIN FEMOHCTPUPOBATD ApYrue
npusHaku HeucnpasHocTW. WrHopupoBaHue 3TUX MPU3HAKOB
MOXET MPUBECTU K MONIOMKE UHCTPYMEHTA B MPOLECCe paboTbl U
TpaBMaMm.

BCEI’[J,a oTKNtovaiTe nuny oT UCTOYHUKA NUTaHKA noce 3aBeplue-
HUA pa6oTbl. Heco6ntofeHne 3Toro npaBuna MOXeT NPUBECTH K
Cy4aitHOMY 3anycKy WHCTPYMEHTa W NOBbILIEHHOMY PUCKY TPaBM.

[aiiTe NUAbHOMY AMCKY OCTbITb Nepef BbINONHEHNEM KaKUX-TM60
HacTpoek unu 3ameH. lonbiTKa 3aMeHbl UAN PerynupoBKKU AnCKa
6e3 ero oxnaxAeHus MOXeT NPUBECTU K 0XOram UK MoBpexae-
HUIO MHCTPYMEHTA.

PerynsipHo ounwaiiTe nuay W BbINOMHAWTE 06CNYXMBaHWE B CO-
OTBETCTBMM C PeKOMeHAauusamu. MpeHebpexeHne perynapHbiM
06CAYXMBAHNEM MOXET NPUBECTU K HAKOMIEHMIO MbINN U ONUIOK,
4TO YBENWYMBAET PUCK BO3rOPaHWs, OTKa3a WHCTPYMEHTA U He-
CYACTHbIX CNy4aeB.

XpaHVITe nuny B CyXoM W YUCTOM MeCTe, HeJOCTYMHOM Ana AGTEVI
W HeaBTOPU30BaHHbIX nonb3oBarenen. HEI'IPBBVIHI:HOE XpaHeHue
WHCTPYMEHTA@ MOXET MPUBECTU K Hec4acTHbIM ciy4yasaM W Tpas-
mam, 0C06eHHO ecu AOCTYN K HEMY nonyyar et U1K HeonbITHbIe
nonb3oBaTenu.

UCTOYHUK NMUTAHUA
Y6efuTech, 4T0 MHCTPYMEHT NUTAETCs OT akkyMynaTopos Procraft 20 B (4
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Au unu 8 Au). icnionb3oBaHue Apyrux akkyMynsiTOPOB MOXET NOBPEAUTL
MHCTPYMEHT U yXyALINTb ero padoTy. MHCTPYMEHT npefHa3HayeH Ans pa-
60Tbl C Nepe3apsikaeMbIMU NUTUI-MOHHBIMK akkymynsTopamu Procraft
20V, KoTOpble 06ecneynBaroT CTabUNbHYIo U HALEXHYIO PabdoTy.

UCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI MW CHATMEM aKceccyapoB Y6eAuTech, YTO UHCTPY-
MEHT BbIK/MIOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YT06bI M3BexaTb caydail-
HOTO BK/IIOYEHMNS.

WU3Bneyenne aKKymynsaTopa

YTo6bl M3BNEYL aAKKyMynAaTop, HaXMUTe KHOMKY Ha I'IepEAHEﬁ CTOpOHe
aKKyMynsTopHOro 6noka u OAHOBPEMEHHO U3BNEKUTE aKKyMyﬂﬂTOprlﬁ
60K 13 WHCTPYMEHTa.

WHCTpyKLus no 3apsjKe akKymynaTopa

3apaaHoe yCTPOACTBO CNaii;epHOro TUNa 1 OCHaLLEHO ABYMS MHAMKATO-
pamu: KpacHbIM 1 3efieHbiM. KpacHblit MHANKATOP NOKasbiBaeT, YTo 3a-
pAAKa MAeT, a 3eNeHblii — 4To 3aps/aka 3aBeplieHa. Ha caMom akkymyns-
TOpe MOXET 6bITb MHAMKATOP 3apsifa. YTo6bl IPOBEPUTL YPOBEHD 3apAAaa,
HaXMUTe KHOMKY NPOBEPKY 3apsfa Ha akKyMynaTope.

O 1 nnop: 25% 3apana

¢ 2 puopa: 50% 3apsapa

0 3 pauopa: 75% 3apsapa

¢ 4 pnopa: NOAHOCTHIO 3apsKeH

MMowaroBas MHCTPYKLUS:

1. Mopxntounte 3apsiAHOe yCTPOCTBO BcTaBbTe 3apspHoe ycTpou-
CTBO B PO3ETKY.

2. BctaBbTe akymynatop CpBMHbTE akKKyMynaTop Ha 3apsHOM
yCTpoiicTBe /40 LienyKa.

3. [poBepbTe cTaTyc 3apAAKK KpacHblii MHAMKATOP 3aropuTCs, noka-
3blBasi, YTO 3apsifKa uget.

4. 3aBeplueHue 3apspku Koraa akkyMynsTop NOHOCTbIO 3apskeH, 3a-
TOPUTCS 3eNeHblil UHANKATOP.

5. WsBnekute akymynatop locne 3aBeplueHuns 3apsfKn U3BNEKUTE aK-
KYMyNSITOp 13 3apAAHOTO YCTPOIACTBA U U3BIEKUTE BUNKY 3apsifiHO-
ro YCTPO/ACTBA U3 PO3ETKM.

6. lpoBepka ypoBHsi 3apsifia akkymynaTopa (onuuoHanbHo) Haxmu-
Te KHOMKY NpoBepKM 3apsifia Ha akKyMynsATOPE, YToGbl YBUAETD Ypo-
BeHb 3apsifia C NOMOLLbI0 CBETOANOA0B aKKyMyNsTOpa.

YcTaHoBKa aKKyMynsitopa

CoBMecTUTe akKyMynsTOpHylo GaTapelo C Mas3oM Ha Kopryce, a 3aTeM
3a/1BMHbTE €e Ha MecTo 0 PUKCaLM CO WENYKOM.
/\ Buumanme: O6ssatensHo nonHoCTbI0 YCTaHOBUTE aKKyMYNATOPHYtO
GaTapeto. B NpoTUBHOM Cily4ae OHa MOXET CNy4aitHO OTCOeANHUTLCS OT
MHCTPYMEHTa, YTO NpUBEAET K TpaBMe.

BHUMaHue: He npuMeHsiiiTe cumy npu ycTaHoBKe akKyMynsTOpHOIi 6a-
Tapeu. Ecnu akkymynsitopHas 6aTapes BCTaBAsieTcsi C TPYAOM, 9T0 MOXKET
6bITb CBA3AHO C HEMPaBUbHBIM CMOCO6OM YCTaHOBKMU.

Céopka
1. YcTaHoBKa MalmHbl
+ WcnonbayiiTe MOHTaXHbIE OTBEPCTUA (PUCYHOK 2, yKasaTenb A)
Ha OCHOBaHUM MaLUMHBI, YTOObI 3aKPENUTb e8 Ha FopU3oHTaNb-
HOIA 1 YCTOIUNBOIH MOBEPXHOCTM C MOMOLLbH) YeTbIPEX GONTOB.
2. YcTaHoBKa KOXyxa nuabl

+  W3BnekuTe WNNIbKY 6710KUPOBKK, YTOGHI MOAHATb FOOBY TOP-
LLOBKH.

+ [logHUMUTE TONOBY TOPLOBKM, 1 3aLUTHbIA KOXYX OMyCTUTCA

BHU3, 3a(MKCMPOBABLLNCH Ha MECTe.
3. YcraHoBKa UM 3aMeHa NUAbHOTO Aucka

+  HaxwmuTe Ha pbiyar 6710KupoBKM AnCKN 11, 4ToGbl NpefoTBpa-
TUTb BpaLLeHue BbixoAHOro Bana 12. (PucyHok 3)

+ Mcnonbayiite KNtoy, 4T06bl OCNAGUTbL WeECTUTPaHHbIA 6ONT ¢
CHSITb BHELUHIOK MPUXUMHYIO Waiby. (PUcyHok 4)

+ YCTaHOBUTE NUNbHbINA AUCK Ha HIXKHIOK NMPUKUMHYIO NNACTUHY,
y6eAMBLUNCD, YTO CTPeNKa Ha AUCKE COBMafaeT Co CTPENKOii Ha
KOXyXe.

+ YCTaHOBMTE Ha MECTO BHELLHIO MPIXUMHYIO Waiby 1 60NTbI.
(PucyHok 4)

+ YT06bl 3aTAHYTb HONT, CHaYaNa HaXMuUTe Ha pblyar 610KNPOB-
Ku aucka 11, 4Tobbl 3a6N10KMPOBATbL BLIXOAHOI Ban 12, 3atem
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MCNOMb3YIATE KITKOY, YTOBbI 3aTAHYTb WECTUrpaHHblil 60aT (no
4acoBOiA CTPErIKe).

+ OnycTuTe KOXYyX NUAbl BHU3, YTOGbI 3aKPbITb €ro.

& Buumanue! B uensax 6esonacHoCTH npw peske pasnnyHbiX MaTepuanos
3amMeHuTe AUCK NUnbl Ha COOTBeTCTByIOLLlMﬁ no mepe HeOﬁXOAMMOCTM. Mo-
Cne 3aMeHbl NUIbHOro Aucka HeOﬁXOAMMO NOTAHYTb MasTHUKOBbI KO-
XKYX BHU3, YT06bI 3aKpbITb ero. ﬂﬂﬂ YCTaHOBKU UNKN CHATUA AMCKa MUIbl
HeOﬁXOAMMO ucnonb3oBaTb I'IpI/IJ'IaFaEMbIVI TOpLLeBOﬁ Kntoy, B NPOTUBHOM
cny4yae 3T0 MOXET NpuUBecT K Hel'lpaBVIl'leOﬁ 3aTAXKe WecTurpaHHoro
60}1Ta, YTO MOXET NPUBECTUN K TPaBMam.

Ctpy6umHa

[nsi 6e3onacHoii 1 TOYHOW Pesku BCerpa UCmonbayiiTe CTPYGLMHY, YTO-
6bl HaleXHO YAEPXMBaTb 3aroTOBKY Ha MecTe. 310 NpeAoTBPaLLaeT Mto-
6oe AABUXEHNE BO BPEMS Pe3KM, 06ECTIenBas TOYHOCTb U CHUKAET PUCK
HecYacTHbIX cnyyaeB. [peHe6pexeHne cnonb3oBaHNeM CTpyBLUHbI MO-
XET NPUBECTU K HENPeACKa3yeMoMy CMELLEHMI0 3aroTOBKM, YTO MOXET
6bITb ONAcHo.

Mawwuna OCHallleHa [ByMA MOHTaXHbIMU OTBEPCTUAMU 9, pacnoniioxeH-
HbIMM 110 066 CTOPOHbI MUNbHOrO AXCKA — O4HO CrpaBa U 0AHO CfieBa. 3a-
XWUM MOXET 6bITb yCTaHOBJIEH B No6OM U3 3TUX OTBEDCTMVI B 3aBUCMMO-
CTW OT BaWMX KOHKPETHbIX I'IOTpEﬁHOCTEﬁ B peske.

¢ TpaBocTOpoHHee KpenneHue: WcnonbasyiiTe npaBoCTOPOHHEe
MOHTaXHOe OTBEPCTUE NPU pe3ke Noj yryiiom Uian Koraa 3arotoBka
6onblue BbICTYNaeT BNPaBO OT NUABHOMO AUCKa. Takas ycTaHOBKa
o6ecneynBaeT NyyLlyto NoAAEPKKY U CTaBUNBHOCTb NPU BbINOHE-
HUM Takux onepawuit.

¢ JleBocTOpoHHee KpenneHue: JleBOCTOPOHHEE MOHTaXHOe OT-
BEPCTUE MAEaNbHO MOAXOAUT ANA 06WMX Pa3pe3oB WM Korpa
3aroToBKa pacrnofoxeHa Gosblue cneBa OT NMUIbHOTO AucKa. ITa
nosnums obecneynBaeT NyyLlyo BUAUMOCTb U KOHTPONb BO BpeMS
npouecca pesku.

LWaru ycTaHoBKK:
1. BbibepuTe noaxoasilee MOHTaXHOe oTBepcTue 9: Onpeaenure, Ka-
KOE U3 MOHTa)XHbIX OTBEPCTUIl — NpaBoe UK NeBoe — Jyylue noj-
XOANT ANS BALUNX HYX/A MPU peske.

2. BcrasbTe CTPY6LMHY: MOMeCTUTE CTPYBLMHY B BbIGPAHHOE MOHTAX-
Hoe oTBepcTHe.

3. 3akpenute cTpy6uuHY: 3aTAHUTE CTPY6LMHY, NOBOPaunBas GuKCH-
PYIOLLYHO PYYKY MO 4aCOBOI CTPENKE, NOKa 3aroToBKa He ByAeT Ha-
AEXHO 3auKCHpoBaHa Ha MecTe.

Pa6ota ¢ nasepHbIM yKasaTenem
O BknioyeHne u BbiknoyeHne: J1asepHblii ykasaTenb BKIto4aeTcs u
BbIK/IOYAETCS C MOMOLbI0 KHOMKN BKIOYeHUs nasepa (2). toT
yKa3aTesib nomMoraeT 60Jiee TOYHO BbIPaBHUBATb pe3bl, IPoeLMpys

BUAMMYIO IMHUIO MpoOnUna.

N Mpepynpexpexue: He cMOTPUTE HaNPAMYHO Ha Na3epHblii NyY, 4TOGbI
n3bexarb noBpexXaeHus rnas.

MHCTPYKI.IMH no paGDTe C KOXXYXOM NUnbl

Korna pyyKa onyuieHa, 3al.|.|VITHbIl7I KOXyX 14 aBTOMaTUYECKM noagHUMeTCA.
Mocne 3aBepLUeHns pesku U nogbema pyyku, SaI.IJ,MTHbIVI KOXYX BepHeTCa
B UCXOAHOE NOoNoXeHune. ﬂﬂﬂ Baleii 6esonacHoCTu KpaﬁHE BaXXHO noja-
AepXuBaTb SBI.IJ,MTHbIﬁ KOXYX B XOpOLeM COCTOAHUK, 1 no6ble HapyLie-
HUA B ero paGOTe AOMKHbI ObITb HEMEAJIEHHO YCTPaHEHbI.

/\ BHUIMAHVE! He MCNONb3YATE NUNY, ECAIN 3aLLUTHBIA KOXYX NOBPEeX-
AEH UNN HeucnpaseH. CHUMATL 3aLUTHBIA KOXKYX AONYCKAeTCA TONMbKO
ANSi er0 3aMeHbl M PEMOHTA.

Mopy cUcTeMbI

[Ons nopjepxaHus YMCTOTbI paGoyero NpocTpaHcTBa M MUHUMU3ALUN
NblJIN BaXHO NOAKMOYATL CUCTEMY YAaNEHUA OMUIOK K nany6Ky nunb-
HOro aucka 7.

OnUNoK

1. Mopxntouunte wnaHr: CoejMHNTE WNAHT Balleil CUCTEMbI yaaneHus
ONUNOK C NaTpy6kom 7. YBeauTech, YTO COeAMHEHUE HafEXHOe,
4TO6bI NPEAOTBPATUTL YTEYKY NbIN.

2. 3akpenuTe coepuHeHue: Mpu HEOHXOAMMOCTU UCTIONb3YIATE XOMYT
WNM afanTep, YToGbl HAZ@XHO 3aKPemnuTb WNAHT Ha naTpy6ke 7 BO
Bpems pa6oTbl. Cna6oe coeanHeHNe MOXET CHU3UTb IDHEKTMB-
HOCTb C6Opa OMMUOK.

3. MposepbTe cucTeMy: BKNOYMTE CUCTEMY yAANeHUs ONUOK, YTo6bI
yOEAUTLCS, YTO OHa PaBoTaeT NPaBUIbHO 1 YTO eCTb FOCTATOYHOR
BCACbIBaH!E B MECTE COBANHEHMS.

MpaBnnbHOE NOAKNIOYEHNE CUCTEMBI YAANEHMS ONMUAOK K NaTpy6Ky 7 no-
MOXET COXPaHUTb YNCTOTY paGoyero NpoCTPaHCTBA U CHU3UTb PUCKM ANst
3/10POBbS, CBA3aHHbIE C BO3EHCTBUEM OMUIOK.




Manenb ynpaBnenus (PucyHok 5)

MaHenb ynpaBnexus 4 npefHasHayeHa Ans NpoCTOW JKCnayaTaluu, no-
3B0/IAA BaM /IeTKO HaCTpanBaTb CKOPOCTb MallWHbI U KOHTPONNMPOBATHL
€€ COCTOsIHMe.

KHonka Bbi6opa ckopocTH:
0 [MaHenb ynpaBneHns ocHalleHa 0fjHON KHOMKOW, KOTOpast N03BONA-
€T BblBpaTh 0JHY U3 TPEX pasHbix ckopocTeil pa6oTbl: 4200 06/MuH,
3200 06/MuH 1 2200 06/MUH.

0 Haja KHONKOIA pacnosioXeHbl TpU METKM, COOTBETCTBYHOLLME KaX A0/
ckopocTu. Koraa Bbl HaXnUMaeTe Ha KHOMKY, NOACBEYUBAETCA MET-
Ka BbIGPaHHOI CKOPOCTH, YKa3blBatoLLas TeKyLue HaCTPONKM.

+ 4200 06/MUH: WpaeanbHo MOAXOAUT ANS BbICOKOCKOPOCTHbIX
3afjay, TpebyloLux MakcuManbHon ahHeKTUBHOCTH.

+ 3200 06/MuH: MoAX0AUT ANs 06LLEro UCMONb30BaHWs, obecne-
yuBas céanchmpoaaHHym MPOM3BOAUTENbHOCTb.

+ 2200 06/MuH: Jlyuie BCEro noaxoAuT Ans AeNUKaTHON paboThl,
obecneynBasi 60N1bLIMIA KOHTPONb M TOYHOCTb.

O TlpocTo HaxumailTe KHOMKY MOBTOPHO, YTOBbI NepekntoyaTbes
MeXJy CKOPOCTAMM, NOKa He 3aropuTcA Xenaemas MeTka.

Wnpukatop 3apapa:
[ MHIJ,VIKBTOP 3apApa CoCTOUT U3 Tpex CBeTOAUO0B: 3e/1IeHOTO, Xen-
TOro M KpacHoro.

+  3eneHblii: YKa3blBaeT, UTo 6aTapes MOJHOCTbIO 3apsKeHa uu
MMeeT BbICOKMIA YPOBEHb 3apsfa.

+ XenTblil: YKa3biBaeT Ha yMepeHHbI ypoBeHb 3apaja, CUrHanu-
31pys 0 HEOBXOAUMOCTH 3apAAKM B BAMXKaiiLee BpeMs.

+  KpacHblii: YkasbiBaeT Ha HU3KMii ypoBeHb 3apspa, Tpebytowmii
HeMeIeHHOM 3apsafkK, 4To6bl M36eXaTb NpepbiBaHUs paboTbl.

¢ CnepuTe 33 WHAMKATOPOM 3apsfa 3TO MO3BOAUT Bceraa 6biTb B

Kypce cOCTOsiHUS GaTapeu, MPefoTBpaLyas HeoXNAaHHOE OTKIIO-
YeHue NUTaHus.

Wnpaukatop neperpesa:
O MaHenb ynpaBneHus Takxe BKIIOYAET MHANUKATOP Neperpesa, KoTo-
pblii aKTUBMPYETCS, ECAIM MalLUHA NeperpeBaeTcs.

0 Korpa 9TOT MHAMKATOP 3aropuTcs, BaXHO MPUOCTaHOBUTL PaboTy
W AaTb MalWHEe OCTbITb Mepef NPOAOMKeHUeM. rHopuposatue
npeaynpexaeHus o neperpee MOXET NPUBECTU K MOBPEX/AEHHIO
MaLLWHbI UK COKPALLEHMIO e8 CPOKa CIYXObl.

BknioueHue
/\ BHUMAHME!

Mepep Hayanom paboTbl BCerpa NpoBepsiiTe UCMPaBHOCTb NepeksyaTe-
ns 1. Mocne oTnyckaHus nepeksioyatenb AOKEH NErko BO3BPaLLaTbes
B nonoXeHue "Bbikn".

1. ToTsHUTe 3a KHOMKY 6N0KMPOBKM BKIKOYaTENs 3.

2. Haxmute v yaepxuBaiiTe Kypok Bbiknioyatens 1 ans sanycka mMa-
LWNHbI.

3. OTnycTuTe KYpoK nepekntoyatens 1, 4To6bl OCTAHOBUTL MaLLUHY.

Pa6ouee ocsejeHne
Pa6oyee ocBeLyeHue BKAKOYAETCS, KOTAA MaLLMHa BKKOYEHA.

WHCTPYKLIUM MO PE3KE

3aKpenneHue 3aroToBKW Pa3MecTuTe 3aroToBKy Ha nunbHOM cTone 21,
BbIPOBHSIB OfJHY CTOPOHY C YNOpPOM. 3aTeM MOBEpPHUTE BEPXHIOK PYuKy
CTPY6LMHBI N0 YaCOBOIA CTPENIKE, YTOBbI NIOTHO MPUKATb 3aroTOBKY K OC-
HOBaHWI0. Y6eAnTECH, YTO 3ar0TOBKA HA/IeXHO 3aKpeneHa u He ocnabns-
eTcs BO BpeMs 06paboTKu.

PerynupoBKa ropu3oHTanbHoro yrna BosbMutech 3a pyuyky 1 noepHuTe
CTOA NuAbl 21 BNEBO WY BNPABO ANS PEryNMPOBKM yrna pesa. YoeauTtecs,
4TO yKa3aTeb LWKasbl BbIPOBHEH C XenaeMbiM yriom pesa 19.
PerynupoBKa BepTukanbHoro yrna Ocna6bTe dukcupytowmii 6ont 10, yto-
6bl pa36noKMpPOBaTh roIOBY TOPLOBOYHOI MUIbI, MO3BONSS €if CBOGOA-
HO HaKINOHATbCA. HaKIoHUTe roNoBy BNEBO UM BNPaBo, YTO6bI OTpery-
TIMPOBATh YroN HakoHa, y6eAMBLUNCH, YTO yKasaTenb LKanbl BbICTaBAEH
Ha Heo6XoAUMBbIif yror.

YXO/1 1 OBCJTY)XKUBAHUE

Mepes npoBeseHreM NpodunakTUYeckoro o6CyxuBaHus Bceraa yoeau-
TECb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U aKKYMYNATOP U3BAEYEH.
Perynupoeka nasepa

JNlasep 16 npepBapuTeNnbHO OTPErynuMpoBaH Ha 3aBOAE ANS BblpaBHU-

C pvcow [

BaHWA C NO3WLMeR NUIbHOMO Aucka. Ecu yron nasepa usmeHsiercs B
NpOLIECCe UCMONb30BaHUS UNW TPAHCTIOPTUPOBKY, Bbl MOXeETE OTpery-
NMPOBaTh €ro, 0cNabus BUHTbI 17 HAa CTOPOHE Aepxatens nasepa u ne-
PEOpUEeHTUPOBAB Nasep.

Perynupnska TOYHOCTH YCTAHOBKM yrna HaknoHa

Pacnonoxute ronoBky MawuHbl NEPNEHAUKYAAPHO CTONY W NPOBEpbTE
yKasaTesb wkanbi 10. Ecnv ykasaTenb WwKkanbl He COBNaZaeT ¢ OTMETKON
0, ocnabbTe BUHT Ha yKasaTene LKasbl, BPy4HYI0 OTPErynupyiiTe ero Tak,
4TO6bI OH yKa3blBasn Ha OTMETKY 0, 1 3aTEM 3aTAHUTE BUHT.

[lnA 6e3onacHoit U HaAEXHOW PaboTbl MHCTPYMEHTA NOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe O6CMyXMBaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
ANTBCA B aBTOPU3OBAHHbIX CEPBUCHBIX LEHTPAX C UCMONIb30BAHUEM TOMb-
KO OpUrMHanbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PacXoAHbIX MaTepuancs.

XPAHEHUE U TPAHCNOPTUPOBKA

/\ BHUMAHME! lMpexae YeM NPoAONKUTD, y6eauTEC, YTO GaTapes yaa-
nexa.

Mpu nepeMelLeHn MHCTPYMEHTA rONOBA MalUMHbI JOMKHA ObITb Mon-
HOCTbIO OMylLEHa, W WNKIbKa 6NOKUPOBKM 8 JOMKHA GbiTb BCTaBNEHa
B OTBEPCTHE, YTOGbI 3aUKCMPOBATH rONOBY MALUNHbBI B OMYLYEHHOM MO-
TIOXeHNU. ITO YNPOCTUT MEpeHOC UHCTPYMEHTa, UCMOMb3Ys PyuKy Ans
TPaHCMopPTUPOBKM 5.

LUnunbka 6710KMPOBKM 8 AOMKHA UCMIONB30BATLCS TOALKO MPU TPAHCOP-
TUPOBKE MALLWHbI WX 3aMeHe NUAbHBIX AUCKOB; OHa HE JOMKHA 6biTb 3a-
(uKcupoBaHa BO BpeMs N0BbIX ONepaLuii pesku.

3ALMTA OKPY)XAIOLLEN CPE/bI

3a6oTACb O MPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, akKyMYNATOPHbIE

GaTapeu, NpUHAANEXHOCTU W YNIaKOBKY HY)XHO CAaBaTb Ha KO-

NIOrMYecKi YnCTyto nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe aNeKTPONH-
CTPYMEHTBI 1 aKKYMYNISTOpHble 6aTapen B 6bIToBOI Mycop!

Yrobbl coepeyb NpupoAy, HEO6XOAMMO MPaBUALHO YTUIU3MPOBATH MC-
NoNb30BaHHyt 6aTapeto, B YaCTHOCTY, IMTUEBYHO. [Isi NPaBUNbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYATENbHO paspsauTe GaTapero npu paboTe ¢ Npu6opom,
W3BNIEKUTE, NOTOM 3aMOTaiTe KOHTAKTbl U30NEHTOM, 4TOBbI M3BexaTb
KOPOTKOTO 3aMblkaHus. Henb3s BCKpbIBaTL GaTapeto M yTUAN3MpoBaTh
N0 YacTAM. YTUAU3NPYIiTe B NPeHA3HAYEHHBIX ANS 3TOTO MecTax.
ﬁ ‘@¥B coorsercranm ¢ esponeiickoi aupekTusoii 2012/19/
ton EJ 06 0Tpa6oTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX M 3N1EKTPOHHBIX
npu6opax ¥ COOTBETCTBYHLEMY HALMOHANIbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakKe B COOTBETCTBUM C eBpOmneiickoii aupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen W anek-

TPOHHble NpUBOPbI NOANExaT c60py C LeNbio UX NOCNeAYIOLLEeN 3KONOT-
yecku 6e3onacHoii nepepa6oTkiu.

Mpw HenpaBuIbHOW yTUAU3ALUK OTpaGOTaHHblE 3NEKTPUYECKNE U BMeK-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE Ha OKpYXato-
LYo CPeAy 1 3[0POBbe YesoBeKa 3-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BeLeCTB.

#; Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha NUTii-MoHHbIE aKKyMYNATOPHbIE GaTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLUEHWN TPAHCMIOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsiTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3uTbCA CaMUM NONb3oBaTeNleM aBTOMOGU b-
HbIM TPaHCNOPTOM 6e3 Heo6X0AMMOCTI COBNIOAEHNS AONONHUTENbHbIX
HOpM. Tpy nepeBo3Ke ¢ NpUBEYEHUEM TPETbUX ULy (Hanp.: camoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6XoAUMo CcobntoAaTh 0cobble
TPe6oBaHus K ynakoBKe U MapKUpoBKe. B 3TOM criyyae npu NoAroToBKe
rpy3a K oTnpaBKe HEO6X0AMMO y4acTHe IKCMepTa Mo ONaCcHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiTe akKyMynsTOPHYlo 6aTaped TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOPNYCOM. 3aK/eiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbI U yraKyiTe akKyMyIsTOPHYtO
6aTapeto TaK, YTo6bl OHa He NepemMelanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyi-
CTa, COB/I0AAINTE TakKe BO3MOXHbIE AOMOMHUTENbHbIE HALMOHANbHbIE
npeanMcanms.

PRO-CRAFT
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UA|YKPATHCbKA
TOPLIIOBAJIbHA AKYMYJNIAITOPHA NMUNA
PGS20, PGS28

IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PGS20 PGS28
Tun aBuryHa BeswiTkoBuit BeswiTkoBuit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20 20
%”E,“"F)"ic“ XOMOCTOTOXORY  2900/3200/4200 | 0-4200
MiH’
MunsnbHUiA Auck (Mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
KinbkicTb 3y6is 40T 24T
MakcumanbHuit nponun B/LL
(mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
HanawTyBaHHs 06epris + +
3aXUCT Bifj NepeBaHTaXeHHs + +
MnaBHuit 3anyck +
MigcBiTka po6oyoi 30HM + +

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HAYeHO BiANOBiAHO Ao EN 62841-3-9:

PiBeHb 3BykoBOro Tucky (AB(A)) L.-88
PA”

BuMipsHuii piBeHb 3BYKOBOI L;,=88

NOTYXHOCTi (nE(A;) kﬁ&;% kﬂ‘g 98
Moxubka K (ab(A)

PiBeHb 3axucty 1P20 1P20
Knac saxucty 1] 1]
Bara EPTA (kr) 58 9,24
Nasep

[osxuna xsuni (HM) 650 650
MoTyxHicTb (MBT) <1 <1
Knac 2 2

AKymynaTop (He BXOAUTDb 40 KOMNNEKTY)

Hanpyra (B, nocriiiHa) 20 20

Tun 6atapei Li-ion Li-ion
EMHiCTb (Ar) 4,0/8,0 4,0/8,0
3apapHui NPUCTPIii (He BXOAUTb A0 KOMMIEKTY)

e Hanyra (B.aMinHa)  990.240/50 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45 45

BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiva) 20 20
BuxigHwit cTpym (A) 1,8 1,8

Knac 3axucty Il ]

'EKBIBaNeHTHa NOTYXHICTb 6E3POTOBOrO iHCTPYMEHTY — Lie MOKa3HuK,
140 03BONSIE NOPIBHATH iOr0 NPOAYKTUBHICTb i3 aHaNOriYHUM APOTOBUM
NPUCTPOEM 3a pPiBHEM NOTYXHOCTI. Lle 3HaueHHs gonomarae ouiHuTK, Ha-
CKinbku eheKTUBHO 6e34POTOBMIF IHCTPYMEHT MOXE 3aMiHUTU |POTOBMIA.

MOMEPEKEHHS: 3asiBneHi piBHi Bi6paLii Ta WyMy BiANOBIAAIOTH OCHOB-
HWM ranysaMm 3acTOCyBaHHS IHCTPYMeHTY. OHaK, AKLLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS THWKX Linew, 3 iHWMMK NpunaaasMn aéo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, PiBHI WyMY Ta BibpaLliii MOXYTb BiApisHATUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iMbLWKTY PiBEHb BRANBY NPOTArOM YCbOro Po6OYOro nepiofy.
PiHi Wwymy Ta BiGpaviii 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNIEXKHO Bif CMOCOGIB BU-
KOPUCTaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLYBaTH PiBHI, BKa3aHi
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B LiboMY iHdopMmaLjiitHomy apkyLi. Lii piHi 3ByKy Ta BiGpayjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCA AN NOPIBHAHHSA OJHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHWHUM i Ans no-
nepeAHbol OLiHKN BNAMBY. TOYHA OLiHKA HABaHTaXEHHA TaKOX MOBUH-
Ha BPaxoBYBATH Yac, KOMM IHCTPYMEHT BUMKHEHMII abo npaLjoe, ane He
BUKOPUCTOBYETLCSA. Lle MOXE 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTaXeH-
Hsi MPOTArOM Po6oYOro nepiofy. BusHaute AOAATKOBI 3ax0Au Gesneku
ANsi 3aXUCTY ONepaTopa, Taki AK: 06CNYroBYBaHHA IHCTPYMEHTY Ta npu-
napAs, 3irpiBaHHs PyK, BUKOPUCTAHHSA 3aXUCTy CNyXy Ta OpraHisalis po-
6oyoro npouecy.

OMUC YACTHH (*MAJL. 1)*

1. YBiMK/BUKN Nepemukay Ha 11. BnokyBaHHs Aucka

Bl 12. Ban 3 NPUTUCKHUMM LWaii6amMm
2. KHonka YBiMK/BUKN NasepHoro M
ereele 13. NMunbHKit guck

14. MasTHNKOBWIA 3aXNUCHMIT KOXYX

15. TBUHT 06MEXeHHS FnGHHN
nponuny

16. Jlazep
17.TBUHTYM perynioBaHHA nasepa
18. YnopHa nnaHka

19. Wkana pns BCTaHOBNEHHA KyTa
(ropu3oHTanbHoro) nponuny

20. Bknaguw
21. MunbHwii cTin

3. bnokyBaHHs BMUKaya

4. TaHenb KepyBaHHs

5. TpaHcnopTyBanbHa pyyka

6. Akymynsatop

7. Matpy6ok BUKMAY TUPCH

8. Lnunbka 610KyBaHHs

9. MoHTaxHi oTBOpYK ANS
CTPY6LMH

10. Wkana kyTa Haxuny (BepTu-
KanbHOro) 3 pyyKoto dikcaui

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

. IHcTpyKuis

. ToputoBanbHa nunka

. Ctpy6uuHa

. MunbHuiA anck

. Knioy

. po3opuit KYTHUK 3 NPSMUM KYTOM
7. Miwok ans 360py CTPYXKN

*ByAb Nacka, 3BepHITb yBary, L0 BMICT yNakoBKM MOXe Bifipi3HATUCA 3a-
NEXHO Bif, KpaiHW MOKyNKK. 1N 0TpUMaHHs KOHKPETHOT iHdopmauii npo
BMICT BalLOT NOCTaBKU 3BEPHITLCS A0 MiCLLEBUX AUCTPHUG'IOTOPIB.
AkymynsatopHa ToputoBanbHa nuna Procraft PGS20, PGS28 - e yHisep-
CanbHWiA | NOTYXXHWI IHCTPYMEHT, NPU3HAYEeHU ANA TOYHOrO Pi3aHHA pi3-
HUX MaTepiani. Lia nunka Moxe 6yTi BUKOpUCTaHa Ansi PO6OTH 3 Aepe-
BOM, MaTepianamy nofibHUMKu [0 AepeBa Ta antoMiHieM, Wo pobuTb i
ifeanbHUM BUGOPOM ANS WHPOKOTO CMEKTPY 3aBfaHb, Bif AOMALIHBOrO
PEMOHTY 10 NPodeciitHuX CTONAPHUX Ta GyAiBENbHUX POBIT.

Procraft PGS20, PGS28 ocHalyeHa (yHKLi€to HanawTyBaHHs WBUAKOCTI,
140 [,03BONAE afianTyBaTH WBMAKICTb Pi3aHHA 3aNeXHO Bif TUNY Ta TOB-
WWHM MaTepiany. Lle 3a6eaneyye akypaTHi Ta YNCTi pi3n, He3aNexHo Bif
TOrO, YN NpaLtoeTe BU 3 AEPEBOM, YN antoMiHieM. 3aBAAKN aKyMynaTop-
HOMY XUBJEHHIO, Nuna 3abe3neyye cBo6oAY NepecyBaHHA Ta 3pyuHiCTb
po60TH HaBiTb y MicLsX, ie HeMae AOCTYNY A0 eNeKTPOMEPEXi.

Lle iHCTpPyMEHT € ifleanbHUM ANs BUKOHAHHA AK MPAMUX, TaK i KyTOBUX
pi3iB, 140 POBUTL Or0 HE3aMiHHUM Y CTONSIPHUX Ta MOHTAXHMX poGoTax.
KomnakTHuii Au3aiiH Ta nerka Bara Procraft PGS20, PGS28 3a6esneuytotb
KOMOPT y BUKOPUCTaHHi, @ B6YA0BaHI GYHKLiT 6e3nekn 403BONsI0Tb Npa-
L{}oBaTH 3 IHCTPYMEHTOM BMEBHEHO Ta 6e3MeyHo.

o v A W N =

MPABUJIA TEXHIKM BE3MEKK

OBEPE)XXHO! OsHaifomTecs 3 yciMa nonepefiXXeHHAMHU w000 Gesneku,
BKasi inlocTpaui Ta TexHi XapaKTepUCTUKAMM, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Ljielo eneKTPUYHOI0 MaLMHOI. HEeBUKOHAHHS BCIX HaBefe-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPaXKEHHS eNEKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiINECHOTO YLKOAXEHHS.

36epexiTb yci nonepekeHHs Ta iHCTPYKLIT Ans AOBIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MalwnHa" a6o "enekTPOIHCTPYMEHT" Y LuX nonepea-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOT €NeKTPUYHOT MALLUHM, L0 NPALIKE Bify Mepexi,
a60 0 aKyMynATOPHOI (6€34POTOBOI) EN1EKTPUYHOT MaLLMHU.

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIN

3aBxAn HaasranTe 3aXMCHi OKYNSpN — 3aXMLLALOTb ONi Bif
4acToK Ta TMPCH.




HociTb nuno3axucHy Macky - 3ano6irae BauxaHHo
YaCTUHOK AepeBUHU.

HociTb 3aX1CHI HaBYLWIHWUKY - 3aXMLLaK0Tb CNYX Bif,
HafMipHOrO LWyMy.

3aBxX/AM ofsraiTe pykaBUYKM Nifj Yac BCTaHOBNEHHS abo
3aMiHU NUAANBHUX NONOTEH. Po6oTa 3 rocTpUMM Nesamu
6e3 HaNeXHOro 3aX1CTy MOXE NPU3BECTH 0 CEPHO3HUX
nopisie a6o TpaBM.

MpouuTaiite iHCTpyKUiT

3arafbHe NonepesXeHHs npo Hebesneky

BianoBifgHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaMm 6esnexu,
3aCTOCOBHUM E€BPONENicbKUM AUPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

PEAPICO®D

3aBXAv BUIMaliTe aKyMyNATOP Nepes BUKOHaHHAM By Ab-si-
KX HanawTyBaHb TOPLIOBANbHOT TUAN. HEBUKOHAHHS

Lji€i BUMOTM MOXXe MPU3BECTU A0 BUNAAKOBOTO 3anycKy,
L0 MOXe NPU3BECTH A0 TPaBMYBAHHA ab0 NOWKOAKEHHS
o6napHaHHs.

Tpumaiite pyku nogani Bif 30HU pidaHHs nif yac po6oTu
€J1eKTPOIHCTPYMEHTY. KOHTaKT i3 NUAsANbHUM NONOTHOM
MOXe MpU3BECTH 0 TPaBM.

TpuMmaiite pyku nogani Bif 30HM pidaHHs nig yac po6oTu
€1eKTPOIHCTPYMEHTY. KOHTAKT i3 MUAANbHUM NONOTHOM
MO3Xe NPU3BECTY A0 TPABM.

@

Y ubOMy NpUCTPOi BUKOPUCTOBYETbCA Nasep knacy 2 3
MaKCUManbHOIO BUXIAHO MOTYXHICTIO A0 1 MiniBaT (MBT).

YHuKaiiTe NpsMOro NOTPansHHS 1a3epHOro NPOMEHIO Y
é é Biui, OCKiNbKM Lie MOXe 3aBAaTy WwKoan. He AUBITbCS HA

NPOMiHb Ta He AUBITbCSA HAa HbOTO Yepe3 ONTUYHI NpUnaam.
Mpautoiite 3 06€pEXHICTIO.

0COBJIUBI MPABUJIA BE3MEKW AJ11 AKYMYNATOPHOI
TOPLIIOBAJIbHOI MU

IHCTPYKLLIT 3 BE3MEKU AN BCIX OMEPALLIN

O ToputoBanbHi NUAKM NpuU3HAyeHi ANA pi3aHHs AepeBuHU a6o
MmaTepianiB Ha OCHOBI JiepeBa — iX He MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
3 abpasMBHUMW AUCKAMM, NPU3HAYEHUMU ANS Pi3aHHs MeTa-
NeBUX Martepianie, Takux fK apmatypa, CTPUXHI Towo. Mun, wo
YTBOPIOETLCS MNifl Yac abpasnuBHOro Pi3aHHs, MOXe NpU3BECTU [0
3aKNMHIOBAHHS PYXOMUX YaCTHH, TAKUX IK HUKHIA KOXYX. ICKpY, o
BUHUKAKTb NpKU abpasvMBHOMY Pi3aHHi, MOXYTb 06NANUTU HIKHIi
KOXYX, BCTABKM Ta iHWWi NNacTUKOBI AeTani.

O Mo moxnuBocTi cnif ¢ikcyBaTu 06poGnioBaHuii npeameT 3a
ZIONOMOrOK 3aTUCKaYiB. KO AeTanb YTPUMYETLCA PYKOL, HEo6-
XiiHO 3aBXAyW 36epiraTv BifcTaHb He MeHwe 100 MM MiX pyKoio
i HaliBNNKYOK MOBEPXHE PiXyyoro gucka. He BUKOpUCTOBYiTE
TOPLOBANIbHY MUKY ANA Pi3aHHs HAATO ManeHbKUX MpeAMeTiB,
AIKi HEMOX/UBO 6e3neyHo 3adikcyBaTit a6o BTpUMATH pykoto. Ha-
GAMXKEHHS PYKU [0 AMCKa 36inbluye pU3nK TPaBMU MPU KOHTaKTI
3 71e30M.

0 06po6ntoBaHa feTanb NOBUHHA BYTU HEPYXOMOLO i 3a(ikcoBaHOK
a6o MpUTUCHYTOK BPY4HY SIK A0 Ynopy, Tak i Ao ctony. He cnig
MiAWTOBXyBaTH AeTab A0 ANUCKa abo pi3aTy i, yTpUMYtoun nuwe
pyKolo, HesanexHo Bif 1 opieHTauil. PyxoMi a6o HenpaBunbHO
3aKpineHi YaCTUHM MOXYTb BYTV BUKMHYTi Ha BUCOKIN WBUAKOCTI,
10 MOXe NPU3BECTU 10 TPaBM.

0 Cnip npowToBXYyBaTU AMCK Yepes 06po6NioBaHy AeTarb, a He Tsr-
HYTH iforo yepe3 maTepian. LLlo6 BUKOHaTH i3, NiAHIMITL ronoBKY
TOpLOBAbHOI NUMKK, NEPEMICTITh 1i Haj, AeTanno 6e3 pisaHHs,
YBIMKHITb JiBUTYH, ONYCTiTb FONOBKY Ta NPOLITOBXHITb ANCK Yepes
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Mmatepian. TATHYTM FONOBKY Mifi 4ac pisaHHs MOXe BUKANUKATK
HEKOHTPONbOBAHMIA PyX AUCKA i panToBMiA BUKKUA roNoBKK B 6ik
oneparopa.

Hikonu He nepemilyiiTe pyKky Hag nepefGauyBaHoL NiHiEt pi3aHHs
— Hi nepes, IMCKOM, Hi 38 HUM. YTpUMaHHs 06po6ioBaHol aeTani
"HaBXpecT", HanpuKaz, NpaBoto PYKOK 3 NiBOT0 60Ky Aucka ato
HaBnakW, BKpai HebesneyHe.

Mg yac pisaHHs He CNif TATHYTH PyKy 3a ynop, sKWO BOHa Habnu-
XaeTbCA MeHW Hix Ha 100 MM 0 AMCKa, HaBiTb ANA BUAANEHHSA
3aNUWKIB [IepeBUHM a6o 3 iHWOI MpuuMHM. HampsMok BuKupy
matepiany He 3aBXAu nepepGadyyBaHuii, WO MOXe NPU3BECTU [0
Cepiio3HMX TPaBM.

Mepes noyaTKkoM pisaHHs peTenbHO OrNsiHbTE MaTepian, AKWii
36upaeTecb 06po6ATM. AKILO BiH HEpiBHWIA abo 3irHyTWi, ioro
CNifi NPUTUCHYTU 30BHILIHBOKD CTOPOHOK BUTMHY [0 HANpPSAMHOI.
BaxnuBo nepekoHaTucs, WO MiX AeTansio, HanpsiMHoIo i CToNOM
HeMae 3a30piB Y3[0BX NiHil pi3aHHs. BukpuneHi a6o 3iruyTi fe-
Tani MOXyTb 3MilyBaTMCs abo 06epTaTucs, O MOXe NpU3BECTH
[0 3aKNMHIOBAHHS [1CKa Mif, yac pisaHHA. MaTepian He noBMHEH
MICTUTH LBAXIB @60 iHLIMX CTOPOHHIX €NIEMEHTIB.

He nouuHaiiTe BMKOPUCTOBYBATW TOPLIOBANbHY NUAKY, [OKK 3i
CTONY He NpuGPaHi BCi iHCTPYMEHTH, LUIMATKW AEPEBUHU TOLO.
HasiTb Api6Hi 3anuwku a6o BinbHi hparMeHTH fepeBa, ki MOXYTb
BCTYMUTU B KOHTAKT 3 06€PTOBUM JUCKOM, MOXYTb GYTU BUKMHYTI
Ha BENUKIl WBUAKOCTI.

Cnip pi3aTu Tinbku OAHY AeTanb 3a pas. [1gi AeTani, cknafeHi ogHa
Ha OfiHY, He 6yAYTb HaNeXHUM YUHOM 3aKpiNAeHi, Lo MOXe NpU3Be-
CTW [0 iX 3aK/IMHIOBAHHSA 260 3MilLeHHs Mij yac pisaHHA.

Mepes noyaTkoM Po6OTH NEPEKOHANTECS, L0 TOPLOBAbHA MUK
BCTaHOB/IEHa Ha PiBHiii i CTiiKiii pobouiit noBepxHi. Lle 3abesne-
YNUTb Ginbluy cTabinbHICTb 06POBNIOBAHOI AeTani i 3HU3UTb PU3NK
il nepeknaaHHs.

Mepep noyaTkoM poGoTM peTenbHO crnaHyiite 1i. Micns KoxXHoT
3MIHM KyTa pi3y nepekoHanTecs, Wo perynboBaHuii ynop npasuib-
HO HanawToBaHWii, W6 MiATPUMYBaTH 06PO6IOBaHY AieTanb i He
3aBaXaTu AUcKy abo cucTemi 3axucTy. Mepes yBIMKHEHHAM iHCTPY-
MEHTY NpoBeAiTb AUCKOM Mo BCili nepefdayyBaHiit NiHii pisaHHs,
W06 nepekoHaTuUCcs y BiACYTHOCTI MEPewWKos i PU3UKY TOPKaHHS
Ao ynopy.

flkwo Aetanb AoBla abo wWwuplua 3a cTin, 3a6eaneute ii HagiliHy
MiATPUMKY, HaNpUKnag, 3a AOMNOMOrOl0 MOAOBXKYBAUiB CTONY a6o
nigcTaBoK. [loBri a6o WKUPOKi AeTani MOXyTb HaXUAATUCH, AKLLO
BOHW He 6yAyTb MPaBUbHO MIATPUMAHI, O 3arpoXye iX nepeku-
ZlaHHAIM ab0 BUKMAaHHAM 0GePTOBUM AUCKOM.

He 3BepraiiTecs no fonomMory Ao iHWOT NLAUHN ANS NIATPUMKN fie-
Tani. Hecta6inbHa nigTpUMKa MOXe NpU3BECTH A0 1i 3MILLEHHS abo
3aK/NHIOBAHHS AMCKA, L0 CTaHOBUTb 3arposy sk ANns oneparopa,
TaK i NS NOMiYHMKa.

He ponyckaiiTe 3aknuHIOBaHHs 06po6NtOBaHOI AeTani Ha 06epTo-
BOMY AMCKY. TakoX He MOXHa NpUTUCKaTh feTanb Ao aucka. Mpu
BUKOPUCTAHHI 06MexXyBauiB AOBXMHW ab0 iHWWX NPUCTPOIB, AKi
06MEXYHTb pyX, ICHYE PU3NK 3aKNUHIOBAHHA AeTani Ha Aucky i i
panToBOro BUKMAY.

3aBxX/AM BUKOPUCTOBYIATe 3aTUCKayi a6o iHWi cnevjianbHi npucTpor
Ans ikcauii Kpyrnux fgeTaneii, Takux sk npyTku abo Tpyéu. MpyTku
MaloTb TeHAEHL|it0 [0 NPOBEPTAHHS Mif Yac pi3aHHs, Wo BUKINKae
"Brpu3aHHa" Aucka B iHLY AiNIHKY MaTepiany. B pesynbTarti ieTanb
pa3oM i3 pyKok onepaTtopa Moxe GYTi BTATHYTa A0 AUCKa.

Mepea TMM fK NigHeCTU AWCK A0 AeTani, joyekanTecs, oKW BiH
Habepe MOBHY WBMAKICTb. Lle 3MeHWUTb pu3nk BuKMAY 06po6ito-
BaHoI Aetani.

K140 fieTanb abo AUCK 3aKNNHUNO, BAMKHITb TOPLIOBANbHY MMUIKY.
[loyekaliTecs MOBHOI 3yNUHKM BCIX PYXOMUX YacTMH, NOTIM Bif-
KIIOYiTb iHCTPYMEHT Bifj Mepexi a6o BUitMiTb akymynsitop. Tinbku
nicns Lboro MoXHa 6e3neyHo 3BiNbHUTYM 3aKNUHeHy AeTanb. Mpo-
JIOBXKEHHS POGOTY NPY 3aKNMHIOBAHHI MOXe NPU3BECTM 0 BTPaTH
KOHTPONIO Haj, iHCTPYMEHTOM a60 MOWKO/XEHHS TOPLIOBaNbHOT
nunKu.

Micna 3aBeplieHHs pi3aHHA BIANYCTiTb BUMMUKAY, OMYCTiTb PiXyyy
rofoBKy i JjoueKaiiTecs MOBHOI 3yNMUHKM AUCKA — TiNbKu TOA
MOXHa BUAANUTK Bifpi3aHuit dparmeHT. HabnuxeHHs pyku 4o wwe
06epTOBOro ANCKa AyXe HeGeaneyHo.

SIKWO NuUna ocHalleHa ranbMoM, MiLHO TpUMaiiTe PYKOATKY Mig
yac pi3aHHA. [anbMyBaHHSA NUAKKN MOXe BUKANKATK PISKUA PUBOK
rof0BKM BHU3 | NPU3BECTU 0 TPaBM.

HociTb 3axuCHi OKynsipu, 3axucT cyxy Ta 3a noTpe6u pecnipaTop.
HepoTpuMaHHs Liei BUMOrM MOXe NPU3BECTU 10 CEPRO3HUX TPaBM,
TaKuX SK YUWKOAXKEHHS OYeil, BTpaTa Cyxy abo npobnemu 3 guxans-
HOI0 CUCTEMOIO.

3a6esneyTe AOCTAaTHE OCBITNEHHA Ta CTiiiky, HECIM3bKY NOBEPX-
HKO Ans po6oTu. MoraHe OCBITNEHHS a60 HecTaGiNbHa NOBEPXHS
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MOXYTb NPWU3BECTU A0 BTPaTU KOHTPOMK Haj IHCTPYMEHTOM Ta
BUHUKHEHHA HewacHuX BUNagKis.

O Mepep BUKOPUCTAHHAM NepeBipTe MUKY HA HafBHICTb MOWKOA-
XeHb Ta NepeKOoHaiiTecs, WO BCi 3aXWCHi MPUCTPOI cnpaBHi Ta
NPaBUNbHO BCTAHOBNEHI. BUKOPUCTAHHS MOLIKOAXEHOMO iHCTPY-
MEHTY ab0 HecnpaBHUX 3aXWUCHUX MPUCTPOIB MOXe MPU3BECTH [0
panToBOI BiAMOBI MUK Ta CEPItO3HNX TPaBM.

O BukopucToByiiTe nuwe Ti AUCKW ANA MUNAHHA, AiaMeTp AKUX
BKa3aHWii Ha IHCTPYMEHTi a6o B iHCTPYKLii. BUKopucTaHHs Auckis
HEBIANOBIAHOTO PO3Mipy MOXe MOPYWUTU NpaBUNbHWA 3axucT
MUNBbHOTO AMCKA a6o 3aXMCHUI KOXYX, WO MOXE MpU3BECTU A0
Cepio3HNX TpaBM.

¢ BukopucToByiiTe nuwe Ti AUCKM ANS NUASHHSA, WBUAKICTb AKUX
LOPiBHIOE @00 NepeBuLLye WBUAKICTb, BKa3aHy Ha iHCTPYMEHTI.

0 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE 06UABI PyKM ANA KEPYBaHHS NUIKOK Ta
TpuMaliiTe ix NoAani Bif 30HM pi3aHHA. HepoTpuMaHHs Lboro npa-
BUIa MOXE NPU3BECTY 10 BTPATU KOHTPOIO, CEPII03HUX NOPI3iB Yu
amnyTauii.

¢ MiyHo 3akpinnioitTe 3aroTOBKY Nnepej noyaTkoM pisaHHs. Henpa-
BUNbHa dikcalis maTepiany MOXe NPU3BECTU A0 HOr0 3MilLeHHs
a6o BUKMAY, L0 36inbLUye PU3NK TPABM Ta NOLWKOAXKEHHS MaTepia-
ny.

O OnyckailTe MUNANbHUIA AUCK TiNbKM MiCNA [OCATHEHHA MOBHOI
WBWAKOCTI Ta NifHiManTe Woro Tinbku nicns NOBHOI 3ynuHKM. Mo-
PYWEHHS LMX BUMOT MOXeE CMPUYUHUTA HEKOHTPONbOBAHMIA PyX
NWNKN Ta NPU3BECTU 10 TPABM.

O Bupansiite TMpcy Ta 06pi3KM NWLe NiCnA 3yNuHKKM Aucka. Cnpoba
OYNCTUTW 30HY Pi3aHHA Mif yac pyxy AUCKA MOXEe NpuU3BecTu Ao
BUNAZKOBOrO KOHTaKTy 3 MUASAIbHAM [UCKOM Ta Cepio3HUMU
nopisamu.

0 3abesneuyTe AOCTaTHIO BEHTUNALiI0 a60 BUKOPUCTOBYIiTE cUCTEMY
BUAANEHHs NUNy nif Yac po6oTu 3 MaTepianamu, siki BUAINATL
nun a6o auM. HeplocTaTHA BEHTUNALA MOXe NMPU3BECTU /0 BAM-
XaHHA WKIAMMBUX YaCTUHOK, WO 36inbliye PU3NK 3aXBOPIOBAHb
LVMXanbHUX WNAXIB.

O YHuKailTe pisaHHa Ay)Xe ManeHbKux a6o KOPOTKUX 3aroTOBOK, sKi
MOXYyTb 6yTW BUKMHYTI AMCKOM. HeAOTpUMaAHHS LbOro mpasunia
MOXe NPU3BECTU JO BUKMAY MaTepiany Ta Cepiio3HuX TpaBM, 0CO-
611BO 061MYYSA Ta PyK.

O BuKOpUCTOBYIiTE ynopW nif, Yac BUKOHAHHS KYTOBMX abo KOCKX
pi3iB, Wo6 3ano6irTu 3MileHH0 MaTepiany. HenpasunbHe BUKO-
HaHHA TakuX pi3is 6e3 ynopis MOXe NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPO-
K0 Ta 36iNbLUEHHS PU3NKY TPaBMYBaHHS.

¢ He nepeBaHTaxyiTe NUAKY Nif 4ac pisaHHA. lepeBaHTaXeHHA
MOXe NpU3BECTH A0 neperpiBy iHCTPYMEHTY, HOro BiMOBHU Ta, AK
HacnifoK, 10 TPaBM Ta NOLKO/XKEHHs MaTepiany.

0 HeraiiHo NpuUNWHITL PoGOTY, AKWO NUAKa MOYMHAE BibpyBaTH,
BUAABaTU He3BMYaiiHi 3BYKW aGo JEMOHCTPYBATH iHLi 03HAKM He-
CMpaBHOCTI. ITHOPYBaHHA LMX 03HaK MOXe NPU3BECTU 10 MONOMKM
iHCTPYMEHTY B npoLieci po6oTu Ta TpaBMyBaHHS.

O 3aBxau BiakMtovaiiTe NUNKY Bifi f)Kepena XnBNEHHA nicns 3aBep-
LWeHHs1 poboTH. HefOTPUMaHHSA LibOro mpaBuia MoXe MpuU3BecTy
[0 BMMNAJKOBOro 3anmycKy iHCTPYMEHTY Ta MiABULIEHOrO PU3NKY
TpPaBMyBaHHS.

0 [laiiTe NUAsNbHOMY AUCKY OXONOHYTY MEPes BUKOHAHHSM 6yAb-si-
KUX HanawTyBaHb abo 3amiH. Cnpo6a 3aMiHu abo perymnioBaHHs
Aucka 6e3 iOro OXONOAXEHHS MOXe MPU3BECTU A0 ONiKiB abo
NOWKOAXEHHS HCTPYMEHTY.

0 PerynspHo ouyMlWaiiTe NUAKY Ta BWKOHYTE 06CNYroByBaHHA
BiAANOBIAHO A0 peKoMeHAaLiil. HexTyBaHHS perynspHuM obenyro-
BYBaHHAAIM MOXe MPU3BECTU A0 HAKOMUYEHHA NUy Ta TUPCH, WO
36inblUye PU3NK 3aropsHHS, BiMOBM IHCTPYMEHTY Ta HeLlaCHUX
BUNAjKiB.

O 306epiraitTe NUIKy B CyXOMY Ta YUCTOMY MiCLli, HEAOCTYNHOMY ANs
NiTeit Ta HEaBTOPM30BAHNX KOpUCTYBaYiB. HenpaBunbHe 36epiraH-
Hst IHCTPYMEHTY MOXE NPU3BECTU A0 HELLaCHUX BUNAAKIB Ta TPaBM,
0c061MBO AKILO AOCTYN A0 HHOFO OTPUMAIOTL AiTH abo HepoCBif-
YeHi KopucTyBayi.

[)KEPEJIO XXMBJIEHHA

lMepekoHaiiTecs, Wo iHCTPYMEHT XMBUTbCA Bif akyMmynsaTopis Procraft 20
B (4 Ay a6o 8 Ay). BUKOPUCTaHHS iHWNX aKYMyNATOPIB MOXeE MOWKOAM-
TW IHCTPYMEHT Ta MOTipLWMUTK i10ro po6oTy. IHCTPYMEHT NpusHayeHuii ans
po6oTw 3 niTiit-ioHHMMK akymynsaTopamu Procraft 20V, wo nepesapsigxa-
10TbCS, AKi 3a6e3neyytoTb CTabinbHy i HagiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBAral
lMepes BCTaHOBNEHHSIM a60 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiTecs, Wo iH-

PRO-CRAFT

CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMiTb aKyMynAToOp, W06 YHUKHYTU BUNAAKO-
BOTO YBIMKHEHHS.

3HATTA aKymynaTopa

LL|06 BUAHATH aKyMyNsiTOP, HATUCHITb KHOMKY Ha NepeHiil CTOPOHI akymy-
NsiTOpa Ta 0{HOYACHO BUIMITb aKyMynsaTop i3 iHCTpyMeHTa.

IHCTPYKUisl i3 3apAAIKAHHA aKyMynaTOpa

3apAfHNUA NpUCTPIil CnaitlepHoro TUMy OCHalLeHuii ABOMa iHANKaTopa-
MU: YePBOHUM i 3eNneHnM. YepBOHNIA iHANKATOP MOKa3Ye, WO 3apAAXaH-
HA /e, @ 3eNeHNil — L0 3apAfKaHH: 3aBeplieHo. Ha akymynsTopi Moxe
6GyTv iHpnKaTop 3apsiAy. LLlo6 nepeBipuTH piBeHb 3apsiAy, HATUCHITb KHOM-
Ky nepeBipKki 3apsfy Ha akyMynsTopi.

O 1 piop: 25% 3apsapy

¢ 2 piopn: 50% 3apapy

¢ 3 piopn: 75% 3apapy

O 4 piopn: NOBHICTIO 3apsAfXKeHNit

MokpokoBa iHCTpPyKuin:
1. MigkntouiTb 3apaaHUin NpucTpiii BcTasTe 3apaaHuii npucTpiii y po-
3€TKy.
2. BcTaBTe akymynstop locyHbTe akyMynsiTop Ha 3apsfHOMY npu-
CTPOI A0 KNaLaHHS.

3. TepesipTe cTaTyc 3apsAfKaHHA YepBOHWIA iHANKATOP CBITUTbCS, NO-
Kasytouu, Lo 3apsafka nae.

4. 3aBepluieHHs 3apafKaHHA Konn akyMynaTop NoBHICTIO 3apsfXKeHo,
3aCBITUTbLCA 3eNeHUil iHAnKaTop.

5. BuiiMiTb akymynaTop flicns 3aBepLueHHs 3apagKaHHA BUAMITH aky-
MYNATOP i3 3apSAHOr0 NPUCTPOIO i BIAKMIOYITH HOFO Bifl PO3ETKM.

6. Mepesipka piBHA 3apsgy akymynsTopa (onuioHanbHo) HaTucHiTh
KHOMKY NepeBipkn 3apsifly Ha akyMynsTopi, o6 no6auyntu piseHb
3apajy 3a A0NOMOroK CBITNIOAIOAIB aKyMynaTopa.

BcTanoBnenns aKymynaTtopa

MoepHaliTe akyMynaToOpHy 6aTapeto 3 Na3oM Ha KOpMyCi, a NOTIM NOCYHb-
Te il Ha Micue A0 dikcalii 3 KnaLuaHHaM.

Ypara: 060B'33K0OBO NOBHICTIO BCTAHOBITb aKyMynsTop. B iHwomy Bunag-
Ky BiH MOXe BUNaZKOBO Bif'€jHATUCA Bif} IHCTPYMEHTA, L0 Npu3Bese 10
TpaBMyBaHHs.

\ Ygara: He 3aCTOCOBYWTE CUMTy Mif, YaC BCTAHOBNEHHS aKymMynaTopa.
K110 aKyMyNATOpHa 6aTapes BCTABNAETLCA BAXKO, Lie MOXe 6yTh NoB's-
3aHO 3 HENPaBUNbHUM CMIOCOBOM BCTaHOBMEHHS.

36mupanHs
1. BCTaHOBNEHHA MalIMHK

+ BUKOpUCTOBYWTE MOHTaXHi OTBOPYU (MasoHOK 2, No3Hauka A)
Ha OCHOBI MalUMHK, W06 3aKpinuTK il HAa rOPU3OHTaNbHIN Ta
CTiiAKili NOBEPXHi 3@ AONOMOr0K YOTUPbOX GONTIB.

2. BcTaHOBNEHHS KOXyXa MUAKK

+  BWAMITb WnunbKy GnOKYBaHHS, W06 MiAHATU ronoBy TopLto-
Ba/bHOI MMAK.

+  TligHIMiTb ronoBy TOPLIOBANbHOI MUAN, | 3aXMCHUIA KOXYX Ony-
CTUTbCS BHM3, 3adiKCyBaBLIMCh Ha MicLi.

3. BCTaHOBNEHHS a60 3aMiHa NUbHOTO AUCKa

+ HaTucHiTb Ha Baxinb 6nokyBaHHs Aucky 11, o6 3ano6irtu
obepTaHHto BUXigHoro Bany 12. (ManioHok 3)

+  BukopucToByiiTe K/tOY, W06 NOCNa6UTH WeCTUrpaHHUi 6onT i
3HATY 30BHILLHIO Waii6y. (ManioHoK 4)

+  BCTaHOBITb NUAANbHUIA ANCK HA HUXKHIO NPUTUCKHY NNACTUHY,
NepeKoHaBLUKCD, WO CTPINKa Ha AUCKY 36iraeTbCs 3i CTPINKOW
Ha KOXYCi.

+ BCTaHoBITb Ha MicLie 30BHilLHIO Waiiby Ta 6onTu. (MantoHok 4)

+ Llo6 3aTArHyTM GoNT, CMOYaTKy HATWCHITb Ha BaXiNb G1OKY-
BaHHsA Ancka 11, wo6 3a6nokyBaTi BUXiAHWIA Ban 12, a NoTiM
BUKOPUCTAITE KIIIOY, W06 3aTATHYTH WECTUTpaHHuii 6onT (3a
FOAMHHUKOBOIO CTPINKOLO).

+ OnmycTiTb KOXYX MUK JOHU3Y, W06 3aKPUTH 10r0.

N Yeara! 3 metoko Geanexm nif yac pi3aHHA pi3HUX MaTepianiB 3aMiHiTb
ZNCK NWUAW Ha BiANOBIAHMIA 3a HeobXigHOCTi. Tlicns 3aMiHU NUABHOTO AnC-
Ka HeoOXiHO NOTATHYTU MasTHUKOBUIA KOXYX AOHM3Y, 06 3aKpUTH ii0ro.
[nsi BCTaHOBNEHHs a60 3HATTS AMUCKA NUIM HEOOXIJHO BUKOPUCTOBYBA-
TV TOPLEBUIA KNHOY, LLO BXOAUTb A0 KOMMNEKTY, iHaKLUe Lie MOXe npu3se-
CTW 0 HENPABUIbHOI 3aTAXKM LIECTUIPAHHOTO 6ONTA, WO MOXE NpU3Be-
CTW j0 TPaBM.




Ctpy6umHa

[ins 6e3neYHOro Ta TOYHOTO Pi3aHHs 3aBX/AU BUKOPUCTOBYIATE CTPYOLIUHY,
W06 HagiiHO YTPUMYBaTY 3aroToBKY Ha Micui. Lle 3ano6irae 6yab-sikomy
PyXy nif yac pisaHHs, 3a6e3neyyioum TOYHICTb | 3HUKYE PU3UK HELaCHNX
BUMaAKIB. HeXTYBaHHA BUKOPUCTAHHAM CTPYBLMHN MOXe NPU3BECTH [0
Henepes6ayyBaHOro 3MiLLEHHs 3aroTOBKM, L0 MOXe 6yTh HeGeaneyHnM.

MawuHa OCHalleHa iBOMa MOHTaXXHUMKU OTBOpamu 9, po3sTawoBaHUMmn
no 06uzBa 60KN NUIbHOTO AMCKa - OAHE NpaBopyY i NiBOpyY. 3aTuckay
MOXe OYTH BCTaHOBNEHWIi y 6y/b-IKOMY 3 LiUX OTBOPIB B 3aNEXHOCTI Bif
BalLWUX KOHKPETHUX NOTPEOD Y pi3aHHi.

¢ TpaBOCTOPOHHE KpinneHHA: BuKopucTOBYTE NPaBOCTOPOHHIN
MOHTaXHWiA OTBIP Mif Yac pi3aHHA Mig KYyTOM abo Konu 3arotoBKa
Ginblue BUCTYNae NpaBopyy Bif NMUAANBLHOTO ANCKA. Taka yCTaHoB-
Ka 3abeaneyye HaiiKpally NiATPUMKY Ta CTabiNbHICTb NPYU BUKOHAH-
Hi Takux onepavin.

O NiBoCTOPOHHE KpinneHHs: JIIBOCTOPOHHI MOHTaXHWA OTBIp ife-
anbHo MiAXOAUTb ANA 3arafbHUX Po3pisiB a6o KoM 3aroToBKa
po3TaloBaHa Ginblue NiBopyY Bif NAbHOro Aucka. Lis nosuuis 3a-
Geaneuye Kpally BUAUMICTb Ta KOHTPONb Mif Yac NpoLecy pisaHHs.

Kpoku BcTaHOBNEHHS:

1. BuGepiTb BifNOBIAHNA MOHTAXHUIA OTBIp 9: BU3HauTe, KNI 3 MOH-
Ta)XHUX OTBOPIB — NpaBuii a6o NiBUIA — HaiiKpalue NiAXoAUTb Ans
BalWWX NOTpe6 Nif yac pisaHHs.

2. BcraBTe cTpy6UMHY: MOMICTiTh CTPYGLMHY Y BUGPaHHiA MOHTaXHMUIA
OTBIp.

3. 3akpiniTb CTPYOLMHY: 3aTArHITL CTPY6LMHY, NOBEpTakouy dikcytouy
PYUKy 3@ rOAMHHUKOBOO CTPINIKOO, JOKN 3aroToBKa He 6yfe Hapiil-
HO 3atikcoBaHa Ha Micuji.

Po6oTa 3 nazepHUM BKa3iBHUKOM
{ YBIMKHEHHS Ta BUMKHEHHS: JlasepHuii NOKaX4nMK BMUKAETbCA Ta
BUMMKAETLCA 33 JOMOMOrOK KHOMKM BK/IIOYeHHs nasepa (2). Liew
NoKaXunK Aonomarae 6inbll TOYHO BUPIBHIOBATY Pi3K, 306paxyto-
4Yu BUAMMY NiHi0 nponuay.

A Monepeaxenns: He AuBiTbCA 6e3nocepefiHbO Ha Na3epHuil NPOMiHb,
106 YHUKHYTI NOLWKO/KEHHS 0Yeil.

IHCTPYKL,T 3 PO60TH 3 KOXYXOM NUNK

Konu onywieHa pyyka, 3aXMCHUI KoXyx 14 aBTOMaTUYHO NifHiMeTbes. Tic-
N1l 3aBEPLUEHHS Pi3aHHA Ta NiAKOMY PyYKM, 3aXMCHUI KOXYX NOBEPHETHCA
Yy BUXiZHE NONOXeHHS. [1ns Bawoi 6e3neku Ayxe BaXIUBO NiATPUMYBATH
3aXMCHUIA KOXYX Y XOPOLIOMY CTaHi, i 6yAb-sKi NOpyLIEHHs y HOro po6oTi
NOBMHHI BYTH HErainHo yCyHeHi.

A\ yBATA! He BUKOPUCTOBYITE Ta He 3HiMaiiTe 3aXUCHUIA KOXYX, AIKLLO BiH
Ginblue He NiAXOANTL ANS BUKOPUCTAHHS.

Nig cucTeMu THpCH

[ns NiATPMMKM YMCTOTI Po6OYOro NPOCTOPY Ta MiHiMi3awii nuny Baxau-
BO MIAKMIOYUTY CUCTEMY BUAANEHHS TUPCK JO NaTpy6Ka MUABHOTO AuC-
Ka7.

1. Migkntoyite WwnaHr: 3'eAHaiiTe WnaHr BawWoi CUCTEMN BUAANEHHS
TMpCK 3 NaTpy6KoMm 7. MepekoHaiTecs, Wo 3'eiHaHHA HapiiiHe, o6
3ano6irTi BUTOKY nuny.

2. 3aKpiniTb 3'ejHaHHA: 3a NOTPE6U BUKOPUCTOBYIiTE XOMYT abo agan-
Tep, W06 HaAiNHO 3aKpinUTW WnaHr Ha naTpy6ky 7 nif yac po6o-
TH. Cnabke 3'eiHaHHS MOXe 3HU3UTU eeKTUBHICTb 360py TUPCH.

3. [epeBipTe cucTeMy: YBIMKHITb CUCTEMY BUAANEHHS TUPCH, W06 ne-
peKoHaTucA, WO BOHA NpaLoe NPaBUbHO i WO AOCTaTHbO BCMOK-
TYBaHHS B MiCLi 3'¢[jHaHHSA.

TMpaBunbHe NiAKAIOYEHHsS CUCTEMI BUAANEHHS TUPCU A0 naTpy6Ka 7 Ao-
NOMOXe 36epertu YUCToTy PO6OYOro NPOCTOPY Ta 3HUIUTU PU3UKKM ANs
3/,0POB'A, NOB'AI3aHi 3 BNUBOM TUPCH.

Mauenb KepyBaHHsa (ManioHoK 5)

MaHenb kepyBaHHA 4 npusHayeHa Ans NpocTol ekcnnyatalii, 403BONSI0-
4N BaM JIErko HanalToBYBATH WBMAKICTb MaLIMHW Ta KOHTponioBaTH i
CTaH.

Kuonka Bu6opy weunakocTi:
¢ MaHesnb ynpaBiHHA OCHALLEHA OAHIEO KHOMKOIO, KA A03BOSISIE BY-
6paTin OIHY 3 TPbOX Pi3HMX WBMAKOCTEN poboTy: 4200 06/xB, 3200
06/xB Ta 2200 06/xB.
{ Hap KHOMKO po3TallOBaHi TPU MITKM, O BiAMNOBIAAIOTb KOXHIN
WwBMAKOCTI. Konn BK HaTUCKaEeTe KHOMKY, NiACBIYYETbCA NO3HaYKa
BUGPaHOI LWBMAKOCTI, sika BKa3ye Ha MOTOYHI HanawTyBaHHs.

+ 4200 06/xB: lgeanbHo nNigXoAuTb AN BUCOKOLBUAKICHUX
3aB[jaHb, WO NOTPE6YITb MaKCUManbHOT eheKTUBHOCTI.

UA | YKPAIHCbKA [R¥i

+ 3200 06/xB: MiaxoAnTb ANS 3aranbHOr0 KOPUCTYBaHHS, 3a6es3-
neuyytoum 36anaHcoBaHy NPOAYKTUBHICTD.

* 2200 06/x8: Haiikpauie niaxoauTb Ana AenikaTHoi po6oTy, 3a-
6e3neyyroun GinbLUMA KOHTPONb Ta TOYHICTb.

¢ MpocTo HaTUcKaiTe KHOMKY MOBTOPHO, W06 MepekoyaTucs Mix
LWBMAKOCTSMM, AOKM He 3aropuTbcs GaxaHa MiTka.

IupukaTop 3apapy:
¢ InpukaTop 3apsay CKnajaeTbCs 3 TPbOX CBITNOAIOAIB: 3€NEHOrO,
XOBTOrO Ta YePBOHOrO.

+ 3enenuit: BKasye, W0 aKyMynaTop NOBHICTIO 3aps/xXerui a6o
Mae BUCOKHMIi piBeHb 3apagy.

+ )oBTuii: Bkasye Ha noMipHWii piBeHb 3apsaay, CUTHaNi3y04n Npo
HEOBXiAHICTb 3apAKaHHA HAUBNMKYNM YaCOM.

*  YepBoHuii: Bkadye Ha HU3bKWii piBeHb 3apafy, AKUii BUMarae
HeraiHoi 3apsfku, W06 YHUKHYTU NepepuBaHHs po6oTy.

O CnigkyitTe 3a iHANKATOPOM 3apsdy Le [03BOMUTL 3aBXAN 6yTH B
Kypci cTaHy 6aTtapei, 3ano6iraloyu HecnogiBaHOMy BUMKHEHHIO
KUBNEHHS.

InauKkaTop neperpiy:
¢ MMaHenb KepyBaHHS TaKOX BK/KOYAE iHAMKATOP neperpiBy, fKuiA
aKTUBYETbCSA, AIKILO MaLUNHa NeperpiBaeTbes.

O Konu ueit iHAMKATOP 3aropuThCs, BaXIUBO 3YNMUHUTU PoGoTy Ta
[laTV MalUWHI OXONOHYTW Nnepeps NPOAOBXKEHHSAM. IFTHOpYBaHHS no-
nepef)XeHHs Npo neperpiBaHHA MOXe NPU3BECTY [0 NOLIKOAXKEHHS
MalLMHK a60 CKOPOYEHHS TEPMIHY CYXOM.

YBiMKHeHHA
A\ yBarat
Mepes NoYaTKOM POBOTH 3aBXAN NepeBipsiiTe CPaBHICTb NepeMukaya

1. Nicna BignyckaHHA nepemuKay NOBMHEH Nlerko NoBepTaTuca y nono-
XeHHs "Bumk".

1. TMoTArHiTb KHONKY 6NOKyBaHHA BMUKaya 3.

2. HaTucHiTb i yTpuUMyiTe KYpoK nepemukaya 1, wo6 3anyctutu ma-
LKHY.
3. BignycTiTb Kypok nepemukaya 1, o6 3ynuHUTH MaLLnHy.

Po6ovye ocBiTNeHHs
Po60ouye 0CBiTNEHHS BMWKAETbCA, KONU MalNHA yBiMKHeHa.

IHCTPYKLIIT 3 PI3AHHS

3akpinnexHs 3aroTini PosTaluyiiTe 3aroToBKy Ha cToNi 21, BUPIBHABLUN
OfHY CTOPOHY 3 yopoM. M0TiM NOBEPHITb BEPXHIO Py4KY CTPY6LIMHM 3a ro-
AVHHUKOBOK CTPINKOI, W06 LiIbHO MPUTUCHYTU 3ar0TOBKY A0 OCHOBM.
lNepekoHaiiTecs, Lo 3aroToBKa HajiiiHO 3aKpinieHa Ta He NocNabaeTb-
s nia Yac 06pobKu.

PerynioBaHHsl ropu3oHTanbHOro Kyta BisbMiTbCA 3a pyuKy i MOBepHiTb
cTin nunu 21 niBopyy a6o NpaBopyy ANs peryntoBaHHs KyTa pisy. Mepeko-
HaiiTecs, Lo BKa3iBHUK WKanu BUPIBHAHNIA 3 6axKaHNM KYTOM pi3aHHs 19.

PerynioBaHHsi BepTMKanbHoro Kyta lMocna6te dikcytounit 600t 10, wo6
po3610KyBaTH rONI0BY NUAM TOPLIOBAHHS, AO3BONAIOYM il BINbHO HaXK-
naTucs. Haxunitb ronosy BNiBo abo BNpago, W06 BiAperynloBaTu KyT Ha-
XWny, NepeKoHaBILKCb, L0 BKA3iBHUK WKanu 10 BUCTaBNEHNI Ha NOTPi6-
HUiA KyT.

Aornag | 06CNyroByBAHHA

Mepes npoBeAeHHAM NPOdiNaKTUYHOTO 06CNYrOBYBAHHS 3aBXAN NEPEKO-
HaNTECS, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BAMKHEHO akyMyNaTop.

PerynioBaHHs nasepa

Iasep 16 nonepefHbO HaNAWTOBAHO Ha 3aBOAI AN BUPIBHIOBaHHS 3 No-
3uuielo MUAbHOro Ancka. SIKWO KyT nasepa 3MiHIOETbCA B MPOLIECi BUKO-
puCTaHHsA a6o TPaHCMOPTYBaHHS, B MOXETe Bipery/ioBaTu #oro, nocna-
6MBLUM rBUHTM 17 Ha CTOPOHi TPUMaya Ta nepeopieHTyBaBLLN N1a3ep.

Pery i BCT KyTa Haxuny

PosTaluyiiTe ronoBy MalMHY NepnerAuKyNspHO 0 CToNy i nepesipTe no-
Kaxumk Wwkanu 10. KO NOKaXYMK LWKanu He 36iraeTbCA 3 NO3HAYKOK
0, nocna6Te rBUHT Ha MOKAXYNKY LIKANW, BPYYHY Bi\perytonTe iforo Tak,
106 BiH BKa3yBaB Ha N03Hauky 0, i NOTiM 3aTArHITb FBUHT.

[ns 6e3neyHoi Ta HafiiiHOT pOBOTH IHCTPYMEHTY NaM'ATaliTe, L0 PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNYroBYBaHHs Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCD Y aB-
TOPM30BAHMX CEPBICHMX LiEHTPax 3 BUKOPUCTAHHSM TilbK1 OPUTriHANbHNX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

PRO-CRAFT




ZEB UA | YKPATHCbKA

3BEPITAHHSA | TPAHCMOPTYBAHHA

A\ yBArar Mepww HiX NPOAOBXMTH, NepeKoHaiiTecs, Wo 6aTapeto BUAa-
nexo.

[pyu nepeMmilLieHHi iIHCTPYMEHTa ronoBa MallMHN NOBUHHA 6yTU NOBHICTO
onyleHa, i WNunbka 6/10KyBaHHs 8 NOBMHHA BYTU BCTaBNEHA B OTBI, W06
3adikcyBaTh roNoBY MalLMHY B ONYLLEHOMY NONOXEHH. Lle cnpocTuTs ne-
PEeHeCeHHs iHCTPYMEeHTa, BUKOPUCTOBYHOYN PYUKy TPAHCNOPTYBaHHS 5.

LLinunbka 610KyBaHHS 8 NOBMHHA BUKOPUCTOBYBATUCS TiNIbKW NPU TPaHC-
NOPTYBaHHi MaLUMHY a60 3aMiHi NUNSNbHIUX AUCKIB; BOHA Mae 6yTh 3adik-
CcoBaHa Nif Yac Gy Ab-AKUX onepaLiii pisaHHs.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI O CEPEOBULLA

[16atoun Npo NpuUpOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMYNATOPHI 6aTa-

pei, npunapfa Ta ynakoBKy NOTPiGHO 34aBaTh Ha eKOMOMYHO YK-

CTy nepepo6ky. He BUKMAaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
Topu B no6GyToBe cMiTTs!

LLlo6 36eperTu NpupoAy, Heo6XifHO NPaBUAbHO YTUNI3yBaTU BUKOPUCTA-
Hy 6aTapeto, 30Kpema, NiTieBy. [INs NpaBUbHOI yTUAI3aLil OCTaTOYHO
Po3psAAITL 6aTapeto nif yac po6oTH 3 MPUNAZOM, BUAMITb, MOTIM 3amo-
TailTe KOHTaKTH i30IEHTOHO, W06 YHUKHYTU KOPOTKOTO 3aMUKaHHs. He
MOXHa pO3Kp1BaTH GaTapeio Ta yTUIi3yBaTH YacTUMHaMK. YTunidyiiTe y
cnewianbHO BUSHAYEHUX MiCLAX.

PRO-CRAFT

¢ Tinbkn ana kpaiu €C:
:ﬂ“ BianosigHo po esponelicbkoi Avpextueu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOHHI Npunagn

Ta BiANOBIAHNX HaLiOHaNbHNX NPaBOBMX aKTiB, @ TaKOX BiAMOBIAHO A0
esponeiicbkoi gupekTnn 2006/66/EC, nedekTHi abo Taxi, AKi BiACAYKM-
NN CBill TePMiH aKyMynATOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagu nignsra-
10Tb 360pY 3 L{iNNK0 NOAaNbLLIOT €KOMOTYHO Ge3neyHoi nepepodKu.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNi3aLil BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eNneKkTpoH-
Hi NpUnagn MoXyTb MaTy WKIANMBWIA BNANB HA HABKOJMULLHE CEpPefoBU-
Lie Ta 3[0POB'A NIOANHM Yepes MOX/IUBY MPUCYTHICTb Y HUX HeBe3ney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTil-ioHHi akyMynaTopu nOWMPIOOTLCA BUMOTM WOAO TPAHCMOPTY-
BaHHS HeGe3NeyYHNX BaHTaxiB. AKyMynATOPHi 6aTapei MOXyTb MepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBayeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 A0TpH-
MaHHsl JOAATKOBUX HOpM. [1pyu nepeBeseHHi i3 3ayueHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM EKCNEANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb OCOB6MMBMX BUMOT 0 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LiboMy BUNaj-
Ky NpU MiArOTOBL|i BaHTaXy A0 BifNpaBKY NOTPiGHa y4acTb ekcrepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnaitTe akyMynaTop nuLe 3 HeyWKOAXEHUM KoprycoM. 3aknente
BiZIKPUTI KOHTAKTY Ta 3anakyiiTe aKyMynsiTopHy 6atapeto Tak, (06 BoHa
He nepemiljanacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, fOTpUMyiiTeCh Ta-
KOX MOX/IMBIX 0AATKOBMUX HALiOHaNbHUX NPUMUCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless miter saw

TM Procraft: PGS20, PGS28

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company lened jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze A orova pokosova pila

TM Procraft: PGS20, PGS28

Jsou ze sériové vyroby’ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorova pokosova pila

TM Procraft: PGS20, PGS28

St zo sériovej vyroby™ a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technické dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Akumulatorowa pita ukosowa

TM Procraft: PGS20, PGS28

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOS JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMyNaTOpeH TPUOH

TM Procraft: PGS20, PGS28

CbrnacHo AafeHoTo TEXHUYECKO OMUCaHNe 0TrOBaps Ha BCUYKM MPUNOXKUMU U3NCKBAHWS Ha
CNefHUTE AUPEKTUBM 1 XapMOHU3MPaHW CTaHAAPTY, NPOAYKTa' 0TroBaps Ha CTaHAapTuTe: 2
TexHnyecka pokymenTaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KUTAMN.
E'mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEN: Enedant Tync 00[. Azpec no peructpauus: bunrapus, 1799 Codms, Mnagoct
2,6n.261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag u cepsus: I'p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag No15.

 OTOpU3NUpaH NpeACTaBUTEN, KOUTO MOXE fia CbCTaBs TEXHUYECKATa AOKYMEHTaLus

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declaram Fierdstrau de onglet fara fir

TM Procraft: PGS20, PGS28

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutad de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus gérvago flirész

TM Procraft: PGS20, PGS28

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirdsainak:
Kdvetkez szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

*Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviselé

RU CE BEKNIAPALUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NpoM3BOAUTENb 3asBNSIEM, YTO AKKYMYNSTOPHAs TOPLO-
BOYHasA nuna

TM Procraft: PGS20, PGS28

Mpon3BOAATCA CePUItHO' 1 COOTBETCTBYIOT CEAYHOLLMM €BPONeHCKUM AUPEKTUBAM, U U3T0-
TaBNNBAIOTCA B COOTBETCTBUM CO CelYIOU{MM CTaHAAPTaMN UNU CTaHapTU3MPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckasl LOKyMeHTauus npefocTaBnseTcsa komnauueii: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec.: 0. 212, 2F, B11, N¢ 898, Niunrwan Poap, Wanxai, KHP. MPON3BEAEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 AETODME}OB&HHbIﬁ npeacTaBuUTeNb, Cnoco6HbIf NpeaocTaBUTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaL N0

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuit
BUPOGHVK 3asiBNISIEMO, 10 TopLiloBabHa akyMynsTOpHa
nuna

TM Procraft: PGS20, PGS28

Bupo6nsieTbea cepiitHo! i BiANOBIAAE HAaCTYyMHUM €BPOMECbKUM AMPEKTUBAaM Ta BUPO-
6nseTbCA BiANOBIAHO A0 TakuX CTaHAApTIB a60 CTaHAaPTM30BAHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [OKYMeHTaUis HajaeTbcsi Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.: Od. 212, 2F, B11, N2 898, Junrwan Poag, Lawxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPU30BaHNIt NPeACTABHUK, AKUIt 3AaTHUA HAAATY TEXHIYHY JOKYMEHTaL|i0

':00000001-99999999 2 2006/42/EC

# Jan Paluchnik 2014/30/EU
VEGATOOLS s.r.0.,

Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague,

Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022

ENIEC 55014 1:2021

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

gf(ﬁ TWM

Shanghai, 20.08.2025
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