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BG | BBIITAPCKM ....ooooooeoeeeeeeeee
RO [ ROMANA ........oovviiieieeeee e
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Translation of the original operating manual

Preklad plvodniho ndvodu k pouziti

Preklad pévodného ndvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoA Ha OPUrMHaNHNTE MHCTPYKLMK 3a ynoTpeba
Traducere manual de utilizare

Az eredeti haszndlati utasitas forditdsa

lepeBoa OPUrMHANBHOI MHCTPYKLMK MO IKCMAyaTaLmMm
Mepeknapn opuriHanbHOT iIHCTPYKLT 3 ekcnyaTawii



EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating,
and maintaining the product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte tdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete
pokyny uvedené v tomto navodu.

SK | Upozornenie!

Je dolezité, aby ste si pred montéZou, (drzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v
tomto névode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku
przed montazem, obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNo4nTeNHO BAXHO € Aia NpoyeTeTe MHCTPYKLUNTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu
[\a npeMuHeTe KbM Crno6siBaHe, NOAAPBXKA UK paboTa C npoayKTa.

RO | Atentjie!

Este esential s citifi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea
intretinerii si operarea produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a
kézikonyvben taldlhaté utasitasokat.

RU | Bunmanne!

Heo6X0AMMO NPOYMTaTh HCTPYKLMK B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes, C60pKoi,
06CNyXMBAHUEM U AKCINyaTaLmel JaHHOTO U3AeNNS.

UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, o6 BM NPOYMTANM IHCTPYKLI B LibOMY KEPIBHULTBI Nepes CKnafaHHsaM,
06CyroByBaHHAM Ta eKCrlyaTalieto Liel MalnHu.
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EN|ENGLISH
LASER DISTANCE METER
PLDM50, PLDM120

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model

Measuring range (m)

Measuring accuracy (Standard Deviation)

- Constant error:
- Additional error:

Distance units

Units of area

Volume units

Number of saved measurements
Single measurement time (s)
- Typical value

- Maximum value

Laser wavelength (nm)
Laser class

- Normal mode

- Outdoor mode

Operating temperature (°C)
Storage temperature (°C)

Battery type

Number of measurements per battery group

Protection level
Protection class
Dimensions (LxWxH) (mm)

Bare tool weight (g)

PLDM50 PLDM120
0.05-50 0.05-120
+2mm

* 50.05 mm/m x measured distance in
m,

(Valid for white Kodak target, ambient
light < 500 lux)

m/in/ft/ft'in™
m?/ft?

m3/ftd

30

0.5
3.5

532

Class 2
Class 3A

0~40
-20~60

1.5Vx3 (AAA LRO3 or lithium
batteries)

>5000

1P20 IP20

1] 1]
118x48x25 118x48x25
92 92
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DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Laser emission indicator 9. Unit / Subtraction

2. Mode icon 10. Power on / Measure

3. Display 11. Outdoor mode

4. Horizontal bubble 12. Main measurement / unit
5. Reference / Addition 13. Auxiliary display area

6. Function / Sound off 14. Battery capacity

7. Vertical bubble 15. Store

8. Clear / Power off

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Laser distance meter
3. 3 AAA batteries

* Please note that the contents of the package may vary depending on the country of purchase.
For specific details regarding your package, please refer to the list provided with your product or
contact your local distributor.

The Procraft PLDM50 and PLDM120 are laser distance meters designed for quick and accurate
measurement of length, area, and volume. They are suitable for a wide range of indoor and
outdoor applications, including construction, renovation, and layout planning.

Both models feature a clear backlit display for easy reading in various lighting conditions and
offer functions such as addition, subtraction, and memory recall for up to 30 measurements.
Units of measurement can be switched depending on user preferences, and reference points can
be adjusted for flexibility in positioning.

The built-in outdoor mode improves laser visibility in bright environments, helping maintain
accuracy when working under direct sunlight or across longer distances.

Compact, lightweight, and easy to operate, these distance meters are a practical choice for both
professionals and DIY users who require reliable measuring tools on a daily basis.

SAFETY WARNINGS

£\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this tool. Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
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CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

CER>O P

Caution! Laser radiation.

Do not stare into beam.

Class 2 laser product.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,
EN 50689:2021

Optical power: <10 mW
Wavelength: 532

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of European
directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR LASER DISTANCE METER
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1.

2.

w

Do not point the laser beam at people or animals, as it may cause blindness, irreversible eye
damage, or reduced visual acuity.

Never look directly into the laser beam during operation. Direct exposure to the laser
may cause permanent eye injury or vision impairment. Even brief exposure can lead to
temporary visual disturbances that affect safety on the job site.

. Do not use this instrument together with other optical products. Combining optical systems

may intensify laser radiation, increasing the risk of injury or equipment malfunction.
Unintended reflection or amplification could also damage sensitive components.

. Do not remove or deface safety warning labels on the device. Safety labels provide critical

information about laser classification and usage restrictions. Without visible warnings,
users may unknowingly misuse the tool and expose themselves or others to danger.

. Do not use the device on unstable or uneven surfaces. Unstable footing may lead to falls

or dropped equipment, potentially causing injury. Inaccurate readings may also result from
unsteady positioning, compromising the quality of your measurements.

. Keep the instrument out of the reach of children. This device contains a laser source and

electronic components that are not safe for unsupervised use. Accidental activation or
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damage may result in injury or malfunction.

. Do not disassemble or modify the instrument. Unauthorized disassembly may increase
the laser's output power beyond safe limits. This can result in serious personal injury and
render the device non-compliant with safety regulations.

. Always retain this manual for future reference. The manual provides essential safety
information and operational guidance. Misuse due to lack of instruction may result in
equipment failure or hazardous operation.

PROHIBITED USES

1.

Do not attempt to open or repair the instrument yourself. Internal repairs should only
be performed by qualified technicians. Improper handling may lead to short circuits or
exposure to laser radiation.

. Do not aim the laser directly at the sun. This can damage the internal sensor and degrade
the accuracy of the device. In extreme cases, focusing sunlight could cause overheating
and component failure.

. Do not operate the device outside its intended range of use. Using the meter beyond its
designed capabilities may produce unreliable results. Overextension can also wear down
components faster and shorten the product’s lifespan.

. Do not immerse the instrument in water. Water can short-circuit internal electronics and
permanently disable the device. Additionally, exposure to moisture may void the product
warranty.

. Do not clean the lens with alcohol or organic solvents. Such substances can damage
the protective coatings on the optical elements. Lens degradation leads to reduced
measurement accuracy and possible sensor malfunction.

. Do not touch the lens directly with your hands or rough objects. Fingerprints, dirt, or
scratches may affect the optical precision of the laser beam. Impaired optics will result in
lower accuracy and unreliable operation.

. Do not use power sources that exceed the rated voltage. Overvoltage can cause
overheating or burn out internal circuits. This may lead to complete failure of the device
or even pose a fire hazard.

POWER SUPPLY

Ens

ure the instrument is powered by 3 AAA LRO3 or lithium batteries as specified on the marking

label. Using any other battery can damage the tool and affect its performance.

USING THE TOOL

Installing the Battery

Before using the device, install three AAA batteries or rechargeable cells of the same size (1.5V
AAA or equivalent). Make sure to insert them correctly to avoid malfunction or damage.

1.

Open the battery compartment cover located on the back of the device by sliding or lifting
it as indicated.

2. Insert three AAA batteries or rechargeable cells into the compartment. Follow the polarity

3.

N
-D

markings (+ and -) shown inside the housing to ensure proper orientation.
Close the battery compartment securely until it clicks into place.
Important:

o not mix old and new batteries, or batteries of different types.

- Remove the batteries if the device will not be used for an extended period. This prevents
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leakage and potential damage.

- Only use rechargeable batteries that match the AAA size and voltage specifications.
- Do not attempt to recharge non-rechargeable batteries.

After installation, turn on the device to verify that it powers up correctly. If the screen does not
turn on or displays a low battery warning, check the battery orientation or replace the cells.

Powering On

Press the Power / Measure button (10) to turn on the laser distance meter. The laser emission
indicator (1) will show whether the laser is currently active. If the device remains idle for 30
seconds, the laser beam will automatically switch off and the corresponding icon will update.
To turn off the device manually, briefly press the Clear / Power Off button (8). Press button (10)
again to reactivate the device.

Selecting the Reference Point

The indicator (1) also shows the current reference point for distance measurements, which can
be either from the base or the top of the instrument. To switch between reference points, press
and hold the Reference / Addition button (5) until the icon changes to reflect the selected mode.
By default, measurements are taken from the base of the device.

i = ¥ -

Changing Measurement Units

By default, the device measures in meters upon startup. To change the unit, press and hold the
Unit / Subtraction button (9). The unit will cycle through feet (ft), inches (in), and feet + inches
(ft'in") with each long press. Any existing measurement displayed on the screen will automatically
convert to the newly selected unit. The current unit is shown next to the measured value.

I I -

il | i

0. THREL

The same unit selection process applies when displaying area and volume measurements.

Measurement Mode Switch
After turning on the device, it operates in single measurement mode by default.
Press the Function / Sound Off button (6) to switch measurement modes in the following
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sequence:

1. Single measurement mode
. Area measurement mode
. Volume measurement mode
. Pythagorean measurement 1
. Pythagorean measurement 2
. Pythagorean measurement 3
. Historical data browsing mode
8. (Cycle repeats back to Area measurement mode)
Each press of the Function / Sound Off button (6) moves to the next mode.
The corresponding icon will be displayed on the screen.

N o oA w N

Turning Off the Device
To switch off the laser distance meter, press and hold the Clear / Power Off button (8).

Browsing and Clearing Saved Measurements

After turning on the device, it operates in single measurement mode by default. To enter the
historical data browsing mode, press the Function / Sound off (6) six times consecutively. The
screen will switch to the historical data display.

In browsing mode:

¢ Use the Reference / Addition button (5) to scroll up through the stored measurements.

¢ Use the Unit / Subtraction button (9) to scroll down through the stored measurements.

O After several records, the display will change to show multiple entries at once.
To delete the most recent saved measurement, briefly press the Clear / Power Off button (8)
while in browsing mode.

Notes:
0 The device automatically saves up to 30 measurement records.

0 Initial records visible in the device memory are factory testing and calibration results and
do not indicate prior use.

i ey

To exit the historical data mode and return to normal measurement mode, press the Power /
Measure button (10).
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Single Measurement of Distance

In single measurement mode, aim the laser at the target point. Press the Power / Measure button
(10) briefly. The measurement result will appear immediately on the screen.

Conti . of Di

To enter continuous measurement mode, press and hold the Power / Measure button (10) while
the device is on. The device will continuously update the displayed distance as you move.

2@il.

This mode is useful for finding minimum or maximum distances.

Area Measurement

In area measurement mode, aim the laser at the first side of the surface to be measured and
press the Power / Measure button (10) to record the first distance. Then, aim at the second side
and press the button again to record the second distance. The device will automatically calculate
and display the area based on the two measured sides.

Volume Measurement

In volume measurement mode, aim the laser at the first side of the object and press the Power
/ Measure button (10) to record the first distance. Repeat the process for the second and third
sides by aiming and pressing the button after each measurement. The device will automatically
calculate and display the volume based on the three recorded dimensions.

Value Addition and Subtraction

After the device is turned on, it operates in single measurement mode by default.

To add the last measured value to the current measurement, briefly press the Reference /
Addition button (5). The screen will update and display the sum of the two values.

To subtract the last measured value from the current measurement, briefly press the Unit /
Subtraction button (9). The screen will update and display the result of the subtraction.

[ T

A\ Note: If no previous measurement has been made, the stored value is 0.000 m by default.

Pythagorean Measurement
PRO-CRAFT
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Mode Step 1 Step 2 Step 3 Result
Measure Measure Height i

Pythagorean h?/potenuse horizontal side ajtlgmaltsicall

Measurement 1 | (frombaseto  (base of the y
upper end) object) calculated

Measure Lo

Measure ol Measure Height is

I\P/I)gggl?roerﬁ]ae?n o hypotenuse ‘(’rermili i'fd ¢ hypotenuse automatically
(upper section) object) (lower section) | calculated
Measure Measure Measure Height is

Pythagorean hypotenuse horizontal side  hypotenuse autgmaticall

Measurement 3 ' (large triangle, ' (base of the (small triangle, =\ e Y
upper to base)  opject) middle section)

A\ Note: During Pythagorean measurements, the device must be held horizontally when
measuring horizontal sides (base sides) of the object. When measuring hypotenuse sides, the
device can be tilted to aim accurately at the target points. Correct horizontal alignment during
base measurement is essential for accurate height calculation.

Outdoor Mode
After powering on, the device operates in normal mode with a Class 2 laser.

In this mode, brief accidental exposure to the laser beam is not hazardous due to natural blink
reflexes; however, direct staring into the beam must still be avoided.

Press the Outdoor Mode button (11) to activate outdoor mode. In outdoor mode, the laser output
power is increased, and the classification changes to Class 3A.

Warning: In outdoor mode, direct exposure to the laser beam is potentially hazardous and can
cause eye injury. Never look directly into the laser beam and avoid aiming it at people or animals.

Press the Outdoor Mode button (11) again to return to normal mode.
Error Codes and Solutions
Error Code | Cause Solution
Check measurement conditions. Reduce

Err16 Signal error. ambient light, improve target reflectivity, or
change the target surface.

Err10 Battery voltage too low. Replace the battery.

Ensure the measurement is within the

Err15 Measurement out of range. specified range of the device.

Check if the measurement exceeds the
display range or verify the Pythagorean steps
according to instructions.

Er26 Miscalculation or invalid
Pythagorean measurement.

*All images shown in this manual are for illustration purposes only and may not accurately
represent the actual appearance of the device.
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MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that the tool is switched off
and battery is removed.

To prolong the lifespan of the instrument and maintain measurement accuracy:

O Regularly clean the device with a soft, dry cloth. Do not use abrasive cleaners, organic
solvents, or liquids that could damage the housing or optical components.

O Keep the laser lens clean and free of dust. Use a soft brush or specialized lens cleaning
cloth. Never wipe the lens with your hands or rough materials to avoid scratches.

0 Store the device in a clean, dry, and dust-free environment. Avoid exposing it to extreme
temperatures, direct sunlight, or high humidity.

0 Remove the batteries if the instrument will not be used for an extended period. This
prevents battery leakage and potential internal damage.

O Protect the device from strong vibrations, impacts, and falls.

AN Warning: Improper maintenance may lead to measurement errors or device malfunction.
If abnormal operation is detected after maintenance, stop using the device and contact an
authorized service center.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the repair, maintenance
and adjustment of the tool should be in service centers using only original spare parts and
consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries, accessories and packaging
should be recycled in accordance with applicable environmental protection regulations.
Power tools and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument, remove it, and then
wrap the contacts with insulating tape to avoid short circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in designated places.

&>, EU countries only:
C’ In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste electrical and
Liien electronic equipment and its implementation in national legislation, as well as
in accordance with the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and electrical
equipment must be separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have harmful effects on
the environment and human health due to the potential presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of dangerous goods. The user
can transport the batteries by road without further requirements. When shipping by third parties
(e.g.: by air transport or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting an expert for hazardous
material is required. Dispatch battery packs only when the housing is undamaged. Tape or mask
off open contacts and pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national regulations.
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CZ|CESKY
LASEROVY DALKOMER
PLDM50, PLDM120
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PLDM50 PLDM120
Rozsah méfeni (m) 0.05-50 0.05-120

Pfesnost méfeni (smérodatna odchylka)
- Konstantni chyba:

- Dalsi chyba: 2 mm
+(0,05 mm/m x naméfend vzdalenost
v m) (pfi pouziti bilého reflexniho
povrchu Kodak, osvétleni mensi nez
500 luxd)

Jednotky méfeni vzdélenosti m / palce / stopy / stopy-palce

Jednotky méfeni plochy m?/ft?

Jednotky méfeni objemu m3/ftd

Pocet ulozenych méreni 30

Doba jednoho méfeni (s)

- Typicka hodnota 0.5

- Maximalni hodnota 35

VInova délka laseru (nm) 532

Tfida laseru

-V normalnim rezimu Tfida 2

-V pouliénim rezimu Tiida 3A

Provozni teplota (°C) 0~40

Skladovaci teplota (°C) -20~60

Typ baterie 3x1,5V (baterie AAA LR03 nebo
lithiové baterie)

Pocet méfeni na jednu sadu baterif >5000

Stupen ochrany 1P20 1P20

Tfida ochrany 1] n

Celkové rozméry (Dx$xV) (mm) 118x48x25 118x48x25

Hmotnost bez baterii (g) 92 92
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POPIS (*VYKRES 1)

. Indikétor laserového vyzarovani 9. Tlacitko pro zménu mérmych jednotek /
. lkona rezimu odcitani
. Zobrazit 10. Tlacitko napajeni/méreni

11. Tlacitko rezimu ulice

12. Hlavni oblast méfeni / jednotky méfeni
13. Pomocnd zobrazovaci oblast

14. Indikétor stavu baterie

15. Indikdtor ulozeni vysledku

. Horizontalni vodovaha (bublina)

. Tlagitko pro vybér bodu Start/Pridat

. Tlacitko pro vybér funkce/ztlumeni zvuku
. Vertikalni vodovaha (bublina)

. Tlacitko Reset / Napdjeni

©® N o U AW N =

OBSAH DODAVKY *
1. Uzivatelska pfirucka
2. Laserovy dalkomér
3. 3 baterie AAA
*Upozorriujeme, Ze obsah baleni se miZe lisit v zdvislosti na zemi nakupu. Pro konkrétni informace
o0 obsahu vasi zasilky se prosim obratte na mistni distributory.

Laserové dalkoméry Procraft PLDM50 a PLDM120 jsou navrZeny pro rychlé a pfesné méfeni
délky, plochy a objemu. Jsou vhodné pro Sirokou $kélu praci v interiéru i exteriéru, vcetné
stavebnictvi, renovaci a prostorového planovani.

Oba modely jsou vybaveny jasnym podsvicenym displejem pro snadné Cteni vysledk v riznych
svételnych podminkéch a nabizeji s¢itani, odcitani a vyvolani z paméti az 30 ulozenych méreni.
V zavislosti na preferencich uZivatele Ize zménit mérné jednotky a upravit referencni bod pro
zvy$eni flexibility pfi méfeni.

Vestavény venkovni rezim zlepsuje viditelnost laserového bodu v jasném svétle, coz umoziuje
udrzet vysokou presnost méfeni i na pfimém slunci nebo na velké vzdalenosti.

Tyto délkoméry jsou kompaktni, lehké a snadno pouZitelné - predstavuiji praktickou volbu pro
profesionaly i kutily, ktefi potfebuji spolehlivy nastroj pro kazdodenni tkoly.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Prettéte si prosim vsechna b ¢ i , pokyny,
specifikace dodané s timto elektrickym spotreblcem Nedodrzeni viech nize uvedenych pokynu
mize vést k Urazu elektrickym proudem a/nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si véechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.
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SYMBOLY A SYMBOLY

CERN> O P

Pozor! Laserové zéfeni.

Nedivejte se pfimo do laserového paprsku.
Laserovy produkt tidy 2.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,

EN 50689:2021

Opticky vykon: <10 mW

Vinova délka: 532 nm

Prectéte si pokyny

VSeobecné varovéni pfed nebezpetim

Soulad se zakladnimi bezpecnostnimi normami platnych evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinské znacka shody

ZVLASTNIi BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO LASEROVY DALKOMER
OBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO POUZITI

1.

2.

Nemifte laserovym paprskem na lidi ani zvifata, mohlo by dojit k oslepnuti, trvalému
poskozeni zraku nebo ztraté zraku.

Béhem prace se nikdy nedivejte pfimo do laserového paprsku. Pfimé vystaveni laserovému
zéfeni mlze zplsobit trvalé poskozeni zraku nebo jeho ztrétu. | kratkodobé vystaveni
paprsku mize zplsobit dotasné zhorseni zraku, coz snizuje bezpecnost na pracovisti.

. Nepouzwene toto zafizeni ve spojeni s jinymi optickymi zafizenimi. Kombinace optickych

systémi mize zesilit laserové zafeni, coz zvysuje riziko zranéni a selhani zafizeni.
NedmyslIny odraz nebo zesileni paprsku mize také poskodit citlivé soucastky.

. Neodstrafiujte ani neposkozujte vystrazné titky na spotfebici. Stitky obsahuji dilezité

informace o tidé laseru a omezenich jeho pouziti. Bez viditelnych varovani mize uzivatel
zafizeni zneuzit a ohrozit tak sebe i ostatni.

. Nepouzivejte zafizeni na nestabilnim nebo nerovném povrchu. Nebezpetné instalace

mize vést k padu spotfebice nebo zplisobeni zranéni. Nestabilni poloha miize takeé vést k
nepfesnym méfenim a snizené kvalité prace.

. Uchovévejte spotfebi¢ mimo dosah déti. Zafizeni obsahuje laserovy zdroj a elektronické

soucdstky, které nejsou bezpecné pro pouzivani bez dozoru. Neopravnéna aktivace nebo
poskozeni mlze vést ke zranéni nebo poskozeni zafizeni.
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7. Zafizeni sami nerozebirejte ani neupravujte. Neopravnéna demontaz mize zvysit vystupni
vykon laseru nad bezpecné limity. To miize vést k vaznému zranéni a zplsobit, Ze spotfebi¢
nebude spliiovat bezpecnostni pozadavky.

8. Tuto pfirucku si vzdy uschovejte pro budouci pouziti. Tato pfirucka obsahuje dilezité
bezpetnostni a provozni informace. Nespravné pouziti z diivodu nedodrzeni pokynti miize
vést k selhani zafizeni nebo nebezpecnym situacim.

ZAKAZANE CINNOSTI

1. Nepokousejte se zafizeni sami otevirat ani opravovat, Prace v interiéru by mély byt
provadény pouze kvalifikovanymi pracovniky. Nespravné demontéz mize vést ke zkratu
nebo vystaveni nebezpecnému laserovému zareni.

2. Nemifte laserovym paprskem piimo na slunce. To mize poskodit vnitini senzor a snizit
pfesnost méfeni. V extrémnich piipadech mize zaostieni slunecniho svétla zpdsobit
prehféti a selhani zafizeni.

3. Nepouzivejte zafizeni mimo jeho povolene? rozsah pouziti. Pouzivani zafizeni mimo urcené
podminky miize vést k nepfesnym vysledkim. PfekroCeni provoznich parametri také
urychluje opotfebeni soucdsti a zkracuje zivotnost zafizeni.

4. Neponofujte zafizeni do vody. Vlhkost mlize zpUsobit zkrat v elektronickych soucastkach a
zcela vyradit zafizeni z provozu. Také navihnuti mize vést ke ztraté zaruky.

5. Necistéte Cocku alkoholem ani organickymi rozpoustédly. Tyto latky mohou poskodit
ochranné povlaky optickych prvkli. Poskozeni cocky bude mit za nésledek snizeni
presnosti méreni a mozné selhani senzoru.

6. Nedotykejte se objektivu rukama ani drsnymi predméty. Otisky prstd, necistoty nebo
Skrabance mohou ovlivnit optickou presnost laserového paprsku. Poskozend optika vede
ke sniZené presnosti a nestabilnimu provozu zafizeni.

7. Nepouzivejte zdroje napajeni, které prekracuji jmenovité napéti. Prepéti mize zpdsobit
prehiéati nebo spaleni vnitinich obvodd. To mize vést k Gplnému selhani zafizeni nebo
dokonce k riziku pozaru.

NAPAJECI ZDROJ

Ujistéte se, ze je jednotka napdjena tfemi bateriemi AAA LRO3 nebo lithiovymi bateriemi, jak
je uvedeno na typovém Stitku. Pouziti jinych typd baterii mize poskodit zafizeni a zhorsit jeho
vykon.

POUZiVANI
Instalace baterii

Pred pouzitim zafizeni vloZte tfi baterie typu AAA nebo dobijeci baterie stejné velikosti (1,5 V
AAA nebo ekvivalentni). Ujistéte se, Ze jsou baterie spravné vlozeny, abyste predesli poruse nebo
poskozeni zafizeni.

1. Oteviete kryt baterie na zadni strané zafizeni jeho posunutim nebo zvednutim, jak je
znazornéno.

2. Vlozte do prihradky tfi baterie typu AAA nebo dobijeci baterie. Pro zajiSténi spravné
instalace dodrzujte polaritu (+ a —{ vyznacenou uvnit krytu.

3. Zavrete kryt pfihradky na baterie, dokud nezapadne na misto se slysitelnym cvaknutim.
A\ Dilezité:
- Nekombinujte staré a nové baterie ani baterie riiznych typd.

PRO-CRAFT
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moznému poskozeni.
- Pouzivejte pouze baterie, které spliiuji pozadavky na velikost a napéti AAA.
- Nepokousejte se nabijet baterie, které nejsou urceny k opétovnému nabijeni.

Po instalaci zapnéte zafizeni a ujistéte se, Ze funguje spravné. Pokud se obrazovka nerozsviti
nebo se zobrazi varovani pred vybitou baterii, zkontrolujte, zda jsou baterie spravné vlozeny,
nebo je vyménite.

Zapnuti zafizeni

Stisknéte tlacitko Napdjeni/Méfeni (10) pro zapnuti laserového dalkoméru. Indikator laserového
zafeni (1) ukazuje, zda je laserovy paprsek aktualné aktivni. Pokud zafizeni zlstane neaktivni
po dobu 30 sekund, laserovy paprsek se automaticky vypne a pfislusna ikona se zmeéni. Chcete-
li zafizeni rucné vypnout, kratce stisknéte tlacitko Cisteni/Vypnuti (8). Chcete-li zafizeni znovu
zapnout, stisknéte znovu tlacitko (10).

Vybér referencniho bodu

Indikator (1) také zobrazuje aktualni referencni bod pro méfeni vzdalenosti, ktery Ize vybrat bud
ze zakladny, nebo z horni Easti pfistroje. Chcete-li pfepnout referenéni bod, stisknéte a podrzte
tlaCitko Vybrat referenéni bod/Pfidat (5), dokud se ikona nezméni tak, aby odréZela vybrany
rezim. Ve vychozim nastaveni se méfeni provadéji od zékladny zafizeni.

i = ¥ -

Zména mérnych jednotek

Ve vychozim nastaveni zafizeni po zapnuti provadi méfeni v metrech. Chcete-li zménit jednotku
méfeni, stisknéte a podrzte tlacitko Zménit jednotky/Ode&itani (9). Kazdym dlouhym stisknutim
se jednotky prepinaji v nasledujicim pofadi: stopy (ft), palce (in), stopy a palce dohromady (ft'in
"). Jakékoli méreni zobrazené na obrazovce bude automaticky prevedeno na vybranou mérnou
jednotku. Aktuélni jednotka se zobrazuje vedle namérené hodnoty.

I I -

il | i
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Stejny postup pro vybér jednotek plati i pro zobrazeni plochy a objemu.
Pfep inani rezimii méreni
Po zapnuti zafizeni pracuje ve vychozim nastaveni v rezimu jednoho méfeni.

PRO-CRAFT
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Sti‘sk(?’éte tlacitko Vybér funkce/Ztlumeni (6) pro pfepinani mezi rezimy méfeni v nasledujicim
pofadi:
1. Rezim jednoho méfeni
. Rezim méfeni plochy
. Rezim méfeni objemu
. Pythagorova véta - rezim méfeni 1
. Rezim méfeni Pythagorovy véty 2
. Rezim méfeni Pythagorovy véty 3
. Rezim zobrazeni ulozenych méfeni
8. (Cyklus se opakuje a vraci se do rezimu méfeni plochy)
Kazdym stisknutim tlacitka Vybér funkce / Ztlumeni (6) se zafizeni piepne do dalsiho rezimu.
Na obrazovce se zobrazi odpovidajici ikona vybraného rezimu.

N o oA w N

Vypnuti zafizeni
Chcete-li laserovy dalkomér vypnout, stisknéte a podrzte tlacitko Vymazat/Napédjeni (8).

20h M PR

i a zZenych méfeni
Po zapnuti zafizeni pracuje ve vychozim nastaveni v rezimu jednoho méfeni. Pro vstup do

rezimu prohlizeni ulozenych dat stisknéte Sestkrat za sebou tlacitko Vybér funkce / Ztlumeni (6).
Obrazovka se prepne do rezimu zobrazeni historie méfeni.

V rezimu prohlizeni:

¢ Pomoci tlacitka Vybrat referencni bod / Pfidat (5) mizete prochdzet ulozena méfeni
nahoru.

¢ Pomoci tlatitka Zménit jednotky / Odecitani (9) mizete prochdzet ulozenymi méfenimi
dold.

0 Po zobrazeni vice zaznami se obrazovka zméni a zobrazi vice méfeni najednou.
Chcete-li smazat posledni uloZeny zéznam, krétce stisknéte tlacitko Vymazat/Vypnout (8) v
rezimu prohlizeni.
A Poznamky:

O Pristroj automaticky uklddd az 30 méfeni.

0 Zpocétku viditelné zaznamy v paméti zafizeni jsou vysledkem testovani a kalibrace z
vyroby a neindikuiji jeho pouziti.

Chcete-li ukoncit rezim zobrazeni historie a vratit se do normalniho rezimu méreni, stisknéte
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tlacitko Napdjeni/Méfeni (10).

Méfreni jedné vzdalenosti

V rezimu jednoho méfeni namirte laser na cilovy bod. Krétce stisknéte tlacitko Napajeni/Méreni
(10). Vysledek méfeni se okamzité zobrazi na obrazovce.

Kontinudlni méfeni

Pro vstup do rezimu nepfetrzitého méfeni stisknéte a podrzte tlacitko Napajeni/Méfeni (10),
kdyZ je zafizeni zapnuté. Zafizeni bude pribézné aktualizovat zobrazenou vzdalenost, jak se
pohybujete.

Tento rezim je uzitecny pro uréeni minimdlni nebo maximalni vzdélenosti.

Meéfici plocha

V rezimu méfeni plochy namifte laser na prvni stranu méfeného povrchu a stisknéte tlacitko
Napdjeni/Méreni (10) pro zaznamenani prvni vzdalenosti. Pak namifte laser na druhou stranu
a znovu stisknéte tlacitko pro zablokovani druhé vzdalenosti. Zafizeni automaticky vypocita a
zobrazi plochu na zakladé dvou namérenych stran.

Méreni objemu

V reZimu méfeni objemu namifte laser na prvni stranu objektu a stisknéte tlacitko Napéjeni/
Méfeni (10) pro zaznamendni prvni vzdalenosti. Postup opakujte pro druhou a teti stranu,
pokazdé zamifte laser a po kazdém méfeni stisknéte tlacitko. Zafizeni automaticky vypocita a
zobrazi objem na zakladé tii zaznamenanych rozmérd.

Scéitani a odéitani hodnot
Po zapnuti pfistroj standardné pracuje v rezimu jednoho méfeni.

Chcete-li k aktuadlnimu méfeni pridat posledni namérenou hodnotu, kratce stisknéte tlacitko
Vybrat referenéni bod / Pfidat (55). Obrazovka se obnovi a zobrazi soucet obou hodnot.

Chcete-li od aktudlniho méfeni odecist posledni naméfenou hodnotu, krétce stisknéte tlacitko
Zménit jednotky / Odecitani (9). Obrazovka se obnovi a zobrazi se vysledek odecitani.

i T
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/N Poznamka: Pokud nebyla dfive provedena Zadna méreni, je ulozena vychozi hodnota 0,000 m.

Méreni pomoci Pythagorovy véty

Rezim 5;:;%233;?;3:5“ Podsekvence akce Vysledek

1. Zméfte pfeponu k

nejvy$simu bodu.

Pythagoras 1 (dva Pythagoras 1 (dva 2. Zméfte Vyska se vypocitava

tecky) tecky) vodorovnou automaticky.
vzdalenost od

zékladny.

1. Zmérte preponu k
nejvyssimu bodu.

2. Zméfte
vodorovnou
vzdalenost. 3.
Zmérte preponu k
dolnimu bodu.

Vyska se vypocitava
automaticky.

Pythagoras 2 (tfi Pythagoras 2 (tfi
tecky, uprostred) tecky, uprosted)

1. Zméfte preponu k
nejvys$simu bodu.

2. Zméfte
vodorovnou
vzdalenost. 3.
Zmérte preponu k
dolnimu bodu.

Vyska se vypocitava
automaticky.

Pythagoras 3 (tfi Pythagoras 3 (tfi
tecky, nize) tecky, nize)

A\ Poznamka : Ve viech rezimech méfeni musi zafizeni ziistat ve stejné drovni vzhledem k
povrchu. Méni se pouze thel sméru laseru. Pfi méfeni vodorovné strany musi byt zafizeni drzeno
striktné vodorovné. Zména referencniho bodu neni povolena.

Pouliéni rezim
Jakmile je zafizeni zapnuto, pracuje v normalnim rezimu s laserem tfidy 2.

V tomto rezimu kratkodobé nahodné vystaveni laserovému paprsku oi nepredstavuje nebezpeci
kvili pirozené reakci mrkani; UmysInému pohledu do paprsku je v$ak stale tfeba se vyhnout.

Pro aktivaci rezimu ulice stisknéte tlacitko rezimu ulice (11). Ve venkovnim rezimu se vjkon
laseru zvySuje a tfida laseru se méni na tidu 3A.

A\ Varovani: Ve venkovnim rezimu je pfimé vystaveni laserovému paprsku potencialné
nebezpecné a mlze zpdsobit poranéni o¢i. Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku a
nemifte jim na lidi nebo zviata.

Pro navrat do norméliniho reZimu stisknéte znovu tlacitko Ulicni rezim (11).
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Chybové kédy a feseni
Kod chyby  Pitina

Chybal6 Chyba signalu.

Chyba 10 Nizké napéti baterie.

Chyba15 Méfeni mimo rozsah.

Chyba ve vypoctu nebo
Chyba26 nespravné méfeni podle
Pythagorovy véty.

Reseni
Zkontrolujte podminky méfeni. Snizte Uroven

okolniho osvétleni, zlepSete odrazivost cile
nebo zménte méfeny povrch.

Vyméiite baterii.

Ujistéte se, ze méreni je v provoznim rozsahu
zafizeni.

Zkontrolujte, zda méfeni nepfesahuje rozsah
zobrazeni, nebo se ujistéte, Ze kroky méfeni
podle Pythagorovy véty jsou provedeny
spravné podle pokynd.

*V$echny obrézky uvedené v této pfirucce slouzi pouze pro ilustracni dcely a nemusi presné

odrazet vzhled skute¢ného produktu.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim tdrzby se vzdy ujistéte, Ze je spotfebiC vypnuty a zdroj napéjeni je odpojen.
Pro prodlouzeni Zivotnosti zafizeni a zachovani presnosti méfeni:

O Pristroj pravidelné cistéte mékkym, suchym hadfikem. Nepouzivejte abrazivni Cistici
prostiedky, organicka rozpoustédl|a ani kapaliny, které by mohly poskodit kryt nebo optické

prvky.

O UdrZujte laserovou ¢ocku Cistou a bez prachu. K ¢isténi optiky pouzijte mékky kartac nebo
specialni hadfik. Nikdy netfete cocku rukama ani drsnymi materialy, abyste ji neposkrabali.

0 Uchovévejte zafizeni na Cistém, suchém a bezpraSném misté. Nevystavujte extrémnim
teplotdm, pfimému slunecnimu zéfeni a vysoké vlhkosti.

O Pokud zafizeni nebudete delsi dobu pouzivat, vyjméte baterie. Tim se zabréani tniku
elektrolytu a moznému vnitfnimu poskozeni.

0 Chrante své zafizeni pred silnymi vibracemi, narazy a pady.

A\ varovani: Nespravna udrzba mize vést k chybam méfeni nebo poruse zafizeni. Pokud po
provedeni servisu zjistite jakékoli abnormality v provozu zafizeni, pfestaite jej pouZivat a obratte

se na autorizované servisni stfedisko.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz zafizeni nezapomente, Ze opravy, ldrzbu a sefizovani musi
provadét autorizovana servisni stediska s pouzitim pouze origindlnich néhradnich dili a

spotrebniho materidlu.

PRO-CRAFT
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OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany zplisobem
Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické naradi a baterie do domovniho
odpadu!
V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména lithiovou, spravné
zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani spotfebice definitivné vybijte, vyjméte
ji a poté zakryjte kontakty elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

&, Pouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a
Liien elektronickych zafizenich a piislusnymi vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v
souladu s evropskou smérnici 2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka
zafizeni shromazdovany za tcelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzité elektricka a elektronickd zafizeni Skodlivé Gcinky na
Zivotni prostedi a lidské zdravi v dusledku mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy nebezpecnych véci. Baterie
mohou byt prepravovany samotnym uzivatelem po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy.
Pfi prepravé pomoci tretich stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni
pozadavky na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k prepravé
zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené kontakty a zabalte baterii
tak, aby se nemohla uvnit obalu pohybovat. DodrZujte také piipadné dal$i narodni predpisy.

PRO-CRAFT
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SKISLOVENSKY

LASEROVY DIALKOMER
PLDMS50, PLDM120
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE
Modelka

Rozsah merania (m)

Presnost merania ($tandardna odchylka)

- Konstantna chyba:
- Dalsia chyba:

Jednotky merania vzdialenosti
Jednotky merania plochy
Jednotky merania objemu
Pocet ulozenych merani
Cas jedného merania (s)
- Typicka hodnota

- Maximalna hodnota
Vinové dizka laseru (nm)
Trieda laseru

-V normélnom rezime

-V pouliénom rezime
Prevadzkova teplota (°C)
Skladovacia teplota (°C)

Typ batérie

Pocet merani na jednu sadu batérif
Stupen ochrany
Trieda ochrany

Celkové rozmery (D x S x V) (mm)

PRO-CRAFT

PLDM50 PLDM120
0.05-50 0.05-120
+2mm

+(0,05 mm/m x namerand vzdialenost
v m) (pri pouziti bieleho reflexného
povrchu Kodak, osvetlenie menej ako
500 luxov)

m / palce / stopy / stopy-palce

m?/ft?

m¥/ft?

30

0.5
35

532

2. trieda
Trieda 3A

0~40
-20~60

3x1,5V (batérie AAA LRO3 alebo
litiové batérie)

>5000

1P20 IP20

1] n
118x48x25 118x48x25
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Hmotnost bez batérii (g) 92 92

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

13. Pomocna zobrazovacia oblast
14. Indikétor drovne nabitia batérie
15. Indikdtor ulozenie vysledku

. Tlacidlo vyberu funkcie/stimenia zvuku
. Vertikdlna vodovaha (bublina)
. Tlacidlo Reset /Napdjanie

1. Indikdtor laserového vyzarovania 9. Tlacidlo na zmenu mernych jednotiek /

2. lkona rezimu odtitanie

3. Displej 10. Tlacidlo napéjania/merania

4. Horizontalna vodovaha (bublina) 11. Tlatidlo rezimu pre ulicu

5. Tlacidlo vyberu bodu Start/Pridat 12. Hlavnd oblast merania / jednotky merania
6

7

8

OBSAH DODAVKY *
1. Pouzivatel'ska prirucka
2. Laserovy dialkomer
3. 3 batérie typu AAA
* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa méze Iisit v zavislosti od krajiny nakupu. Pre konkrétne
informdcie o obsahu vasej zasielky kontaktujte, prosim, svojich miestnych distribdtorov.

Laserové dialkomery Procraft PLDM50 a PLDM120 si uréené na rychle a presné meranie dizky,
plochy a objemu. Su vhodné pre Siroku Skalu prac v interiéri aj exteriéri, vratane stavebnictva,
rekonstrukcii a pldnovania priestorov.

Oba modely maju jasny podsvieteny displej pre jednoduché Citanie vysledkov v roznych
svetelnjch podmienkach a pondkajd scitanie, odCitanie a vyvolanie z pamate az 30 uloZenych
merani. V zavislosti od preferencii pouzwatera je mozné menit merné jednotky a upravovat
referencny bod, aby sa zvysila flexibilita pri merani.

Vstavany vonkajsi rezim zlepSuje viditefnost laserového bodu v jasnom svetle, o vém umozfiuje
udrziavat vysoku presnost merania aj na priamom slnetnom svetle alebo na velké vzdialenosti.
Tieto kompaktné, l'ahké a 'ahko pouzitelné dialkomery su praktickou volbou pre profesionalov aj
domadcich majstrov, ktori potrebujd spolahlivy ndstroj na kazdodenné tlohy.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A\ pozor! Pretitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia, pokyny, ilustrécie a Specifikacie
dodané s tymto elektrickjm spotrebi¢om. Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenjch pokynov
moze mat za nasledok traz elektrickym pridom a/alebo vézne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.
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SYMBOLY A SYMBOLY

CERN>O P

Pozor! Laserové Ziarenie.

Nepozerajte sa priamo do laserového lica.
Laserovy produkt triedy 2.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,

EN 50689:2021

Opticky vykon: <10 mW

Vinové dizka: 532 nm

Precitajte si pokyny.

Vseobecné upozornenie na nebezpeéenstvo.

Stilad so zakladnymi bezpecnostnymi normami platnych eurépskych smernic.

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinské znacka zhody.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVY DALKOMER
VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE POUZIVANIE

1.

2.

6.

Nesmerujte laserovy |U¢ na udi alebo zvieratd, pretoze to moze sposobit slepotu, trvalé
poskodenie zraku alebo stratu zraku.

Potas prdce sa nikdy nepozerajte priamo do laserového lica. Priame vystavenie
laserovemu Ziareniu moze sposobit trvalé poskodenie zraku alebo stratu zraku. Aj
kratkodobé vystavenie licu moze spdsobif docasné zhor$enie zraku, ¢o znizuje
bezpecnost na pracovisku.

. Nepouzivajte toto zariadenie spolu s inymi optickymi zariadeniami. Kombindcia optickych

systémov moz'e zosilnit laserové Ziarenie, ¢im_sa zvySuje riziko zranenia a poruchy
zariadenia. N yselny odraz alebo zosil lica moze tiez poskodit citlivé suciastky.

. Neodstraiujte ani neposkodzujte vystrazné Stitky na spotrebici. Stitky obsahujii dolezité

informécie o triede lasera a obmedzeniach jeho pouZivania. Bez viditelnych varovani moze
pouzivatel zariadenie zneuzit a vystavit tak seba aj ostatnych riziku.

. Nepouzivajte zariadenie na nestabilnom alebo nerovnom povrchu. Nesprévna instaldcia

moze viest k padu spotrebica alebo k zraneniu. Nestabilna poloha méze tiez viest k
nepresnym meraniam a znizeniu kvalny prace

Uchovavajte spotrebi¢ mimo dosahu deti. Zariadenie obsahuije laserovy zdroj a elektronické
suciastky, ktoré nie st bezpeéné na pouzivanie bez dozoru. Neoprdvnend aktivécia alebo
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poskodenie moze mat za nasledok zranenie alebo poskodenie zariadenia.

7. Zariadenie sami nerozoberajte ani neupravujte. Neoprdvnena demontdz moze zvysit
vystupny vykon laseru nad bezpecné limity. MdZe to viest k vaznemu zraneniu a sposobit,
Ze spotrebic nebude spliat bezpecnostné poziadavky.

8. Tito prirucku si vzdy uschovajte pre budice pouzitie. Tato prirucka obsahuje délezité
bezpeCnostné a prevadzkové informécie. Nesprévne pouzitie z dovodu nedodrzania
pokynov mdZe viest k poruche zariadenia alebo nebezpecnym situacidm.

ZAKAZANE CINNOSTI

1. NepokuSajte sa zariadenie sami otvarat ani opravovat. Prace v interiéri by mali vykonavat
iba kvalifikovani pracovnici. Nespravna demontaz moze viest k skratu alebo vystaveniu sa
nebezpecnému laserovému Ziareniu.

2. Nesmerujte laserovy IG¢ priamo na sinko. Mdze to poskodit vnitorny senzor a znizi
presnost merania. V extrémnych pripadoch moze sistredenie sinecného svetla sposobit
prehriatie a poruchu zariadenia.

3. Nepouzivajte zariadenie mimo jeho povoleného rozsahu pouzivania. Pouzivanie zariadenia
mimo uréenych podmienok moze viest k nepresnym vysledkom. Prekrocenie prevadzkovych
parametrov tieZ urychluje opotrebovanie komponentov a skracuje Zivotnost zariadenia.

4. Nepondrajte zariadenie do vody. VIhkost moze sposobit skrat v elektronickych stciastkach
a tplne vyradit zariadenie z prevadzky. Taktiez namoknutie moze sposobit stratu zaruky.

5. Necistite SoSovku alkoholom ani organickymi rozpistadlami. Tieto latky mozu poskodit
ochranné vrstvy optickych prvkov. Poskodenie SoSovky bude mat za nasledok znizenie
presnosti merania a mozné zlyhanie snimaca.

6. Nedotykajte sa objektivu rukami ani drsnymi predmetmi. Odtlacky prstov, necistoty alebo
Skrabance mozu ovplyvnit opticki presnost laserového lic¢a. Poskodena optika vedie k
znizenej presnosti a nestabilnej prevadzke zariadenia.

7. Nepouzivajte zdroje napajania, ktoré presahujii menovité napétie. Prepatie moze sposobit
prehriatie alebo spélenie vnitornych obvodov. Mdze to viest k GpInému zlyhaniu zariadenia
alebo dokonca k riziku poziaru.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze zariadenie je napdjané tromi batériami typu AAA LRO3 alebo litiovymi batériami
podra dajov na typovom Stitku. Pouzivanie inych typov batérii moze poskodit zariadenie a
zhorsit jeho vykon.

POUZITIE
Instaldcia batérii
Pred pouzitim zariadenia vlozte tri batérie typu AAA alebo nabijatelné batérie rovnakej velkosti

(1,5 V AAA alebo ekvivalent). Uistite sa, Ze batérie st spravne vlozené, aby ste predisli poruche
alebo poskodeniu zariadenia.

8. Otvorte kryt batérie, ktory sa nachddza na zadnej strane zariadenia, posunutim alebo
zdvihnutim podl'a znézorneného postupu.
9. VloZte tri batérie typu AAA alebo nabijatelné batérie do priehradky. Pre spravnu instaldciu
dodrzujte polaritu (+ a =) vyznacend vo vnutri krytu.
10. Zatvorte kryt priehradky na batérie, kym nezapadne na miesto s pocutelnym cvaknutim.
/\ Dolezité:
- Nemiesajte staré a nové batérie ani batérie roznych typov.

PRO-CRAFT
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- Ak zariadenie nebudete dIhsi ¢as pouzivat, vyberte batérie. Tym sa zabrani Gnikom a moznému
poskodeniu.

- Pouzivajte iba batérie, ktoré spifiaji poziadavky na velkost a naptie AAA.

- Nepokusajte sa nabijat batérie, ktoré nie st urené na opatovné nabijanie.

Po instalacii zapnite zariadenie a uistite sa, Ze funguje spravne. Ak sa obrazovka nerozsvieti
alebo sa zobrazi upozornenie na slabu batériu, skontrolujte, ¢i st batérie spravne vlozené, alebo
ich vymerite.

Zapnutie zariadenia

Stlacenim tlacidla Napéjanie/Meranie (10) zapnite laserovy dialkomer. Indikator laserového
vyzarovania (1) ukazuje, Ci je laserovy li¢ momentalne aktivny. Ak zariadenie zostane neaktivne
30 sekind, laserovy Iu¢ sa automaticky vypne a prislusna ikona sa zmeni. Ak chcete zariadenie
manudlne vypnat, kratko stlacte tlacidlo Cistenie/Vypnutie (8). Ak chcete zariadenie znova
zapn(t, znova stlacte tlacidlo (10).

Vyber referencného bodu

Indikdtor (1) tieZ zobrazuje aktudlny referenény bod pre meranie vzdialenosti, ktory je mozné
vybrat bud' zo zékladne, alebo z vrchu pristroja. Ak chcete prepnut referencny bod, stlacte a
podrzte tlacidlo Vybrat referencny bod/Pridanie (5), kym sa ikona nezmeni tak, aby odrazala
zvoleny rezim. Standardne sa merania vykonavajii od zakladne zariadenia.

| I R .

Zmena mernych jednotiek

Predvolene zariadenie po zapnuti vykondva merania v metroch. Ak chcete zmenif merni

jednotku, stlacte a podrzte tlacidlo Zmenit jednotky/Odcitanie (9). Kazdé dihé stlatenie bude

prepinat medzi jednotkami v nasledujiicom poradi: stopy (ft), palce (in), stopy a palce spolu

(ft'in "). Akékolvek meranie zobrazené na obrazovke sa automaticky prevedie na zvolenti mernd

jednotku. Aktuélna jednotka sa zobrazuje vedl'a nameranej hodnoty.

- ) I | | ] ]
i '

il i |

2n.| TIREL

Rovnaky postup pre vyber jednotiek plati aj pri zobrazovani plochy a objemu.
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Prepinanie reZimov merania

Po zapnuti zariadenia pracuje Standardne v reZime jedného merania.
Stlacenim tlacidla vyberu funkcie/stimenia (6) mozete prepinat medzi rezimami merania v
nasledujicom poradi:

11. Rezim jedného merania

12. Rezim merania plochy

13. Rezim merania objemu

14. Rezim merania Pytagorovej vety 1

15. Rezim merania Pytagorovej vety 2

16. Rezim merania Pytagorovej vety 3

17. Rezim zobrazenia ulozenych merani

18. (Cyklus sa opakuje a vracia sa do rezimu merania plochy)
Kazdym stlacenim tlacidla Vyber funkcie / Stimenie (6) sa zariadenie prepne do dalSieho rezimu.
Na obrazovke sa zobrazi prislu§nd ikona vybraného rezimu.

Vypnutie zariadenia
Ak chcete laserovy dialkomer vypndit, stlacte a podrzte tlacidlo Vymazat/Napajanie (8).

Zob ie a odstranenie ulozenych merani

Po zapnuti zariadenia pracuje Standardne v rezime jedného merania. Ak chcete vstipit do rezimu
zobrazenia ulozenjch (dajov, stlacte Sestkrat za sebou tlaidlo Vyber funkcie / Stimenie (6).
Obrazovka sa prepne do rezimu zobrazenia histérie merani.

V rezime prezerania:

¢ Pomocou tlatidla Vybrat referenény bod / Pridat (5) sa mozete postvat nahor medzi
uloZenymi meraniami.

¢ Na prechadzanie ulozenymi meraniami pouzite tlacidlo Zmenit jednotky / Od¢itanie (9).
0 Po zobrazeni viacerych zaznamov sa obrazovka zmeni na zobrazenie viacerych merani
naraz.
Ak chcete vymazat posledny ulozeny zéznam, v rezime prezerania krétko stlacte tlacidlo
Vymazat/Vypndt (8).
Poznamky:
O Pristroj automaticky ukladd az 30 merani.

0 Spociatku viditelné zaznamy v pamati zariadenia su vysledkom tovarenského testovania a
kalibracie a neindikuju jeho pouzivanie.
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Ak chcete ukonéit rezim zobrazenia histdrie a vratit sa do normélneho rezimu merania, stlacte
tlacidlo Napdjanie/Meranie (10).

Meranie jednej vzdialenosti

V rezime jedného merania namierte laser na ciefovy bod. Kratko stlacte tlacidlo Napdjanie/
Meranie (10). Vysledok merania sa okamzite zobrazi na obrazovke.

Nepretrzité meranie vzdialenosti

Ak chcete vstpit do rezimu nepretrzitého merania, stlacte a podrzte tlacidlo Napdjanie/Meranie
(10), kym je zariadenie zapnute. Zariadenie bude prlebezne aktualizovat zobrazend vzdialenost
pocas vasho pohybu.

i = oong.
"

HPH.i

Tento rezim je uZitoény na urcenie minimalnej alebo maximalnej vzdialenosti.

Meracia plocha

V rezime merania plochy namierte laser na prvd stranu meraného povrchu a stlacte tlacidlo
Napdjanie/Meranie (10) pre zaznamenanie prvej vzdialenosti. Potom namierte laser na druhi
stranu a znova stlacte tlacidlo, aby ste zablokovali druhi vzdialenost. Zariadenie automaticky
vypocita a zobrazi plochu na zaklade dvoch nameranych stran.

Meranie objemu

V rezime merania objemu namierte laser na prvi stranu objektu a stlacte tlacidlo Napajanie/
Meranie (10) pre zaznamenanie prvej vzdialenosti. Postup zopakujte pre druhd a tretiu stranu,
pricom zakazdym namierte laser a po kazdom merani stlacte tlacidlo. Zariadenie automaticky
vypodita a zobrazi objem na zaklade troch zaznamenanych rozmerov.

Scitanie a odéitanie hodnat
Po zapnuti zariadenie $tandardne pracuje v rezime jedného merania.

Ak chcete k aktudlnemu meraniu pridat posledni namerant hodnotu, kratko stlacte tlagidlo
Vybrat referencny bod / Pridat (5). Obrazovka sa obnovi a zobrazi sa sticet oboch hodnét.

PRO-CRAFT



SK | SLOVENSKY ||

Ak cheete od aktudlneho merania odpocitat poslednti namerand hodnotu, krétko stlacte tlagidlo
Zmenit jednotky / Odgitanie (9). Obrazovka sa obnovi a zobrazi sa vysledok od¢itania.

/I .

/N Poznamka: Ak neboli predtym vykonané Ziadne merania, predvolena uloZena hodnota je 0,000
m.

P Pytagorovej vety

Pozicia prevadzkovatela a

Rezim vseobecné podmienky Podsekvencia akcie Vysledok

1. Zmerajte preponu k

P Vyska sa
Pytagoras 1 (dva Operdtor sa nachadzana  najvy$Siemu bodu. vypof:l’tava
bodky) zakladnej Urovni objektu. | 2. Zmerajte horizontélnu a{nomatick
vzdialenost od zakladne. Y-
1. Zmerajte preponu k
. Obsluha sa nachadza najvyssiemu bodu. Vyska sa
:‘ﬁigy‘)‘rlass"zeg;') medzi hornym a dolnym 2. Zmerajte horizontdlnu  vypocitava
' bodom. vzdialenost. 3. Zmerajte  automaticky.

preponu k dolnému bodu.

1. Zmerajte preponu k

najvyssiemu bodu. Vyska sa

2. Zmerajte horizontalnu | vypoéitava
vzdialenost. 3. Zmerajte automaticky.
preponu k dolnému bodu.

Pytagoras 3 (tri = Operdtor sa nachadza pod
bodky, nizsie oboma bodmi.

A\ Poznamka:: Vo vsetkych rezimoch merania musi zariadenie zostat v rovnakej trovni vzhfadom
na povrch. Meni sa iba uhol smeru laseru. Pri merani horizontalnej strany musi byt zariadenie
drzané striktne horizontélne. Zmena referencného bodu nie je povolend.

Rezim ulice
Po zapnuti zariadenie pracuje v normélnom rezime s laserom triedy 2.

V tomto rezime kratkodobé nahodné vystavenie laserovému lGcu v ociach nepredstavuje
nebezpecenstvo kvli prirodzenej reakcii zmurkania; Umyselnému pozeraniu do luca by sa vak
malo stéale vyhybat.

Pre aktivaciu rezimu ulice stlacte tlacidlo rezimu ulice (11). Vo vonkajsom rezime sa vykon laseru
zvysuje a trieda laseru sa meni na triedu 3A.

] Upozogngnie: Mo vopkaﬂ)som rezime Je priame vystavenie laserovému lic¢u potencidlne
nebezpeéné a moze sposobit poranenie o¢i. Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového lica a

nemierte nim na [udi alebo zvierata.
PRO-CRAFT
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Pre névrat do normélneho rezimu znova stlacte tlacidlo Uli¢ny rezim (11).

Chybové kédy a riesenia

Koéd chyby  Pricina Riesenie

Skontrolujte podmienky merania. Znizte troven

Err16 Chyba signalu. okolitého svetla, zlepsite odrazivost ciela alebo

zmeite merany povrch.

Err10 Nizke napatie batérie. Vymeiite batériu.

Err15 Meranie mimo rozsahu.

Err26 nespravne meranie podla

Uistite sa, Ze meranie je v prevadzkovom rozsahu
zariadenia.

Skontrolujte, ¢i meranie nepresahuje rozsah

zobrazenia, alebo sa uistite, Ze kroky merania

Pytagorovej vety. podla Pytagorovej vety st vykonané spravne podla
pokynov.

Chyba vo vypocte alebo

*VSetky obrazky uvedené v tejto prirucke slizia len na ilustratné Ucely a nemusia presne
zodpovedat vzhladu skutoéného produktu.

STAROSTLIVOST A UDRZBA
Pred vykonanim tdrzby sa vzdy uistite, Ze je spotrebiC vypnuty a zdroj napajania je odpojeny.
Na predizenie Zivotnosti zariadenia a zachovanie presnosti merania:

0

0

0

Zariadenie pravidelne Cistite makkou, suchou handrickou. Nepouzivajte abrazivne Cistiace
prostriedky, organické rozpdstadld ani kvapaliny, ktoré by mohli poskodit kryt alebo
optické prvky.

Udrzujte laserovii Sosovku Cistd a bez prachu. Na cistenie optiky pouzite makkd kefku
alebo $pecidlnu handricku. Nikdy netrite objektiv rukami ani drsnymi materidlmi, aby ste
predisli poskriabaniu.

Zariadenie uchovévajte na Cistom, suchom a bezprasnom mieste. Vyhnite sa vystaveniu
extrémnym teplotam, priamemu sInecnému Ziareniu a vysokej vihkosti.

Ak zariadenie nebudete dlhsi ¢as pouzivat, vyberte batérie. Tym sa zabréni Gniku
elektrolytu a moznému vnitornému poskodeniu.

Chrante svoje zariadenie pred silnymi vibraciami, narazmi a padmi.

A Upozornenie: Nespravna drzba moze viest k chybdm merania alebo poruche zariadenia. Ak
po vykonani servisu spozorujete akékolvek abnormality v prevadzke zariadenia, prestaite ho
pouzivat a kontaktujte autorizované servisné stredisko.

Pre bezpecnu a spolahlivd prevadzku zariadenia nezabudnite, Ze opravy, Gdrzbu a nastavenia
musia vykondvat autorizované servisné strediska s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov
a spotrebného materidlu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
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Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované sposobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového
odpadu!
V zaujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najméd litiovi, spravne
zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani spotrebi¢a definitivne vybite, vyberte
ju a potom zakryte kontakty elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

&>, Len pre krajiny E0:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych elektrickych a
elektronickych zariadeniach a prisluSnymi vndtrostatnymi pravnymi predpismi
av stlade s eurépskou smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gc¢elom ekologicky bezpecnej recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické zariadenia $kodlivé G¢inky na
Zivotné prostredie a [udské zdravie v dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

Li-ion

PREPRAVA

Na litium-i6nové batérie sa vztahuju poziadavky tykajice sa prepravy nebezpecnych veci. Batérie
mozu byt prepravované samotnym uzivatelom po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy.
Pri_preprave pomocou tretich stran (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznacovanie. V takom pripade musi byt do pripravy zasielky na
prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.

Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty a zabalte batériu tak,
aby sa nemohla vo vnitri ob

PRO-CRAFT
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DALMIERZ LASEROWY
PLDM50, PLDM120

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PLDM50 PLDM120
Zakres pomiaréw (m) 0.05-50 0.05-120

Doktadno$¢ pomiaréw (odchylenie standardowe)

- Btad staly:
- Btad dodatkowy:

Jednostki miary odlegtosci

Jednostki miary powierzchni
Jednostki miary objetosci

Liczba zapisanych pomiaréw
Czas pojedynczego pomiaru (s)

- Wartos¢ typowa:

- Warto$¢ maksymalna:

Dtugo$¢ fali lasera (nm)

Klasa lasera

- w trybie normalnym

- w trybie na zewnatrz
Temperatura pracy (°C)
Temperatura przechowywania (°C)
Zasilanie, typ baterii

Liczba pomiaréw na jednym zestawie baterii
Kategoria ochrony

Klasa ochrony

Wymiary (dt.xszer.xwys.) (mm)

Waga bez baterii (g)

PRO-CRAFT

2 mm

+(0,05 mm/m x zmierzony dystans w
m) ﬁprzy uzyciu biatej powierzchni
odblaskowej Kodak, przy oswietleniu
ponizej 500 Ix)

metry (m) / cale (in) / stopy (ft) /
stopy-cale (ft-in)

m?/ft?
m¥/ft?
30

0.5
35

532

Klasa 2
Klasa 3A

0~40
-20~60

>5000

1P20 IP20
1] i
118x48x25 118x48x25

92 92



OPIS URZADZENIA (*OBRAZEK 1)

1. Wskaznik pracy lasera 9. Przycisk zmiany jednostek miary /

2. Ikona trybu pracy odejmowania

3. Wyswietlacz 10. Przycisk wtaczania / pomiaru

4. Poziomnica pozioma (pecherzykowa) 11. Przycisk trybu zewnetrznego

5. Przycisk wyboru punktu odniesienia / 12. Gtowne pole pomiaru / jednostki miary
dodawania 13. Pomocnicze pole wyswietlania

6. dPl:zy_cilfk wyboru funkeji / wyciszenia 14. Wskaznik poziomu natadowania baterii

Zwieku

15. Wskaznik zapisu wyniku
7. Poziomnica pionowa (pecherzykowa)

8. Przycisk kasowania / wytaczania zasilania

WYPOSAZENIE*
1. Instrukcja obstugi
2. Dalmierz laserowy
3. 3 baterie AAA

* Pragniemy zwrdcic uwage, ze wyposazenie produktu moze réznic¢ sie w zaleznosci od kraju
zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia
produktu, prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Laserowe dalmierze Procraft PLDM50 i PLDM120 stuza do szybkiego i precyzyjnego pomiaru
dtugosci, powierzchni i objetosci. Nadaja sie do szerokiego zakresu prac zarowno wewnatrz
pomieszczen, jak i na otwartej przestrzeni — w tym do prac budowlanych, remontowych oraz
planowania uktadu pomieszczen.

Oba modele wyposazone sg w jasny wyswietlacz z pod$wietleniem, utatwiajacy odczyt
wynikéw w réznych warunkach oswietleniowych i oferujg funkcje dodawania, odejmowania oraz
przywotywania z pamieci do 30 zapisanych pomiaréw. W zaleznosci od preferencji uzytkownika
mozliwa jest zmiana jednostek miary oraz konfiguracja punktu odniesienia, co zwieksza
elastycznos¢ podczas wykonywania pomiaréw.

Wbudowany tryb zewnetrzny poprawia widocznos¢ plamki lasera przy silnym swietle, co pozwala
zachowa¢ wysoka doktadnos¢ pomiarow nawet w bezposrednim $wietle stonecznym lub na
duzych odlegtosciach.

Kompaktowe, lekkie i tatwe w obstudze dalmierze stanowig praktyczny wybér zaréwno dla
pr%fe§jonalistdw,jak i majsterkowiczéw poszukujacych niezawodnego narzedzia do codziennych
zadan.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH
| LASEROWYCH

A\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami i wskazowk
dotyczacymi  bezpi i uzyth ja oraz ilustracjami i danymi technicznymi
dostarczonzmi wraz z niniejszym urzadzeniem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze byc przyczyng
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa, aby mdc skorzystaé z

PRO-CRAFT




I PL | POLSKI

nich w przysztosci.

OZNACZENIA | SYMBOLE

©ERP O P

Uwaga! Promieniowanie laserowe.

Nie patrze¢ bezposrednio na wiazke lasera.
Produkt laserowy klasy 2.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,

EN 50689:2021

Moc optyczna: <10 mW

Dtugosé fali: 532 nm

Zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi dyrektyw Unii
Europejskiej dotyczacych bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE DALMIERZY
LASEROWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS PRACY

1.

Nie nalezy kierowa¢ wigzki laserowej w strone ludzi ani zwierzat, poniewaz grozi to
oslepieniem oraz moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie wzroku lub pogorszenie
jego ostrosci.

. Nigdy nie nalezy patrze¢ bezposrednio w wiazke lasera podczas pracy. Bezposrednie

dziatanie promieniowania laserowego moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie
wzroku lub pogorszenie jego ostrosci. Nawet krétkotrwate narazenie oczu na wigzke
moze wywota¢ tymczasowe zaburzenia widzenia, co obniza poziom bezpieczeristwa na
stanowisku pracy.

. Nie nalezy uzywac tego urzadzenia w potgczeniu z innymi uktadami optycznymi. L3czenie

systemow optycznych moze zwiekszyc natezenie promieniowania laserowego, co podnosi
ryzyko urazow oraz awarii urzadzenia. Przypadkowe odbicie lub wzmocnienie wigzki moze
takze uszkodzi¢ wrazliwe komponenty.

. Nie usuwa¢ ani nie uszkadzac¢ nalepek ostrzegawczych znajdujacych sie na urzadzeniu.

Zawieraja one istotne informacje dotyczace klasy lasera oraz ograniczer jego uzytkowania.
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Brak widocznych oznaczer moze prowadzi¢ do niewtasciwego uzytkowania i stwarzac¢
zagrozenie dla uzytkownika oraz oséb w otoczeniu.

. Nie uzywa¢ urzadzenia na niestabilnych lub nierdwnych powierzchniach. Niepewne

ustawienie moze doprowadzi¢ do przewrdcenia sie urzadzenia lub spowodowac urazy.
Niestabilna pozycja wplywa rowniez na doktadno$¢ pomiaréw i jako$¢ pracy.

. Przechowywac urzadzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci. Urzadzenie zawiera Zrédto

promieniowania laserowego oraz elementy elektroniczne, ktére moga by¢ niebezpieczne
bez nadzoru. Nieautoryzowane wigczenie lub uszkodzenie moze prowadzi¢ do obrazeri lub
uszkodzenia urzadzenia.

. Nie demontowa¢ ani nie modyfikowa¢ urzadzenia samodzielnie. Nieautoryzowany

demontaz moze zwiekszy¢ moc wyjsciowg lasera ponad bezpieczne limity, co grozi
powaznymi obrazeniami oraz moze spowodowac, ze urzadzenie przestanie spetnia¢ normy
bezpieczeristwa.

. Zawsze przechowywac niniejsza instrukcje i korzystac z niej w razie potrzeby. Zawiera ona

istotne informacje dotyczace bezpieczenstwa i eksploataciji. Brak dostepu do instrukcji
moze prowadzic do niewtasciwego uzytkowania, awarii urzadzenia lub stworzenia
zagrozenia.

CZYNNOSCI ZAKAZANE

1.

Nie podejmowaé¢ préb samodzielnego otwierania ani naprawy urzadzenia. Prace
wewnetrzne powinny by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
serwisowy. Niewtasciwy demontaz moze prowadzi¢ do zwarcia lub niebezpiecznego
kontaktu z promieniowaniem laserowym.

. Nie kierowa¢ wigzki laserowej bezposrednio w strone storica. Moze to uszkodzi¢

wewnetrzny czujnik i obnizy¢ doktadno$¢ pomiaréw. W skrajnych przypadkach skupione
$wiatto stoneczne moze doprowadzi¢ do przegrzania i uszkodzenia urzadzenia.

. Nie uzytkowa¢ urzadzenia poza dopuszczalnym zakresem warunkéw pracy. Praca poza

przewidzianymi parametrami moze skutkowa¢ niedoktadnymi wynikami. Przekroczenie
limitéw roboczych przyspiesza takze zuzycie komponentéw i skraca Zzywotno$é
urzadzenia.

. Nie zanurza¢ urzadzenia w wodzie. Wilgo¢ moze spowodowac zwarcie wewnetrznych

uktadéw elektronicznych i catkowicie uszkodzi¢ urzadzenie. Zamoczenie moze réwniez
skutkowac utratg uprawnien gwarancyjnych.

. Nie czysci¢ soczewki alkoholem ani organicznymi rozpuszczalnikami. Substancije te moga

uszkodzi¢ powtoki ochronne elementéw optycznych. Uszkodzona soczewka skutkuje
pogorszeniem precyzji pomiaréw i potencjalng awarig czujnika.

. Nie dotyka¢ soczewki palcami ani szorstkimi przedmiotami. Slady palcéw, zabrudzenia

lub zarysowania moga zaktdci¢ precyzje dziatania wigzki laserowej. Uszkodzona optyka
prowadzi do spadku doktadnosci i niestabilnej pracy urzadzenia.

. Nie stosowac Zrodet zasilania o napieciu przekraczajgcym wartosci nominalne. Przepiecie

moze doprowadzi¢ do przegrzania lub uszkodzenia wewnetrznych obwodéw, co grozi
catkowitg awarig urzadzenia lub nawet ryzykiem pozaru.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest zasilane trzema bateriami typu AAA LRO3 lub bateriami
litowymi, zgodnie z informacjg podang na tabliczce znamionowej urzadzenia. Uzycie innych
typéw baterii moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i pogorszenia jego dziatania.
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UZYTKOWANIE

Wiozenie baterii

Przed uzyciem urzadzenia nalezy zainstalowac trzy baterie typu AAA lub akumulatory o tych
samych wymiarach 31,5 V AAA lub odpowiedniki{. Nalezy upewni¢ sig, ze baterie zostaly
zamontowane prawidtowo, aby unikna¢ usterek lub uszkodzenia urzadzenia.

1. Otworzy¢ pokrywe komory baterii znajdujaca sie na tylnej stronie urzadzenia, przesuwajac
ja lub unoszac zgodnie z oznaczeniem.

2. Wiozy¢ trzy baterie AAA lub akumulatory do komory. Przestrzega¢ biegunowosci (+ i -)
wskazanej wewnatrz obudowy, aby zapewnic prawidtowe podtaczenie.

3. Zamkna¢ pokrywe komory baterii, az do momentu jej zaskoczenia z charakterystycznym
kliknieciem.
A\ wane:
- Nie miesza¢ starych i nowych baterii ani baterii réznych typow.
- Wyjac baterie, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas. Zapobiegnie to ich
ewentualnemu WyCIekOWI i uszkodzeniu urzadzenia.

- Uzywa¢ wytacznie akumulatoréw odpowiadajacych rozmiarowi i wymaganiom napigciowym
typu AAA.
- Nie prébowac tadowac baterii, ktére nie s przeznaczone do tadowania.

Po instalacji wiaczy¢ urzadzenie i upewnic sie, ze dziata prawidtowo. W przypadku, gdy ekran
sie nie podswietla lub pojawia sie komunikat o niskim poziomie natadowania, nalezy sprawdzi¢
poprawno$¢ zamontowania baterii lub wymienic je na nowe.

Wiaczenie urzadzenia

Nacisna¢ przycisk Wiaczanie / Pomiar (10), aby uruchomié¢ laserowy dalmierz. Wskaznik pracy
lasera ez]) pokaze, czy wiazka laserowa jest aktualnie aktywna. Jesli urzadzenie pozostaje
bezczynne przez 30 sekund, wigzka lasera wylaczy sie automatycznie, a odpowiednia ikona
ulegnie zmianie.

Exb)y wytaczy¢ urzgdzenie recznie, krotko nacisnaé przycisk Czyszczenie / Wytaczanie zasilania
8).
Aby ponownie wtaczy¢ urzadzenie, ponownie nacisnac¢ przycisk (10).

Wybér punktu odniesienia

Wskaznik (1) pokazuje réwniez aktualny punkt odniesienia do pomiaru odlegtosci, ktéry moze by¢
ustawiony na dolng cze$¢ (podstawe) lub gérng czes¢ urzadzenia.

Aby zmieni¢ punkt odniesienia, nalezy nacisnac¢ i przytrzymac przycisk Wybdr punktu odniesienia
/ Dodawanie (5), az ikona na wy$wietlaczu zmieni sig, wskazujac wybrany tryb.
DomysInie pomiary wykonywane s3 od podstawy urzadzenia.
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Zmiana jednostek miary

Domyslinie po wiaczeniu urzadzenie wykonuje pomiary w metrach. Aby zmieni¢ jednostke miary,
nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk Zmiana jednostek miary / Odejmowanie (9).

Przy kazdym dluzszym nacisnigciu jednostki bedg przetgcza¢ si¢ w nastepujacej kolejnosci:

stopy (ft), cale (in), stopy i cale tacznie (ft'in").
Kazdy wynik pomiaru wyswietlany na ekranie zostanie automatycznie przeliczony na wybrang
jednostke. Aktualnie uzywana jednostka widoczna jest obok zmierzonej wartosci.

= | - iI = -

i

. bl e 13w

Ten sam proces wyboru jednostek ma zastosowanie podczas wyswietlania warto$ci powierzchni
i objetosci.

i i

Przelaczanie trybow pomiaru
Po wiaczeniu urzadzenie domysinie uruchamia sie w trybie pojedynczego pomiaru.

Naciskaé przycisk Wybdr funkeji / Wyciszenie dZwieku (6), aby kolejno przetgczac tryby pomiaru
w nastepujacej kolejnosci:

1. Tryb pojedynczego pomiaru

2. Tryb pomiaru powierzchni

3. Tryb pomiaru objetosci

4. Tryb pomiaru wedtug twierdzenia Pitagorasa 1

5. Tryb pomiaru wedtug twierdzenia Pitagorasa 2

6. Tryb pomiaru wedtug twierdzenia Pitagorasa 3

7. Tryb przegladania zapisanych pomiaréw

8. (Cykl powtarza sie, wracajac do trybu pomiaru powierzchni)

Kazde nacisniecie przycisku Wybor funkcji / Wyciszenie dzwieku (6) przetacza urzadzenie na
kolejny tryb.

Na wyswietlaczu pojawi sie odpowiednia ikona wskazujaca aktualnie wybrany tryb.
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Wylaczenie urzadzenia
Aby wytgczy¢ laserowy dalmierz, nalezy nacisna¢ i przytrzymaé przycisk Czyszczenie /
Wytaczanie zasilania (8).

Przegladanie i ie zapisanych pomiaré
Po wiaczeniu urzadzenie domysinie dziata w trybie pojedynczego pomiaru. Aby przejs¢ do
trybu przegladania zapisanych danych, nalezy szesciokrotnie nacisng¢ przycisk Wybor funkeji /
Wyciszenie dzwieku (6). Ekran przetaczy sie w tryb historii pomiaréw.

W trybie przegladania:

0 Uzywac przycisku Wybdr punktu odniesienia / Dodawanie (5), aby przewija¢ zapisane
pomiary w gore.

0 Uzywac przycisku Zmiana jednostek miary / Odejmowanie (9), aby przewija¢ zapisane
pomiary w dot.

O Po przejrzeniu kilku zapisow ekran przetaczy sie i wyswietli kilka pomiaréw jednoczesnie.
Aby usuna¢ ostatni zapisany pomiar, nalezy krétko nacisna¢ przycisk Czyszczenie / Wytaczanie
zasilania ?B) w trybie przegladania.

A\ Wskazéwka:
¢ Urzadzenie automatycznie zapisuje do 30 pomiaréw.

0 Poczatkowo widoczne zapisy w pamieci urzadzenia sg wynikiem testéw fabrycznych i
kalibracji i nie $wiadczg o wcze$niejszym uzytkowaniu.

Aby wyjs¢ z trybu przegladania historii i powrdci¢ do standardowego trybu pomiaru, nalezy
nacisng¢ przycisk Wiaczanie / Pomiar (10).
Pojedynczy pomiar odlegtosci

W trybie pojedynczego pomiaru nalezy skierowac wiazke lasera na punkt docelowy. Krotko
nacisna¢ przycisk Wigczanie / Pomiar (10). Wynik pomiaru zostanie natychmiast wyswietlony
na ekranie.

Ciagty pomiar odlegtosci

Aby przejs¢ do trybu ciggtego pomiaru, nalezy przy wiaczonym urzadzeniu nacisnaé i przytrzymac
przycisk Wigczanie / Pomiar (10). Dalmierz bedzie stale aktualizowat wyswietlang odlegtos¢ w
miare przemieszczania urzadzenia.
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Ten tryb jest szczegdlnie przydatny do okreslania minimalnej lub maksymalnej odlegtosci.

Pomiar powierzchni

W trybie pomiaru powierzchni nalezy skierowac laser na pierwszy bok mierzonej powierzchni i
nacisna¢ przycisk Wigczanie / Pomiar (10), aby zapisac pierwsza wartos¢. Nastepnie skierowac
laser na drugi bok i ponownie nacisna¢ przycisk, aby zapisa¢ druga wartos¢. Urzadzenie
automatycznie obliczy i wyswietli pole powierzchni na podstawie dwéch zmierzonych bokéw.

Pomiar objetosci

W trybie pomiaru objetosci skierowa¢ laser na pierwsza strone obiektu i nacisna¢ przycisk
Wtaczanie / Pomiar 310), aby zapisac pierwszg warto$¢. Powtérzy¢ te czynnos$¢ dla drugiej i
trzeciej strony — za kazdym razem kierujac laser i naciskajac przycisk po zakoriczeniu pomiaru.
Urzadzenie automatycznie obliczy i wyswietli objetos¢ na podstawie trzech zapisanych wartosci.

Dodawanie i odejmowanie wartosci

Po wiaczeniu urzadzenie domysinie uruchamia sie w trybie pojedynczego pomiaru.

Aby doda¢ ostatnio zmierzong warto$¢ do biezacego pomiaru, nalezy krétko nacisna¢ przycisk
Wybor punktu odniesienia / Dodawanie (5). Ekran zostanie zaktualizowany i wy$wietli sume
dwdch wartosci.

Aby odja¢ ostatnio zmierzong warto$¢ od biezacego pomiaru, nalezy krotko nacisna¢ przycisk
Zmiana jednostek miary / Odejmowanie (9). Ekran zostanie zaktualizowany i wyswietli wynik

A

A\ Wskazéwka: jesli wezesniej nie wykonano zadnego pomiaru, domysinie zapisana warto$é
wynosi 0,000 m.
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Pomiar wedtug twierdzenia Pitagorasa

Tryb

Pitagoras 1 (dwa
punkty)

Pozycja operatora i
warunki ogdlne

Operator znajduje sie
na poziomie podstawy
obiektu.

Kolejnos¢ czynnosci

1. Zmierzy¢
przekatna do
gornego punktu.

2. Zmierzy¢ pozioma

Wynik

Wysokos¢ obliczana
automatycznie.

odlegtos¢ do
podstawy.

1. Zmierzyé
przekatng do
gérnego punktu.

2. Zmierzy¢ pozioma
odlegtos¢.

3. Zmierzy¢
przekatng do
dolnego punktu.

Operator znajduje sie
pomiedzy gérnym a
dolnym punktem.

Wysokos¢ obliczana
automatycznie.

Pitagoras 2 (trzy
punkty, Srodek)

1. Zmierzyé
przekatng do
gornego punktu.

Pitagoras 3 (trzy Operator znajduje sie 2. Zmierzy¢ pozioma = Wysokos¢ obliczana
punkty, z dotu) ponizej obu punktéw. = odlegtosc. automatycznie.

3. Zmierzyé

przekatng do

dolnego punktu.

N Uwaga: We wszystkich trybach pomiaru urzadzenie musi pozostawaé¢ na tym samym
poziomie wzgledem powierzchni. Zmienia si¢ jedynie kat kierunku lasera. Podczas pomiaru
odcinka poziomego nalezy trzymac urzadzenie idealnie poziomo. Zmiana punktu odniesienia nie
jest dozwolona.

Tryb zewnetrzny
Po wigczeniu urzadzenie dziata w trybie standardowym z laserem klasy 2.

W tym trybie krétkotrwate przypadkowe skierowanie wiazki laserowej w oczy nie stanowi
zagrozenia dzieki naturalnemu odruchowi mrugania; jednak nalezy unika¢ celowego patrzenia
w wigzke.

Aby aktywowac tryb zewnetrzny, nalezy nacisna¢ przycisk Tryb zewnetrzny (11).

W trybie zewnetrznym moc promieniowania laserowego zostaje zwigkszona, a klasa lasera
zmienia sie na klase 3A.

A\ Ostrzezenie: W trybie zewnetrznym bezposrednie dziatanie wigzki laserowej staje sie
potencjalnie niebezpieczne i moze prowadzi¢ do uszkodzenia wzroku. Nigdy nie nalezy patrze¢
bezposrednio w wiazke lasera ani kierowac jej w strone ludzi lub zwierzat.

Aby powréci¢ do trybu standardowego, nalezy ponownie nacisnaé przycisk Tryb zewnetrzny (11).
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Sprawdzi¢ warunki pomiaru. Zmniejszy¢
poziom o$wietlenia zewnetrznego,

Kody btedéw i sposoby ich usunigcia
Kod btedu  Przyczyna Rozwigzanie

Err16 Biad sygnatu. poprawi¢ zdolnos¢ odbicia celu lub zmieni¢
powierzchnie pomiarowa.
Err10 Niskie napiecie baterii. Wymienic baterie.
Errl5 Pomiar poza zakresem Upewnic sig, ze pomiar odbywa sie w
roboczym. dopuszczalnym zakresie pracy urzadzenia.

Blad obli iowy lub Sprawdzi¢, czy wynik nie przekracza
Er26 nigprgwiﬁlzoe\wo;m%?ar wedhg zakresu wyswietlania lub czy pomiar wedtug
twierdzenia Pitagorasa. twierdzenia Pitagorasa zostat wykonany
zgodnie z instrukcja.

*Wszystkie ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji maja charakter pogladowy i moga
nieznacznie réznic sie od wygladu rzeczywistego urzgdzenia.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewnic sig, ze urzadzenie jest
wyltaczone, a baterie wyjete.

Aby wydtuzy¢ zywotno$c¢ urzadzenia i zachowac doktadnos¢ pomiaréw:

0 Regularnie czysci¢ urzadzenie miekka, suchg S$ciereczka. Nie stosowac srodkow
Sciernych, rozpuszczalnikow organicznych ani cieczy, ktére moga uszkodzi¢ obudowe lub
elementy optyczne.

O Utrzymywac soczewke lasera w czystosci i chronic ja przed kurzem. Do czyszczenia optyki
uzywac¢ miekkiego pedzelka lub specjalnej $ciereczki. Nigdy nie przeciera¢ soczewki
rekami ani szorstkimi materiatami, aby unikna¢ zarysowan.

O Przechowywa¢ urzadzenie w czystym, suchym miejscu, chronionym przed kurzem.
Unika¢ dziatania skrajnych temperatur, bezposredniego nastonecznienia oraz wysokiej
wilgotnosci.

O Usuna¢ baterie, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dluzszy czas. Zapobiegnie to
wyciekowi elektrolitu i ewentualnym uszkodzeniom wewngtrznym.

O Chronic¢ urzadzenie przed silnymi wibracjami, uderzeniami i upadkami.

I\ Ostrzezenie: Niewtasciwa konserwacja moze prowadzi¢ do btedéw pomiarowych lub awarii
urzadzenia. W przypadku wystapienia nieprawidtowosci w dziataniu po wykonaniu czynnosci
serwisowych nalezy przerwaé¢ uzytkowanie i skontaktowac sie z autoryzowanym punktem
serwisowym.

Dla bezpieczneﬂ( i niezawodnej pracy nalezy pamigtac, ze naprawy, konserwacja i regulacja
powinny by¢ wykonywane w autoryzowanych serwisach z wykorzystaniem wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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OCHRONA SRODOWISKA

do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi przepisami w zakresie
ochrony srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!
W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig podczas pracy z przyrzadem,
wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma izolacyjna, aby unikng¢ zwaré.
Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowac w wyznaczonych dla tego miejscach.

EW trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i opakowania nalezy odda¢

¢ Tylko paristwa UE:
Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu

tiien elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w prawodawstwie
krajowym, a takze zgodnie z europejskg dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte
akumulatory oraz sprzet elektryczny nalezy segregowac i poddawa¢ odzyskowi surowcow
wtérnych zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze mie¢
szkodliwe skutki dla srodowiska i zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci
substancji niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepisow dotyczacych towardw
niebezpiecznych. Akumulatory moga byc transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez
koniecznosci spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez osobe
trzecia (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy dostosowac sie
do szczegélnych wymogow dotyczacych opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku
podczas przygotowania towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstonigte styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w taki sposdb, aby nie
magt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych
zamierza sie skorzystac.
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BG|BbJITAPCKUIA
LASER DISTANCE METER
PLDM50, PLDM120
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALNA

TEXHUYECKUW XAPAKTEPUCTUKU
Mopen

[nanasoH Ha u3amepBaHe (M)
E:;igﬁ;::e;lsmepaauem (cpeAiHOKBaAPaTHO

- [locTOsfiHHA NOrpeLHoCT:
- [lombAHUTENHA NOTPeLHOCT:

E[J,MHML[VI 3a u3MepBaHe Ha pascTtoaHune

EAMHULM 33 U3MepBaHe Ha oLy
EAMHMLM 33 U3MepBaHe Ha 06eM
Bpoii 3anasexn namepsaHua
BpeMe 3a egnHUuHO U3MepBaHe (c)
- TunuyHa cToiHoCT

- Makcumanha cToiiHocT

[IbmKuHa Ha BbAHaTa Ha nasepa (HM)
Knac Ha nasepa

- B HopmaneH pexum

- B ynnueH pexum

Pa6oTHa Temnepatypa (°C)
Temnepatypa Ha cbxpaHenue (°C)

Tvn Ha 6aTepumnte

Bpoii nsMepBaHus ¢ eAMH KOMMEKT baTepuu
CTeneH Ha 3awuTa
Knac Ha 3awuta

la6apuTHu pasmepv (AxLLUxB) (Mm)

PLDM50 PLDM120
0.05-50 0.05-120
12 MM

+(0,05 MM/M X U3MepeHo
pascTosiHue B M (C 6sna oTpassiBalla
noebpxHocT Kodak, ocBeTeHocT
no-manka ot 500 sik)

M/ uHyoBe / dyToBe / yTOBE-UHYO-
Be

M/ yt?
M/ dyT?
30

0.5
3.5

532

Knac 2
Knac 3A

0~40
-20~60

3x1,5B (AAA LRO3 unu nutnesn
6Gatepuu)

>5000

1P20 IP20

] n
118x48x25 118x48x25
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OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. MHAuKaTop 3a nasepHo n3nbyBaHe 9. ByTOH 3a NpoMAHa/W3BaX/AaHe Ha MepHI
2. Wnpunkatop 3a pexum EANHMLN

3. [vcnneii 10. ByToH 3a 3axpaHBaHe/u3mMepBaHe

4. Xopu3oHTaneH Huenvp (6anoHue) 11. ByTOH 32 ynueH pexim

5. ByToH 3a U36op Ha HavanHa/gobassILa 12. OcHoBHa 06/1aCT Ha M3MepBaHe / MepHu

efuHNLn
13. lonbiHNTENHA 30Ha 3@ NOKa3BaHe
14. MHAMKaTOp 3@ HUBO Ha baTepusTa
15. UHavkaTop 3a 3anasBaHe Ha pesynrata

TouKa
ByTOH 3a U360p Ha dyHKLMsA/3arnywaBaHe
BepTukanHo HuBO (6anoHye)

8. bByToH 3a HynupaHe/3axpaHBaHe

N o

OKOMIMNJIEKTOBKA*
1. PbKOBOACTBO 3a NOTpe6UTENs
2. IlasepeH panekomep
3. 3 6atepun Tun AAA

* 06bpHETe BHUMAHHE, Ye ChABPKAHUETO Ha 0MaKoBKaTa MOXE /1a Bapupa B 3aBUCUMOCT OT CTpa-
HaTa Ha MoKynka. 3a KOHKpeTHa MHOPMaLus OTHOCHO CbABPKAHMETO Ha BaluaTa NpaTka, MOJIS,
CBBPXKETE CE C MECTHUTE AUCTPUBYTOPH.

JlasepHute fanekomepu Procraft PLDM50 u PLDM120 ca npeaHasHayeHy 3a 6bp3o U TOYHO 13-
MepBaHe Ha AbMXUHA, nnol, U 06eM. Te ca NOAXOAALLYM 33 WIMPOK CMEKTHP OT 3ajaun Kakto
Ha 3aKpUTO, Taka ¥ Ha OTKPUTO, BKIKOYMTENHO CTPOUTENCTBO, PEMOHT W MaHUpaHe Ha npo-
CTPaHCTBOTO.

1 aBaTa Mogena pasnonarar ¢ ipbK AUCNei C NOACBETKA 3@ JIECHO OTYUTAHE Ha pesynTatute
NPY PasNIMYHK yYCOBUS HA OCBET/IEHUE U PeANaraT CboupaHe, U3BaXAaHe v U3BUKBAHE OT Na-
MeTTa Ha A0 30 CbXpaHeH! U3MepBaHus. B 3aBUCUMOCT OT NPeANoYUTaHUSTa Ha NOTpebuTens,
MEPHUTE EAUHULM MOTaT Aa Ce NPOMEHST, a pedepeHTHaTa TouKa MOXe fa Ce Perynupa, 3a aa
Ce YBENIMYM MbBKABOCTTA NPU U3BBPLUBAHE HA NU3MEPBAHMS.

BFpaﬂeHMﬂT pexum 3a paﬁOTa Ha OTKpUTO I'IOAOﬁpﬂBa BUAMMOCTTa Ha nasepHaTta To4ka npu
fIpKa CBET/IMHA, KOETO NMo3B0JiABa Aa NoAAbpXarte BMCOKA TOYHOCT Ha u3MepBaHe Aopu npu
npsAKa cibHYeBa CBET/INHA UKW HAa Ab/TU PA3CTOAHUA.

KomnakTHu, nekn u nechu 3a ynotpe6a, Tean fanekomMepy ca npakTUYeH U36op KakTo 3a npo-
(ecroHanucTy, Taka v 3a NtoGUTENH, KOUTO Ce HYXAAAT OT HaieXAeH UHCTPYMEHT 3@ eXefiHeB-
HU 3afiauu.

NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT

£\ BHUMAHMUE! MpoyeTeTe BCHYKK NpeaynpexaeHus 3a T, NHCTPYKLUK, MNTlocTpa-

umm u cneuud)uxauuu, npefocTaBeHU C TO3M eJIeKTPUYEeCKU ypea. Hecna3BaHeTo Ha BCUYKM UH-
CTpyKUM1K no-Aony Moxe Aa floBeae [0 TOKOB yaap u/mnmn Cepuo3HO HapaHABaHe.

3anaseTe BCUYKYN NpeAyNpexAeHns 1 MHCTPYKLNK 33 GbAeLyi CnpaBKu.

TepMUHBT "eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT" UK "eneKkTpuyecka MaluuHa' B Tean npeaynpexaeHuns
Ce OTHacs 3a BalLWs eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT C Kaben unm 6e3)nyeH enekTpUYecKn MHCTpy-
MEHT.
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YCNIOBHU OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

CERN>O P

BHumanue! JlasepHo nbyeHue.

He rnepaiite AUpeKTHO B Na3epHUS NTbY.
JlasepeH npoaykT oT Knac 2.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,

EN 50689:2021

Ontuyecka molHocT: <10 MBT
[bmkuHa Ha BbaHaTa: 532 HM

MpoyeTeTe BCUYKM UHCTPYKLMK.

061140 NpeaynpexAeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHAAPTH 3a 6€30MaCHOCT Ha NPUIOKUMUTE €BPO-
nencKn AUpeKTUBN.

EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBME.

praVIHCKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

CNELLMAJIHA NPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT 3A JIA3EPHUA JAJIEKOMEP
OBLLM MPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU YNOTPEBA

1.

He HacoyBaiiTe Jla3epHua b4 KbM X0pa Uu XUBOTHMU, Thil KaTo TOBA MOXE Aa npuyn-
HW cnenoTa, TpaﬁHO yBpexpaaHe Ha 3peHUeTo niv BioLaBaHe Ha 3putenHara ocTpora.

Hukora He rnepaiiTe UPEKTHO B Na3epHUS by, JOKATO paGoTUTe. [JUPEKTHOTO U3naraHe
Ha Na3epHO SIbYeHNe MOXe Aa NPUYMHN TPaiiHO YBPEXAaHEe Ha 3peHMeTo UK 3aryba Ha
3peHue. [lopu KpaTKOTPatHOTO U3naraHe Ha bya MoXe Aa NPUYMHU BPEMEHHO 3pUTENHO
YBPEXAAHE, KOETO HaMansBa 6e30MacHOCTTa Ha PaBOTHOTO MSCTO.

He n3nonaBaiite ToBa yCTPOICTBO 3aeiHO C APYrM OMTUYHU ycTpoiicTBa. KoMGuHupaHe-
TO Ha ONTUYHM CUCTEMM MOXKE [la YCUNIN Na3epHOTO NbYeHune, yBeanaBaﬁKu pucka oT Ha-
paHsaBaHe W noBpefa Ha 060py,q3aHeTo. HeBonHoTo OTpaXeHne UNu ycuneaHe Ha nibya
MOXe CblLL0 fa noBpeAn YyBCTBUTENHWN KOMMOHEHTH.

He oTcTpaHsBaiiTe U He noBpexAaiiTe npeaynpeanTenHUTe eTUKETH Ha ypeaa. ETuketute
CbAbPKAT BaxHa MHOPMALMA 3a Knaca Ha laepa U OrpaHNYEHUATa 3a Herosata yno-
Tpe6a. bes BUAMMM NpeaynpexaeHus, NOTPeOUTENST MOXE Aa M3NoN3Ba YCTPOHCTBOTO
HenpasWIIHO, U3Nnaraiiku cede Cu W ApyruTe Ha puck.

He usnonsgaiite yCTpOVICTBOTO BBPXY HeCTabunHu unu HepaBHU MOBBPXHOCTU. Hecwryp-
HUAT MOHTaX MOXe fia J0Be/ie 0 NafiaHe Ha ypea uin HapaHsiBaHe. HecTabunHata no-
31UMA MOXe CbLio Aa AoBeAe A0 HETOYHM U3MepBaHWA W HaMaleHO Ka4yeCcTBO Ha pa-
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GoTa.

6. [lpbxTe ypeaa Aaney ot Aeua. YCTPOHCTBOTO CbAbpXKa 1a3epeH U3TOUHUK W eNIEKTPOHHN
KOMMOHEHTH, KOUTO He ca 6e30nacHu 3a ynoTpe6a 6e3 HaA30p. HeoTOpU3NPaHOTO aKkTH-
BUPaHe MK NoBpeAa MOXe Aia A0BeAe A0 HapaHsBaHe UNu NOBPeAa Ha yCTPOICTBOTO.

7. He pasrno6sBaiite 1 He MoAM(ULMpaiiTe YCTPOACTBOTO cami. Hepa3spelueHoTo pasrno-
6siBaHe MOXe fla YBEMYM M3XOAHATA MOLHOCT Ha nasepa Haj 6e3onacHuTe rpaHuLM.
ToBa MOXe Aia A0BE/E [0 CEPUO3HYN HapaHABAHWSA 1 1a HAanpaBy ypeaa HeCHbOTBETCTBALY
Ha U3MCKBAHWSATA 32 6E30MACHOCT.

8. BuHaru nasete ToBa PbKOBOACTBO 3a GbAeluyn cnpaBku. ToBa PbKOBOACTBO ChAbPXA
BaXHa MH(pOpMaLms 3a 6e3onacHocT u ekcnnoarauyus. HenpaeunHata ynotpe6a nopa-
AV JIANCa Ha MHCTPYKLMM MOXE Aa AOBEAE A0 NOBPEAA HAa 060PYABAHETO MM ONACHM
cuTyauuu.

3ABPAHEHM IENCTBUA
9. He ce onuTBaiiTe camu a 0TBapATe UK NONpPaBATe YCTPOIACTBOTO. PeMOHTHUTE TPA6Ba Aa
Ce M3BBPLBAT CaMO OT KBanuduUupaH nepcoHan. HenpaBuaHOTO pa3rnoGsBaHe Moxe
1 10Be/ie /10 KbCO Cbe/IMHEHME MMM OMACHO M3NaraHe Ha Na3epHo NTbYeHme.

10. He Haco4BaiiTe 1a3epHNs TbY IUPEKTHO KbM C/TbHLETO. ToBa MOXE J1a NOBpeay BbTpell-
HUS CEH30p U Al HAMaNK TOYHOCTTA Ha U3MepBaHe. B eKCTPeMHu cnyyan, hokycupaHeto
Ha CbHYeBaTa CBETIMHA MOXe A A0Befie A0 NperpsiBaHe M NoBpe/a Ha yCTPONCTBOTO.

11. He n3nonagaiite yCTPOACTBOTO W3BBbH pa3pelleHns My Auana3oH Ha ynotpe6a. Mamon-
3BaHETO Ha yCTPOICTBOTO U3BBH NPeABUAEHUTE YCIIOBUS MOXE Aia [I0BEAE A0 HETOUHN
pesynTatu. lpeBuLIaBaHeTo Ha pPabOTHUTE MapaMeTpy CblLO YCKOPSBA U3HOCBAHETO Ha
KOMMOHEHTUTE 1 HaMansiBa eKCrI0aTaLNOHHWSA XMBOT Ha yCTPOIHCTBOTO.

12. He notansiiTe ycTpoiicTBOTO BbB BOAA. Bnarata Moxe Aa NPUYMHN KbCO CbeAUHEHNE B
€NeKTPOHHNTE KOMMOHEHTU 1 HAMbBAIHO Aia fleakTUBMPa yCTPONCTBOTO. Chlio Taka, Hamo-
KPAHETO MOXe Aa aHynupa rapaHuuaTa.

13. He nouncTBaitTe newata ¢ ankoxon uau OpraHWyHu pasTBOpPUTENU. Teau BelecTBa Mo-
raT fa noBpejAT 3alWuTHUTE NOKPUTUSA HA ONTUYHUTE ENEMEHTU. ﬂospenata Ha 06eKTyn-
Ba LUE A0BEAE A0 HAMasNeHa TOYHOCT Ha U3MEpPBaHE U Bb3MOXHa NOBPeAa Ha CeH3opa.

14. He pokocBaiiTe 06ekTiBa C pblie UAu rpy6u npeameTy. MPbCTOBM OTMEYATBLM, 3aMbp-
CABAHNA UM APaCKOTWUHWU MOraT Aa NoOBNUAAT Ha ONTMYHATA TOYHOCT Ha NasepHusa nby.
MoBpeaeHaTa onTMKa BOAW A0 HaManeHa TOYHOCT W HecTabunHa pabota Ha yCTPOICTBO-
T0.

15. He nsnonsgaiite N3TOYHMLM Ha 3aXxpaHBaHe, KOUTO NpeBMULLIABAT HOMUHANHOTO Hanpexe-
Hue. TpeHanpexxeHneTo Moxe Aa fOBeAe A0 NperpABaHe uu U3rapsiHe Ha BbTPeLHUTe
Bepuri. ToBa MOXe Aia AoBefe 10 Nb/Ha NOBPeAa Ha YyCTPONCTBOTO MW [OPYU fia Cb3fa-
i€ pUCK OT noxap.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye yCTPOWUCTBOTO ce 3axpaHBa ¢ Tpu 6atepuu AAA LRO3 unu nutueBn 6atepuu,
KaKTO e MOCOYEeHO Ha TabenkaTa ¢ AaHHU. 3non3BaHeTo Ha Apyri BUAOBe GaTepun Moxe Aa
noBpeay yCTPOACTBOTO 1 43 BNIOLIM HEroBaTa npou3BOANTENHOCT.

W3NON3BAHE

WncTanupane Ha 6aTepunte

Mpeau fa u3nonasate yCTpoiicTBOTO, NocTaBeTe Tpu GaTepun AAA unu akymynatophu 6atepun
cbC Chblums pasmep (1,5 V AAA unu ekBuBaneHTHI). YBepeTe ce, ye 6aTepuuTe ca NoCTaBeHu
NpaBUIIHO, 33 fja M36ErHeTe HEN3NPABHOCT AN NOBPEAA Ha YCTPOICTBOTO.
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16. 0TBOpETE Kanaka Ha OTAENEHUETO 3@ 6aTepuK, PasnoNoXEHo Ha rbp6a Ha yCTPOACTBOTO,
Karo ro nAbaHeTe UK NOBAUTHETE, KaKTO € yKa3aHo.

17.MocTaBeTe Tpu 6aTepun Tun AAA unu akymynatophu 6atepuu B oTheneHneto. Cnassaii-
Te NONAPHOCTTA (+ U —), NOCOYEHa BbTPE B KOPMYCa, 3a Aa OCUTYPUTE NPaBUIEH MOHTaX.

18.3aTBOpeETE Kanaka Ha OTAeNeHNeTo 3a 6aTepuy, J0KATO LpaKHe Ha MACTO.
A\ Baxwo:
- He cmecBaiiTe CTapu 1 HOBKU ﬁaTepMM uwnun 6aTepvm OT pasnnyHu BUAOBE.

- W3BajeTe 6aTepuuTe, ako YyCTPOICTBOTO HSIMa Aia Ce U3Non3Ba AbAro Bpeme. ToBa Lie npe-
A0TBPATU TEYOBE M EBEHTYa/IHU NOBPEAU.

- W3nonsgaitte camo ﬁaTepMM, KOMTO OTroBapAT Ha U3WCKBaHWUATa 3a pasMmep U HanpexeHue
AAA.

- He ce onuTBaiiTe Aa 3apexpate 6atepuu, KOUTO He ca NpeAHa3HayeH! 3a npesapexaaqe.

CHEA WHCTanupaHeTo, BKAK4YeTe yCTpOﬁCTBOTO u ce yBepete, ye pﬁﬁOTM npaBuJIHO. Ako
eKpaHbT He CBETHEe UNK Ce NoABM NpefynpexaeHne 3a U3TolieHa GaTepml, nposepete ganu 6a-
TepuuTe ca NnoCTaBeHW NPaBUIHO MU T CMEHETE.

BKAioYBaHe Ha yCTPOIHCTBOTO

HatucHete 6yToHa 3a 3axpaHBaHe/u3mepBane (10), 3a Aa BK/OYUTE NasepHUs aanekomep. VH-
AMKATOPBT 32 N1a3epHO U3NbyBaHe (1) e NoKaxe Aany NasepHUAT by € aKTUBEH B MOMEHTa.
AKo YCTPOICTBOTO OCTaHe HeaKTUBHO B MPOAbBMKeHUe Ha 30 CeKYHAM, N1a3ePHUAT by aBTOMa-
TUYHO LLe Ce U3KMKOUN U CbOTBETHUAT MHAMKATOP Le Ce MPOMEHH. 3a Aa U3KIII0UUTE YCTPOit-
CTBOTO PbYHO, HaTUCHETE 3a KPaTKO 6YTOHa 3a M34YUCTBaHe/U3KlouBaHe (8). 3a Aa BKNUUTE
OTHOBO YCTPOWCTBOTO, HATUCHETE OTHOBO ByToHa (10).

Ha ped THa (| ) Touka

WNHaukaTopbT (1) nokasBsa v Tekyluata pe)epeHTHa TOYKa 3a U3MepBaHe Ha PascTosiHue, Kos-
TO MOXe Aa 6bjie M36paHa OT 0OCHOBATa MNW OT ropHaTa YacT Ha MHCTPYMeHTa. 3a a NpeBK/to-
unTe pedepeHTHaTa TOYKa, HAaTUCHETe U 3aApbXTe GyToHa ,360p Ha pedepeHTHa Touka/[loba-
BsiHe" (5), [OKATO MHAMKATOPBT Ce NPOMEHH, 3a 4a 0TPa3n u3bpaHus pexum. Mo nogpasdupaqe
13MepBaHUATa Ce NPaBAT OT OCHOBATa Ha yCTPOMCTBOTO.

i = ¥ =

n Ha MepHUTe

Mo noapas6upate, cnep BKIKOYBaHE, YCTPOIHCTBOTO U3BBPLIBA U3MepBaHUs B MeTpU. 3a Aa
NpOMeHUTe MepHaTa eAMHULA, HATUCHETE 1 3aAPbXTe 6YTOHa 3a NPOMSIHA Ha MEPHUTE eANHN-
un/nsBaxpaHe (9). Bcsko NPOABMKUTENHO HAaTUCKaHe Lije NPeBKIIoYBa MeX/y MepHUTe efn-
HULM B CNEAHVA pes;: ¢yToaeéft), uHyoBe (in), hyToBe 1 HYoBe 3aeaHo (ft'in"). Bcsiko namepsa-
He, N0Ka3aHo Ha ekpaHa, Lwe 6b/le aBTOMAaTUYHO NPeo6pasyBaHo B U36paHaTa MepHa eAnHULa.
TekyLuaTa MepHa eAuHuLa Ce Noka3Ba A0 U3MepeHaTa CTOMHOCT.
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ChblumAT npoLiec 3a U360p Ha MepHU eAVHULYW Ce Npunara i Npu NokaspaHe Ha noLy 1 06em.

[1rr|n.u- Ha Te Ha

Cnes BK/IOYBAHE Ha YCTPOICTBOTO, TO PaGoTH Mo NoApaséupaHe B PEXUM HA EAUHUYHO U3-
MepBaHe.

HaTucHete 6yToHa 3a u36op/3arnylaBaHe Ha 3ByKa (6), 3a ja NpeBKtoYBaTe MeXAy PeXumu-
Te Ha U3MepBaHe B CriefHUs pep;
1. Pexum Ha efUHNYHO U3MepBaHe
PeXuM Ha u3mepBaHe Ha nnowy
PexuM Ha u3mepBaHe Ha 06eM
Pexxum Ha namepsaHe no Mutaroposa Teopema 1
PeXxxum Ha n3mepBaHe no nutaroposa Teopema 2
PexuM Ha u3MepBaHe No nuTaroposa Teopema 3
Pexum Ha npernef Ha 3anaseHnTe U3MepBaHus
8. (LIMkbabT ce NoBTaps, BPbILAKM Ce KbM PEXUM Ha U3MEpBaHe Ha nnoL)

No o wN

Bcsiko HaTUCKaHe Ha 6yToHa 3a u36op Ha hyHKLMs / U3KNlouBaHe Ha 3Byka (6) npeBknoYBa
YCTPOICTBOTO B CNIEABALLMUS PEXUM.

CbOTBETHUAT WHAMKATOP Ha M36paHMH PEXUM LLe Ce NOKaXe Ha eKpaHa.

W3KnioyBaHe Ha yCTPOIHCTBOTO

3a Ala U3KNoYNTe Na3epHUs fanekoMep, HaTUCHETe U 3aAPbXTe GYTOHa 3a U3UNCTBAHE/3axpaH-
BaHe (8).

Mpernep n n3TpUBaHe Ha 3aNa3eHn H3MepBaHUA

Cneg BK/IIOYBAHE Ha YCTPOMCTBOTO, TO paBOTH N0 NOAPa3BUpaHe B PEXUM Ha EAUHUYHO U3MeEpP-
BaHe. 3a Ja BfleseTe B PEXMM Ha NPernes Ha 3anaseHuTe JaHHU, HaTUCHeTe 6yToHa 3a U36op
Ha (yHKuWs / 3arnywasake (6) WecT MbTH NocaeA0BaTeNHo. EKpaHbT Lie NPEBK0YM B PEXUM
Ha NoKa3BaHe Ha UCTOPUATA Ha M3MepPBaHUATA.

B PeXuM Ha npernexpaHe:

0 W3nonaBaiite 6yToHa ,U360p Ha pedepeHTHa Touka / [lobaBaHe" (5), 3a Aa NpeBbPTUTE
Harope npe3 3anaseHuTe U3MepBaHWS.

0 W3nonaBaiite 6yToHa ,MpomsiHa Ha MepHY eanHULM/3BaXAaHe" (9), 3a Aa NpeBbPTUTE
HapoNy npes 3anaseHuTe U3MepBaHKA.

O Cnep npernes Ha MHOXeCTBO 3aMuCH, KPaHbT LLe ce NPOMEHM, 3a ;a NOKa3Ba MHOXe-
CTBO W3MepBaHUs eAHOBPEMEHHO.
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3a fja 3TpUeTe NOCNEeAHUA 3anaseH 3anuc, HaTucHeTe KpaTko GyToa Clear/Power Off (8) B pe-
XXMM Ha npernep.

A\ Benexku:
¢ YcTpoilcTBOTO aBTOMaTUYHO 3ana3sa A0 30 u3MepBaHus.

0 MbpBOHAYanHoO BUAMMUTE 3aNUCK B NAMETTa Ha YCTPOACTBOTO Ca pe3ynTar ot habpuyHo
TECTBaHe 1 KaUBPUpPaHe 1 He NOKa3BaT HEroBOTO U3NON3BaHE.

3a pa u3neserte OT PEXUMA Ha NPernes Ha UCTOPUATA U A Ce BbPHETE KbM HOPManHUs PexmMm
Ha U3MepBaHe, HaTUCHeTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe/uamepsate (10).

EAVHNYHO M3MepBaHe Ha pa3cTosiHue

B PeXuM Ha eAUHNYHO 3MepBaHe, HacoYeTe slazepa KbM LiefieBaTta TouKa. Hatuchete 3a Kpat-
Ko 6yToHa 3a 3axpaHBaHe/uamepBaHe (10). PesynTaTbT OT U3MEPBAHETO Lye Ce MoKaxe Bef-
Hara Ha ekpaHa.

HenpekbcHaTo H3MepBaHe Ha pa3cTosiHMe

3a fla BneseTe B PEXWUM HAa HEMPeKbCHAaTO M3MepBaHe, HaTUCHETe M 3aApbXTe GyToHA 3a
3axpaBaHe/usmepaare (10), 4OKATO YCTPOMCTBOTO € BK/IOYEHO. YCTPOICTBOTO Lie aKTyan-
31pa HenpeKbCHaTo NOKa3aHoTO Pa3CTOsHUE, AOKATO Ce ABUXKMUTE.

i = ooy
fcf.|

@il |

To3u pexum e noneseH 3a onpep; Ha Mut

NHOTO UAn HOTO pascTosiHue.

W3mepBaHe Ha nnouy,

B pexvM Ha M3MepBaHe Ha NoLy, HacoyeTe N1a3epa KbM MbpBaTa CTPaHa Ha NoBbPXHOCTTA, KO-
ATO LLe Ce U3MEPBa, U HaTUCHETe 6yTOHa 3a 3axpaHBaHe/u3mepsaHe (10), 3a 4a 3anuwerte Mbp-
BOTO pascTosiue. Cneg TOBa HacoOueTe N1asepa KbM BTOpaTa CTpaHa i HaTUCHETe 6YTOHa OTHO-
BO, 3@ Aa 3aKJIl04nUTe BTOPOTO Pa3CToAHME. yCTpOﬁCTBOTO AaBTOMATWYHO LLie U3YMCIN U NOKaXe
naowta Bb3 OCHOBA Ha ABETE U3MEPEHU CTPAHW.

W3mepBaHe Ha 06em
B pexvM Ha u3MepBaHe Ha 06eM, HacoyeTe Nasepa KbM MbpBaTa CTpaHa Ha 06eKTa i HaTUCHe-
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Te 6yToHa 3a 3axpaHBaHe/u3mepsaHe (10), 3a Aa 3anuiwere MbpBOTO pascTosHue. MosTopete
npoLieca 3a BTopaTta v TpeTaTa CTpaHa, KaTo HacouBate fla3epa BCEKN MbT U HaTUCKaTe 6yToHa
cnef, BCAKO U3MepBaHe. YCTPOWCTBOTO aBTOMATUYHO LLE U3YMCAY U MOKaXE 06emMa Bb3 OCHO-
Ba Ha TPy 3anucaHin U3MepeHus.

CbbupaHe W M3BaXKAAHE HA CTORHOCTH
Cnea BK/lOYBaHE, YCTPOACTBOTO PaboT Mo NoApaséupaHe B PEXIUM Ha EAUHUYHO U3MEPBAHE.

3a fla pobaBUTe NocnefHaTa U3MepeHa CTORHOCT KbM TeKylI0TO U3MepBaHe, HaTUCHeTe KpaT-
Ko 6yTOHa M360p Ha pedepeHTHa Touka / [lobasiHe (5). EKpaHbT Lie ce 06HOBY U Le nokaxe
cymara oT ABeTe CTOMHOCTH.

3a fa u3BaguTe NoCNeAHaTa M3MepeHa CTORHOCT OT TEKYLOTO M3MepBaHe, HaTUCHETe 3a KpaT-
KO 6yTOHa poMaAHa Ha MepHY eauHuLm / U3BaxaaHe (9). EKpaHbT Le ce 06HOBK 1 Lie noka-
e pesynTarta oT U3BaXAaHETO.

[ T

A\ 3a6enexa: Ako npeay ToBa He Ca NpaBeHn W3MepBaHWs, 3anaseHaTa CTORHOCT MO NOA-
pas6upate e 0,000 m.

W3mepBaHe no nuTaroposara Teopema

Moauuus Ha MocnepoBatenHoct Ha
Pexum oneparopa 1 o6uu . Pesyntar
yCnoBHs AeiicTBuATa
1. U3mepeTe xunoteHysara o BucouMHaTa
Mutarop1  Oneparoput ce Haii-B1COKaTa TouKa.
(ae Toukw) Hamupa Ha HMBO Ha 2. JaMeDeTe XODM3oHTANHOTO ce n3uucnssa
OCHOBaTa Ha o6ekTa. = P P! ABTOMATUUHO.
pa3cTosiH1e [0 OCHOBaTa.
1. U3mepeTe xunoTtenysata 0
Haii-BMCOKaTa TouKa.
Mutarop 3 OnepatopbT e BucounnHara

2. N3mepeTe XOpU30HTaNHOTO
(TpM TOYKW,  PA3NONOXEH NOA ce u3ymucnaBa

TOAHUE.
otaony) JiBETe TOUKM. pascToame aBTOMATHUHO.
3. iaMepeTe xunoTeHysata Ao

AONHaTa TouKa.

1. U3mepeTe xunotenysara o
OneparopbT e Hail-BiCOKaTa TouKa.

BucounHara
Murarop 2 a3MONOKEH MEXA 2. W3MepeTe XOpU3OHTaNHOTO
(1] p Y
PY TOYKH, B ce n3umucnsea
ropHarta u jonHara pascTosHue.
cpepata) TouKa aBTOMATUYHO.
. 3. U3mepeTe xunotenysara o

AONHaTa TouKa.
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A\ 3a6enexka: BbB BCHYKM PEXUMM Ha U3MEpBaHE YCTPOMCTBOTO TPS6BA A2 OCTAHE Ha eHO U
CbLLO HMBO CTIPSIMO NOBBPXHOCTTA. CaMo brb/ibT Ha HACOYBAHe Ha fla3epa ce NPOMeHs. Mpu u3-
MepBaHe Ha XOpU30oHTanHara cTpaHa, yCTpOiCTBOTO TPAGBA Aa Ce AbPXM CTPOTO XOPU3OHTAN-
Ho. MpomMsHaTa Ha pedepeHTHaTa TouKa He e paspelueHa.

YnuyeH pexxum
Cneg KaTo yCTPOCTBOTO € BK/IOYEHO, TO PaboTH B HOPMaseH PEXHUM C nasep OT Knac 2.

B 103K pexum, KpaTKOTpaﬁHOTO cnyual?mo n3naraHe Ha nasepHus nbY B 04UTE He NpeAcTas-
JiBa ONacHOCT Nopaju ectecTBeHaTa peakuynua Ha MUraHe; anpekm TOBa, YMULLNEHOTO rneaa-
He B /Tbya Bce olLe Tpsi6Ba fia ce n3bsrea.

3a fja aKTMBMPATE YINYHUA PEXMM, HATUCHETE ByTOHa 3a ynuueH pexxum (11). B ynuueH pexum,
MOLLHOCTTa Ha Nladepa Ce YBeNMYaBa 1 KNacwT Ha flasepa ce NPOMeHs Ha knac 3A.

npenynpemneuue: B Pexum Ha pasOTa Ha OTKPUTO, AUPEKTHOTO U3N1araHe Ha la3epeH nbY
CTaBa NMOTeHUUanHoO onacHoO U MOXe Aa NpUYNHU HapaHsABaHe Ha o4uTe. Hukora He FﬂeﬂaﬁTe
AVPEKTHO B Na3epHUsa by u n36sareaiite Aa ro HacoyBaTe KbM X0pa M XXMBOTHU.

3a Jja ce BbpHETe B HOPMaseH PeXUM, HaTUCHETE OTHOBO 6yTOHa ,YAudeH pexum” (11).

KOAOBE 3a rpeLuKu 1 pelueHus

Kop Ha

rpewKkaTa Mpnunna Pewetne
lpoBepeTe ycnoBusTa Ha U3MepBaHe.
Hamanete HMBaTa Ha OKONHAaTa CBET/NHA,
Err16 Ipelwwka B curhana. nopo6peTe oTpaxatenHaTa cnoco6HoCT
Ha LienTa UM NpoMeHeTe U3MepBaHaTa
NOBBLPXHOCT.
Hucko HanpexeHune Ha
Err10 GaTepuue. CMeHeTe Gatepuute.
Errl5 N3MepBaHeTo e U3BbH YBeperTe Ce, Ye U3MEePBaHETo e B pamMKuTe Ha
obxsara. paboTHUA AMaNasoH Ha yCTPONCTBOTO.
TpoBepeTe fany U3MepBaHeTo HaABULWABA
Lﬁﬁ:s&:?::&:;:ae:g WM nnanasoHa Ha nokasBaHe UK ce yBepeTe, ye
Err26 cbrnacko Mutaroposara CTbNKWTe 3a M3MepBaHe no Mutaroposara
TeopeMa. Teopema ca U3MbJHEHN NPaBUHO CbINACHO
MHCTPYKLUMTE.

* Bcuyku 306paXxKeHus, nokasaHu B TOBa PbKOBOACTBO, Ca CaMo C UIKOCTPATUBHA LieN U MOXe
/la He 0Tpas3fABaT TOYHO BbHLIHUSA BUJ Ha AeCTBUTENHNSA NPOAYKT.

TPUXU U NOAAPBXKKA

ﬂpenm Aa U3BbplIBaTe NOAAPDXKKA, BUHArn ce yBepﬂBaVITE, Ye ypeabT e U3KIIH0YeH U U3ToY-
HUKDBT Ha 3aXxpaHBaHe e OTCTPaHeH.

3a ja yAbKMTE XKMBOTA Ha YCTPOCTBOTO U i@ MOAAbPXKATE TOYHOCTTA Ha M3MePBaHETO:

0 MouucTBaiiTe yCTPOIHCTBOTO PeAlOBHO C MeKa, cyxa Kbprna. He usnonsgaiite abpasuBHn

PRO-CRAFT



S8 BG | BbJIFAPCKUN

noyucTBallM npenapaTty, OpraHUYHWU pa3TBOPUTENIN UM TEYHOCTU, KOUTO MoraT fa no-
BPEAAT Kopnyca Unu ONTUYHUTE ENEMEHTU.

0 TMopAbpxaiiTe nasepHara nelya yucTa u 6e3 npax. M3nonssaiiTe Meka Yetka win cneum-
anHa Kbpra 3a NoYucTBaHe Ha ONTUKa. Hukora He TbpKaiiTe 06eKTMBA C pbLie UK rpy6n
marepuanu, 3a fia u3berHeTe HafpackBaHe.

0 CbxpaHsiBaiiTe yCTPOCTBOTO Ha YUCTO, CYX0 U YNCTO MscTO. U36arBaiiTe u3naraxe Ha
eKCTPeMHV TeMnepaTypu, Npska CIbHYeBa CBET/IMHA U BUCOKA BAAXHOCT.

[ MSBG[J,ETE 6BTEDVIVITE, ako yCTpOVICTBOTO HAMa fa ce U3non3sa 3a NPoAb/KUTENIEH Nepu-
0f, OT Bpeme. ToBa e npeaoTBpaTi U3TuYaHe Ha efieKTPOSIUT U eBEHTYa/lHN BbTPELHN
nospeau.

0 3awmuTeTe ycTPONCTBOTO CU OT CUNHM BUBPALIMK, YAAPH U NajaHUs.

\ ipepynpexaenue: HenpaunHata nofApbXKka MOXe Aa 0BEAE A0 FPELIKH B H3MepBaHe-
TO MMM HEU3NPABHOCT Ha YCTPOMCTBOTO. AKO Crlef 06CyxXBaHe Ce HabnioAaBaT HAKAKBY aHo-
Manuu B paboTata Ha yCTPOICTBOTO, CMpeTe Aa o M3N0N3BaTe U Ce CBbPXKETE C 0TOPU3UPaH
CepBU3EH LiEHTB.

3a 6esonacHa v HajexHa paboTa Ha YCTPOHCTBOTO, He 3a6paBsiiTe, Ye PEMOHTHUTE, NOAAPBXK-
KaTa W HacTpoiikuTe TpsbBa fja Ce M3BBPLLBAT B OTOPU3MPAHN CEPBU3HM LIEHTPOBE, KaTo Ce 13-
non3BaT camM0 OPUTrMHANIHK Pe3epBHU 4acTW U KOHCYMaTuBU.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a fla ce 3aLMTHM OKONHATA CPe/a, eNEeKTPONHCTPYMEHTUTE, 6aTepuuTe, akcecoapute U
0naKoBKuTe TPsI6Ba Aa Ce PELUKANPAT Mo eKONOorMYeH HauuH. He U3xBbpAsiiTe enek-
TPOUHCTPYMEHTHTE U 6aTepumTe B 6UTOBUTE OTNAABLM!

3a Aa cnacum npupoaara, e HEOGXOAVIMO Aa U3XBbP/IUM NPaBUIHO U3Non3BaHata 6aTepV|;|,
no-cneuuanHo nutuesara. 3a NpaBWJTHO N3XBbPJISIHE, pa3peaeTe Hanb/iHO 6aTepv|ma, Korato
pa6OTMTE C yCTpOﬁCTBOTO, wu3Bajete A, cnef toBa yBMﬁTE KOHTaKTUTE C eNleKTpuYecka nexTa,
3a fa 136erHete Kbco CbeAuHeHue. He OTBapﬂﬁTE 6aTepv|aTa WHeAqa VISXB'bpﬂHﬁTE Ha vactu.
MSXB'bp}'IETe Ha onpefeneHn MecTa.

4>, Camo 3a cTpanm ot EC:
uﬁ% B cvotBetcTBME C EBponeiickata aupekTuea 2012/19/UE oTHOCHO oTnagbLy-
Te OT eNeKTPUYECKO U eNEKTPOHHO 060PYABaHE U CbOTBETHOTO HALMOHANHO
3aKOHOAATENCTBO, KAKTO M B CbOTBETCTBUE ¢ EBponeiickata aupekTusa 2006/66/EC, nedek-
THUTE WK 3NE3U OT ynoTpeGa 6aTepun M enekTPOHHO 0GopyABaHe TPsIGBA Aa Aa ce CboupaT
32 eKONOTMYHO PeLMKNupaHe.

0TNagbyHOTO €NEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pPYABaHE MOXe Aa Gbje BPEeAHO 3a OKONHaTa
CpeAa U YOBELWKOTO 3/4paBe, ako Gbje U3XBbPJEHO HEMPABMAHO MOPaAM Bb3MOXHOTO Hanu-
Une Ha ONacHM BeLLeCTBa.

TPAHCNOPT

JInTneBo-iioHHNUTE 6aTEpVIM noanexar Ha MU3UCKBaHUA 3a MPeBO03 Ha ONacHuU ToBapu. BaTepMVI-
Te MoraT fia Ce TPaHCMOpTUpaT 0T NoTpe6uTeNs no woce, 6e3 Aa e Heo6XxoAMMO Aa Ce cnas3BaT
AOMbIHUTENTHU paSI’IOpEAﬁM. Korato ce TpaHcnopTupa c y4acTUeTo Ha TPeTu CTpaHn (Haﬂp. no
Bb3AyX uiu CﬂeAMTOP), TpH6Ba Aa ce cnasear crneyunanHu U3UCKBaHUA 3a onakoBaHe n eTuke-
TMpaHe. B T03n cnyyai npu NoAroToBkaTa Ha ToBapa 3a NpeBo3 e HeoGXOANMO Y4acTUeTo Ha
eKCcnepT No onacHu ToBapu.
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W3npawaiite 6aTepusiTa caMo C HenoBpefieHa 06BMBKa. 3aneneTte OTKPUTUTE KOHTAKTW 1 ona-
KoBaiiTe 6aTepusTa, Taka Ye Aa He ce ABUXW B OnakoBkaTa. Mons, cnaaBaiiTte 1 eBeHTyanHu Ao-
MBbAHUTENHN HALMOHANHY Pa3nopesou.

RO|ROMANA

TELEMETRU LASER
PLDM50, PLDM120
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model

Distanta de masurare (m)

Precizia mésurarii (abatere standard)

- Eroare constanta:
- Eroare aditionald:

Unitédti de mésurare a distantei
Unitati de suprafatd

Unitéti de volum

Numar de méasuréri salvate
Durata unei singure masurari (s)
- Valoare tipica

- Valoare maxima

Lungimea de unda a laserului (nm)
Clasa laserului

- Mod normal

- Mod exterior

Temperaturd de functionare (°C)
Temperatura de depozitare (°C)
Tipul acumulatorului

Numdr de masurari per acumulator

PLDM50 PLDM120
0.05-50 0.05-120
+2mm

+(0,05 mm/m x distanta mésuratd, in

metri)

(Valori valabile la masurare pe
suprafete albe standard Kodak, in
conditii de iluminare sub 500 lux)

m/in/ft/ft'in™

m?/ft?
m¥/ft?
30

0.5
3.5

532

Class
Class

0~40

2
3A

-20~60
1.5Vx3 (AAA LRO3 sau baterii litiu)

>5000
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Grad de protectie 1P20 1P20

Clasa de protectie 1] n
Dimensiuni (LxIxi) (mm) 118x48x25 118x48x25
Greutate (fard acumulator) (g) 92 92

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Indicator emisie laser 9. Unitéti / Scédere

2. Indicator de mod (pictograma) 10. Pornire / Médsurare

3. Afisaj/ Display 11. Mod exterior

4. Niveld orizontald 12. Mésurare de bazé/ Unitate
5. Referintd / Adunare 13.Zona de afisaj auxiliar

6. Functie / Dezactivare sunet 14. Capacitate acumulator

7. Niveld verticala 15. Memorare

8. Stergere / Oprire

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual de utilizare
2. Telemetru laser
3. 3 acumulatori AAA
* Va rugam sd retineti cd continutul pachetului/cutiei poate varia in functie de tara de achizitie.

Pentru detalii specifice legate de pachetul dumneavoastrd, consultati lista furnizatd cu produsul
sau contactati distribuitorul local.

Procraft PLDM50 si PLDM120 sunt telemetre laser concepute pentru efectuarea rapida si precisa
a masurarilor de lungime, suprafat3 si volum. Sunt potrivite pentru o gama largd de aplicatji
interioare si exterioare, inclusiv constructii, renovari si trasari.

Ambele modele sunt echipate cu afisaj/display iluminat din spate, usor de citit in orice conditii
si oferd functii precum adunare, scédere si accesarea memoriei pentru pand la 30 de mésurari.
Unitétile de masurd pot fi schimbate in functie de preferintele utilizatorului, iar punctele de
referinta pot fi ajustate pentru flexibilitate la pozitionare.

Modul exterior integrat imbunététeste vizibilitatea fasciculului laser in medii puternic iluminate,
mentinand acuratetea in lucrul sub lumina solaré directs sau pe distante mari.

Compacte, usoare si intuitive, aceste telemetre sunt o alegere practica atét pentru profesionisti,
cét si pentru utilizatorii amatori care au nevoie de un instrument de masurare fiabil, in viata de
zi de zi.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE!

Cititi toate avertizdrile de sigurant, instructiunile, studiati ilustratiile si specificatiile furnizate
impreuna cu aceastd unealta electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la
soc electric, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.
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Atentie! Radiatie laser.

Nu priviti direct in fascicul.
Produs cu laser clasa 2.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,
EN 50689:2021

Lungime de und&: 532 nm

Cititi manualul de utilizare

Simbol general de avertizare.

Conform cerintelor esentiale de sigurantd ale Directivelor Europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate Ucraina.

CER> O P

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU TELEMETRUL LASER

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE

. Nuindreptati fasciculul laser cétre persoane sau animale, deoarece acesta poate provoca
orbire, leziuni oculare ireversibile sau scaderea acuitétii vizuale.

2. Nu priviti niciodata direct in fasciculul laser in timpul functiondrii. Expunerea directd poate
cauza leziuni oculare permanente sau afectarea vederii. Chiar si o expunere scurtd poate
provoca tulburdri vizuale temporare care compromit siguranta la locul de munca.

3. Nu utilizati acest aparat impreund cu alte dispozitive optice. Combinarea sistemelor
optice poate intensifica radiatia laser, crescand riscul de accidentare sau defectare a
echipamentului. Refractia sau redirectionarea fasciculului poate deteriora componentele
sensibile ale dispozitivului.

4. Nu indepartati si nu deteriorati etichetele de avertizare de pe dispozitiv. Acestea oferd
informatii esentiale despre clasa laserului si restrictiile de utilizare.Fara etichete vizibile,
qtlhza_tonl pot utiliza incorect dispozitivul, expunandu-se att pe ei insisi, cat si pe altii la
riscuri.

5. Nu folositi dispozitivul pe suprafete instabile sau denivelate. Pozitionarea nesigura poate
duce la caderea echipamentului, ceea ce poate provoca raniri. De asemenea, pozitionarea
incorectd poate compromite precizia masurdrilor.

6. Pdstrati aparatul departe de accesul copiilor. EI contine o sursa laser si componente
electronice care nu sunt sigure pentru utilizare nesupravegheata. Activarea accidentald
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sau deteriorarea poate duce la réniri sau defectiuni.

. Nu demontati si nu modificati dispozitivul. Demontarea neautorizatd poate creste puterea

fasciculului peste limitele sigure, provocand raniri grave si pierderea conformitatii cu
normele de siguranta.

. Péstrati acest manual pentru consultari ulterioare. El contine informatii esentiale privind

siguranta si utilizarea corecta a aparatului. Lipsa instruirii poate duce la utilizare incorecta
si la situatii periculoase.

Actiuni interzise

1.

Nu incercati sa deschideti sau sa reparatl aparatul pe cont propriu. Reparatiile trebuie
efectuate exclusiv de tehnicieni calificati. Manipularea incorecta poate duce la scurtcircuite
sau expunere la radiatia laser.

. Nu indreptati fasciculul laser direct catre soare. Acest lucru poate afecta senzorul intern

si reduce precizia aparatului. In cazuri extreme, concentrarea razelor solare poate provoca
supraincélzire si deteriorarea componentelor.

. Nu folositi aparatul in afara limitelor pentru care a fost conceput. Utilizarea in afara

specificatiilor poate duce la rezultate nesigure. Suprasolicitarea accelereaza uzura si
reduce durata de viatd a aparatului.

. Nuscufundati aparatul in apd. Contactul cu lichide poate produce scurtcircuite si deteriotari

permanente. De asemenea, expunerea la umiditate poate anula garantia produsului.

. Nu curétati lentila cu alcool sau solventi organici. Aceste substante pot deteriora straturile

de protectie ale componentelor optice. O lentild degradata afecteazi precizia masurarilor
si poate duce la erori de functionare.

. Nu atingeti lentila cu mana sau cu obiecte dure. Urmele de grasime, murddria sau

zgarieturile pot reduce acuratetea fasciculului laser. Optica deterioratd compromite
functionarea corectd a aparatului.

. Nu utilizati surse de alimentare care depasesc tensiunea admisa. Supratensiunea poate

provoca supraincélzirea sau arderea circuitelor interne, ceea ce poate duce la deteriorarea
totald a aparatului sau chiar la risc de incendiu.

ALIMENTARE

Asigurati-va cd aparatul este alimentat cu 3 baterii AAA LRO3 sau acumulatori litiu, conform
indicatiilor de pe eticheta de identificare. Utilizarea altor tipuri de baterii poate afecta
performanta si poate deteriora aparatul.

UTILIZARE

Instalarea acumulatorilor

inainte de utilizare, introduceti trei baterii AAA de 1,5V sau acumulatori reincércabili de aceeasi
dimensiune. Asigurati-vd cd sunt montati corect pentru a evita defectarea sau functionarea
incorectd a telemetrului.

8.

9.

Deschideti capacul compartimentului pentru acumulatori, aflat pe spatele aparatului,
glisandu-| sau ridicandu-l conform indicatiilor.

Introduceti cele trei baterii sau acumulatori in compartiment, respectand polaritatea (+ si
-) indicatd in interiorul carcasei.

10. inchideti capacul pan& cand se fixeaz ferm.
N Important:
- Nu combinati acumulatori vechi cu unii noi sau diferite tipuri intre ei.
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- Scoateti acumulatorii daca aparatul nu este utilizat o perioada indelungatd, pentru a evita
scurgerile si deteriorarea.
- Folositi doar acumulatori compatibili cu dimensiunea si tensiunea standard AAA.
- Nu incercati sd reincarcati acumulatori nereincércabili.

Dupad instalare, porniti aparatul pentru a verifica functionarea. Daca display-ul nu se aprinde sau
apare un mesaj de alimentare slab3, verificati polaritatea sau inlocuiti acumulatorii.

Pornire

Apésati butonul Pornire / Mésurare (10) pentru a porni telemetrul laser. Indicatorul de emisie
laser (1) va ardta dacd fasciculul este actlv Dacd aparatul ramane inactiv timp de 30 de secunde,
fasciculul se va opri automat, iar pictograma aferenté se va actualiza. Pentru oprirea manual3,
apasati scurt butonul Stergere / Oprire ?8). Pentru repornire, apdsati din nou butonul (10).

Selectarea punctului de referinta

Indicatorul (1) aratd punctul de referintd curent pentru masurare, care poate fi fie baza, fie
partea superioard a aparatului. Pentru a comuta intre punctele de referint, tineti apasat butonul
Referintd / Adunare (5) pand cand pictograma se modifica. In mod |mp||cn masurarea se face
de la baza.

i = ¥ =

Schimbarea unitatii de masura

in mod implicit, la pornire, aparatul mésoard in metri. Pentru a schimba m[sura de unitate, tineti
apasat butonul Unitati / Scadere (9). La fiecare apasare lungd, se va comuta intre picioare (ft},
inci (in) si combinatia ft'in’. Valoarea afisatd pe ecran se converteste automat in noua unitate
selectata. Unitatea curenta este afisatd langé valoarea mésurata.

. =l =g =

il i

@i, 1060, (HH L ks

Aceeasi procedura se aplica si pentru afisarea masurarilor de suprafata si volum.

C dului de ma e
Dupd pornire, aparatul functioneaza implicit in modul de masurare unica.
Apasati butonul Functie / Dezactivare sunet (6) pentru a comuta intre modurile de masurare in

urmatoarea succesiune:
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. Masurare unicéd
. Mésurare suprafatd
. Masurare volum
. Masurare Pitagora 1
. Masurare Pitagora 2
. Masurare Pitagora 3
. Vizualizare date salvate
8. (sereia ciclul de la modul de masurare suprafata)
La fiecare apdsare a butonului Functie / Dezactivare sunet (6), aparatul trece la modul urmator.
Pictograma corespunzétoare este afisatd pe ecran.

N o s w N =

Oprirea aparatului
Pentru a opri telemetrul laser, tineti apasat butonul Stergere / Oprire (8).

Vizualizarea si stergerea masurarilor salvate

Dup@ pornire, aparatul intrd automat in modul de masurare unicd. Pentru a accesa istoricul
masurdrilor, apasati de sase ori consecutiv butonul Functie / Dezactivare sunet (6). Display-ul va
comuta in modul de afisare a datelor salvate.

in modul de vizualizare:
O Folositi butonul Referintd / Adunare (5) pentru a derula in sus prin lista de masurari salvate.
0 Folositi butonul Unitdti / Scadere (9) pentru a derula in jos.
0 D.upéhmai multe inregistrari, afisajul va trece automat la modul cu mai multe linii vizibile
simultan.

Pentru a sterge ultima masurare salvatd, apasati scurt butonul Stergere / Oprire (8) in timp ce va
aflati in modul de vizualizare.

A\ Note:
O Aparatul salveazd automat pana la 30 de masurari.

O Primele inregistrari vizibile in memorie sunt rezultatele de testare si calibrare din fabrica
— ele nu indicd o utilizare anterioard.

Pentru a reveni la modul normal de mésurare, apasati butonul Pornire / Masurare (10).

Masurare unica a distantei

in modul de mésurare unica, indreptati fasciculul laser spre punctul tintd. Apésati scurt butonul
Pornire / Masurare (10). Rezultatul va fi afisat imediat pe ecran.

PRO-CRAFT



RO | ROMANA [
Masurare continua a distantei

Pentru a activa modul de masurare continud, tineti apdsat butonul Pornire / Mésurare (10) in
timp ce aparatul este pornit. Afisajul se va actualiza constant pe masurd ce modificati pozitia.

Acest mod este eficient pentru identificarea distantelor minime sau maxime.

Masurarea suprafetei

in modul de mésurare a suprafetei, indreptati laserul spre prima laturd a zonei de masurat si
apasati butonul Pornire / Masurare (10). Apoi indreptati aparatul spre a doua laturd si apdsati din
nou butonul. Suprafata va fi calculata automat pe baza celor doua masurari.

Masurarea volumului

in modul de masurare a volumului, indreptati aparatul spre prima dimensiune si apasati butonul
pentru a inregistra valoarea. Repetatl procedura pentru celelalte doud dimensiuni. Volumul va fi
calculat automat pe baza celor trei masurari efectuate.

Adunare si scadere valori

Dupd pornire, aparatul intrd implicit in modul de masurare unica.

Pentru a aduna ultima valoare memoratd la cea curentd, apdsati scurt butonul Referintd /
Adunare (5). Ecranul va afisa suma rezultata.

Pentru a scédea valoarea anterioara din cea curentd, apasati scurt butonul Unitati / Scadere (9).
Rezultatul va fi afisat imediat pe ecran.

T .
agg.| | a0,

/N Noti: Daca anterior nu a fost efectuata nicio masurare, valoarea memorata implicit este 0,000
m.
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Masurarea pitagoreica
Mod Pasul 1 Pasul 2 Pasul 3 Rezultat
N Masurati ipotenuza ~ Mdsurati latura inaltimea se
H?asué?é?é’a 1 (de la baza pand la  orizontald (baza - calculeazad
9 punctul superior).  obiectului). automat.
Masurarea Masurati ipotenuza Masurati latura i'gzts:r:?lt;a Inéltimea se
Pitagoreica 2  (partea 'superioaré)A :’rsiqlncca:aao(éioer;uﬁi) (partea ::ltf)l:rl]fﬁza
| . inferioara). .
Masurati
Masurarea Masurati ipotenuza ~ Mdsurati latura ipotenuza Inéltimea se
Pitagoreics 3 mare (de sus pand la orizontalé (baza micad calculeaza
bazd). obiectului). (sectiunea automat.
de mijloc).

A\ Nota: in timpul mésurarilor pitagoreice, aparatul trebuie tinut orizontal la masurarea laturilor
de baza. La mésurarea ipotenuzelor, aparatul poate fi inclinat pentru a viza cu precizie punctele
tintd. Alinierea corectd este esentiala pentru acuratetea rezultatului final.

Modul exterior
Dupa pornire, aparatul functioneaza in mod normal, cu un laser de clasd 2.

in acest mod, o expunere accidentald, de scurtd duratd, nu este periculoasd datorita reflexului
natural de clipire; totusi, privirea directd in fascicul trebuie evitata in orice situatie.

Apésati butonul Mod exterior (11) pentru a activa modul exterior. in acest mod, puterea
fasciculului laser este mai mare, iar clasificarea se modifica la Clasa 3A.

A Avertizare: jn modul exterior, expunerea directd la fasciculul laser este periculoasd si poate
provoca leziuni oculare. Nu priviti niciodatd direct in fascicul si nu indreptati aparatul spre
persoane sau animale.

Pentru a reveni la modul normal, apasati din nou butonul Mod exterior (11).
Erori si solutii
Codul erorii ~Cauzad Solutie

Verificati conditiile de méasurare. Reduceti lumina,
Err16 Eroare de semnal. imbunatatiti reflectivitatea tintei sau schimbati
suprafata de mésurare.

Tensiunea N »
Err10 acumulatorului este  Inlocuiti acumulatorul.

prea mica..

Masurare in afara Asigurati-va cd masurarea se face in limitele
Err15 : f ol .

intervalului. specificate ale aparatului.
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Calcul eronat sau Verificati daca valoarea depdseste intervalul afisabil
Err26 masurare pitagoreicd = sau dacd pasii masurarii pitagoreice au fost respectati
incorecta. corect conform instructiunilor.

*Toate imaginile prezentate in acest manual au rol strict ilustrativ si pot sa nu corespunda exact
cu aspectul real al aparatului.

INTRETINERE

inainte de a efectua lucrdri de mentenantd preventivd, asigurati-vd cd aparatul este oprit si
acumulatorul este indepartat.

Pentru a prelungi durata de viata a aparatului si a mentine acuratetea masurarilor:

- Curatati regulat carcasa cu o lavetd moale si uscatd. Nu folositi solutii abrazive, solventi
organici sau lichide care pot deteriora componentele exterioare sau optice.

- Mentineti lentila laser curatd, fard depuneri de praf. Folositi o pensuld moale sau o lavetd
speciala pentru curatarea lentilelor. Nu stergeti lentila cu ména sau materiale dure, pentru a
evita zgarieturile.

- Depozitati aparatul intr-un loc curat, uscat si ferit de praf. Evitati expunerea la temperaturi
extreme, umiditate ridicatd sau lumina solara directa.

- Scoateti acumulatorul dacéd aparatul nu este utilizat o perioadd mai indelungatd, pentru a
preveni scurgerile si deteriorarile interne.

- Protejati aparatul impotriva vibratiilor puternice, loviturilor si caderilor.

Avertizare: i[nresinerea necorespunzatoare poate duce la erori de masurare sau la deteriorarea
aparatuIUI. Daca apar nereguli in funct,lonfare dupa efectuarea intretinerii, opriti imediat utilizarea
si contactati un centru de deservire autorizat.

Pentru o functionare sigura si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele trebuie efectuate in
centre de deservire autorizate, utilizand exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, acumulatori, accesorii si
ambalaje ar trebui sé fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice
si acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati baterie utilizata, mai ales,
baterie cu litiu, in mod corespunzétor. Pentru o eliminare corespunzétoare, descarcati baterie
complet atunci cand lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infésurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si elimina partile ei.
Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

4> Numai pentru tarile UE:
Qain conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre dispozitivele

ten electrice si electronice utilizate si legislatie national in vigoare, precum si in
conformitate cu Directiva Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viaté sunt supusi colectérii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si electronice pot avea
un efect daunator asupra mediu inconjurétor si sanatatea umand datoritd prezentei posibile a
substantelor periculoase in ele.

TRANSPORTARE
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Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor periculoase. Bateriile
pot fi transportate de utilizator prin transport rutier fara de a fi nevoie de respectarea unor
reglementari suplimentare. Atunci cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin
avion sau expeditor de transport), trebuie s fie respectate cerinte speciale pentru ambalare si
marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este necesard participarea unui expert

de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intacta. inchideti bornele deschise si impachetati bateria astfel
incét sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va rugam sa respectati posibile cerinte nationale

suplimentare.

HU[MAGYAR

LASER DISTANCE METER
PLDMS50, PLDM120
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell

Méréstartomany (m)

Mérési pontosség (standard devidcié)

- Allandd hiba:
- Kiegészito hiba:

Tavolség mértékegységei
Teriilet mértékegységei
Térfogat mértékegységei
Mentett mérések szdma
Egyszeri mérés ideje (s)
- Tipikus érték

- Maximdlis érték

Lézer hullimhossza (nm)
Lézerosztaly

- Normal iizemmddban
- Kiiltéri iizemmodban

Uzemi hémérséklet (°C)

PRO-CRAFT

PLDM50 PLDM120
0.05-50 0.05-120
2 mm

+(0,05 mm/m x mért tavolsag m-ben)
(Kodak fehér fényvisszavers feliilet
hasznélata esetén, 500 luxnal kisebb
megvilagitas esetén)

m / hiivelyk / Iab / lab-hiivelyk
m?/I4b?

m?/I4b?

30

0.5
3.5

532

2. osztaly
3A. osztaly

0~40



HU | MAGYAR [}

Térolasi hdmérséklet (°C) -20~60

Elem tipusa 3x 1,5V (AAA LRO3 vagy litium
elemek)

Egy elemkészleten végzett mérések szama >5000

Védelmi szint 1P20 1P20

Erintésvédelmi osztély n Il
Osszméretek (HxSzxM) (mm) 118x48x25 118x48x25
Sily elemek nélkiil (g) 92 92

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Lézersugdrzas jelzéje 9. Mértékegység véltds/Kivonds gomb

2. Uzemméd ikon 10. Bekapcsolds/Mérés gomb

3. Kijelzé 11. Kiiltéri izemmadd gomb

4. Vizszintes vizmérték (buborékos) 12. F6 mérési tartomany / mértékegységek
5. Referenciapont kivalasztasa/Hozzdadds  13.Kiegészitd kijelzo teriilet

gomb
6. Funkciévalaszté/Némitas gomb
7. Fiiggéleges vizmérték (buborékos)
8. Torlés /Kikapcsolds gomb

14. Akkumuldtor toltottségi szintjének jelzéje
15. Eredmény mentésének jelzéje

PACKAGE CONTENTS*
1. Hasznalati Gitmutatd
2. Lézeres tévolsagmérd
3. 3dbAAAelem

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vasarlds orszagatdl fiiggéen valtozhat. A
szdllitasi keszlet tartalmaval kapcsolatos konkrét informacidkért forduljon a helyi forgalmazékhoz.

A Procraft PLDM50 és PLDM120 Iézeres tavolsagmérck a hossz, a teriilet és a térfogat gyors
és pontos mérésére szolgalnak. Beltéri és kiiltéri alkalmazésok széles skaldjahoz alkalmasak,
beleértve az épitkezést, a felljitast és a tértervezést.

Mindkét modell fényes hattérvilagitasu kijelzével rendelkezik, amely megkonnyiti az eredmények
leolvasdsat kiilonboz6 fényviszonyok kozott, valamint olyan funkciokat kinal, mint az 6sszeadas,
kivonas és akar 30 tarolt mérés memoriabdl torténd elShivasa. A felhasznald preferenciditol
figgden a mértékegységek megvaltoztathatok, és a referenciapont is beallithatd a mérések
rugalmasségénak novelése érdekében.

A beépitett kiiltéri izemmod javitja a lézerpont lathatosagat erés fényben, igy kozvetlen
napfényben vagy nagy tavolsdgok esetén is nagy mérési pontossagot biztosit.

Ezek a kompakt, kdnnyi és kdnnyen kezelhetd tavolsagmérék praktikus valasztést jelentenek
mind a szakemberek, mind a barkacsolék szamara, akiknek megbizhaté eszkozre van sziikségiik

a mindennapi feladatokhoz.
PRO-CRAFT
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AN VIGYAZAT' Ismerked]en meg az adott elektromos géphez mellékelt dsszes biztonsagi
figyelmez |, abraval és miiszaki adattal. Az 6sszes aldbbi utasitds be nem
tartasa aramiitéshez és (vagy) sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az Gsszes figyelmeztetést és utasitast a késobbi hivatkozés céljabol.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Figyelem! Lézersugarzas.

Ne nézzen kozvetleniil a lézersugérba.
2. osztélyd |ézertermék.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,

EN 50689:2021

Optikai teljesitmény: <10 mW
Hullamhossz: 532 nm

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét

Altalénos veszélyjelzés

A vonatkozd Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi eldirdsainak valé megfelelés.

Eurazsiai megfeleldségi jel.

Ukran megfeleldségi jel

TEERPO P

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A LEZERES TAVOLSAGMERGHOZ

ALTALANOS UZEMELTETESI BIZTONSAGI UTASITASOK
. Ne irdnyitsa a lézersugarat emberekre vagy allatokra, mert ez vaksagot, maradandé
latdskdrosodést vagy a latasélesség romlésat okozhatja.

2. Munka kozben soha ne nézzen kozvetlenil a |ézersugarba. A lézersugédrzas kozvetlen
hatdsa maradandd latdskarosoddst vagy latas élességének romlasat okozhatja. Még a
szemnek a sugarnak valé rovid tavd kitettsége is atmeneti latasromlashoz vezethet, ami
csokkenti a munkahelyi biztonséagot.

3. Ne haszndlja ezt a miiszert mas optikai eszkozokkel egyiitt. Az optikai rendszerek
kombindlasa felerdsitheti a |ézersugarzast, novelve a sériilések és a berendezések
meghibasodasanak kockazatéat. A sugdr véletlen visszaverédése vagy erdsitése szintén
karosithatja az érzékeny alkatrészeket.

Ne tévolitsa el és ne sértse meg a késziiléken 1év6 figyelmeztetd cimkéket. A cimkék
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fontos informdacidkat tartalmaznak a lézer osztélyarél és hasznalatanak korlatozasairél.
Léathatd figyelmeztetések nélkil a felhaszndlé nem megfeleldé mdédon hasznélhatja a
késziiléket, veszélyeztetve ezzel magét és masokat.

. Ne hasznélja a késziiléket instabil vagy egyenetlen feliileten. A megbizhatatlan telepités

a késziilék leeséséhez vagy személyi sériilesekhez vezethet. Az instabil helyzet pontatlan
mérésekhez és a munka mindségének romldsahoz is vezethet.

. Tartsa a késziiléket a gyermekek szamdra hozzéaférhetetlen helyen. A késziilék Iézerforrast

és elektronikus alkatrészeket tartalmaz, amelyek felligyelet nélkili hasznalatkor
veszélyesek lehetnek.

. A jogosulatlan bekapcsolas vagy karosodas személyi sériilésekhez vagy a késziilék

meghibdsodaséhoz vezethet.

. Ne szerelje szét és ne modositsa a késziiléket sajat maga. A jogosulatlan szétszerelés

a lézer kimeneti teljesitményét a biztonsagos hatarértékeken tul is ndvelheti. Ez silyos
személyi sériilésekhez vezethet, és azt is eredményezheti, hogy a készilék nem fog
megfelelni a biztonséagi kovetelményeknek.

. Mindig 6rizze meg ezt a hasznalati Gtmutatét késébbi felhasznélas céljabél. Ez a Hasznalati

Utmutatd fontos biztonsdgi és lizemeltetési informaciokat tartalmaz. A hasznalati
Utmutaté hidnya miatt keletkezett helytelen hasznélat a berendezés karosodésahoz vagy
veszélyes helyzetekhez vezethet.

TILTOTT MOVELETEK

1.

Ne probélja meg sajat maga kinyitni vagy megjavitani a késziiléket. A bels javitasokat
csak szakképzett technikusok végezhetik. A nem megfeleld szétszerelés rovidzarlatot
vagy veszélyes |ézersugarzasnak val6 kitettséget eredményezhet.

. Ne irdnyitsa a |ézersugarat kozvetleniil a napra. Ez kérosithatja a belsé érzékel6t és

csokkentheti a mérések pontossagat. Széls6séges esetekben a napfény fokuszaldsa a
késziilék tilmelegedéséhez és meghibasoddsahoz vezethet.

. Ne iizemeltesse a késziiléket a megengedett hasznalati tartoményon kiviil. A késziilék

rendeltetésszer(i hasznélatatol eltéré koriilmények kozott torténd hasznalata pontatlan
eredményekhez vezethet.

. Aziizemi paraméterek tillépése felgyorsitja az alkatrészek kopasét és lerdviditi a készilék

élettartamat.

. Ne meritse vizhe a késziiléket. A nedvesség rovidre zérhatja a belsé elektronikat,

és véglegesen tonkreteheti a késziiléket. Ezenkiviil a nedvességnek vald kitettség
érvénytelenitheti a garanciat.

. Netisztitsa a lencsét alkohollal vagy szerves olddszerekkel. Ezek az anyagok karosithatjak

az optikai elemek védSbevonatait. A lencse sériilése a mérési pontossag csokkenéséhez
és az érzékel6 esetleges meghibdsodaséhoz vezethet.

. Ne érintse meg a lencsét kézzel vagy durva targyakkal. Az ujjlenyomatok, szennyezédések

vagy karcoldsok ronthatjak a lézersugar optikai pontosségat. A sériilt optika a pontosség
csokkentéséhez és a késziilék instabil mikodésehez vezethet.

. Ne haszndljon a névleges fesziiltséget meghaladd tapegységeket. A tulfesziiltség

a bels6 aramkorok tulmelegedését vagy kiégését okozhatja. Ez a késziilék teljes
meghibasodaséhoz vezethet, vagy akar tlizveszélyt is okozhat.

TAPEGYSEG

Gy6zddjon meg arrél, hogy a késziiléket harom AAA LRO3 elem vagy litium elem téplélja az
adattablan feltiintetettek szerint. Mas tipus( akkumulatorok hasznalata karosithatja a késziiléket
és ronthatja a miikodését.
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FELHASZNALAS

Elemek behelyezése

A késziilék haszndlata el6tt helyezzen be hdrom AAA tipusu elemet vagy azonos méretii
akkumulatort (1.5 V AAA vagy azzal egyenérték). Kozod n meg arrél, hogy az elemek
megfeleléen vannak behelyezve, hogy elkeriilje a késziilék meghibasodasat vagy karosodasat.

9. Nyissa ki a késziilék hatuljan taldlhaté akkumulatortarto rekesz fedelét cstsztatassal vagy
emeléssel az utasitasnak megfelelGen.

10. Helyezzen be harom AAA elemet va(}]y akkumuldtort a rekeszbe. A megfelel6 beszerelés
érdekében kovesse a tok belsejében feltiintetett polaritast (+ és -).

11. Zérja be az elemtartd rekesz fedelét, amig az hallhaté kattandssal a helyére nem rogziil.
A\ Fontos:
- Ne keverje ssze a régi és 0j elemeket vagy kiilonboz6 tipusa elemeket.
- Tévolitsa el az elemeket, ha a késziiléket hosszabb ideig nem hasznélja. Ez megakadalyozza a
szivargast és az esetleges kdrosodast.
- Csak olyan akkumulatorokat haszndljon, amelyek megfelelnek az AAA méret- és
fesziiltségkovetelményeknek.

- Ne prébaljon meg olyan elemeket Ujratdlteni, amelyeket erre nem terveztek.

Az elemek behelyezése utan kapcsolja be a késziiléket, és ellendrizze, hogy megfelel6en
mikodik-e. Ha a képernyd nem vilagit, vagy megjelenik az alacsony akkumulatortdltttségre
vonatkozo figyelmeztetés, ellendrizze, hogy az elemek megfeleléen vannak-e behelyezve, vagy
cserélje ki az elemeket.

Késziilék bekapcsolasa

A lézeres tavolsagmérd bekapcsolasahoz nyomja meg a Be-/kikapcsolé/Mérés gombot (10). A
|ézersugdrzas jelzdje (1) mutatja, hogy a lézersugar aktiv-e. Ha a késziilék 30 méasodpercig inaktiv
marad, a lézersugar automatikusan kikapcsol, és a megfeleld ikon megvaltozik. A késziilék kézi
kikapcsolasahoz roviden nyomja meg a Torlés /Kikapcsolds gombot (8). A késziilék ujboli
bekapcsoldsahoz nyomja meg ismét a gombot (10).

Referenciapont kivalasztasa

A jelz6 (1) a tavolsagmérés aktualis referenciapontjat is megjeleniti, amely a késziilék alapjatol
vagy tetejétl valaszthaté ki. A referenciapont véltdsahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a
Referenciapont kivélasztas/Hozzaadas gombot (5), amig az ikon meg nem valtozik a kivalasztott
tizemmédnak megfelelden. Alapértelmezés szerint rendszer a késziilék aljarol végzi a méréseket.

i = ¥ =

Mértékegységek valtasa

Alapértelmezés szerint bekapcsolds utdn a késziilék méterben mér. A mértékegység véltadsdhoz
nyomja meg és tartsa lenyomva a Mértékegység valtas/Kivonas gombot (9). Minden egyes
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hosszl megnyomas a kdvetkezd sorrendben valtogatja a mértékegységeket: lab (ft), hiivelyk
(in), 1ab és hiivelyk egyiitt (ft'in"). A képernyén megjelend barmely mértékegység automatikusan
atvalt a kivélasztott mértékegységre. Az aktuélis mértékegység a mért érték mellett jelenik meg.

. =g =g =

il i

.| 16l ft 13|

A mértékegység valasztdsanak ugyanez folyamata érvényes a teriilet és a térfogat
megjelenitésekor is.

Mérési iizemmaddok véltasa
Bekapcsolds utén a késziilék alapértelmezés szerint egyszeri mérési iizemmédban miikddik.

A Funkcidvalaszté/Némitds gomb (6) megnyomasaval a mérési iizemmaodok kozott a kovetkezd
sorrendben vélthat:

12. Egyszeri mérési iizemmad

13. Teriiletmérési iizemmaod

14. Térfogatmérési lizemmad

15. Pitagorasz-tétel 1 mérési iizemmaod

16. Pitagorasz-tétel 2 mérési lizemmod

17. Pitagorasz-tétel 3 mérési iizemmaod

18. Mentett mérések megtekintésének lizemmédja

19. (A ciklus megismétlddik, visszatérve a teriiletmérési izemmaodba.)
A Funkciévélaszté / Némitas gomb (6) minden egyes megnyomdsaval a késziilék a kovetkezd
izemmédba kapcsol.
A kivalasztott izemmddnak megfelel6 ikon megjelenik a képernyén.
Késziilék kikapcsolasa
A |ézeres tavolsagmérd kikapcsoldsahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a Torlés /Kikapcsolds
gombot (8).

mérések megtekintése és torlése

Bekapcsolds utén a késziilék alapértelmezés szerint egyszeri mérési izemmédban miikddik. A
mentett adatok megtekintésének iizemmadjéba valé belépéshez nyomja meg hatszor egymas
utdn a Funkciévélasztd / Némitas gombot (6). A képernyo a mérési el6zmények megjelenitési
maédjéra valt.
Megtekintés lizemmddban:

0 A Referenciapont kivélasztasa / Hozzaadas gombbal (5) gorgessen felfelé a mentett
mérések kozott.

0 A Mértékegység valtas/Kivonas gombbal (9) gorgessen lefelé a mentett mérések kozGtt.
O Tobb bejegyzés megtekintése utdn a képernyé atvaltozik, és egyszerre tobb mérést jelenit
meg.
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A legutdbb mentett bejegyzés torléséhez nyomja meg roviden a Torlés/Kikapcsolds gombot (8)
megtekintés izemmaddban.

A Megjegyzések:
O Akésziilék automatikusan akar 30 mérést is elment.

0 A késziilék meméridjdban kezdetben léthatd bejegyzések a gyari tesztelés és kalibrélas
eredményei, és nem jelzik a hasznélatét.

A torténetmegtekintési médbdl vald kilépéshez és a normal mérési modba valé visszatéréshez
nyomja meg a Bekapcsolas/Mérés gombot (10).

Tavolsag egyszeri mérése

Egyszeri mérési iizemmadban irdnyitsa a lézert a célpontra. Roviden nyomja meg a
Bekapcsolas/Mérés gombot (10). A mérési eredmény azonnal megjelenik a képernydn.

Folyamatos tavolsagmérés

A folyamatos mérési izemmédba val6 belépéshez nyomja meg és tartsa lenyomva a
Bekapcsolds/Mérés gombot (10), mikozben a késziilék be van kapcsolva. A késziilék
folyamatosan frissiti a kijelzett tavolsdgot mozgés kozben.

i =,
iR

2@2il.

Ez a mdd hasznos a minimalis vagy maximalis tavolsdg meghatarozasahoz.

Teriilet mérése

Teriiletmérési izemmodban irdnyitsa a lézert a mérendo feliilet els6 oldalara, és nyomja meg
a Bekapcsolds/Mérés gombot (10) az elsé tavolsag rogzitéséhez. Ezutan iranyitsa a lézert a
masodik oldalra, és nyomja meg Ujra a gombot a masodik tévolsag rogzitéséhez. A késziilék
automatikusan kiszdmitja és megjeleniti a teriiletet a két mért oldal alapjan.

Térfogat mérése

Térfogatmérési modban iranyitsa a Iézert az objektum elsd oldaldra, és nyomja meg a
Bekapcsolas/Mérés gombot (10) az els6 tavolsag rogzitéséhez. Ismételje meg a folyamatot
a masodik és a harmadik oldalra vonatkozéan, minden alkalommal a lézer iranyitasaval és a
gomb megnyomasaval minden mérés utan. A késziilék automatikusan kiszémitja és megjeleniti
a térfogatot a hdrom rogzitett méret alapjan.
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Ertékek hozzaadésa és kivonasa

Bekapcsolds utén a késziilék alapértelmezés szerint egyszeri mérési izemmédban miikddik.

A legutobbi mért értéknek az aktuélis méréshez valé hozzédadasdhoz nyomja meg réviden a
Referenciapont kivélasztasa / Hozzaadas gombot (5). A képernyd frissil, és a két érték osszegét
jeleniti meg.

A lequtobbi mért értéknek az aktuélis mérésbdl valé kivonasdhoz nyomja meg roviden a
Mértékegység valtas / Kivonds gombot (9). A képernyd frissiil, és megjeleniti a kivonas

i I

[ Megjegyzés: Ha korabban nem tértént egyetlenegy mérés, akkor a mentett érték alapértelmezés
szerint 0,000 m.
Mérés Pitagorasz-tétellel

A kezel6 pozicidja

Uzemméd és altalanos Miiveletek sorrendje Eredmény
feltételek
A kezel§ az 1. Mérje meg a hipotendzat a felsé A magassag
Pitagorasz 1 objektum alapjanak pontig. automatikusan
(két pont) szintjén 2. Mérje meg a vizszintes tavolsagot = kiszamitasra
helyezkedik el. az alapig. kerdl.

1. Mérje meg a hipotenuizét a fels6

Pitagorasz 2 Akezel6 a fels6 és  pontig. :urtrzggtsiiﬂgan
(hdrom pont,  az alsd pont kozétt 2. Mérje meg a vizszintes tavolsagot. . . .
kozépen) helyezkedik el. 3. Mérje meg a hipotentizét az als6 t|s;‘e|1m|tasra
pontig. erdl.
1. Mérje meg a hipotendzat a felsé
i . . .. pontig. A magassag
Pitagorasz3 | Akezeld mindkét 5 werie meg a vizszintes tévolségot. | automatikusan
(hdrom pont,  pont alatt P ] - . P
alul) helyezkedik el. 3. Mgrje meg a hipotenuzét az alsé kls%amltasra
pontig. kerdil.

A Megjegyzés: Minden mérési izemmaddban a késziiléknek a feliilethez képest azonos szinten
kell maradnia. Csak a |ézer irdnyanak szoge véltozik. A vizszintes oldal mérésekor a késziiléket
szigortian vizszintesen kell tartani. A referenciapontot nem szabad megvaltoztatni.

Kiiltéri izemmod
Bekapcsolds utén a késziilék normal izemmédban miikddik 2. osztalyd lézerrel.

Ebben az iizemmddban a |ézersugar rovid tava véletlen szembe jutdsa nem jelent veszélyt a
természetes pislogasi reakcié miatt; Azonban tovabbra is keriilni kell a szandékos sugarba
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A kiiltéri izemmod aktivaldasahoz nyomja meg a Kiiltéri izemmodd gombot (11). A kiiltéri
izemmaédban a Iézer teljesitménye megnd, és a lézerosztaly 3A osztalyra valtozik.

[l Figyelmeztetés: Kiiltéri izemmodban a lézersugarnak valé kézvetlen kitettség potencidlisan
veszeélyessé valik, és szemsériilést okozhat. Soha ne nézzen kézvetleniil a lézersugérba, és ne
iranyitsa azt emberekre vagy allatokra.

A normal izemmadba vald visszatéréshez nyomja meg ismét a Kiiltéri izemmadd gombot (11).
Hibakddok és hibaelharitas modja
Hibakéd Ok Megoldas
Ellendrizze a mérési feltételeket. Csokkentse a kornyezeti
Err16  Jelhiba. fény szintjét, javitsa a céltargy fényvisszaverd képességét,

vagy valtoztassa meg a mérendo feliiletet.

Er10 Alacsony

akkumultorfesziiltség. Cserélje ki az akkumulatort.

A megengedett PP, . - P
Erl5 | tartomanyon kivilli Gyozod’Jonlmeg érrqll, hlogy a mérés a késziilék tizemi
tartomanyan beliil torténik.

mérés.

Szamitasi hiba vagy Ellendrizze, hogy a mérés nem |épi-e til a megengedett
Er26 helytelen mérés a kijelzési tartomanyt, vagy gy6z6djon meg arrél,

Pitagorasz-tétel hogy a Pitagorasz-tétel mérési lépéseit helyesen, az

szerint. utasitasoknak megfelelden hajtotta-e végre.

*A haszndlati Gtmutatéban talalhaté Osszes abra csak illusztréciés célokat szolgal, és
eléfordulhat, hogy nem tiikrozi pontosan a tényleges késziilék megjelenését.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS
A karbantartés elvégzése el6tt mindig gy6zddjon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva,
és az akkumuldtor el van tavolitva.
A késziilék élettartamanak meghosszabbitdsa és a mérési pontossag megérzése érdekében:
0 Rendszeresen tisztitsa meg a késziiléket puha, szdraz ruhaval. Ne hasznéljon strold hatasu

tisztitoszereket, szerves oldészereket vagy olyan folyadékokat, amelyek karosithatjak a
késziiléktestet vagy az optikai elemeket.

O Tartsa tisztdn és pormentesen a lézerlencsét. Az optika tisztitdsahoz hasznéljon puha
kefét vagy specidlis kendGt. A karcoldsok elkeriilése érdekében soha ne torélje a lencsét
kézzel vagy durva anyagokkal.

O A késziiléket tiszta, szdraz és pormentes helyen térolja. Keriilje a széls6séges
hémérsékleteket, a kozvetlen napfényt és a magas pératartalmat.

0 Ha akésziiléket hosszabb ideig nem hasznalja, vegye ki az elemeket. Ez megakadalyozza
az elektrolit szivargdsat és az esetleges belso karosoddst.

0 Védje a késziiléket az erds rezgésektdl, iitésektdl és leejtésektol.
A Figyelmeztetés: Anem megfelelé karbantartas mérésihibakat vagy a késziilék meghibasodasat

eredményezheti. Ha a karbantartas utdn a késziilék mikodésében rendellenességeket észlel,
hagyja abba a hasznélatat, és forduljon hivatalos szervizkdzponthoz.
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A szerszdm biztonsdgos és megbizhaté mikodése érdekében ne feledje, hogy a javitdst,
karbantartst és bedllitdst csak hivatalos szervizkdzpontokban kell elvégezni, kizarélag eredeti
potalkatrészek és fogydeszkozok felhasznaldsaval.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, acumulatori, accesorii si
ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice
si acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati baterie utilizata, mai ales,
baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie
complet atunci cand lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si elimina partile ei.
Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢, Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre dispozitivele
electrice si electronice utilizate si legislatie nationala in vigoare, precum si in
conformitate cu Directiva Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viaté sunt supusi colectérii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si electronice pot avea
un efect ddunator asupra mediu inconjurdtor si sanatatea umand datoritd prezentei posibile a
substantelor periculoase in ele.

Lision

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes &ruk szallitdsdra vonatkozd kovetelmények
vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhaszndlé maga is szallithatja kozuti széllitassal
anélkiil, hogy kiegészitd elGirasokat kellene betartania. Harmadik fél bevonasdval tortén
széllitaskor (pl.: repiilovel vagy széllitmanyozdval) a csomagoldsra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis el6irasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany szallitasra valé el6készitéséhez
veszélyes arukkal foglalkozd szakértét kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott érintkezdket, és csomagolja
be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon el a csomagolésban. Kérjiik, tartsa be az esetleges
kiegészité nemzeti eloirasokat is.

RU | PYCCKMIA
NA3EPHbIA JAJIbHOMEP
PLDM50, PLDM120
WHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK
Mogenb PLDM50 PLDM120
[lnanasoH namepeHuii (M) 0.05-50 0.05-120

PRO-CRAFT



3 w1 coon |

TOYHOCTb M3MEpEHUil (CpesHeKBaapaTUueckoe
OTK/IOHEHNUE)

— locTOAHHAs NOrPeLHOCTb:

- ﬂononumenbnaa NOrpeLwHoCTb:

EAMHWULBI M3MepeHus paccTosiHuA
EAMHULBI M3MepeHus nnowaamn
EAnHMLbI n3MepeHns o6bEma
KonnyectBo COXpaHEHHbIX 3MepeHuii
Bpemsi 04MHOYHOTO N3MepeHus (c)

- TUNUYHOE 3HayeHMe

- MakcuManbHoe 3HaueHue

[inuHa BonHbI nasepa (HM)

Knacc nasepa

- B HOpManbHOM pexume

- B ynuuHoM pexume

Pa6oyas Temneparypa (°C)
Temnepatypa xpaHenus (°C)

Tun 6atapen

Konnuectso n3amepeHuii Ha OHOM KOMMNeKTe
6Garapeit

CTeneHb 3awuThl

Knacc sawutbi

Ta6apuTHble pasmepbl (AxLLUxB) (MM)

Bec 6e3 6atapei (r)

OMUCAHUE YACTEHN (*PUC. 1)
1. WHAaMKaTop u3nyyeHus nasepa

2. 3HayoK pexuma

3. [Oucnneit
4

. TOpU30HTaNbHbIii YPOBEHb (MY3bipb-
KOBBbIV)

5. KHonka Bbi6opa ToukM OTCYETa /
CNOXeHusa

PRO-CRAFT

2 MM

+(0,05 MM/M X U3MepeHHoe
paccTosiHue B M) (npu Ucronb3osa-
HuUM 6enoii oTpaxatoLeit
noeepxHocTu Kodak, ocBeleHHoCTb
meHee 500 5ik)

M/ ptoitMbl / GyTbl / GyTbl-AoliMbl
M/ yT?

M/ dyT?

30

0.5
3.5

532

Knacc 2
Knacc 3A

0~40
-20~60

3x1,5B (AAA LRO3 unu nutuesble
6arapeu)

>5000

1P20 IP20

1] i
118x48x25 118x48x25
92 92

. KHorka Bbi6opa GyHKLMUK / OTKNKOYEHUS

3ByKa

. BepTukasnbHbli ypoBeHb (Ny3blpbKOBbIN)
. KHonka c6poca / BbIK/OYeH!s NUTaHUs
. KHonka cmeHbl €ANHNL U3MepeHns /

BblYUTAHUA

10. KHonka BKNOYeHNs / n3mepeHns
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11. KHonka ynuyHoro pexuma 14. NHpukaTop ypoBHA 3apsaa 6aTtapeu

12. OcHoBHas 06nacTb U3Meperuit / eiuiu-  15. UIHAMKATOP COXpaHeHus pesynbTara
Lbl U3MepeHust

13. BcriomoratenbHas 06nacTb 0To6paxeHus

COAEPXXUMOE NOCTABKU*
1. PykoBoACTBO nonb3osatens
2. JlasepHblit fanbHomep
3. 3 6arapeiikun AAA
* [oxanyiicta, 06paTuTe BHUMaHue, YTO COFEPXKMMOE YakoBKM MOXET OTAINYaTbCSA B 3aBUCHMO-

CTW OT CTpaHbl NOKYNKM. [AS MonydeHns KOHKPETHOH MHHOPMALMM O COREPKUMOM Balueii Mo-
CTaBKM 06paTUTECh K BaLIMM MECTHBIM AUCTPUObIOTOPAM.

JlasepHble AanbHoMepbl Procraft PLDM50 u PLDM120 npegHasHayeHbl Ans 6bICTPOro U TOYHO-
r0 U3MepEHNs ANIMHDI, NNOWaAK ¥ 06bema. OHU NOAXOAAT ANA WMPOKOTO CreKTpa paboT Kak
B MOMELLEHUN, TaK U Ha OTKPbITOM BO3AYXe, BK/IOYAs CTPOUTENLCTBO, PEMOHT U MIaHUPOB-
Ky NPOCTPAHCTB.

06e MoAeny ocHalyeHbl APKUM AUCTINIEEM C MOACBETKOI ANSi YA06CTBA CUUTbIBAHUS pe3ynbTa-
TOB B Pas/inyHbIX YCNOBMUAX OCBELLEHHOCTU M NpefnaralT ¢yHKLI,VIM CNOXEHWA, BbIYUTAHUA 1
BbI30Ba M3 NamaTh 40 30 COXpaHEHHbIX M3MepeHuid. B 3aBMCMMOCTM OT NpeanoyTeHuii Nonb30-
BaTesid MOXHO M3MEHATbL eAUHNLbI U3MEPEHUS U HAaCTpanBaTb TOYKY OTCHETA AJIA NOBbIWEHUS
rMGKOCTM NpY NPOBELEHUN 3aMEPOB.

BCTpOeHHbIVI y}'IMLIHbII?I PexuM ynyywaet BUAUMOCTb ﬂaaepHOﬁ TOYKU MpU APKOM OCBELLeHUN,
4TO MO3BONAET NOAAEPKNBATL BbICOKYH TOYHOCTb MSME}pEHMﬁ AaXe NoA NpAMbIMU CONHEYHbI-
MW ly4yamu unin Ha 60NbLKX paccTosaHuax.

KoMnakTHble, NErkue u NpocTble B UCMOAb30BaHUM, 3TH AaNbHOMEPbI ABNAKTCA NPAKTUYHBIM
BbIGOPOM KaK ANsi NpOeCCHOHANOB, TaK U AN AOMALLIHUX MAaCTEPOB, KOTOPbIM HEOBXOAUM Ha-
AEXHbIA MHCTPYMEHT ANA eXeAHEBHbIX 3a4au.

NMPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTU

/\ 0CTOPOXHO! 0 €Cb CO BCeMM npeaynp no Y -
MM, UnnkCT ] XapaKTepUCTUKaMHK, IPe/locTaBNeHHbIMN BMECTe C iaH-
HOM 3NeKTPUYEeCKNUM NpUBopoM. HeBbiMoNHEHNe BCeX NPUBE/EHHBIX HUXE yKasaHWii MOXeT
NPUBECTY K NOPAXEHUIO INEKTPUUYECKUM TOKOM U (MNIK) K TAXENOMY TENECHOMY NOBPEXAEHNIO.

CoxpaHuTe BCe NPeAyNPEXAEHUs 1 UHCTPYKLUM ANt CIPABKU.

YCJI0BHbIE 060O3HAYEHUA U CUMBOJ1bI

BHumaHue! JlazepHoe usnyyenue.

He cmoTpuTe NPAMO Ha nasepHblii nyy.
NasepHblit NPOAYKT Knacca 2.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,

EN 50689:2021

OnTnyeckas MowWHOCTb: <10 MBT
[LinuHa BonHbI: 532 HM
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MpouTtuTe MHCTPYKLUN

0O61ee npeaynpexaeHre 06 onacHoCTy

COOTBETCTBME C OCHOBHbIMM CTaHAApTaMi No 6e30MacHOCTU MPUMEHUMbIX
EBponeiickux AnpeKTuB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

YKpanHCKUii 3HaK COOTBETCTBUA

CER> O

CMELMAJIbHBIE NPABUJIA BE3OMACHOCTU ANS JIABEPHOI0
OANbHOMEPA

OEI.I.I,VIE MPABWUJIA BE3OMACHOCTU NPU 3KCIMTYATALIUK

He HanpaBnsTb Na3epHbli yy Ha NIOAENH UK KUBOTHBIX, TaK KaK 3TO MOXET MPUBECTU
K OCNenneHnto, Heo6paTUMOMY NOBPEXAEHUIO 3PEHUS NN YXYALIEHUIO €70 OCTPOTHI.

2. Hukorpa He cMOTpUTE NPAMO B Na3epHblil 1y BO BpeMs paboTbl. MpsiMoe Bo3feiicTBUe
nasepa MOXeT Bbl3BaTb HeOGPaTUMOe NOBPEX/AEHUe 3DEHUs UM YXYALIEHNE ero 0CTPO-
Tbl. [laxe KpaTKOBPEMEHHOe NonajaHue Nyya B rNasa MOXET NPUBECTU K BPEMEHHBIM
3pUTENbHBIM HaPYLWEHUAM, YTO CHUXAeT 6e30MacHOCTb Ha paoyeM MecTe.

3. He ucnonb3yiite 3TOT NPUGOP COBMECTHO C AAPYrUMM ONTUYECKUMM ycTpoicTBamMu. Kom-
GMHMPOEGHME ONTUYECKMX CUCTEM MOXET YCU/IUTb Na3epHoe U3niyyeHue, yBenunuusas
pUCK TPaBM U BbixoAa 060pyA0BaHus U3 CTPOS. HenpeaHaMepeHHOe OTpaXeHue uim ycu-
JIEHWe Nly4a Take MOXeT NoBpeAnUTb YyBCTBUTE/IbHbIE KOMIMOHEHTbI.

4. He cHuMaiiTe 1 He noBpexAaiiTe NpeaynpexaatolLme Hakneiiku Ha npuéope. Hakneiiki
COZlePXaT BaXHYK MHPOPMALMIO O Knacce Nasepa U OrpaHNYeHMsX Mo ero UCNoNb3osa-
HU0. Bes BUAMMbIX NpeAynpex/AeHuii Nob3oBaTeNlb MOXKET HeMpaBisIbHO 06paLLaThes C
npu6opoM, noaBepras ce6si 1 OKpyXKatoLux OMacHoCTH.

5. He ncnonbayiite ycTPONCTBO Ha HECTABUNbHBIX UM HEPOBHBIX NOBEPXHOCTAX. HeHaaex-
Hasi YCTaHOBKA MOXET NPUBECTM K NajieHunto npubopa unn Tpasmam. HectabunbHoe no-
NIOXEHWE TaKKe MOXET NPUBECTU K HETOUHBIM U3MEPEHUAM U CHUKEHNIO KayecTBa pa-
6oTbl.

6. [lepxute npu6op B HEJOCTYMHOM ANA AeTeil MecTe. YCTPOCTBO COAEPXMUT NasepHbiit
VCTOYHUK M 3MIEKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI, KOTOpble Hebe3omacHbl ANs MCMONb30BaHMA
6e3 HaA30pa. HecaHKLUMOHMPOBAHHOE BKIOYEHME UK MOBPEXAEHNE MOXET MpUBECTU
K TpaBMaMm Uu NoNoMKe yCTPOiCTBa.

7. He pasbupaiite n He MogudULMPpYiiTe NPUGOP caMocToATeNbHO. HecaHKLMOHMPOBaHHas
pa3bopka MOXET YBENNYNTb BbIXOAHYK MOLHOCTb 1a3epa Bbilue 6e30MacHbIX Npejenos.
9T0 MOXeET NpUBECTU K CepbesHbiM TPpaBMaM U cAenaTb npu6op HecoOoTBETCTBYIOW UM
Tpe6oBaHNAM 6e30MacHoCTH.
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8. Bcerpa coxpasiite ;aHHOE PYKOBOACTBO ANs NOCNEAYHOLLEro UCMONb30BaHus. PyKoBOA-
CTBO COAEPXUT BaXHY0 MHPOPMALMIO N0 6e30NAaCHOCTI U aKcnayaTauuu. Henpasunb-
HOE MCMONb30BaHMe U3-3 OTCYTCTBUSA MHCTPYKLIMM MOXKET NPUBECTY K NONIOMKE 060pyA0-
BaHUS MU BO3HUKHOBEHMUIO ONACHbIX CUTYaLWH.

3AMNPELLEHHBIE IEACTBUA
1. He nbiTaitTecb caMOCTOSATENbHO BCKPbIBATb MM PEMOHTUPOBATbL NpUGOp. BHyTpeHHMe
paﬁOTbI JO0MKHbI BbINOJIHATLCA TOJIbKO KBanM¢MuMpOEaHHbIMM crneuuanucTamu. Henpa-
BUNIbHas pa3bopka MOXeT MPUBECTU K KOPOTKOMY 3aMblKaHWI WU OMacHOMY Bo3peii-
CTBUIO Na3epHOro U3nyyeHus.

2. He HanpaBnaitTe nasepHblii Ny4 HeMoCPeACTBEHHO Ha COMHLe. TO MOXET NOBpeAnTb
BHYTPEHHUA CEHCOP M CHU3UTb TOYHOCTb M3MepeHWii. B KpaiiHux cnydasx Gokycupos-
Ka CONHEYHOrO CBETa MOXET NPUBECTM K MeperpeBy U BbIXOAY YCTPONCTBA U3 CTPOS.

3. He akcnnyaTupyiiTe yCTpoiCTBO 3a Npefenamu ero 4onycTUMOrO AuanasoHa UCnonb3o-
BaHuA. Micnonb3osaHme Npubopa BHe NPeyCMOTPEHHbIX YCNOBNUIT MOXET NPUBECTU K He-
TOYHbIM pe3ynbTatam. MpeBbillieHre paboymx NapaMeTpoB Takxe YCKOPSieT U3HOC KOM-
NOHEHTOB 1 COKPaLLaeT CPOK CYXOBbl yCTpoiicTBa.

4. He norpyxaiite npuéop B Bogy. Bnara MoXeT Bbi3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHie 371eKTPOH-
HOI HAYMHKM 11 MONHOCTbIO BbIBECTU MPUGOP U3 CTPOSI. Takxe HaMOKaHNe MOXeET NpuBe-
CTV K aHHYNIMPOBAHMIO rapaHTuy.

5. He oynwaiite NMH3Y CAMPTOM MM OPraHUYecKUMI PacTBOPUTENAMU. ITV BelecTBa Mo-
ryT NOBPeAUTb 3alUTHbIE MOKPbITUS ONTUYECKUX 3IeMeHTOB. MOBPeX/eHNe TMH3bI NpU-
BOANT K CHUXEHUIO TOYHOCTU M3MEPeHUiA U BO3MOXHOI HEUCNPABHOCTYU CeHCopa.

6. He npukacaitecb K nuH3e pykamu unu rpy6biMu npeameTami. Crefbl 0T nasnbLes, rpsb
WK LapanuHbl MOTYT HapyLNTb OMTUYECKYIO TOYHOCTb N1a3ePHOTO yya. MoBpexAEHHas
OMNTUKa NPUBOAUT K CHUKEHUIO TOYHOCTY 1 HECTaBUNbHOW paboTe npuéopa.

7. He ucnonbayiiTe CTOYHUKM NUTAHUA, NPEBbILIALOLNE HOMUHANBHOE HanpsxeHrue. Mepe-
Hanpsi)XeHne MOXET Bbi3BaTb NEperpeB NN BbIrOPaHWe BHYTPEHHUX Lieneid. 3To MoxeT
NPUBECTY K NOIHO NONOMKE YCTPOICTBA UM AaXe CO3/1aTb PUCK BO3TOPaHUA.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6enutecs, 4to npubop nutaetcs ot Tpéx 6atapeek Tuna AAA LRO3 unu nutneBbix 6atapeit, kak
YKa3aHO Ha MapKUPOBOYHOI Tabnnuke. Mcnonb3oBaHue Apyrux TUNOB GaTapeil MOXeT npuse-
CTM K NOBPEX/AEHUIO YCTPOICTBA 1 YXY/ALUIEHUHO ero paboTbl.

MUCNOJIb30BAHUE

YcraHoBka 6aTapeit

lMepes Mcnonb3oBaHMEM YCTPOICTBA YCTaHOBUTE TPy GaTapeiiku Tuna AAA unn akkymynsTopbl
TaKoro xe pasmepa (1,5 B AAA unu akeuBaneHTHble). Y6eAuTeCh, YT 6aTapeiiku ycTaHOB/EHbI
NPaBUIbHO, YTOGbI M36EXaTb HEUCTPABHOCTE UMK NOBPEXAEHUS Npubopa.

8. OTKpoiiTe Kpblluky 6aTapeiiHOro oTceka, PacrofOKeHHOTO Ha 3ajHeil CTOpOHe yCTpoit-
CTBa, C/ABUHYB UM NOAHAB €€ B COOTBETCTBUM C YKasaHNeM.

9. BcraBbTe Tpu 6aTapeiikn AAA UM akkymynsatopa B oTceK. CregyiiTe nonspHoCTY (+ 1 =),
YKa3aHHoOW BHYTPU Kopnyca, YTo6bl 06eCneynTb NpaBUNbHYIO YCTAHOBKY.

10. 3aKpoiiTe KpbIlWKY 6aTapeiiHoro oTceka, MoKa OHa He 3auKCUpYeTCs C XapaKTepHbIM
LLENYKOM.

A\ Baxwo:
- He cMewwuBaiiTe cTapble v HOBble GaTapeiiku unu 6atapeiiku pasHbix TUMOB.

PRO-CRAFT
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- W3BnekaiiTe 6aTapeiiku, eCnu yCTPOMCTBO He 6yAeT UCMONb30BATLCS ANUTENbHOE BPEMS. ITO
NpeAoTBPATUT NPOTEKaH!e U BOIMOXHOE NOBPEXAEHNE.

- Wcnonb3yiiTe TONbKO akKyMynsiTopbl, COOTBETCTBYlOLME pasMepaM U Tpe6oBaHUAM Mo Ha-
npsxeHunto AAA.

- He nbiTaiiTech 3apsxatb 6aTapeiiku, He NpejHa3HayYeHHbIe ANs N0A3apAAKH.

Mocne ycTaHOBKM BK/IOYMTE YCTPOICTBO U yBEAMUTECH, YTO OHO paboTaeT KOppPeKTHO. Eciu
9KpaH He 3aropaeTcs U NosBASETCA NPeAYNPEXAEHUE O HU3KOM YPOBHE 3apsifa, NPoBepbTe
NpaBUNbHOCTb YCTAHOBKI 6aTapeek Ui 3aMeHNTE 3NIEMEHTbI NUTaHUS.

BKnioyeHue ycTpoiicTea

HaxmuTe kHonky Bkniouerue / U3mepenne (10), 4To6bl BKIOYUTL Na3epHblii fanbHomep. VK-
AVMKaTOp U3nyyeHus nasepa (1) NoKaxeT, akTUBEH M B JjaHHbIii MOMEHT NnasepHblii nyy. Ecnmn
YCTPOWCTBO OCTAETCA Ge3/eiCTBYOWMM B TeyeHne 30 CeKyHA, NasepHblit Nyy aBTOMaTUYeCKM
BbIK/IIOYNTCS, U COOTBETCTBYIOW|AA MKOHKA M3MEHUTCA. YTOObI BbIKNIOYUTL YCTPOHCTBO BPYY-
HY10, KOPOTKO HaXMWTe KHOMKY OuncTKa / BbikntoueHne nutanus (8). [Lns noBTOPHOro BK/OYe-
HUA YCTPONCTBA CHOBA HaXMHTe KHOMKY (10).

Bbi60p ToukM oTCYETa

WNHaukaTop (1) Takxe oToBpaXaeT TEKYLLY TOYKY OTCYETa AN M3MEPEHMII PACCTOSHUS, KOTO-
pas MOXeT 6bITb BblGpaHa 1M60 OT OCHOBAHMS, M6 OT BepXHeii YacTu npubopa. Ytobbl nepe-
KIIOYNTb TOYKY OTCYETA, HAXXMUTE U YepXuBaiiTe KHOMKY BbiGop Toukn oTcuéta / CnoxeHne
(5) A0 Tex Mop, NoKa MKOHKA He M3MEHNUTCS, OTPaXas BbIOPaHHbINA PexuM. Mo yMonyaHuto us-
MEepEHUA BbINOMHAIOTCA OT OCHOBaHUA YCTPOACTBA.

[ T .

epnHuL p

Mo yMonyaHuio nocne BKIIOYEHNS YCTPOACTBO BbIMONHSIET U3MEPEHUs B MeTpax. YTobbl 3me-
HUTb EAUHNULY U3MEPEHUS, HAXMUTE U YAePXKMBaIiTE KHOMKY CMeHa eAuHUL, u3MepeHus / Bbluu-
TaHue (9). Mpu KaXAOM ANUTENLHOM HAXATUM AUHULbI BYAYT NEPeKioYaThes B ClIeAylolem
nopsgke: dyTbl (ft), atoitmb (in), dyTbl v AloiimMbl BMecTe (ft'in"). Nlo6oe u3mepeHue, oTo6paxa-
€eMoe Ha 3KpaHe, 6y/AeT aBTOMaTUYECKM NPeo6pasoBaHo B BbIGPaHHYIO eAUHNLY n3MepeHus. Te-
KylLias eAuH1La 0To6paxaeTcst PALOM C M3MEPEHHbIM 3HaYEHUEM.

- T AT

il i
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ToT e NPOLECC Bbi6opa eAvHNL Np TCS NPU 0TO6P nNowWwaam v 06bEMa.
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Mocne BKNKYEHNS YCTPOIICTBA OHO MO YMONYaHHIO paboTaeT B peXUMe OAUHOYHOTO U3Mepe-
HUS.

Haxwmaiite KHonKy BbiGop dyHKuuu / OTKNtOYeHNe 3BYyKa (6), YTOBbI MOCNEAOBATENBHO NEpe-
KNto4aTb peXxuMbl U3MEPEHUA B CrieflytoLeM nopsake:

1l W

1. PeXum 0AMHOYHOTO U3MepeHus

Pexum “3MepeHusa naowagu

PexumM n3mepexus o6béma

Pexum namepenus no Teopeme Mudaropa 1

Pexum nsmeperusi no Teopeme Mudaropa 2

Pexum namepeHus no Teopeme Mudaropa 3

PexuM npocMoTpa CoXpaHEHHbIX N3MepeHnit

8. (Lmkn noBTopsieTcs, BO3BpALLasAcCh K PEXMMY U3MEPEeHUs NoLLasm)

No o wN

Kaxpaoe Haxatue KHomku Bbi6op dyHkuun / OTKntoueHne 3ByKa (6) nepeknioyaeT ycTpoiicTBo
Ha cneylowyii pexum.

Ha akpaHe 6yAeT oTo6paxaTbCsi COOTBETCTBYIOLMI 3HAYOK BbIGPAHHOTO peXMMa.

BbIKnioueHHe ycTpoiicTBa

YTo6bl BbIKNHOYNTD Na3epHblii fanbHOMED, HAXMUTE U yaepxuBaiTe KHonky OuncTka / Boiknto-
ueHue nuTauus (8).

Mp puy pané pennii

Mocne BKNKYEHNS YCTPOIACTBA OHO MO YMONYaHNIO paboTaeT B PeXUMe OAUHOYHOTO U3Mepe-
HMA. YTOGbI NepeiiTh B PeXXMM NPOCMOTPA COXPAHEHHBIX JaHHbIX, NOCNE0BATENbHO HaXMUTE
KHOMKY Bbi6op (yHKUmMM / OTKNIOYeHUe 3ByKa (6) wecTb pas. KpaH NEPEKNIOUNTCA B PEXUM
oTo6p 1S ucTopumn it

B pexvme npocmoTpa:

0 Ucnonb3ayiite KHOMKY BbiGop Touky oTcuéTa / Cnoxenue (5) Ans IPOKPYTKI COXPaHEHHbIX
13MepeHuil BBEpX.

0 MWcnonbayiite KHOMKY CMeHa eAnHuL, n3mepenus / Boluutanue (9) Ans MPOKpYTKYM coxpa-
HEHHbIX U3MEPEHNI BHU3.

0 MMocne npocMOTPa HECKOMbKUX 3anuceil 3KpaH U3MEHUTCS U 0TOGPasUT HECKObKO M3-
MepeHuit O HOBPEMEHHO.
YT06bl yAanuTb NOCNE/HIOK COXPaHEHHYIO 3anMCh, KPaTKO HaxMuTe KHoMKy OuncTka / Bbikto-
YeHue NUTaHus (8) B peXxume NpocMoTpa.
A Mpumeyanus:
¢ YcTpoiicTBO aBTOMaTMyeckn coxpaHseT A0 30 M3MepeHuit.

¢ TepBoHayanbHO BUAMMbIE 3aNUCK B NaMATH YCTPOIACTBA ABNAKOTCA Pe3yNbTaToM 3aBOj-
CKMX UCMbITaHW W KaNMBPOBKM 1 He CBUAETENLCTBYKOT O €ro UCMOb30BaHMU.
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YT06b! BbIATM U3 PEXMMa NPOCMOTPa UCTOPUM 1 BEPHYTLCS B 0GbIYHDIN PEXIUM U3MEPeHNS, Ha-
XMUTE KHONKY BKntouerme / N3mepenme (10).

OAMHOYHOE U3MEPEHHe PacCTOSHUS

B pexume ofMHOYHOrO M3MepeHus HanpaBbTe Na3ep Ha LeneByto TOuKy. KOpoTko Haxmute
KHONKY BkntoueHue / U3mepenne (10). PesynbTaT M3MepeHus cpasy 0To6pasnTCs Ha aKpaHe.

H
renpep P P

YT06bl BOITH B PEXUM HEMpPepbIBHOTO M3MEPEHNS, HAXMUTE U yAepXKuBaiiTe KHOMKY Bkitove-
Hue / Nsmepenue (10) npu BKNIOYEHHOM YCTpoiicTBe. Mpu6op 6yAET HenpepbiBHO 06HOBAATL
0TOGpaxaemoe paccTosH1e Mo Mepe NepemeLyeHis.

&@2il.

ToT pexum yﬂOﬁeH Ana onpefeneHns MUHUManbHOro Ui MakCMManbHOro pacCTosiHUA.

W3mepenue nnowapu

B pexume U3MepeHns Nnolaamn HanpasbTe Nasep Ha NepByio CTOPOHY U3MepAEeMoii NoBepx-
HOCTY W HaXXMUTe KHOMKY BKmtoueHue / 3mepenne (10) ans hukcalum nepeoro paccTosiHus.
3aTeM HanpaBbTe N1a3ep Ha BTOPY0 CTOPOHY U CHOBA HAXMMUTE KHOMKY ANs GUKcaLuu BTOPOro
paccTosiHuA. YCTPOCTBO aBTOMATUYECKU PAaCCUNTaeT U 0TOBPA3NT MNOLLa/Ab Ha OCHOBE fBYX
13MEpEeHHbIX CTOPOH.

WU3mepenne o6béma

B pexuMe n3amepenns 06bEMa HanpasbTe N1a3ep Ha NepByto CTOPOHY 06beKTa U HaXMUTe KHoM-
Ky Bkntouenue / Namepenue (10) ans Gukcaumun nepeoro pacctosiHus. MosTopute NpoLecc Ans
BTOPOIi 1 TPETbeit CTOPOH, KaXKAblii pa3 HanpaBisis Nadep U HaXMMas KHOMKY noc/e Kaxaoro
M3MepeHus. YCTPOICTBO aBTOMATUYeCKN paccunTaeT i 0T06pas3nT 06bEM Ha OCHOBe TPEX 3a-
(MKCMPOBAHHbBIX pa3MepoB.

CnojeHue U BblYUTaHHE 3HAYEHUI
Mocne BKNtOYEHUA yCTpOﬁCTBO no ymMon4aHuto paﬁoTaeT B peXxume OfNHOYHOI0 3MEpPEeHNA.
YTo6bl NpubaBuTb NocnesHee U3MEPEHHOE 3HaYEHNe K TEKYLLEMY U3MEPEHHIO, KPaTKO HaXMK-
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Te KHOMKY BbiGop Touku oTcuéta / CnoxeHue (5). IkpaH 06HOBUTCA 1 OTOGPA3UT CYMMY ABYX
3HaYeHuil.

YTo6bl BbIYECTb NOCNEHEE M3MEPEHHOE 3HAYEHUE U3 TEKYLIero M3MepeHus, KPaTKo HaXMiu-
Te KHOMKY CMeHa efjHuL u3MepeHus / BoiuuTanme (9). dkpaH 06HOBUTCS 1 OTOBPA3UT pesysb-
TaT BbIUNTaHNA.

T

A MNpumeyanue: ECnu paHee He GbIN0 BbIMOAHEHO HU OAHOTO U3MEPEHWS!, COXPaHEHHOE 3Haue-
HWe no ymonyawuto coctasnset 0,000 m.

WU3mepenue no Teopeme Mudaropa

Pexum

Mudarop 1 (aBe
TOUKM)

Mudarop 2 (Tpu
TOUKM,
nocepeguHe)

Mudarop 3 (Tpu
TOYKM, CHU3Y)

TMonoxekue oneparopa u
obLue ycnosus

OnepaTop HaXxoAUTCA Ha
YPOBHE OCHOBaHUst
obbekTa.

OnepaTop HaxoAUTCA Mex-
[y BEPXHeii U HUXHei
TOYKaMMU.

Oneparop HaxoauTes
HUXKe 06emx Touek.

MocnepoBarenb-

" - Pesynbtat
HOCTb JencTBUKA

1. U3mepbTe
TUNoTEHy3y A0
BEPXHeii TOYKM.
2. N3mepbTe
rOpU3OHTaNbHOE
paccTosiHue Ao
OCHOBaHMUS.

BbicoTa paccunTbiBa-
€TCA aBTOMaTUYeCcKu.

1. U3mepbTe
TUMOTEHY3Y A0
BEPXHeii TOUKM.
2. UamepbTe
rOpU3OHTaNbHOE
paccTosiHue.

3. UamepbTe
TUMOTEHY3Y A0
HUKHEI TOYKM.

BbicoTa paccuuTbiBa-
€TCA aBTOMaTUYeCKu.

1. U3mepbTe
rUnoTeHysy Ao
BEPXHeii TOUKM.
2. U3mepbTe
rOpU3OHTaNbHoe
paccTosHue.

3. U3mepbTe
rUnoTeHysy Ao
HIKHEI! TOUKM.
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A np : Bo BCex p 13MepeHus Npu6op AOKEH 0CTaBATbCA Ha OAHOM YPOBHE
OTHOCHTE/IbHO NOBEPXHOCTH. MeHsieTes ToNbKO Yron Hanpasnexus nasepa. Mpu uamMepeHum ro-
PU3OHTANbHOI CTOPOHbI MPUEOP HEOBXOAUMO YAEPXKUBATL CTPOTO FOPU3OHTANbHO. N3MeHeHue
TOYKM OTCYETA HEe JONYCKaeTCs.

YnuuHblii pexxum
lMocne BKNKOYEHNs yCTPONCTBA OHO PaboTaeT B HOPMANbHOM PeXMME C Na3epoM Knacca 2.

B 3TOM pexuMme KpaTKOBpEMEHHOe CyyaitHoe NonajaHue NasepHoro nyya B rnasa He npep-
CTaBNAET ONAacHOCTM 6narofjaps ecTeCTBEHHOW peakuuu MOpraHus; OfIHaKO HaMepeHHblit
B3NS/ B N1y4 BCE PaBHO HEO6X0AUMO U3beraTb.

[1n akTMBALMK YIMYHOO PEXUMA HAXMUTE KHOMKY YNUYHbIA pexum (11). B ynuuHOM pexu-
Me MOLLHOCTb /1a3ePHOr0 U3/1yYeHNs YBEAMYMBAETCS, U K1acC 1a3epa M3MeHseTes Ha knacc 3A.
[ MpegynpexpeHue: B ynnyHOM pexume npsmMoe BO3fe/iCTBIE 1a3ePHOTO 1yya CTaHOBUTCA MO-
TeHLManbHO OMacHbIM 1 MOXET NPUBECTM K TpaBMe rnas. Hukoraa He CMOTpUTE NPAMO B Nasep-
Hblif Y4 ¥ u3beraiiTe ero HaBefeHNs Ha NIIOAEH NN KNBOTHBIX.

[1nq Bo3BpaTa B HOPMasnbHbIil PEXMM CHOBA HAXMUTE KHOMKY YauuHbIit pexum (11).

Kopp! " yctp
Kop ownbku Mpuunna Pewetne
lpoBepbTe ycnoBus M3Meperus. YMeHbLnTe
0BEHb BHELLHeil 0CBELYEHHOCTH, ynyyiuTe
Err16 Owwnbka curhana. P i yny
0TpaXatoLLyto CNOCOGHOCTb Lienu unn
M3MeHNTE M3MepsieMyto NOBEPXHOCTb.
Err10 Huakoe HanpskeHue 6atapen. 3ameHuTe 6aTapeto.
Er1s WN3mepeHue 3a npefenamu Y6eauTech, YTo M3MepeH1e NPOBOANTCS B
[I0NYCTMMOrO AManasoHa. npepenax paboyero AuanasoHa ycTponCcTBa.
lpoBepbTe, He NpeBbILaeT it U3MepeHne
Ouwvbka pacyéTa unu [ONYCTUMBbIit inanasoH 0TOBPaXeHus, nin
Err26 HeKOppeKTHOe U3MepeHue No | y6eanTech B NPaBUIbHOCTI BbINONHEHNS
Teopeme Mudaropa. LaroB u3mepenus no Teopeme Mudaropa

COrNacHO UHCTPYKLMA.

*Bce U306paxeHus, NpuBeAEHHbIE B JAaHHOM PYKOBOACTBE, C/YXaT TONbKO ANS UANKCTpaLmum
1 MOTYT He TOYHO OTpaXaTb BHELHWIA BUA, peanbHOro yCTpoicTea.

YXOA U O6C/TYXXMBAHUE
lepeA NpoBeAeH1emM NpoYUNAKTUYECKOro 06CNYKMBAHUA BCeraa y6eanTech, 4To npu6op Bbl-
KMIOYEH U UCTOYHUK NUTaHUA N3BNEYEH.
YT06bI NPOANMTHL CPOK CAYXGbI NPUGOPA M COXPAHUTb TOYHOCTb M3MEePeHMii:

0 PerynapHo ouuwjaiiTe yCTPOICTBO MATKOW CyXoii TKaHblo. He ncnonbayiite abpasuBHble

YucTalme cpeAcTBa, opraHuyeckue pacTBOpUTENIN UK XUAKOCTH, KOTOpPbIe MOTYT Mno-
BpeAuTb Kopnyc Wi ONTUYECKne 3IeMEHTbI.
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O [lepxuTe nasepHyto NMH3Y B YNCTOTe U 3alyuLiaiTe OT NblAK. McnonbayiiTe MArKYK Kn-
CTOYKY MNK CReLuanbHyto candetky ANA OYUCTKM ONTUKI. HUKOTAA He NpoTUpaiiTe NMH3Y
pyKaMmu unu rpy6biMu MaTepuanami, 4To6bl 3Gexatb NOSBNEHUS LiapaniH.

0 XpaHuTe YCTPOICTBO B YUCTOM, CYXOM W 3aLMIULEHHOM OT Nbinu MecTe. W3beraiite Bo3-
JeiCTBUSA 3KCTPEMASIbHBIX TEMNePaTyp, MPAMbIX COMTHEUHbIX Jy4eli i BbICOKOW BNAXHO-
cTn.

O 3BnekaiiTe 6aTapeu, eciu yCTPOICTBO He GYAET UCMONb30BATbCA ANUTENBHOE BPEMS.
970 NpeAOTBPATUT YTEUKY N1eKTPONUTA U BOMOXHOE BHYTPEHHEE MOBPEXAEHMUE.

0 3awmwaiite ycTPOACTBO OT CU/bHBIX BUGPALNiA, YAAPOB W NafeHWiA.

A Mpepynpexaenue: HeHaanexalynii yXop MOXeT NPUBECTU K OLUIMGKAM U3MEPEHUI UK He-
ucnpaBHoCTH ycTpoiicTea. Ecnv nocne npoBefeHns 06CNYKUBaHUA HABNIOAAKOTCA OTKNOHEHUS
B paGoTe NpuobOpa, NPeKpaTuTe ero UCMOb30BaHNE U 06PATUTECH B ABTOPU30BAHHDIi CEPBUC-
HbIA LeHTP.

[ins 6e3onacHoil U HaAEXHO PaboTbl NPUBOPa NOMHHUTE, YTO PEMOHT, TEXHUYECKOE 0BCYXM-
BaHWe 1 PerynupoBKa AOMKHbI MPOU3BOAUTLCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHBIX LEEHTPAX C UC-
N0Nb30BaHUEM TOJIbKO OPUTMHASIbHbIX 3aMaCHbIX YacTel U PACXOAHbIX MaTepuanos.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb 0 NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTDI, aKKyMyNSTOPHbIE BaTapen, NpUHaANex-
HOCTM 1 YNaKoBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONIOrMYECKN YNCTYIO nepepaboTky. He BbiGpa-
CblBaiiTe 9NEKTPOMHCTPYMEHTbI M aKKyMYAATOPHbIe 6aTapeu B 6bITOBOM Mycop!

YT06bI c6EpEYb NPUPOAY, HEOBXOAUMO NPABUABHO YTUIU3UPOBATb UCMIONb30BaHHYIO 6aTapeto,
B YaCTHOCTW, IMTUEBYI0. [LNsi NPaBUNbHOI YTUAU3ALMN OKOHYATENbHO pa3psaauTe Garapeto
npu paboTe ¢ NPUBOPOM, U3BNEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTAKTbl U30NIEHTON, YTOBbI U36eXaTh
KOPOTKOTO 3aMblKaHus. Henb3asi BCKPbIBaTh 6aTapeto U yTUAN3MpoBaTh no YacTam. YTuamau-
pyiiTe B NpeAHasHauYeHHbIX ANA 3TOrO MecTax.

vy TonbKo ans cTpaH EC:

€.

QC’B COOTBETCTBUM C eBponeiickoil aupekTuBoii 2012/19/EU 06 oTpaboTaHHbIX

LHom 5neKTpUYECKUX U 9NEKTPOHHBIX MPUBOPaX ¥ COOTBETCTBYIOWEMY HaLNOHab-
HOMY 3aKOHO/aTeNbCTBY, @ TakXe B COOTBETCTBMU C eBponeiickoit AupekTusoi 2006/66/EC,
nedeKTHbIe UK OTCIYXMBLUKE CBOIA CPOK aKKYMYNATOPHbIE GaTapen i 3NeKTPOHHbIE NPUGOPbI
nofnexart c6opy ¢ Lenblo ux nocneaytolei akonorunyecku 6esonacHoii nepepaboTku.

Mpu HenpaBUbHOI YTUAM3ALMM OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHUE U INEKTPOHHDBIE NPUBOPLI MO-
ryT OKa3aTb BPEJHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXatolLYylo CPeAly U 340POBbE YeNoBeka 13-3a B03-
MOXHOTO NPUCYTCTBUSA B HUX OMACHbIX BELLECTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nutnit-nonHbie aKKyMynaTopHble 6aTapeV| pacnpocTpaHatTca TpeﬁoBava B OTHOLLEHUN
TPaHCNOPTUPOBKKU ONacHbIX rpy3oB. AKKyMyJ’IﬂTOprIE GaTapeu MOTyT nepeBo3nUTbCA CaMUM
nonb30BaTeNeM aBTOMOGUIbHBIM TPaHCnopToM 6e3 HeOﬁXOAMMOCTVI co6mop,eva A0N0JIHK-
TeNIbHbIX HOPM. anI nepeBO3Ke C NpuBeYeHemM TPETbUX nnL (Hanp.: CaMONEeTOM WUNKN TpaHc-
MOPTHbIM 3KCI'IEAI/ITODOM) HEO6XOAMMO COGJ’I!O[J,aTb ocobble Tpe6oaauma K ynakoBke U MapKu-
poBke. B atom Clly4yae npu NOAroToBKe rpysa K oTrnpaBke HEOsXOﬂVIMO yyacTue akcneprta no

0OMnacHbIM rpysam.
PRO-CRAFT
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0TnpaBnsiTe akKyMynsTOPHYtO 6aTapeto TONbKO C HENOBPEXAEHHbIM KOPMYCOM. 3akneiite oT-
KPbITble KOHTAKTbl W ynaKyiiTe akKyMynsTOpHyto 6atapeto Tak, YTo6bl OHa He nepemellanach
BHYTPU yNakoBKu. Moxanyicra, coboAaiiTe Takke BO3MOXHbIE AOMOJHUTENbHbIE HALMOHaNb-
Hble NpeanucanHms.

UA|YKPATHCbKA
JIA3EPHUIA QANEKOMIP
PLDM50, PLDM120

IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU
Mopenb PLDM50 PLDM120
[liana3oH BUMiptoBaHHs (M) 0.05-50 0.05-120

TouHiCTb BUMiptOBaHHS (cepesHbOKBaApaTUYHE

BiiXWNEHHS)
- MocTiitHa noxuoka:
- [lopaTkoBa noxuéka:

OAMHULI BUMIPIOBaHHS BifCTaHi
OAMHULI BUMIPIOBAHHS oLy
OAMHULI BUMIPIOBaHHS 06'EMY
KinbKicTb 36epexeHnx BUMiproBaHb
Yac ognHOYHOTO BUMIpoBaHHS (c)
- Tunose 3HayeHHs

- MakcumanbHe 3HayeHHs
[loBxuHa xBuni nasepa (Hm)

Knac nasepa

- Y HOopManbHOMY peXuMi

- Y ByIMYHOMY peXUMi

Po6oya Temnepatypa (°C)
Temnepatypa 36epiranHs (°C)

Tun 6atapei

PRO-CRAFT

12 MM

+(0,05 MM/M x BUMIPsIHa BiCTaHb y
M) (Mpu BUKOpUCTaHHI 6inoi
Bifi6uBanbHoi noBepxHi Kodak,
OCBiTNEHICTb MeHwe 500 nk)

M/ proitmu / byTi / dyTi-groiimn

M/ yT?

M/ dyT?

30

0.5
3.5

532

Knacc 2
Knacc 3A

0~40
-20~60

3x1,5B (AAA LRO3 a6o nitiesi
6arapei)
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Kianiu:]b BUMIpIOBaHb Ha O{HOMY KOMMNEKTi 55000

6arapeit

CTyniHb 3axucty 1P20 1P20

Knac saxucty 1] n
Ta6apuTHi poamipu (IxLLUxB) (MM) 118x48x25 118x48x25
Bara 6e3 6atapeii () 92 92

OMNNUC YACTUH (*MAN. 1)

. |HauKaTOp BUNPOMIHIOBaHHA nasepa 9. KHonka 3MiHu OAMHULb BUMIPIOBaHHS /

1
2. 3HAYOK PeXmMy BiZIHIMaHHs

3. [vcnneit 10. KHorKa yBIMKHEHHS / BUMiptoBaHHA
4

5

. Topu3oHTanbHWi pieHb (6ynb6alukoBuit) 11. Knonka By;;wmoro REXVMY
P 12. OcHOBHa 0611aCTb BUMIPIOBaHb / OANHULI
. Kxonka Bu6opy Toukm Bigniky / BUMIDIOBAHHA

[N0/laBaHHs ” )
6. KHomKa BUGOpY dyHKLT / BUMKHeHHS 13. [lonomixHa 06nacTb Bifo6paXeHHs
3BYKY 14. Inpukatop piBHs 3apsgy 6atapei

7. BepTukanbHuii piseHb (6ynb6alikoBuii) 15. IHAMKaTOP 36EpPEeXEHHs pesynbTaty

8. KHomka ckupaHHs / BUMKHEHHS
KUBMEHHS

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
1. KepiBHMUTBO KOpUCTyBaya

2. JlazepHuit panbHoMip

3. 3 6arapeiiku AAA

*byab nacka, 3BepHiTb yBary, W0 BMICT ynakoBKM MOXe BIADI3HATUCA 3a/MeXHO Bif Kpaiku mo-
Kynku. [lns oTpUMaHHs KOHKPETHOI iHgopmauii mpo BMICT BaLOi' MOCTaBKM 3BEPHITLCA O Mic-
LeBux AUCTPUG'toTOpIB.

NasepHi panbHomipu Procraft PLDM50 i PLDM120 npusHayeHi Ans WBMAKOTO Ta TOYHOrO
BUMIPIOBAHHSA JOBXMHM, NOWi Ta 06'eMy. BoHM MiAXoasTb ANS WMPOKOrO CnekTpa pobiT sk
Yy NPUMILLEHHI, TaK i Ha BiAKPUTOMY NOBITPi, BKNtOYAKOUM GYAIBHULTBO, PEMOHT i NNaHyBaHHs
npocTopis.

061ABI MOAENi OCHaLLEeHi ICKPaBUM AUCTIEEM i3 MiACBIYYBAHHAM NS 3PYYHOrO 3UNTYBAHHS
pesynbTaTiB 3a Pi3HUX YyMOB OCBITNIEHOCTi Ta MPOMOHYIOTh GYHKLi JOAABaHHS, BifHIMaHHS i
BUKIVMKY 3 naMm'aTi 40 30 36epexeHnx BUMipIOBaHb. 3anexHo Bifj ynofo6aHb KOpUCTyBaya MOX-
Ha 3MiHIOBaTV OAMHMLI BUMIPIOBAHHA Ta HanalTOBYBATW TOUKY BiAMiKy ANA NiABULIEHHSA THYY-
KOCTi nifj yac NpoBeAEHHSA 3aMipiB.

B6yaoBaHuii BYTMYHWIA peXUM NOKPaLLYe BUAUMICTb N1a3epHOT TOYKW NpU ICKPABOMY OCBIT/IEH-
Hi, L0 03BONSAE NiATPUMYBATI BUCOKY TOYHICTb BUMIPIOBaHb HaBiTb Mif, NPAMUMU COHAYHUMU
NPOMeHsIMN ab0 Ha BESIMKMX BifICTaHSX.

KoMnakTHi, nerki Ta npocTi y BUKOPUCTaHHI, Lii AanbHOMIPU € NPaKTUYHUM BUBOPOM SIK ANs
npodecioHanis, TaK i Ans AOMALLHIX MaiACTPIB, AKUM NOTPIOEH HAAiHWIA IHCTPYMEHT AN Wwo-

AEHHUX 3aBAaHb.
PRO-CRAFT
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MPABMUJIA TEXHIKK BE3MEKK

A\ OBEPEXHO! OswaiiomTecs 3 yciMa nonepefKeHHsMU WoA0 6e3neku, BKasiBKaMu, inio-
CTPaLyiIMM Ta TeXHIYHUMIU XaPaKTEPUCTUKAMMU, HAAHUMM Pa3OM i3 Liiclo eNeKTPUYHUM Npuna-
AOM. HeBUKOHAHHA BCiX HaBeJIeHIUX HUXKYE BKA3IBOK MOXE NPU3BECTU 10 YDAKEHHS eNeKTpuy-
HUM CTPYMOM Ta (a60) BaXKOTO TINECHOTO YLIKOMKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxXeHHs Ta iHCTPYKLIT ANs A0BIAKY.
YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIU

YBaral /lasepHe BUNPOMIHIOBaHHA.

He puBiTbCS NPAMO Ha Na3epHuit NPOMiHb.
JlasepHuit BUpi6 knacy 2.

DIN EN 60825-1:2014+A11:2021,

EN 50689:2021

OnTHyYHa NOTYXHICTb: <10 MBT

JloBXuHa xBuni: 532 HM

MpoynTaitte iHcTPyKLiT

3aranbHe nonepegxeHHs nNpo Hebeaneky

BianoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaMm 6eaneku, 3aCTOCOBHUM EBPOMERCbKUM
LVpeKTUBaM.

€Bpasiiicbkiil 3HaK BifNOBIAHOCTI.

YkpaiHCbKMii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

CERN> O P

CNELLIANIbHI NPABUNA BE3NEKKU AN1A IASEPHOIO AAJIbHOMIPA

3ATAJbHI PABUNA BE3MEKM MPU EKCMTYATALLIT

1. He cnpamoByiiTe nasepHuii NPOMiHb Ha NtoAieit a6o TBAapUH, OCKiNbKM Lie MoXe Mpu3Be-
CTV A0 OCTIMNEHHS, HE3BOPOTHOTO MOLIKOAXEHHS 30Ppy a60 3HIKEHHS HOTO rOCTPOTH.

2. Hikonu He AMBITbCA NPSMO Ha NasepHUit NPOMiHb Nif yac po6oTu. Mpamuii BNAnB nase-
pa MOXe CMPUYUHUTI HE3BOPOTHE MOLIKOAKEHHS 30pY 260 3HIKEHHS iHOro rocTpoTu. Ha-
BiTb KOPOTKOYACHE NOTPAN/ISIHHA NPOMEHS! B O4i MOXeE NPU3BECTU O TUMYACOBUX 30PO-
BMX NMOPYLLEHD, WO 3HIXKYE 6e3neKy Ha po6oyoMy MicLi.

3. He BuKopucToBYiiTe Lieit Npunag pa3oM 3 iHWHUMKU ONTUYHAMM NPUCTPOsIMU. KOMGiHYBaH-
HSl OMTUYHMX CUCTEM MOXE MOCWINTM NasepHe BUMPOMIHIOBAHHS, MiBULLYIOUN PU3MK
TpaBM a6o BUXOAY 06nafHaHHs 3 nafy. HeHaBMUCHe Bif6UTTs abo NiACUNEHHS NpOMeHs

PRO-CRAFT
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TaKOK MOXe NOWKOAMTM UTNMBI KOMNOHEHTH.

He 3HimaliTe Ta He NOWKOAXXYATE NonepeaXyBanbHi Hakneiikn Ha npunagi. Hakneiku Mmi-
CTATb BaXMBY iHPOPMaLjito Npo knac nasepa Ta 06MeXeHHs OO HOr0 BUKOPUCTAHHS.
Bes BuaMMUX nonepeiXeHb KOPUCTYBAY MOXE HEMPaBUIbHO MOBOAUTUCS 3 NPUNafoM,
Hapaxatouu cee Ta iHWKX Ha Hebeamneky.

He BuKOpUCTOBYiATe NpUCTPIiit Ha HecTabinbHux abo HepiBHUX NoBepxHsx. HeHapiiiHe
PO3MilLleHHs MOXe NPU3BECTY [0 NafiHHA Npunagy abo TpaBM. HecTiiike NoNoXeHHs Ta-
KOX MOXE CMIPUYMHUTY HETOUHI BUMIPIOBAHHS Ta 3HIKEHHS AKOCTi po6oTH.

TpumaiiTe npunag y HepocTynHoMmy Ans Aiteid micui. MpucTpiii MicTUTL nasepHuit Bu-
NPOMiHIOBaY i €NeKTPOHHI KOMMOHEHTH, siki HebeaneuHi 6e3 Harnagy. HecaHkuioHoBa-
He BMUKaHHs! 260 NOLIKOAXEHHS MOXe NPU3BECTM 10 TPaBM ab0 NONOMKM NPUCTPOIO.

He pos6upaiite Ta He MopuQikyiiTe npunag camocTiiiHo. HecaHkuioHoBaHe po36upanHs
MOXe 36inblumMT BUXIAHY MOTYXHICTb Nasepa noHas 6eaneyHi Mexi. Lie Moxe npussectu
710 Cepii03HUX TPaBM i 3pOGUTYH NPUNaZ TakUM, LLO He BiANOBiAae BUMoram Geaneku.

3aBxan 36epiraiite Uil NOCIGHMK AN NOAANbLIOrO BUKOPUCTAHHS. MMOCIBHUK MiCTUTD
BaX/uBY iHbOpMaLlito Wwopo Gesneku Ta ekcnnyaralii. HenpaBuibHe BUKOPUCTaHHA Ye-
pes3 BiAACYTHICTb iHCTPYKLT MOXe NpU3BECTH 0 NONOMKM 06N1aiHaHHS ab0 CTBOPEHHS He-
6e3neyHux cuTyauii.

3ABOPOHEH! i

1.

He Hamaraiitecs camocTiiiHO BijKpUBaTH a60 PEMOHTYBATV Npunag. BHYTpilHii peMOHT
Mae BUKOHYBaTUCA NuWe KBanidikoBaHUMK crelianicTamu. HenpaBunbHe BTpyYaHHs
MOXe MPU3BECTU [0 KOPOTKOTO 3aMUKaHHs abo HebesneyHoro BMMBY Na3epHOro BU-
NPOMiHIOBAHHS.

He cnpsiMoByiiTe nasepHuii npoMiHb 6esnocepesHbo Ha COHLe. Lie MoXe NOWKOANTH BHY-
TPILWHIA CEHCOP | 3HU3UTU TOYHICTb BUMIPIOBaHb. Y KpaiiHix BUNajKax GoKycyBaHHs co-
HSAIYHOTO CBITNIA MOXeE NPU3BECTU 10 NeperpiBaHHs i BUXOAY NPUCTPOLO 3 najy.

He BUKOpUCTOBYITE NPUCTPIil 33 MEXaMK Nepef6ayeHoro aianasoHy ekcnnyarauii. Po6o-
Ta npunagy nosa Mexamu AOnyCTUMUX YMOB MOXE NPU3BECTU A0 HETOYHUX Pe3yNbTaTiB.
lMepeBuLEHHs po6oYMX NapaMeTpiB TakoX MPULBUALYE 3HOLWYBAHHA KOMMOHEHTIB i
CKOPOYYye TePMiH CNYX61 NPUCTPOIo.

He 3aHyptoiite npunaz y Bopy. Bonora moxe BUKNNKATU KOPOTKE 3aMUKaHHSA eNeKTPOH-
HIUX KOMMOHEHTIB | NOBHICTIO BUBECTU NPUCTPIl 3 najy. TakoX NOTPannsHHA BOAKN MOXe
NPU3BECTU 10 aHYNKOBAHHA rapaHTii.

He ounwwyiiTe niH3y cnupToM a6o OpraHiYHUMKU PO3YUHHUKAMMU. Taki PEYOBUHU MOXYTb
NOWKOAUTN 3aXUCHE MOKPUTTHA ONTUYHUX eNIeMeHTIB. nOI.I.IKOA)KEHHR NiH3N NpuU3BOAUTL
[0 3HWXEHHS TOYHOCTI BUMIPHOBaHb i MOXNUBUX 360iB Y pOGOTI CeHcopa.

He Topkaittecsi niH3u pykamu a6o rpy6umu npeametamu. Big6utku nanbuis, 6pya a6o
NOAPANMHN MOXYTb MOTIPLIMTI ONTUYHY AKICTb Na3epHOro NpomeHs. MoWKOAXEeHHS orn-
TUKW NPU3BOAUTD 0 3HVWKEHHS TOYHOCTI Ta HeCTabiNbHOI pO60TH NPUCTPOLD.

He BukopucToBYiiTE AKepena XUBAEHHA, O NepeBuLLyoTb HOMiHanbHy Hanpyry. Mepe-
Hanpyra MoXe BUKJMKATK Neperpis a6o BUXif 3 Najy BHYTPILIHIX eNeKTPOHHUX cxeM. Lie
MOXe NpU3BECTH A0 NOBHOI NOAOMKYM NPUCTPOL a60 HaBITb CTATU NPUYMHOKD MOXEXI.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaitTecs, WO NPUCTPI XUBUTbCA Bif TPbox 6aTapeiiok Tuny AAA LRO3 a6o nitieBux 6a-
Tapeii, ik 3a3HaYeHO Ha MapKyBasbHiil TabnMyLi. BukopucTaHHs iHWuUX TUNiB 6aTapeil Moxe
NPU3BECTU 0 NMOLIKOAXKEHHS NPUCTPOLO Ta NOTIPLUEHHS HOTO PO6OTH.

BUKOPUCTAHHA

PRO-CRAFT
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YcTaHoBka 6aTapeiiok

lepes BUKOPUCTaHHAM NPUCTPOIO BCTAHOBITb Tpy GaTapeiikn Tuny AAA a6o akymynaTopy TaKo-
ro X po3mipy (1,5 B AAA a6o ekBiBaneHTHi). [lepekoHaliTecs, Lo 6aTapeiiku BCTaHOBMEHi npa-
BUNbHO, W06 YHUKHYTU HECNIPaBHOCTEl a60 NOLIKOAXKEHHS PUCTPOIO.

1. BipkpuiiTe KpuwWwKy GaTapeitHoro BifciKy, po3TallOBaHOTO Ha 3afHili CTOPOHi MpUCTpOIo,
3CYHYBLUM a0 MiAHABLUN Ti BIAMOBIAHO A0 BKa3iBKM.

2. BcraBTe Tpyu 6atapeiikn AAA a6o akymynsTopu B BiAciK. [loTpuMyiiTech nonsipHocTi (+
), 3a3HayeHoi BCepeAHi Kopnycy, 106 3a6e3neynTi NpaBunbHY YCTaHOBKY.

3. 3akpwuiiTe KpULKY 6aTapeiiHoro BiACiKY O XapakTEPHOTO KNaLaHHs.
A\ Baxnuso:
- He 3milwyiiTe cTapi # HOBI 6aTapeiiku a6o 6aTapeiiku piaHUX TUNIB.
- BuitmaiiTe 6aTapeiiku, sKLL0 NPUCTPIil He Byfe BAKOPUCTOBYBATUCS TpUBanuii yac. Lie 3anobi-
XWMTb NPOTiKaHHIO €NeKTPONITY Ta MOXANBOMY MOLIKOFKEHHHO.
- BukopucToByiiTe nuiwe akyMynsTopu, WO BiANOBIAaOTb PO3MipaM i BUMOram 3a Hanpyrow
Tuny AAA.
- He Hamaraiitecs 3apagxatu 6atapeiiku, ki He NpusHaueHi Ans nig3apaaky.
[licna BCTaHOBNEHHA YBIMKHITb NPUCTPIA | NepekoHaiTecs, WO BiH NpaLle KOPeKTHO. AKL0
eKpaH He BMUKaETbCA ab0 3'ABNSETLCA NONepeKeHHs NPo HU3bKKii piBeHb 3apafy, nepesipTe
npaBUbHICTb BCTAHOBJIEHHSA 6aTapeiioK abo 3aMiHiTb eleMeHTH XUBNEHHS.

YBiMKHEHHsl NPUCTPOI0

HaTtucHiTb KHOMKy YBIMKHEHHs / BumiptoBanHs (10), o6 YBIMKHYTH nasepHuit AanbHoMip. IH-
AMKaTOp BUNPOMIHIOBaHHS Nasepa (1) nokaxe, Y4 aKTUBHMIA Hapasi NasepHuit NPOMiHb. FKLo
npUCTpiil 3anuwaeTbes 6e3fianbHUM NpoTarom 30 cekyHA, nasepHuii NPOMiHb aBTOMATUYHO
BUMKHETbCS, i BiANOBiAHA iKOHKa 3MiHUTbCA. LL|06 BUMKHYTU NPUCTPIii BPYYHY, KOPOTKO HaTuC-
HiTb KHOMKY OYMLEHHS / BUMKHEHHS XuBNEeHHs (8). [1nsi NOBTOPHOrO YBIMKHEHHS MPUCTPOLD
3HOBY HAaTUCHITL KHoMKy (10).

Bu6ip Touku Bigniky

IHanKaTop (1) TaKoX BigoGpaxae NOTOYHY TOYKY BiANIKY NS BUMIPIOBAHHS BiACTaHi, ika MOXe
6GyTn BMGpaHa a6o Bif, OCHOBM, a0 Bif BEPXHbOI YaCTUHU npunapy. LLo6 nepemkHyTM TouKy
BIZANIKY, HATUCHITb | yTPUMYiiTe KHONKY Bu6ip Toukn Bigniky / [lonaBanHs (5) 0 3MiHM iKOHKM,
Lo Bifjo6paxaTMe 06paHuii pexuM. 3a 3aMOBYYBaHHAM BUMIPIOBAHHSA BUKOHYIOTbCA Bifj OC-
HOBY MPUCTPOIO.

i = ¥ =

seees LI
3MiHa OfMHNLb BUMIPIOBAHHA

3a 3aMOBYYBaHHAM NicNs YBIMKHEHHS NPUCTPIil BUKOHYE BUMIPIOBaHHSA B MeTpax. LL|o6 3MiHu-
™ OAMHMLuo BUMIPIOBAHHS, HATUCHITb | yTPUMYIATE KHOMKY 3MiHa OAUHULb BUMIpIOBaHHS / Big-
HiMaHHsi (9). Mpyu KOXHOMY TPUBANOMY HaTUCKaHHi OAMHULI 6yAYTb NEPEKYATUCS B TaKOMY

PRO-CRAFT



UA | YKPATHCbKA [

nopsagky: dyv (ft), atoiimu (in), dyTi Ta Atoiimu pasom (ft'in"). Byab-sike BUMiptoBaHHS, Bifo6pa-
KEHe Ha eKpaHi, 6y/\e aBTOMaTUYHO NepeTBOPeHe Y BUBPaHY OANHMLIO BUMIPIoBaHHs. MoTouHa
OANHULS BIROBPAXKAETLCS MOPYY i3 BUMIPAHUM 3HAYEHHAM.

= il .

i | |

2n. 1 TTIREL

Toit camuii npoLiec BUGOPY OAMHMLIb 3aCTOCOBYETLCSA MPY Bif0GpaXeHHi naoLi Ta 06'emy.

MepeMuUKaHHs peXXMMiB BUMipIOBaHHS
[licna yBiMKHEHHA NPUCTPIl 3a 3aMOBYYBaHHAM NPaL{lOe B PeXUMi OFUHOYHOTO BUMIPIOBAHHA.
Hatuckaiite kronky Bu6ip dyHKuii / BaMKHeHHs 38yKy (6), o6 Nocni40BHO nepemukaTin pexu-
M1 BUMIPIOBaHHS Y TaKoMy MOPAAKY:
4. PexuM OfMHOYHOrO BUMIPIOBaHHA
. Pexxum BuMiptoBaHHs nnowyi
. PexuM BuMiptoBaHHs 06'eMy
. Pexum BuMiptoBaHHs 3a TeopeMoto Midaropa 1
. Pexxum BuMiptoBaHHs 3a Teopemoto Midaropa 2
. Pexum BumipioBaHHs 3a TeopeMoto Midaropa 3
10. Pexxum nepernspy 36epexeHnx BUMipioBaHb
11. (Liukn NOBTOPIOETLCS, NOBEPTAKOYMUCH 40 PEXMMY BUMIPIOBAHHS MAOLL)

© ® N o »

KoxHe HaTUCKaHHs KHOMKI BuGip GyHKLii / BUMKHeHHs 3BYKY (6) nepemukae npucTpiit Ha Ha-
CTYMHNUIA peXxum.

Ha ekpaHi Bijo6paxaTUMeTbCs BifNOBiAHWIA 3HAYOK 0BPAHOTO PeXMMY.

BUMKHeHHs npucTpoto

LLlo6 BUMKHYTW nasepHuii AanbHOMIp, HATUCHITb i yTPUMYiiTe KHOMKY OumiLeHHs / BUMKHEH-
HSl KUBIEHHS (8).

Mepernap, i i [

Micns yBIMKHEHHS NPUCTPIl 33 3aMOBYYBAHHAM MPALIOE B PEXVMi OAMHOYHOTO BUMIPIOBAH-
Ha. |06 nepeiiTv B pexum nepernapy s6epexeHnx AaHuX, NOCNIA0BHO HATUCHIT KHOMKY BuGip
GyHKUii / BumkHeHHs 3ByKy (6) WicTb pasie. EKpaH NepekniounTbes B PeXMM BifOGpaxeHHs
icTopil BUMiptoBaHb.

Y pexxumi nepernsgy:

O BukopucToByiiTe kHONKy Bubip Touku Bigniky / [log 91 (5) ANS NPOKPYYyBaHHs 36e-
PeXeHWX BUMIpHOBaHb Bropy.

O BukopucTOBYiiTe KHOMKY 3MiHa OAUHULb BUMIpIOBaHHA / BiaHiMaHHs (9) Ans npokpyyy-

BaHHS 36epeXeHnx BUMIpIoBaHb BHU3.
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O Ticns nepernspy Kinbkox 3anuciB ekpaH 3MiHUTbCS W Bif06Pa3UTb fekinbka BUMIpHO-
BaHb 0/IHOYACHO.

LLlo6 BMAANUTI OCTaHHil 36epeXeHuil 3anuc, KOPOTKO HATUCHITb KHOMKY OUNLLLEHHS / BUMKHEH-
HA XKMBNEHHS (8) y peXXuMi nepernsay.
N MpuMiTKm:

O MpucTpiit aBTomMaTUyHO 36epirae Ao 30 BUMipioBaHb.

¢ MepBicHO BUANMI 3anucK B Nam'aTi NPUCTPOIO € Pe3yNbTaTaMu 3aBOJCbKUX BUNPOBYBaHb
i KaniGpyBaHHs Ta He CBifYaTb NP0 Oro BUKOPUCTAHHS.

LL{06 BMIATI 3 pexuMy nepernaay icTopii Ta NOBEPHYTUCA A0 3BMYAIHOTO PEXMMY BUMIpIOBAHHS,
HATUCHITb KHOMKY YBIMKHeHHs / BumiptoBakHs (10).

0AMHOYHE BUMIPIOBaHHA BifCTaHi

Y pexuMi 0ANHOYHOrO BUMIPIOBAHHA HaBeAiTb Nasep Ha LinboBy TOYKy. KOPOTKO HaTUCHITH
KHOMKY YBIMKHEHHs / BumiptoBaHHs (10). PesynbTaT BUMIptoBaHHs 0apasy BiAo6pasuTbes Ha
eKpaHI.

HenepepeHe BUMipMIOBaHHA BiacTaHi

LLlo6 yBiiiTi B peXuM HenepepBHOr0 BUMIPIOBAHHS, HATUCHITD | yTPUMYITe KHOMKY YBIMKHEHHS
/ BumiptosanHs (10) npu yBiMKHeHOMY npucTpor. Mpunaa 6yae HenepepeHO OHOBMIOBATY BifO-
GpaxyBaHy BifiCTaHb Mifj YaC NepemilieHHs.

i = ong.
i

|
g,

Lleit pexum 3pyyHuii AN BUSHAYEHHS MiHIManbHOI @60 MakcUManbHOT BiACTaH.

BuMipioBaHHA nnowsi

Y pexuMi BUMiproBaHHS NNOLi HaBeAiTb Nasep Ha nepluy CTOPOHY BUMIPIOBAHOI NOBEPXHi Ta
HATUCHITb KHOMKY YBIMKHeHH: / BumiptoBanHs (10) ana dikcauii nepwor iacrani. MoTim Ha-
BeAiTb N1asep Ha ApYry CTOPOHY i 3HOBY HATUCHITb KHOMKY ANna dikcauii apyroi BigcTaHi. Mpu-
CTpiil aBTOMaTUYHO PO3paxye Ta Bif06Pa3NTb NNOLLY Ha OCHOBI ABOX BUMIPSIHUX CTOPIH.
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BumipioBaHHs 06'emy

Y pexumi BUMipioBaHHsi 06'eMy HaBeZiTb N1a3ep Ha nepLly CTOpOHY 06'eKTa i HAaTUCHITb KHON-
Ky YBiMKHeHHs / BumiptoarHsi (10) Ans dikcauii nepwoi BiacTaHi. oBTOpiTh NpoLec Ans Apy-
roi Ta TPeTbOI CTOPIH, Lopa3y HaBOAAYN Na3ep i HAaTUCKaKYN KHOMKY MICNS KOXHOMO BUMIpHO-
BaHHs. [1puCTPiit aBTOMATU4HO po3paxye Ta BIAO6PasUTH 06'eM Ha OCHOBI TPbOX 3adhiKCOBaHNX
po3Mipis.

Ta Bi
[licna yBiMKHEHHA NPUCTPIli 3a 3aMOBYYBAHHAM NPaL{lOe B PeXUMi OFMHOYHOTO BUMIPIOBAHHA.

LLlo6 noaaTM OCTaHHE BUMIpSIHE 3HAYEHHS 0 MOTOYHOTO BUMIPIOBAHHS, KOPOTKO HATUCHITH
KHOMKY Bu6ip Toukm Bianiky / [loaaBaHHs (5). EKpaH OHOBUTbCA Ta BiA06PA3UTL CyMy ABOX
3HaYeHb.

LLlo6 BiAHATW OCTaHHE BUMIPSHE 3HAYEHHS Bifj MOTOYHOrO, KOPOTKO HATUCHITb KHOMKY 3MiHa
OAMHULb BUMIpOBaHHS / BigHiMaHHs (9). EKpaH OHOBUTbCSA Ta Bifo6pasuTL pesynbTat BifHi-

[ T

A MpumiTka: SKILO paHile He 6YN0 BUKOHAHO XOAHOTO BUMIPIOBaHHS, 36epexeHe 3HaUYeHHs
3a 3aMOBYYBaHHAM CTaHoBUTb 0,000 M.

BumipioBaHHs 3a Teopemoio Miparopa

MonoxewHs oneparopa ta MocnigosHictb

Pexum 3aranbHi yMoB# i Pesynbrar
1. Bumipsiite
rinoTexysy o
Nicdarop 1 (pBi OnepaTop 3HaxoANTbLCA Ha BePXHbOI TOUKM. Bucora
TouKM) piBHi OCHOBM 06 ekTa. 2. Bumipsiite po3paxoByeTbCs
TOPU3OHTaNbHY aBTOMaTUYHO.
BifiCTaHb 0
OCHOBM.
1. Bumipsiite
rinoteHysy ao
BEPXHbOT TOYKM.
Midarop 2 (tpu OnepaTop 3HaxoAUTLCS 2. Bumipsiite Bucora
P2{TPU i BEPXHbOIO | HIKHBOK  FOPU3OHTANbHY po3paxoByeThCA
TOUKM, NOCEPEeSMHI) .
TodKamu. BifICTaHb. aBTOMATUYHO.

3. Bumipsiite
rinoteHysy ao
HWKHBOT TOYKN.

PRO-CRAFT
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1. Bumipsiite
rinoTexysy Ao
BEPXHbOT TOYKN.

Nicarop 3 (Tpu OnepaTop 3HaxoAuTbCA 2. Buwipsiire Bucora

TOUKM, usayg HIKYE 060X TOYOK. TOpUSOHTaNIbHY pospaxoByeTbCA
BiACTaHb. aBTOMATHUHO.
3. Bumipsiite

rinoTexysy Ao
HKHBOT TOYKN.

A MpumiTka: Y BCix pexumax BUMIPIOBaHHA Npunaj NoBUHEH 3anuluaTuca Ha OfHOMY PiBHI
14070 NOBEPXHi. MiHAETLCA TiNbKKM KYT HanNpAMKy nasepa. Mpu BUMipOBaHHI rOpU3oHTanbHoT
CTOPOHM NpUNag Heo6XiAHO TPUMATK CTPOro rOpU3OHTaNbHO. 3MiHa TOUKM BiANiKy He pony-
CcKaeTbes.

Bynuunmii pexxum

Micns yBiMKHEHHA NpUCTPIil NpaLtoe B HOPManbHOMY PeXuMi 3 nasepom Knacy 2.

Y LibOMY pexuMi KopoTKoYacHe BUNaAKOBe NonajaHHsA 1a3epHOro MPOMEHs B O4i He Hece He-
Gesnekyn 3aBASKM NPUPOJHIN peakL|ii MOPraHHs; OfHaK HaBMWUCHe AMBUTUCA B MPOMiHb BCe
OO CNif} YHUKaTH.

[Ins akTUBALT BYIMYHOTO PEXMMY HAaTUCHITb KHOMKY Bynuunuii pexum (11). Y BynyHomy pe-
XWUMi MOTYXHICTb Na3epHOro BUMPOMIHIOBAHHA 36iMblUYETbCS, | KNac nasepa 3MiHIETbCA Ha
Knac 3A.

A TonepeaxeHHs: Y BYIMYHOMY PEXMMi NPSMUA BINJIUB N1a3EPHOTO NPOMEHS CTa€ MOTeHLit-
HO He6e3neyHnM i Moxe NpusBecTH A0 TpaBMy oyeii. Hikonn He AMBITLCA NPAMO B NasepHuil
NPOMiHb i YHUKaiTe HOr0 HaLiNBaHHS Ha Ntofeil abo TBapUH.

[1n9 NoOBEpHEHHS [0 HOPMANBHOIO PEXMMY 3HOBY HATUCHITL KHOMKY Bynuuxuit pexxum (11).

Koam Ta ycy

Kop "

NOMMWIKH Mpnunna PiweHHa
MepeBipTe yMOBM BUMIpIOBaHHS. 3MEHLWITb

iBEHb 30BHILLHbOrO OCBITNEHHSA, NOKpaLLTe

Err16 Momunka curnany. P X o pauy
Biflo6paxarouy 3aaTHICTb Ljini a6o 3MiHiTb
BUMIpOBaHY NOBEPXHIO.

Err10 Husbka Hanpyra GaTapei. 3amicTb 6aTapeto.

Buwi MepekoHaiiTecs, Wo BUMIpOBaHHA
Err15 VMIPOBAHHA 103a MeXami NPOBOANTLCS B MeXax po6oyoro AianasoHy

OMyCTUMOTO AjianasoHy.
fony! A y npUCTpoto.
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MepeBipTe, 4N He NepeBuLLyE BUMIPIOBAHHSA

TMomusnKa po3paxyHKy a6o [ONyCTUMUIA fliana3oH Bifo6paxeHHs, abo
Err26 HEKOPEeKTHE BUMIPIOBaHHS 3@ = NepekoHaiiTecs B NPaBUIbHOCTI BAKOHAHHS
Teopemolo MMiparopa. KPOKiB BUMipIoBaHHs 3a TeopeMoto liparopa

3rifiHo 3 IHCTPYKLi€eto.

*Yci 306paXeHHs, HaBefieHHI B LIbOMY MOCIBHUKY, Cy)aTb NULe ANS iNtoCTpaLyii Ta MOXYTb He
TOYHO Bif06paXaTin 30BHILLHIi BUISA peasbHOro NpUCTpoLo.

Aornapg 1 06C/NyroByBAHHA

Mepep npoBefeHHAM NPoQiNaKTUYHOrO 06CTYroBYBaHHS 3aBX/AM NepeKoHaiTecs, Wwo iHCTpy-
MEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO aKkyMynsiTop.

LLl06 NPOZOBXUTY TEPMIH CAYXEM NpUNaZy Ta 36epert TOUHICTb BUMIpIOBaHb:

O PerynspHo ouuLaiite MpUCTPiii M'AKOIO CYXOL0 TKaHNHOK. He BUKOPUCTOBYiTe aGpasuBHi
4nCTAYI 3aCO6H, OPraHiuHi PO3YMHHIKM 260 PiANHK, AKi MOXYTb NOLIKOAUTM KOPNYC a6o
ONTUYHI eneMeHTH.

O TpumaiiTe nasepHy niH3y B YACTOTI Ta 3axuLLaiiTe Big nuny. BUKOPUCTOBYITe M'AKY KUCTb
abo cneuianbHy cepBeTKy AN OYNLEHHs ONTUKK. Hikonu He mpoTupaitTe NiH3y pykamn
a60 rpy6umu Matepianamu, o6 yHUKHYTV NOAPSMHH.

O 36epiraitTe NPUCTPIii y YUCTOMY, CYXOMY i 3aXMLLEHOMY Bif NUAY MicLli. YHUKaliTe BNNnBY
eKcTpeMasbHuX TeMneparyp, NPAMUX COHAYHUX NPOMEHIB i BUCOKOI BOAOrOCTi.

O BwiimaiiTe 6aTapei, iKLO NpUCTPIil He ByAe BUKOPUCTOBYBATUCS TpUBaNUii yac. Lie 3ano-
6iXMTb BUTOKY €NeKTPONITY Ta MOX/IMBOMY BHYTPILLHbOMY NOLIKOAKEHH.

0 3axuwanTe NpuUcTpii Bif CUNbHUX BibpaLiii, yaapis i nagiHb.

[ MonepepxeHHs: HeHaneXHuit {OrnsA MoXe NpU3BECTH A0 NOMUNOK BUMIpIOBaHb abo NonoMm-
KW mpUCTpOio. SKWO Micns 06CAYroBYBaHHs CMOCTEPIraloTbCs BiAXMNEHHS B PO6OTI npunagy,
NPUNWHITb 10T0 BUKOPUCTAHHS | 3BEPHITbCA B aBTOPU30BaHMIA CEPBICHNIA LIEHTP.

[ns 6e3neyHol Ta HapiitHOT po6oTH NpUnagy nam'sTaiiTe, WO PEMOHT, TexHiYHe 06CnyroByBaH-
HSi Ta perynoBaHH: NOBUHHI NPOBOANTUCH Y aBTOPU3OBAHMX CEPBICHUX LIEHTPaX 3 BUKOPUCTaH-
HSIM TiNbKM OPUTiHaNbHUX 3aNacHUX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

KOBKY MOTPIGHO 34aBaTi Ha eKOMOTIYHO YNCTY nepepooKky. He BUKUAaiiTe eneKTpoiH-
CTPYMEHTM Ta akyMy/IATOpU B NoGyTOBE CMITTS!

LLlo6 36epertu npupopay, Heo6XiAHO NPaBUBLHO YTUNI3YBATH BUKOPUCTAHY GaTapeto, 30Kpema,
nitiesy. [1ns npaBUNbHOI yTUAi3aLil 0CTaTOYHO PO3psAITL 6aTapeto Nif yac po6oTn 3 npuna-
OM, BUIIMiTb, NOTIM 3aMOTaiTe KOHTAKTH i3071EHTOH, LLO6 YHUKHYTU KOPOTKOTO 3aMUKaHHS.
He MoXHa po3kpuBaTy 6aTapeto Ta yTunisyBati YacTHamMu. YTunisyiite y cneujianbHo BU3Ha-
YeHUX Micusx.

Eﬂﬁamm PO MPUPOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, akyMyNATOpHi 6aTapei, npunagAs Ta yna-
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4> Tinbku pns KkpaiH €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi gupekTusu 2012/19/UE npo BignpalboBaHi
€IeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NPUNaam Ta BiANOBIAHMX HALiOHANbHUX NPaBOBUX
aKTiB, a TaKoX BiANOBIAHO A0 eBponeiicbkoi aupekTusu 2006/66/EC, nedekTHi abo Taki, ski
BiAAICNYXMNN CBili TEPMIH aKyMynsTOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagu niansaraoTb 360py 3
Linnto nofanbLUoi eKoNoriyHo 6e3neyHol nepeposKu.

lpyn HenpaBunbHiit yTUniauii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaan MoXyTb
MaTu WKIANMBUA BMIMB HAa HAaBKONMLIHE CepefioBULLE Ta 3[,0POB'S NIOAUHYU Yepe3 MOXNBY
MPUCYTHICTb Y HUX HEOE3MEYHNX PEYOBMH.

Li-ion

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTiit-ioHHi aKyMynsTopy NOWMPIOKOTLCA BUMOTY LO/A0 TPAHCMOPTYBAHHA HE6E3MNeYHUX BaH-
TaxiB. AKyMynsTopHi 6aTapei MOXyTb NepeBo3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM
TPaHCNOPTOM 6e3 JOTPUMAHHS A0AATKOBUX HOPM. T1pu NepeBe3eHHi i3 3anyYeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6 TPAHCMOPTHUM eKCNeAnTOPOM) Heo6XiAHO AOTPUMYBATUCH 0COGAMBIX BU-
MO 10 yNakoBKM Ta MapKyBaHHs. Y LbOMY BUNAAKY Npu NiAroTOBLY BaHTaXy A0 BifNpaBKM no-
Tpi6Ha yyacTb ekcnepra 3 HeGeaneyHux BaHTaxiB.

BignpaBnsiiTe akyMynsTop nuLle 3 HEYLKOMKEHUM KOPNYCOM. 3akneiTe BiAKPUTI KOHTAKTH Ta
3anakyiite akyMynsaTOpHY 6aTapeto Tak, 106 BOHa He nepeMillanacs BcepeanHi ynakoBku. byab
nacka, 0TPUMYITECH TaKOX MOXJIMBUX JOAATKOBUX HaLiOHANbHUX MPUMHCIB.
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EN CE DECLARATION
OFCONFORMITY

We, Vega Trade Company
Limited, as the responsible
manufacturer ~ declare  Laser
distance meter

TM Procraft: PLDM50,
PLDM120

Are of series production’ and confirm to the following European
Directives and are manufactured in accordance with the following
standards or standardized documents: 2

Technical documentation has  been surfoned by:  VEGA
TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.; Buildin
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

® Authorized representative able to compile the technical
documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES
My, Vega Trade Company
Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce  prohlasuj ze

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi
smeérnicemi,a vyrobeny v souladu s ndsledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty: 2

Laserovy dalkomér
TM Procraft: PLDM50,

Technicka  dok ace byla podpofena: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

PLDM120

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.

cz

® Autorizovana osoba povéfena schvalovanim  technicke
SK VYHLASENIE O ZHODE ES St 70 sériovej vg’roby‘ a v stlade s tymito eurépskymi smernicami, a
My, Vega Trade Company Vyrobenévsulade s nasledujiciminormamialebo Standardizovanymi

Limited, ako zodpovedny vyrobca
vyhlasujeme, Ze Laserovy mera¢
vzdialenosti

TM Procraft: PLDM50,
PLDM120

dokumentmi: 2

Technickd dokumentécia
COMPANY LIMITED, add. Room 21
No. 898 Lingshan Road, Shanghai,
E-mail: vegatools@163.com

¢ Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

VEGA TRADE
, 2nd F., Building 11,
PRC. VYROBENO V™ CLR.

bola podporena:

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI
WE

My, Vega Trade Company
Limited, jako odpowiedzialny
producent  oswiadczamy, ze
Dalmierz laserowy

TM Procraft: PLDM50,

Sa produkowane serry]jnie1 i sg zgodne z nastepujgcymi dyrektywami
europejskimi, wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub
znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentac{ techniczng dostarcza firma: ~ VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11, No.
898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji

PLDM120 technicznej

BG JEKNAPALIUA 3A CbrnacHo AaleHOTO TEXHWYECKO OMMCAHWe OTroBaps Ha BCUYKM
CbOTBETCTBUE NPUNOXMMU U3NCKBAHWUA Ha CNIEJHUTE AUPEKTUBU U XapMOHU3NPa-
Hue, Vega Trade Company HU CTaHAapTy, I'IpOII[,yKTB‘ 0TroBaps Ha cTaHfapTuTe: 2

Li 't d, Texunyecka  mokymeHTaums:  VEGA  TRADE =~ COMPANY
mited, Aeknapapame a cao Rt i MRoom 212, 2nd F.. Bulding 11, No. 898

JNIN4YHa OTrOBOPHOCT, Ye J'IasepeH
Aanekomep

TM Procraft: PLDM50,
PLDM120

Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KUTAN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEJT: Enedant Tync 00[. Aapec no peructpauus: bbnrapus,
1799 Codus, Mnagoct 2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Appec Ha
cknap u cepsu3: [p. boxypue, 6yn. ,.EBpona“ 10,2227, cknag No15.

¥ OTOpU3NpaH NpeaCcTaBUTEN, KOTO MOXE Aa CbCTaBs TEXHUYECKa-

Ta AOKyMeHTaLus
PRO-CRAFT
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RO DECLARATIA CE DE
CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company

Limited, in calitate de producitor,

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmétoarele directive europene,
sunt fabricate in conformitate cu urmétoarele standarde sau
documente standardizate: 2

x " Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE
f“'a’a"‘ Masurator  distanta  covpANY  LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
aser No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
TM Procraft: PLDM50, E-mail: vegatools@163.com
PLDM120 ° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia

tehnica
HU CE MEGFELELOSEGI Sorozatgyartasban keril' gyartasra és megfelel a kovetkezd
NYILATKOZAT EKldjrekti\{ék elﬁl’résainak: Kovelkezo szahvanyoknak vagy
Mi, Vega Trade Company Szabvanyositott dok keriil gyartasra: 2
Limited,  mint felelds gyarto, MﬁszakidokumentéciéVEGATRADECOMPANYLIMITED,add. Room
ezennel kijelentjiik, hogy az 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

lézeres tavolsagméré
TM Procraft: PLDM50,
PLDM120

FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com
*Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE IEKNAPALINA
COOTBETCTBMA

Mbl, Vega Trade Company
Limited, Kak OTBETCTBEHHbIA
npoussoauTent 3aABifseM, 4To
Na3sepHblit fanbHoMep

TM Procraft: PLDM50,

PLDM120

MponsBoaATCa cepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CNeAyHOWUM eBponeii-
CKWUM ANPEKTUBAM, 1 N3rOTaBNNBAIOTCA B COOTBETCTBUMN CO CEAYI0-
LWYMV CTaHAAPTaMU NN CTaHAAPTU3UPOBAHHBIMM JOKYMEHTaMM: 2

TexHuyeckas AOKYMEHTaUWs NpefocTaBAseTcs KOMnaHuei: VEGA
TRADE COMPANY LIMITED, agpec: O¢. 212, 2-it atax, 3p.

Ne 898, Nlumruwan Poan, Uianxai, KHP NPOU3BEJEHO B KMTAE
E-mail: vegatools@1 63.com

3 ABTOPMSOBGHHbIﬁ npeactasuTenb, CnocoGHblit npefocTaBuUTb Tex-
HUYECKYH0 JOKYMEeHTaLuo

UA CE AEKJTAPALLIA
BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company
Limited, @K BignosiganbHui
BMPOGHUK 3aBNSEMO, Wo Jla-
3epHNit fanekomip

TM Procraft: PLDM50,

PLDM120

Bupo6nsieTbes CcepiiiHo' i BiANOBIAa€ HACTYMHUM €BPOMENCbKUM
AMPEKTMBaM Ta BUPOGNSETLCA BiANOBIAHO [0 TaKUX CTaHAAPTIB a60
CTaH/JapTU30BaHMX JJOKYMEHTax: 2

TexHiyHa JAOKyMeHTalif HapaeTbes komnawieto: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, appeca: O¢. 212, 2-i nosepx, 6ys. 11,
Ne 898, JiuHrwan Poag, LWawxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

® ABTOPW30BaHMI NPeACTAaBHUK, SIKMIA 3[ATHUI HafaTH TeXHiuHY
[NOKyMeHTaLjito

7:00000001-99999999

# Jan Paluchnik
VEGA TOOLS s.r.o.,
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,
Czech Republic

PRO-CRAFT

2 2014/30/EU

2014/35/EU

2011/65/EU

EN IEC61326-1:2001
EN IEC61000-3-2:2019+A1:2021 Mr Bao Junhua

EN61000-3-3:2013+A1:2019 M P%CUUH Line
/
oo MW

EN 60825-1:2014+A11:2021+C1:2022
L

ENIEC 63000:2018

Shanghai, 30.05.2025



