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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte idrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxxHo!

N3KNI0UYUTENHO BAXHO € 4a NPOYETETe MHCTPYKLIMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPeaM Aa NPEMUHETE KbM
crno6sBaHe, NOAAPbXKA UM paboTa C NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben taldlhaté
utasitésokat.

RU | Bunmanne!
Heo6x0A1MO NpounTaTh MHCTPYKLMM B JaHHOM PyKOBOACTBE nepes C60pKoif, 06CnyXuBaHUEM 1
JKcnnyaTauuei AaHHOTo U3JENHs.
UA | YBara!

[yxe BaXnuBo, Wo6 BK NpouYMTany iHCTpyKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MallnHu.
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ENJENGLISH
TABLE SAW
KR2800
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model KR2800
Rated voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) (2303%;/\1%531) 2200w
No-load speed (min") 5300
Saw blade diameter (mm) 254
Saw blade bore diameter (mm) 30
Saw blade number of teeth 24
Saw blade body thickness (mm) 1.6
Saw blade knife thickness (mm) 2.5
?:Iri]?ri]r)num workpiece dimensions WxLxH ;0. ¢, 4
Table size (mm) 630 x 545
Maximum table size with extensions (mm) ' 630 x 935
Tilting saw blade (left) (°) 45
Maximum cutting height 45° (mm) 63
Maximum cutting height 0° (mm) 85
Dust extraction port diameter (mm) 34

Noise emission values determined according to EN 62841-3-1

Sound pressure level (dB(A)) Lpa=94
Measured sound power level (dB(A)) Lwa=107
Uncertainty K (dB(A)) K=3
Protection level IPX0
Protection class Il
Weight (incl. accessories) (kg) 23

Storage temperature (°C) From +5 to +30

WARNING: The declared noise emission levels represent the main
applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Parallel fence 12. Support leg

2. Overload reset button 13. Cross bar

3. Mitre gauge lock 14.Leg cap

4. Saw blade guard 15. Push stick

5. Riving knife 16. On/Off switches
6. Saw blade 17. Height and tilt adjustment
7. Mitre gauge wheel

8. Saw table 18.Tilt scale

9. Table extensions 19.Tilt lock

10. Table extension supports 20. Fence clamp

11. Power cord

PACKAGE CONTENTS*

. User manual — 1 pc

. Parallel fence — 1 pc

. Table extensions — 2 pcs

. Table extension supports — 4 pcs

. Mitre gauge (square) — 1 pc

. Push stick — 1 pc

. Transparent saw blade guard — 1 pc

. Riving knife — 1 pc

. Support legs — 4 pcs

10. Leg caps — 4 pcs

11. Cross bars — 4 pcs

12. Pedestal assembly — 1 pc

13. Carbide-tipped saw blade — 1 pc

14. Carbon brush set — 1 pair

15. Open-end wrench for saw blade installation/removal — 1 pc
16. Open-end wrench for pedestal assembly/disassembly — 1 pc
17. Fasteners set (screws, nuts, bolts) — 1 set

NG AW N
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* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft KR2800 stationary circular saw is a reliable tool designed for
cutting wood and board materials. Equipped with a powerful motor and a
stable pedestal, the saw delivers precise and clean cuts, while convenient
adjustments allow you to work both at 90° and at an angle.

Key advantages:

0 High power and consistent performance

¢ Sturdy pedestal construction for stable operation

¢ Accurate rip and cross cuts

0 Adjustable cutting angle and cutting depth

¢ Blade guard and push stick for safe operation
This tool is suitable for rip and cross cutting of boards, beams, plywood,
chipboard, MDF, and other sheet materials. It is widely used for

construction and renovation tasks, in woodworking workshops, and for DIY
projects where accuracy and clean results are required.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

@ Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

WARNING: Risk of injury. Do not approach the saw blade
while it is rotating.

S
@ Cutting height at 45°: 63 mm
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Cutting height at 90°: 85 mm




UJ Riving knife thickness: 2.5 mm

& General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

Protection class Il (double insulation)

SPECIFIC SAFETY RULES FOR TABLE SAWS

Warnings related to safety devices

1. Read all instructions, warnings, and safety recommendations
carefully before operating the saw. Failure to follow these rules may
result in serious injury.

2. Keep all safety devices in place. They must be in proper working
condition and correctly installed. Damaged or defective components
must be repaired or replaced.

3. Always use the blade guard and riving knife when making through
cuts. These devices reduce the risk of injury.

4. After performing operations that require removal of the guard or
riving knife (e.g. rebates, grooves, or non-through cuts), reinstall
them immediately.

5. Before switching on, make sure the saw blade does not touch the
safety devices, the riving knife, or the workpiece.

6. Adjust the riving knife according to the instructions. Incorrect
adjustment reduces its effectiveness.

7. The riving knife must engage the workpiece. If the workpiece is too
short, the knife will not function and the risk of kickback increases.

8. Use a saw blade that matches the riving knife. The blade diameter,
body thickness, and kerf width must comply with the requirements.
Warnings during cutting operations

1. Danger: Never place your fingers or hands in the area of the saw
blade. Even a minor mistake can result in serious injury.

2. Feed the workpiece only against the direction of blade rotation.

3. Do not use the mitre gauge when ripping, and do not use the parallel
fence as a stop when cross-cutting with the mitre gauge.

4. When ripping, apply the feed force between the parallel fence and the
saw blade. Use a push stick if the distance is less than 150 mm, and
a push block if it is less than 50 mm.

5. Use only the supplied push stick or one made according to the
instructions.

6. Do not use a damaged or cracked push stick.

7. Never perform “freehand” cuts without the parallel fence or the mitre
gauge.

8. Never reach over the rotating saw blade to retrieve the workpiece.

9. F%r long or wide workpieces, use additional supports at the rear or
sides.

10. TFeed the workpiece evenly, without bending it. If it binds, switch off
the saw immediately and remove the jam only after the blade has
come to a complete stop.

11. 1Do not remove cut-offs until the saw has come to a complete stop.
12. 1When cutting thin workpieces (less than 2 mm), use an auxiliary
fence resting on the table surface.
GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Switch off the saw and disconnect the power cord before changing
the blade, adjusting the riving knife or guard, or whenever leaving the
machine unattended.

2. Never leave the saw running unattended.

3. Set up the saw on a flat, well-lit surface where you can maintain
balance and safely handle the workpiece.

4. Regularly clean and remove sawdust from under the table and from
the dust extraction system.
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5. The machine must be securely fixed in place.

6. Remove tools, cut-offs, and debris from the table before switching
on.

7. Use only saw blades of the correct size and with the proper bore
diameter.

8. Never use damaged or incorrect blade mounting parts (flanges,
washers, nuts).

9. Do not stand on the machine or use it as a platform.
10. TMake sure the blade is properly installed and rotates in the correct
direction. Do not use grinding or abrasive wheels on the table saw.
Rules for Using Saw Blades

1. Use saw blades only if you are trained and experienced in handling
them.

. Observe the maximum rotational speed specified for the blade.
. Always ensure the blade rotates in the correct direction.
. Do not use blades with cracks or other defects.

. Clean the mounting surfaces from dirt, oil, and moisture before
installation.

. Do not use loose adapter rings or bushings.

. Ensure that clamping flanges have the same diameter and cover at
least one-third of the blade diameter.

8. Clamping flanges must be parallel.

9. Store blades in their packaging or suitable containers. Wear gloves
when handling them.

10. Before operation, make sure all safety devices are correctly
installed.

11. The blade must meet the technical requirements of the machine.

12. Use only blades designed for cutting wood (not metal).

13. Select the blade according to the specific material to be cut.

14. Use only blades of the specified diameter.

15. Install blades with a permissible rotational speed not lower than the
maximum speed of the machine.

16. Use only manufacturer-recommended blades (EN 847-1).

17. Wear personal protective equipment: hearing protection and gloves
when installing blades.

18. When replacing the blade, make sure the kerf width is greater than
E:ﬁféiving knife thickness, and the blade body is thinner than the

19. When cutting plastics, avoid overheating the blade teeth.

20. Do not perform hidden or complex angle cuts.

21.Do not carry out rip cuts with the workpiece tilted toward the
direction of blade tilt.

Kickback
Causes and Warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece caused by binding or
pinching of the saw blade, an incorrect cutting line, or when part of the
workpiece becomes trapped between the blade and the parallel fence or
another fixed component.

In most cases, kickback occurs when the rear part of the blade lifts the
workpiece off the table and forcefully throws it toward the operator.
This results from improper use of the saw and/or unsuitable operating
conditions. Kickback can be prevented by following these safety measures:
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1. Never stand directly in line with the saw blade. Always position
yourself to the side of the cutting line. In the event of kickback, the
workpiece can be ejected forward at high speed.

2. Never reach over or behind the rotating blade to pull or support the
workpiece. This may result in injury or pulling your hands into the
blade.

3. Never press the offcut against the rotating blade. This will cause
binding and kickback.

4. Align the parallel fence with the saw blade. Misalignment can trap
the workpiece and cause kickback.

5. Use holding strips or auxiliary clamping devices when making non-
through cuts (rebates, grooves, etc.). This helps keep the workpiece
stable and reduces the risk of kickback.

6. Be especially careful when making “blind cuts” (e.g., in assembled
parts). The protruding blade may strike hidden components and
cause kickback.

7. Support large panels to prevent sagging under their own weight. A
sagging workpiece can pinch the blade and cause kickback.

8. Use caution when cutting workpieces with knots, warping, or uneven
surfaces that cannot be guided smoothly against the fence or mitre
gauge. Such workpieces are unstable and may cause binding and




kickback.

9. Never cut multiple workpieces stacked together, either vertically or
horizontally. The blade may catch more than one piece and cause
kickback.

10. When restarting the saw with the blade in the workpiece, ensure
that the teeth are not in contact with the material. Otherwise, the
workpiece may be lifted and thrown when the saw starts.

11.Keep saw blades clean, sharp, and properly set. Never use blades
with cracks or chipped teeth. A well-maintained blade reduces the
risk of binding, stalling, and kickback.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installin? or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Unpacking
/\ DANGER

Risk of suffocation! Packaging materials, packing, and transport safety
elements are not toys. Plastic bags, films, and small parts may be
swallowed and cause suffocation.

1. Keep packaging materials, packing, and transport safety elements
out of the reach of children.
2. Carefully open the packaging and remove the product.

3. Remove all packaging materials, packing, and transport safety
elements (if presen?),

4. Check the delivery for completeness.

5. Keep the packaging until the end of the warranty period.
6. Read the user manual carefully.

7. Use only original spare parts and accessories.

Assembly
Note:
1. When assembling with a screw (half-round or hex head), a nut, and a
washer, always place the washer under the nut.

2. Insert screws from the outside in, and place and tighten the nuts on
the inside.

3. During assembly, tighten nuts and bolts only enough to hold the
parts in place. Do not fully tighten at the beginning, otherwise further
assembly may not be possible.

Assembling the machine stand
1. Place the table saw upside down (on the saw table (8)) on a flat
surface.

2. Insert the four support legs (12) into the corresponding slots of the
saw body.

3. Secure the legs (12) using the cross bars (13). Use the supplied
screws and nuts, and tighten them with the provided wrenches.

4. Fitthe leg caps (14) onto the lower ends of the legs (12).
5. Install the additional cross bars (13) between the legs (12) for
increased stability and secure them with the fasteners.
Installing the table extensions

1. Attach the two table extensions (9) to the saw table (8) using the
screws and lock nuts from the set. Use the provided wrenches to
tighten them.

2. Note: While performing this step, make sure the table extensions (9)
are properly aligned with the saw table (8).
Installing the Cross Bars

1. Remove the screws and lock nuts pre-installed on the saw body.

2. Position the cross bars (13) on the inside of the table extensions (9)
and along the sides of the saw body.

3. Secure the cross bars (13) and support legs (12) with the previously
removed screws and nuts.

4. Additionally, fasten four cross bars (13) to the table
extensions (9) using the supplied screws and nuts.

5. After installation, fully tighten all screws and nuts of the
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table extensions (9) with the provided wrenches.
6. Carefully turn the saw upright and place it on the support
legs (12{.
7. Check that all
tightened.
Installing the Parallel Fence (1, 20)

1. Connect the parallel fence (1) to the fence clamp (20).

2. Insert six carriage bolts (half-round head with square neck) from the
outside into the front holes and loosely secure them with lock nuts,
without fully tightening.

3. Place the parallel fence (1) onto the bolt heads and center it
relative to the saw table (8).

4. Tighten the lock nuts with the provided wrench.
Note: In the following instructions, the assembled unit (1 + 20) is referred
to as the parallel fence guide.
Installing the Blade Guard (4)
1. Raise the saw blade (6) to the maximum height by turning the height
and tilt adjustment wheel (17) clockwise until it stops.
2. Press the latch on the blade guard (4).

3. Insert the pressed latch into the slot of the riving knife (5)
and release it.

4. Make sure the blade guard (4) can move freely.
5. To remove the guard, proceed in the reverse order.

fasteners on the stand are securely

/\ WARNING Risk of injury from an improperly installed blade guard!
Before starting work, ensure that the blade guard (4) automatically lowers
onto the workpiece.

Checking the Blade Guard

1. Lift the blade guard (4) and release it.
2. The blade guard (4) must automatically return to its original
position.
Removing the Table Insert

1. Press the latch on the blade guard (4).

2. While holding the latch pressed, remove the blade guard (4) from the
slot of the riving knife (5).

3. Set the saw blade (6) to the maximum cutting depth, adjust
the tilt angle to 0°, and lock the position.

4. Loosen the two screws of the table insert using a Phillips
screwdriver.

5. Remove the table insert from the saw table (8).
Installing and Adjusting the Riving Knife (5)
Note: The riving knife (5) must be adjusted before the saw is used for the
first time.

1. Loosen the locking screw using the supplied wrench.

2. Insert the riving knife (5) into the bracket.

3. Note: Skip this step if the riving knife (5)
installed.

4. Adjust the riving knife (5) so that:

a) The distance between the saw blade (6) and the riving knife (5) is
no more than 5 mm (see Fig. 7);

b) The saw blade (6) is parallel to the riving knife (5);

c) The slots of the riving knife (5) fit securely into the pins of the
knife holder.

5. Tighten the locking screw using the supplied wrench.
Installing the Table Insert

1. Place the table insert (23) into its seat.

2. Fasten the table insert (23) using a Phillips screwdriver.
Installing the Rip Fence (1, 20)

1. Mount the rip fence l51) together with the fence clamp (20) onto the
guide rail (assembled unit 1 + 20) attached to the work table (8).

2. To adjust the position of the rip fence (1), open the clamp (20) and
slide the fence along the guide rail.

3. To lock the rip fence (1) in the desired position, fully lower
the fence clamp (20).

Adjusting the Rip Fence (1, 20)

ﬂ)WARNING: Remove the blade guard (4) before adjustment (see section
9.5).

1. Raise the saw blade (6) to its maximum cutting depth.
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2. Fo)sition the rip fence (1) so that its guide face touches the saw blade
6).

If the rip fence (1) is not parallel to the saw blade (6), proceed as follows:
3. Loosen the screws on the rip fence (1) using a hex key (not
included).
4. (Ad)just the rip fence (1) until it is parallel with the saw blade
6).

5. Retighten the screws.
Installing the Mitre Gauge (7, 3)
1. Insert the mitre gauge (7) into the slot on the work table (8).
2. Loosen the mitre gauge lock (3) by turning it counterclockwise.

3. Set the mitre gauge (7) to the desired angle according to
the scale.

4. Lock the setting by turning
clockwise.

the mitre gauge lock (3)
Connecting the Dust Extraction System
/\ WARNING - Risk of eye injury from flying chips!
0 Always wear safety goggles.
O Operate the saw only with a suitable dust extraction system
connected. Do not use domestic vacuum cleaners.
1. Connect a suitable dust extraction system (not included) to the dust
extraction port.

2. Attach the hose of the extraction system (e.g., a universal workshop
vacuum) to the port.

Note: Regularly check and clean the dust extraction channels.

Before Operation
O Ensure that the machine is fully assembled.

0 Check that all blade guards are correctly installed and in good
working condition.

O Test the operation of the ON/OFF switches (16).
0 Verify that the saw is placed on a stable and level surface.

0 Make sure all safety labels on the machine are present and legible.
Replace any missing or damaged labels.

0 Confirm that the mains voltage matches the rated voltage specified
in the Technical Specifications section.

O Ensure that power cables, extension leads, and cable reels are not
excessively long, as this may cause voltage drops and delays when
starting the motor.

0 Check that the ambient temperature is within the permissible
operating range.

0 The machine must be securely fixed in position.
O Verify that the saw blade (6) rotates freely.

¢ When working with previously used or reclaimed wood, ensure it is
free of foreign objects (e.g., nails or screws).

O Before pressing the ON/OFF switches (16), confirm that the saw
blade (6) is properly mounted and that all moving parts rotate
without obstruction.

¢ Connect the machine only to a properly installed socket with a
protective earth contact, rated for at least 16 A.

Operation
Switching On / Off
1. To switch on the saw, press the “I” button on the ON/OFF switch unit

(16). Wait until the saw blade (6) reaches full speed before starting
the cut.

2. To switch off the saw, press the “0” button on the ON/OFF switch
unit (16).
Overload Protection
In case of overload, the motor will shut off automatically. After a cooling
period (the duration depends on the situation), the saw can be restarted.
1. Allow the machine to cool down.
2. Press the overload reset button (2).
3. Switch the machine on again.
Setting the Cutting Depth
The cutting depth can be adjusted using the height and tilt adjustment
handle (173

. Turn clockwise - increase cutting depth.
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2. Turn counterclockwise - decrease cutting depth.
A Always check the correct depth setting by making a test cut before
starting work.
Setting the Cutting Angle

The saw allows bevel cuts in the range from 0° to 45° to the left from the
parallel fence (1).

A\ Before each cut, make sure that no collision can occur between the
parallel fence (1), the angle guide (7), and the saw blade (6).
1. Loosen the blade tilt lock (19).

2. Pull and simultaneously turn the height and tilt adjustment handle
(17) until the desired angle is set on the bevel scale (18).

3. Tighten the blade tilt lock (19) in the selected position.
Using the Parallel Fence
Repositioning the Guide Rail

1. Loosen the locking nuts on the parallel fence (1).
2. Slide the guide rail along the slot and remove it.

3. Rotate the rail and insert the locking elements into the
second slot.

4. If necessary, return it to the original position in the same
way.
Changing the Mounting Side of the Parallel Fence

1. Fully unscrew the locking nuts.

2. Remove the guide rail and install the mounting bolts on the opposite
side of the parallel fence (1).

3. Fit the washers and secure with the nuts.
Checking the Scale and Pointer

A scale with a pointer (part of the parallel fence assembly) is located on the
front guide rail of the work table (8).

To set the parallel fence (1) to the desired dimension, proceed as follows:
1. Loosen the fence clamp (20).

2. Slide the parallel fence (1) until the required dimension is shown on
the scale under the pointer.

3. (Loc)k the parallel fence (1) by fully pressing down the clamp
20).

4. Make a test cut and measure the workpiece.

5. If the actual dimension does not match the scale reading,
do the following:

6. Release the clamp (20).

7. Loosen the locking nuts behind the guide rail on the work
table (8)

8. While holding the parallel fence (1), shift the guide rail until
the pointer shows the actual size of the cut workpiece.

9. Retighten the locking nuts.

Setting the Cutting Width

To set the parallel fence (1) to the desired dimension:
1. Release the fence clamp (20).

2. Move the parallel fence (1) until the required dimension is indicated
on the scale under the pointer.

3. I(_oc)k the parallel fence (1) by fully pressing down the clamp
20).

Using the Mitre Gauge (7)
0 Do not place the mitre gauge (7) too close to the saw blade (6).
O Keep a distance of approximately 20 mm between the edge of the
gauge and the blade.
Adjusting the Mitre Gauge

1. Attach the guide rail to the mitre gauge (7) and tighten the locking
nut.

2. I(n§ert the mitre gauge (7) into one of the two slots on the work table
8).

3. Loosen the mitre gauge lock (3) and rotate the gauge (7)
to the required angle.

4. Retighten the mitre gauge lock (3).
Working with the Saw
A Warning
Risk of injury due to improper assembly or operation!




O Before starting work, make sure the machine is fully assembled and
all safety devices are correctly installed and functional.

O Check that the saw blade (6) rotates freely and all moving parts
operate smoothly.
A\ Atter switching on, always wait until the saw blade (6) reaches full
speed before starting the cut.
Operating Recommendations

Warning! Failure to follow these operating rules can result in serious
injury. Always observe safety precautions and follow the instructions.

Key rules:
0 When performing rip cuts, never stand directly in line with the saw
blade — position yourself slightly to the side of the cutting line.

O For miter or bevel cuts, always use the miter gauge (7) or the rip
fence (1).

O Use the push stick (15) or a push block to feed the workpiece, never
your hands. Replace a damaged push stick immediately.

O When working with long workpieces, use roller stands or other
supports to prevent tipping and loss of control.

0 Never start a cut until the blade has reached full operating speed.
0 Operate the saw only with a connected dust extraction system.

O After adjusting cutting depth, angle, or rip width, always make a test
cut to check accuracy.

¢ Regularly clean the work area and the dust/chip extraction channels.

Practical Tips
0 Use only sharp and clean saw blades — a dull blade causes
overheating, motor overload, and increases the risk of kickback.

0 When cutting hardwood, feed the workpiece more slowly to prevent
binding and overheating.

O Forclean cuts in plywood or laminated boards, use a fine-tooth blade
and apply a slow feed rate.

O Always check workpieces for foreign objects (nails, staples, screws)
before cutting.

O Ensure the work area is well lit, and use the table extensions (9)
when cutting large workpieces.
Rip cuts

/\ DANGER! When cuttin rectangular workpieces, always place the long
side against the rip fence ?1). Never feed the workpiece with the short side
against the fence — this creates a high risk of kickback.

In rip cuts, the workpiece is fed lengthwise. One edge must rest firmly
against the rip fence (1), while the wide surface lies flat on the table (8).
1. Adjust the rip fence (1) according to the required cutting width and
the size of the workpiece.

2. During cutting, the blade guard (4) will automatically rise above the
workpiece.

3. Switch on the dust extraction system first, then turn on the
saw.

4. Place your palms flat on the workpiece with fingers
together, and feed it smoothly along the rip fence (1) towards the
saw blade (6).

5. Use your left hand only to guide the workpiece up to the
front edge of the blade guard (4).

6. Continue feeding the workpiece until it passes the riving
knife (5), then use the push stick (15) to complete the cut.
Bevel Cuts

/\ Bevel cuts must always be made using the rip fence (1). The fence must
be positioned on the right-hand side of the saw blade (6). If it is set on the
left side, the workpiece can become trapped between the fence and the
blade, and may be violently thrown back.

1. Set the saw blade (6) to the required bevel angle.

2. Adjust the rip fence (1) according to the width and thickness of the
workpiece.

3. Lower the blade guard (4) onto the table surface (8).
4. Make the cut to the required workpiece width.
Cross Cuts

/\ WARNING! Risk of injury from rotating parts and sharp edges! Always
hold the workpiece firmly. Use the miter gauge (7) to guide the workpiece
forward until the cut is fully completed.

1. Set the miter gauge (7) to the required angle.
If the saw blade (6) is tilted, insert the miter gauge (7) into the right-hand
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slot of the table (8). This prevents your hand or the gauge from contacting
the blade guard (4).

2. Hold the workpiece firmly against the miter gauge (7).
3. Switch on the dust extraction system first, then the saw.

4. To make the cut, smoothly push the miter gauge (7) with the
workpiece toward the saw blade (6).

Cutting Narrow and Very Narrow Workpieces

When ripping workpieces less than 120 mm wide, always use the push stick
(15). For workpieces 50 mm wide or less, additionally use a wooden push
block (not included). Worn push blocks should be replaced immediately.

During operation, narrow workpieces can become trapped between the rip
fence (1§and the saw blade (6), causing the blade to grab and violently
eject the workpiece. To reduce this risk, use the lower guiding surface of
the rip fence, repositioning the fence rail if necessary.

1. Adjust the rip fence (1) to match the thickness and required width
of the workpiece.

2. For workpieces less than 120 mm wide, use the push stick (15) to
feed the workpiece up to the riving knife (5).

3. For workpieces 50 mm wide or less, use a wooden push
block together with the push stick (15) to safely feed the workpiece
through the saw blade (6) and past the riving knife (5).

Cutting Particle Boards (Chipboard)
To prevent chipping along the edges when cutting chipboard or other panel

materials, the saw blade (6) should protrude no more than 5 mm above
the workpiece. This reduces material stress and provides a cleaner cut.

Finishing Work

1. Switch off the table saw using the power switch (16), then switch off
the dust extraction system. Note that the saw blade (6) will continue
to spin for a short time.

2. Disconnect the saw from the power supply by unplugging the power
cord (11).

3. Do not remove offcuts or debris from the table (8) until the
saw blade (6) has come to a complete stop and returned to its resting
position.

4. Allow the tool
transportation.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

to cool completely before storage or

Removing Jammed Material
/\ WARNING! Risk of finger and hand injuries from sharp edges. Always
wear protective gloves.
If the saw blade becomes jammed in the workpiece or another blockage
occurs, proceed as follows:
1. Immediately switch off the table saw and unplug the power cord from
the outlet.
2. Wait until the saw blade comes to a complete stop.
3. Put on protective gloves. Never touch the saw blade with
bare hands.

4. Carefully remove the jammed material or foreign objects
without applying excessive force, to avoid damaging the saw blade
or riving knife (5).

5. Check the condition of the saw blade (6) and the riving knife
(5). Replace any damaged parts before resuming operation.

6. Before restarting the saw, ensure that the work area is clean
and free of debris.

Carbon brushes

A\ ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that play a crucial role in its
operation. These brushes require periodic inspection and replacement to
ensure the tool functions efficiently and safely. It is recommended to have
this maintenance performed at a specialized service center, as they have
the necessary expertise and equipment to handle the replacement properly.
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life of
your power tool and maintain its optimal performance.

Cleaning
1. After each operation, remove dust and chips using a brush.

2. Gently clean the ventilation openings with a soft, lint-free cloth to
ensure proper motor cooling.

3. Regularly check that no sawdust has accumulated under
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the blade guard (4), as this may interfere with the operation of the
riving knife (5) and the blade guard (4).

4. If necessary, blow out the housing with dry compressed
air.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TRANSPORT

/\ WARNING! Risk of injury from accidental start-up. Always disconnect
the saw from the mains before transport.

General Information
0 Use the original packaging for protection during transport.
O Ensure the load is securely fastened to prevent shifting.

0 When transporting in a vehicle, protect the saw from heavy impacts
and vibration.

Special Instructions
0 Consider the weight of the saw when lifting (see Technical
Specifications).
0 Always disconnect the tool completely from the power supply before
transport.

0 Carry the saw with two people. Never lift it by the table extensions
(9). Always lift the unit by the housing (8).

O Protect the saw from shocks and drops during handling.

O Ensure the saw is placed in a stable position during transport to
prevent tipping over.

0 Do not use makeshift devices for transport that could damage the
housing or mechanisms.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
STOLOVA KOTOUCOVA PILA

KR 28q0

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model KR2800
Jmenovité napéti (V AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 28010)[,] ZV;OOW

$6:25%)

Volnobézné otacky (min ') 5300
Priimér pilového kotouce (mm) 254
Priimér montazniho otvoru (mm) 30
Pocet zubd na pilovém listu 24
Tloustka téla pilového kotoute (mm) 1.6
Tloustka rozpérného klinu (mm) 2.5
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Minimélni rozméry obrobku § x H x V (mm) 10x 501
Velikost stolu (mm) 630 x 545
Maximalni velikost stolu s prodlouzenimi (mm) 630 x 935
Sklon pilového kotouce (doleva) (°) 45
Maximalni vyska fezu pfi 45° (mm) 63
Maximalni vyska fezu pii 0° (mm) 85
Prdmeér trysky pro odsévani prachu (mm) 34

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou EN 62841

Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lpa=94
Naméfend hladina akustického vykonu (dB(A)) Lwa=107
Nejistota K (dB(A)) K=3
Urovei ochrany IPX0
Trida ochrany Il
Hmotnost (véetné celé dodané sady) (kg) 23

Skladovaci teplota (° C)

VAROVANI: Uvedené hladiny hluku odpovidaji primarnimu pouZiti nafadi.
Pokud se vsak nafadi pouziva k jinym aceldm, s jingm prislusenstvim nebo
je ve $patném technickém stavu, hladiny hluku se mize lisit. To mize
vyrazné zvysit droven expozice po celou pracovni dobu. Hladiny hluku se
bude lisit v zavislosti na zplsobu pouzivani elektrického nafadi a mize
prekroCit trovné uvedené v tomto informaénim listu. Tyto hladiny hluku
Tyto Udaje Ize pouzit k porovnéni jednoho naradi s druhym a k predbeéznému
posouzeni dopadu. Pfesné posouzeni zatizeni by mélo zahrnovat i dobu,
kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale nepouziva se. To miize vyrazné snizit
celkové zatizeni béhem pracovni doby. Urcete dalSi bezpecnostni opatieni
na ochranu obsluhy, jako napfiklad: tdrzbu nafadi a pfisluSenstvi, ohfivace
rukou, ochranu sluchu a organizaci pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)

1. Podélny plot

2. Tlatitko resetovani ochrany
proti pretizeni

3. Uhlovy dorazovy zamek

4. Ochrana pilového kotouce

5. Rozpérny klin

6. Pilovy list

7

8

9

1

12. Podpérnd noha

13. Bievno

14. Kryt podpérné nohy

15. Posunovaé

16. Tlacitka zapnuti/vypnuti

17. Rukojet pro nastaveni vysky a
sklonu pilového kotouce

. Uhlovy doraz 18. Stupnice naklonu pilového

. Potitaé poleles
&iani Akl P 19. Aretace naklapéni pilového
. Rozsiteni odkladacich stolki et

0. Podpora pro prodlouzeni
boénich stolki

11. Sitovy kabel

20. Bocni podpérna svorka

OBSAH DODAVKY *

. Instrukce

. Paralelni doraz - 1 ks.

. Prodlouzeni pracovniho stolu - 2 ks.

. Podpéry prodluzovacich pracovnich stolli - 4 ks.

. Uhlovy doraz (&tvercovy) - 1ks.

. Posunovac - 1ks.

. Ochranny kryt pilového kotouce (prihledny) - 1 ks.

. Rozpérny klin - 1 ks.

. Podpérné nohy - 4 ks.

0. Podlozky pod nohy - 4 ks.

11. Pricniky - 4 ks.

12. Sestaveny ram — 1 ks.

13. Pilovy kotouc (s pajenim) - 1 ks.

14. Sada uhlikovych kartact - 1 par

15. Otevieny kli¢ pro montéz/demontaz pilového kotouce - 1 ks.
16. Otevieny kli¢ pro montéz/demontdz postele - 1 ks.

17. Sada spojovacich prvki prvky (Srouby, matice, vruty) - sada

* Upozorriujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace o obsahu vasi zdsilky vam poskytne vds mistn/
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distributor.
Stacionarni kotoucové pila Procraft KR2800 je spolehlivy nastroj pro
fezani dieva a deskovych material(. Jeji vykonny motor a stabilni zdkladna
zajistuji presné a Cisté fezy, zatimco pohodIné nastaveni umoziuje fezani
pod dhlem 90 stupfid i pod thlem.
Vyhody:
0 vysoky vykon a stabilni provoz;
robustni konstrukce s ramem pro bezpecné upevnéni;
moznost presného podélného a pficného fezani;
nastaveni Ghlu sklonu a hloubky fezu;
Ochranny kryt a tlacna paka pro bezpecny provoz.

o o o o

Néstroj je vhodny pro podéIné a pficné fezéni desek, dieva, preklizky,
dfevotrisky, MDF a dal$ich deskovych materidlii. Pouziva se ve stavebnich
a rekonstrukénich pracich, v tesarskych dilnach a pro kutilské projekty, kde
je vyzadovana vysoka presnost a spravnost.

BEZPECNOSTN{ PRAVIDLA

/\ VAROVANI! Prestéte si viechna bezpecnostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym spotiebicem.
Nedodrzeni vsech nize uvedenych pokyni mize vést k trazu elektrickym
proudem a/nebo véznému zraneni.

Uschovejte si véechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.
Termin ,elektrické naradi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovénich
oznacuje vas elektricky stroj s kabelem nebo akumulatorovy (bezdrétovy)
elektricky stroj.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vidy pouzivejte ochranné bryle - chrani vase oci pred
casticemi a pilinami

Pouzivejte protiprachovou masku - Zabranuje vdechovani
drevénych castic.

Noste chrani¢e sluchu, abyste si chrénili sluch pred
nadmérnym hlukem

Prectéte si pokyny

VAROVANI: Nebezpeéi zranéni. Nepfiblizujte se k pilovému
kotou¢i, dokud se otaci

Vyska fezu pfi 90°: 85 mm

Vyska fezu pfi 45°: 63 mm

&)

Tloustka rozpérného klinu: 2,5 mm

,_._~
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Vseobecné varovani pred nebezpecim

Soulad se zékladnimi bezpecnostnimi normami platnych
evropskych smérnic

Euroasijské znacka shody

Ukrajinska znacka shody

Tiida ochrany Il (valecna izolace)

OOEE

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO STACIONARNI
OKRUHY

Varovani tykajici se bezpecnostnich zafizeni

10

1. Pfed pouzitim tohoto vyrobku si peclivé prectéte vSechny pokyny,
varovani a bezpecnostni opatieni. Nedodrzeni téchto pokyni mize
vést k vdZznému zranéni.

2. Udrzujte bezpecCnostni zafizeni na misté. Musi byt v dobrém
provoznim stavu a spravné nainstalovana. Poskozené nebo
nefunkeni soucdsti musi byt opraveny nebo vyménény.

3. Piiprovadeéni prifezli vzdy pouzivejte ochranny kryt pilového kotouce
arozpérny niiz. Tato zafizeni snizuji riziko zranéni.

4. Po provedeni operaci, které vyzaduji demontaz ochranného krytu
nebo rozpérného klinu (jako je drazkovani, drazkovéani nebo podélné
fezani), je ihned znovu nainstalujte.

5. Pred zapnutim se ujistéte, Ze se pilovy kotou¢ nedotyka ochrannych
krytti, rozpérného klinu ani obrobku.

6. Nastavte rozpérny klin podle pokynd. Nespravné nastaveni snizi jeho
Gc¢innost.

7. Rozpérny klin musi proniknout do obrobku. Pokud je obrobek pfili§
kratky, niz nebude fungovat a hrozi nebezpeci zpétného razu.

8. Pouzijte vhodny pilovy kotou¢ pro tento rozpémy niiz. Primér,
tloustka kotouce a $itka fezu musi spliovat pozadavky.

Varovani pfi fezani pilou

1. Nebezpeci: Nikdy nevkladejte prsty ani ruce do oblasti pilového

kotouce. | sebemensi chyba mize vést k vaznému zranéni.

2. Obrobek posouvejte pouze proti sméru otaceni kotouce.

3. NepouZivejte pokosovy doraz pfi podélném fezani a nepouzivejte
podélny pravitko jako doraz pfi pficném fezéni s pokosovym
dorazem.

4. Pfi podélném fezéni aplikujte tlak mezi podélné pravitko a kotouc.
Pokud je vzdalenost mensi nez 150 mm, pouzijte pfitlacny blok a
pokud je vzdélenost mensi nez 50 mm, upinaci blok.

5. Pouzivejte pouze standardni tlacnou ty¢ nebo ty¢ vyrobenou dle
néavodu.

6. Nepouzivejte poskozeny nebo rozbity pist.

7. Nikdy neprovédéjte operace nad hlavou bez podéIného pravitka nebo
pokosového kalibru.

8. Nikdy nesahejte na obrobek skrz rotujici kotouc.

9. Pii fezani dlouhych nebo Sirokych obrobkii pouzijte dodatecné
podpéry vzadu nebo po stranach.

10. Obrobek posouvejte rovnomémé, aniz byste ho ohybali. Pokud se
pila zasekne, okamzité ji vypnéte a zaseknuti odstrarite az po Gplném
zastaveni kotouce.

11. Neodstranujte odrezky, dokud se pila dpIné nezastavi.
12. Pfi fezéni tenkych obrobkd (méné nez 2 mm) pouzijte pfidavny doraz,
ktery se dotyka povrchu stolu.
BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1. Pfi vyméné pilového kotouce, sefizovani kotouce nebo ochranného
krytu nebo pri ponechani pily bez dozoru pilu vypnéte a odpojte kabel
ze zasuvky.

2. Nikdy nenechavejte bézici pilu bez dozoru.

3. Umistéte pilu na rovny, dobfe osvétleny povrch, kde mizete udrzet
rovnovahu a bezpecné pracovat s obrobkem.

4. Pravidelné Cistéte a odstrarujte piliny zpod stolu a ze systému
odsavani prachu.

5. Stroj musi byt bezpecné upevnén.

6. Pred zapnutim odstrante ze stolu naradi, odfezky a necistoty.

7. Pouzivejte pouze pily spravné velikosti a tvaru pro montazni otvor.

8. Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nevhodné upeviovaci prvky
disku (pfiruby, podlozky, matice).

9. Nestdijte na stroji ani jej nepouzivejte jako stojan.

10. Ujistéte se, Ze &e kotou€ spravné nainstalovan a otdéi se spravnym
smérem. Na kotouCové pile nepouzivejte brusné ani abrazivni
kotouce.

Pravidla pro pouzivani pilovych kotouéi

1. Pouzivejte disky pouze tehdy, pokud umite s nimi pracovat.

2. Dodrzujte maximalni rychlost otaceni uvedenou pro dany kotoug.

3. Sledujte smér otaceni disku.

4. Nepouzivejte disky s prasklinami nebo vadami.

5. Pred instalaci ocistéte montazni plochy od necistot, oleje a vlhkosti.

6. Nepouzivejte volné adaptérové krouzky ani pouzdra.

7. Ujistéte se, Ze pojistné krouzky maji stejny primér a alespoii 1/3
primeéru fezu.

8. Pojistné krouzky musi byt rovnobézné.

9. Disky skladujte v jejich obalu nebo nadobéch. Pfi manipulaci s nimi
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pouzivejte rukavice.

10.Pfed praci se ujistéte, Ze jsou vSechna bezpecnostni zafizeni
zajisténa.

11. Kotou¢ musi spliovat technické pozadavky stroje.

12. Pouzivejte pouze kotouce urcené pro fezani dieva (ne kovu).

13. Vyberte disk pro konkrétni material.

14. Pouzivejte pouze kotou¢ o uvedeném priméru.

15. Nainstalujte kotouce s povolenou rychlosti otaceni ne nizsi, nez je
uvedeno na stroji.

16. Pouzivejte pouze kotouce doporucené vyrobcem (EN 847-1).

17.Pii instalaci diski pouzivejte ochranné pomicky: sluchétka,
rukavice.

18. Pfi vyméné pilového kotouce se ujistéte, ze Sitka fezné drazky je
VEétsinez tloustka rozpérmého noze a tloustka téla pilového kotouce
je mensi nez tloustka noze.

19. Pfi fezani plastu nedovolte, aby se zuby kotouce prehraly.
20. Neprovadéjte skryté ani slozité thlové fezy.

21. Neprovadéjte podélné fezy s obrobkem naklonénym ve sméru sklonu
kotouce.

Zpétny kop (doskok)

Priciny a varovani

Zpétny raz je nahla reakce obrobku zplisobend zaseknutim nebo sevienim
pilového kotouce, nespravnou linii fezu nebo sevienim ¢asti obrobku mezi
kotou¢em a podélnym pravitkem ¢i jinym pevnym prvkem.

K zpétnému rézu nejcastéji dochdzi, kdyz zadni cést pilového kotouce
zvedne obrobek ze stolu a je prudce vymrsténa smérem k obsluze. K
tomu dochézi v dasledku nespréavného pouziti pily a/nebo nespravnych
provoznich podminek. Zpétnému razu Ize zabranit dodrzovanim
nésledujicich opatfeni:

1. Nikdy nestdjte pfimo v linii s pilovym kotoucem. Vzdy se postavte
na stranu od linie fezu. Zpétny raz mize vymrstit obrobek dopiedu
vysokou rychlosti.

2. Nikdy nesahejte skrz nebo za rotujici kotouc, abyste obrobek vytahli
nebo podepreli. Mize dojit ke zranéni nebo k zachyceni rukou v
kotouci.

3. Nikdy netlacte fezany obrobek proti rotujicimu kotou¢i. Mohlo by
dojit k jeho sevreni a zpétnému razu.

4. Vyrovnejte podélny doraz s pilovym kotoucem. Nespravné vyrovnani
zplsobi sevieni obrobku a zpétny raz.

5. Pfi provadéni castecnych fezlii (Ctvrtinové fezy, drazky atd.)
pouzivejte upinaci listy. Ty pomdhaji udrzet obrobek a snizuji riziko
zpétného razu.

6. Budte obzvlasté opatmni pii fezani naslepo (napfiklad ve
smontovanych dilech). Vyénivajici ¢epel mize narazit na skryté ¢ésti
a zplsobit zpétny raz.

7. Velké panely podepiete, aby se neprohybaly pod vlastni vahou.
Prohybajici se obrobek miiZe sevret pilovy kotout a zpiisobit zpétny
raz.

8. Budte opatrni pfi fezani sukatych, zakfivenych nebo nerovnych
obrobki, které nelze vést rovné k pravitku nebo thelniku. Takové
obrobky jsou nestabilni a mohou zpUsobit zaseknuti a zpétny raz.

9. Nikdy nefezte vice naskladanych obrobki (vertikalné ani vodorovné)
souCasné. Kotout miize zachytit nékolik kus najednou a zpisobit
zpétny raz.

10. Pfi opétovném spousténi pily s kotou¢em v obrobku se ujistéte, Ze
zuby nejsou v kontaktu s materidlem. Jinak by se obrobek mohl
béhem spousténi zvednout a vymrstit.

.Udrzujte pilové kotouce Cisté, ostré a spravné nastavené. Nikdy
nepouzivejte kotoue s prasklinami nebo odstipnutymi zuby. Sprévne
udrzovany kotou¢ snizuje riziko zaseknuti, brzdéni a zpétného razu.

NAPAJECI ZDROJ

Naradi musi byt pfipojeno k napéti odpovidajicimu napéti uvedenému na
vykonovém §titku. Pouziti podpéti mize naradi pretizit. Proud musi byt
stfidavy, jednofazovy. V souladu s evropskymi normami mé néfadi dvojitz
stupen ochrany pred drazem elektrickym proudem, a proto jej Ize pfipojit
neuzemnénym zasuvkam.

POUZIVANI

A\ pozon!

Pri instalaci nebo demontdzi pfislusenstvi se ujistéte, ze je néradi
VYPNUTE a kabel neni zapojen do zasuvky.

Vybalovani

A\ NEBEZPEG
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Nebezpeci uduseni! Obalové materidly, obaly a bezpe¢nostni zafizeni
nejsou hracky pro déti. Plastové sacky, félie a malé casti mohou byt
spolknuty a zpUsobit uduseni.

1. Uchovavejte obalové materialy, obaly a prepravni pfedméty mimo
dosah déti.

2. Opatrné otevfete obal a vyjméte produkt.

3. Odstraite obalové materialy, obalové a prepravni prvky (pokud
existuji).

. Zkontrolujte plnost dodévky.

. Uschovejte obal az do konce zarucni doby.

. Peclivé si prosim pfectéte navod k obsluze.

7. Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily a pfislusenstvi.
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Shromazdeéni
Poznémka:
0 Pokud je spojeni provedeno pomoci $roubu (s kulatou nebo

Sestihrannou hlavou), matice a podlozky, musi byt podlozka
instalovana pod matici.

O Vlozte Srouby zvenku dovniti a nainstalujte a utdhnéte matice
zevnitf.

¢ Pfi montédZi utahujte matice a Srouby pouze natolik, aby nedoslo k
jejich vypadnuti. Pokud upevnite spojovaci prvky pfili§ pevné, dalsi
montéaz nebude mozna.

Montaz rdmu stroje

1. Postavte kotoucovou pilu dnem vzhiru (na pracovni st (8)) na rovny
povrch.

2. V]lc)ite Ctyfi podpérné nohy (12) do odpovidajicich ichytd na téle
pily.

3. Zajistéte nohy (12) pomoci prficnych tyéi (13). Pouzijte dodané
Srouby a matice a utdhnéte je pfilozenymi klici.

4. tjmistéte podlozky podpérnych nohou (14) na spodni konce nohou
12).

5. Mezi nohy (12) nainstalujte dalsi pficniky (13) pro zvyseni tuhosti
konstrukce a zajistéte je upeviiovacimi prvky.

Instalace prodlouzeni bocnich stolki
1. Pfipevnéte dva prodlouzeni bocniho stolu (9) k pracovnimu stolu

(8) pomoci dodanych $roubti a pojistnych matic. K utazeni pouzijte
dodané klice.

2. Poznamka: Béhem této operace se ujistéte, Ze bocni prodlouzeni (9)
jsou spravné zarovndna s pracovnim stolem (8).
Instalace pricnych nosnikd

1. Odstrarite Srouby a pojistné matice nainstalované na télese pily.

2. Nainstalujte pficné tyce (13) na vnitini stranu prodlouzeni bocniho
stolu (9) a na boky téla pily.

3. Zajistéte pficné nosniky (13) a podpérné nohy (12) pomoci dfive
odstranénych roubl a matic.

4. Ddle prisroubuijte Ctyfi pficné tyce (13) k prodlouzeni bocniho stolu
(9) pomoci dodanych Sroubt a matic.

5. Po instalaci nakonec utdhnéte vsechny Srouby a matice bocnich
nastavct (9) pomoci dodanych klict.

6. Opatrné pilu otocte a postavte ji na nohy (12).
7. Zkontrolujte, zda jsou vSechny upeviovaci prvky na rdmu
bezpecné utazené.
Nastavenf paralelniho dorazu (1, 20)

1. Spojte podélny doraz (1) a svorku boéniho dorazu (20) dohromady.
2. Zvenku vlozte Sest Sroubl s pilkulatou hlavou a Ctvercovou hlavou
do prednich otvorli a volné je zajistéte pojistnymi maticemi, ale
neutahujte je Gplné.
3. Umistéte podélny doraz (1) nad hlavy $roubl a vycentrujte
jej vzhledem k pracovnimu stolu (8).
4. Utahnéte pojistné matice pomoci dodaného klice.
Poznamka: V nasledujicich pokynech se sestavena jednotka (1 + 20)
oznacuje jako ,voditko podéIného pravitka“.
Instalace ochranného krytu (4)
1. Vysuiite pilovy kotou¢ (6) co nejvice nahoru otacenim rukojeti pro

nastaveni vysky a sklonu (17) ve sméru hodinovych rucicek, dokud
se nezastavi.

2. Stisknéte zapadku na ochranném krytu (4).

3. Vlozte upnuty pojistny prvek do drazky rozpémého klinu (5) a
uvolnéte jej.




4. Ujistéte se, Ze se ochranny kryt (4) mize volné pohybovat.
5. Demontaz pouzdra se provadi v opacném poradi.
A\ VAROVAN( NebezpeCi zranéni v pfipadé nespravné instalace

ochranného krytu! Pfed zahdjenim préce se ujistéte, Ze se ochranny kryt (4)
automaticky spusti na obrobek.

Kontrola ochranného krytu

1. Zvednéte ochranny kryt (4) a uvolnéte jej.

2. Ochranny kryt (4) by se mél automaticky vratit do své pivodni
polohy.

Vyjmuti viozky stolu

1. Stisknéte zdpadku na ochranném krytu (4).

2. Drzte stisknutou zajistovaci paku a sejméte ochranny kryt (4) z
drézky rozpérného klinu (5).

3. Nastavte pilovy kotou¢ (6) na maximalni hloubku fezu, uhel
zkoseni nastavte na 0° a zafixujte polohu.

4. Povolte dva Srouby vlozky pomoci kfizového Sroubovaku.
5. Vyjméte vlozku stolu z pracovni desky (8).
Instalace a sefizeni rozpérného klinu (5)
Poznamka: Pied prvnim pouZzitim pily je nutné sefidit rozpémy niz (5).
1. Povolte pojistny Sroub pomoci dodaného klice.
2. Vlozte rozpérny klin (5) do drzéku.

3. Poznamka: Tento krok lze
nainstalovan rozpérny klin (5).
4. Nastavte rozpérny klin (5) na
a) vzddlenost mezi pilovym kotoucem (6) a rozpérnym nozem (5)
nebyla vétsi nez 5 mm (viz obr. 7);
b) pilovy kotouc (6) byl rovnobézny s rozpérnym klinem (5);
c) Drézky rozpérného klinu (5) zasahovaly do ¢epd drzéku noze.

preskoCit, pokud je jiz

5. Utéhnéte pojistny Sroub pomoci dodaného klice.
Instalace stolni vioZky

1. Nainstalujte vlozku stolu (23) na misto montéaze.
2. Zajistéte vlozku stolu (23) pomoci kiizového Sroubovaku.
Nastavenf paralelniho dorazu (1, 20)
1. Nainstalujte podélny doraz (1) spolu se svorkou bocniho dorazu (20)

na voditko (smontovana jednotka 1 + 20) upevnéné k pracovnimu
stolu (8).

2. Chcete-li zménit polohu podélného pravitka (1) s otevienou svérkou
(20), posunite ji podél voditka.

3. Chceteli podény doraz (1) zaaretovat ve zvolené poloze,
zcela spustte svorku bo¢niho dorazu (20).
Nastaveni paralelniho voditka (1, 20)
A\ PozOR: Sejméte ochranny kryt pilového kotouce (4) (viz kapitola 9.5).

1. Nastavte pilovy kotou¢ (6) na maximalini hloubku fezu.
2. Umistéte podélny doraz (1) tak, aby se jeho voditko dotykalo pilového
kotouce (6).
Pokud podéiny doraz (1) neni rovnobézny s pilovym kotoucem (6),
postupujte nasledovné:

3. Povolte Srouby na  podélném  pravitku (1)  pomoci

imbusového klice (neni soucasti dodavky).

4. Nastavte podélny doraz (1) tak, aby byl
pilovym kotoucem (6).

5. Znovu utdhnéte Srouby.

Montéz hlového dorazu (7, 3)

rovnobézny s

1. Vlozte pokosovou mérku (7) do drazky pracovniho stolu (8).

2. Uvolnéte pojistku dhlového dorazu (3) otocenim proti sméru
hodinovych rucicek.

3. Nastavte dhlovy doraz (7) do
stupnici.
4. Tuto polohu zajistéte otocenim pojistky Ghlového dorazu
(3) ve sméru hodinovych rucicek.
Pripojeni systému odsavani prachu
/\ VAROVANI Nebezpegi poranéni oéi odlétajicimi pilinamit

pozadované polohy na

0 Vidy pouzivejte ochranné bryle.

¢ Pilu pouzivejte pouze s pfipojenym vhodnym odsavacim systémem.
Nepouzivejte domdci vysavace.

oz e [0

5. Pfipojte vhodny systém pro odsavani prachu (neni soucésti dodavky)
k otvoru pro odsavéni prachu.

6. Pripojte  hadici  systému  odsavani
univerzalniho stavebniho vysavace) k vystupu.

Pozor: Pravidelné kontrolujte a Cistéte potrubi pro odsévani prachu.

prachu  (napfiklad

Pred uvedenim do provozu
0 Ujistéte se, Ze je vyrobek kompletné smontovan.

O Zkontrolujte, zda jsou vSechny ochranné kryty nainstalovany a v
dobrém stavu.

0 Zkontrolujte funkci tlacitek zapnuti a vypnuti (16).
O Ujistéte se, Ze je stroj umistén na stabilnim povrchu.

O Zkontrolujte, zda jsou vSechny ndlepky na vyrobku pfitomny a
citelné. Pokud chybi nebo jsou poskozené, je nutné je vyménit.

0 Ujistéte se, ze sitové napéti a provozni napéti odpovidaji Gdajim
uvedenym v ¢asti , Technické specifikace”.

O Ujistéte se, Ze napajeci kabely, prodluzovaci kabely a civky nejsou
prili§ dlouhé, aby nedoslo k poklesu napéti a zpozdeni pfi startovani
motoru.

Ujistéte se, Ze okolni teplota je v pfijatelném provoznim rozsahu.
Stroj musi byt bezpecné nainstalovan.

Pilovy list (6) se musi volné otacet.

Pri praci s dfive osSetfenym dievem se ujistéte, Ze v ném nejsou
Zzadné cizi predméty (jako jsou hiebiky nebo Srouby).

O Pred stisknutim tlacitek zapnuti/vypnuti (16) se ujistéte, ze je pilovy
kotouc (6) spravné nainstalovan a vSechny pohyblivé ¢asti se otaceji
bez zasekavani.

O Stroj zapojujte pouze do Fadné instalované zasuvky s ochrannym
kontaktem, dimenzované na proud alespoi 16 A.

o o o o

Operace
Zapnuto/Vypnuto
1. Chcete-li pilu zapnout, stisknéte tlacitko ,I" na vypinaci (16). Pfed
zahajenim fezani pockejte, dokud pilovy kotou¢ (6) nedoséhne piné
rychlosti.
2. Chcete-li pilu vypnout, stisknéte tlacitko 0" na bloku tlacitek zapnuti/
vypnuti (16).
Ochrana proti pretizeni
Pokud je motor pretizen, automaticky se vypne. Po dobé ochlazovani (doba
se lisi v zavislosti na situaci) Ize pilu znovu spustit.
1. Nechte stroj vychladnout.
2. Stisknéte resetovaci tlacitko ochrany proti pretizeni (2).
3. Znovu zapnéte stroj.
Nastaveni hloubky fezu
Hloubku fezu Ize nastavit pomoci rukojeti pro nastaveni vysky a sklonu
pilového kotouce (17).
1. Otaceni ve sméru hodinovych rucicek - zvétseni hloubky rezu.
2. Otaceni proti sméru hodinovych rucicek - snizeni hloubky fezu.

Vﬂ Pred praci vzdy zkontrolujte spravnou instalaci provedenim zkusebniho
fezu.

Nastaveni thlu rezu

Stroj umozriuje provadét zkosené fezy v rozsahu od 0° do 45° vlevo od
paralelniho dorazu (1).

A\ Pred kazdym fezem se ujistéte, ze nedochdzi ke kolizi mezi podélnym
pravitkem (1), pokosovou mérkou (7) a pilovym kotoucem (6).

1. Povolte pojistku naklonéni pilového kotouce (19).

2. Zatahnéte a soucasné otacejte rukojeti pro nastaveni vysky a sklonu
pilového kotouce (17) pro nastaveni pozadovaného thlu na stupnici
sklonu (18).

3. Utdhnéte pojistku
zvolené poloze.

naklonéni  pilového kotouce (19) ve
Pouziti podélného pravitka
Zména polohy vodici liSty
1. Povolte pojistné matice na podéIném pravitku (1).
2. Posuiite vodici listu podél drazky a vyjméte ji.
3. Otocte listu a vlozte zajistovaci prvky do druhé drazky.
4. V piipadé potieby jej podobnym zplisobem presuiite zpét.
Zména strany instalace podélného pravitka

PRO-CRAFT
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5. Uplné odSroubuite pojistné matice.
6. Odstrante vodici desku a nainstalujte montdzni Srouby na
opacnou stranu podélného pravitka (1).

7. Nasadte podlozky a utdhnéte matice.
Kontrola stupnice a ukazatele

Na predni vodici listé pracovniho stolu (8) je umisténa stupnice s
ukazatelem (soucdst paralelniho dorazového voditka).

Pro nastaveni podéIného pravitka (1) na pozadovanou velikost postupujte
nésledovné:
1. Uvolnéte svorku podéIného pravitka (20).

2. Posouvejte podélny doraz (1), dokud se na stupnici pod ukazatelem
nezobrazi pozadovand velikost.

3. Zajistéte podélny doraz (1) tplnym stlacenim svorky (20).
4. Provedte zkuSebni fez a zméfte vysledny obrobek.

5. Pokud vyslednd velikost neodpovida udajim
postupuijte takto:

6. Uvolnéte svorku (20).
7. Fc;volte pojistné matice za voditkem na pracovnim stole
8).

na stupnici,

8. Drzte podélny doraz (1) a posouvejte jej, dokud ukazatel
neukéze skutecnou velikost fezaného obrobku.

9. Znovu utahnéte pojistné matice.

Nastaveni Sitky fezu

Nastaveni podéIného pravitka (1) na pozadovanou velikost:
1. Uvolnéte svorku podéIného pravitka (20).

2. Posouvejte podélny doraz (1), dokud se na stupnici pod ukazatelem
nezobrazi pozadovana velikost.

3. Zajistéte podélny doraz (1) tplnym stlacenim svorky (20).
Pouziti pokosového méridla (7)
0 E\le)pfibliiujte pokosovou mérku (7) piili§ blizko k pilovému kotouci
6).

0 Vzdalenost mezi okrajem dorazu a diskem by méla byt priblizné 2
cm.

Nastaveni thlového dorazu
1. Pfipevnéte vodici desku k Ghlovému dorazu (7) utazenim pojistné
matice.

2. VIoIite pokosovou mérku (7) do jednoho ze dvou otvordi v pracovnim
stole (8).

3. Povolte pojistku Ghlového dorazu (3) a otocenim dorazu (7)
nastavte pozadovany thel.

4. Znovu utahnéte pojistku dhlového dorazu (3).
Préce s pilou
A\ varovani
Nebezpecti zranéni v disledku nespravné montéze nebo obsluhy!
0 Pred zahdjenim préce se ujistéte, Ze je stroj kompletné smontovan,

vSechny bezpecnostni prvky jsou nainstalovany a v dobrém
provoznim stavu.

0 Zkontrolujte volné otaceni pilového kotouce (6) a plynuly pohyb
véech pohyblivych ¢ésti.
Po zapnuti pockejte, dokud pilovy kotou¢ (6) nedosahne maximalnich
otacek, a teprve poté zacnéte fezat.
Provozni doporuceni

Varovani ! Nedodrzeni pokyn k obsluze miize vést k vaznému zranéni.
Vzdy dodrzujte bezpe€nostni opatfeni a fid'te se pokyny k obsluze.
Zakladni pravidla:

0 Pii podélném fezani nestljte piimo pred pilovym kotoucem, ale
zaujméte postoj mirné stranou od linie fezu.

¢ Pro Ghlové a zkosené fezy pouzijte Ghlovy doraz (7) nebo podélny
pravitko (1).

¢ K posunu obrobku pouzivejte posunovac (15) nebo posuvny blok,
nikoli ruce. Poskozeny posunovac je nutné ihned vymenit.

0 Pri préaci s dlouhymi obrobky pouzivejte valecky nebo jiné podpéry,
abyste zabranili prevraceni a ztraté kontroly.

0 Nikdy nezacinejte fezat, dokud kotou¢ nedoséhne provoznich
otacek.

0 Stroj provozujte pouze s pfipojenym odsavacim systémem.

PRO-CRAFT

0 Po kazdém nastaveni hloubky, dhlu nebo Sitky fezu provedte
zkusebni fez, abyste ovéfili pfesnost.

¢ Pravidelné Cistéte pracovni prostor a kanaly od tfisek a prachu.
Praktické tipy:

0 Pouzivejte pouze ostré a Cisté pilové kotouce - tupy kotou¢ zplsobi
prehFati, pretizeni motoru a zvysi riziko zpétného rézu.

O Pfi fezéni tvrdého dfeva posouvejte obrobek pomaleji, abyste
zabrdnili zasekavani a prehfati.

O Pro presné fezani preklizky a laminovanych desek pouzijte kotou¢ s
vysokym poctem zubd a pomalym posuvem.

0 zkon';rt))lujte obrobky, zda neobsahuji cizi predméty (hiebiky, sponky,
Srouby).

O Pracovni prostor by mél byt dobfe osvétleny a pro fezani velkych
obrobk se doporucuje pouzivat prodlouzeni bo¢niho stolu (9).

PodélIné fezani

/\ NEBEZPEGH ! Pii fezani obdélnikovych obrobkii pouzivejte k podélnému
dorazu (1) pouze dlouhou hranu. Nikdy nefezte s pouzitim krétké hrany jako
podpéry! Vznika tak riziko zpétného razu.

Pfi podéIném fezu se obrobek podéva podél jeho délky. Jedna hrana
musi byt pfitlacena k podéInému pravitku (1), pficemz Siroka plocha musi
spocivat na pracovnim stole (8).

1. Nastavte podélny doraz (1) na vysku a Sitku obrobku tak, aby
odpovidal pozadované Sice rezu.

2. Piifezani se ochranny kryt pilového kotouce (4) automaticky zvedne
nad obrobek.

3. Nejprve zapnéte systém odsdvani prachu a poté zapnéte
pilu.

4. Polozte dlané na obrobek, drzte prsty u sebe a plynulym
pohybem jej posouvejte podél podélného pravitka (1) smerem k
pilovému kotougi (6).

5. Levou rukou drzte obrobek pouze ze strany az k predni
hrané ochranného krytu pilového kotouce (4).

6. Posunite obrobek na konec rozpérného klinu (5)
posunovace (15).

Zkosené fezy

Pokosové fezy se vzdy provadéji pomoci podéiného pravitka (1). Musi
byt namontovano napravo od pilového kotoute (6). Jinak se méize obrobek
zaklinit mezi pravitkem a pilovym kotoucem a byt s velkou silou vymrstén.

pomoci

1. Nastavte pilovy kotouc (6) do pozadovaného thlu.

2. Nastavte podélny doraz (1) na sitku a vysku obrobku.

3. Spustte kryt pilového kotouce (4) na pracovni stil (8).

4. Rez provedte podle pozadované $ifky obrobku.
Pricné fezy
A\ VAROVANI! Nebezpeti zranéni rotujicimi ¢astmi a ostrymi hranami!
Drzte obrobek bezpecné. Pomoci pokosového meérfidla (7§ posouvejte
obrobek vpred, dokud neni fez dokoncen.

1. Nastavte pokosovou mérku (7) na pozadovany Ghel.
Pokud je pilovy kotou¢ (6) nastaven pod thlem, vlozte pokosovou
mérku (7) do pravého otvoru pracovniho stolu (8). Tim zabrénite
kontaktu vasi ruky nebo pravitka s krytem kotouce (4).

2. Pevné pritlacte obrobek k pokosové mérce (7).

3. Zapnéte systém odsévani prachu a poté pilu.

4. Pro provedeni fezu plynule posouvejte pokosovou mérku
(7) s obrobkem smérem k pilovému kotouéi (6).

Rezani tizkych a velmi dzkych obrobki

Pfi podélném fezani obrobkd o $ifce mensi nez 120 mm pouzijte posunovac
155’, Pro obrobky o $ifce 50 mm nebo méné pouzijte dievény dorazovy blok
neni soucasti dodévky). Opotiebovany blok je tfeba neprodlené vymenit.

Béhem provozu se mohou (zké obrobky zaklinit mezi podélnym pravitkem
(1) a pilovym kotoucem (6), coz muze zpidsobit zachyceni obrobku
kotou¢em a jeho vymrsténi. Aby se tomu zabranilo, doporucuje se pouzivat
spodni vodici plochu pravitka a v pfipadé potfeby vodici plochu seridit.
1. Nastavte podélny doraz (1) na vysku a pozadovanou $itku obrobku.
2. U obrobki o $ifce mensi nez 120 mm pouzijte k podani obrobku k
rozpérnému klinu (5) posunovaci prvek (15).
3. U obrobkii o $ifce 50 mm nebo méné pouzijte drevény zarazkovy blok
ve spojeni s tlacitkem (15) k bezpecnému protlaceni obrobku pilovym
kotoucem (6) a na konec rozpérného klinu (5).

Rezani dfevotfiskovych desek
Aby se zabranilo odstipnuti hran pfi fezani dfevotfisky a jinych deskovych




materiald, pilovy kotoug (6) by nemél vyénivat nad obrobek vice nez 5 mm.
Tim se snizuje naméahani materialu a zajistuje se Cistsi fez.

Dokonceni prace
1. Vypnéte stacionarni okruzni pilu pomoci tlacitka napajeni (16) a poté
vypnéte systém odséavani prachu. V§imnéte si, Ze pilovy kotou¢ (6) se
jesté kratkou dobu otaci.
2. Odpojte pilu od sité vytazenim napdjeciho kabelu (11) ze zasuvky.
3. Neodstrafiujte  odpad z pracovniho stolu (8), dokud se
pilovy kotouc (6) GpIné nezastavi a nevréti do své puvodni polohy.

4. Pred uskladnénim nebo pfepravou nechte pfistroj zcela
vychladnout.
PECE A UDRZBA
Pred provadénim jakékoli Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté a
odpojené od zdroje napajeni.

Odstranéni prilepeného materialu

/\ VAROVANI ! Nebezpe&i poranéni prstii a rukou ostrymi hranami. Vidy
pouzivejte ochranné rukavice.

Pokud se pilovy kotoutc zasekne v obrobku nebo dojde k jinému
zablokovani, postupujte takto:
1. Okamzité vypnéte kotoucovou pilu a odpojte napdjeci kabel ze
zésuvky.
2. Pockejte, dokud se pilovy kotou¢ GpIné nezastavi.

3. Pouzivejte  ochranné rukavice. Nikdy se nedotykejte
pilového kotouce holyma rukama.
4. Opatrné odstrante veskery zachyceny materidl nebo cizi

predméty bez pouziti nadmérné sily, abyste pfedesli poskozeni disku
a rozpérného noze (5).
5. Zkontrolujte stav pilového kotoute (6) a rozpérného noze
(5). Pokud jsou poskozené, pred pokracovanim je vyméiite.
6. Pfed opétovnym spusténim se ujistéte, ze je
prostor Cisty a bez necCistot.

pracovni

Uhlikové kartace
A\ pozon!

Toto elektrické néfadi je vybaveno uhlikovymi kartaci, které hraji klicovou
roli v jeho provozu. Tyto karta¢e vyzaduiji pravidelnou kontrolu a vyménu,
aby byl zajiStén efektivni a bezpecny provoz. Doporucuje se, aby tuto
Gdrzbu provadélo specializované servisni stfedisko, protoze mé zkuSenosti
a vybaveni pro spravné provedeni vymény. Pravidelnd Gdrzba uhlikovjch
kartacd pomtze prodlouzit Zivotnost nafadi a udrzet optimalni vykon.

Cisténi
. Po kazdé operaci odstraiite prach a tfisky kartdcem.

1

2. Jemné ocistéte vétraci otvory mékkym hadfikem, ktery nepousti
vldkna, aby se zajistilo chlazeni motoru.

. Pravidelné kontrolujte, zda se pod krytem pilového kotouce
4) nehromadi piliny = mohly by naruSovat funkci rozpérného klinu
5) a ochranného krytu (4).

4.V pfipadé potieby
(kompresorem).

w

profouknéte  kryt suchym vzduchem

Pro zajiSténi bezpetného a spolehlivého provozu vaseho néfadi
nezapomeiite, Ze opravy, Gdrzbu a sefizovani musi provddét autorizovana
servisni stfediska s pouzitim pouze origindlnich nahradnich dili a
spotrebniho materidlu.

PREPRAVA

/\ VAROVANI 1 Nebezpeci zranéni v disledku neocekavaného spusténi.
Pred prepravou pilu vZdy odpojte ze zasuvky.

Obecné informace
0 Pro ochranu béhem pfepravy poutzijte originalni obal.

O Ujistéte se, ze je naklad bezpecné upevnén, aby se zabranilo jeho
posunuti.

O Pfi pfepravé ve vozidle chraiite pilu pfed silnymi ndrazy a vibracemi.

Zvlastnl pokyny
Pfi zvedani berte v Gvahu hmotnost pily (viz technické udaje).
¢ Pred prepravou nafadi zcela odpojte od zdroje napajeni.

0 Pilu prenasejte ve dvou osobéch. Nikdy ji nezvedejte za prodlouzeni
stolu (9). Zvedejte néfadi za télo (8).

¢ Chrante pilu pfed nérazy a pady béhem pohybu.
O Béhem prepravy zajistéte, aby byla pila stabilni, aby se nepfevrhla.

| sk stovensky L

0 Nepouzivejte improvizované prostiedky k prepravé, které by mohly
poskodit karoserii nebo mechanismus.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

Elektrické naradi, pfislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem setrnym k Zzivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych ~ zafizenich a pifislusnymi
vnitrostatnimi  pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovany za tcelem ekologicky bezpecné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostfedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpeénych latek.

SK|SLOVENSKY
STOLOVA KOTUCOVA PiLA
KR2800
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka KR2800

Menovité napitie (V AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Nomindlny vykon (W) (ZSO(?%N%)(S1 ), 2200W
Volnobezné otacky (min ') 5300

Priemer pilového kotica (mm) 254

Priemer montazneho otvoru (mm) 30

Pocet zubov na pilovom liste 24

Hribka tela pilového listu (mm) 1.6

Hribka rozpinacieho klinu (mm) 2.5

Minimalne rozmery obrobku $ x H x V (mm) 10 x 50 x 1

Velkost stola (mm) 630 x 545
Maximalna velkost stola s predizeniami

(mm) 630 x 935
Sklon pilového kotica (viavo) (°) 45
Maximalna vyska rezu pri 45° (mm) 63
Maximalna vyska rezu pri 0° (mm) 85

Priemer trysky na odsavanie prachu (mm) 34

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v sdlade s normou EN 62841

Hladina akustického tlaku (dB(A)) L.,=94
Kustic! LASPVY) A
z\lar?e)r)ana hladina akustického vykonu Lya=107
dB(A .
Neistota K (dB(A)) K=3
Urovedi ochrany IPX0

Trieda ochrany 1]
Hmotnost (vratane celej dodanej sady) (kg) 23
Skladovacia teplota (° C)

UPOZORNENIE: Uvedené hladiny hluku zodpovedaju primérnemu pouzitiu
ndradia. Ak sa vSak ndradie pouziva na ine Gcely, s inym prisluSenstvom
alebo je v zlom technickom stave, hladiny hluku sa méze ligif. To moze
vyrazne zvysit Grovei expozicie pocas celej pracovnej doby. Hladiny hluku
sa bude lisit v zavislosti od spésobu pouzivania elektrického néradia a
moze prekrogit Urovne uvedene v tomto informacnom liste. Tieto hladiny
hluku Tieto sa daju pouzit na porovnanie jedného néradia s druhym a na
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predbezné postidenie vplyvu. Presné postidenie zatazenia by malo zahfiat
aj Cas, kedy je ndradie vypnuté alebo bezi, ale nepouziva sa. To moze
vyrazne znizit celkové zatazenie pocas pracovneho obdobia. Identifikujte
dalSie bezpe¢nostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako napriklad: tdrzba
naradia a prislusenstva, ohrievace rik, ochrana sluchu a organizacia
pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Podrezévaci plot 12. Podpornd noha

2. Tlacidlo resetovania ochrany 13. Priecka
pred prefaZenim 14. Kryt podpernej nohy
. Uhlovy dorazovy zamok 15. Postivad

. Ochrana pilového listu
. Rozperny n6z

B

: 16. Tlacidla zapnutia/vypnutia
6. Pilovy list

7

8

9

1

17. Rukovit na nastavenie vysky a
sklonu pilového kotica

18. Stupnica sklonu pilového
kottca

19. Aretécia sklonu pilového listu
20. Bocna podpernd svorka

. Uhlovy doraz
. Pocitacova pocitaca
. Predizenia boénych stolikov

0. Podpora pre predlzema
bocnych stolikov

11. Sietovy kabel

OBSAH DODAVKY *
. Pokyny
. Paralelny doraz - 1 ks.
. Predizenia pracovného stola - 2 ks.
. Podpery predizenia pracovného stola - 4 ks.
. Uhlovy doraz ($tvorcovy) - 1 ks.
. Posivac - 1ks.
. Ochranny kryt pre pilovy list (priehladny) - 1 ks.
. Rozpinaci ndz - 1 ks.
9. Podporné nohy - 4 ks.
10. Podlozky na podporné nohy - 4 ks.
11. Priecky - 4 ks.
12. Zostaveny rdm — 1 ks.
13. Pilovy list (s letovanim) - 1 ks.
14. Sada uhlikovych kief - 1 par
15. Vidlicovy kli¢ na montaz/demontaz pilového kotica - 1 ks.
16. Vidlicovy kI'i¢ na montaz/demontaz postele - 1 ks.
17. Sada spojovacich prvkov prvky (skrutky, matice, matice) - sada
* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa méze Iisit v zavislosti od krajiny

nakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zdsielky kontaktujte svojho
miestneho distributora.

Staciondrna okruzna pila Procraft KR2800 je spolahlivy ndstroj na rezanie
dreva a doskovych materidlov. Jej vykonny motor a stabilnd zékladna
zaistuju presné a Cisté rezy, zatial Co pohodIné nastavenie umoziuje
rezanie pod uhlom 90 stupiov aj Sikmé rezy.

Vyhody:

0 vysoky vykon a stabilnd prevadzka;
robustnd konstrukcia s rdmom pre bezpecné upevnenie;
moznost presného pozdizneho a prie¢neho rezania;
nastavenie uhla sklonu a hibky rezu;
Ochranny kryt a postvac pre bezpeénd prevédzku.
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Nastroj je vhodny na pozdlzne a priecne rezanie dosiek, dreva, preglejky,
drevotriesky, MDF a inych panelovych materidlov. Pouziva sa v stavebnych
a renovacnych pracach, v stolarskych dieliiach a pri domacich projektoch,
kde sa vyzaduje vysoka presnost a spravnost.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A\ UPOZORNENIE! Preitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym spotrebicom.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
(raz elektrickym prudom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj” v tychto upozorneniach
sa vztahuje na va$ elektricky stroj s kablom alebo akumuldtorovy
(bezsnurovy) elektricky stroj.

PRO-CRAFT

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrania vase o¢i pred
Casticami a pilinami

Noste protiprachovd masku -
drevenych castic

Zabrariuje vdychnutiu

Noste chréni¢e sluchu, aby ste si chrénili sluch pred
nadmernym hlukom

Precitajte si pokyny

VAROVANIE: Nebezpecenstvo zranenia. Pocas otacania
pilového kotica sa drzte dalej od neho

Vyska rezu pri 90°: 85 mm

Vyska kosenia pri 45°: 63 mm

Hrdbka rozpinacieho klinu: 2,5 mm

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Stlad so zékladnymi bezpecnostnymi normami platnych
eurépskych smernic

Eurodzijska znacka zhody

Ukrajinskd znacka zhody

Trieda ochrany Il (vojnova izolacia)

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE STACIONARNE OKRUZNIKY
Up ia tykajuce sa bezpec h zariadeni
1. Pred pouzitim tohto vyrobku si pozorne precitajte vSetky pokyny,

upozornenia a bezpecnostné opatrenia. NedodrZanie tychto pokynov
moze viest k vdznemu zraneniu.

2. Udrzujte bezpe€nostné zariadenia na mieste. Musia byt v dobrom
prevadzkovom stave a sprévne naintalované. Poskodené alebo
nefunkéné komponenty sa musia opravit alebo vymenit.

3. Priprierezovych rezoch vzdy pouzivajte ochranny kryt pilového listu a
rozpinaci noz. Tieto zariadenia znizuju riziko zranenia.

4. Po vykonani operdcii, ktoré vyzadujd odstranenie ochranného krytu
alebo rozpieracieho klina (ako je drazkovanie, drazkovanie alebo
pozdlzne rezanie), ich ihned znova nainstalujte.

5. Pred zapnutim sa uistite, ze sa pilovy koti¢ nedotyka ochrannych
krytov, rozpinacieho noza ani obrobku.

6. Nastavte rozpinaci n6z podfa pokynov. Nespravne nastavenie znizi
jeho cinnost.

7. Rozpinaci n6z musi preniknit do obrobku. Ak je obrobok prili$ krétky,
n6z nebude fungovat a hrozi nebezpecenstvo spatného razu.

8. Pre tento rozpinaci noz pouzne vhodny pilovy kotu¢. Priemer, hribka
kotica a $irka rezu musia spliiat poziadavky.

Upozornenia pri rezani pilou
1. Nebezpecenstvo: Nikdy nevkladajte prsty ani ruky do oblasti pilového
kotica. Najmensia chyba moze viest k vaznemu zraneniu.
2. Obrobok postvajte iba proti smeru ota¢ania kotdca.
3. Pri pozdiznom rezani nepouzivajte pokosovy doraz, a pri priecnom
rezani s pokosovym dorazom nepouzivajte pozdizny doraz ako
doraz.

4. Pri pozdiznom rezani aplikujte tlak medzi pozdlzny doraz a kotdé.
Ak je vzdialenost mensia ako 150 mm, pouzite pritlacny blok a ak je




vzdialenost mensia ako 50 mm, pouzite upinaci blok.

5. Pouzivajte iba Standardni tlacni tyc alebo tyc vyrobeni podla
navodu.

6. Nepouzivajte poskodeny alebo rozbity piest.

7. Nikdy nevykonavajte prace nad hlavou bez pozdizneho pravitka alebo
pokosového meradla.

8. Nikdy nesiahajte po obrobku cez rotujtci kotué.

9. Pri rezani dlhych alebo Sirokych obrobkov pouzite dodatocné
podpery vzadu alebo po strandch.

10. Obrobok postvajte rovnomerne bez jeho ohybania. Ak sa pila
zasekne, ihned' ju vypnite a zaseknuty bod odstrante az po Gplnom
zastaveni pilového kotuca.

11. Neodstranuijte odrezky, kym sa pila Gplne nezastavi.
12. Pri rezani tenkych obrobkov (menej ako 2 mm) pouzite dodatocny
doraz, ktory sa dotyka povrchu stola.
BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

. Pri vymene pilového kotuca, nastavovani kotuca alebo ochranného
krytu alebo pri ponechani plly bez dozoru pilu vypnite a odpojte kabel
20 siete.

2. Nikdy nenechévajte beZiacu pilu bez dozoru.

3. Pilu umiestnite na rovny, dobre osvetleny povrch, kde si mozete
udrzat rovnovahu a bezpecne pracovat s obrobkom.

. Pravidelne C¢istite a odstrafujte piliny spod stola a systému
odsavania prachu.

. Stroj musi byt bezpecne upevneny.

. Pred zapnutim odstraite zo stola néstroje, zvysky a necistoty.

. Pouzivajte iba pily spravnej velkosti a tvaru pre montazny otvor.

. Nikdy nepouzivajte poskodené alebo nevhodné upeviiovacie prvky
disku (priruby, podlozky, matice).
Nestojte na stroji ani ho nepouzivajte ako stojan.

. Uistite sa, Ze je koti¢ spravne nainstalovany a otaca sa spravnym
smerom. Na kotiCovej pile nepouzivajte brisne ani abrazivne
kotuce.
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Pravidla pre pouzivanie pilovych listov
1. Disky pouzivajte iba vtedy, ak s nimi viete pracovat.
. Dodrzujte maximalnu rychlost otacania uvedend pre disk.
. Sledujte smer otacania disku.
. Nepouzivajte disky s prasklinami alebo chybami.

. Pred instalaciou oCistite montazne povrchy od necistot, oleja a
vlhkosti.

. NepouZivajte uvolnené adaptérové krdzky alebo puzdra.

7. Uistite sa, ze poistné krizky majd rovnaky priemer a aspon 1/3
priemeru rezu.

8. Poistné krizky musia byt rovnobezné.

9. Disky skladujte v ich obaloch alebo nddobach. Pri manipulécii s nimi
noste rukavice.

10.Pred pracou sa uistite, Ze su vSetky bezpeCnostné zariadenia
zaistené.

11. Disk musi spifiat technické poziadavky stroja.

12. Pouzivajte iba kotice urcené na rezanie dreva (nie kovu).
13. Vyberte disk pre konkrétny material.

14. Pouzivajte iba disk s uvedenym priemerom.

15. Nainstalujte disky s povolenou rychlostou otacania nie nizSou, ako
je uvedena na stroji.

16. Pouzivajte iba kottce odporicané vyrobcom (EN 847-1).

17.Pri instalacii diskov noste ochranné prostriedky:
rukavice.

18.Pri vymene Cepele sa uistite, Ze Sirka rezu je vécSia ako hribka
rozpinacieho noza a hriibka tela cepele je mensia ako hribka noza.

19. Pri rezani plastu nedovolte, aby sa zuby kott¢a prehriali.
20. Nerobte skryté alebo zlozité uhlové rezy.

21.Nevykonavajte pozdizne rezy s obrobkom naklonenym v smere
sklonu kottca.
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Spitny kop (doskok)
PriCiny a varovania

Spatny réz je nahla reakcia obrobku sposobena zaseknutim alebo zovretim
pilového kotdca, nespravnou ciarou rezu alebo ak je ¢ast obrobku zovreta
medzi koti¢om a pozdlznym pravitkom alebo inym pevnym prvkom.

K spatnému razu najcastejSie dochadza, ked zadna Cast kotuca zdvihne
obrobok zo stola a je prudko vymrstend smerom k obsluhe. Stéva sa to v
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dosledku nesprévneho pouzivania pily a/alebo nesprévnych prevadzkovych
podmienok. Spétnému rdzu sa da predist dodrziavanim nasledujdcich
opatreni:

1. Nikdy nestojte priamo v jednej linii s pilovym koticom. Vzdy sa
postavte na stranu od Ciary rezu. Spétny raz moze vymrstit obrobok
dopredu vysokou rychlostou.

2. Nikdy nesiahajte cez alebo za rotujdci ndz, aby ste tahali alebo
podopierali obrobok. MdZe to viest k zraneniu alebo k zachyteniu
rdk o noz.

3. Nikdy netlacte rezany obrobok na rotujici ndz. Sposobi to zovretie
a spatny réz.

4. Zarovnajte pozdizny doraz s pilovym kotigom. Nespravne zarovnanie
sposobi zovretie obrobku a spatny raz.

5. Pri tiastocnych rezoch (Stvrirezy, drézky atd.) pouzivajte upinacie
tyce. Pomahaju udrzat obrobok a znizujd riziko spatného razu.

6. Budte obzvIast opatrni pri rezani naslepo (napriklad v zostavenych
kusoch). Vyénievajici n6z moze narazit na skryté Casti a sposobit
spatny raz.

7. Podoprite velké panely, aby sa neprehybali pod vlastnou véhou,
Prehybajlici sa obrobok méze privret pilovy kotu¢ a sposobit spétny
réz.

8. Pri rezani uzlovych, zakrivenych alebo nerovnych obrobkov, ktoré
nemozno viest priamo k dorazu alebo uholniku, budte opatrni. Takéto
obrobky st nestabilné a mozu sposobit zaseknutie a spatny raz.

9. Nikdy nerezte viacero naukladanych obrobkov (vertikélne alebo
horizontalne) si¢asne. Kot(i¢ moZe zachytit niekolko kusov naraz a
sposobit spatny réz.

10. Pri opdtovnom spusteni pily s koti¢om v obrobku sa uistite, Ze zuby
nie su v kontakte s materidlom. V opacnom pripade sa obrobok moze
pocas spustenia zdvihnut a vymrstit.

.Udrzujte pilové listy Cisté, ostré a spravne nastavené. Nikdy
nepouzivajte pilové listy s prasklinami alebo odstiepenymi zubami.
Spravne udrziavany pilovy list znizuje riziko zasekavania, brzdenia
a spatného razu.

NAPAJANIE

Néradie musi byt pripojené k napatiu zodpovedajicemu napétiu
uvedenému na vykonovom stitku. Pouzitie podpatia moze néradie pretazit.
Prdd musi byt striedavy, jednofézovy. V stlade s europskymi normami mé
néradie dvojity stupen ochrany pred urazom elektrickym pridom, a preto ho
mozno pripojit k neuzemnenym zasuvkam.

POUZITIE
A\ pozor!

Pri_instaldcii alebo demontazi prislusenstva sa uistite, Ze je néradie
VYPNUTE a kébel nie je zapojeny.

Vybalenie
/\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecenstvo udusenia! Obalové matenall obaly a bezpetnostné
zariadenia nie st hracky pre deti. Plastové vreckd, félie a malé Casti mozu
byt prehltnuté a spdsobit udusenie.

1. Obalové materidly, obaly a prepravné predmety uchovévajte mimo
dosahu deti.

2. Opatrne otvorte obal a vyberte produkt.

3. Odstrante obalové materialy, obalové a prepravné prvky (ak
existujd).

. Skontrolujte Gplnost doddvky.

. Obal si uschovajte az do konca zérucnej doby.

. Pozorne si precitajte navod na obsluhu.

7. Pouzivajte iba origindlne nahradné diely a prislusenstvo.
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Zhromazdenie
Poznamka:
O Ak sa spojenie vykondva pomocou skrutky (s okrihlou alebo

Sesthrannou hlavou), matice a podlozky, podlozka musi byt
nainstalovand pod maticou.

0 Skrutky vloZte zvonku dovnitra a matice nainstalujte a utiahnite
zvnitra.

0 Pri montazi utiahnite matice a skrutky len natolko, aby nevypadli. Ak
upevnenie prilis utiahnete, dalsia montaz nebude mozna.

MontaZ rdmu stroja

1. Polozte kotticovti pilu hore nohami (na pracovny stol (8)) na rovny
povrch.

2. Vlozte $tyri oporné nohy (12) do prislugnych usadenin na tele pily.
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3. Nohy (12) upevnite pomocou priecnych tyci (13). Pouzite dodané
skrutky a matice a utiahnite ich prilozenymi klGémi.

4. kjmiestnite podlozky podpornych néh (14) na spodné konce noh
12)

5. Medzi nohy (12) nainstalujte dalSie priecky (13) pre zvySenie tuhosti
konstrukcie a zaistite ich upeviiovacimi prvkami.

Instaldcia predizeni boéného stolika
1. Pripevnite dva bogné predizenia stola (9) k pracovnému stolu (8)
pomocou dodanych skrutiek a poistnych matic. Na utiahnutie pouzite
dodané kl'ice.
2. Poznédmka: Pocas tejto operacie sa uistite, 7e bocné predizenia (9)
sU spravne zarovnané s pracovnym stolom (8).
Instaldcia priecnych nosnikov
1. Odstrarite skrutky a poistné matice namontované na tele pily.

2. Nainstalujte priecky (13) na vniitorni stranu predizeni boéného stola
(9) a na boky tela pily.

3. Priecne nosniky (13) a podporné nohy (12) upevnite pomocou
predtym odstranenych skrutiek a matic.

4. Okrem toho priskrutkujte tyri priecne nosniky (13) k predizeniam
bocného stola (9) pomocou dodanych skrutiek a matic.

5. Po instalacii nakoniec dotiahnite vSetky skrutky a matice bocnych
predizeni (9) pomocou dodanych kldcov.

6. Opatrne otocte pilu a postavte ju na nohy (12).

7. Skontrolujte, ¢ sd vSetky upeviovacie
bezpecne utiahnuté.

Nastavenie paralelného dorazu (1, 20)

prvky na rdme

1. Spojte pozdizny doraz (1) a svorku boéného dorazu (20).

2. Do prednych otvorov vlozte Sest skrutiek s polgufovou hlavou a
Stvorcovou hlavou zvonku a volne ich zaistite poistnymi maticami,
ale dplne ich neutahujte.

3. Umiestnite pozdizny doraz (1) nad hlavy
vycentrujte ho vzhladom na pracovny stol (8).

4. Utiahnite poistné matice pomocou dodaného klica.
Poznamka: V nasledujticich pokynoch sa zostavena jednotka (1 + 20)
oznacuje ako ,vodidlo pozdlzneho pravitka“.
Instaldcia ochranného krytu (4)

skrutiek a

1. Vysuiite pilovy kotu¢ (6) ¢o najviac nahor otd¢anim paky nastavenia
vysky a sklonu (17) v smere hodinovych ruciciek, kym sa nezastavi.
2. Stlacte zapadku na ochrannom kryte (4).

3. Vlozte upnuty drziak do drazky rozpinacieho klina (5) a
uvolnite ho.

4. Uistite sa, Ze ochranny kryt (4) sa moze volne pohybovat.
5. Demontaz krytu sa vykondva v opaénom poradi.
A\ pozor Nebezpecenstvo poranenia, ak ochranny kryt nie je spravne

nainstalovany! Pred zacatim prace sa uistite, ze ochranny kryt (4) sa
automaticky spusti na obrobok.

Kontrola ochranného krytu

6. Zdvihnite ochranny kryt (4) a uvolnite ho.
7. Ochranny kryt (4) by sa mal automaticky vrétit do povodnej
polohy.
Vybratie vloZky do stola

1. Stlacte zapadku na ochrannom kryte (4).

2. Drzte stlatent zaistovaciu paku a odstrante ochranny kryt (4) z
drazky rozpinacieho klina (5).

3. Nastavte pilovy koti¢ (6) na maximdlnu hibku rezu,
nastavte uhol skosenia na 0° a zafixujte polohu.

4. Uvolnite dve skrutky vlozky pomocou
skrutkovaca.

5. Vyberte vlozku pracovnej dosky z pracovnej dosky (8).
Instaldcia a nastavenie rozpinacieho klina (5)
Fo)zna’mka: Pred prvym pouzitim pily je potrebné nastavit rozopinaci noz
5).

krizového

1. Uvolnite poistnt skrutku pomocou dodaného kltica.
2. Vlozte rozpieraci klin (5) do drziaka.

3. Poznamka: Tento krok je mozné
nainstalovany rozpinaci noz (5).
4. Nastavte rozpinaci noz (5) na:
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preskoCif, ak je uz

a) vzdialenost medzi pilovym koticom (6) a rozpinacim nozom (5)

nebola véacsia ako 5 mm (pozri obr. 7);
b) pilovy list (6) bol rovnobezny s rozpinacim nozom (5);
c) Drazky rozpinacieho noza (5) zasahovali do ¢apov drziaka noza.
5. Utiahnite poistnt skrutku pomocou dodaného kltca.
InStaldcia stolovej viozky

1. Nainstalujte viozku stola (23) na miesto montéze.

2. Upevnite vlozku do stola (23) pomocou krizového skrutkovaca.
Nastavenie paralelného dorazu (1, 20)

1. Nainstalujte pozdizny doraz (1) spolu so svorkou boéného dorazu

(20) na vodiacu listu (zostavena jednotka 1 + 20) pripevnend k
pracovnému stolu (8).

2. Ak chcete zmenif polohu pozdizneho pravitka (1) s otvorenou
svorkou (20), posurite ho pozdlz vodiacej listy.

3. Ak chcete zaistit pozdizny doraz (1) vo zvolenej polohe,
Gplne spustite svorku boéného dorazu (20).
Nastavenie paralelného dorazu (1, 20)
POZOR: Odstraiite ochranny kryt pilového kotica (4) (pozri ¢ast 9.5).

1. Nastavte pilovy kotii¢ (6) na maximélnu hibku rezu.
2. Umiestnite pozdizny doraz (1) tak, aby sa jeho vodiaca lista dotykala
pilového kotdca (6).
Ak nie je pozdizny doraz (1) rovnobezny s pilovym koticom (6), postupujte
nasledovne:
3. Uvolnite  skrutky na pozdlznom doraze (1)
imbusového klica (nie je sicastou balenia).
4. Nastavte pozdizny doraz (1) tak, aby bol
pilovym kottcom (6).
5. Znovu utiahnite skrutky.

Instaldcia uhlového dorazu (7, 3)

pomocou

rovnobezny s

1. Vlozte mierku pokosovych rezov (7) do drazky pracovného stola (8).
2. Uvolnite poistku uhlového dorazu (3) otocenim proti smeru
hodinovych ruciciek.
3. Nastavte uhlovy doraz (7)
stupnici.
4. Tito polohu zaistite otocenim zédmku uhlového dorazu (3) v
smere hodinovych ruciciek.
Pripojenie systému odsdvania prachu
/\ PozOR Nebezpecenstvo poranenia o¢i odlietajicimi pilinami!

do pozadovanej polohy na

0 Vzdy noste ochranné okuliare.
0 Pilu prevadzkuite iba s pripojenym vhodnym odsavacim systémom.
Nepouzivajte doméce vysavace.
1. Pripojte vhodny systém na odsavanie prachu (nie je stcastou
balenia) k otvoru na odsavanie prachu.
2. Pripojte hadicu systému na odsédvanie prachu
univerzalneho stavebného vysavaca) k vystupu.
Pozor: Pravidelne kontrolujte a Cistite potrubia na odsévanie prachu.
Pred uvedenim do prevadzky

(napriklad

O Uistite sa, Ze je vyrobok tplne zmontovany.

O Skontrolujte, ¢i sd vetky ochranné kryty nainstalované a v dobrom
stave.

0 Skontrolujte funkcnost tlacidiel zapnutia a vypnutia (16).
O Uistite sa, ze stroj je umiestneny na stabilnom povrchu.

0 Skontrolujte, i st vSetky nélepky na vyrobku nalepené a Citatelné.
Ak chybaji alebo st poskodené, musia sa vymenit.

0 Uistite sa, ze siefové napétie a prevadzkové napitie zodpovedaju
napatiu uvedenému v Casti , Technické Specifikacie”.

O Uistite sa, ze napdjacie kdble, prediZovacie kéble a cievky nie
s prili§ dlhé, aby ste predisli poklesu napatia a oneskoreniu pri
Startovani motora.

O Uistite sa, Ze teplota okolia je v prijatelnom prevadzkovom rozsahu.
¢ Stroj musi byt bezpecne nainstalovany.

0 Pilovy list (6) sa musi volne otacat.
0

Pri praci s predtym oSetrenym drevom sa uistite, Ze sa v fiom
nenachadzaju ziadne cudzie predmety (ako st klince alebo skrutky).

O Pred stlacenim tlacidiel zapnutia/vypnutia (16) sa uistite, Ze pilovy




kotu¢ (6) je spravne nainstalovany a vsetky pohyblivé Casti sa
otacaju bez zaseknutia.

¢ Stroj pripajajte iba do riadne nainstalovanej zésuvky s ochrannym
kontaktom, dimenzovanej na prid najmenej 16 A.

Prevadzka
Zapnuté/Vypnuté
1. Na zapnutie pily stlacte tlacidlo ,I" na vypinaci (16). Pred zacatim
pilenia pockajte, kym pilovy komc( ) dosiahne pInd rychlost.
2. Ak chcete pilu vypnit, stlacte tlacidlo 0 na bloku tlacidiel zapnutia/
vypnutia (16
Ochrana pred pretazenim
Ak je motor pretazeny, automaticky sa vypne. Po dobe ochladenia (¢as sa
lisi v zavislosti od situdcie) je mozné pilu restartovat.
1. Nechajte stroj vychladnut.
2. Stlacte tlacidlo resetovania ochrany proti pretazeniu (2).
3. Znova zapnite stroj.
Nastavenie hibky rezu
Hibku rezu je mozné nastavit pomocou rukovite na nastavenie vysky a
sklonu pilového kotdca (17).
1. Otoéte v smere hodinovych rugiciek - zvacsite hibku rezu.
2. Otoéte proti smeru hodinovych rugiciek - znizte hibku rezu.

A Pred pracou vidy skontrolujte spravnu instaldciu vykonanim
skdsobného rezu.

Nastavenie uhla rezu

Stroj umoziiuje robit $ikmé rezy v rozsahu od 0° do 45° viavo od
rovnobezného dorazu (1).

A Pred kazdym rezom sa uistite, ze nedochadza ku kolizii medzi
pozdIlznym pravitkom (1), pokosovym meradlom (7) a pilovym kotic¢om (6).
1. Uvolnite poistku naklonenia pilového listu (19).

2. Potiahnite a sucasne otocte rukovat nastavenia vysky a sklonu
Filo)vého kotica (17) a nastavte pozadovany uhol na stupnici sklonu
18).

3. Utiahnite poistku sklonu pilového listu (19)
polohe.

Pouzitie pozdizneho dorazu
Zmena polohy vodiacej listy

vo zvolenej

. Uvolnite poistné matice na pozdiznom doraze (1).

. Posuiite vodiacu listu pozdiz drazky a vyberte ju.

. Otocte listu a vlozte blokovacie prvky do druhej drazky.
.V pripade potreby ho podobnym sposobom presuiite spat.
Zmena strany instalacie pozdizneho pravitka

B w N =

5. Uplne odskrutkujte poistné matice.

6. Odstrante vodiacu dosku a nainstalujte montazne skrutky
na opacna stranu pozdlzneho pravitka (1).

7. Nainstalujte podlozky a utiahnite matice.
Kontrola stupnice a ukazovatela

Na prednej vodiacej liste pracovného stola (8) sa nachddza stupnica s
indikatorom (sucast paralelného dorazového voditka).

Na nastavenie pozdizneho pravitka (1) na pozadovand velkost postupujte
nasledovne:
1. Uvolnite svorku pozdizneho pravitka (20).

2. Postvajte pozdizny doraz (1), kym sa na stupnici pod ukazovatefom
nezobrazi pozadovana velkost.

3. Zaistite pozdizny doraz (1) Gplnym stlacenim svorky (20).
4. Urobte skisobny rez a zmerajte vysledny obrobok.

5. Ak vyslednd velkost nezodpovedd Gdajom na
postupujte podla tychto krokov:

6. Uvolnite svorku (20).

7. Uvolnite poistné matice za vodiacou listou na pracovnom
stole (8).

8. Drite pozdizny doraz (1) a posivajte ho, kym ukazovatel
neukaze skutocni velkost rezaného obrobku.

9. Znovu utiahnite poistné matice.

stupnici,

Nastavenie Sirky rezu
Nastavenie pozdizneho pravitka (1) na pozadovanii velkost:

1. Uvolnite svorku pozdizneho pravitka (20).
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2. Postvajte pozdizny doraz (1), kym sa na stupnici pod ukazovatefom
nezobrazi pozadovand velkost.

3. Zaistite pozdizny doraz (1) Gplnym stlacenim svorky (20).
Pouzitie pokosového mierky (7)

0 E\le)pribliiujte pokosovy miernik (7) prili§ blizko k pilovému kottcu
6).

0 Vzdialenost medzi okrajom dorazu a diskom by mala byt priblizne
2cm.

Nastavenie uhlového dorazu
1. Vodiacu dosku pripevnite k uhlovému dorazu (7) utiahnutim poistnej
matice.

2. Vlozte mierku pokosovych rezov (7) do jedného z dvoch otvorov v
pracovnom stole (8).

3. Uvolnite poistku uhlového dorazu (3) a otocenim dorazu (7)
nastavte pozadovany uhol.

4. Znovu utiahnite poistku uhlového dorazu (3).

Praca s pilou

A\ pozor

Nebezpecenstvo zranenia v dosledku nespravnej montéze alebo obsluhy!
0 Pred zacatim préce sa uistite, Ze je stroj Gplne zmontovany, vSetky

bezpecnostné prvky sd nainstalované a v dobrom prevddzkovom
stave.

O Skontrolujte volné otacanie pilového kotica (6) a plynuly pohyb
vetkych pohyblivych Casti.
Po zapnuti pockaijte, kjm pilovy kotd¢ (6) dosiahne maximélnu rychlost a
az potom zachnite pilit.
Prevéddzkové odporucania
Varovanie ! Nedodrzanie prevadzkovych pokynov moze viest k
vaznemu zraneniu. Vzdy dodrziavajte bezpecnostné opatrenia a riadte sa
prevadzkovymi pokynmi.
Zékladné pravidla:
¢ Pri pozdiznom rezani nestojte priamo pred pilovym kotdcom;
zaujmite poziciu mierne naboku od Ciary rezu.

0 Pre §ilzn';é a skosené rezy poutite uhlovy doraz (7) alebo pozdizny
doraz (1

0 Na posun obrobku pouZivajte posiva (15) alebo posdvaci blok, nie
ruky. Poskodeny postvac sa musi okamzite vymenit.

O Pri préci s dlhymi obrobkami pouZivajte valceky alebo iné podpery,
aby ste predisli prevréteniu a strate kontroly.

0 ledy nezatinajte rezaf, kym koti¢ nedosiahne prevédzkovi
rychlost.

O Stroj prevadzkujte iba s pripojenym systémom odsavania prachu.

¢ Po kazdom nastaveni hibky, uhla alebo irky rezu vykonajte skisobny
rez, aby ste skontrolovali presnost.

O Pracovny priestor a kanaly pravidelne ¢istite od triesok a prachu.

Praktické tipy:
0 Pouzivajte iba ostré, Cisté pilové listy - tupy list sposobi prehriatie,
pretazi motor a zvysi riziko spatného rézu.
O Prirezani tvrdého dreva postvajte obrobok pomalsie, aby ste predisli
zaseknutiu a prehriatiu.
O Pre presné rezanie preglejky a laminovanych dosiek pouZite koti¢ s
vysokym poétom zubov a pomalym posuvom.
O Skontrolujte obrobky, ¢i neobsahuji cudzie predmety (klince,
sponky, skrutky).
0 Pracovny priestor by mal byt dobre osvetleny a odporica sa rezat
velké obrobky pomocou predizeni bocného stola (9).
Pozdizne rezanie

A NEBEZPECENSTVO ! Pri rezani obdlZnikovych obrobkov pouzivajte o
pozdlzny doraz (1) iba dlht hranu. Nikdy nerezte s pouzitim kratkej hrany
ako opory! Hrozi tym riziko spatného razu.

Pri pozdiznom reze sa obrobok postva pozdiz svojej dizky. Jedna hrana
musi byt pritlagend k pozdiznemu pravitku (1), priom $iroka plocha musi
spocCivat na pracovnom stole (8).

1. Nastavte pozdizny doraz (1) na vysku a $irku obrobku tak, aby
zodpovedal pozadovanej Sirke rezu.

2. Pri rezani sa ochranny kryt pilového kotica (4) automaticky zdvihne
nad obrobok.

3. Najprv zapnite systém odsdvania prachu a potom zapnite
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A o sovse

pilu.

4. Polozte dlane na obrobok, drzte prsty spolu a postvajte
ho plynulym pohybom pozdlz pozdizneho pravitka (1) smerom k
pilovému kotdcu é)

5. Lavou rukou drzte obrobok iba zboku az po predny okraj
ochranného krytu pilového kotuca (4).

6. Posunte obrobok na koniec rozpinacieho noza (5) pomocou
postivaca (15) na posun.

Skosené rezy
A\ Sikmé rezy sa vzdy robia pomocou pozdizneho pravitka (1). Musi byt
namontované napravo od pilového kotica (6). V opaénom pripade sa
moze obrobok zakliesnit medzi pravitkom a kotic¢om a byt s velkou silou
vymrsteny.

1. Nastavte pilovy list (6) do pozadovaného uhla.

2. Nastavte pozdizny doraz (1) podra sirky a vysky obrobku.

3. (Sp)ustite ochranny kryt pilového kotic¢a (4) na pracovny stol

8).

4. Rez urobte podla pozadovanej Sirky obrobku.

Priecne rezy

/\VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia sposobené rotujicimi astami
a ostrymi hranami! Bezpetne drzte obrobok. Pomocou pokosového
meradla (7) postvajte obrobok dopredu, kym nie je rez dokonceny.

1. Nastavte pokosova mierku (7) na pozadovany uhol. Ak je pilovy kotuc
(6) nastaveny pod uhlom, viozte pokosovd mierku (7) do pravého
otvoru pracovného stola (8). Tym zabranite kontaktu vasej ruky alebo
pravitka s ochrannym krytom kottca (4).

2. Obrobok pevne pritlacte k pokosovému mierke (7).

3. Zapnite systém odsdvania prachu a potom pilu.

4. Na vykonanie rezu plynulo posuvajte pokosovy miemik (7) s
obrobkom smerom k pilovému kotdcu (6).

Rezanie tizkych a velmi tizkych obrobkov

Pri pozdiznom rezani obrobkov so irkou mensou ako 120 mm pouzite
postvat (15). Pre obrobky so $irkou 50 mm alebo menej pouzite dreveny
dorazovy blok (nie je sdcastou balenia). Opotrebovany blok by sa mal
okamzite vymenit.

Pogas prevadzky sa tizke obrobky mozu zakliesnit medzi pozdiznym
pravitkom (1) a pilovym kotiéom (6), Co sposobi, Ze kotu¢ zachyti obrobok
a vymrsti ho. Aby sa tomu zabrénilo, odporica sa pouzit spodni vodiacu
plochu pravitka a v pripade potreby vodiacu plochu nastavit.

1. Nastavte pozdizny doraz (1) na vysku a pozadovand $irku obrobku.

2. Pri obrobkoch so $irkou mensou ako 120 mm pouzite posuvac (15)
na posunutie obrobku k rozpinaciemu nozu (5).

3. Pri obrobkoch so Sirkou 50 mm alebo menej pouzite dreveny
zardzkovy blok v spojeni s posdvatom (15), aby ste bezpetne
Fr;etlaéili obrobok cez pilovy list (6) a na koniec rozpinacieho noza

5).

Rezanie drevotriesky (drevotriesky)

Aby sa predislo odstiepeniu hran pri rezani drevotriesky a inych doskovych
materialov, pilovy kottc (6) by nemal vy¢nievat nad obrobok viac ako 5 mm.
Tym sa znizuje naméhanie materialu a zabezpeci sa Cistejsi rez.

Dokonéenie prace
1. Vypnite stacionarnu okruznu pilu pomocou tlacidla napéjania (16) a
potom vypnite systém odsavania prachu. Upozorfiujeme, ze pilovy
kotuc (6) sa este kratky cas otaca.
2. Odpojte pilu od elektrickej siete vytiahnutim napajacieho kabla (11)
20 z4suvky.

3. Neodstrariujte odpad z pracovného stola (8), kym sa pilovy
kotuc (6) Uplne nezastavi a nevrati do pvodnej polohy.

4. Pred uskladnenim alebo prepravou nechajte pristroj dplne
vychladnut.

STAROSTLIVOST A UDRZBA
Pred vykonanim akejkolvek ddrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté a
odpojené od zdroja napéajania.
Odstranenie prilepeného materialu

/\ VAROVANIE ! Nebezpecenstvo poranenia prstov a rik v dosledku
ostrych hran. Vzdy pouzivajte ochranné rukavice.

Ak sa pilovy kotu¢ zasekne v obrobku alebo déjde k inému zablokovaniu,
postupujte podla tychto krokov:

1. Okamzite vypnite okruznd pilu a odpojte napéjaci kdbel zo zasuvky.
2. Pockajte, kym sa pilovy koti¢ Gplne nezastavi.
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3. Noste ochranné rukavice.
kotdca holymi rukami.

4. Opatrne odstrante vsetok zachyteny materidl alebo cudzie
predmety bez pouzitia nadmernej sily, aby ste predisli poskodeniu
disku a rozpinacieho noza (5).

5. Skontrolujte stav pilového kotica (6) a rozpinacieho noza
(5). Ak st poskodene, pred pokracovanim ich vymente.

6. Pred opatovnym spustenim sa uistite, Ze pracovny priestor
je Cisty a bez necistot.
Uhlikové kefky
A\ pozor!

Toto elektrické naradie je vybavené uhlikovymi kefami, ktoré zohravaji
klacova dlohu v jeho prevédzke. Tieto kefy si vyzaduju pravidelnd kontrolu
a vymenu, aby sa zabezpecila efektivna a bezpeénd prevadzka. Odporica
sa, aby tdto Udrzbu vykonavalo $pecializované servisné stredisko, pretoze
ma _skisenosti a vybavenie na spravne vykonanie vymeny. Pravidelnd
Gdrzba uhlikovych kefiek pomoze predizit Zivotnost néradia a udrzat
optimalny vykon.

Nikdy sa nedotykajte pilového

Cistenie

1. Po kazdej operacii odstrarite prach a triesky kefou.

2. Vetracie otvory jemne Cistite mékkou handrickou, ktora nepusta
vldkna, aby ste zabezpedili chladenie motora.

3. Pravidelne kontrolujte, ¢i sa pod krytom pilového kotuca (4)
nehromadia piliny - mozu prekézat pri prevédzke rozpinacieho noza
(5) a ochranného krytu (4).

4. V  pripade potreby
(kompresorom).

Pre zaistenie bezpecnej a spolahlivej prevadzky vasho néradia nezabudnite,
Ze opravy, Udrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné
strediska s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

prefiknite  kryt  suchym  vzduchom

DOPRAVA

A\ VAROVANIE ! Nebezpecenstvo zranenia v dosledku neocakavaného
spustenia. Pred prepravou pilu vzdy odpojte zo siete.

Vseobecné informacie
O Pre ochranu pocas prepravy pouzite originélny obal.
O Uistite sa, Ze naklad je bezpecne upevneny, aby sa zabrénilo jeho
posunutiu.
O Pri preprave vo vozidle chréite pilu pred silngmi narazmi a
vibraciami.

Specilne pokyny
O Pri zdvihani zohl'adnite hmotnost pily (pozri technické idaje).
O Pred prepravou Uplne odpojte néradie od zdroja napajania.

¢ Pilu prendsajte dvomi osobami. Nikdy ju nezdvihajte za predizenia
stola (9). Néradie zdvihajte za telo (8).

0 Chrante pilu pred narazmi a padmi pocas premiestiiovania.

O Pocas prepravy dbajte na to, aby bola pila stabilng, aby sa zabrénilo
jej prevrateniu.

O Na prepravu nepouzivajte improvizované prostriedky, ktoré by mohli
poskodit karoseériu alebo mechanizmus.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

elektrickjch a elektronickych zariadeniach a prisluSnymi
vnutrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.




PL|POLSKI
STOLOWA PILARKA TARCZOWA
KR2800
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model KR2800
Napigcie znamionowe (V AC) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50

Moc znamionowa (W) (28033%"’%531) 2200w
Predko$¢ bez obcigzenia (min”) 5300
Srednica tarczy (mm) 254
Srednica mocowania tarczy (mm) 30

llo$¢ zebow (szt.) 24
Grubo$¢ tarczy (mm) 1.6
Grubo$¢ klina rozszczepiajacego (mm) 2.5
Nipale symeybatirege 10501
Wymiary stotu (mm) 630 x 545
?A{;}#ﬁsymalne wymiary stotu z podporami 630 x 935
Pochylenie tarczy tnacej (w lewo) (°) 45
Maksymalna wysokos¢ cigcia przy 45° 63

(mm)

Maksymalna wysokosc¢ cigcia przy 0° (mm) 85

Srednica krééca do podtaczenia 34
odkurzacza (mm)

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-3-1

Poziom cignienia akustycznego (dB(A)) Lpa=94
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lya=107
Btad K (dB(Ag K=3
Kategoria ochrony IPX0

Klasa ochrony ]

Waga (wraz z akcesoriami), kg 23
Temperatura przechowywania (°C) 0d +5 do +30

OSTRZEZENIE: Podany w niniejsze]j instrukcji emisji hatasu zostaty
zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg pomiarowa i moga
zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna ich takze uzyc¢
do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu. Podany poziom emisji hatasu
jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane,
poziom emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢ poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone lub
gdy jest ono wprawdzie wtgczone, ale nie jest uzywane do pracy. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac obnizenie poziomu emisji hatasu
w czasie pracy. W ten sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja moze okazac si¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby
obstugujacej przed skutkami ekspozycji, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wlasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Réwnolegta prowadnica 5. Klin rozszczepiajacy
2. Przycisk resetu zabezpieczenia 6. Tarcza tnaca

przecigzeniowego 7. Prowadnica katowa
3. Blokada prowadnicy katowej 8. Sté roboczy

4. Ostona tarczy tnacej

20

9. Boczny przedtuzacz stotu

10. Wspornik bocznych
przedtuzaczy stotu

11. Przewdd zasilajacy
12. Noga podporowa

13. Poprzeczna belka
wzmacniajgca

14. Naktadka nogi podporowej

15. Popychacz

16. Przyciski wiaczenia i
wytaczenia

17. Pokretto regulacji wysokosci i
nachylenia tarczy tnacej

18. Skala nachylenia tarczy tnacej

19. Blokada nachylenia tarczy
tnacej

20. Zacisk prowadnicy bocznej

WYPOSAZENIE*
1. Instrukcja obstugi
. Réwnolegta prowadnica — 1 szt.
. Przedtuzacze stotu roboczego — 2 szt.
. Wsporniki przedtuzaczy stotu roboczego — 4 szt.
. Prowadnica katowa (katownik) — 1 szt.
. Popychacz — 1 szt.
. Ostona tarczy tnacej (przezroczysta) — 1 szt.
. Klin rozszczepiajacy — 1 szt.
9. Nogi podporowe — 4 szt.
10. Naktadki nég podporowych — 4 szt.
11. Poprzeczne belki wzmacniajace — 4 szt.
12. Stojak w komplecie — 1 szt.
13. Tarcza tnaca (z widia) — 1 szt.
14. Komplet szczotek weglowych — 1 para
15. Klucz ptaski do montazu/demontazu tarczy tnacej — 1 szt.
16. Klucz ptaski do montazu/demontazu stojaka — 1 szt.
17. Zestaw elementow mocujacych (Sruby, nakretki, wkrety) — komplet
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* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Stotowa pilarka tarczowa Procraft KR2800 — to niezawodne narzedzie
do ciecia drewna oraz materiatéw ptytowych. Dzieki wydajnemu silnikowi
i stabilnemu stojakowi pilarka zapewnia precyzyjne i czyste ciecia, a
wygodne regulacje umozliwiajg prace zaréwno pod katem prostym, jak i
pod nachyleniem.

Zalety:

0 wysoka moc i stabilna praca,
solidna konstrukcja ze stojakiem zapewniajgcym pewne mocowanie,
mozliwo$¢ precyzyjnego cigcia wzdtuznego i poprzecznego,
regulacja kata nachylenia i glebokosci ciecia,

0
0
0
0 ostona tarczy i popychacz dla bezpiecznej pracy.

Pilarka przeznaczona jest do ciecia wzdtuznego i poprzecznego desek,
belek, sklejki, ptyty widrowej, MDF oraz innych materiatéw ptytowych. Moze
by¢ stosowana przy pracach budowlanych i remontowych, w warsztatach
stolarskich oraz do projektow domowych, w ktérych wymagana jest
wysoka precyzja i doktadnosé.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé 5|e ze wszystklml ostrzezenlaml
i wskazéwkami dotyczacymi b oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,
aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy

przed odtamkami i pytem.
PRO-CRAFT

o




Nalezy stosowa¢ ochrone gdrnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowa¢ ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

UWAGA: Ryzyko odniesienia obrazen. Nie zbliza¢ sie do
tarczy tnacej, dopoki pozostaje w ruchu obrotowym.

Wysokos¢ ciecia pod katem 90°: 85 mm

Wysokos¢ ciecia pod katem 45°: 63 mm

Grubo$¢ klina rozszczepiajgcego: 2.5 mm

Szczegdlne wskazowki bezpieczerstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

Klasa ochronnosci Il (podwaéjna izolacja)

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE STOLOWYCH PILAREK TARCZOWYCH

Ostrzezenia zwia z urzadzeniami och

1. Przed rozpoczgciem pracy nalezy dokladnle przeczytaé wszystkie
instrukcje, ostrzezenia i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie tych zasad moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen.

2. Urzadzenia ochronne powinny znajdowac si¢ na swoim miejscu.
Musza by¢ sprawne i prawidlowo zamontowane. Uszkodzone lub
niesprawne elementy nalezy naprawi¢ albo wymieni¢.

3. Podczas cie¢ przelotowych zawsze stosowac ostone tarczy tnacej i
klin rozszczepiajacy. Urzadzenia te zmniejszaja ryzyko odniesienia
obrazen.

4. Po wykonaniu operacji wymagajacych zdjecia ostony lub klina
rozszczepiajacego (np. wykonywanie wregow, rowkéw lub cie¢
wzdluinych{ nalezy niezwtocznie zamontowac je z powrotem.

5. Przed wigczeniem nalezy upewnic¢ sie, ze tarcza tnaca nie dotyka
urzadzen ochronnych, klina rozszczepiajgcego ani obrabianego
materiatu.

6. Klin rozszczepiajgcy nalezy wyregulowa¢ zgodnie z instrukcja.
Nieprawidtowa regulacja zmniejsza jego skuteczno$é.

7. Klin rozszczepiajacy powinien wchodzi¢ w obrabiany materiat. W
przypadku zbyt krétkiego elementu klin nie zadziata, co stwarza
ryzyko odbicia materiatu.

8. Nalezy stosowa¢ odpowiednig tarcze tngca do danego klina
rozszczepiajacego. Srednica, grubos¢ korpusu i szerokos¢ rzazu
musza odpowiada¢ wymaganiom.

Ostrzezenia podczas wykonywania ciecia

1. Niebezpieczenstwo: Nigdy nie umieszcza¢ palcow ani ragk w
strefie tarczy tnacej. Nawet najmniejszy btad moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

2. Materiat nalezy podawac¢ wytacznie przeciwnie do kierunku obrotu
tarczy.

3. Nie stosowa¢ prowadnicy katowej podczas cigcia wzdtuznego ani
réwnolegtej prowadnicy jako ogranicznika przy cieciu poprzecznym
z prowadnica katowa.

PRO-CRAFT

4. Podczas ciecia wzdiuznego site posuwu przyktada¢ pomiedzy
rownolegta prowadnicg a tarcza. Jezeli odlegto$c jest mniejsza niz
150 mm, nalezy uzywaé popychacza, a przy odlegtosci ponizej 50
mm — bloku dociskowego.

5. Stosowac wytgcznie oryginalny popychacz lub wykonany zgodnie z
instrukcja.

6. Nie uzywa¢ popychacza uszkodzonego lub nadtamanego.

7. Nigdy nie wykonywac¢ operacji ,w powietrzu” bez réwnolegtej lub
katowej prowadnicy.

8. Nigdy nie siega¢ po obrabiany materiat nad obracajacg sie tarcza.

9. Podczas ciecia dtugich lub szerokich elementéw stosowac

dodatkowe podpory z tytu lub z boku.

. Materiat nalezy podawac réwnomiernie, bez wyginania. W przypadku
zaklinowania pilarki nalezy jg natychmiast wytgczy¢ i usuwac
zablokowanie dopiero po catkowitym zatrzymaniu tarczy.

11. Nie usuwac odpadéw przed catkowitym zatrzymaniem pilarki.

12. Podczas cigcia cienkich elementéw (ponizej 2 mm) nalezy stosowac

dodatkowa podpore przylegajacg do powierzchni stotu.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WSZYSTKICH OPERACJI
. Wytaczac pilarke i odtaczac przewdd zasilajgcy podczas wymiany

tarczy, regulacji klina rozszczepiajacego lub ostony, a takze w
przypadku pozostawienia bez nadzoru.

2. Nigdy nie pozostawia¢ pracujacej pilarki bez nadzoru.

3. Ustawia¢ pilarke na réwnej i dobrze os$wietlonej powierzchni,
umozliwiajgcej zachowanie réwnowagi i bezpieczng prace z
obrabianym materiatem.

4. Regularnie czysci¢ i usuwa¢ widry spod stolu oraz z uktadu
odsysania pytu.

5. Stojak musi by¢ solidnie zamocowany.

6. Przed wiaczeniem usung¢ ze stolu narzedzia,
zanieczyszczenia.

7. Stosowac wylgcznie tarcze o odpowiednim rozmiarze i wtasciwym
ksztatcie otworu mocujgcego.

8. Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonych ani nieodpowiednich elementéw
mocujacych tarcze (kotnierzy, podktadek, nakretek).

9. Nie wchodzi¢ na pilarke ani nie uzywac jej jako podestu.

10. Upewnic sig, ze tarcza jest prawidtowo zamontowana i obraca si¢ we
wtasciwym kierunku. Nie stosowac tarcz szlifierskich ani Sciernic na
stotowej pile tarczowej.

=)

odpadki i

Zasady uzytkowania tarcz tnacych
1. Uzywaé tarcz tylko wtedy, gdy posiada si¢ umiejetnos¢ ich
prawidtowej obstugi.

2. Przestrzega¢ maksymalnej predkosci obrotowej podanej dla danej
tarczy.

3. Kontrolowa¢ kierunek obrotu tarczy.

4. Nie stosowac tarcz z peknigciami ani innymi uszkodzeniami.

5. Przed montazem oczyszcza¢ powierzchnie mocujgce z zabrudzen,
oleju i wilgoci.

6. Nie uzywac ostabionych pierscieni redukeyjnych ani tulei.

7. Upewni¢ sie, ze pierscienie mocujace maja taki sam rozmiar i nie
mniejszy niz 1/3 srednicy rzazu.

8. Pierscienie mocujace muszg by¢ réwnolegte.

9. Przechowrwac tarcze w opakowaniach lub pojemnikach. Podczas
pracy postugiwac sie rekawicami.

10. Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sig, ze wszystkie urzadzenia
ochronne sa zamocowane.

11. Tarcza musi odpowiada¢ wymaganiom technicznym pilarki.

12.Stosow)aé wylacznie tarcze przeznaczone do cigcia drewna (nie
metalu

13. Dobiera¢ tarcze odpowiednia do danego materiatu.
14. Uzywac tarcz wytacznie o zalecanej $rednicy.

15. Montowac tarcze o dopuszczalnej predkosci obrotowej nie nizszej
niz podana na pilarce.

16. Stosowac wytacznie tarcze zalecane przez producenta (EN 847-1).

17.Podczas montazu tarczy stosowac $rodki ochrony indywidualnej:
ochronniki stuchu, rekawice.

18.Przy wgmianie tarczy upewnic sig, ze szeroko$¢ rzazu jest wieksza
od grubosci klina rozszczepiajacego, a grubos¢ korpusu tarczy —
mniejsza od grubosci klina.

19. Podczas ciecia tworzyw sztucznych unika¢ przegrzewania zebéw
tarczy.

20. Nie wykonywac cie¢ ukrytych ani ztozonych cig¢ katowych.




21.Nie wykonywa¢ ciecia wzdluznego z nachyleniem obrabianego
elementu w kierunku nachylenia tarczy.

PRZYCZYNY ODRZUTU | SPOSOBY NA JEGO UNIKNIECIA

Odrzut — to nagta reakcja obrabianego materiatu, powstajaca w wyniku
zaklinowania lub zacisniecia tarczy tnacej, nieprawidtowej linii cigcia badz
gdy cze$¢ materialu zostaje uwigziona pomiedzy tarczg a réwnolegla
prowadnicg albo innym statym elementem.

Najczesciej podczas odrzutu element unoszony jest tylng czescig tarczy
ze stotu i z duzg sitg wyrzucany w strone operatora. Dochodzi do tego
wskutek nieprawidtowego uzytkowania pilarki i/lub naruszenia warunkow
eksploatacji. Odrzutu mozna unikngé, stosujac sie do nastepujacych
srodkéw ostroznosci:

1. Nigdy nie ustawiac sie bezposrednio w linii tarczy tnacej. Nalezy
zawsze znajdowac sie z boku linii ciecia. Podczas odrzutu element
moze zostac wyrzucony do przodu z duzg predkoscia.

2. Nigdy nie siegac nad ani za obracajacg sie tarcze, aby przytrzymac
lub dociagnac obrabiany element. Moze to doprowadzi¢ do obrazen
lub weiagnigcia rak w tarcze.

3. Nigdy nie dociska¢ odcietej czesci materiatu do obracajacej sie
tarczy. Powoduje to zakleszczenie i odrzut.

4. Nalezy ustawi¢ rownolegta prowadnice w jednej linii z tarczg tnaca.
Niewspétosiowos¢ prowadzi do zakleszczenia materiatu i odrzutu.

5. Stosowac listwy dociskowe przy wykonywaniu niepetnych cie¢
(wregéw, rowkdw itp.). Utatwia to utrzymanie materiatu i zmniejsza
ryzyko odrzutu.

6. ZachowaC szczegélng ostrozno$¢ podczas cigcia ,na slepo” (np.
w zmontowanych elementach). Wystajaca tarcza moze zahaczy¢
ukryte czesci i spowodowac odrzut.

7. Podpiera¢ duze panele, aby nie opadaly pod wtasnym cigzarem.
Opadajacy materiat moze zakleszczy¢ tarcze i wywotac odrzut.

8. ZachowaC ostrozno$¢ przy cieciu elementéw z sekami, wygietych
lub nieréwnych, ktérych nie da sie stabilnie prowadzi¢ wzdluz
prowadnicy lub katownika. Takie elementy sg niestabilne i powoduja
zakleszczenie oraz odrzut.

9. Nigdy nie cig¢ kilku elementéw jednoczesnie, utozonych w stos
(pionowo lub poziomo). Tarcza moze zahaczy¢ kilka czesci naraz i
spowodowaé odrzut.

10.Przy ponownym wiaczaniu pilarki, jezeli tarcza znajduje sie w
materiale, nalezy upewni¢ sie, ze zeby nie dotykaja obrabianego
elementu. W przeciwnym razie materiat moze zosta¢ uniesiony i
wyrzucony podczas rozruchu.

. Tarcze tnace powinny by¢ czyste, ostre i prawidtowo rozwiedzione.

Nigdy nie uzywac tarcz z peknigciami ani wykruszonymi zebami.
Sprawna tarcza zmniejsza ryzyko zakleszczenia, hamowania i
odrzutu.

ZRODLO ZASILANIA

Narzedzie musi by¢ podtaczone do Zrédta zasilania odpowiadajacego
napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej. Uzycie zasilania o niskim
napieciu moze spowodowaé przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu -
przemienny, jednofazowy. Zgodnie z wymaganiami norm Unii Europejskiej
narzedzie posiada druga klase ochronnosci przed porazeniem pradem
elgktrzcinym, dzieki czemu mozna je podtaczaé¢ do nieuziemionych
gniazdek.

PRACA

A uwaca

Podczas montazu lub demontazu narzedzi roboczych i akcesoriow upewnij
sie, ze narzedzie jest WYLACZONE, a przewdd zasilajacy jest odtgczony
od gniazdka.

Rozpakowanie
/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo uduszenia! Materialy opakowaniowe, opakowanie oraz
elementy zabezpieczajace na czas transportu nie sa zabawkami dla dzieci.
Worki foliowe, folia i drobne czesci moga zosta¢ potkniete i doprowadzi¢
do uduszenia.

1. Przechowywaé materialy opakowaniowe, opakowanie i elementy
transportowe z dala od dzieci.
2. Ostroznie otworzy¢ opakowanie i wyjac wyrdb.

3. Usung¢ materialy opakowaniowe, opakowanie oraz elementy
zabezpieczajace na czas transportu (jesli wystepuja).

. Sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

. Zachowac opakowanie do korica okresu gwarancyjnego.

. Doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi.

. Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria.

~N o o
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0 Jezeli potaczenie wykonywane jest za pomoca S$ruby (z them
pétokragtym lub szesciokatnym), nakretki i podktadki, podktadke
nalezy montowac pod nakretka.

¢ Sruby nalezy wkiadaé od zewnatrz do wewnatrz, a nakretki zaktada¢
i dokrecac od strony wewnetrznej.

0 Podczas montazu dokreca¢ nakretki i Sruby tylko na tyle, aby nie
wypadaly. Jezeli mocowanie zostanie dokrecone do konca od razu,
dalszy montaz bedzie niemozliwy.

Montaz
Wskazdéwka:

Montaz stojaka pilarki stofowej

1. Ustawi¢ stotowa pilarke tarczowg do gory dnem (na stole roboczym
(8)) na réwnej powierzchni.

2. Wiozy¢ cztery nogi podporowe (12) w odpowiednie gniazda
mocujace korpusu pilarki.

3. Zamocowa¢ nogi (12) za pomoca poprzecznych belek (13). Uzyé
$rub i nakretek z zestawu, a nastepnie dokreci¢ je przy pomocy
dotaczonych kluczy.

4. Natozy¢ naktadki ndg podporowych (14) na dolne korice ndg (12).

5. Zamontowa¢ dodatkowe poprzeczne belki (13) pomiedzy nogami
(12) w celu zwigkszenia sztywnosci konstrukcji i przymocowac je
elementami ztgcznymi.

Montaz bocznych przediuzaczy stotu

1. Przykreci¢ dwa boczne przediuzacze stotu (9) do stotu roboczego
(8) za pomocg $rub i nakretek samokontrujacych z zestawu. Do
dokrecania uzy¢ dotagczonych kluczy.

2. Uwaga: podczas tej operacji nalezy upewni¢ sig, ze boczne
przedtuzacze stotu (9) sa prawidtowo wyrownane wzgledem stotu
roboczego (8).

Montaz poprzecznych belek

1. Odkreci¢ $ruby i nakretki samokontrujace zamontowane na korpusie
pilarki.

2. Zamontowac poprzeczne belki (13) od wewnetrznej strony bocznych
przedtuzaczy stotu (9) oraz po bokach korpusu pilarki.

3. Przymocowa¢ poprzeczne belki (13) i nogi podporowe (12) za
pomoca wczesniej odkreconych Srub i nakretek.

4. Dodatkowo przykreci¢ cztery poprzeczne belki (13) do bocznych
przedtuzaczy stotu (9) przy uzyciu $rub i nakretek z zestawu.

5. Po zakoriczeniu montazu ostatecznie dokreci¢ wszystkie Sruby i
nakretki bocznych przedtuzaczy stotu (9) przy pomocy dotaczonych
kluczy.

6. E)st)roinie odwrdci¢ pilarke i ustawi¢ ja na nogach podporowych
12).

7. Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia mocujace stojaka sa
solidnie dokrecone.

Montaz réwnolegtej prowadnicy (1, 20)

1. Potaczy¢ réwnolegta prowadnice (1) z zaciskiem prowadnicy
bocznej (20).

2. Wsuna¢ sze$¢ srub z them potokragtym i kwadratowym podsadem
od zewnetrznej strony w otwory czotowe i lekko je zamocowaé
nakretkami samokontrujacymi, nie dokrecajac do korica.

3. Natozy¢ réwnolegta prowadnice (1) na by S$rub i
wycentrowac jg wzgledem stotu roboczego (8).

4. Dokrecié nakretki samokontrujace przy
dofaczonego klucza.

Uwaga: w dalszej czesci instrukcji zmontowany zespét (1 + 20) okreslany
jest jako prowadnica réwnolegta.

Montaz ostony tarczy (4)

pomocy

1. Wysuna¢ tarcze tnaca (6) maksymalnie do gory, obracajac pokretto
regulacji wysokosci i nachylenia (17) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara do oporu.

2. Nacisnac¢ blokade na ostonie tarczy (4).

3. Wsunac zablokowany zaczep w
rozszczepiajacego (5) i zwolnic go.

4. Upewni¢ sie, ze ostona tarczy (4) moze swobodnie sie
poruszac.

rowek klina

Demontaz ostony nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

A\ OSTRZEZENIE: Niebezpieczefistwo odniesienia obrazer przy
nieprawidtowo zamontowanej ostonie! Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewni¢ sig, ze ostona tarczy (4) samoczynnie opada na obrabiany
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Sprawdzenie ostony tarczy
1. Podnies¢ ostone tarczy (4) i zwolnic ja.
2. Ostona tarczy (4) powinna automatycznie powrdci¢ do pozycji
wyjsciowej.
Demontaz wkiadki stotu roboczego
1. Nacisna¢ blokade na ostonie tarczy (4).

2. Przytrzymujac blokade wecisnieta, zdja¢ ostone tarczy (4) z rowka
klina rozszczepiajacego (5).

3. Ustawi¢ tarcze tnacg (6) na maksymalng gtebokos¢ ciecia,
wyregulowac kat nachylenia na 0° i zablokowac ustawienie.

4. Poluzowa¢ dwa wkrety wkiadki za pomocg Srubokreta
krzyzakowego.

5. Zdja¢ wktadke stotu roboczego ze stotu (8).
Montaz i requlacja klina rozszczepiajacego (5)
1. Uwaga: klin rozszczepiajacy (5) musi zosta¢ wyregulowany przed
pierwszym uzyciem pilarki.
2. Poluzowa¢ srube mocujaca przy pomocy dotgczonego klucza.
3. Wiozy¢ klin rozszczepiajacy (5) w uchwyt.

4. Uwaga: ten krok mozna pomingé, jezeli klin rozszczepiajacy
(5) jest juz zamontowany.

5. Wyregulowac klin rozszczepiajacy (5) w taki sposob, aby:
a

odlegto$¢ pomiedzy tarczg tngca (6) a klinem rozszczepiajacym
(5) nie byta wigksza niz 5 mm ?patrz 1ys. 7);

tarcza tngca (6) byta ustawiona
rozszczepiajacego (5);

rowki klina rozszczepiajacego (5) weszty w sworznie uchwytu
klina.

=

réwnolegle do klina

&

6. Dokreci¢ srube mocujaca przy pomocy dotaczonego klucza.
Montaz wkiadki stotu roboczego

1. Zamontowac wktadke stotu roboczego (23) w gniezdzie mocujacym.
2. Przymocowac wktadke stotu roboczego (23) przy pomocy $rubokreta
krzyzakowego.
Montaz réwnolegtej prowadnicy (1, 20)
1. Zamontowa¢ réwnoleglq prowadnice (1) wraz z zaciskiem

prowadnicy bocznej (20) na prowadnicy (zmontowany zespét 1 + 20),
zamocowanej na stole roboczym (8).

2. Aby zmieni¢ pozycje réwnolegtej prowadnicy (1), nalezy przy
otwartym zacisku (20) przesuwac ja wzdtuz prowadnicy.

3. W celu unieruchomienia réwnolegtej prowadnicy (1) w
wybranym potozeniu nalezy catkowicie opusci¢ zacisk prowadnicy
bocznej (20).

Regulacja réwnolegtej prowadnicy (1, 20)
A\ uwaGa: zdjac ostone tarczy tnacej (4) (patrz rozdziat 9.5).

1. Ustawic tarcze tnacg (6) na maksymalna gtebokosc ciecia.

2. Ustawic¢ réwnolegta prowadnice (1) tak, aby jej listwa prowadzaca
stykata sie z tarcza tnaca (6).

Jezeli réwnolegta prowadnica (1) nie jest ustawiona réwnolegle wzgledem
tarczy tnacej (6), nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Poluzowa¢ $ruby na réwnolegtej prowadnicy (1) przy pomocy klucza
imbusowego (nie znajduje sie w zestawie).

2. Wyregulowac¢ réwnolegta prowadnice (1) tak, aby byta ustawiona
rownolegle do tarczy tnacej (6).

3. Ponownie dokreci¢ $ruby.
Montaz prowadnicy katowej (7, 3)
4. \(Niunqc' prowadnice katowg (7) w rowek stolu roboczego
8).

5. Poluzowa¢ blokade prowadnicy katowej (3),
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

6. Ulft?Wié prowadnice katowa (7) w zadanej pozycji wedtug
skali.

7. Zablokowa¢ to ustawienie, obracajagc blokade prowadnicy
katowej (3) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

y ysania pytu

/\ OSTRZEZENIE: Ryzyko urazu oczu wskutek wyrzucanych widréw!

obracajac ja

1. Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

2. Pracowa¢ z pilarkg wytacznie przy podtaczonym odpowiednim
systemie odsysania pytu. Nie uzywa¢ odkurzaczy domowych.
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3. Podlaczy¢ odpowiedni system odsysania pylu
(niewchodzacy w sktad zestawu) do krééca odsysania.

4. Przylgczy¢ waz systemu odsysania pytu (np. uniwersalnego
odkurzacza budowlanego) do krocca.

Uwaga: regularnie sprawdzac i czy$cic¢ kanaty odsysania pytu.

Przed uruchomieniem
0 Upewnic sig, ze urzadzenie zostato catkowicie zmontowane.

O Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony sa zamontowane i znajdujg sie w
dobrym stanie technicznym.

0 Skontrolowac dziatanie przyciskéw wtaczenia i wytaczenia (16).

O Upewnic sig, ze pilarka jest ustawiona na stabilnej powierzchni.

O Sprawdzi¢, czy wszystkie naklejki znajdujg sie na urzadzeniu i sg
czytelne. W przypadku ich braku lub uszkodzenia nalezy je wymienic.

O Upewni¢ sie, ze napiecie sieciowe oraz robocze odpowiada
wartosciom podanym w rozdziale ,Dane techniczne”.

O Sprawdzi¢, czy przewody zasilajace, przedtuzacze i bebny kablowe
nie sa zbyt dfugie, aby unikna¢ spadkéw napiecia i opéznier przy
uruchamianiu silnika.

0 Upewnic sig, ze temperatura otoczenia miesci si¢ w dopuszczalnym
zakresie pracy.

0 Pilarka musi by¢ solidnie ustawiona.

¢ Tarcza tnaca (6) musi obracac sie swobodnie.

O Przy pracy z wczesniej obrobionym drewnem upewni¢ sie, ze nie
zawiera ono ciat obcych (np. gwozdzi lub wkretow).

O Przed nacisnieciem przyciskdw wiaczenia i wytaczenia (16) nalezy
sprawdzic, czy tarcza tnaca (6) jest prawidtowo zamontowana, a
wszystkie elementy ruchome obracaja sie bez zaciec.

O Podfacza¢ pilarke wytacznie do prawidlowo zamontowanego
gniazda z bolcem ochronnym, przystosowanego do pradu nie
mniejszego niz 16 A.

Eksploatacja
Wiaczanie / wytaczanie

1. Aby wiaczy¢ pilarke, nalezy nacisngé przycisk ,I” na panelu
przyciskow wtaczania i wytaczania (16). Przed rozpoczeciem cigcia
nalezy odczekac, az tarcza tnaca (6) osiggnie maksymalna predkos¢
obrotowa.

2. Aby wytaczy¢ pilarke, nalezy nacisng¢ przycisk ,0" na panelu
przyciskow wtaczania i wytgczania (16).
Zabezpieczenie przed przecigzeniem
W przypadku przeciazenia silnik wylacza sie automatycznie. Po okresie
chtodzenia (czas zalezy od sytuacji) pilarke mozna ponownie uruchomic.
1. Nalezy odczeka¢, az urzadzenie ostygnie.
2. Nacisnac¢ przycisk resetu zabezpieczenia przecigzeniowego (2).
3. Ponownie wigczy¢ pilarke.
Ustawianie gtebokosci ciecia
Glebokos$¢ ciecia mozna regulowac za pomoca pokretta regulacii
wysokosci i nachylenia tarczy tnacej (17).
1. Obrdt zgodnie z ruchem wskazéwek zegara - zwigkszenie gtghokosci
ciecia.
2. Obrot przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara -
gtebokosci cigcia.
A\ Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi¢ poprawnos$é
ustawienia, wykonujac prébne ciecie.
Ustawianie kata cigcia

Pilarka umozliwia wykonywanie cie¢ ukosnych w zakresie od 0° do 45° w
lewo od réwnolegtej prowadnicy (13

Przed kazdym cieciem nalezy upewni¢ sie, ze nie dojdzie do kolizji
pomie?z)y rownolegtg prowadnica (1), prowadnica katowg (7) a tarcza
tnacy (6).

zmniejszenie

1. Poluzowac blokade nachylenia tarczy tnacej (19).

2. Pociagnac i jednoczesnie obroci¢ pokretto regulacji wysokosci i
nachylenia tarczy tnacej (17), ustawiajac wymagany kat wedtug skali
nachylenia (18).

3. Dokreci¢ blokade nachylenia tarczy tnacej (19) w wybranym
potozeniu.

Uzytkowanie réwnolegtej prowadnicy
Przestawianie listwy prowadzacej

1. Poluzowac nakretki mocujgce na rownolegtej prowadnicy (1).




2. Przesuna¢ listwe prowadzaca wzdtuz rowka i zdjaé ja.

3. Obrdci¢ listwe i wtozy¢ elementy mocujace w drugi rowek.

4. W razie potrzeby przestawi¢ ponownie w taki sam sposéb.
Zmiana strony montazu réwnolegtej prowadnicy

1. Catkowicie wykreci¢ nakretki mocujace.
2. Zdja¢ listwe prowadzacg i zamontowaC s$ruby mocujagce po
przeciwnej stronie réwnolegtej prowadnicy (1).

3. Zatozy¢ podktadki i zabezpieczy¢ cato$é nakretkami.
Sprawdzanie skali i wskaZnika
Na przedniej prowadnicy stotu roboczego (8) znajduje sie skala ze
wskaznikiem (czes¢ prowadnicy réwnolegtej). Aby ustawi¢ réwnolegty
prowadnice (1) na zadany wymiar, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
1. Poluzowac zacisk réwnolegtej prowadnicy (20).
2. Przesunac rownolegta prowadnice (1), az zadany wymiar pojawi sie
na skali pod wskaznikiem.
3. Zablokowac rownolegty
dociskajgc zacisk (20).
4. Wykona¢ probne cigcie i zmierzy¢ uzyskany element.

5. Jezeli uzyskany wymiar nie odpowiada wskazaniu skali,
nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

6. Poluzowac zacisk (20).

7. Poluzowa¢ nakretki mocujace znajdujace sie za prowadnica
na stole roboczym (8).

8. Trzymajac rownolegta prowadnice $1), przesung¢
prowadnice tak, aby wskaznik wskazywat faktyczny wymiar
odcietego elementu.

9. Ponownie dokreci¢ nakretki mocujace.
Ustawianie szerokosci cigcia

prowadnice (1), catkowicie

1. Aby ustawi¢ réwnolegta prowadnice (1) na wymagany wymiar:

2. Poluzowac zacisk réwnolegtej prowadnicy (20).

3. Przesung¢ réwnolegta prowadnice (1), az zadany wymiar
pojawi sie na skali pod wskaznikiem.

4. Zablokowac rownolegty prowadnice 1),
dociskajac zacisk (20).

catkowicie

Uzytkowanie prowadnicy katowej (7)
0 Nie nalezy dosuwac prowadnicy katowej (7) zbyt blisko do tarczy
tnacej (6).
¢ Odlegtos¢ pomiedzy krawedzig prowadnicy a tarczg powinna
wynosi¢ okoto 2 cm.
Regulacja prowadnicy katowej
1. Przymocowa¢ listwe prowadzacg do prowadnicy katowej (7),
dokrecajac nakretke mocujaca.
2. Wsunac¢ prowadnice katowa (7) w jeden z dwdch rowkéw stotu
roboczego (8).
3. Poluzowaé prowadnicy katowej (3) i
prowadnice (7), ustawiajac wymagany kat.

blokade
4. Ponownie dokreci¢ blokade prowadnicy katowej (3).
Praca z pilarka

obréci¢

A\ ostrzezenie
Ryzyko odniesienia obrazet w przypadku nieprawidtowego montazu lub
eksploatacji!

0 Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze urzadzenie jest catkowicie
zmontowane, a wszystkie elementy ochronne sg zamontowane i
sprawne.

0 Sprawdzi¢ swobode obrotu tarczy tnacej (6) oraz ptynno$¢ ruchu
wszystkich czesci ruchomych.

Po wiaczeniu nalezy odczekac, az tarcza tnaca (6) osiggnie maksymalng
predkos¢ obrotowa, i dopiero wtedy rozpoczac cigcie.
Zalecenia dotyczace eksploatacji

Ostrzezenie! Nieprzestrzeganie zasad eksploatacji moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. Zawsze nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczerstwa i
stosowac sie do instrukcji obstugi.

Podstawowe zasady:

¢ Podczas cigcia wzdtuznego nie ustawia¢ sie bezposrednio przed
tarcza tnaca — nalezy zajmowac pozycje nieco z boku linii ciecia.

0 Do cie¢ katowych i ukosnych stosowac prowadnice katowa (7) lub
réwnolegta prowadnice (1).

PL | POLSKI (7

0 Do przesuwania obrabianego materiatu uzywac popychacza (15)
lub listwy popychajacej, a nie rak. Uszkodzony popychacz nalezy
niezwtocznie wymienic.

¢ Podczas pracy z diugimi elementami stosowac¢ rolki lub inne
podpory, aby uniknaé¢ przewrécenia i utraty kontroli.

0 Nigdy nie rozpoczynac cigcia, zanim tarcza nie osiagnie predkosci
roboczej.

0 Uzywac pilarki wylgcznie z podtgczonym systemem odsysania pytu.

0 Po kazdej regulacji gtebokosci, kata lub szerokosci ciecia nalezy
wykonac prébne ciecie w celu sprawdzenia doktadnosci.

O Regularnie czysci¢ strefe roboczg oraz kanaly odprowadzania
widréw i pytu.

Praktyczne wskazowki:

0 StosowaC wylgcznie ostre i czyste tarcze tnace — tepa tarcza
powoduje przegrzewanie, przecigzenie silnika oraz zwigksza ryzyko
odrzutu.

0 Podczas ciecia twardych gatunkéw drewna podawaé¢ materiat
wolniej, aby zapobiec zakleszczeniu i przegrzewaniu.

0 Do precyzyjnego ciecia sklejki i ptyt laminowanych uzywac tarczy z
wieksza liczba zebéw oraz wolniejszego posuwu.

¢ Sprawdza¢ obrabiany materiat pod katem obecnosci ciat obcych
(gwozdzie, zszywki, wkrety).

0 Stanowisko robocze powinno by¢ dobrze oswietlone, a do cigcia
duzych elementéw zaleca sig stosowanie bocznych przediuzaczy
stotu (9).

Ciecie wzdtuzne

A\ NIEBEZPIECZENSTWO! Podczas cigcia prostokatnych elementdw
nalezy opiera¢ o réwnolegta prowadnice (1) wytacznie diuzsza krawedz.
Nigdy nie prowadzi¢ cigcia, opierajac krétsza strong! Powoduje to ryzyko
odrzutu.

1. Podczas ciecia wzdtuznego materiat przesuwa sie wzdluz jego

dtugosci. Jedng krawedz nalezy dociskac do réwnolegtej prowadnicy
51;, a szeroka powierzchnia powinna opierac sie na stole roboczym
8).

2. Ustawi¢ réwnolegta prowadnice (1) w zaleznosci od wysokosci i
szeroko$ci elementu, zgodnie z wymagang szerokoscig ciecia.

3. Podczas ciecia ostona tarczy (4) unosi sie automatycznie
nad materiatem.

4. Najpierw wiaczy¢é system odsysania pylu, a nastepnie
pilarke.
5. Utozy¢ dlonie na materiale, trzymajac palce razem, i

przesuwac go ptynnym ruchem wzdtuz réwnolegtej prowadnicy (1)
w kierunku tarczy tnacej (6).

6. Lewa reka podtrzymywa¢ materiat z boku
przedniej krawedzi ostony tarczy (4).

7. Przesuwa¢ materiat az do konca klina rozszczepiajacego
(5), przy czym do podawania stosowac popychacz (15).

jedynie do

Ciecia ukosne

Ciecia ukosne nalezy wykonywa¢ zawsze z uzyciem réwnolegtej
prowadnicy (1). Powinna by¢ ona ustawiona po prawej stronie tarczy tnacej
(6). W przeciwnym przypadku materiat moze zakleszczy¢ si¢ pomiedzy
prowadnicg a tarczg i zosta¢ wyrzucony z duzg sita.

1. Ustawic tarcze tnacg (6) pod wymaganym katem.

2. Wyregulowac réwnolegta prowadnice (1) w zaleznosci od szerokos$ci
i wysokosci materiatu.

3. Opuscic ostone tarczy (4) na stot roboczy (8).

4. Wykona¢ ciecie  zgodnie z  wymagana

szerokoscig
elementu.

Ciecia poprzeczne

/\ OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazeri spowodowanych obracajacymi sie
elementami i ostrymi krawedziami! Nalezy pewnie trzyma¢ obrabiany
material. Do przesuwania materiatu do przodu az do catkowitego
zakoriczenia ciecia stosowac prowadnice katowa (7).

1. Ustawi¢ prowadnice katowa (7) zgodnie z wymaganym katem.
Jezeli tarcza tnaca (6) ustawiona jest pod katem, nalezy wsunac
prowadnice katowa (7) w prawy rowek stotu roboczego (8).
Zapobiega to kontaktowi reki lub prowadnicy z ostong tarczy (4).

2. Docisng¢ obrabiany materiat do prowadnicy katowej (7).
3. Wiaczy¢ system odsysania pytu, a nastepnie pilarke.

4. W celu wykonania cigcia przesuwaé prowadnice katowg (7)
z materiatem plynnie w kierunku tarczy tnacej (6).

PRO-CRAFT




Il BG | BbJITAPCKUIA

Ciecie waskich i bardzo wask |

Podczas cigcia wzdtuznego elementéw o szeroko$ci mniejszej niz 120 mm
nalezy stosowac popychacz (15). W przypadku elementow o szerokosci
50 mm i mniejszej dodatkowo nalezy uzywaé¢ drewnianego klocka
dociskowego (nie wchodzi w sktad zestawu{. Zuzyty klocek nalezy na
biezaco wymieniac.

Podczas pracy waskie elementy moga zakleszczy¢ sie pomiedzy rownolegta
prowadnicg (1) a tarcza tnacg (6), co spowoduje ich pochwycenie przez
tarcze i wyrzucenie. Aby tego unikngé, zaleca sie korzystanie z dolnej
powierzchni prowadzgcej prowadnicy, w razie potrzeby przestawiajac
listwe prowadzaca.

1. Ustawi¢ réwnolegta prowadnice (1) zgodnie z wysokoscig i
wymagang szerokoscig elementu.

2. Dla elementéw o szerokosci ponizej 120 mm stosowac popychacz
(15) do podawania materiatu az do klina rozszczepiajacego (5).

3. Dla elementéw o szerokosci 50 mm i mniejszej uzywac
drewnianego klocka dociskowego razem z popychaczem (15), aby
bezpiecznie przesunaé materiat przez tarcze tnaca (6) i do korica
klina rozszczepiajacego (5).

Cigcie plyt wiérowych (ptyty widrowe, MDF itp.)
Aby unikna¢ wyszczerbier na krawedziach podczas cigcia ptyt wiérowych
i innych materiatow ptytowych, tarcza tnaca (6) powinna wystawa¢ ponad

obrabiany element nie wigcej niz 5 mm. Zmniejsza to obcigzenie materiatu
i zapewnia czystsze cigcie.

Zakoriczenie pracy

1. Wylgczy¢ stotowa pilarke tarczowa przy pomocy przycisku
wylaczania (16), a nastepnie wytaczy¢ system odsysania pytu.
Nalezy pamietac, ze tarcza tnaca ?6) jeszcze przez pewien czas
pozostaje w ruchu obrotowym.

2. Odtaczy¢ pilarke od sieci, wyjmujac przewdd zasilajacy (11) z
gniazda.

3. Nie usuwa¢ odpadéw ze stotu roboczego (8), dopdki
tarcza tnaca (6) catkowicie sig nie zatrzyma i nie powrdci do pozycji
wyjsciowej.

4. Pozostawi¢ urzadzenie do catkowitego
jego przechowywaniem lub transportem.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a wtyczka przewodu zasilajacego jest
odfaczona od gniazdka.

ostygniecia przed

Usuwanie zakleszczonego materiatu

/\ OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazeni palcéw i dtoni spowodowanych ostrymi
krawedziami. Zawsze uzywac rekawic ochronnych.

1. Jezeli tarcza tnaca zakleszczy sie w materiale lub wystapi inne
zablokowanie, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

2. Natychmiast wytgczyc¢ pilarke stotowa i odtgczy¢ przewdd zasilajacy
od gniazda.

3. Odczeka¢ do catkowitego zatrzymania tarczy tnacej.

4. Zatozy¢ rekawice ochronne. Nigdy nie dotykac¢ tarczy tnacej
gotymi rekami.

5. Ostroznie usung¢ zakleszczony materiat lub ciata obce,
nie uzywajac nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ tarczy ani klina
rozszczepiajacego (5).

6. Sprawdzi¢ stan tarczy tnacej (6) i klina rozszczepiajacego
(5). W przypadku stwierdzenia uszkodzer elementy nalezy wymieni¢
przed wznowieniem pracy.

7. Przed ponownym uruchomieniem upewni¢ sig,
robocza jest czysta i wolna od odpadkow.

ze strefa

Szczotki weglowe
A uwaga!

To elektronarzedzie wyposazone jest w szczotki weglowe, ktdre odgrywaja
kluczowa role w jego pracy. Szczotki te wymagaja okresowej kontroli i
wymiany, aby zapewni¢ skuteczne i bezpieczne dziatanie urzadzenia.
Zaleca sie wykonywanie tego rodzaju konserwacji w autoryzowanym
serwisie, ktory dysponuje odpowiednim doswiadczeniem i wyposazeniem
do prawidtowej wymiany. Regularna konserwacja szczotek weglowych
wydluza zywotnosc urzadzenia i utrzymuje jego optymalng wydajnos¢.
Czyszczenie

1. Po kazdej pracy usuwac pyt i widry przy pomocy szczotki.

2. Ostroznie czysci¢c otwory wentylacyjne miekka, bezpytowa
Sciereczka, aby zapewni¢ chtodzenie silnika.
. Regularnie  sprawdzaé, czy pod ostong tarczy tnacej
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(4) nie gromadza sie widry — moga one zaktdca¢ prace klina
rozszczepiajacego (5) i ostony tarczy (4).
4. W razie potrzeby  przedmuchiwaé

korpus
powietrzem (kompresorem).

suchym

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy urzadzenia nalezy pamietac,
ze naprawy, konserwacja i regulacje powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych serwisach, z uzyciem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

TRANSPORT

A\ 0STRZEZENIE! Ryzyko obrazen spowodowanych niespodziewanym
uruchomieniem. Przed transportem zawsze odtaczy¢ pilarke od sieci.

Informacje ogélne
0 Do ochrony podczas transportu uzywac oryginalnego opakowania.
¢ Zapewnic¢ solidne unieruchomienie tadunku, aby unikng¢ przesunie¢.
0 Podczas przewozenia w samochodzie zabezpieczy¢ pilarke przed

silnymi uderzeniami i wibracjami.

Wskazowki szczegotowe
O Przy podnoszeniu uwzgledni¢ mase pilarki (patrz dane techniczne).
0 Przed transportem catkowicie odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

O Przenosic pilarke w dwie osoby. Nigdy nie chwyta¢ za przediuzacze
stotu (9). Podnosic urzadzenie nalezy za korpus (8).

O Chroni¢ pilarke przed uderzeniami i upadkami
przemieszczania.

O Zapewni¢ stabilne ustawienie pilarki w czasie transportu, aby nie
doszto do jej przewrécenia.

0 Nie stosowa¢ prowizorycznych urzadzen transportowych, ktére
mogg uszkodzi¢ korpus lub mechanizm.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z
obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

podczas

Tylko panstwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych zgodnie
z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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CTALLMOHAPEH LUPKYNAPEH TPUOH
KR2800
PbKOBOJCTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mogen KR2800

HomuHanko Hanpexenue (B, npomexnus Tok) — 220-240

Yecrora (Hz) 50

HoMuHanka mowHocT (BT) (zgg;gssoz,)(sn' 2200 Br
CKkopocT Ha npaseH xo4 (MuH") 5300

[inameTbp Ha pexeLyns Auck (Mm) 254

[lnamMeTbp Ha MOHTaXHWUs 0TBOP (MM) 30

KonuyectBo 3b6L1 Ha pexelLns Auck 24

[le6enuna Ha pexeLyns uck (M) 1.6

[e6envHa Ha packNUHBALMS HOXK (MM) 2.5




MuHumanuu pasmepu Ha aetaitna W x [ x B

(MM) 10x50 %1
Pasmep Ha nnota (Mm) 630 x 545
MakcumaneH pasmep Ha nnota ¢

YABAXUTENUTE (MM) 630 x 935
HaknoH Ha pexeus guck (Hansso) (°) 45
E\/Iak)cmmanua BUCOYMHA Ha pA3aHe npu 45° 63

MM

Makcumanta BucounHa Ha psisade npu 0° (Mm) 85

[lnameTbp Ha 0TBOpa 3a npaxoynassiHe (Mm) 34

HuBata Ha wym ca onpefenenu B cboTBeTcTBUE C EN 62841

HuBo Ha 3BykoBO Hansraxe (dB(A)) Lpa=94
N3mepeHo HUBO Ha 3ByKoBa MolWHOCT (dB(A))  Lya=107
HecurypHoct K (dB(A)¥ K=3
HuBo Ha 3awuTa IPX0
Knac Ha 3awuta Il

Terno (BktounTenHo akcecoapm) (kr) 23

Temnepatypa Ha cbxpaHenue (°C)

NPEAYMPEXAEHWUE: MocoyeHuTe HUBA Ha BUGPALMM U LWYM Ce OCHOBa-
BAT Ha 06L0TO NPUNIOXKEHNE Ha UHCTPYMEHTa. Bbnpeky ToBa, ako UHCTPY-
MEHTBT Ce M3M0/I3Ba 3@ APYrM LieN, C PasanyHi NPUHaANEXHOCTU UK B
NOWO CHCTOSIHUE, HUBATA Ha LWYM W BUGPaLMM MOXe Aa Bapupat. ToBa
MOXE 3HAYNTENHO 1a YBENMYM HUBOTO Ha eKCMO3NLNA Npes Lienus nepu-
0f Ha pa6oTa. HuBaTa Ha WwyM 1 BUGpaLMY Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KaK Ce 3M0N13Ba eNeKTPOUHCTPYMEHTBT U MOXe Aa HaAXBbPAAT HU-
BaTa, NOCOYEHU B TO3M UHPOPMALMOHEH NUCT. Tesn HUBa Ha WYM U BU-
6Gpauum MoraT fa ce M3MoN3BaT 3a CPaBHABAHE HA efIMH UHCTPYMEHT C
Ipyr ¥ 3a U3BBPLIBAHE Ha NPeJBapUTeHN OLEHKN Ha Bb3/eiicTBheTO.
TouHaTa OLieHKa Ha HaToBapBaHeTO TPABBa Aa B3eMe NpefBU/ U BpeMe-
T0, KOTaTo MHCTPYMEHTHT € U3K/IOYeH UAn paboTu, HO He ce U3Mon3ea.
ToBa MOXe 3HauuTeNHO Aa Hamanu o6LOTO HaToBapBaHe npe3 paboT-
HUA Nepuof. UaeHTUGULMpaiiTe JOMBAHUTENHU MepKM 3a Ge3onacHocT
3a 3alyTa Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: NOAAPBLKKA Ha UHCTPYMEHTH
1 aKcecoapy, 3aTONNAHE Ha PblieTe, 3aliuTa Ha Cyxa v ynpasieHune Ha
pa6oTHuA NpoLiec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. HagnbxeH Bogauy (orpanu- 11. 3axpaHBaLy kaben

uuten) 12. OnopeH Kpak
2 E;y)lzt;g;:p:};mp“e L) 13. HanpeuHa rpeaa
3. ®wukcatop Ha brnoBus Bogay 14. Kanak(HalonopHHs kpak
4. TpepnasuTen Ha pexeLys 116, e
JMCK 16. ByToHN 3a BKNtOuBaHe/
5. Pa3knuHBaLL HOX UELHLRERLLD
6. Peweut o 17. o saperymimie
7. brnos Bogay pexelLus auck
8. Pa6otHa maca (nnot) 18. Ckana 3a HaK/OH Ha pexelLus
9. CTpaHuyHu yAbMKEHNA Ha GCE

nnorta

10. Onopa Ha CTpaHUyH1TE
YABMKEHNS Ha NoTa

19. bnoknpoBKa Ha HaKNoHa Ha
pexeLns AnCK

20. LLiunka Ha cTpaHWYHNA BOAAY

OKOMINJIEKTOBKA*

WHCTpyKLuM 3a nonssaxe

Hanpeuen Bogau — 1 6p.

YAbMXUTENM Ha paboTHaTa Maca — 2 6p.

Onopw 3a yab/XeHne Ha paboTHaTa Maca — 4 6p.
‘brnos Bopay — 1 6p.

Byrano — 1 6p.

Npeganasuten 3a pexewms auck (mpospayeH) — 1 6p.
PasknuHBaLy Hox — 1 6p.

9. OnopHu kpaka — 4 6p.

10. Kanauu 3a onopHu kpaka — 4 6p.

11. Hanpeynu rpeau — 4 6p.

12. LisnocTHa pamka — 1 6p.

NSNS
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13. Pexely Auck (c ycunenn 3v6um) — 1 6p.

14. KomnnekT rpadmTHu yeTku — 1 undt

15. TaeyeH KNtoY 3a MOHTAX/AEMOHTAX Ha pexeLuus auck — 1.6p.

16.TaeyeH K04 32 MOHTAX/AEMOHTaX Ha pamkaTa — 1 6p.

17. KoMnnekT KpenexHu enemMeHTi (BUHTOBE, raiiku, 601ToBe) — Mb-
neH

* 06bpHeTe BHUMaHMe, Ye ChAbPKaHNETO Ha OMakoBKaTa Moxe Ja Bapupa
B 3aBUCMMOCT OT CTpaHaTa Ha MoKyrnka. 3a KOHKpeTHa MHopMaLus OTHOC-
HO CbAbPXaHMETO Ha BallaTa fpatka, CBbpXeTe Ce C BallMs MeCTeH Juc-
TpUGYTOP.

CTaLnOHapHUAT LupKynsipeH TpuoH Procraft KR2800 e HaaexAaeH MHCTpY-
MEHT 3a psi3aHe Ha bPBO 1 NaHeNHn MaTepuanu. bnarosapexue Ha mMowy-
HWS CV MOTOP W CTAGUIHA paMKa, LIMPKYNAPBT OCUrypsiBa MPELM3HK, Yn-
CTV pa3pesy, a yR06HUTE HAaCTPOIKM NO3BONABAT KaKTo KBaApaTHO, Taka
1 CKOCEHO pAi3aHe.

MpepumcTea:
O Bucoka MOLHOCT 1 CTabuIHa paboTa;
O 3ppaBa KOHCTPYKLMS C paMKa 3a CUTYpHO 3aK/0YBaHe;
¢ TpeunsHu HafTbXHM N HaNpeYHU paspesu;
O PerynupyeM brbn Ha cKocsiBaHe W Ab/60YMHA Ha PA3aHe;
0 3awmTeH Kanak v Tnackad (6yTano) 3a 6esonacHa padota.

To31 MHCTPYMEHT e NOAXOASALL, 3@ HafTLXHN W HaNPeyH paspesu Ha Ab-
cKu, AbpBeH matepuan, wnepnnar, MAY, MDF v gpyru naHenxn matepu-
anu. 13non3Ba ce B CTPOUTENHN U PEMOHTHI [@HOCTH, B ;bPBOAENCKN
PaboTUIHULM W 33 AOMALUHYM NPOEKTH, Kb/AETO Ce U3NCKBA BUCOKaA Mpe-
LM3HOCT 1 TOYHOCT.

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUMAHME! lpoyeTeTe BCUYKKM NPepynpexpeHus 3a 6esonacHoct,
MHCTPYKLMK, UNIOCTPaLMK U cneluduKaLyun, NpelocTaBeH! C Ta3u enex-
TpUYecKa MalnHa. HecnassaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMM NO-A0NY MOXeE
[l joBefie 710 TOKOB yAiap U/vnu CepuosHO HapaHsBaHe.

3anasete BCUYKM npegynpexaeHua n UHCTpyKuuu 3a GbAELI.WI CnpaBKu.

TepMUHBT "eneKTpUYeckn UHCTPYMEHT" unu "enexkTpuyecka MawmHa" B
Te3u NpepyNpeXAeHs Ce 0THACA 3a BalUNA NeKTPUYECKN MHCTPYMEHT C
Kaben unu 6e3XKMYeH eNneKTPUYECKN MHCTPYMEHT.

YCNOBHWU 0BO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru Hocete npeanasHu ouuna, 3a Aa npepnasuTe oyuTe
CW OT Yactuum.

HoceTte macka 3a nuue, 3a ja npeoTBpaTUTe BANILBAHETO
Ha yacTuuu.

Hocete npeanasHu cpefcTea 3a yww, 3a Aa npepnasute
C/yXa Cu OT NPEKOMEpEH LyM.
@ ﬂpoqueTe WHCTpyKLUUTE.

BHUMAHMWE: OnacHocT oT HapaHsBaHe. CToiiTe fjaney ot
BbPTALLNA CE TPUOH.

BucouunHa Ha pasae npu 90°: 85 mm

@ BucouunHa Ha pasaHe npu 45°: 63 Mmm

| [J [le6envHa Ha paskNMHBALLUA HOX: 2,5 MM
\

& 06110 NpeaynpexAeHIe 3a ONacHoCT.

0TroBapsi Ha OCHOBHWTE CTaHAAapTM 3a Ge3onacHocT Ha
npuaoxumuTe CBPOHGVICKM AVUPEKTUBK.

EBpaSMﬁCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

PRO-CRAFT
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YKDHMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

O

Knac Ha 3awuta Il (aBoiiHa nsonauyus)

CMELIMATIHM NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A CTALUOHAPHUA
LUWUPKYNIAPEH TPUOH

n

AeHus 3a

1.

yny p TeNuTe Ha MalMHaTa

MpoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKM MHCTPYKLMM, NPEAYNPEXAEHNS U
npenopbKy 3a 6e30MacHoOCT, NpeAu Aa Usnonasate TpuoHa. Hecna-
3BAHETO Ha Te3U MHCTPYKLMM MOXKe Aa AOBE/E 0 CEPUO3HM Hapa-
HSIBaHNS.

MopabpxaiiTe NnpeanasuTenuTe Ha MacTo. Te TpA6Ba Aa ca B 4o6po
paﬁomo CbCTOAAHME U NPAaBUIHO MOHTUPAHU. ﬂoapeneume Wnn He-
u3npaBHW npegnasutenu TpﬂGBa Aa GBABT PEMOHTUPaHN UK Noa-
MEHEeHHN.

BuHary u3non3saiite NpeanasnTens Ha PeXeLus AUCK U PaskinH-
BaLlyA HOX, KOraTo NpaBuTe NPOXOAHM paspesu. Teau ycTpoiicTea
HaMmansBar pucka oT HapaHsBaHe.

Cnep M3BbPLIBAHE Ha OMepaLyK, KOUTO U3UCKBAT OTCTPaHsBaHe Ha
npeanasuTens uau paskaMHBALLMA HOX (KaTo Hanpumep danusa-
He, KaHanupaHe Un HaATbXHO PA3aHe), M NOCTaBeTe OTHOBO He-
3a6aBHo.

Mpeaun fa BKKOYNTE TPUOHA, YBEPETE Ce, Ye PeXELyUAT JUCK He f10-
KocBa NpeAnasuTennTe, paskNNHBaLLMA HOX UK AeTaina.

Perynupaiite pasknuHBaLLMs HOX CbINACHO MHCTPYKLMUTE. Henpa-
BU/HAaTa HacTPOWKa Lie Hamanu eheKTUBHOCTTA My.

PasknuHBaWMAT HOX TPsbBa Aa ce 3axBawa c feTaina. AKo fge-
TaillNbT € TBbPAE KbC, HOXBT HAMA Aa paGoTu U CblLECTBYBa pUCK
OT OTKar.

M3nonsBaiiTe NnpaBUAHUA TPUOH 3a Pa3kMHBALLUSA HOX. [luameTb-
pbT, Ae6enuHaTa Ha OCTPUETO M LIMPUHATA Ha Npopesa Tps6Ba fa
0TroBapAT Ha U3UCKBaHUATA.

MpepynpexaeHus npu psisaHe

1.

10.

il

OnacHo: Hukora He NocTaBsiiTe NPLCTUTE UAN PbLETE CU B 30Ha-
Ta Ha pexelms guck. Haii-mankata rpeiuka Moxe a NpuunHu ce-
PMO3HO HapaHsiBaHe.

MopagaiiTe AeTaitna camo cpelly NOCOKaTa Ha BbpTEHe Ha AnCKa.
He u3nonseaiite orpaHnynTeNs 3a brAOBO ps3aHe NPU HaATbXHO
psi3aHe 1 He WU3NON3BaiiTe HaAMbXHUA BOJAY KaTo OrpaHuyuTen
Npu HanNpeyHo psidaHe C BOJAYa 3a bIII0BO p3aHe.

Mpy HapNbXHO pA3aHe npunaraiiTe HanAraHe Ha nojiaBaHe Mex-
Jly BO/)aya 3a bI/I0BO pA3aHe U Aucka. Manonsgaiite bytaneH 6ok,
aKo PascTOAHMETO e No-Manko ot 150 MM, 1 cko6a, ako e no-mar-
Ko 0T 50 MM.

W3nonsBaiite camMo npefocTaBeHns GyTaneH NpbT UK Takba, U3pa-
6OTeH CbrnacHo MHCTPYKLUKUTE.

He u3nonasaiite noBpefeH Uu cuyneH 6yTaneH npbT.

Hukora He u3BbpLUBaiiTe ONepaLym Haj rnaBaTa 6e3 HafTbXHH BO-
[lauu Unu BOfjaya 3a broBo pAsaHe.

Hukora He nocsraitTe KbM ieTailna Haj BbPTALY Ce AUCK.

Mpw psizaHe Ha AbATM UK WNPOKN AeTainn M3NON3BaATe AOMbAHN-
TeJHI ONopy 0T3af UK OTCTPaHMU.

MopaBaiite feTaiina paBHOMepHO, 6€3 fa ro orbBaTe. AKO Tpuo-
Ha Cce 3aKnelyy, U3KIYeTe MallanHaTa He3abaBHO U OTCTpaHeTe
3acefHanara 4acT Camo C/ief, KaTo OCTPUETO e CMIPSIO HaMmbIHO.

. He oTcTpaHaBalite 0Tnagbum, JOKATO TPUOHBT HE CrIpe HaMmbJIHO.
12.

Mpu psisaHe Ha TbHKW AeTaitny (no-Manku oT 2 MM), U3non3gai-
Te JOMb/IHUTENEH OrPaHNyMTeN, JOKOCBALL NOBLPXHOCTTA Ha Ma-
cata.

MHCTPVKLIMM 3A BE30OMACHOCT 3A BCUYKU ONEPALIUK

6.

Uskntoyete TPUOHa U u3Knyete Kabena ot KOHTaKTa, KoraTto cme-
HATE AWUCKa, perynupate AWCKa WU npeanasutend, Wan Korato
ocTaBsiTe TPUOHA Ge3 Haf30p.

Hukora He ocTassiiTe paboTeLl TPUOH 6e3 Hag3op.

MocTaBeTe TpUOHA Ha paBHa, J06pe OCBETEHA MOBBLPXHOCT, KbAe-
TO MOXETe f1a NOAAbPXaTe 6anaHC 1 6e3onacHo fa bopasuTe C Ae-
Taiina.

PenoBHO nouucTBaiTe u OTCTpaHsBaiTe AbpPBEHUTE CTbPrOTUHM
noj mMacara v cucTemara 3a npaxoynassiHe.

MalwuHata Tpsi6Ba Aa 6bAe 34paBo 3aKpeneHa.
OTCTpaHeTe MHCTPYMEHTH, CTPYXKKM U OTIIOMKM OT Macata, npeau
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7.

8.

9.

10.

la 51 BK/tounTe.

W3nonsBaiite camo LMPKYNSPHUA AUCKOBE C MpaBUIHUS pa3Mep
topma Ha oTBOpa.

Hukora He n3nonspaiite NoBpefeHN AN HEMPaBUIHN MOHTAXHN
eN1eMeHTH 3a Ancka (hnaHuu, wainbm, raiikn).

He cTbnBaiiTe BbpXy TPMOHa 1 He ro U3noN3BaiiTe KaTo CTOMKa.
YBepeTe Ce, 4e AUCKbLT € MOHTUPAH NPaBWIHO U Ce BbPTH B NpaBun-
HaTa nocoka. He uanonsgaiTe WANGOBLYHM UNK aBPasUBHU AuC-
KOBE BbPXY LpKynspa.

YKa3aHusa 3a non3paHe Ha peelu AucKoBe

1.

M3nonsBaiiTe pexeLyy AUCKOBE CaMO ako CTe 3ano3HaTi ¢ pabo-
TaTa um.

2. CnasBaiiTe MakcMManHaTa CKOpPOCT Ha BbPTEHe, MOCOYeHa 3a AnC-
Ka.

3. CnasBaiiTe nocokaTa Ha BbpTeHe Ha JucKa.

4. He u3nonsgaiiTe AUCKOBE C NYKHATUHU UK fedeKTy.

5. louncTeTe MOHTaXHUTE MOBLPXHOCTU OT 3aMbpCABaHWSA, MAcio 1
BNIara Npefn MOHTax.

6. He nanonseaite xna6aBu afanTepHu NPbCTEHU UMW BTYNIKM.

7. YBepeTe ce, Ye 3a/ibpXalliTe NPbLCTEHN Ca C ejHAKLB AUAMETHP U
noHe 1/3 oT AnameTbpa Ha ps3aHe.

8. OukcupalyuTe NpbCTEHM TPSOBA Aa Ca YCropefHN.

9. CbxpaHsBailTe AUCKOBETE B OMaKkOBKAaTa WAW KOHTEAHEpUTe UM.
HoceTte pbkaBuLm.

10. YBeperte ce, Ye BCUUK/ NpeAnasuTeni ca 3ApaBo 3akpeneHn npe-
I ynotpeba.

11. UCKBT TpsiGBa Aa OTroBaps Ha TEXHUYECKUTE U3NCKBAHNS Ha Ma-
LMHaTa.

12. WsnonseaiiTe caMo UCKOBE, NpefiHasHayeHu 3a pAsaHe Ha Abp-

0 (He meTan).

13. U36epeTe AMCK 3a KOHKPETHUS MaTepuan.

14. N3non3BaiiTe cCaMo NOCOYEHNA ANAMETbD Ha ANCKa.

15. MoHTMpaiiTe AMCKOBETE CbC CKOPOCT He MO-HUCKa OT NocoyeHaTa
Ha MalunHaTa.

16. U3non3Baiite camo AMCKOBETE, MPenopbyaHn oT NponsBoauTENs
(EN 847-1).

17. Hocete npegnasHu cpefcTea: npeanasHu cpeacTBa 3a Yl U pbka-
BULLM MPU MOHTAX Ha JUCKOBETE.

18.7lp1 cMsiHa Ha JUCKOBE Ce yBepeTe, Ye IMPUHAaTa Ha npopesa e
no-ronsiMa oT ebenvHaTa Ha paskIMHBALLMA HOX, @ AeGenuHarta
Ha AucKa e Mo-Maska oT ie6enHaTa Ha Pa3kMHBALLNS HOX.

19. Mpu psi3aHe Ha NnacTMaca u36sreaiiTe nperpsiBaHe Ha 3bobUMTE Ha
nmcka.

20. U36srBaiiTe ja NpaBUTE CKPUTYW UM CNIOXKHM BIIOBY pa3pesn.

21. He n3BbpluBaiiTe HafIbXHN paspesu C feTaiina, HakNoHeH no no-
COKa Ha HaK/oHa Ha ucka.

06pareH ypap (oTkar)

TpUYmHY U NpesynpexaeHus

OGDBTHMHT YAap e BHe3anHa peakuua Ha [J,ETEVI}'IB, NPpUYMHEHA OT 3aK/INH-
BaHe uau npulimnBaHe Ha pexewmnsa AUCK, HenpaBu/iHa IMHUA Ha pA3aHe
WNK aKo YacT oT p,e'raﬁna Ce 3aKnewu Mexzay jucka n Boaava 3a HaaJibXx-
HO pA3aHe Unun Jpyr HenoABUXEH eNeMeHT.

06paTHUAT yAap Hail-4yecTo Bb3HMKBA, KOraTo 3afjHaTa 4acT Ha Aucka
NoBAWTHEe fAeTaiina oT MacaTa W 6bje XBbP/IeH CUIHO KbM OnepaTopa.

Tosa

ce CnyyBa B peaynTar Ha HenpaBuHa ynoTpe6a Ha TPUOHA u/unm

Henpasw/HY YCNOBWs Ha pa6oTa. 06paTHUAT yaap MoXe Aa ObAe NpeaoT-
BpaTeH, KaTo Ce Cna3sar CAeaHUTe NpeanasHin MepKu:

1.

Hukora He cToiiTe AVPEKTHO B €Ha JINHUA C pexeLuns qUcK. BuHa-
mce I'IOSVILLVIOHVIPBFITE OTCTPaHU Ha NIMHUATA Ha pA3aHe. OﬁpaTHVI-
AT yAap MOXe fja u3Tnacka Aetaiina Hanpef ¢ BUCOKa CKOPOCT.

Hukora He nocsraiiTe npes uau 3aj BbPTALMS Ce AUCK, 33 A Ab-
pnaTte unv noaabpxare Aetaiina. Tosa MoXe Aa A0BeAe A0 Hapa-
HABAHe MW 3aK/elBaHe Ha pbKara.

Hukora He ﬂpMTMCKaﬁTE pexewmnsa geTaﬁn KbM BbBPTALY, Ce AUCK.
ToBa e NPUYNHK NpUnnBaHe n oTkKarT.

MoppaBHeTe BOJaya 3a HAANLXHO psi3aHe C AUCKa Ha TPUOHa. He-
NpaBUNHOTO NOAPaBHsIBaHe LLe AOBeAe A0 3aK/MHBAHe Ha AeTail-
Na W We NPUYUHIN OTKaT.

W3nonagaiite CTArM, KOraTo MpaBuTe YaCTUYHU Paspesn (4eTBbPT
pa3spesu, hpanuose v Ap.). ToBa noMara 3a 3afbpXaHeTo Ha AeTait-
nla M HamansiBa pucka ot oTKar.

BbaieTe 0CO6EHO BHUMATESIHN NPU PA3aHe Ha cnsno (Hanp. B crno-
GeHu npeAMeTH). [ICKLT MOXeE Aa yAapu CKPUTK YacTyh 1 Aa npu-




YMHU OTKaT.

7. I'Ionnpe‘re rosiemMuTe NaHenu, 3a aa npeaoTepaTuTe NPOBUCBAHETO
uMmnoa CO6CTBEHOTO UM TErno. npOBVICHaJ'I AETaﬁﬂ MOXe Aa 3akne-
WK HOXa U fa NPUYUHN OTKaT.

8. bbfeTe BHUMATENHM, KOraTo pexeTe Bb3NeCTH, U3BUTU UK HepaB-
HW [ieTaiinn, KOUTO He MoraT Aia Ce Haco4BaT NpaBo KbM BOJAYA.
TakuBa AeTaiinu ca HeCTaBUNHI U NPUYMHABAT 3aKnelBaHe 1 OT-
Kart.

9. Hukora He pexeTe HAKONKO NOAPEAEHU AeTaiina (BepTUKANHO Unu
XOPU3OHTAJIHO) €AHOBPEMEHHO. [IUCKBT MOXE Aa 3aXBaHe HAKONKO
4acTu eAHOBPEMEHHO U i MPUYMHM OTKAT.

10. KoraTo pecTapTupate TpUoHa C AUCKa B A€TaiiNa, yBepeTe Ce, Ye 3b-
6uMTe He Ca B KOHTAKT C MaTepuana. B NpoTuBeH cnyyail AeTannst
MOXe Aia Gbje NOBAUTHAT U U3XBBP/EH MO BPEME Ha CTapTHPaHe.

11. NMoppbpxaiiTe AUCKOBETE Ha TPUOHA YNCTK, OCTPYU U NPABUIHO Ha-
CTpoeHu. Hukora He n3nonssanTe JUCKOBE C NYKHAaTUHU UK OTHY-
nexu 3u6um. MpaBUnHO GYHKLMOHMPALYMAT AUCK HAMansBa pucka
OT 3aKNMHBaHe, CnupaHe u oTKar.

3AXPAHBAHE

WNHCTPyMeHTBT TpsibBa Aa 6bAe CBbP3aH KbM MPEXOBO HaNPeXeHue, Koe-
TO CbOTBETCTBA Ha HAMPEXEHNETO, IOCOYEHO Ha TabenKaTa ¢ AaHHu. W3-
NON3BAHETO Ha HUCKOBOMTOB TOK MOXE Aa NPETOBApU UHCTPYMeHTa. Bug
TOK: NPOMEHNMB, eAHO(A3eH. B CbOTBETCTBYE C EBPONECKUTE CTaHAAP-
T, UHCTPYMEHTBT UMa ABOVHA CTEMEH Ha 3aluTa Cpelly TOKOB yAap U
CNEfOBATENHO MOXE Aa Ce CBbP3Ba KbM HE3a3EMEHMU KOHTAKTH

W3NON3BAHE

/\ BHUMAHME!

KoraTo MOHTMpaTe U1 AeMOHTMPaTe akcecoapi, yBepeTe ce, Ye UHCTpY-
MeHTBT e U3KJTIOYEH n kabenbT He e BKIIOYEH B KOHTaKTa.

PasonakoBaHe
A\ onacHoct

OnacHocT oT 3apywasaHe! OnMakoBbYHUTE MaTepuany, onakoBkata W
npeAnasHUTe YCTPOWCTBA MpU TPAHCMOPTUPaHe He ca Urpayky 3a Aeua.
MnacTmacoBu Top6uyKy, GONNO 1 MKy YacTi MoraT Aia GbAaT NorbiHa-
TH W Aa NPUYKHST 3afaBaHe.

1. [IpbXTe ONaKoBbYHUTE MaTepuanu, onakoBkata W MpeAnasHuTe
YCTPOWCTBA NPy TPaHCMOPTUPaHe Aasey OT Aeua.
BHMMaTeNHO 0TBOpeTE ONakoBKaTa v U3BajeTe NPOAYKTa.

OTCTpaHeTe 0MaKoBbYHUTE MaTepuasnu, onakoBkaTa u npeanasHu-
Te yCTPOACTBA NPV TPAHCMIOPTUPaHE (aKo UMa TakmBa).

MpoBepeTe onakoBKaTa 3a Mb/IHOTA.

[Ma3eTe onakoBkaTta A0 U3TUYaHe Ha rapaHLUMOHHUA CPOK.
I'IpoqueTe BHUMaTENHO UHCTPYKLUKUTE 3a ekxcnioarayuna.

7. W3nonsBaiiTe caMo OpPUrMHANHW Pe3epBHN 4aCTH U akcecoapu.
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Crno6siBane
3abenexka:

0 Ako Bpb3KaTa Ce OCHLIECTBABA C NOMOLITA HA BUHT (Kpbrna unu
LIeCTOCTEHHA [NaBa), raika W Waiiba, wai6ata Tpa6Ba Aa 6bae
MOHTMPaHa NpeAy raitkara.

¢ locTaBeTe BMHTOBETE OTBBHH HaBbTpe U MOHTVIpaVITe W 3aTerHerte
raiikute OTBbTpE.

[ anI crno6sBaHe 3aTerHete raikute u 601TOBETE CaMO TONKOBa,
KONIKOTO Aa npefoTBpatuTe nagaHeTo uM. Ako 3aterHete Kpenex-
HWUTE efieMeHTU TBbpAEe CUIHO, MO-HATaTbLWHOTO crno6sasaqe we
Gbﬂe HEBDH3MOXHO.

Crno6sBaxe Ha cTolikaTa Ha MaluHaTa

1. MMocTaBeTe LNPKYNAPHUS TPUOH C rnaBaTa Hafony (Bbpxy pa6oTHa-
Ta Maca (8)) BbpXy paBHa MOBbPXHOCT.

2. TocTaseTe yeTMpUTe OMOPHM Kpaka (12) B CbOTBETHUTE UM MecTa
Ha Kopnyca Ha TPUOHa.

3. 3akpeneTe kpakata (12) ¢ noMowTa Ha HanpeyHute rpeau (13).
M3nonssaiiTe NpepoCTaBeHUTEe BUHTOBE W raifkv U MW 3aTerHete ¢
BKJIIOYEHUTE FaeyHU KIIo4OBe.

4. MMocTaBeTe KanawuTe Ha onopHuTe Kpaka (14) BbpXy AONHUTE Kpa-
vwa Ha kpakara (12).

5. MoHTUpaliTe AOMbAHUTENHM HanpeuHn rpeay (13) Mexay kpakata
(12), 3a Aa yBenuuuTe TBBPAOCTTA HA KOHCTPYKLIMATA, U T 3aKpe-
nete C KpenexHu enemeHTn.

MoHTUpaHe Ha CTPaHUYHUTE YABIKEHNUSA Ha MacaTa

1. 3aBuWHTeTe ABETe yAb/KEHUs Ha CTpaHNYHaTa Maca (9) KbM pa6oT-
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HaTa maca (8), kaTo M3non3BaTe NPeAOCTaBEHNTE BUHTOBE U KOHTP-
araiku. Msnonspaiite NpefoCTaBEHNUTE raeyHn KNOYOBe, 3a Aa M
3aTerHere.

2. 3abenexka: Mo BpeMe Ha Taan onepawusi ce yBepeTe, Ye CTPaHuy-
HUTe YABMKEHUs (9) ca NpaBMAHO NMOAPaBHEHY C paboTHaTa Maca
®).

MoHTupaHe Ha HanpeyHuTe rpean

1. OTCTpaHeTe BUHTOBETE N KOHTpaFaﬁKMTe OT Kopnyca Ha Tp1oHa.

2. MoHTupaiite HanpeyHute rpean (13) oT BbTpewHaTa cTpaHa Ha
YAB/KEHNSITA HA CTPaHUYHATa Maca (9) ¥ OTCTpaHu Ha Kopnyca Ha
TpUOHa.

3. 3akpeneTe HanpeyHuTe rpean (13) v onopHuTe Kpaka (12), kato us-
nos3Bare NpeaBapUTENHO OTCTPAHEHUTE BUHTOBE W raiiku.

4. OcBeH TOBa, 3aBUiiTe YeTUPU Hanpeyru rpeam (13) KbM YAbIKEHN-
ATa Ha CTpaHM4HaTa Maca (9), kaTo u3nonssate npefocTaBeHUTe
BUHTOBE U raiku.

5. Cnep MOHTaxa, 3aTerHeTe Hamb/HO BCUYKM BUHTOBE U raiiku Ha
CTpaHUYHUTE yAbMKeHUs (9), KaTo u3non3sare NpefocTaBeHUTe
raeyHu KnoyoBse.

6. BHumatenHo Oﬁ'preTe TPpWOHa W TO nocTaBeTe BbpPXy Kpakara
(12).

7. TpoBepeTe Aanu BCUYKM KPENEXHU eNleMeHTH Ha CToiikaTa Ha Tpu-
OHa ca 3/paBo 3aTerHar.

MoHTupaHe Ha HaAMbXHIA Bogay (orpaHunymnTens) (1, 20)
1. CBbpkeTe Ha HaabXHUA Bogay (1) v ckobaTa Ha HaAMbXHUSA BO-
Znau (20) 3aegHo.

2. [ocTaBeTe LWeCT BUHTA C Kpbrnarnaea v KBajpaTHa rnaBa OTBbH B
npeAHWUTE OTBOPYU U TV 3aKpeneTe XNnabaso ¢ KOHTpaFaﬁKMTe, HO He
IVl 3aTAraiiTe HambHO.

3. Mnb3HeTe HapAbXHUA Bogay (1) BbpXy rnaeuTe Ha 60NTOBETE U O
LieHTpupaiiTe BbpXy paboTHaTa Maca (8).

4. 3aTerHete KOHTpaFaﬁKMTe C noMolyTa Ha npeaocTaBeHUs raevyeH
Knou.

3abenexka: Crno6enuat Mogyn (1 + 20) ce Hapuya ,Hap bXKEH BoAay" B
TOBa PbKOBOACTBO.

MoHTupaHe Ha npeanasutens (4)

1. Uspbpnaiite pexewns auck (6) [OKONKOTO € Bb3MOXHO, Kato
3aBbPTUTE KOMYETO 3a PerynupaHe Ha BUCOYMHaTa U HaksioHa (17)
10 YaCOBHMKOBATA CTPEsIKa, AOKATO Cripe.

2. HaTucHeTe 3aK/toyBalLoTo e3uye Ha npeanasutens (4).

3. MMocTaBeTe 3aTerHaTus 3aKnyBall e3uk B Kneba Ha Hoxa 3a pas-
knunBaxe (5) 1 ro ocso6ogerte.

4. YBepeTe ce, Ye NpeAnasnTensT (4) MoXe a ce ABUXM CBOGOAHO.
CsaneTte npeanasutens B o6paTeH pef.
N MPEAYNPEX/AEHUE! OnacHocT 0T HapaHsiBaHe, ako NpeAnasnTenst

He e MOHTMpaH npasunHo! Mpean Aa 3anouHeTe pa6oTa, yBepeTe ce, ue
npeanasuTensT (4) ce cnycka aBTOMaTUYHO BbPXY AeTaiina.

IMpoBepka Ha npegnasutens

1. MosawrHeTe npegnasutens (4) u ro oceobopeTe.
2. MpegnasuTensT (4) Tpsa6Ba aBTOMAaTUYHO Aa Ce BbPHE B MbpPBOHa-
YanHOTO CU NONOXEeHne.
JleMoHTHpaHe Ha BlIoXKaTa Ha paboTHUS 10T (Macata)

1. HatucHeTe 3ak/iouBalLMs MexaHn3bM Ha npegnasutens (4).

2. ﬂOKaTO AbPXUTE 3aKnoyBalima MexaHu3bM, UsBajete npeanasu-
Tens (4) ot xne6a Ha Hoxa 3a pasknuHBaHe (5).

3. HacrtpoiiTe pexelyus guck (6) Ha MakcuManHa Aba6oynHa Ha pssa-
He, 3ajjaiiTe brbia Ha ckocsBaHe Ha 0° W ro 3aK/KyYeTe Ha MACTO.

4. Pasxna6eTe fBaTa BUHTA Ha BAIOXKATa C MOMOLLTA Ha KpbCTaTa OT-
BepTKa.

5. W3Bapere BNoXKara Ha paboTHUA NAOT OT Pa6oTHUA NAOT (8).
MoHTupaHe u perynupane Ha Hoxa 3a pask. (5)

3 Ka: HoxbT 3a pask. He (5) TpsiGBa Aa ce perynupa npeau Mb-
PBOTO U3M0N3BaHe Ha TPUOHA.

1. Pa3xna6ete 3aKNoYBalMA BUHT C MOMOLLTa Ha BKAKOYEHUA rae-
YeH K4,

2. TocTaBeTe pa3knnHBaLys HOX (5) B ckobaTa.

3. 3a6enexka: Tasu CTbNKa MOXE Aa Ce NPOMYCHe, ako PasKNHBaLLY-
AT HOX (5) BeYe e MOHTHPaH.

4. PerynupaiiTe pa3kinHBalyus Hox (5) Taka, ye:
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a) PasCTOAHUETO MEXAY PEXelns AUCK (6) U PAsKNMHBALLUA HOX
(5) na He e noBeye oT 5 MM (BUXTE dur. 7);

b) pexewusT auck (6) Aa e ycnopeaeH Ha pasknuHBalLmMa HoX (5);
c) xneGoBeTe Ha pasknMHBalLMA HOX (5) Aa ce 3aLenBart ¢ WuTo-
BEeTe Ha AbpXKaya Ha HOXa.

5. 3arerHete 3aKkn4ysalma BUHT C NOMOLLTa Ha BKIKOYEHUA raeyeH
Knrou.

MoHTupaHe Ha BiOXKaTa Ha paoTHUs NIoT
1. MoHTupaiiTe BAOXKaTa Ha pa6oTHUs NioT (23) Ha MACTOTO 3a MOH-
Tax.
2. 3akpeneTe Bnoxkara Ha pa6oTHus nnoT (23) ¢ kpbcTaTa OTBEPT-
Ka.

MoHTuUpaHe Ha HafbXXHUA orpannuuTen (1, 20)

1. MoHTupaiiTe HaaNbXHUS orpaHnynTen (1) 3aefHo cbe ckobaTa Ha
HapbXHUS orpaHnymuTen (20) Bbpxy Bojaya (crnobeH moayn 1 +
20), 3akpeneH kbM paboTHaTa Maca (8).

2. 3a ja NpOMeHWUTE NO3ULMATA HA HAANbXHUA orpaHuuuTen (1) npu
oTBOpeHa cko6a (20), nbaHeTe ro Mo BoAaya.

3. 3a pa 3aknuuTe HaANbXHUA orpaHuuuTen (1) B u3bpaHaTa no-
31, CNYCHETE HaMbJHO cKobaTa Ha HaAMbXHUA OrpaHuuuTen
(20).
Perynupane Ha Hagnbxuus orpatuyuten (1, 20)
/\ BHUMAHME: Csanete npeAnasuTens Ha pexewus puck (4) (Buxre
pasgen 9.5).
1. Hacrpoiite pexewms guck (6) Ha MakcumanHata My 4bi60YnHa Ha
pszaHe.
2. Perynupaiite HapbXHUA orpaHnyuTen (1) Taka, Ye BOAAYBLT My Aa
7loKOCBa pexelyns auck (6).
AKO HapbXHUAT orpaHiuuuTen (1) He e ycnopegeH Ha pexeluust guck (6),
npoueaunpaiiTe KakTo cnepBa:
1. Pasxna6ete BUHTOBETE Ha HAANBXHUA OrparuuuTen (1) ¢ nomowyta
Ha WeCTorpam (He e BK/IOYEH B KOMMNNEKTa).

2. Perynupaitte HagnbxHus orpaHuunten (1) Taka, ye Aa e ycnopegeH
Ha pexeLymns guck (6).

3. 3aTerHeTe OTHOBO BMHTOBETE.
MoHTupaxe Ha brnosus Bogay (7, 3)

1. MocTaBeTe brnosus Boaau (7) B xne6a Ha pa6oTHaTa maca (8).

2. Pasxna6ete 610KMpOBKaTa Ha bII0BMUS Bogay (3), KaTo ro 3aBbpTu-
Te 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPeNKa.

3. HacrtpoiiTe brnoBus Bogay (7) B XenaHara no3uuus Ha ckanara.
4. 3akntoyeTe TOBA MONMOXEHWE, KAaTO 3aBbPTUTE BNOKMpOBKATa Ha
Br0BKA BOAAY (3) N0 YacoBHUKOBATa CTPENKaA.
CBbp3BaHe Ha cucTemara 3a npaxoynaBsiHe
A MPEAYNPEXAEHUE OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Ha 04Y1Te OT NEeTALM
[bPBEHU CTHProTUHM!
¢ BuwHaru HoceTe npeAnasHu ounna.
0 Pa6oTeTe c TPMOHa caMO C NOAXOASALLA CBbP3aHa cUCTeMa 3a npa-
xoynaesiHe. He u3nonasaiTe GUTOBM MPaxoCMyKauKy.
1. CBbpXKeTe NOAXOASLLA CUCTEMA 3@ PAXOyNaBsHe (He e BKNKYeHa)
KbM OTBOPA 3a NPaxoynaBsHe.
2. lpukpeneTe Mapkyya Ha cucTemata 3a npaxoynassiHe (Hamp. yHu-
BepcasHa npaxocMykauyka) KbM 0TBOpa.
/\ Bunmatime: MpoBepsBaiiTe 1 NOYNCTBaITe PeflOBHO KaHanuTe 3a npa-
XoynaBsiHe.
Mpeay BbBEXAAHE B eKCInOaTaLys

0 YBepeTe ce, Ye NPOAYKTBT € HAaMbJIHO CrNOGEH.

O TpoBepeTe Aanu BCUYKM 3aL4UTHN Kanawly ca MOHTUPAHW 1 B 406p0
CbCTOsIHME.

0 MposepeTe paboTata Ha GyTOHUTE 3a BK/IOYBAHE/U3KIIOYBaHE
(16).

O YBepeTe Ce, Ye MallMHaTa e MoCTaBeHa BbpXy CTabuaHa NOBbPX-
HOCT.

[ I'IpOBepeTe Aanu BCUYKN CTUKEPU Ha MPOAYKTA Ca HAIMYHU N YeT-
nBU. ﬂonmeHeTe W, aKo nuncear uin ca NnoBpefeHu.

0 YBeperTe ce, Ye MPEXOBOTO HaMPEXeHNE U PaBOTHOTO HaNpexeHue
CbOTBETCTBAT Ha NMOCOYEHUTE B pasfena ,TexHuuecku cneumnduka-
umnm".

O YBeperte ce, Ye 3axpaHBaluTe Kabenu, yAbIKUTENHUTE Kabenu u
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MakapuTe He ca TBbp/ie Ab/IrK, 3a Aia ce U36erHe cnaj Ha Hanpexe-
HUeTO 1 3abaBsHe NPy CTapTUPaHe Ha ABuUraTens.

0 YBepeTe ce, Ye Temneparypata Ha OKOJIHaTa Cpeja e B paMKuTe Ha
AonycTumarta pa6oTHa Temneparypa.

0 MawwuHata Tpsi6Ba fa 6bAe MOHTMPaHa 34PaBo.
O PexewusT guck (6) Tpsi6Ba fia ce BbPTU CBOGOAHO.

0 KoraTo pa6oTuTe c npefBapUTenHo o6paboTeHa AbpBecUHa, YBe-
peTe Ce, Ye B PeXEwns AUCK HAMA YYKAM NPeAMETH (KaTo MUPOHK
WM BUHTOBE).

O Tpean pa HaTUCHeTe GYyTOHWTE 3a BK/tOYBaHe/u3KmouBaHe (16),
yBepeTe Ce, Ye PexelwnsT Auck (6) e NpaBUIHO MOHTUPAH U Ye
BCUYKM ABUXELLM CE YACTU Ce BbPTAT CBOGOAHO.

0 CBbp3BaiiTe MalWnHaTa camMo KbM NPaBUIIHO UHCTANMPaH, 3a3eMeH
KOHTaKT, C HOMMHaJ noHe 16 A.
Ekcnnoartayus
BknroysaHe/UsknroysaHe
1. 3apjaBKIoYNTE TPUOHA, HaTUCHeTe 6yToHa "I" Ha 6noka ¢ GYyTOHM 3a

BK/OYBaHe/u3knoysaHe (16). N3yakaiite, AOKATO PEXEWMST AUCK
(6) OCTUrHE MbHA CKOPOCT, NPeau Aia 3aMoYHeTe a pexere.

2. 3a fa usKnoYuTe TPUOHA, HaTUCHeTe 6yToHa "0" Ha 61oKa ¢ BYTOHN
3a BK/ItOYBaHe/U3KtouBaHe (16).
3aLuma 0T npeToBapBaHe
B cnyyail Ha npeToBapBaHe, ABUraTENAT Ce WU3K/OYBA ABTOMATUYHO.
Cnep nepuoj Ha oxnaxpaqe (BpeMeTo Bapupa B 3aBUCUMOCT OT CUTYa-
LusiTa), TPMOHBT MOXe A Ce BKNKYM OTHOBO.
1. OcTaBeTe MaluMHaTa fja Ce OXiaju.
2. HaTucHeTe GyToHa 3a HynMpaHe Ha 3awuTaTta OT NpeToBapBaHe
).

3. BkmioyeTe MaluMHaTa OTHOBO.

HacTpoiika Ha Abn604YMHATa Ha psizaHe
[bn6ounHaTa Ha psizaHe MOXe Aia Ce perynupa c nomoLyTa Ha KonyeTo 3a
perynupaHe Ha BUCOUMHATA M HAK/IOHa Ha pexelums auck (17).
1. 3aBbpTeTe N0 YaCOBHMKOBATA CTPENKa - yBeNNYeTe AbN6ouMHaTa
Ha pAisaHe.
2. SaaprETe 06paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpesika - Hamanete Ab-
60unHaTa Ha pasaHe.
A\ Bunarn npoBepsiBaiiTe NpaBUHaTa HAacTPoika, KaTo HanpaeuTe Te-
CTOB paspes NpeAn padota.
Hacrtpoiika Ha broaia Ha psisaHe nog brv

TpuoHBT No3BONSABa CKOCEHM pa3pe3un B AuanasoHa ot 0° o 45° BnsBso
0T BOAaya 3a HafmbXHo psasaHe (1).

Mpean BcAKo pAsaHe ce yBepsBaliTe, Ye HAMa [OKOCBaHE MeXAy BO-
[laua 33 Haf/TbXHO psizaHe z’1), brnosus Bogau (7) u pexewuus guck (6).
1. Pasxna6eTe 610KMpOBKaATa Ha HAKNOHa Ha pexeLyns anck (19).

2. W3gbpnaiite 1 eAHOBPEMEHHO 3aBbPTETE KOMYETO 3a perynupate
Ha BUCOYMHATa W HaKNOHa Ha pexeluus auck (17), 3a Aa HacTpouTe
XENaHus bIb/ Ha cKanata 3a Hak/oH (18).

3. 3arerHeTe 610KMpOBKaTa Ha HakMOHa Ha pexxewms Anck (19) Ao us-
6paHata nosuums.
U3nonssaxe Ha HAATbXHUS BOFaY
MpenosuymnoHnpaxe Ha HapTbXHUs BOAaY

4. Pasxna6ete 3ak/I0UBALLUTE railku Ha HaAbXHUS Bogay (1).
5. Mnb3HeTe HaATbXHUA BOAAY MO XNe6a U ro ceanete.

6. 3aE'prET€ BO/la4ya M NOCTaBeTe 3aK/0YBALLUTE eNIEMEHTU BbB BTO-
pusi xne6.

7. AKo e He06X0AMMO, NMPENo3ULUOHUPAIATE O MO ChILUA HAYNH.
CMsHa Ha CTpaHaTa 3a MOHTaX Ha HaATbXHWUA BoAay

8. PasxnabeTe Hamb/IHO 3aK/OYBALLUTE Faiiky.

9. CBanere HaANbXHUA BOAAY W MOHTUpaiiTe MOHTaXHUTe 60NToBE
OT NPOTMBONONOXHATA CTPaHa Ha HaAMbXHUS Bogay (1).

10. MoHTupaiiTe Wwait6uTe u 3aTerHeTe raiikuTe.
lMpoBepka Ha ckanara 1 nokasaneya

MNpepHaTa Bogelya penca Ha paboTHaTa Maca (8) CbAbpXa ckana ¢ noka-
3anel (4acT OT HaAMbXHUSA BoAaY).

3a fa HacTpouTe HaAMbXHNUA BoAay (1) Ha XenaHus pasmep, cneasai-
Te Teau CTbIKM:

1. Pasxna6ete cko6ata Ha HagMbXHUA Bogay (20).

2. MpemecteTe HapNbxXHUA Boaay (1), AOKATO KenaHusT pasMep ce




nosiBM Ha cKanarta noj nokasasneua.

3. 3akntouete HapnbXHUS BoAaY (1), KaTO HAaTUCHETE HAMbBAHO CKO-
6ara (20).

4. HanpaBeTe TeCcTOBO ps3aHe 1 U3MepeTe NoNyyeHus fetain.

5. Ako MNONyYEeHUAT pasMmep He CbBMaja C NOKas3aHWMETo Ha ckanaTa,
CHEFLBBVITE Te3n CTbNKK:

6. Pasxna6ete cko6ara (20).
7. PasxnabeTe 3akntoyBalyuTe raiikv 3aj Bojaya Ha paboTHaTa Maca
8).

8. [lokaTo AbpXuUTe HaAMbXHUA Bogay (1), npemecTeTe ro, 4oKaTo
nokasaneubT Nnokaxe AeACTBUTENHUSA pasMep Ha OTpA3aHuA Je-
Taiin.

9. 3arterHeTe OTHOBO 3aTArawuTe raiku.
Hacrtpoiika Ha wupuHata Ha psizaHe
3a fja HacTpOUTE HaAMbXHIUS BoAAY (1) Ha XenaHaTa CTOMHOCT:

1. Pasxna6ere cko6aTa Ha HaAmbXHUA BoAay (20).

2. Mnb3HeTe HapMbXHUSA Bojay (1), AOKATO XenaHata CTONHOCT ce
NOKaXe Ha cKanarta nog nokasasneua.

3. 3akniouete HaANbxHUA BoAaY (1), KaTO HATUCHETE HaMbJHO CKO-
6ata (20).
U3non3BaHe Ha brosus Bogay (7)
0 He noauyuonvpaiite brnosus Bogay (7) TBbpAe 61130 [0 pexe-
s Anck (6).
O PascTosiHMeTO Mexpy pb6a Ha BOfaya M Aucka TpsbBa Aa Gbae
NPUBNUSUTENHO 2 CM.

Perynupate Ha brosus Bogay
1. 3akpeneTe HanpaBnsBalaTa nnaHka kbM broBus Boaay (7), kato
3aTerHeTe 3ak/l0YBaLLaTa raika.

2. Mocrasete brosus Bogay (7) B e4UH OT ABaTa cnoTa Ha pabot-
HaTa maca (8).

3. Pasxna6ete 3aKknwusawmsa MeXaHn3bm Ha brnosus BO-
nay (3) v 3aBbpTeTe Bogava (7), 3a ;a HAaCTPOUTE XKenaHus broi.

4. 3aTerHeTe OTHOBO 3aK/IOYBALIMA MEXaHU3bM Ha brioBus
Bojau (3).
Pa6ora c TpuoHa
A Mpeaynpexaexue
OI'IEICHOCT OT HapaHsiBaHe NOPaAy HENPaBUIEH MOHTAX WK eKcrioaTa-
yus!

O Tpepn fa 3anoyHeTe pa6oTa, yBepeTe ce, Ye MaLMHATA e HaMbHO
Crn0beHa 1 Ye BCUYKN NPefnasuTenit ca Ha MACcToTo CU U B J06pO
Pa6oTHO CbCTOSHMUE.

O MpoBepeTe fanu pexewusT AucK (6) ce BbPTU CBOGOAHO U fanu
BCUYKM ABUXKELLM Ce YacTU paBoTAT rnaako.
Cries BK/IOYBAHE Ha TPUOHA, U34akaiiTe, 4OKATO peXewmaT Auck (6) Ao-
CTUTHE MbAHA CKOPOCT, NPEAN Aa 3anoyHeTe KakBUTO U Aia € psisaHus.
UHCTpyKYmm 3a ecrinoatayms

HpeAynpe)Kp,euue! Hecna3BaHeTo Ha WHCTPYKUWUUTE 3a ekcnoatauuns
MOXe Aa AoBeae [0 CEPUO3HN HapaHABaHUA. BuHaru cnassaitte npea-
nasHUTE MepKu n cnenaaﬁTe WHCTPYKUUUTE 3a ekcnioaTtauus.

OCHOBHM NpaBuna:

¢ Korato npaBuTe HaANbXHU paspesun, He cToiTe AVUPEKTHO npej
pexewiuns ouck; I'IOEMLU/IOHMDBI?ITE Ce NIeKO BCTpaHW 0T NNHUATA Ha
psizaHe.

0 3a I/IOBU N HAKJIOHEHM Pa3pesn M3NOM3BaiiTe OrpaHMuMTENs 3a
oA (7) unn HapabXHUS BoAay (1).

0 3anogasaHe Ha feTaiina u3nonagainTe N0CTYeTO 3a U36yTBaHe (15)
unu 6nokye 3a U36YTBaHe, a He pbLieTe cu. [TOBPEAEHUAT NoCT 3a
136yTBaHe TPsi6Ba fla Ce CMEeHU He3abaBHO.

0 KoraTo paboTuTe C AbATY AeTaiinu, U3nonasaiTe PoNKK UK Apyru
onopw, 3a ia NpefoTBPATUTE NPeodpbLYaHe U 3ary6a Ha KOHTPON.

O Hukora He 3anoyBaiiTe psisaHe, j0KaTo AUCKBT HE OCTUTHE paboT-
Ha CKopocCT.

0 Pa6oTeTe C TpMOHa CaMo CbC CBbP3aHa cucTeMa 3a NpaxoynaBsiHe.

[ CHEA BCAKO perynupaHe Ha ﬂ'bl'IGO"MHaTa, brbaa uan WuUpuHata
Ha pA3aHe, NpaBeTe TECTOBO pA3aHe, 3a Aa NpoBepuTe TOYHOCTTa.

¢ PepoBHO nouucTBaiiTe pa6oTHaTa 30Ha U KaHanuTe, 3a Aa OTCTpa-
HUTE CTPYXKM W npax.

lpakTnyeckn cbeTu:

¢ Wsnonsgaiite camo OCTpU 1 YUCTU AUCKOBE - TbMUAT AUCK LLie Npu-
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YMHU nperpsBaHe, Le NpeToBapu ABUraTens u Lie yBenuuu pucka
OT OTKar.

¢ KoraTo pexeTe TBbpAia AbPBECUHA, NOAABaliTe AeTaiina no-6asHo,
3a ja NpeAioTBPATUTE 3aKINHBAHE U NPErpsBaHe.

¢ 3a TouHo pa3aHe Ha wnepnaaTt u 1aMUHUPaHN NJIOCKOCTK U3non-
3BaliTe AMCK C MOBeYe 3bOLY 1 6aBHa CKOPOCT Ha MOjaBaHe.

¢ TposepsBaiiTe AeTaiinuTe 3a YyKAu npeameTH (MUPOHM, CKOGH,
BUHTOBE).

0 Pa6oTHaTa 30Ha TpsiI6Ba Aa e Jo6pe OCBETEHA U Ce NpenopbyBa Aa
Ce pexar rosiemu FLETaVIIWI, KaTo Ce M3non3Bat CTpaHU4yHUTE YAbIl-
XUTenM Ha Macara (9).

HapnbxHo pasane

A\ onACHOCT! Korato pexeTe NpaBObIbIHK feTaiinn, usnonssaiire
caMo AbArus pbb KbM HafnbxHUsA Bogay (1). Hukora He pexerte, u3nos-
3Baiiku1 Kbcus pb6 KaTo onopa! ToBa Cb3fjaBa pUCK OT OTKaT.

KoraTo npaBuTe HafMbXHO psidaHe, nojalite Aetaitna no AbmxuHa. Eaun-
HUAT PbO TPsBBA Aa 6bjle MPUTUCHAT KbM HaANbXHUA Boday (1), KaTo
LuMpokaTa NoBbPXHOCT € MocTaBeHa BbpXy paboTHaTa Maca (8).

1. Perynupaiite HagnbxHus Bogay (1) cnopes BUCOYMHATA U WIMPUHA-
Ta Ha fieTaiina o XenaHata W1p1Ha Ha ps3aHe.

2. Tpy pAsaHe NpeAnasuTensT Ha pexelyns AUCk (4) aBToMaTnyHo ce
noBAwra Hap Aetaina.

3. n'prO BK/OYEeTe CcucTemarta 3a npaxoynaBsHe, cnej Koe-
TO BKJIHOYETE TPUOHa.

4. MocTaBeTe pnaHWTe CU BbpXy AeTaiina, Kato AbpxuTe
NPBLCTUTE CU 3a€/IHO, U FO NOAAITE C NNABHO ABUXKEHME MO HAANbX-
Hus BoAau (1) KbM pexeLyns anck (6).
5. C nsABata cu pbka ApbXTe AeTaitna OTCTPaHK, TOYHO [0
npeAHus pb6 Ha NPeANasuTens Ha pexelms Auck (4).
6. Mpuasuxete peTaitna [0 Kpas Ha HOXa 3a pasKnuHBaHe
(5), kaTo uanonseate Tiackava (6ytanoto) (15), 3a Aa ro nopage-
Te.
Ps3aHe nog bron
Psi3aHeTo NoA brb/l BUHATK Ce U3BbPLLIBA C MOMOLLTA HA HAAbXHUS
BoAay (1). Toil TpA6Ba Aa GbAe MOHTUPaH OTAACHO Ha Pexelyus Auck (6).
B npoTuBEH cyyai AeTaitnbT MOXe Aa Ce 3aKnelu Mexay ynopa u auc-
Ka v fja 6bje U3XBbPIEH C rofama cuna.

1. Hacrpoiite pexewus guck (6) Ha XenaHus broi.

2. Perynupaiite HaanbxHUA Boaay (1) cnopep WWpUHATA U BUCOYM-
HaTa Ha AeTaiina.

3. CnycHeTe npepnasuTtens Ha pexewus Auck (4) Bbpxy pa-
6oTHaTa Maca (8).

4. HanpaBeTe PpA3aHeTo A0 XenaHaTa WUpuHa Ha Aeraﬁna.

HanpeuHo psizae

A MPEAYNPEXXAEHUE! OnacHocT 0T HapaHsiBaHe 0T BbPTALYM Ce YacTu
1 ocTpyu pbbose! [IpbxTe feTaiina 3apaso. M3nonagaiite brioBus Bogay
(7), 3a pa nopapeTe Aetaitna Hanpes, AOKATO PA3AHETO 3aBbPLLM.

1. Hacrpoiite brnosusi Bogay (7) Ha )enauus bron. AKO pexewuat
auck (6) e nocTaBeH Nog brbf, nocTaseTe briosus Bogay (7) B gec-
Hus xne6 Ha pa6oTHaTa maca (8). ToBa Lwe NpesoTBpaTH KOHTAKT
Ha pbKaTa BM UM BOAAYA C NPEANasnuTens Ha pexelLus guck (4).

2. lpuTuCHETe 34paBo AeTaiina KbM brioBus Bogay (7).

3. BknwoueTe cucTemaTa 3a  npaxoynaBsiHe,  Cnej
BK/IOYETE TPMOHA.

4. 3a pa 3aBbpwnTe Ps3aHeTo, BHUMATENHO MNOAaiTe brmo-
BMA Bogau (7) ¢ AeTaiina KbM pexelyns auck (6).

KOeTo

Psi3aHe Ha TECHU N MHOTO TECHU AeTaﬁllH

[pu HaANbXHO psi3aHe Ha AeTannu ¢ wWupnHa nog 120 MM nanonaeainTte
6ytanoto (15). 3a AeTaiinu ¢ WwupnHa 50 MM UK NO-ManKo U3non3pai-
T€ AHPBEHO OrpaHNyYMTeNHO 610KYE (He e BKIIoYeHO). CMeHeTe 6oKye-
TO, KOraTo ce U3HOCH.

Mo Bpeme Ha pa6oTa, TeCHU AeTainM MoraT fa ce 3aKMewsaT Mexay
HagnbxHUA Bogay (1) u pexewms auck (6), KoeTo Le AoBefe 40 3axBa-
LaHe Ha fieTaina oT PeXelus AUCK U U3XBbPASHETO My. 3a Aa NpeaoT-
BpaTUTe TOBA, CE MPENnopbyBa Aa u3non3sare A0MHATA BOAELYA NOBbPX-
HOCT Ha BOZaYa, KaTo perynupare BoAaya, ako e Heo6XoANUMOo.

1. Perynupaiite HaanbXHUA Bojay (1) cnopes BUCOYMHATA U KenaHa-
Ta WHpKHa Ha AeTaiina.

2. 3a fgetaitnu ¢ wupuHa nog 120 MM, uanonasaiite Tnackava (15), 3a
[a nojazeTe AeTaiina KbM HOXa 3a pasknuHsae (5).

3. 3a petaitnn ¢ wupuHa 50 MM uaM no-manko, M3non3Baii-
Te AbPBEH 670K 3aeHo C Trackaya (15), 3a aa usbytate 6esonac-
HO fieTaiina npes pexelus Auck (6) 1 A0 Kpas Ha HoXa 3a pas-

ot (5) PRO-CRAFT
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Pasane Ha MY nnockocTu

3a fla u3berHeTe pasuenBaHe Ha pb6oBeTe npu psasaHe Ha MAY v Apyryu
naHenHu MaTepuani, PeXewmuaT Auck (6) TpsAOBA Aa CTbPYY He NoBeye oT
5 MM Hap AeTaiina. ToBa HamansBa HanpexXeHUeTo BbPXy MaTepuana u
ocurypsiBa no-yucT paspes.

3aBbpluBaHe Ha paboTaTa

1. W3kntoueTe Lnpkynspa c NoMoLLTa Ha NPeBKKOYBATENSA 3@ 3aXpaH-
BaHe (16), Cief KOETO M3K/IOYeTe cUCTEMATa 3a MpaxoynassiHe.
06bpHETE BHUMaHHE, Ye pexewnaT guck (6) npogbmxasa ja ce
BbPTH 3a KPaTKO BPEME.

2. WUsknwouete UMpKynsApa oT 3axpaHBaHeTo, KaTo U3KIOUYNUTE 3axpaH-
Bawus kaben (11

3. He oTcTpaHsBaiiTe HWKaKBM OTNagbuM OT paboTHaTa Maca
(8), mokaTo pexewmaT auck (6) He Cnpe HaMbJHO U He Ce BbpHE B
Ha4yanHOTO CU NOJIOXKEHME.

4. OcTaBeTe MHCTpyMEHTa f[a Ce OXNajW HambiHO, Npeau Aa
ro CbXpaHfABaTe unu TpaHcnopTupare.

TPUXU U NOAAPBXKKA

Mpean fa n3BbplIBaTE KaKBATO M /1a € NOAAPBKKA, BUHATK Ce yBepABail-
T€, Ye MHCTPYMEHTDBT € U3K/IOYEH U N3BAAEH OT KOHTaKTa.

OTcTpaHsiBaHe Ha 3acefHan Matepuan

A MPEAYNPEXAEHWUE! OnacHocT OT HapaHABaHe Ha NPbCTUTE U pbLieTe
nopaau oCTpu pbooBe. BUHArK HoceTe NpeAnasHu pbKaBuLn.

Ako PexewmnaT AUCK Cce 3aknewu B AeTana Wnu Bb3HUKHE [pyro 3a-
nywsaHe, CJ'IEJ]BBFITE Te3u CTbMKU:

1. Hesa6aBHO M3KNYeTe LMPKYNspa U U3BajeTe 3axpaHBalns Ka-
Gen.

2. MSanaﬁTe, AO0KaTO pexewmaT AUCK Crpe Hanb/Ho.

3. Hocere npeanasHu pbkaBuun. Hukora He poKocBaiTe pe-
KeLus AUCK C ronn pblie.

4. BHMMaTeNnHo  OTCTpaHeTe —3acefHan  MaTepuan UM - uy-
XA NpeAMeTH, KaTo BHUMaBaTe fa He M3Non3BaTe npekoMepHa
cuna, 3a 1a W36erHeTe noBpeaa Ha pexellus AUCK W pasKiuHBa-
wmsa Hox (5).

5. MpoBepeTe CbCTOSHMETO Ha pexelwus Auck (6) v pasknuH-
Balys HoX (5). AKO ca NoBpe/ieHn, CMeHeTe YacTuTe, NpeAn Aa
NpoABAXMTE.

6. Mpepn pa pectapTvpate, yBepeTe ce, 4ye paboTHaTa 30Ha e
uncTa 1 6e3 OTIOMKHU.

B'bl'ﬂePUIJ,HM YeTKu
/\ BHUMAHME!

Tosun €N1eKTPUYeCKn UHCTPYMEHT e oﬁopynBaH C BbI/IepOAiHN YETKK, KO-
TO UTPaAT KpUTUYHA pOJiA B HeroeaTa paﬁoTa. Tesun yeTku nsmcksat nepu-
0fIM4Ha NpoBepKa U NoAMsAHa, 3a a ce ocurypu edukacHa u 6esonacHa
pa6ota. [penopbyBame Tasn NOAAPLXKKA Aa Ce U3BBPLIBA OT KBaNMpu-
UnpaH cepBU3eH LEHTDHP, Thbil KaTo Te UMaT onuTa u oéopynaaHeTo 3a
NpaBWNHOTO U3BbPLUBaHE Ha NOAMAHaTa. PepoBHaTta noAApbXKKa Ha rpa-
d)VITHMTe YETKW LLie MOMOrHe 3a yab/KaBaHe Ha XXUBOTa Ha UHCTPYyMeHTa
W noAAbpXaHe Ha oNTUManHa NPOU3BOAUTENHOCT.

MouucteaHe

1. Cneg BCcsika ynoTpe6a oTCTpaHsBaiTe Npax 1 CTPYXKM C YeTka.
2. BHumatenHo nouucrgaiite BEHTW/TaUMOHHUTE OTBOPU C MeKa Kbp-

na 6es B/TaCMHKHK, 3@ Aa OCUrypuTe NpaBWUJIHO OXNlaXaaHe Ha ABU-
ratens.
3. PepoBHO npoBepsBaiiTe fanu He ca Ce HaTpynanu [bpse-
HW CTBPrOTUHYM NOJ NPEANa3NTENs Ha PeXewyus auck (4), Tbil KaTo
TOBa MOXe /la Monpeyn Ha paboTaTa Ha HoXa 3a pasknuHeaHe (5)
W npeanasutens (4).
4. Ako e Heo6XoAMMO, NpOAYyXBaiiTe Kopmyca CbC CyX Bb3AYX
(komnpecop).
3a 6esonacHa M HajieX/Ha paboTa Ha MHCTPYMeHTa, He 3abpaBsiiTe, Ye
PEMOHTUTE, NOAAPDXKKATA U HaCTpOﬁKMTe TpﬂﬁBa Aa ce u3BbpwBsat oT
0TOpM3NpaHn CepB13HU LIEHTPOBE, KaTo Ce U3MnoJi3BaT CaMo OpUTrUHaNHU
pesepBHU YaCTh U KOHCYyMaTUBU.

TPAHCMOPTUPAHE

A MPEAYNPEXEHUE! OnacHocT OT HapaHsiBaHe nopaju Heo4yakBaHo
cTapTupaHe. BUHaru U3knoyBaiiTe TPUOHA OT KOHTAKTa Npeay TpaHcnop-
TUpaHe.

06wa uxdopmauus
¢ WsnonspaiiTe opurMHanHata onakoeka 3a 3aluTa no Bpeme Ha
TPaHCNOpTUPaHe.
0 3akpeneTe ToBapa 34paBo, 3a a NPeA0TBPATUTE ABUXKEHNUE.

PRO-CRAFT

0 KoraTo TpaHcnopTupaTe TPUOHA B NPEBO3HO CPEACTBO, ro Npeana-
3eTe OT CUMHMU yAapy 1 BUBPALM.
Crewuantn MHCTPYKLUN
0 Mpu noBpuraHe B3emMeTe NPeABUA TETNOTO Ha TPUOHA (BUXKTE Tex-
HUYECKUTE [aHHM).
0 W3knioyete 3axpaHBalLns Kaben HambAHO NPeay TPaHCTOPTUPaHe.

¢ Hocerte Tp1oHa Cc ABaMa iywn. Hukora He n3nonasaiTe yab/IKeHu-
ATa Ha Macata (9). MospauraiiTe TpuoHa 3a kopnyca (8).

O 3awwTeTe TPUOHA OT YAapH U NafaHuA Mo BPEME Ha BUXEHUE.

O YBeperTe ce, Ye TPMOHBT € CTabuneH No BpeMe Ha TPaHCMopTUpaHe,
3a /1a Ipe/l0TBPATUTE NPEOBPBLAHETO MY.

¢ He uanonagaiiTe MMNpOBU3MPaHN CPeACTBA 3a TPAHCMOPTUPaHe,
Tbil KaTo TOBa MOXe Aa noBpejun Kkopnyca uian MexaHusma.

RO|ROMANA
FIERASTRAU CIRCULAR STATIONAR
KR2800
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model KR2800
Tensiune nominala (V AC) 220-240
Frecventa (Hz) 50

Putere nominala (W) (2803:%1\1%)(81), 2200w
Turatie la mers in gol (min™) 5300
Diametru disc de taiere (mm) 254
Diametru alezaj disc (mm) 30

Numar de dinti disc 24
Grosime corp disc (mm) 1.6
Grosime cutit disc (mm) 2.5
l()li]nr}]e)nsiuni minime piesa de lucru L x | x H 10x50x 1
Dimensiuni masa de lucru (mm) 630 x 545

Dimensiuni maxime masa cu extensii (mm) 630 x 935

Inclinare disc de taiere (stanga) (°) 45
Inaltime maxima de taiere la 45° (mm) 63
Inaltime maxima de taiere la 0° (mm) 85
Diametru racord aspirare praf (mm) 34

Valori de emisii acustice determinate conform EN 62841-3-1

Nivel presiune sonora (dB(A)) Lpa=94
Nivel putere sonora masurat (dB(A)) Lwa=107
Incertitudine K (dB(A)) K=3
Grad de protectie IPX0
Clasa de protectie Il
Greutate (incl. accesorii) (kg) 23

Temperatura de depozitare (°C) de la +5 pana la +30

ATENTIONARE: Valorile declarate ale emisiilor de zgomot reprezinta
aplicatiile principale ale sculei electrice. Totusi, daca scula este
utilizata pentru alte aplicatii, cu accesorii diferite sau este intretinuta
necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia. Acest lucru poate creste
semnificativ nivelul de expunere pe durata totala a perioadei de lucru.
Nivelurile de emisii variaza in functie de modul in care scula
electrica este utilizata si pot depasi valorile indicate in aceasta
fisa informativa. Aceste valori pot fi folosite pentru a compara
o scula cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare exacta a incarcarii trebuie sa tina cont si de perioadele in




care scula este oprita sau functioneaza fara a fi utilizata, ceea ce poate
reduce semnificativ incarcarea totala pe durata perioadei de lucru.
Identificati masuri suplimentare de siguranta pentru protectia operatorului,
cum ar fi intretinerea sculei si a accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
Iutilizarea protectiei auditive si organizarea corespunzatoare a modului de
ucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Ghidaj paralel 12. Picior de sprijin

2. Buton resetare suprasarcina 13. Bara transversala

3. Blocare raportor unghiular 14. Capac picior

4. Aparatoare disc de taiere 15. Impingator de siguranta

5. Cutit despicator 16. Intrerupatoare Pornit/Oprit
6. Disc de taiere 17. Roata reglare inaltime si
7. Raportor unghiular inclinare

2 Masaldetalere 18. Scala de inclinare

19. Blocare inclinare
20. Clema ghidaj

9. Extensii masa
10. Suporturi extensii masa
11. Cablu de alimentare

CONTINUTUL PACHETULUI*
. Manual utilizare — 1 buc
. Ghidaj paralel — 1 buc
. Extensii masa — 2 buc
. Suporturi extensii masa — 4 buc
. Raportor unghiular (patrat) — 1 buc
. Impingator de siguranta — 1 buc
. Aparatoare transparenta disc de taiere — 1 buc
. Cutit despicator — 1 buc
. Picioare de sprijin — 4 buc
10. Capace picioare — 4 buc
11. Bare transversale — 4 buc
12. Ansamblu piedestal — 1 buc
13. Disc de taiere cu varfuri din carbura — 1 buc
14. Set perii de carbon — 1 pereche
15. Cheie fixa pentru montare/demontare disc — 1 buc
16. Cheie fixa pentru asamblare/dezasamblare piedestal — 1 buc
17. Set elemente de fixare (suruburi, piulite, buloane) — 1 set
*Va rog sd retii ca continutul pachetului poate varia in functie de tara in care
a fost achizitionat. Pentru detalii specifice privind pachetul dumneavoastra,

consultati lista furnizata impreuna cu produsul sau contactati distribuitorul
local.

Fierastrau circular stationar Procraft KR2800 este o unealta fiabila,
proiectata pentru taierea lemnului si a materialelor pe baza de placa.
Echipat cu un motor puternic si cu un piedestal stabil, fierastraul asigura
taieri precise si curate, iar reglajele convenabile permit lucrul atat la 90°
cat si sub unghi.

Avantaje principale:

N oG W N =

©

O Putere ridicata si performanta constanta

Constructie solida a piedestalului pentru functionare stabila
Taieri longitudinale si transversale precise

Reglaj unghi de taiere si adancime de taiere

Aparatoare disc si impingator de siguranta pentru operare sigura

o o o o

Aceasta unealta este potrivita pentru taieri longitudinale si transversale
ale scandurilor, grinzilor, placajului, PAL, MDF si alte materiale derivate
din placa. Este utilizata pe scara larga in lucrari de constructii si renovari,
in ateliere de prelucrare a lemnului, precum si in proiecte DIY unde sunt
necesare precizie si rezultate curate.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

/N AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la soc electric,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,scula electrica” din aceste avertismente se refera la sculele
electrice alimentate la retea (cu cablu) sau la sculele electrice alimentate
de acumulator (fara cablu).
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SEMNE SI SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
impotriva particulelor

Purtati masca de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie auditiva - Protejeaza auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de utilizare.

AVERTISMENT: Risc de accidentare. Nu va apropiati de
discul de taiere in timp ce acesta se roteste.

S
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Inaltime de taiere la 90°: 85 mm

Inaltime de taiere la 45°: 63 mm
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Grosime cutit despicator: 2,5 mm
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Simbol general de avertizare privind pericolele.

Conform standardelor esentiale aplicabile directivelor
europene.

Marcaj de conformitate eurasiatic.

Marcaj de conformitate Ucraina.

OO=ERE>

Clasa de protectie Il (dubla izolare).

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIE
CIRCULARE DE MASA

Avertismente legate de dispozitivele de siguranta
1. Cititi cu atentie toate instructiunile, avertismentele si recomandarile
de siguranta inainte de utilizarea fierastraului. Nerespectarea
acestor reguli poate duce la raniri grave.

2. Pastrati toate dispozitivele de siguranta montate pe scula. Ele
trebuie sa fie in stare de functionare corespunzatoare si instalate
corect. Componentele deteriorate sau defecte trebuie reparate sau
inlocuite.

3. Utilizati intotdeauna aparatoarea discului si cutitul despicator la
efectuarea taierilor complete. Aceste dispozitive reduc riscul de
accidentare.

4. Dupa operatiile care necesita indepartarea aparatorii sau a cutitului
despicator (de exemplu faltuiri, caneluri sau taieri partiale),
reinstalati-le imediat.

5. Inainte de pornire, asigurati-va ca discul de taiere nu atinge
dispozitivele de siguranta, cutitul despicator sau piesa de lucru.

6. Reglati cutitul despicator conform instructiunilor. Reglajul incorect
i reduce eficienta.

7. Cutitul despicator trebuie sa actioneze asupra piesei de lucru. Daca
piesa este prea scurta, cutitul nu functioneaza si riscul de recul
creste.

8. Utilizati un disc de taiere compatibil cu cutitul despicator. Diametrul,
grosimea corpului si latimea de taiere a discului trebuie sa
corespunda cerintelor.

AVERTISMENTE IN TIMPUL OPERATIUNILOR DE TAIERE

1. Pericol: Nu plasati niciodata degetele sau mainile in zona discului de
taiere. Chiar si o mica greseala poate duce la raniri grave.

2. Alimentati piesa de lucru numai impotriva directiei de rotatie a
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discului.

3. Nu utilizati raportorul unghiular la taieri longitudinale si nu folositi
ghidajul paralel ca opritor la taieri transversale cu raportorul
unghiular.

4. La taieri longitudinale, aplicati forta de avans intre ghidajul paralel si
discul de taiere. Folositi impingator daca distanta este mai mica de
150 mm si bloc de impingere daca este mai mica de 50 mm.

5. Folositi numai impingatorul furnizat sau unul confectionat conform
instructiunilor.

6. Nu utilizati impingator deteriorat sau fisurat.

7. Nu efectuati niciodata taieri ,din mana libera” fara ghidaj paralel sau
raportor unghiular.

8. Nuintindeti niciodata mana peste discul in rotatie pentru a recupera
piesa de lucru.

9. Pentru piese lungi sau late, folositi suporturi suplimentare in partea
din spate sau laterala.

10. Alimentati piesa uniform, fara a o indoi. Daca se blocheaza, opriti
imediat fierastraul si indepartati blocajul numai dupa oprirea
completa a discului.

11. Nu indepartati resturile taiate pana cand discul nu s-a oprit complet.
12.La taierea pieselor subtiri (sub 2 mm), folositi un ghidaj auxiliar
sprijinit pe suprafata mesei.
INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE

1. Opriti fierastraul si deconectati cablul de alimentare inainte de
schimbarea discului, reglarea cutitului despicator sau a aparatorii,
sau atunci cand parasiti masina nesupravegheata.

2. Nu lasati niciodata fierastraul in functiune nesupravegheat.

3. Instalati fierastraul pe o suprafata plana, bine luminata, unde puteti
mentine echilibrul si manevra piesa in siguranta.

4. Curatati regulat rumegusul de sub masa si din sistemul de aspirare.
5. Masina trebuie fixata solid pe loc.

6. Indepartati uneltele, resturile taiate si impuritatile de pe masa inainte
de pornire.

7. Folositi numai discuri de taiere de dimensiune corecta si cu diametrul
alezajului corespunzator.

8. Nu utilizati piese de montaj deteriorate sau incorecte (flanse, saibe,
piulite).
9. Nu stati pe masina si nu o folositi ca platforma.

10. Asigurati-va ca discul este montat corect si se roteste in directia
corespunzatoare. Nu utilizati discuri abrazive sau de polizare pe
fierastraul circular de masa.

REGULI PENTRU UTILIZAREA DISCURI DE TAIERE

1. Folositi discuri de taiere numai daca sunteti instruit si experimentat
in manevrarea lor.

2. Respectati turatia maxima admisa specificata pentru disc.

3. Asigurati-va intotdeauna ca discul se roteste in directia corecta.

4. Nu utilizati discuri fisurate sau cu defecte.

5. Curatati suprafetele de montare de murdarie, ulei si umiditate inainte
de instalare.

6. Nu utilizati inele de adaptare sau bucse slabe.

7. Asigurati-va ca flansele de strangere au acelasi diametru si acopera

cel putin o treime din diametrul discului.
8. Flansele de strangere trebuie sa fie paralele.

9. Depozitati discurile in ambalajul lor sau in containere adecvate.
Purtati manusi la manevrare.

. Inainte de utilizare, verificati ca toate dispozitivele de siguranta sunt
corect instalate.

11. Discul trebuie sa respecte cerintele tehnice ale masinii.

12. Folositi numai discuri destinate taierii lemnului (nu metalului).

13. Alegeti discul in functie de materialul care trebuie taiat.

14. Folositi numai discuri cu diametrul specificat.

15. Montati discuri cu turatie admisa nu mai mica decat viteza maxima
a masinii.

16. Folositi numai discuri recomandate de producator (EN 847-1).

17.Purtati echipament individual de protectie: protectie auditiva si
manusi la montarea discurilor.

18. La inlocuirea discului, asigurati-va ca latimea taieturii este mai mare
decat grosimea cutitului despicator si ca grosimea corpului discului
este mai mica decat a cutitului.

19.La taierea materialelor plastice, evitati supraincalzirea dintilor
discului.
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20. Nu efectuati taieri ascunse sau unghiuri complexe.

21. Nu efectuati taieri longitudinale cu piesa inclinata spre directia de
inclinare a discului.

REACTIA DE RECUC (KICKBACK)

CAUZE SI AVERTISMENTE

Reculul este o reactie brusca a piesei de lucru cauzata de blocarea sau
prinderea discului de taiere, de o linie incorecta de taiere sau atunci cand
o parte a piesei ramane prinsa intre disc si ghidajul paralel sau alt element
fix.

In majoritatea cazurilor, reculul apare cand partea din spate a discului
ridica piesa de pe masa si o arunca cu forta spre operator. Aceasta
situatie apare din cauza utilizarii necorespunzatoare a fierastraului si/sau
a conditiilor de lucru inadecvate. Reculul poate fi prevenit prin respectarea
urmatoarelor masuri:

1. Nu stati niciodata direct pe linia discului de taiere. Pozitionati-va
intotdeauna lateral fata de linia de taiere. In caz de recul, piesa poate
fi aruncata inainte cu viteza mare.

2. Nu intindeti niciodata mana peste sau in spatele discului in rotatie
pentru a trage sau sprijini piesa. Acest lucru poate provoca raniri sau
atragerea mainii in disc.

3. Nu apasati resturile taiate pe discul in rotatie. Acest lucru va provoca
blocarea si reculul.

4. Aliniati ghidajul paralel cu discul de taiere. O aliniere incorecta poate
prinde piesa si provoca recul.

5. Utilizati benzi de fixare sau dispozitive auxiliare de prindere la taieri
partiale (falturi, caneluri etc.). Acestea mentin piesa stabila si reduc
riscul de recul.

6. Fiti deosebit de atenti la taierile ,oarbe” (de exemplu in piese
asamblate). Discul proeminent poate lovi elemente ascunse si
provoca recul.

7. Sprijiniti panourile mari pentru a preveni lasarea lor sub propria
greutate. O piesa lasata poate prinde discul si provoca recul.

8. Fiti precauti la taierea pieselor cu noduri, deformari sau suprafete
inegale care nu pot fi ghidate lin pe langa ghidaj sau raportor. Aceste
piese sunt instabile si pot provoca blocaj si recul.

9. Nu taiati mai multe piese suprapuse, vertical sau orizontal. Discul
poate agata mai mult de o piesa si provoca recul.

10. La repornirea fierastraului cu discul in piesa, asigurati-va ca dintii nu
ating materialul. In caz contrar, piesa poate fi ridicata si aruncata
la pornire.

11. Pastrati discurile curate, ascutite si reglate corespunzator. Nu
utilizati discuri fisurate sau cu dinti ciobiti. Un disc intretinut
corespunzator reduce riscul de blocare, oprire brusca si recul.

ALIMENTARE ELECTRICA

Aparatul trebuie conectat la tensiunea corespunzatoare celei indicate pe
eticheta de marcaj. Utilizarea unei tensiuni mai mici poate supraincarca
scula. Tip curent - AC, monofazat. In conformitate cu standardele
europene, scula are un grad dublu de protectie impotriva socului electric
si poate fi conectata la o priza fara impamantare.

UTILIZAREA SCULEI

A\ ATENTIE!

Inainte de montarea sau demontarea accesoriilor, asigurati-va ca scula
este OPRITA si deconectata de la priza pentru a evita pornirea accidentala.

Despachetare
PERICOL

Risc de sufocare! Materialele de ambalaj, elementele de protectie si fixare
pentru transport nu sunt jucarii. Pungile de plastic, folia si piesele mici pot
fi inghitite si pot provoca sufocare.

1. Pastrati materialele de ambalaj si elementele de transport departe
de copii.
2. Deschideti cu grija ambalajul si scoateti produsul.

3. Indepartati toate materialele de ambalaj si elementele de fixare
(daca exista).

. Verificati completitudinea livrarii.

. Pastrati ambalajul pana la finalul perioadei de garantie.
. Cititi cu atentie manualul de utilizare.

7. Folositi numai piese de schimb si accesorii originale.

o o~

Asamblare
Nota:




1. La asamblare cu surub, piulita si saiba, asezati saiba intotdeauna
sub piulita.

2. Introduceti suruburile din exterior spre interior si fixati piulitele in
interior.

3. In timpul asamblarii, strangeti piulitele si suruburile doar cat sa tina
piesele la loc. Nu strangeti complet de la inceput.
Asamblarea suportului masinii

1. Asezati fierastraul cu masa (8) in jos pe o suprafata plana.

2. Introduceti cele patru picioare de sprijin (12) in fantele
corespunzatoare.

3. Fixati picioarele (12) folosind barele transversale (13). Strangeti
suruburile si piulitele cu cheile furnizate.

4. E\/Io?tati capacele de picior (14) pe capetele inferioare ale picioarelor
12).

5. Instalati bare transversale suplimentare (13) pentru stabilitate.
Montarea extensiilor mesei
1. Atasati cele doua extensii de masa (9) pe masa de lucru (8) cu
suruburi si piulite autoblocante.
2. Verificati alinierea extensiilor (9) cu masa (8).

Montarea barelor transversale

1. Scoateti suruburile si piulitele montate din fabrica.

2. Pozitionati barele transversale (13) in interiorul extensiilor mesei (9)
si de-a lungul corpului fierastraului.

3. Fixati barele (13) si picioarele (12) cu suruburile scoase anterior.
4. Strangeti complet toate suruburile dupa montaj.
Montarea ghidajului paralel (1, 20)

1. Conectati ghidajul paralel (1) la clema de ghidaj (20).

2. Introduceti suruburile carucior din exterior si fixati provizoriu cu
piulite.

3. Asezati ghidajul paralel (1) si centratil fata de masa (8).
4. Strangeti piulitele cu cheia.
Montarea aparatorii discului (4)

1. Ridicati discul (6) la inaltime maxima cu roata de reglare (17).
2. Apasati clapeta aparatorii (4).

3. Introduceti clapeta apasata in fanta cutitului despicator (5)
si eliberati-o.

4. Verificati miscarea libera a aparatorii.
AVERTISMENT Risc de accidentare la montaj incorect! Aparatoarea (4)
trebuie sa coboare automat pe piesa.
Verificarea aparatorii discului
Ridicati aparatoarea (4) si eliberati-o. Aceasta trebuie sa revina automat
in pozitia initiala.
Demontarea placutei mesei
1. Apasati clapeta aparatorii (4) si scoateti-o din fanta cutitului
despicator (5).
. Setati discul (6) la adancimea maxima, unghi 0°.
. Desfaceti cele doua suruburi cu surubelnita Phillips.
. Scoateti placuta mesei (23).
5. Montarea si reglarea cutitului despicator (5)
Nota: Cutitul despicator trebuie reglat inainte de prima utilizare.
Montarea si reglarea cutitului despicator (5)

Nota: Cutitul despicator (5) trebuie reglat inainte de prima utilizare a
fierastraului.
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1. Slabiti surubul de blocare cu cheia furnizata.
2. Introduceti cutitul despicator (5) in suport.

3. Nota: Omiteti acest pas daca cutitul despicator (5) este deja
montat.

4. Reglati cutitul despicator (5) astfel incat:

a) Distanta dintre discul de taiere (6) si cutitul despicator (5) sa nu
depaseasca 5 mm (vezi Fig. 7);

b) Discul de taiere (6) sa fie paralel cu cutitul despicator (5);

c) Fantele cutitului despicator (5) sa se potriveasca ferm pe pinii
suportului de cutit.

5. Strangeti surubul de blocare cu cheia furnizata.
Montarea placutei mesei
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1. Asezati placuta mesei (23) in locasul ei.
2. Fixati placuta mesei (23) folosind o surubelnita Phillips.
Montarea ghidajului longitudinal (1, 20)
1. Montati ghidajul longitudinal (1) impreuna cu clema (20) pe sina de
ghidare (ansamblul T + 20) fixata pe masa de lucru (8
2. Pentru a regla pozitia ghidajului longitudinal (1), deschideti clema
(20) si glisati ghidajul pe sina de ghidare.
3. Pentru a bloca ghidajul longitudinal (1) in pozitia dorita, coborati
complet clema (20).
Reglarea ghidajului longitudinal (1, 20)
/\ AVERTISMENT: Indepartati aparatoarea discului (4) inainte de reglaj
(vezi sectiunea 9.5).
1. Ridicati discul de taiere (6) la adancimea maxima.
2. Pozitionati ghidajul longitudinal (1) astfel incat fata lui de ghidare sa
atinga discul de taiere (6).
Daca ghidajul longitudinal (1) nu este paralel cu discul de taiere (6),
procedati astfel:
3. Slabiti suruburile ghidajului longitudinal (1) cu o cheie imbus
(neinclusa).

4. Reglati ghidajul longitudinal (1) pana devine paralel cu discul de
taiere (6?

5. Re-strangeti suruburile.
Montarea raportorului unghiular (7, 3)
1. Introduceti raportorul unghiular (7) in fanta de pe masa de lucru (8).
2. Slabiti blocajul raportorului (3) rotindu-l in sens antiorar.
3. Setati raportorul unghiular (7) la unghiul dorit conform scalei.
4. Blocati setarea rotind blocajul (3) in sens orar.
Conectarea sistemului de aspirare

/\ AVERTISMENT - Risc de accidentare oculara din cauza aschiilor
proiectate!

O Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

O Operati fierastraul numai cu un sistem adecvat de aspirare conectat.
Nu utilizati aspiratoare de uz casnic.

5. Conectati un sistem de aspirare adecvat (neinclus) la racordul de
aspiratie.

6. Fixati furtunul sistemului de aspirare (de ex. aspirator universal de
atelier) la racord.

ﬂletwga: Verificati si curatati periodic canalele de aspiratie/evacuare a
prafului.

Inainte de operare
O Asigurati-va ca masina este complet asamblata.

O Verificati ca toate aparatorile sunt corect instalate si in stare buna
de functionare.

0 Testati functionarea intrerupatoarelor PORNIT/OPRIT (16).

O Verificati ca fierastraul este asezat pe o suprafata stabila si
orizontala.

O Asigurati-va ca toate etichetele de siguranta sunt prezente si lizibile.
Inlocuiti etichetele lipsa sau deteriorate.

¢ Confirmati ca tensiunea retelei corespunde valorii nominale din
sectiunea Specificatii Tehnice.

O Asigurati-va ca cablurile de alimentare, prelungitoarele si tamburii de
cablu nu sunt excesiv de lungi, pentru a evita caderile de tensiune si
intarzierile la pornirea motorului.

0 Verificati ca temperatura ambientala este in intervalul permis.
O Fixati ferm masina pe pozitie.

O Verificati rotirea libera a discului de taiere (6).

0

La lemn reutilizat/recuperat, asigurati-va ca nu contine corpuri
straine (ex. cuie sau suruburi).

0 Inainte de a apasa intrerupatoarele PORNIT/OPRIT (16), confirmati
montarea corecta a discului (6) si functionarea libera a tuturor
pieselor mobile.

¢ Conectati masina numai la o priza corect instalata, cu contact de
protectie, dimensionata la minimum 16 A

Operare
Pornire / Oprire

1. Pentru pornire, apasati butonul ,I" de pe unitatea de comanda (16).
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Asteptati ca discul (6) sa atinga turatia maxima inainte de a incepe
taierea.

2. Pentru oprire, apasati butonul ,0” de pe unitatea de comanda (16).

Protectie la suprasarcina
In caz de suprasarcina, motorul se opreste automat. Dupa o perioada de
racire (durata depinde de situatie), fierastraul poate fi repornit.
1. Lasati masina sa se raceasca.
2. Apasati butonul de resetare a suprasarcinii (2).
3. Porniti din nou masina.
Reglarea adancimii de taiere
Adancimea se ajusteaza cu manerul de reglare a inaltimii si inclinarii (17).
4. Rotiti in sens orar - cresterea adancimii.
5. Rotiti in sens antiorar - scaderea adancimii.
Verificati intotdeauna setarea corecta printr-o taiere de proba inainte de
inceperea lucrului.
Reglarea unghiului de taiere
Fierastraul permite taieri oblice in intervalul de la 0° la 45° spre stanga fata
de ghidajul paralel (1).
Inainte de fiecare taiere, asigurati-va ca nu poate aparea nicio coliziune
intre ghidajul paralel (1), raportorul unghiular (7) si discul de taiere (6).
1. Slabiti blocajul de inclinare al discului (19).

2. Trageti si rotiti simultan manerul de reglare a inaltimii si inclinarii
(17) pana cand unghiul dorit este setat pe scala de inclinare (18).

3. Strangeti blocajul de inclinare al discului (19) in pozitia selectata.
Utilizarea ghidajului paralel
Repozitionarea sinei de ghidare

1. Slabiti piulitele de fixare de pe ghidajul paralel (1).

2. Glisati sina de ghidare de-a lungul fantei si scoateti-o.

3. Rotiti sina si introduceti elementele de fixare in a doua fanta.

4. Daca este necesar, reveniti in pozitia initiala in acelasi mod.
Schimbarea partii de montaj a ghidajului paralel

1. Desurubati complet piulitele de fixare.

2. Indepartati sina de ghidare si instalati suruburile de montaj pe partea
opusa a ghidajului paralel (1).

3. Montati saibele si fixati cu piulite.
Verificarea scalei si a indicatorului

0 scala cu indicator (parte a ansamblului ghidajului paralel) este amplasata
pe sina frontala a mesei de lucru (8)

Pentru a seta ghidajul paralel (1) la dimensiunea dorita, procedati astfel:

1. Slabiti clema ghidajului (20).

2. Glisati ghidajul paralel (1) pana cand dimensiunea dorita este afisata
pe scala sub indicator.

3. Blocati ghidajul paralel (1) apasand complet clema (20).
4. Efectuati o taiere de proba si masurati piesa.

5. Daca dimensiunea reala nu corespunde cu valoarea de pe scala,
procedati astfel:

6. Eliberati clema (20).

7. Slabiti piulitele de fixare din spatele sinei de ghidare de pe masa de
lucru (8)

8. Tineti ghidajul paralel (1) si deplasati sina pana cand indicatorul
arata dimensiunea reala a piesei taiate.

9. Re-strangeti piulitele.
Setarea latimii de taiere
Pentru a seta ghidajul paralel (1) la dimensiunea dorita:

1. Eliberati clema ghidajului (20).

2. Deplasati ghidajul paralel (1) pana cand dimensiunea dorita este
indicata pe scala sub indicator.

3. Blocati ghidajul paralel (1) apasand complet clema (20).
Utilizarea raportorului unghiular (7)
0 [\ll; plasati raportorul unghiular (7) prea aproape de discul de taiere
6).

¢ Pastrati o distanta de aproximativ 20 mm intre marginea raportorului
sidisc.

Reglarea raportorului unghiular

. Fixati sina de ghidare pe raportorul unghiular (7) si strangeti piulita
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de blocare.

2. Introduceti raportorul (7) intr-una din cele doua fante ale mesei de
lucru (8)

3. Slabiti blocajul raportorului (3) si rotiti-l la unghiul dorit.
4. Strangeti la loc blocajul raportorului (3).
Lucrul cu fierastraul
A\ Avertisment
Risc de accidentare din cauza asamblarii sau utilizarii incorecte!
0 Inainte de inceperea lucrului, asigurati-va ca masina este complet

asamblata si ca toate dispozitivele de siguranta sunt corect instalate
si functionale.

0 Verificati ca discul de taiere (6) se roteste liber si ca toate piesele
mobile functioneaza lin.
Dupa pornire, asteptati intotdeauna ca discul de taiere (6) sa atinga turatia
maxima inainte de a incepe taierea.
Recomandari de operare

Avertisment! Nerespectarea acestor reguli poate duce la raniri grave.
Respectati intotdeauna masurile de siguranta si urmati instructiunile.

Reguli principale:
¢ La taierile longitudinale, nu stati niciodata direct pe linia discului de
taiere — pozitionati-va usor lateral fata de linia de taiere.
O Pentru taieri unghiulare sau oblice, utilizati intotdeauna raportorul
unghiular (7) sau ghidajul paralel (1).
¢ Folositi impingatorul (15) sau un bloc de impingere pentru avansarea
piesei, niciodata mainile. Inlocuiti imediat un impingator deteriorat.

0 La piese lungi, utilizati suporturi cu role sau alte sisteme de sprijin
pentru a preveni inclinarea si pierderea controlului.

0 Nu incepeti taierea pana cand discul nu a atins turatia maxima.

O Utilizati fierastraul numai cu un sistem de aspirare conectat.

O Dupa reglarea adancimii, unghiului sau latimii de taiere, efectuati
intotdeauna o taiere de proba pentru verificarea preciziei.

¢ Curatati regulat zona de lucru si canalele de aspirare a prafului si
aschiilor.

Sfaturi practice

¢ Folositi numai discuri de taiere ascutite si curate — un disc tocit
provoaca supraincalzire, suprasarcina motorului si creste riscul de
recul.

0 La taierea lemnului tare, alimentati piesa mai incet pentru a preveni
blocarea si supraincalzirea.

O Pentru taieri curate in placaj sau panouri laminate, folositi un disc cu
dinti fini si un avans lent.

O Verificati intotdeauna piesele pentru corpuri straine (cuie, capse,
suruburi) inainte de taiere.

O Asigurati o iluminare buna in zona de lucru si folositi extensiile de
masa (9) la taierea pieselor mari.

Taieri longitudinale

A\ PERICOL! La taierea pieselor dreptunghiulare, asezati intotdeauna
latura lunga pe ghidajul paralel (1). Nu alimentati piesa cu latura scurta
sprijinita pe ghidaj — aceasta creeaza un risc ridicat de recul.

La taierile longitudinale, piesa este alimentata pe lungime. O margine
trebuie sa se sprijine ferm pe ghidajul paralel (1), iar suprafata lata sa stea
lipita de masa (8).

1. Reglati ghidajul paralel (1) in functie de latimea dorita de taiere si
dimensiunea piesei.

2. In timpul taierii, aparatoarea discului (4) se ridica automat deasupra
piesei.

3. Porniti mai intai sistemul de aspirare, apoi fierastraul.
4. Asezati palmele plate pe piesa, cu degetele impreunate, si avansati-o
lin de-a lungul ghidajului paralel (1) spre discul de taiere (6).
5. Folositi mana stanga numai pentru ghidaj pana la marginea frontala
a aparatorii (4).
6. Continuati avansarea pana cand piesa trece de cutitul despicator (5),
apoi utilizati impingatorul (15) pentru a finaliza taierea.
Taieri oblice
Taierile oblice trebuie realizate intotdeauna cu ajutorul ghidajului
longitudinal (1). Ghidajul trebuie pozitionat pe partea dreapta a discului de
taiere (6). Daca este montat pe partea stanga, piesa poate ramane prinsa
intre ghidaj si disc si poate fi aruncata violent inapoi.

1. Setati discul de taiere (6) la unghiul oblic dorit.




2. Reglati ghidajul longitudinal (1) in functie de latimea si grosimea
piesei.

3. Coborati aparatoarea discului (4) pe suprafata mesei (8).

4. Realizati taierea la dimensiunea dorita a piesei.

Taieri transversale (Cross cuts)

/\ AVERTISMENT! Risc de accidentare din cauza pieselor in rotatie si a
muchiilor ascutite! Tineti intotdeauna piesa strans. Folositi raportorul
unghiular (7) pentru a ghida piesa inainte pana cand taierea este complet
finalizata.

1. Setati raportorul unghiular (7) la unghiul dorit. Daca discul de taiere
(6) este inclinat, introduceti raportorul (7) in fanta din partea dreapta
a mesei (8). Astfel, evitati contactul mainii sau al raportorului cu
aparatoarea discului (4).

2. Tineti piesa ferm sprijinita pe raportorul unghiular (7).

. Porniti mai intai sistemul de aspirare, apoi fierastraul.

4. Pentru a efectua taierea, impingeti lin raportorul unghiular (7)
impreuna cu piesa spre discul de taiere (6).

w

Taierea pieselor inguste si foarte inguste

La taierea pieselor cu latimea sub 120 mm, utilizati intotdeauna
impingatorul (15). Pentru piese cu latimea de 50 mm sau mai mica,
folositi suplimentar un bloc de impingere din lemn (neinclus). Blocurile de
impingere uzate trebuie inlocuite imediat.

In timpul functionarii, piesele inguste pot ramane prinse intre ghidajul
paralel (1) si discul de taiere (6), ceea ce poate determina discul sa le
apuce si sa le arunce violent. Pentru a reduce acest risc, utilizati suprafata
de ghidare inferioara a ghidajului paralel, repozitionand sina de ghidare
daca este necesar.

1. Reglati ghidajul paralel (1) in functie de grosimea si latimea dorita
a piesei.

2. Pentru piese mai mici de 120 mm latime, utilizati impingatorul (15)
pentru a avansa piesa pana la cutitul despicator (5).

3. Pentru piese de 50 mm sau mai inguste, folositi un bloc de impingere
din lemn impreuna cu impingatorul (15) pentru a alimenta piesa in
?igurama prin discul de taiere (6) si dincolo de cutitul despicator

5).
Taierea panourilor aglomerate (PAL, chipboard)

Pentru a preveni ciobirea marginilor |a taierea PAL-ului sau a altor panouri,
discul de taiere (6) trebuie sa iasa in afara piesei cu maximum 5 mm.
Aceasta reduce tensiunea materialului si asigura o taiere mai curata.

Finalizarea lucrului

1. Opriti fierastraul folosind intrerupatorul (16), apoi opriti sistemul de
aspirare. Retineti ca discul (6) va continua sa se roteasca un timp
scurt.

2. Deconectati fierastraul de la alimentare prin scoaterea cablului (11)
din priza.

3. Nuindepartati resturile sau piesele taiate de pe masa (8) pana cand
discul (6) nu s-a oprit complet si a revenit in pozitia de repaus.

4. Lasati scula sa se raceasca complet inainte de depozitare sau
transport.
INTRETINERE

Inainte de a efectua orice operatiune de intretinere preventiva, asigurati-va
ca scula este oprita si deconectata de la priza.

Indepartarea materialului blocat

/\ AVERTISMENT! Risc de ranire la nivelul degetelor si mainilor din cauza
muchiilor ascutite. Purtati intotdeauna manusi de protectie.

Daca discul de taiere ramane blocat in piesa de lucru sau apare un alt
blocaj, procedati astfel:
1. Opriti imediat fierastraul circular de masa si scoateti cablul de
alimentare din priza.
2. Asteptati pana cand discul de taiere s-a oprit complet.

3. Puneti manusi de protectie. Nu atingeti niciodata discul de taiere cu
mainile goale.

4. Indepartati cu atentie materialul blocat sau obiectele straine, fara a
aplica forta excesiva, pentru a evita deteriorarea discului de taiere
sau a cutitului despicator (5).

5. Verificati starea discului de taiere (6) si a cutitului despicator (5).
Inlocuiti orice componenta deteriorata inainte de reluarea lucrului.

6. Inainte de repornirea fierastraului, asigurati-va ca zona de lucru este
curata si lipsita de resturi.
Perii de carbon
A\ ATENTIE!

o o [

Aceasta masina este echipata cu perii de carbon care au un rol esential
in functionarea ei. Aceste perii necesita inspectie si inlocuire periodica
pentru a asigura functionarea eficienta si sigura a sculei. Se recomanda
efectuarea acestei operatiuni intr-un centru de service specializat, deoarece
acesta are experienta si echipamentele necesare pentru inlocuirea corecta.
Intretinerea regulata a periilor de carbon ajuta la prelungirea duratei de
viata a sculei si la mentinerea performantei optime.

Curatare

1. Dupa fiecare utilizare, indepartati praful si aschiile folosind o perie.

2. Curatati delicat orificiile de ventilatie cu o carpa moale, fara scame,
pentru a asigura racirea corespunzatoare a motorului.

3. Verificati periodic ca sub aparatoarea discului (4) nu s-a acumulat
rumegus, deoarece acesta poate afecta functionarea cutitului
despicator (5) si a aparatorii (4).

4. Daca este necesar, suflati carcasa cu aer comprimat uscat.

Pentru o functionare sigura si fiabila a sculei, aveti in vedere ca reparatiile,

intretinerea si reglajele trebuie efectuate in centre de service autorizate,
utilizand numai piese de schimb si consumabile originale.

TRANSPORT

AVERTISMENT! Risc de accidentare din cauza pornirii accidentale.
Deconectati intotdeauna fierastraul de la retea inainte de transport.

Informatii generale
O Folositi ambalajul original pentru protectie in timpul transportului.

O Asigurati incarcatura pentru a preveni deplasarea.

O Latransportul intr-un vehicul, protejati fierastraul impotriva socurilor
puternice si vibratiilor.

Instructiuni speciale
O Tineti cont de greutatea fierastraului la ridicare (vezi Specificatiile
Tehnice).

0 Deconectati intotdeauna complet scula de la alimentare inainte de
transport.

¢ Transportati fierastraul cu doua persoane. Nu il ridicati niciodata de
extensiile mesei (9). Ridicati unitatea numai de carcasa (8).

O Protejati fierastraul impotriva socurilor si caderilor in timpul
manipularii.

O Asezati fierastraul intr-o pozitie stabila in timpul transportului pentru
a preveni rasturnarea.

O Nu utilizati improvizatii pentru transport care ar putea deteriora
carcasa sau mecanismele.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologicd.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
§én|étatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

PRO-CRAFT
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ASZTALI KORFURESZ
KR2800
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell KR2800
Névleges fesziiltség (V, valtakozo daramd)  220-240
Frekvencia (Hz) 50
5 asitmé 2000 W (S1), 2200W
Névleges teljesitmény (W) (6:25%)
Uresjérati fordulatszdm (perc-1) 5300
Flirészlap dtmérgje (mm) 254
Rogzitéfurat dtmérdje (mm) 30
Flirészfogak széma 24
Firészlap vastagsdga (mm) 1.6
Hasitokés vastagsaga (mm) 2.5
Munkadarab minimalis méretei Sz x H x M
(mm) 10x50x1
Munkaasztal mérete (mm) 630 x 545
Munkaasztal maximalis mérete
hosszabbitokkal egyiitt (mm) 630 935
Flirészlap dolésszoge (balra) (°) 45

Maximalis vagasi magassag 45°-nal (mm) = 63
Maximalis vagasi magassag 0°-nal (mm) 85

Porelszivd csatlakozocsonk atméréje 34
(mm)

Az EN 62841 szabvény szerint meghatarozott zajkibocsatési
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A)) Loa=94

Mért hangteljesitményszint (dB (A)) Lwa=107
Mérési bizonytalansdg K (dB (A)) K=3
Védelmi szint IPX0
Erintésvédelmi osztaly 1

Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 23

Térolasi hémérséklet (°C) +5-t61 +30-ig

FIGYELMEZTETES: A bejelentett zajszintek megfelelnek a szerszdm f6
alkalmazési teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mas célokra, mas
tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznaljék, a zajszintek
eltérhetnek. Ez jelentésen ndvelheti a hatésszintet a munka teljes
idotartama alatt. A zajszintek az elektromos szerszdm hasznalati
madjatdl fiiggéen véltozhatnak, és meghaladhatjak a jelen hasznalati
Gtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zajszintek felhasznalhaték az
egyik szerszam masikkal torténd Osszehasonlitdsdra és a hatasszint
elozetes értékelésére. A terhelés pontos becslésénél figyelembe kell
venni azokat az idétartamokat is, amikor a szerszam le van dllitva
vagy mikodik, de nincs hasznalatban. Ez jelentésen csokkentheti a
teljes terhelést a munkaidd alatt. Hatarozzon meg a kezelé védelmére
iranyuld tovabbi biztonségi intézkedéseket, mint példaul a szerszém és a
tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a hallasvédelem hasznélata és a
munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KE'P 1)
1. Parhuzamos iitk6z6

2. Tlterhelés elleni védelem
visszaallité gombja

. Szdgiitkozo reteszeld
. Flrészlap védéburkolata

8. Munkaasztal
9. Oldalsé asztalhosszabbitok

10. Oldals6 asztalhosszabbitok
tadmaszai

11. Hélozati kabel

N o oA~ w

. Hasitokés 12. Tamasztélab
. Firészlap 13. Keresztléc
. Szdgiitkozo 14. Tamasztélab sapka

PRO-CRAFT

15. Tol6eszkoz
16. Be-/kikapcsolé gombok

17. A fiirészlap magb ssaganak és
délésszogének beallitokarja

18. Fiirészlap délésszogének
skalaja

19. Flirészlap délésszog-rogzitéje

20. Oldalso iitkozé rogzitoje

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

. Hasznélati Gtmutatd

. Péarhuzamos iitk6z6 - 1 db.

. Aszalhosszabbitdk - 2 db.

. Asztalhosszabbiték tdmaszai - 4 db.

. Szogiitk6z6 (gérvonalzo) - 1 db.

. Toldeszkoz - 1 db.

. Firészlap véddburkolata (tlatszo) - db.

. Hasitékés - 1 db.

. Tamasztolab - 4 db.

10. Tamasztolab sapka - 4 db.

11. Keresztlécek - 4 db.

12. Osszeszerelt llvany -1 db.

13. Keményfém hegy(i firészlap - 1 db.

14. Szénkefék készlete - 1 par

15. Nyitottvég(i csavarkulcs a fiirészlap be-/kiszereléséhez - 1 db.
16. Nyitottvégli csavarkulcs az allvény 6ssze-/szétszereléséhez - 1 db.
17. RogzitGelemek készlete (csavarok, anydk, csapszegek) - készlet

o NG s W N =

=

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a széllitdsi készlet tartalma a vdsarlds
orszagatol fiiggden valtozhat. A széllitdsi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkreét informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft KR2800 asztali korflirész megbizhaté szerszam fa és
lemezanyagok végdsdhoz. Erételies motorjanak és stabil dllvanydnak
koszonhetben preciz és tiszta vagdsokat biztosit, kényelmes beallitasai
pedig lehetdvé teszik mind derékszogd, mind ferde vdgdsok elvégzését.

El6nyei:

0 nagy teljesitmény és stabil miikodés;

0 robusztus kialakitds éllvannyal a biztonségos rogzités érdekében;

O preciz hossz- és keresztirany( vagés lehetdsége;

0 ad6lésszdg és a vagasi mélység beallitasa;

0 véddburkolat és toldeszkoz a biztonsagos munkavégzéshez.
A szerszam alkalmas deszkak, flrészaru, rétegelt lemez, forgécslap,
MDF és egyéb lemezanyagok hosszanti és keresztirdnyl vagdsara.

Epitési és feltjitdsi munkakhoz, asztalosmihelyekben és barkacsolashoz
hasznalhaté, ahol nagy pontossdg és precizitas sziikséges.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ viGYAzZAT! Ismerked!en meg az adott eleklromos géphez mellékelt
osszes hlztonsagl fig éssel ita dbraval és muszakl
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartasa aramiitéshez és (vagy)
slyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az bsszes figyelmeztetést és utasitdst a késobbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

©
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JELKE|
@ Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tulzott zajtol.

PEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a fiirészportdl.

Viseljen porvéddé maszkot - Megakadalyozza a farészecskék
belélegzését.

Olvassa el a hasznalati Gtmutat6t

FIGYELEM: Sériilésveszély. Ne kézelitsen a fiirészlaphoz,
amig az forog.
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Végasi magassdag 90°-nal: 85 mm

Véagasi magassag 45°-nal: 85 mm

Hasitokés vastagsaga: 2,5 mm

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkozé Eurépai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfeleldségi jel.

Ukrén megfeleldségi jel.

1. érintésvédelmi osztaly (kettds szigetelés)

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ ASZTALI
KORFURESZEKHEZ

Biztonsagi eszkozokre vonatkozo figyelmeztetések
1. A munka megkezdése el6tt figyelmesen olvassa el az Osszes
utasitast, figyelmeztetést és biztonsagi eldirdst. Ezeknek a
szabélyoknak a be nem tartdsa silyos sériilésekhez vezethet.

2. Tartsa a biztonsdgi eszkozoket a helyiikon. Azoknak
miikodoképeseknek és megfelelen felszerelteknek kell lennitik. A
sériilt vagy nem megfeleléen miikodd elemeket meg kell javitani vagy
ki kell cserélni.

3. Atmend végéasoknél mindig hasznéljon a fiirészlap védéburkolatat és
a hasitokést. Ezek az eszkozok csokkentik a sériilésveszélyt.

4. Avéddburkolat vagy a hasitokés eltavolitasat igénylé maveletek (pl.
falcolds, hornyolds vagy hosszanti vagés) elvégzése utan azonnal
helyezze vissza azokat.

5. Bekapcsolas el6tt gy6zédjon meg arrél, hogy a fiirészlap nem ér
hozza a védéburkolathoz, a hasitékéshez vagy a munkadarabhoz.

6. Allitsa be a hasftokést az utasitdsoknak megfeleléen. A nem
megfelel§ beallitas csokkenti a hatékonységat.

7. A hasitékésnek be kell hatolnia a munkadarabba. Ha a munkadarab
tal révid, a kés nem fog miikodni, és fennall a visszartgas veszélye.

8. Hasznédljon a hasitokéshez megfeleld flrészlapot. A firészlap
atméréjenek, a vastagsagéanak és a vagasi szélességének meg kell
felelnie a kovetelményeknek.

Figyelmeztetések a fiirészelés soran

1. Veszélyes: Soha ne helyezze az ujjait vagy a kezét a fiirészlap
kornyékén. A legkisebb hiba is stlyos sériilésekhez vezethet.

2. A munkadarabot csak a fiirészlap forgasirdnyaval ellentétesen

adagolja.
3. Ne hasznéljon szogiitkoz6t hosszanti vagashoz, és ne hasznéljon
parhuzamos  iitkoz6t  korldtozéként — szogiitkozével —tortend

keresztiranyd vagashoz.

4. Hosszanti vagéaskor gyakoroljon el6tolé nyomast a parhuzamos
iitkozo és a flrészlap kozé. Hasznéljon toloeszkdzt, ha a tavolsag
kisebb, mint 150 mm, és szoritdblokkot, ha kisebb, mint 50 mm.

. Kizérélag a mellékelt vagy az utasitasoknak megfelelden gyartott
toléeszkozt hasznélja.

6. Ne hasznaljon sériilt vagy torott toldeszkozt.

7. Sohane végezzen miiveleteket ,szabadkézzel”, parhuzamos iitkdzd
vagy szogiitkdzé nélkiil.

8. Soha ne nydljon a munkadarabhoz a forgé fiirészlapon keresztiil.

9. Hosszu vag{ széles munkadarabok vagasakor hasznaljon kiegészitd
tamasztékokat hétul vagy oldalt.

10. Egyenletesen, hajlitas nélkiil adagolja a munkadarabot. Ha a firész
beszorul, azonnal kapcsolja ki, és csak azutdn sziintesse meg a
beszorulast, miutan a fiirészlap teljesen megdllt.

11. Ne tévolitsa el a forgdcsolast, amig a flrész teljesen le nem allt.

[
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12.Vékony munkadarabok (2 mm-nél kisebb vastagsagu) vagasakor
hasznaljon kiegészit6 litkoz6t, amely érintkezik az asztal feliletével.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELET TELJESITESEHEZ

1. Kapcsolja ki a flirészt és vélassza le a kdbelt, ha a flirészlapot
cseréli, a kést vagy a véddburkolatot allitja be, valamint ha feliigyelet
nélkiil hagyja a flrészt.

2. Soha ne hagyja feliigyelet nélkiil a m(ikodé fiirészt.

3. Helyezze a flirészt egy sik és jol megvildgitott feliiletre, ahol
meg lehet tartani az egyensllyt és biztonsdgosan dolgozni a
munkadarabbal.

4. Rendszeresen tisztitsa meg és tavolitsa el a f(irészport az asztal aldl
és a porelszivo rendszerbdl.

5. A gépet biztonsdgosan kell rogziteni.

6. Bekapcsolas el6tt tavolitsa el a szerszamokat, a vagasi hulladékot és
a tormeléket az asztalrol.

7. Csak megfelelé méreti és a rogzit6furat-formdja flirészlapokat
hasznaljon.

8. Soha ne haszndljon sériilt vagy nem megfelel fiirészlap rogzitd

lemeket (karimékat, alatéteket, anyakat).

9. Ne alljon fel a gépre, és ne hasznalja azt tdimasztéknak.

10. Gydz6djon meg arrdl, hogy a flirészlap megfeleléen van felszerelve
és a megfeleld iranyba forog. Ne hasznaljon csiszold- vagy abraziv
korongokat a korfiirészen.

g4 Knod halvak

A fiirészlapok hasznal y

1. Csak akkor hasznaljon flirészlapokat, ha tudja, hogyan kell veliik
dolgozni.

2. Tartsa be a f(irészlapon feltiintetett maximalis forgasi sebességet.
3. Figyelje meg a fiirészlap forgésiranyat.

4. Ne hasznaljon repedt vagy hibas flirészlapokat.
5

. A beszerelés el6tt tisztitsa meg a rogzitéfeliileteket a
szennyezddésektdl, olajtél és nedvességtél.

6. Ne haszndljon laza atmeneti gyiiriket vagy perselyeket.

7. Gy6zddjon meg arrdl, hogy a rogzitdgy(irik atméréje azonos és a
vagas atméréjének legaldbb 1/3-at teszi meg.

8. Ardgzitégydriknek parhuzamosaknak kell lenniiik.

9. Tarolja a flrészlapokat csomagolasukban vagy tartalyokban.
Keszty(ben dolgozzon.

10.A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy minden
véddeszkoz rogzitve van.

11. A flirészlapnak meg kell felelnie a gép miszaki kdvetelményeinek.
12. Kizérdlag fa (ne fém) vagasara tervezett fiirészlapokat hasznaljon.
13. Valassza ki a konkrét anyaghoz megfeleld flrészlapot.

14. Csak a feltiintetett 4tmérdjl flrészlapot hasznélja.

15.Szereljen fel olyan fiirészlapokat, amelyek megengedett forgési
sebessége nem alacsonyabb, mint a gépen feltiintetett sebesség.

16. Csak a gyartd dltal ajanlott fiirészlapokat hasznalja (EN 847-1).

17.Viseljen védofelszerelést: fiilvéd6t, véddkesztyit a flrészlapok
felszerelésekor.

18. A flirészlap cseréjekor gy6z6djon meg arrél, hogy a végés szélessége
nagyobb, mint a hasitokés vastagsaga, és a flrészlap vastagsaga
kisebb, mint a hasitokés vastagsaga.

19.A mianyag véagdsakor ne hagyja, hogy a fiirészlap fogai
tdlmelegedjenek.

20. Ne végezzen rejtett vagy bonyolult sarokvagasokat.

21. Ne végezzen hosszanti vagést Ugy, hogy a munkadarab a fiirészlap
d6lésszogének iranyaba déljon.
Visszarigas (visszapattanas)
Okok és figyelmeztetések

A visszarigas a munkadarab hirtelen reakcioja, amely a fiirészlap
beakadasa vagy beszoruldsa, a nem megfeleld vagasi vonal vagy a
munkadarab egy részének a flrészlap és a parhuzamos iitkoz6 vagy mas
rogzitett elem kozé beszoruldsa miatt kovetkezik be.

Leggyakrabban a visszartigdskor a munkadarab a flirészlap hatso részével
felemelkedik az asztalrdl, és erételjesen a kezeld felé repiil. Ez a flirész
nem megfeleld hasznalaténak és/vagy nem megfelel6 izemeltetési
koriilményeknek az eredménye. A visszarlgas megel6zhetd a kovetkezd
6vintézkedések betartdsaval:

1. Soha ne alljon kdzvetleniil a fiirészlap vonaldban. Mindig alljon a
végdsi vonal oldalan. A visszarligas nagy sebességgel elérelenditheti
amunkadarabot.

2. Soha ne nyiljon at a forgd flirészlapon vagy annak mogé a
munkadarab huzéasa vagy megtdmasztésa érdekében. Ez sériiléshez,
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vagy a kezek a f(irészlapba valé beakadésahoz vezethet.

3. Soha ne nyomja a munkadarab vagandé részét a forgo flirészlaphoz.
Ez beszorulast és visszarligéast okozhat.

4. lgazitsa a pdarhuzamos (itkoz6t a flirészlaphoz képest. A
nem megfeleld bedllitdis a munkadarab beszoruldsahoz és
visszarlgaséhoz vezet.

5. Részleges vagdsok (negyedvagdsok, hornyok stb.) esetén hasznéljon
szoritéléceket. Ez segit a munkadarab megtartaséban és csokkenti
a visszarligas kockdzatat.

6. Legyen kiilonosen Ovatos, ha ,vakon” vag (példaul dsszeszerelt
termékekben). A kiallo flrészlap rejtett alkatrészekhez érhet, és
visszarlgast okozhat.

7. A nagy paneleket tdmassza ald, hogy ne ldgjanak le sajat stlyuk
alatt. A 16g6 munkadarab becsipheti a flirészlapot és visszarigast
okozhat.

8. Legyen 6vatos, ha csomds, gorbe vagy egyenetlen munkadarabokat
vég, amelyeket nem lehet egyenesen vezetni a vezetén vagy a
szogiitkdzon. Az ilyen munkadarabok instabilak, beszorulast és
visszariigdst okozhatnak.

9. Soha ne vagjon egyszerre tobb egymdsra helyezett munkadarabot
(fiiggélegesen vagy vizszintesen). A fiirészlap egyszerre tobb
munkadarabot is elkaphat, és visszarigast okozhat.

10. Ha a fiirészt Ujra bekapcsolja, és a flrészlap a munkadarabban van,

gilézédjﬁn meg arrél, hogy a fogak nem érintkeznek az anyaggal.

Ellenkezd esetben a munkadarab felemelkedhet és kirepiilhet inditas
kdzben.

11. Tartsa a f(irészlapokat tisztan, élesen és megfeleléen bedllitva. Soha
ne haszndljon repedt vagy letdrt fogakkal rendelkezo flirészlapokat.
A megfelel6 éllapotu fiirészlap csokkenti a beszorulds, a fékezés és
a visszarligas kockdazatat.

TAPEGYSEG

A szerszamot olyan haldzati fesziiltségre kell csatlakoztatni, amely
megfelel az adattablan feltiintetett fesziiltségnek. Alacsony fesziiltségl
4ram hasznélata tilterhelheti a szerszémot. Aram tipusa: valtakozo,
egyfézisu. Az eurdpai szabvanyoknak megfelelGen a szerszam dupla fokd
4ramiités elleni védelemmel rendelkezik, ezért foldeletlen aljzatokhoz
csatlakoztathatd.

FELHASZNALAS

N\ FIGYELEM!

A tartozékok felszerelésekor és leszerelésekor gy6zddjon meg arrdl, hogy
a szerszam Kl VAN KAPCSOLVA, és a tépkabel nincs csatlakoztatva a
hélézathoz.

Kicsomagolas
A\ VEszELY

Fulladdsveszély! A csomagoléanyagok, a csomagolds és a szdllitasi
biztonségi elemek nem jatékok a gyermekek szaméra. A miianyag zacskok,
a folia és az apré alkatrészek lenyelhetdk és fulladdst okozhatnak.

1. A csomagoléanyagokat, a csomagolast és a szallitdsi elemeket
tartsa tévol gyermekektdl.
2. Ovatosan nyissa ki a csomagolést, és vegye ki a terméket.

3. Tévolitsa el a csomagoléanyagokat, a csomagoldst és a szallitasi
elemeket (ha vannak).

. Ellendrizze a szallitas teljességét.

. A csomagoldst a j6téllasi idészak végéig drizze meg.

. Olvassa el figyelmesen a hasznélati Gtmutatot.

7. Kizarélag az eredeti alkatrészeket és tartozékokat hasznalja.

o o &

Osszeszerelés
Megjegyzés:
0 Ha a kotés csavarral (félkor vagy hatlapfej(i), anydval és alatéttel
torténik, az alatétet az anya ald kell helyezni.

O A csavarokat kiviilrél befelé helyezze be, az anyakat pedig beliilrdl
szerelje fel és hiizza meg.

0 Osszeszereléskor csak annyira hizza meg az anyakat és csavarokat,
hogy azok ne essenek ki. Ha a rogzitéelemeket azonnal véglegesen
meghizza, a tovabbi dsszeszerelés lehetetlenné vélik.

A gép éllvanyanak dsszeszerelése

1. Helyezze a korflrészt fejjel lefelé (a munkaasztalra (8)) a sik

feliiletre.

2. Helyezze be a négy tdmasztéldbat (12) a flirésztesten talalhaté
megfeleld foglalatokba.
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3. Rogzitse a tdmasztdldbakat (12) a keresztlécek (13) segitségével.
Hasznélja a készletben taldlhato csavarokat és anyakat, és hizza
meg azokat a mellékelt villaskulcsokkal.

4. Helyezze a tamasztdlabak sapkéakat (14) a labak (12) alsd végére.

5. Szerelje fel tovabbi keresztléceket (13) a labak (12) kozétt a
szerkezet merevségének novelése érdekében, és rogzitse azokat a
rogzitéelemekkel.

Az oldalsé asztalhosszabbitok felszerelése
1. Csavarozza a két oldalsd asztalhosszabbitot (9) a munkaasztalhoz

(8) a készletben talalhato csavarokkal és rogzitGanydkkal. A
meghizédshoz hasznélja a mellékelt csavarkulcsokat.

2. Megjegyzés: Ezen mivelet soran gy6z6djon meg arrdl, hogy az
oldalsd” hosszabbitok (9) megfeleléen vannak kiegyenesitve a
munkaasztalhoz (8) képest.

Keresztlécek felszerelése

1. Tévolitsa el a firészhdzon talalhatd csavarokat és rogzitéanyakat.

2. Szerelje fel a keresztléceket (13) az oldalsd asztalhosszabbitdk (9)
belsé oldaléra és a fiirészhéz oldalaira.

3. Régzitse a keresztléceket (13) és a tdmasztéldbakat (12) a kordbban
eltavolitott csavarokkal és anyakkal.

4. Ezenkivil csavarozza fel a négy keresztlécet (13) az oldalso
asztalhosszabbitékra (9) a mellékelt csavarok és anydk
segitségével.

5. A felszerelés utdn véglegesen hiizza meg az oldalsé hosszabbitok
(9) Gsszes csavarjat és anydjat a mellékelt csavarkulcsokkal.

6. Ovatosan forditsa meg a fiirészt, és helyezze a labaira (12).
7. Ellenérizze, hogy az  allvany  Osszes  rogzitGeleme
biztonsédgosan meg van-e htizva.
Pérhuzamos (itkdzG felszerelése (1, 20)
1. Csatlakoztassa egyméshoz a parhuzamos iitk6zét (1) és az oldalsd
iitk6z6 rogzitGjét g220).
2. Helyezzen be hat félgombfejli és négyszogletes fejtamlaju csavart

kiviilrél az eliilsé furatokba, és rogzitse Gket lazan a rogzitoanyakkal,
de ne hizza meg teljesen.

3. Helyezze a parhuzamos iitk6z6t (1) a csavarfejekre, és
igazitsa azt kozépre a munkaasztalhoz (8) képest.

4. Hizza meg a rogzitéanyakat a mellékelt csavarkulccsal.
Megjegyzés: A tovébbiakban a haszndlati Gtmutatéban ezt az 6sszeszerelt
egységet (1 +20) ,parhuzamos iitk6z6 vezetdjének” nevezik.
Véddburkolat (4) felszerelése

1. Huzza ki a fiirészlapot (6) a lehet§ legmagasabbra, a fiirészlap

magassaganak és délésszogének bedllitokarjat (17) az éramutato
jarasaval megegyezd irdnyba forgatva iitkozésig.

2. Nyomja meg a rogzit6t a véddburkolaton (4).

3. Helyezze be a befogott rogzitét a hasitokés (5) hornydba,

majd engedje el.

4. Gy6zédjon meg arrdl, hogy a véddburkolat (4) szabadon

mozoghat.

5. Aburkolat eltavolitdsa forditott sorrendben torténik.
A\ FIGYELMEZTETES A  védéburkolat helytelen  felszerelése

sériilésveszélyt jelent! A munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrdl,
hogy a védGburkolat (4) automatikusan leereszkedik a munkadarabra.

A védéburkolat ellendrzése

1. Emelje fel a védéburkolatot (4) és engedie el.
2. A véddburkolatnak (4) automatikusan vissza kell térnie eredeti
helyzetébe.
Az asztalbetét eltdvolitdsa

1. Nyomja meg a véddburkolaton (4) 1évG reteszt.

2. A reteszt lenyomva tartva vegye le a védGburkolatot (4) a hasitokés
(5) hornyaral.

3. Allitsa a fdrészlapot (6) maximélis vagasi mélységre, a
délésszdget 0°-ra, és rogzitse a poziciét.

4. Lazitsa meg az asztalbetét két
csavarhtzoval.

5. Vegye le az asztalbetétet az asztalrél (8).
A hasitékés (5) felszerelése és bedllitasa
Megjegyzés: a hasitokést (5) a flirész elsé hasznalata el6tt be kell allitani.

csavarjat egy csillag

1. Lazitsa meg a rogzit6 csavart a mellékelt csavarkulccsal.
2. Helyezze be a hasitékést (5) a tartdba.




3. Megjegyzés: ez a lépés kihagyhatd, ha a hasitokés (5) mar be van
szerelve.

4. Allitsa be a hasitokést (5) a kdvetkez6képpen:
a) aflirészlap (6) és a hasitokés (5) kozotti tavolsag ne haladja meg
az 5 mm-t (lasd a 7. dbrat);
b) a fiirészlap (6) parhuzamos legyen a hasitokéssel (5);
c) hasitokés (5) hornyai belemenjenek a késtartd csapjaiba.
5. Hulzza meg a rogzitd csavart a mellékelt csavarkulcesal.
Az asztalbetét behelyezése
1. Szerelje be az asztalbetétet (23) a szerelési helyre.
2. Rogzitse az asztalbetétet (23) egy keresztfeji csavarhtizoval.
Pérhuzamos itkoz6 (1, 20) felszerelése
1. Helyezze a parhuzamos iitkoz6t (1) az oldalsé iitkdzd rogzitjével
(20{ egyiitt a munkaasztalra (8) rogzitett vezetdre (0sszeszerelt
egység 1+ 20).

2. A pérhuzamvezeté (1) poziciéjanak megvéltoztatasdhoz nyitott
rogzitével (20) mozgassa azt a vezeté mentén.

3. A parhuzamos iitkoz6 (1) rogzitéséhez a kivalasztott
poziciéban teljesen engedje le az oldalsé iitk6z6 rogzitéjét (20).
A pdrhuzamos (itkoz6 (1, 20) bedllitisa
FIGYELEM: tavolitsa el a firészlap véddburkolatét (4) (Iasd a 9.5. részt).
1. Allitsa a firészlapot (6) a maximélis vagasi mélységre.
2. Helyezze be a parhuzamos iitk6z6t (1) gy, hogy annak vezetéje
érintse a flirészlapot (6).
Ha a péarhuzamos iitkozé (1) nem parhuzamos a fiirészlappal (6), tegye
a kovetkezoket:
3. Lazitsa meg a péarhuzamos
imbuszkulccsal (nem tartozek).

4. Allitsa be a parhuzamos iitkéz6t (1) Ggy, hogy az
parhuzamos legyen a fiirészlappal (6).

5. Huzza meg Ujra a csavarokat.
Sz0giitkozé felszerelése (7, 3)

iitkozé (1) csavarjait egy

1. Helyezze be a szogiitkozGt (7) a munkaasztal (8) hornyaba.

2. Lazitsa meg a szogiitkoz6 reteszel6t (3) az dramutatd jarasaval
ellentétes iranyba forgatva.

3. Allitsa a sz6giitkdz6t (7) kivant helyzetbe a skala szerint.
4. Rogzitse ezt a helyzetet a szogiitkozé reteszel6t
6ramutaté jardsaval megegyez6 irdnyba elforgatva.
Porelszivé rendszer csatlakoztatdsa

A\ FIGYELMEZTETES A kirepiilo fiirészpor okozta szemkdrosodds
veszélye!

(3) az

0 Mindig viseljen véddszemiiveget.

0 A flirészt csak megfelelé porelszivd rendszer csatlakoztatdsa
esetén haszndlja. Ne hasznéljon haztartési porszivét.

1. Csatlakoztassa a megfelel6 porelszivé rendszert (nem tartozék) a
porelszivé csatlakozécsonkhoz.

2. Csatlakoztassa a porelszivd rendszer (pl. univerzalis épitSipari
porszivo) tomlGjét a csatlakozdcsonkhoz.

Figyelem: rendszeresen ellendrizze és tisztitsa meg a porelszivo
csatorndkat.

Az iizembe helyezés el6tt
0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a termék teljesen Gssze van szerelve.

O Ellenérizze, hogy minden védéburkolat fel van-e szerelve és jo
allapotban van-e.

O Ellendrizze a be- és kikapcsold gombok (16) mikodését.

0 Gyoz6djon meg arrél, hogy a gép stabil feliiletre fel van éllitva.

O Ellendrizze, hogy a termék 6sszes cimkéje megvan-e és olvashaté-e.
Ha hidnyoznak vagy sériiltek, azokat ki kell cserélni.

0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati fesziiltség és az iizemi
fesziiltség megfelel a ,Miszaki adatok” c. részben megadott
értékeknek.

O Ellendrizze, hogy a tapkabelek, hosszabbiték és tekercsek ne
legyenek tul hosszuak, hogy elkeriilje a fesziiltségesést és a motor
inditdsénak késleltetését.

0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kornyezeti hémérséklet megfelel a
miikddéshez megengedett értéknek.
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O A gépet biztonsagosan kell felhelyezni.
0 Afiirészlapnak (6) szabadon kell forognia.

¢ Korabban megmunkalt faanﬁaggal valé munkavégzéskor gy6zédjcn
meg arrdl, hogy nincsenek benne idegen targyak (pl. szogek vagy
csavarok).

0 A be-/kikapcsolé gombok (16) megnyomésa el6tt gy6zédjon meg
arrdl, hogy a fiirészlap (6) megfelelGen van felszerelve, és minden
mozgd alkatrész elakadas nélkiil forog.

0 Csak megfelelGen felszerelt, védGérintkezével ellatott, legaldbb 16 A
dramerdsségre tervezett aljzathoz csatlakoztassa a gépet.

Uzemeltetés
Be-/kikapcsolds
1. A flirész bekapcsoldsdhoz nyomja meg az ,I” gombot a be- és

kikapcsold gombok blokkjan (16). Varja meg, amig a fiirészlap (6)
elérje a maximdlis fordulatszamot, miel6tt elkezdené a flirészelést.

2. A fiirész kikapcsoldsahoz nyomja meg a ,0” gombot a be- és

kikapcsold gombok blokkjan (16).
Tiilterhelés elleni védelem
Tilterhelés esetén a motor automatikusan kikapcsol. A lehiilési id6 utdn
(ez az id6 a helyzettdl fiigg) a fiirész tjraindithato lesz.

1. Hagyja a gépet lehdilni.

2. Nyomja meg a tilterhelés elleni védelem visszaallitd gombjat (2).

3. Kapcsolja be Ujra a gépet.

A vdgasi mélység bedllitdsa
A véagasi mélységet a flirészlap magassaganak és dolésszogének
beallitokarjaval (17% lehet bedllitani.

1. Az dramutaté jardsaval megegyezd iranyba forgatds [ a vagasi
mélység novelése.

2. Az dramutaté jarasaval ellentétes iranyba forgatds [ a végdsi
mélység csokkenése.

Munkavégzés el6tt egy prébavagassal mindig ellendrizze a bedllitas

helyességét.

A vdgdsi szog bedllitasa

A gép lehetové teszi a ferde vagasok elvégzését 0° és 45° kozotti
tartomanyban a parhuzamos iitkdz6tél (1) balra.

Minden végés el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy nem lesz-e iitkozés a

parhuzamos Utkoz6 (1), a sz6giitkozé (7) és a flreszlap (6) kozott.

1. Lazitsa meg a fiirészlap d6lésszog-rogzitsjét (19).

2. Huzza meg és egyidejlleg forgassa el a fiirészlap magassaganak
és délésszogének beallitokarjat (17) a kivant szog beallitdsahoz a
délésszdg skalajan (18).

3. Hizza meg a fiirészlap ddlésszog-rogzitéjét (19) a
kivélasztott helyzetben.

Pérhuzamos iitkozé hasznalata

A vezetd léc dthelyezése

1. Lazitsa meg a rogzitGanydkat a parhuzamos iitk6zon (1).
2. Csusztassa el a vezetd lécet a horony mentén, és vegye le.

3. Forditsa meg a lécet, és illessze be a rogzité elemeket a
masodik horonyba.

4. Sziikség esetén ugyanigy helyezze vissza.
A parhuzamos iitk6zo felszerelési oldaldnak megvaltoztatasa

1. Teljesen csavarja ki a rogzitéanyakat.

2. Vegye le a vezetd lécet, és helyezze be a rogzitcsavarokat a
parhuzamos iitkz6 (1) masik oldalara.

3. Helyezze be az alatéteket és rogzitse az anyakat.
A skala és a mutatd ellenérzése

A munkaasztal (8) eliilsé vezet§ lécén egy mutatéval ellatott skéla
talalhatd (a parhuzamos iitk6z6 vezet6jének része).

A parhuzamos iitkozo (1) kivant méretre torténd beallitdsdhoz tegye a
kdvetkezoket:
1. Lazitsa meg a parhuzamos iitk6z6 rogzit6jét (20).
2. Mozgassa a parhuzamos iitkézot (1) addig, amig a kivant méret meg
nem jelenik a mutat¢ alatti skélan.

3. Rogzitse a parhuzamvezetét (1) a rogzité (20) teljes
lenyomasaval.

4. Végezzen  probavagast, és mére meg a  kapott
munkadarabot.

5. Ha a kapott méret nem egyezik a skaldn leolvasott

PRO-CRAFT




LI HU | MAGYAR

értékekkel, kovesse az aldbbi lépéseket:

6. Lazitsa meg a rogzitét (20).

7. Lazitsa meg a munkaasztalon (8) Iévé
rogzitéanyakat.

8. A parhuzamos iitkoz6t (1) tartva csdsztassa a vezetft
addig, amig a mutatd a levagott munkadarab tényleges méretét nem
mutatja.

9. Huzza meg Ujra a rogzitéanyakat.
A végdsi szélesség bedllitasa
A parhuzamvezet6 (1) kivant méretre val6 bedllitdsahoz:

vezet6 mogatti

1. Lazitsa meg a parhuzamos iitk6z6 rogzit6jét (20).
2. Mozgassa a parhuzamvezet6t (1) addig, amig a kivant méret meg
nem jelenik a mutatd alatti skalan.

3. Rogzitse a parhuzamvezetét (1) a
lenyomaséval.

rogzité  (20) teljes

A saroktdmasz (7) hasznélata
0 Ne helyezze a szogiitk6z6t (7) tul kozel a flirészlaphoz (6).
0 Az iitkoz6 széle és a flirészlap kozotti tavolsagnak koriilbelil 2 cm-
nek kell lennie.
A sz0giitkoz6 bedllitasa
1. Rogzitse a vezetd lécet a szogiitkoz6hoz (7) a régzitdanya
meghdzasaval.
2. Helyezze be a szogiitkdz6t (7) a munkapad (8) egyik hornydba.
3. Lazitsa meg a szogiitkozG reteszelét (3), és forditsa el az
{itk6zot (7) a kivant szog bedllitaséhoz.
4. Huzza meg Ujra a szogiitkozo reteszel6t (3).
A fiirész kezelése
A Figyelmeztetés
Nem megfelelé Gsszeszerelés vagy lizemeltetés esetén sériilésveszély &ll
fenn!
¢ Amunka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a gép teljesen
0ssze van szerelve, minden védéelem a helyén van és mikoddkepes.
0 Ellendrizze, hogy a fiirészlap (6) szabadon forog-e, és hogy minden
mozgo alkatrész siman mozog-e.
Bekapcsolds utan varja meg, amig a firészlap (6) eléri a maximalis
fordulatszamot, és csak ezutan kezdje meg a flirészelest.
Uzemeltetési javaslatok

Fi tetés! A iizen szabdlyok megszegése stlyos
serulesekhez vezethet. Mindig tartsa be a biztonsdgi elGirdsokat és
kovesse a hasznalati Gtmutatd utasitasait.

Alapvet6 szabalyok:

0 Hosszanti vagaskor ne élljon kdzvetleniil a fiirészlap el6tt - alljon
kissé oldalra a vagasi vonaltdl.

O Sarok- és ferde vagasokhoz hasznéljon szdgiitk6zét (7) vagy
parhuzamos iitkoz6t ?1 ).

0 A munkadarab betépldldsahoz hasznéljon toléeszkozt (15) vagy fa
toléblokkot, ne pedig a kezét. A sériilt toldeszkozt azonnal ki kell
cserélni.

0 Hosszii munkadarabokkal végzett munka sordn hasznaljon
gorgds vagy mas tamasztékokat a felborulds és az iranyithatosag
elvesztésének elkeriilése érdekében.

0 Soha ne kezdje el a vagast, amig a flirészlap nem érte el az lizemi
sebességet.

0 A gépet csak csatlakoztatott porelszivé rendszerrel izemeltesse.

O Avégasi mélység, szog vagy szélesség minden egyes hedllitdsa utdn
végezzen probavagdst a pontossag ellendrzése érdekében.

0 Rendszeresen tisztitsa meg a munkateriiletet és a csatorndkat a
forgacsok és a por eltavolitasa érdekében.
Gyakorlati tandcsok:

0 Csak éles és tiszta fiirészlapokat hasznéljon - a tompa fiirészlap
tdlmelegedést, a motor tulterhelését okozza, és noveli a visszarligas
kockazatat.

0 Keményfék vagasa esetén lassabban adagolja a munkadarabot,
hogy elkeriilje az elakadést és a tilmelegedést.

0 Arétegelt lemez és lamindlt lapok pontos vagasahoz hasznéljon sok
fogu flrészlapot és lassu el6tolast.

O Ellendrizze a munkadarabokat idegen targyak (szogek, kapcsok,
csavarok) jelenlétére.

PRO-CRAFT

0 A munkahelynek jol megvildgitottnak kell lennie, és a nag
munkadarabokat ajénlatos az oldalso asztalhosszabbitokkal (9‘
vagni.

Hosszanti vagas

VESZELY! Négyszogletes munkadarabok végdsakor csak a hosszi
€lt haszndlja a parhuzamos iitkdz6hoz (1) vald tdmasztékként. Soha ne
végjon a rovid élét haszndlva tamasztékként! Ez a visszarlgas kockdzatat
okozza.

Hosszanti vagaskor a munkadarabot hosszaban adagoljak. Az egyik szélét
egy parhuzamos iitkoz6hoz (1) kell nyomni, mikdzben a széles feliiletének
a munkaasztalon (8) kell fekudnie.

1. Allitsa be a parhuzamos iitkoz6t (1) a munkadarab magassaga és
szélessége szerint, a kivant vagasi szélességnek megfelelen.

2. Firészeléskor a fiirészlap véddburkolata (4) automatikusan
felemelkedik a munkadarab félé.

3. El6szor kapcsolia be a
flirészt.

4. Helyezze a tenyerét a munkadarabra, tartsa Gssze az ujjait,
és egyenletes mozdulattal tolja elére a munkadarabot a parhuzamos
iitkzo (1) mentén a flrészlap (6) felé.

5. Bal kezével tartsa a munkadarabot oldalrél csak a firészlap
véddburkolatanak eliilsé széléig (4)

6. Tolia eléore a munkadarabot
toloeszkdz (15) segitségével.

porelszivd rendszert, majd a

a hasitokés (5) végéhez a

Ferde vagasok

A\ A ferde vagasokat mindig parhuzamos itk6zé 51) hasznélataval kell

végezni. Ezt a flrészlap (6) jobb oldalara kell felszerelni. Ellenkezé esetben

ﬁlmltmgﬁdarab beszorulhat az iitkézo és a firészlap kozé, és nagy erdvel
ilokddhet.

1. Allitsa be a fiirészlapot (6) a kivant szogbe.

2. Allitsa be a parhuzamos iitk6z6t (1) a munkadarab szélességének és
magassaganak megfelelden.

3. (En)gedje le a flirészlap véd6burkolatdt (4) a munkaasztalra
8).

4. Végezze el a véagast a munkadarab kivant szélességének
megfelelGen.

Keresztvagasok

A\ FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély a forgé alkatrészek és az éles szélek
miatt! A munkadarabot biztonsagosan tartsa. A szogiitkoz6t (7) hasznalva
tolja elére a munkadarabot, amig a vagas teljesen be nem fejez6dik.

1. Allitsa be a szogiitkozét (7) a kivant szognek megfeleléen. Ha a
flirészlap (6) szogben van bedllitva, helyezze be a szogiitkoz6t (7)
a munkaasztal (8) jobb oldali hornyaba. Ez megakadaélyozza, hogy a
keze vagy az iitkdzo érintkezzen a fiirészlap védéburkolatéval (4()%

2. Szorosan szoritsa a munkadarabot a sz6giitk6z6hoz (7).
3. Kapcsolja be a porelszivé rendszert, majd a flirészt.

4. A vagéas elvégzéséhez fokozatosan tolja a szdgiitkozét (7)
a munkadarabbal a fiirészlap (6) felé.

Keskeny és nagyon keskeny munkadarabok vagasa

120 mm-nél keskenyebb munkadarabok hosszanti flirészeléséhez
toléeszkozt (15) kell haszndlni. 50 mm-nél keskenyebb munkadarabokhoz
kiegészitoként fa iitkozGblokkot (nem tartozék) kell haszndlni. A kopott
blokkot idGben ki kell cserélni.

Munkavégzés soran a keskeny munkadarabok beszorulhatnak a
parhuzamos (itk6zé (1) és a flirészlap (6) kozé, ami a munkadarab
flirészlap altali megragaddséhoz és kilokéséhez vezethet. Ennek
elkeriilése érdekében ajanlott az iitkdzd alsd vezetdfeliiletét haszndlni,
sziikség esetén a vezeto athelyezésével.

1. Allitsa be a parhuzamos iitk6z6t (1) a munkadarab magasséagénak és
a kivant szélességének megfelelen.

2. 120 mm-nél keskenyebb munkadarabok esetén haszndlia a
toldeszkozt (15) a munkadarabnak a hasitékéshez (5) torténd
tovabbitaséhoz.

3. 50 mm-es vagy anndl keskenyebb munkadarabok esetén
hasznéljon egy fa litk6z6blokkot a toldeszkdzzel (15) egyiitt, hogy a
munkadarabot biztonsagosan 4t lehessen tolni a fiirészlapon (6? és
a hasitokés (5) végéig.

A forgacslapok vagasa

A forgacslapok és mas lemezanyagok vagasa soran a letoredezé élek
elkeriilése erdekében a firészlap (6) legfelijebb 5 mm-rel nydlhat ki a
munkadarabbdl. Ez csokkenti az anyagra nehezed6 terhelést és tisztabb
vagast biztosit.

A munka befejezése




1. Kapcsolja ki az asztali korflrészt a bekapcsolé gombbal (16),
majd kapcsolja ki a porelszivé rendszert. Vegye figyelembe, hogy a
flirészlap (6) még egy ideig forog.

2. Vélassza le a flirészt a halézatrol a tapkabel (11) aljzatbdl valo
kihtizaséval.

3. Ne tavolitsa el a hulladékot az asztalrdl (8), amig a flrészlap
(6) teljesen le nem @llt és vissza nem tért kiinduld helyzetébe.

4. Hagyja a szerszamot teljesen kihlni, miel6tt tarolnd vagy
szallitana.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartas elétt mindig gy6zodjon meg arrdl, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és le van vélasztva a haldzatrol.

A beragadt anyag eltavolitasa
A\ MEGJEGYZES! Az éles szélek miatt fennall az ujjak és kezek
sériilésének veszélye. Mindig viseljen véddkesztyfit.
Ha a flirészlap beszorult a munkadarabba, vagy més blokkolas tortént,
tegye a kdvetkezoket:
1. Azonnal kapcsolja ki a korflrészt, és hizza ki a halézati kabelt a
konnektorbol.
2. Varja meg, amig a flirészlap teljesen ledll.
3. Viseljen véddkeszty(it. Soha ne érintse meg a fiirészlapot
csupasz kézzel.

4. Ovatosan tévolitsa el a beragadt anyagot vagy idegen
targyakat, ne alkalmazzon tdlzott erot, hogy ne sériiljon a fiirészlap
és a hasitokés (5).

5. Ellendrizze a fiirészlap (6) és a hasitokés (5) allapotat.
Sériilés esetén a folytatas elott cserélje ki az alkatrészeket.

6. Az JUjrainditds elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
munkateriilet tiszta és nincs rajta tormelék.

Szénkefék

/\ FIGYELEM!

Ez az elektromos szerszam szénkefékkel van felszerelve, amelyek donté
szerepet jatszanak a miikodésében. Ezeket a keféket rendszeresen
ellendrizni és cserélni kell a szerszam hatékony és biztonsdgos
mikodésének biztositasa érdekében. Javasoljuk, hogy ezt a karbantartast
egy szakosodott szervizkdzpontban végeztesse el, mivel ott rendelkeznek a
csere megfelel6 elvégzéséhez szilkséges tapasztalattal és felszereléssel.
A szénkefék rendszeres karbantartasa segit meghosszabbitani a szerszam
élettartamdt és meg6rizni annak optimalis teljesitményét.

Tisztitas
1. Minden mivelet utén kefével tavolitsa el a port és a forgcsokat.

2. Ovatosan tisztitsa meg a szell§zényildsokat puha, szoszmentes
ruhdval, hogy biztositsa a motor hiitését.

3. Rendszeresen ellendrizze, hogy nem  gyllik-e  Ossze
flirészpor a firészlap védéburkolata (4) alatt - ez zavarhatja a
hasitokés (5) és a véddburkolat (4) miikodését.

4. Sziikség esetén fljja at a hézat
(kompresszorral).

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartdst és beallitdst csak hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizardlag eredeti pétalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznalasaval.

széraz  levegdvel

SZALLITAS
A\ FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély a varatlan inditds miatt. Szallitas
el6tt mindig vélassza le a flirészt a halézatrél.

Altalanos informécick
0 Védelem céljabol a szallitas soran az eredeti csomagolast hasznalja.

0 Biztositsa a rakomany megbizhaté rogzitését, hogy elkerilje az
elmozdulasat.

0 Autdval torténd széllités sordn védje a flirészt az erds iitésektdl és
rezgésektol.

Kiilonleges utasitasok
0 Emeléskor vegye figyelembe a fiirész silyat (lasd a miszaki
adatokat).

0 Aszéllitas el6tt teljesen vélassza le a szerszamot a hélézatrol.

O Aflirészt ketten vigyék. Soha ne fogja meg az asztalhosszabbitéknal
(9) fogva. Emelje fel a szerszamot a testénél (8) fogva.

0 Védje a fiirészt iitésektdl és esésektdl szallitds kozben.

| v procenn I

O A szdllitas sordn gondoskodjon a f(irész stabil helyzetérdl, hogy ne
boruljon fel.

0 Ne haszndljon rogtonzott eszkozoket a széllitdshoz, amelyek
kérosithatjék a szerszam hézat vagy mechanizmusat.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gydjteni kornyezetbardt Ujrahasznositas
céljabal.
A nem megfelel6 artalmatlanités esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatdssal lehetnek a kornyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKU#A
CTALMOHAPHASA LUPKYNAPHAA MUNA

KR2800
WHCTPYKLMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb KR2800
HomuHanbHoe Hanpsikerue (B nepemMeHHOro Toka) 220-240
Yacrora (M) 50

2000 Br (S1),
HomuHanbHast MowwHocTb (BT) 2200 Bt

(S6:25%)
CKOpOCTb X0N0CTOro xoAa (MuH™) 5300
[nameTtp nubHoro aucka (Mm) 254
[lnameTp nocafouHoro OTBEPCTHUS (MM) 30
KonnuecTBo 3y6beB NMUIbHOMO AUCKa 24
TonwuHa Kopnyca NuAbHOTo Aucka (MM) 1.6
TonuwyMHa packIMHMBAIOLEro HoXa (MM) 2.5
MwuHUManbHble paamepbl 3arotoBku LU x [l x B (Mm) 10 x 50 x 1
Pasmep ctona (Mm) 630 x 545

MakcuManbHblit pa3Mep cTona ¢ yanuuutenamu (Mm) 630 x 935

HaknoH nunbHoro aucka (Bneso) (°) 45
MakcumanbHas BbicoTa pesa npu 45° (Mm) 63
MakcumanbHas BbicoTa pesa npu 0° (MM) 85
[Ouametp natpy6ka Ans nbineyganexus (Mm) 34

3HayeHus YpoBHS WyMa onpefeneHbl B cooTseTcTBIN € EN 62841-3-1

YpoBeHb 3BYKOBOT0 AaBneHns (16(A)) Lpa=94
WN3MepeHHblit ypoBeHb 38yk0BOI MowHOCTH (BB(A)) | Lya=107
MorpewHocTb K (aB(A)) K=3
YpoBeHb 3aWuTbl IPX0

Knacc sawuTbl Il

Bec (Bkntoyasi BeCb KOMMNEKT NocTaBku) (Kr) 23
Temnepatypa xpaHenus (°C) 0T +5 o +30
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MPEAYMPEXEHWE: 3asBneHHble YypOBHU LuyMa COOTBETCTBYIOT OCHOB-
HbIM 06N1acTAM MPUMEHeHUs] MHCTPYMeHTa. OfHaKo, ecriu UHCTPYMEHT
1cnonb3yeTcs Ans APYruX Lieneit, ¢ ApYruMu NPUHAANEXHOCTAMMU UK B
MI0XOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHU LyMa MOTYT OTANYaThes. 310
MOXET 3HaUNTEesIbHO YBENNYNTb YPOBEHb BO3AEHCTBUA B TEYEHUE BCEro
pabouero nepuofa. YpoBH# Wwyma 6ysyT BapbupoBaTbCs B 3aBUCUMOCTH
0T Croco60B UCMOJIb30BaHUs 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT MPeBbILaTh
YPOBHM, yKa3aHHble B 3TOM MHGOPMALIMOHHOM NUCTe. ITU YPOBHY WymMa
MOTYT UCMONb30BATbLCS A/ CPaBHEHNS OAHOTO HCTPYMEHTa C APYTUM U1
INA NpefBapuTeNbHOIi OLEHKN BO3AeNCTBUSA. TOYHAs OLeHKa Harpysku
TakXKe J0MKHA yUUTbIBATh BPEMS,, KOTAa UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UK pa-
6oTaeT, HO He UCMONb3yeTcA. ATO MOXET 3HAUUTENbHO CHUSUTD O6LLYI0
Harpyaky B TeyeHue paGouyero nepuopa. Onpefienute JOMNONHUTENbHbIE
Mepbl 6e30MacHOCTM AN 3alLMUThI ONepaTopa, Takue Kak: 06CyxuBaHue
MHCTPYyMeHTa 1 NPUHAANEXHOCTEN, corpeBaHie pyk, UCMOJb3oBaHue 3a-
LWMTbI CAlyXa ¥ OpraHn3auys pa6oyero npotecca.

OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. MapannenbHblii ynop

2. KHonka c6poca 3awuTbl oT
neperpysKku

12. OnopHas Hoxka
13. MonepeyHas nepeknagnHa
14. Haknapka onopHOM HOXKN

(DMKCBTOD yrsioBoro ynopa 15. Tonkatens

3aluTa NnubHOro Ancka
PacknuHuBaroLwmin Hox

B

4 16. KHOnKm BKNKOYEHNS U
5

6. TMuUnbHbLIA AUCK

7

8

9

1

BbIK/IIOYEHUA

17. Pyyka perynupoBKy BbICOTbI 1
HaKNOHa MUbHOTO ANCKa

18. likana Hak/oHa NAbHOrO

Yrnogoii ynop
Pa6ounii cton

avcka
(SR IELAR YA LI G 19. Gukcatop HaknoHa NAbHOTO
0. 0nopa 60KOBbIX YANUHUTENE! Ancka

cTona

20. 3axum 60koBOro ynopa
11. CeTeBoit kabenb

COAEPXWUMOE NOCTABKU*

WHeTpyKuma

MapannenbHblit ynop — 1 wr.

YAnuHuTenu paboyero ctona — 2 Wr.

Onopbl yanuHuTeNeii paboyero ctona — 4 wr.

YrnoBoit ynop (yrosibHuk) — 1 wr.

Tonkatenb — 1 wr.

3alMUTHBIA KOXYX MUIbHOIO AUcKa (Mpo3payHbli) — 1 wT.
PacknuHuBatowmit Hox — 1 wWr.

9. OnopHble HOXKN — 4 WT.

10. Haknapikv OnopHbIX HOXeK — 4 WT.

11. MonepeyHble nepeknagnHbl — 4 w.

12. CTaHuHa B c6ope — 1 wT.

13. MunbHblil guckK (c Hanaiikamm) — 1 wT.

14. KomnnekT yronbHbix WETok — 1 napa

15. POXKOBDbII K/HOY AN1R1 YCTaHOBKM/CHATUA NUABHOTO Aucka — 1 Wr.
16. PoXKOBbIif K/TioY ANs COOPKN/Pa3bopky CTaHMHbl — 1 WT.
17.Habop KpenéxHblX 31eMeHTOB (BUHTbI, raiiku, 60NTbI) — KOMMIEKT

NSk

* I'Iomanyﬁcra, oﬁpamre BHUMaHue, Y10 COAeP)XXUMOe ynaKkoBKU MOXeT OT-
JIn4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI MOKYIMKU. ﬂﬂﬁ nonyyeHuns KDHKPETHOﬁ
MH¢0pMaL{I4M 0 CoAepXxnmMom BalLeif NocTaBKu OﬁpaTMTer K BallnMm mecTt-
HbIM GUCTPUBLIOTOPAM.

CraumoHapHas uupkynspHas nuna Procraft KR2800 — 370 HafiéXHbIi MH-
CTPYMEHT NS pacnuna ApeBecHHbl U NAUTHLIX MaTepuanos. bnaropaps
MOLLHOMY ABUTaTeNto U YCTOIUMBOI CTaHUHe nuna obecneynsaeT ToY-
Hble M YUCTble pesbl, a y06Hble PeryNMpoBKM NO3BONSIOT PaboTaTh Kak
NOA NPSMbIM YTNOM, TaK W NOJ, HaKNOHOM.

lMpenmywectsa:

O BbICOKast MOLLHOCTb U CTabusbHas paboTa;
NPOYHAsA KOHCTPYKLMA CO CTAHUHOMN ANS HaAEXHON puKcaLmuy;
BO3MOXHOCTb TOYHOr0 NPOA0/IbHOrO M MONEPeyvyHoro pacnuna;
PerynupoBKa yrna HaknoHa u riy6uHbl nponuna;

o o o o

3aLMTHBII KOXYX W TONKaTeNb ANs 6e3onacHoii pa6oTb.

WHCTPYMEHT NOAXOAMT ANS NPOAOSBLHOTO 1 NONEPEYHOro pacnuia A0CoK,
6pyca, danepbl, [ICM, MAD u apyrux nAuTHbIX MaTepuanos. Ucnonbayer-
A NPY CTPOUTENbHBIX ¥ PEMOHTHbIX PaBoTax, B CTONAPHBIX MAcTepCKUX
W AN AOMALUHUX NPOEKTOB, KOrAA TPEBYeTCs BbICOKAA TOYHOCTb U aK-
KypaTHOCTb.

PRO-CRAFT

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTH

A\ 0CTOPOXHO! O €O BCEMM NpeAynpexaeH no 6es-
TH, YKa WNNIOCTY uT Xapakre-
PUCTUKAMM, NPEeiOCTaBNEHHbIMU BMECTe C [JaHHOW 3NeKTPUYEecKoi Ma-
WKHOW. HeBbINONHEHNe BCeX NPUBEJEHHbIX HIKE yKasaHuii MoxeT
NPUBECTYU K MOPAXEHNIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM U (1K) K TSKenomy Te-
NEeCHOMY NOBPEXAEHNIO.
CoxpaHuTe BCe NpeaynpexAeHns  UHCTPYKLMM ANS CNPaBKU.
TepMUH «3NeKTpUYeckas MalmuHa» UM «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B TUX
npeAynpex/AeHUsX 0THOCUTCS K Balleil paGoTatoleil oT ceTu anekTpu-
Yeckoii MaluMHe UM K aKKYMynsTOpHOii (6ecnpoBOAHOI) 3nekTpuye-
CKOIi MalLuHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bcerga HajeBaiiTe 3alyuTHble OYKM — 3aluMLLAlOT rnasa ot
4acTuy v ONMUIOK.

Hocute Mblie3aluTHy0 Macky - I'Ipenompau.\aET BAbIXa-
HWe YacTuy ApeBecUHbl.

Hocute 3aluTHbIE HayWHUKA — 3aL4MLAIOT CAYX OT Ypes-
MEPHOTO WyMa.

MpoyTnTe MHCTPYKLUM

BHUMAHMUE: OnacHocTb nonyyeHns Tpasm. He npuénmxaii-
TECb K NMUNbHOMY AUCKY NOKa OH BpalaeTcs.

Bbicota pacnuna nog yrnom 90°: 85 Mm

Bbicota pacnuna nog yrnom 45°: 63 mm

TonwmHa packNMHUBAIOLWEro Hoxa: 2.5 MM

06Luee npeaynpexaeHmne 06 onacHocTyH

COOTBETCTBUE C OCHOBHBIMU CTaHAApPTaMy Mo 6e3onacHo-
CTU NPUMEHUMbIX EBPOMEACKUX AUPEKTHB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpauHCKuil 3HaK COOTBETCTBUA

Knacc 3awuTbl Il (gBoitHas usonsiyus)

0COBEHHbIE NMPABWJIA BE3OMACHOCTH )11 CTALIMOHAPHbIX
LUPKYNIAPHBIX

MpeaynpexaeHns, CBA3aHHbIe C 3alLUTHBIMU YCTPOHCTBAMM
1. Mepes HayanoM paboTbl BHAMATENbHO MPOYUTAIATE BCE UHCTPYK-
UuW, NpeflynpexaeHus 1 PeKOMeHaunM no TexHuke GesonacHo-
cTi. HecobntoaeHne aTux NpaBun MOXeT MPUBECTH K CEPbE3HBIM
TpaBMam.

2. [lepxuTe 3alUTHbIe YCTPOACTBA Ha MecTe. OHU JOMKHbI ObITb UC-
npaBHbl W NPaBUIbHO YCTaHOBAEHbI. MOBPEXAEHHbIE UK Henpa-
BUNIbHO paboTatolye NEeMEHTbI JOMKHbI 6bITb OTPEMOHTUPOBA-
Hbl U1K 3aMEHEHbI.

3. Bcerpa ldCI'IOJ'IbeVITE_I SaI.I.LVITHbIVI KOXYX MUJIbHOTO AUCKa W packnu-
HVIBaK)I.I.LVIVI HOX NpWU CKBO3HbIX pe3ax. ] yCTpOﬁCTBa CHWXaKT
pUCK nosly4YeHuns TpaBmbl.

4. Tlocne BbINONHEHWS onepauyii, TPeGyloLMX CHATUS KOXYXa Wiu
pacKMHMBAIOLEro HOXa (Hanpumep, BbIGOpKKM YETBEPTY, Na3a unu
NPOJO/BbHOTO pacnuna), HEMeANeHHO YCTaHOBUTE UX 06PaTHO.

5. Hepe,u, BKNIOYEHNEM yﬁeAMTerl YTO NUNbHBINA ANCK He KacaeTtca
3alNTHBIX yCTpOVICTB, PacKNHWBAIOLLEro HoXa UK 3aroToBKW.




6. OTperynupyiiTe paCKANHUBAIOWNA HOX COrNacHO MHCTPYKLMK. He-
NpaBUNbHas YCTaHOBKA CHUXKAET ero aGdeKTUBHOCTb.

7. PacknuHuBatoWwnit HOX JOMKEH BXOAUTL B 3aroTosky. Ecnu 3aro-
TOBKA C/IMLIKOM KOPOTKas, HOX He 6yAeT paboTaTb, U BOSHUKHET
puck o6paTHoOro yaapa.

8. Mcnonb3ayiiTe NOAXOAAWMIA MUNbHBIA ANCK ANS A@HHOTO PACKIUHK-
Balollero Hoxa. [lnameTp, TONMHA KOpNyca U WWpKHa nponuna
[lOMXKHbI COOTBETCTBOBATb TPEGOBAHUAM.

|"I yny AEHUA npn

1. OnacHo: Hukoraa He pasmelyaiiTe nanblibl UAN PyKK B 30He Mifb-
HOro Aucka. Maneiilwas own6ka MOXeT NPUBECTM K TAXENbIM TpaB-
MaMm.

2. MopaBaiiTe 3aroToBKy TOMbKO MPOTUB HAmMpaBleHWs BpaLeHns
zvcKa.

3. He ncnonb3yiite yrnoBoil ynop npu NpoAoabHOM pacnune u He uc-
nonb3yiiTe NapannenbHblil YNOp Kak orpaHu4uTeNb Npu nonepey-
HOM pacnune C yrnoBbiM yopoMm.

4. Tpu NpofoNbHOM pacnune NpukiaAblBaiiTe ycunue nofaun Mexay
napanesnbHbIM ynopoM u AuckoM. Acnonbayiite Tonkatens, ecin
paccTosiHue MeHblue 150 MM, 1 MPUXMMHOI 610K — ecnu MeHblue
50 MM.

5. Wcnonb3yiiTe TONbKO WTATHbIA TOAKATENb UM CAENAHHDINA NO UH-
CTPYKLMN.

6. He ucnonbayiite NoBpeXAEHHbIN MK HAANOMaHHbIA TONKaTeNb.

7. Hukorpa He BbINONHAWTE onepauuy «Ha Becy» 6e3 napannenbHoro
yriopa v yrnoBoro ynopa.

8. HuKorpaa He TAHUTECDH 3a 3ar0TOBKOW Yepes BpaLLatoLLniica AnUCK.

9. [lpw pacnunie AAMHHBIX MW WNPOKNX 3ar0TOBOK MCMOMb3YiiTe fi0-
TNOJHUTENbHbIE OMOPbI C3aAM UK CEOKY.

10. MopaBaiiTe 3aroToBKY paBHOMEPHO, He U3ru6as eg. Mpu 3aKnuHu-
BaHWUM HEMeJJIEHHO BbIKJIYMTE MUY U YCTPaHUTe 3acTpeBaHue
TONbKO MOC/e NONHOM OCTaHOBKM ANCKA.

11. He ypansiite o6pesKkiu 0 MOHOI OCTAaHOBKM MUbI.

12.Tpu pacnune TOHKUX 3aroToBOK (MeHee 2 MM) UCTONb3YiiTe fonon-
HUTENbHbII yOp, KacatoLniic NOBEPXHOCTH CTONA.

YKA3AHUS MEP BE30MACHOCTH MPU BbIMOJIHEHWUU BCEX
ONEPALIMA

1. BblkntoyailTe nuny u oTCoeAuHsITe Kabenb Npu 3aMeHe AuCKa, pe-
TYMPOBKe HOXa UM KOXYyXa, a Takxe Npu ocTaBneHun 6e3 npu-
cMoTpa.

2. Hukorpa He ocTaBnsiiTe paGoTatoLyto nuny 6e3 Haa3opa.

3. YcTaHaBnuBaiTe NUy Ha POBHOI U OCBELLEHHOI NOBEPXHOCTH, rae
MOXHO COXpaHAiTb paBHOBeCHe 1 6e3onacHo pa6oTaTb C 3aroToB-
KOW.

4. PerynapHo ounujaitTe U yaanaiite onunku noj CTONOM U B cuCTe-
Me MbleyfaneHus.

CTaHOK AOMKEH ObITb HAAEXHO 3aKpennéH.

6. Y6epuTe MHCTPYMEHTbI, 06pe3ku 1 Mycop co CTona nepef BKIOYe-
HUeMm.

7. Wcnonb3yiiTe TONbKO NUAbl NOAX0AAILEr0 pa3mepa it HopMbl noca-
[l04HOrO OTBEPCTHA.

8. Hukorpa He npuMeHsiiTe NOBPEXAEHHbIE NN HEMOAXOAALLNE dne-
MEeHTbI Kpennexus aucka (dnawupl, wainbbl, raikm).

9. He BcTaBaiiTe Ha CTAHOK U He UCMONb3YiTe ero Kak NojCTaBKy.

10. Y6eauTech, YTO ANUCK YCTAHOBNEH NPABUNbHO U BPALLAETCs B HYX-
HOM HanpaBnennu. He ncnonb3yiite wnngosanbHble 1 abpasnBHbie
KpYru Ha LMpKyNspHoi nune.

n AUCKOB
1. WcnonbayiiTe AUCKN TONbKO ECM YMEeTe C HUMM PaboTaTb.

2. Co6niopaiiTe MakcManbHYIo CKOPOCTb BPALLEHWs, YKasaHHyto Ans
AucKa.

3. CnepuTe 3a HanpaBfieHEM BpalLeHus fuUcKa.
4. He ncnonb3yiite AUCKM C TPeLMHaMI Unu fedektami.

5. TMepep ycTaHOBKOW OuMLLaiiTe NOCaf0YHbIE NOBEPXHOCTU OT rpA3K,
macna v Bnaru.

6. He ncnonb3yiite ocnabneHHble nepexofHble KonblLia Uau BTYIKK.

7. Y6epuTech, 4To QUKCHPYIOLME KOMbLA UMEIOT OAMHAKOBbIA ANa-
MeTp 1 He MeHee 1/3 anameTpa pesa.

8. OMKCMDYIOLLLVIE Konbua AOJDKHbI 6bITb napannenbHbl.

9. XpaHuTe AMCKM B yNnakoBKe WU KOHTeiiHepax. PaboTaiite B nep-
yaTkax.

10. Mepepn pa6oToii y6eauTech, YTo BCE 3al4UTHbIE YCTPONCTBA 3aKpe-
NEeHbI.
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11. [ICK LOMKEH COOTBETCTBOBATb TEXHUYECKUM TPEOOBAHUAM CTaH-
Ka.

12. UcnonbayiiTe TONbKO AUCKM, NPeAHA3HAYEHHbIe ANA pacnuna ape-
BeCHHbI (He MeTanna).

13. Mopbupaiite ANUCK NOA KOHKPETHBbIA MaTepuan.
14. UcnonbayiiTe fUCK TONbKO YKa3aHHOro AnameTpa.

15. YcTaHaBnMBaiiTe AUCKN C AOMYCTUMOI CKOPOCTbIO BPaLyeHUs He
HUXe YKa3aHHOI Ha CTaHKe.

16. UcnonbayiiTe TONbKO peKOMEeHA0BaHHble NPOU3BOAUTENEM JUCKU
(EN 847-1).

17. HapeBaiiTe cpeAcTBa 3alLUTbl: HAayLWHUKKM, NEPYATKU NPU yCTaHOB-
Ke [MCKOB.

18.Mpu 3ameHe aucka y6efuTech, YTO WMPKUHA Nponuna Gonblue ToN-
WWHbI pacK/IMHWBAKLWEro HOXa, a TOoJWMHaA Kopnyca Aucka —
MEHbLLE TONLUHbI HOXa.

19. Mpu pacnune nnacTuka He fonyckaiite neperpesa 3y6beB Aucka.
20. He BbINONHANTE CKPbITbIE UK CNOXHbIE YI/I0BbIE PAaCMnbl.

21. He BbInonHATE NPOAONbHbIA PACAUA C HAKIOHOM 3aroTOBKM B CTO-
POHY HaK/IOHa AucKa.

06patHbIii yaap (0TCKOK)
TpuynHbl 1 NpeaynpexaeHns

06paTHblil yAap — 3T0 BHe3anHasi peakLyus 3aroToBKy, BO3HUKaloLas n3-
32 3aKNVHUBAHMS WM 3aXaTUA NUNbHOTO AUCKA, HEMPaBUABbHON NUHUN
pesa WM ecnu YacTb 3aroTOBKW 3aXWUMAETCA MEXAY AUCKOM W napan-
NESbHbIM YrIOPOM NGB0 APYrUM GUKCUPOBAHHDIM 3/IEMEHTOM.

Yauye Bcero npu 06paTHOM yAape 3aroToBka NOJHUMAETCS 3afHedt ya-
CTbH AMCKaA CO CTOMA U C CUNOIA BbIGPACIBAETCS B CTOPOHY OnepaTopa.
3T0 NPOUCXOAMUT B PedynbTaTe HEMpaBUAbHOTO UCTONb30BAHWUS MUAbI 1/
WU HapYLeHWs YCII0BHUiA akennyaTauyuu. O6paTHbIA yaap MOXHO npeaoT-
BpaTUTb, CO6NI0AAs CeayioLue Mepbl MPeAOCTOPOXHOCTI:

1. Hukorpa He cToiiTe NPAMO NO IMHUM NUABHOTO AKCKa. Beerpa pac-
nonaraitecb c60Ky oT MHUM pe3a. Mpu 06paTHOM yAape 3aroTos-
Ka MOXET 6bITb Bbl6pOLLIEHA C 6ONbLUIOA CKOPOCTbIO NPAMO Bre-
pén.

2. HVIKOI'AB He TAHUTEeCb Yepes uau 3a Bpaljarolmumca AUCKOM, YTO-
6bl NOATAHYTb UK NOAAEPXKAaTb 3aroTOBKY. 3710 MOXET MPUBECTU K
TpaBMe UJin 3aTATMBAHUIO PYK B IUCK.

3. Hukorga He NpuXuMaiiTe OTNUAMBAEMYHO YacTb 3aroTOBKMU K Bpa-
LatoLemycsi AucKy. T0 BbI30BET 3aXMM U 0BPaTHbIi YAap.

4. Bbip iiTe napan. i ynop OTHOCUTENbHO MUNBHOTO ANC-
Ka. HecoBnageHue nNpuBefET K 3aXuMy 3aroToBKM W 06paTHOMY
yAapy.

5. Wcnonb3yiiTe NpUXUMHbIE MAAHKW NPU BbIMOSHEHUN HEMOMHbIX
nponunoB (YeTeepTeit, Na3oB U Np.). ITO NOMOraeT yaepKuBaTh 3a-
rOTOBKY M CHUX@eT pUCK 06paTHOro yaapa.

6. ByAbTe 0CO6eHHO OCTOPOXHbI NPV pacnune «Bcnenyto» (Hanpumep,
B COBPaHHbIX U3AENUsX). BbICTynatowmii AMCK MOXET 3a[€Tb CKPbl-
Tble YacTy 1 BbI3BaTb 06paTHbIN yAap.

7. TMopAepxuBaiiTe KpyNHble NaHenu, 4To6bl OHW He NpoBUCANN MO
COOCTBEHHbIM BecoM. [poBUCalOLas 3ar0TOBKA MOXET 3axaTb
JMICK ¥ BbI3BaTb 06PaTHbIi yaap.

8. byabTe OCTOPOXHbI NPY pacnuie CyyKoBaTblX, U30THYTHIX UK He-
POBHbIX 3aroTOBOK, KOTOPbIE HEeNb3si POBHO BECTU MO ynopy uau
YroNbHUKY. Takue 3aroTOBKM HECTAbU/bHbI U BbI3bIBAKOT 3aXUM U
06paTHbIil yaap.

9. HMKOI’Aa He pacnvmmsaﬁTe 0flHOBPEMEHHO HeCcK0JIbKO 3aroToBoOK,
YNOXEHHbIX cTOnKoMn (BepTVIKaI'IbHO WU TOPU3OHTaNbHO). ﬂMCK
MOXeT 3alennTb cpady Heckosibko neTaneﬁ W BbI3BATbH O paTHbIﬁ
YAap.

10. Mpn NOBTOPHOM BK/IHOYEHUM MUNbI, ECAN AUCK HAaXOAUTCA B 3aro-
TOBKe, Y6eauTECh, YTO 3y6bsi HE COMpUKAcaKTCs C MaTepuasom.
WHaye 3aroTOBKY MOXET NOAHATL U BbIGPOCUTb NpU CTapTe.

11. ﬂep)KMTe MWNbHbIE AUCKU YUCTbIMK, OCTPbIMU U NPaBUIbHO pasBe-
AéHHbIMM. HI/IKOI'Aa He MCI'IOHbSyﬁTE AUCKU C TPewnHamMm nnm cko-
NoTbIMK 3y6bﬂMVI. MCI‘IpaBHbIVI AUCK CHWKAeT PUCK 3aXuma, TOpMo-
)XEHWs 1 06paTHoro yAapa.

WCTOYHUK MUTAHUA

WHCTPYMEHT JOMXKEH 6biTb MOAK/MIOYEH K CETU C HanpsKeHUeM, CooT-
BETCTBYIOWNM HANpPSXKEHUI0, YKa3aHHOMY Ha MapKUPOBOYHOM Tabnny-
Ke. icnonb3oBaHue TOKa NOHMKEHHOrO HAaNPSXKEHNS MOXKET MPUBECTH K
neperpy3ake UHCTpyMeHTa. Pog Toka — nepemeHHblii, 0AHodasHbii. B co-
OTBETCTBUY C EBPONEMCKAMYU CTaHAAPTaMU MHCTPYMEHT UMEET ABOVHYIO
CTeMneHb 3alyThbl OT NOPAXEHU TOKOM W, ClIeA0BaTeNbHO, MOXET 6biTb
NOAK/IOYEH K HE3a3eMIeHHbIM PO3ETKaM.

PRO-CRAFT
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WUCMNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

[pyn yCTaHOBKe U CHATMM aKceccyapoB Y6eAuTECh, YTO MHCTPYMeEHT Bbl-
KIOYEH, a WwHyp He NOAKNIOYEH K CeTH.

PacnakoBka
/\ onacHocTb

OnacHoCTb yAywWwbs! YNakoBOYHbIE MaTepuabl, ynakoBKa v TPaHCMopTH-
POBOYHbIE 3NIEMEHTbI 6E30MaCHOCTU He ABNSIOTCA UrPyLIKAMU ANs AeTeil.
MnacTukoBble NakeTbl, NNEHKA U MENKUE AETanW MOTYT BbiTb MPOrIoYe-
Hbl ¥ NPUBECTH K YAYWbHO.

1. [lepxuTe ynakoBOYHbIe MaTepuanbl, ynakoBKy 1 TPaHCMOPTUPOBOY-
Hble 3IeMEHTbI NoAasbLUE OT AeTell.
2. AKKypaTHO OTKPOIiTe yNakoBKY U 3BNEKUTE U3fENNe.

Ypanute ynakoBoyHble MaTepuanbl, ynakoBKy U TPaHCNOPTUPOBOY-
Hble 3/1eMeHTbI (eCN eCTb).

npOBprTE KOMMNIEKTHOCTb NOCTaBKWU.
CoxpaHsiiiTe ynakoBKy A0 OKOHYAHWS! FapaHTUItHOro CPOKa.
BHuMaTenbHO npoqvn'ame PYKOBOACTBO MO 3Kcnayatauuu.

Mcnonb3yiiTe TONbKO OPUrMHaNbHbIE 3anacHble YacTi U akcecey-
apbl.
C6opka

w
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Mpumeyanue:

O Ecnu coefiMHeHWe BbINONHAETCA NMpU NOMOLLM BUHTA (C NONYKPY-
TNI0/ UMW WeCTUrPaHHOI roNOBKOW), Faiiku U Waiibbl, Wwandy Heo6-
XO/AMMO yCTaHaBAMBATb NOA raiiky.

O BuHTbI BCTaBNIAITE CHapYXW BHYTPb, a railku ycTaHaBnuBaiTe u
3aTArMBaiiTe C BHYTPEHHel CTOPOHbI.

O Tpw c6opke 3aTArUBaiiTe railku 1 60NTbI TONKO HACTONbKO, YTOBbI
OHM He Bbinajanu. Ecnu 3aTsiHyTb KPenéx OKOHYaTenbHo cpasy,
nanbHeiwwas c6opka byfeT HeBO3MOXHa.

C60pKa CTaHUHbI CTaHKa
1. YcTaHOBUTE LMPKYNAPHYIO NUNY BBEPX HOM (Ha pabounii cTon (8))
Ha POBHYI0 NOBEPXHOCTD.

2. BcTaBbTe YeTbipe onopHble HOXKM (12) B COOTBETCTBYHOWLME NOCa-
AOYHblE MeCTa Kopnyca nuibl.

3. 3akpenuTe HOXKY (12) Npu NoMoLLM nonepeyHbix nepeknagut (13).
Wcnonb3ayiiTe BUHTBI M ralikn 3 KOMMNEKTa, 3aTAHUTE UX NPKU MOMO-
Wy npunaraembix Knoyen.

4. HapeHbTe HaknagKu OMOPHbIX HOXEK (14) Ha HUKHUE KOHLbI HO-
xek (12).

5. YcTaHOBUTE AOMOMHUTENbHbIE MONepeyHble nepeknagutbl (13)
MeXAY HOXKamu (12) AN NOBbIWEHWS XECTKOCTU KOHCTPYKLMA 1
3aduKcupyiTe UX Kpenexom.

YcTaHoBKa 60KOBbIX yAMHUTeNel cToNa

1. MpukpyTuTe ABa 60KOBBIX yANMHUTENS cToNa (9) K paboyemy cTony
(8) c MOMOLLbIO BUHTOB M CTOMOPHBIX raek U3 KomniekTa. cnonb-
3yliTe npunaraemble KU A5 3aTSKKN.

2. MpumeyaHue: BO Bpems 3TOW onepauun y6eauTech, 4To 60KOBbIE
YAIMHUTENN (9) NPaBUAbHO BbIPOBHEHbI OTHOCUTENBHO paboyero
ctona (8).

YcraHoBKa nonepeyHblx nepeknaguH
1. CHMMUTE BUHTbI U CTONOPHbIE raiiku, yCTaHOBNEHHbIe Ha Kopnyce
nunbl.

2. YcraHoBuTe nonepeyHble nepeknaauHbl (13) ¢ BHYTPeHHel cTopo-
Hbl 6OKOBBIX YANMHUTENeld cTona (9) n no 6okam Kopnyca nubl.

3. 3akpenuTe nonepeytble nepeknaguHbl (13) 1 onopHbie HOXKM (12)
C NOMOLLbIO PAHEE CHATHIX BUHTOB Y raek.

4. [lononHUTeNbHO MPUKPYTUTE YeTbipe MonepeyHble nepeknajuHbl
(13) k 60KOBbIM YAAMHUTENSAM CcTONA (9) BUHTAMU U raiikamu U3
KOMMneKTa.

5. Tlocne YCTaHOBKN OKOHYATE/bHO 3aTSHUTE BCE BUHTbI U raiku 60-
KOBbIX YAUHUTENEIH (9) NPY NOMOLLYYM NPUAAraeMblx KNYe.

6. AKKypaTHO NepeBepHUTE MY 1 YCTAHOBUTE € Ha HOXKM (12).

7. MposepbTe, YTOGbI BCE KPEMEXHble COEAMHEHUS Ha CTaHM-
He 6bInn HAAEXKHO 3aTAHYTHI.

Ycranoska napannensHoro ynopa (1, 20)

1. CoepuHuUTe Mexay coboii napannenbHblit ynop (1) u 3axum 6oko-
Boro ynopa (20).
2. BcTaBbTe wWecTb 6ONTOB C NONYKPYrNOi rONOBKOIA U KBaApaTHbIM

PRO-CRAFT

NOAr0NOBKOM CHapYXW BO (POHTaNbHbIe OTBEPCTUS U CNerka 3a-
(uKcupyiiTe UX CTOMOPHbLIMU raitkamu, He 3aTAruBas A0 KOHLa.

3. HapeHbTe napannenbHblit ynop (1) Ha ronoBku 6onToB W
OTLIEHTPUPYIiTE ero 0THOCUTENbHO paboyero cTona (8).

4. 3aTAHMTe CTOMOPHble Tailku MNpu NOMOLWM MpUNaraemoro
Knioya.

MpumeyaHme: ganee B MHCTPYKLMK cobpaHHblil y3en (1 + 20) HasbiBaeTcs
«HanpaBnsolLas NapanaenbHoro ynopar.
YcTaHoBKa 3alyuTHOro Koxyxa (4)

1. BblfBWHbTE MUNbHBbIKA AucK (6) MakcUManbHO BBEpX, Bpalas pyy-
Ky PerynmupoBKiu BbICOTbI U HaksoHa (17) no 4yacoBoii CTpenke A0
yrnopa.

2. Haxmute ukcatop Ha 3alyutHoM Koxyxe (4).

3. BcraBbTe 3axarbliil  (ukcatop B nas
Hoxa (5) u oTnycTuTe ero.

4. Y6eputecb, 4TO 3aWMTHBIA KOXYyX (4) MOXET CBOGOAHO ne-
pemeLyaTbes.

5. CHSTUe KOXyXa BbINONHAETCA B 06PaTHOM NopsfKe.

packnuHuBarLLero

N MPEAYNPEXAEHUE OnacHocTb TpaBMbl NpU HENpaBUbHO YCTaHOB-
NIEHHOM 3aWUTHOM KOoXyxe! Mepef Hayanom pa6oTbl y6eanTeCh, YTO 3a-
LWMTHBII KOXYX (4) aBTOMaTUYECKM OMYCKaeTCs Ha 3aroToBKy.

IMpoBepka 3aLyuTHOro Koxyxa

1. TMoAHMMUTE 3aWUTHBIN KOXYX (4) M oTRyCTHUTE ero.
2. 3aWuTHbIA KOXYX (4) LOHKEH aBTOMATUYECKN BEPHYTHCS B UCXOA-
HOE NoNOXeHMe.
CHATHe BCTaBKY paboyero cTona

1. Haxmute dmkcaTop Ha 3awuTHOM KOXyXe (4).

2. YpepxuBasi GUKCATOP HAXATbIM, CHUMUTE 3alLMUTHbIRA KOXYX (4) ¢
nasa packnnHuBatoLLero Hoxa (5).

3. YcraHoBMTE MubHbIA Auck (6) Ha MakcuManbHyio rny6u-
Hy Nponuna, BbicTaBbTe yron HaknoHa B 0° u 3apukcupyiite nono-
XeHue.

4. OcnabbTe fBa BWHTa BCTaBKM MpWU MOMOLWM KPecToBOil OT-
BEPTKM.

5. CHMMMTe BCTaBKy paGoyero cTona ¢ paéoyero ctona (8).
YcTaHoBKa M perynnpoBka packauHusaroLyero Hoxa (5)
Mpumeyarue: packnuHuBatolWmMit HoX (5) AOMKEH BbiTb OTperynupoBaH
nepes NepebIM UCMONb30BaHUEM NUNbI.

1. OcnabbTe q)MKCVIpyIOI.IJ,MVI BWHT C MOMOLLbIO NpUiaraeMmoro Kntya.

2. BcTaBbTe pacKnuHUBatoLWmit HOX (5) B KPOHLITENH.

3. MpuMeyaHue: STOT War MOXHO MNPOMYCTUTb, E€CAU  packnu-
HUBALOLLMIA HOX (5) y)Ke YCTaHOBMEH.

4. OTperynupyiiTe packNMHUBAKOWMA HOX (5), 4TO6bI:

paccTosHMe MeXAy MUbHbIM AUCKOM (6) ¥ pacKNMHUBAKOWMM
HOXOM (5) 6bin10 He 6onee 5 MM (cM. puc. 7);
NUNbHbIA Auck (6) 6biN NapanneneH packAMHUBAOWEMY HOXY

nasbl packAMHUBatoLLEro Hoxa (5) Bownu B wWTudTbl Aepxarens
HOXa.
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5. 3ataAnuTe (IJMKCVIpyK)LI.lVIﬁ BWUHT MpU NOMOLLKX npunaraemMoro Kinto-
va.

YcTaHoBKa BCTaBKy paboyero cTona

1. YcTaHoBuTe BCTaBKy pa6oyero cTona (23) B nocafoyHoe MecTo.
2. 3akpenuTe BCTaBKy pa6oyero ctona (23) ¢ noMoLyblo KPecToBoil
OTBEPTKM.
YcraHoBka napannensHoro ynopa (1, 20)
1. YcraHoBuTe napansenbHbiii ynop (1) BMecTe ¢ 3aXUMOM 60KOBO-

ro ynopa (20) Ha HanpasnsioLLyio (cobpaHHblil y3en 1+ 20), 3akpe-
NNEHHYt0 Ha paboyeM cTorne (8).

2. [lnsi u3aMeHeHws NonoxeHus napannenbHoro ynopa (1) ¢ OTKpbITbIM
3axumMoM (20) nepemeliaiite ero BAOMb HanpaBastoLeil.

3. Yto6bl 3adukcupoBaTb napannenbbiii  ynop (1) B Bbl-
6paHHOM NONOXEHMH, NOSHOCTBIO OMYCTUTE 3aXMUM GOKOBOrO yro-
pa (20).
Perynuposka napannenbHoro ynopa (1, 20)
A\ BHUMAHME: chnmute 3alNTy NALHOTO Ancka (4) (cM. pasaen 9.5).
1. YcTaHoBUTE MUAbHBIA AUCK (6) HA MaKCUMasbHYtO Fy6UHY nponu-
na.
2. YcTaHoBuTe napannenbHblii ynop (1) Tak, 4To6bl €ro Hanpasnsio-




14as Kacanacb NUAbHOro Aucka (6).
Ecnu napannenbHblit ynop (1) He napannenex nuabHoMy aucky (6), Bbl-
NoJIHUTE Creaylowee:
3. OcnabbTe BWHTbI Ha napannenbHom ynope (1) ¢ nomoLyblo
LECTUIPaHHOrO KNtoYa (He BXOAUT B KOMIIEKT).

4. Otperynupyiite napannenbHblit ynop (1) Tak,
CTan napanneneH nuabHoMy ancky (6).

5. CHOBa 3aTAHUTE BUHTbI.

4ToGbl  OH

YcraHoska yrnosoro ynopa (7, 3)

1. BcrasbTe yrnosoii ynop (7) B na3 paéoyero ctona (8).

2. OcnabbTe dukcaTop yrioBsoro yropa (3), NOBEpHYB ero NpoTUB ya-
COBOW CTPENKU.

3. YcraHosute yrnosoit ynop (7)
no wkane.

4. 3adukcupyiite 3TO  NONOXEHUE,
BOro ynopa (3) no 4acoBoii CTpeske.

B TpebyemMoe nonoxexue

noBepHYB  (uKcatop  yrno-

[MoaKM0YEeHNe CUCTEMbI MblNeyAaneHus
& NPEAYNPEXXAEHUE OnacHocTb TpaBMbl r1a3 OT BbiNeTalowWwmx onu-
nok!
¢ Bcerpa ucnonb3yiTe 3alMTHbIE OYKN.
O Pa6oTaiiTe ¢ MU0t TONBKO NPU MOAKMIOYEHHON NOAXOASLEi Cu-
cTeMe mbineyaanenus. He ucnonbayiTe GbITOBbIE MbINECOCI.
1. TMOAK/OYNTE NOAXOAALLYIO CUCTEMY MblneyAaneHus (B KOMMMEKT
He BXOAWT) K NaTpyoKy nbineysaneHus.
2. TpucoepnHUTe WNAHT CUCTEMbI MbineyaaneHns (Hanpumep, yHu-
BEPCabHOr0 CTPOUTESLHOIO MblNecoca) K naTpyeKy.

BHMMaHKe: perynsipHo NpoBepsAiiTe 1 oumLaiTe KaHanbl NbineyfaneHus.

Mepep BBOAOM B 3KCNNyaTaLui0
0 Y6enuTechb, YTO U3fNME NONHOCTbIO COBPAHO.

[ npOBprTE, YTO BCE 3allUTHbIe KOXYXW YyCTaHOBNEHbI U HAXOAATCA
B UCNpaBHOM COCTOAHUW.

O TMpoBepbTe paboTy KHOMOK BKKOUYEHUS U BbIKNtoueHus (16).
O Y6epuTech, 4TO CTAHOK YCTaHOB/EH Ha YCTONYMBYHO NOBEPXHOCTD.

0 TpoBepbTe, YTO BCE HAK/EIKN Ha U3AENUN NPUCYTCTBYIOT 1 YNTae-
Mbl. [PK OTCYTCTBIM UM NOBPEXAEHUN UX HEOBXOAUMO 3aMEHHTD.

0 Y6eautech, UTO ceTeBOE HamnpskeHMe W pabouee HanpsxeHue
COOTBETCTBYIOT yKasaHHbIM B pasfesne «TexHuyeckue XapakTepu-
CTUKU».

[ I'IpOBepre, YTO Kabenu NUTaHWA, YAJIMHUTENN 1 KaTYyLLIKW He CAuLL-
KOM A/IHHbIE, yT06bI N36EXKATH najeHuns Hanps)XeHns u 3afepxek
Nnpu 3anycke Asuratens.

0 Y6eauTech, YTO TEMNEpPaTypa OKPYXKaloLeil Cpefbl COOTBETCTBYET
A0MNyCTUMOI Anst PaboTbl.

0 CTaHOK OMKEH 6bITb HAZEXKHO YCTAHOBNEH.
O MunbHbIA guck (6) KOMKeH CBOGOAHO BpalLaThes.

O Mpu pab6oTe c paHee 06paGoTaHHOI ApeBeCUHOIi y6efuTech B
OTCYTCTBMM MOCTOPOHHUX NMPeAMETOB (Hanpumep, reo3jeit Unu
LypynoB).

0 MMepep HaxaTveM KHOMOK BKIIOYEHUS U BbikNtoueHus (16) y6eau-
TeCb, YTO MUMbHBIA AUCK (6) yCTAaHOBNEH MpaBUIbHO, a BCe MoA-
BXHbIE YaCTy BPaLLAlOTCA 0e3 3aefaHuil.

¢ TMopkntovaiiTe CTAaHOK TONbKO K MPaBU/IbHO YCTaHOB/IEHHOW PO3eT-
Ke C 3aLMTHbIM KOHTAaKTOM, PaCCYMTaHHOI Ha TOK He MeHee 16 A.

Jkennyatayus
Bkntoderue / BbiKtoYeHne
1. YT06bl BKAKUMTD MUY, HAXMUTE KHOMKY «» Ha 6noke KHOMOK
BKJIIOYEHMS U BbiKoueHus (1 62. MopoxauTe, NoKa NUAbHbIA JUCK

(6) HaBep&T MakcuUManbHble 060POTbI, MPEXAE YEM HAUMHATL M-
nexve.

2. YT06bl BLIKMIOYNTb MUNY, HAXMUTE KHOMKY «0» Ha 6noke KHOMOK
BKJ/IOYEHMA 1 BbIK/I0YeHNs (16).

3Bawuta ot neperpysku
B cnyyae nmeperpysku ABuraTtenb aBTOMaTUYecku Bbikntovaetcs. Mocne
nepuoaa oxnaxAeHus (BpeMs 3aBUCUT OT CUTYaLun) MUY MOXKHO CHO-
Ba BK/IOYHTD.

1. [laiiTe CTaHKy OCTbITb.

2. HaxmuTe KHOMKY c6poca 3aluTbl OT neperpysku (2).

3. CHoBa BK/IOYMTE CTAHOK.

m 46
YcTaHosKa rny6uHbI pesa

[ny6uHy pesa MOXHO OTPErynMpoBaTh C MOMOLbKO PyYKU PETYIMPOBKM
BbICOTbI U HAaK/IOHa NUNbHOIO AUCKa 17).

1. ToBOPOT NO YacoBOIi CTPENKE - YBENUUUTb FyOUHY pe3a.

2. [MoBOPOT NPOTUB YaCOBOIH CTPENKM - YMEHbLNTb Fy6UHY pe3a.
A Mepep pa6oToii BCerpa npoBepsiiTe NPaBUALHOCTL YCTAHOBKM, CAe-
NaB NPO6HbIN pes.
YctaHoBka yrna pesa

CTaHOK No3BOMSIET BbIMOMHATL KOCbIE NPONWAbI B AUanasoHe ot 0° ao 45°
B/IEBO OT napannenbHoro ynopa (1).

ﬂ MNepea kaxabiM pe3oM y6eauTech, YTo He NPOU30IMAET CTONKHOBEHMUS
MEeXZy napansiesibHbiM ynopom (1), yrnoBbiM yrnopoM (7) v nunbHbIM guc-
Kom (6).

1. Ocna6bTe bukcaTop HaknoHa NUAbHOro Aucka (19).

2. TIOTSIHUTE ¥ OAHOBPEMEHHO MOBEPHUTE PYYKY PEryNMPOBKA BbICO-
Tbl M HaKMOHa MUMbHOTO Aucka (17), YCTAHOBUMB HYXHbIA yros no
wKane HakioHa (18).

3. 3aTAHuTe QukcaTop HaknoHa nunbHoro paucka (19) B BbI-
6paHHOM MONOXKEHNN.
Ucnonb3oBaHue napannensHoro ynopa
lMepecTaHoBka HanpaBnstoLien NNaHKn

1. Ocna6bTe GuKcupyloLLme raitky Ha napannenbHoM ynope (1).
2. CpBUHbTE HaNpaBAAIOLLYHO NNAHKY BAONb Na3a U CHAMUTE e&.

3. MoBepHMTe nnaHky W BCTaBbTe (UKCUPYIOLME —INEMEHTbI
BO BTOPOW nas.

4. Mpn  Heo6XxoAUMoCTU

nepectasbTe
Croco6oM.

06paTHO  aHanorMyHbIM

3MeHeHwe CTOPOHbI YCTaHOBKI Napan/iefibHoro ynopa

1. TIOAHOCTbIO BbIBUHTUTE GUKCUPYIOLLME Failku.

2. CHUMMTE HanpaBNSIOLLYHO NNAHKY U YCTAHOBUTE KPenéxHble 6onTbl
C NPOTMBONOJIOXHOI CTOPOHbI NapannensHoro ynopa (1).

3. YcraHoBuTe WaiGbl ¥ 3auKCHpyiiTe raiiki.

[MpoBepka WwKanbl 1 ykazatens

Ha nepepHeit HanpaBnsioweii peiike padoyero ctona (8) pacnonoxeHa
lKana c ykasatenem (qacn: Hanpaanﬂwmeﬁ napannenbHoro ynopa).

YT06bl ycTaHOBUTL NapasnnenbHbli ynop (1) Ha HYXHbIi pa3mep, Bbinon-
HUTe cnepyloLyee:
1. Ocna6bTe 3axuM napannenbHoro ynopa (20).

2. MepegBuHbTe napannenbHblit ynop (1), NoKa HyXHbIA pasmep He
0TOBPA3NTCA Ha LUKasNe NoJ yKasaTenem.

3. 3adukcupyiite  napannenbHbid  ynop (1),
XaB 3aXuM (20).

4. Cpenaiite npoGHbIii  pe3s ¢
TOBKY.

5. Ecnm I'IOﬂyLIEHHbIVI pasMep He coBMajgaeTr C nNokKasaHWAMU
LKanbl, BbINOHUTE CiefytoLne waru:

6. OcnabbTe 3axum (20).

7. OcnabbTe ¢uKcUpylOWMe Taiiku 3a HanpaBnsioweid Ha pa-
6ouem cTone (8).

8. YpepxuBas napannenbkblit ynop (1), CABMHbTE HanpaBns-
10LLyt0 /10 TEX NOp, NOKa ykasaTeNb He NoKaxeT hakTuyeckuii pas-
Mep OTNUNEHHOI 3aroTOBKM.

9. CHoBa 3aTsHUTe GUKCUPYIOLLME raikiu.

MONHOCTbID  Ha-

n3mepbTe MOSIyYeHHYL  3aro-

YctaHoBka LnpnHbI pesa
YT06bl BbICTaBUTb NapannesnbHbli ynop (1) Ha HYXHbI pa3mep:

1. Ocna6bTe 3axuM napannenbHoro ynopa (20).

2. MepepsBuHbTe napannenbHblit ynop (1), MoKa HyXHbIA pasmep He
0TO6PA3NTCA Ha LUKANe NOJ yKasaTenem.

3. 3adukcupyiiTe napannenbHbii  ynop
XaB 3aXuUM (20).

Ucnonbaosakue yrnosoro ynopa (7)

(1), nonHocTblo  Ha-

¢ He nogsoauTe yrnoBoit ynop (7) CAUWKOM 6AN3KO K MUIbHOMY
amcky (6).

O PaccTosiHMe Mexpay Kpaem ynopa v [UCKOM JOMKHO COCTaBNATb
NPUMEPHO 2 CM.

Perynuposka yrnosoro ynopa

1. 3akpenuTe HaNPaBAAIOLLYIO NAAHKY HA YrIOBOM ynope (7), 3aTsHyB

UKCHpYHOLLYHO raiiky.
PRO-CRAFT
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2. Bm(at;bre yrnosoii ynop (7) B 0AWH M3 ABYX Na3oB paboyero CTo-
na(8).

3. Ocnabbte ¢ukcatop yrnoBoro ynopa (3) u moBepHuTe ymnop
(7), ycTaHOBUB HEOBXOAMMBIi yrof.

4. CHoBa 3aTsHUTe GuKcaTop yrnosoro ynopa (3).

Pab6ota ¢ nunoit
A Mpeaynpexaexue
OnacHocTb TpaBMbl NPY HEMpaBUMbHOI C60pKe UK aKcnnyaTawun!

O Tlepes Havyanom pa6oTbl y6eauTeCH, YTO CTAHOK MOMHOCTbIO CO-
6paH, BCe 3alMTHbIE 3/IEMEHTbI YCTaHOB/EHbI U UCMPABHbI.

0 MposepbTe CBOGOAHOE BpalueHue MunbHoro Aucka (6) U nnas-
HOCTb X0/ BCEX NOABUXKHbIX YacTe.

Mocne BKIOYEHNS FOXANTECD, MOKA MUMbHbINA ANCK (6) AOCTUTHET Mak-
CUMarbHbIX 060POTOB, 1 TOIbKO 3aTeM MPUCTYMaiiTe K pacnuay.

PeKoMeHgawLmm no aKcnyataymm

i\ Mpeaynpexpaexue! Hapylexne npaBun aKcnnyaTaLuy MOXeT npuse-
CTU K CEpbE3HbIM TpaBMaM. Beerga cobntopaiite Mepbl 6e30macHoCTH U
CneayiTe MHCTPYKLMAM no paboTe.

OCHOBHble npaBuna:

¢ Tpn npoponbHOM pacnune He CTOWTe HEMOCPEACTBEHHO nepep
MUNbHBIM AUCKOM — 3aHuMaiTe no3nLmnio 4yTb CﬁOKy OT NIUHUK
pesa.

O [1nA yrnoBbix 1 KOCbIX PE30B UCMONb3yiATe yrnosoi ynop (7) unu
napannenbHblit ynop (1).

0 [lns nojaun 3aroToBku npumeHsiiTe Tonkatens (15) unu Tonka-
oWuii 6pycok, a He pyku. MOBPeXAEHHbI TonkaTens cnegyet
HeMeANeHHO 3aMeHUTb.

0 Mpu pa6oTe C ANMHHLIMA 3arOTOBKaMU UCMONb3YiiTE PONUKOBbIE
WK Apyrue omnopbl, 4To6bl U36exaTb ONPOKWAbIBaHUS M NoTepy
KOHTpONS.

0 HuKoraa He HauuHaliTe pes, Noka AUCK He Habpan pabouyto cKo-
pocTb.

0 9kcnnyaTupyiiTe CTaHOK TOMbKO C MOAKMKOYEHHON CUCTEMOI Mbl-
neypanexus.

0 Mocne KaxAoW peryaupoBKM rNY6UHbI, Yraa uav WHpPUHbI Pe3a Bbl-
NONHAMTE NPOBHbINA pacnun Ansi NPOBEPKM TOYHOCTU.

O PerynspHo ouuwaiiTe pa6ouyyio 30Hy M KaHanbl ANs yAaneHus
CTPYXKU 1 NbIAN.

pakTnyeckue coserbl:

O MWcnonbayiiTe TONbKO OCTPblE M YACTbIE NMUMbHbIE ANCKM — TYNOi
JMCK BbI3bIBAeT Meperpes, Neperpysky ABuratens u noBblllaeT
puck o6paTHoro yaapa.

O Tpwn pacnune TBEPAbIX MOPOJA APEBECUHbI MOAABaiiTe 3ar0TOBKY
MeAneHHee, YTo6bl NPefOTBPaTUTh 3aCTPeBaHNE U Neperpes.

O [ins akkypaTHOro pacnuna GaHepbl  NaMUHNUPOBAHHBIX MAUT UC-
nonb3yiTe AUCK C GONMbWNM KONMYECTBOM 3y6bEB U MEAJIEHHYIO
nopauy.

0 TpoBepsiiTe 3aroTOBKW HAa HanMuue MOCTOPOHHMX MPEAMETOB
(rBo3am, cKoOBbI, Wypynbi).

0 Pa6oyee MECTO AOKHO 6bITb XOPOLIO OCBELLEHO, @ KPYMHbIe 3aro-
TOBKW PEKOMEHAYeTCS pPackpansaTb C UCMO/b30BAHUEM GOKOBbIX
yAnuHuTenei ctona (9).

MpogonbHblii pacnun

/\ onAcHoCTb! Mpu pacnune NpAMOYro/bHbIX 3aroTOBOK UCMONb3YiTe
TONbKO AJIMHHYI0 CTOPOHY A5 yropa B napannenbHbii ynop (1). Hukor-
[la He pacnunuBaiiTe, onupasi KOPOTKyto CTOPOHY! 3To CO3AaET puck 06-
paTHoro yaapa.

Mpu NpoAonbHOM pese 3aroToBKa NOAAETCA BAOMb CBOEH ANNHbI. OAuH
Kpaii He0GXOAMMO NPUXKUMATb K napaniensHoMy ynopy (1), Ipu 9ToM wu-
poKas NoBEPXHOCTb JJOMKHA NexaTb Ha paboyeM cTone (8).

1. OTperynupyiite napannenbHblit ynop (1) no BbicoTe U WHPHHE 3aro-
TOBKM B COOTBETCTBUM C TPeOYEMOil LWUPUHOI nponuna.

2. Mpw pacnune 3auwuTa NUAbHOTO AUCKa (4) aBTOMATUYeCKH NOAHU-
MaeTcs Haj 3aroToBKOW.

3. CHavana BKnouMTe CUCTeMy nblneyfaneHus, 3aTeM BKIO-
yute nuny.
4. Pacnonoxute NnafgoOHW Ha  3aroTOBKE, Aepxute  nanblbl

BMECTe 1 N0/aBaiiTe eé NNaBHbIM JBUXEHUEM BOMb Napannenb-
Horo ynopa (1) K nunbHoMy aucky (6).

5. JleBoii pykoii ynepxuBaiiTe 3aroToBk!
nepegHero Kpas 3aluuThbl MUIbHOTO Aucka (4).

PRO-CRAFT

c6oKy TONbKO A0

6. MpopBuraiiTe  3aroToBKY A0  KOHLUA  PacKAMHMBAKOLLErO
HoXa (5), Npu 3TOM ANns NoAauu ucnonbayiTe Tonkarensb (15).
Kocbie nponunbi

/\ Kocble pesbi Bcera BbINONHAIOTCS C UCMONb30BaHMEM NapannenbHo-
roynopa (15 OH JJ0/XEH YCTaHaBANBATLCA C NPABOil CTOPOHbI OT MUAbHO-
ro aucka (6). B NpOTUBHOM Clyyae 3aroToBKa MOXET 3aK/UHUTLCS MeX-
[y YOPOM 1 AUCKOM Y BbiTb BbIGPOLLEHA C 6O/IBLION CUNO.

1. YcTaHoBUTE NUMbHbII ANCK (6) Ha TpebyeMblii yron.

2. Otperynupyiite napanensbHbiii ynop (1) no WupuHe v BbicoTe 3a-
FOTOBKM.

3. E)r)lycwne 3aWKUTy nuabHoro Aucka (4) Ha pa6ouwit cTon
8).

4. BbinonHuTe pes B COOTBETCTBUM
3aroToBKW.

C TpeGyemoil LIMPUHOI

TMonepeyHble nponunbi

ﬂ MPEAYNPEXAEHWUE! OnacHocTb TpaBMbl OT BpaLyatolLuxcs yacTei u
ocTpbIx kpomok! HagéxHo yaepxuBaiiTe 3aroToBky. Mcnonbayiite yrno-
Boi1 ynop (7), 4To6bl NoAaBaTh 3aroToBKY Brepés 40 NOMHOMO 3aBeplue-
HusA pesa.

1. YcTaHoBuTe yrnoBoii ynop (7) B COOTBETCTBUM C TPEGYeMbIM YrIOM.
Ecnv nunbHbli guck (6) ycTaHOB/EH NOA YrioM, BCTaBbTe Yr/I0BOW
ynop (7) B npaBblit nas pa6oyero cTona (8). 3To NpefoTBPATUT KOH-
TaKT PyKW UK ynopa ¢ 3aluToi gucka (4,

2. MNOTHO NPUXMUTE 3aroToBKY K yrnosomy ynopy (7).

3. BknwounTe cucTemy nbineyfaneHus, 3atemM nuay.

4. [ina BbINONHEHWA pe3a NNaBHO MoAaBaWTe YraoBoi ynop
(7) ¢ 3aroToBKoit B CTOPOHY NUAbHOro Aucka (6).

PacnunoBka Y3KHUX U 0YeHb Y3KHX 3aroToBoK

[p1 NpoA0NbHOM pacnunoBKe 3aroTOBOK WUPUHON MeHee 120 MM Heo6-
XOAMMO MCMofb30BaTh ToKaTenb (15). [1ns 3aroToBoK WupuHoil 50 MM
1 MeHblLe JOMONHUTENbHO NPUMEHSIETCS AepPeBAHHbIN YNOPHBbIA Gpycok
(B KOMNNEKT He BXOAWT). M3HOLEHHBIA 6pYCOK crneayeT CBOEBPEMEHHO
3aMeHsThb.

Bo Bpems paboTbl y3KMe 3aroTOBKW MOTYT 3aKNUHUTLCS MEeXAY napan-
nenbHbIM ynopoM (1) u nunbHbIM AuckoM (6), 4To NpUBEAET K 3axBaTy 3a-
TOTOBKY AUCKOM ¥ €€ BbI6pocy. YTo6bl 3TOro M3bexarb, pekoMeHayeTcs
CNONb30BATH HUKHIOKO HAMPABAAIOLLYIO NOBEPXHOCTb YNOPa, NPU Heo6-
XOAMMOCTY NEPecTaBuB HanpaBnAOLYIo.

1. OTperynupyiite napannenbHblii ynop (1) B COOTBETCTBUM C BbICOTO
¥ TPebyemoil LWMPUHOIA 3ar0TOBKM.

2. [ins 3aroToBOK WMPUHOI MeHee 120 MM Ucnonb3yiiTe TonkaTenb
(15) Ans nofaum 3aroToBKM K packnuHuBaroLLeMy Hoxy (5).

3. [na 3aroToBOK lWMpUHOA 50 MM M MeHblue WCMONb3yiTe
[LepeBSHHbIN YMOPHbIN 6PYCOK COBMECTHO C Tonkatenem (15), uto-
6bl 6e30MacHO NPOTOSKHYTL 3aroTOBKY Yepe3 MubHbIA AucK (6) U
A0 KOHL|a packuHuBaroLLero Hoxa (5).
P cTpy nnut (ACN)

YT06bl M36€XaTh CKONMOB Ha KpoMKax npu pacnune ACM u gpyrux naut-
HbIX MaTEpUanoB, MUIbHbIA AUCK (6) AOKEH BbICTYNATh Haf 3aroToOBKOI
He Gonee YeM Ha 5 MM. 9To CHIXKAET HarpysKy Ha MaTepuan u obecneun-
BaeT Gonee YNCTBIN pes.

3aBepuuenue pa6oTbi

1. BbIK/iounTe CTaLMOHaPHYO LMPKYASPHYIO NUAY C NOMOLLbIO KHOM-
KM BbIK/It0YeHUst (16), @ 3aTeM OTKNKOYUTE CUCTEMY MbleyAaneHus.
YyTuTe, YTO NUNbHBINA AUCK (6) NPOJOMKAET BPaLaTbCs ELLE HEKO-
TOpOE BpeMms.

2. OTKNKOYMTE MUY OT CETH, BbIHYB CETEBOI Kabenb (11) n3 po3eTki.

3. He_yGupaiite oTxopbl c paboyero crona (8), noka nuab-
HbI AUCK (6) MOSHOCTBIO HE OCTAHOBUTCSA U He BEPHETCSA B UCXOA-
HOE MONOXeHNe.

4. [aitTe WMHCTPYMEHTY MONHOCTbIO OCTbITb Mepef ero XpaHe-
HWEM WK TPaHCNOPTUPOBKON.

YXOA U O6C/TYXXMBAHUE

Mepes npoBeseHreM NpoduNakTUYECKoro o6CyXuBaHus Bceraa yoeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/KOYEH U MHCTPYMEHT OTKIIIOYEH OT CETH 3Mek-
TPONUTaHMS.

Ypanenue sacTpssiuero matepuana

AN NPEAYNPEX/AEHUE! OnacHocTb TpaBMMPOBaHUS NanblLieB W PyK 13-
3a OCTPbIX KPOMOK. Bcerpa ncnonb3yiite 3awuTHble nepyaTki.

Ecnvu nunbHbIA AUCK 3aKNUHUIO B 3ar0TOBKE WK BO3HWUKNA Apyras 67o-
KMPOBKa, BbINONHUTE CNefyloline feiicTBuA:




1. HeMeAsIeHHO BbIKNIOUUTE LMPKYASPHYIO MUY U OTCOBAUHNTE CeTe-
BOV Kabesib 0T PO3ETKM.

2. [loxpuTecb NOSHON OCTAHOBKM NMUIbHOTO AMCKA.

3. HapeHbTe 3awuTHble nepyaTkn. Hukorga He  npukacail-
TECb K NMUNbHOMY AUCKY TOJIbIMU PyKamu.
4. OCTOPOXHO ypanuTe 3acTpsBLWWA  MaTepuan uaM  MnocTo-

POHHUE NpefMeTbl, He NPUMEHAA UINULLHIOK cuny, YTO6bI He mo-
BPEAUTb AUCK W PaCKNUHUBAOWMIA HOX (5).

5. lpoBepbTe COCTOSIHME MUAbHOTO Aucka (6) M packaMHMBa-
towiero Hoxa (5). Mpu HanuyMn NOBPEXAEHMIA 3aMeHUTE NIEMEHTbI
nepes NPoAOMKeHNeM paGoTbl.

6. Mepes MOBTOPHbIM  3aMyckoM  Y6eAuTECH,  4TO
30Ha YMCTa ¥ CBOBOAHA OT 06/10MKOB.

pa6oyas

YronbHble WeTKH

/\ BHAMAHME!

ﬂaHHblﬁ 3JIeKTPOUHCTPYMEHT OCHALUeH yronbHbIMU LeTKaMu, KOoTopble
UrpaloT pellakolilyio poNib B ero pa6oTe. 3T WeETKN TPeGylT nepuoam-
YecKoro 0CMOTpa M 3aMeHbl, YToGbl 06ecneynTb ahheKTUBHYIO 1 6e30-
nacHyio paboTy MHCTPYMeHTa. PeKOMeH/YeTCS BbINONMHATL JAHHOE TEXHU-
yeckoe Oﬁcﬂy)KMBaHlde B Crneynann3npoBaHHOM CEpPBUCHOM LieHTpe, TakK
Kak T1am o6nana|oT HeOﬁXOAMMbIM OnbITOM 1 oéopynoaaHueM Ana npa-
BWUNbHOIO BbINO/IHEHUA 3aMEHbI. PerynﬂpHoe TexHuyeckoe oﬁcny»(uaa-
HUWE YroJibHbIX WeToK MOMOXeT NPoAJIuTb CPOK Cﬂy)KﬁbI WHCTpyMeHTa "
COXPaHUTb ero onTUManbHYH NPOM3BOAUTENIbHOCTD.

Ounctka
1. Mocne Kaxaoi onepauumn yaansiite nbiab 1 CTPYXKY WETKOIA.
2. AKKypaTHO OYMLLaiiTe BEHTUNALWOHHbIE OTBEPCTUS MATKON 6es-
BOPCOBOW TKaHbI0, YTOObI 0GECTIEYNTb OXNAXK/AEHNE ABUraTeNs.

3. PerynapHo npoBepaiiTe, 4TOGbl MOA  KOXYXOM  MUIBbHOTO
AucKa (4) He cKannuBanuCh ONMUAKK — OHW MOTYT NPenATCTBOBATL
paboTe packuHMBaloLLEro Hoxa (5) M 3aLLUTHOTO KOXyXa (4).

4. Tpn  Heo6XOAMMOCTM MpopyBaiiTe KOPMYC CyXUM BO3[YXOM
(komnpeccopom).

[ins 6e3onacHoit U HafExHOM PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHMTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OOCNYXMBaHUE W PerynupoBKa AOMXKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPaX C UCMONb30BAHUEM TOMb-
KO OPUTMHa/bHbIX 3aMacHbIX YacTel 1 PacXoAHbIX MaTepuanos.

TPAHCMOPTUPOBKA

& MPEAYNPEXAEHWUE! OnacHoCTb TpaBMbl 13-3a HEOXWAAHHOTO 3any-
cKa. Bcerpa oTkntovaiiTe nuy oT ceTu nepes TPaHCNOPTUPOBKON.

061w,as uHpopmaLus
O [ins 3awWuThl NpU NepeBo3Ke UCMONb3YiATe OPUTMHANBHYIO YNaKOoB-
KY.
0 O6ecneubTe HaAExXHyI0 (UKCaLMIo rpy3a, YTO6bl M3bGexaTb CMe-
LeHus.

¢ Tpvu nepeBo3Ke B aBTOMOGMIE 3aL4UTUTE MIANY OT CUIIbHBIX YAApPOB
1 BUGpaLMii.

Oco6ble yka3aHus
0 Mpu NoAbBEME yunTbIBAITE BEC NUNbI (CM. TEXHUYECKUE AaHHbIE).

0 Tepes TPaHCMOPTUPOBKOIA MOMHOCTBIO OTKIIOYNTE UHCTPYMEHT OT
cetu.

O MepeHocute nuny BABOEM. Hukoraa He 6epuTe eé 3a yanuHuTeNnu
crona (9). MoAHUMATb MHCTPYMEHT CeAyeT 3a Kopryc (8).

0 3awuTuTe nuay oT yAapoB v NafeHnii BO BPeMs nNepemeLleHus.

0 06ecneybTe YCTOYMBOE MOJOXKEHUE NUbI NPU NEPEBO3KE, YTOBbI
OHa He nepeBepHynach.

0 He ucnonbayiite Ans TPaHCMOPTUPOBKY UMNPOBU3UPOBAHHbIE NPH-
COCOGNEHNS, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTL KOPMYC MM MEXaHU3M.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3ab0TsiCb 0 NPUPOAE, SNEKTPOUHCTPYMEHTbI, IPUHABNENKHOCTH U
YNaKoBKY HYXHO CAaBaTb Ha 9KONOrMYECKM YUCTYHO NepepasoT-
Ky. He Bbi6pacbiBaiiTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

UA | YKPAIHCbKA Rz

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoit aupekTusoit 2012/19/EU 06 oT-

PaboTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX M 3NEKTPOHHBIX NpUGopax u cooT-
BETCTBYHIIEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedEKTHble WK
OTCAYXMUBIUME CBOW CPOK aKKYMYNSITOPHble GaTapeu U 3MeKTPOHHble
npuéopbl NoAnexat c6opy C Lenblo UX Nocneayrlieit SKoNornyecku
6esonacHoi nepepaboTku.

Mpu HENpaBUABHOI YTUAN3ALMK OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U 3NIEK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKato-
LUYI0 CPeAy U 350POBbE YENOBEKA U3-3a BOIMOXKHOTO MPUCYTCTBHSA B HUX
OMacHbIX BELECTB.

UA|YKPATHCbKA
CTALLIOHAPHA LIUPKYNIAPHA NMUNA
KR2800
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb KR2800
HomixanbHa Hanpyra (B 3MiHHoro cTpymy) 220-240
Yacrora (M) 50
. . 2000 BT (S1),
HomitanbHa noTyxHicTb (BT) 2200 BT
(S6:25%)

LlBuAKicTb xonocToro xoay (MiH") 5300
[liameTp po3nunioBanbHOro gucka (Mm) 254
[liameTp nocaZkoBoro oTBopy (Mm) 30
KinbKicTb 3y6iB po3nuntoBanbHoro aucka 24

ToBLLMHA KOPMyCYy PO3NWUoBaNbHOIO AUCKa (MM) 1.6

ToBLYMHA PO3KNUHIOBANLHOTO HOXa (MM) 2.5
MinimManbHi poamipu 3arotoBku LU x ] x B (Mm) 10x50x1
Poawmip cTony (Mm) 630 x 545
mah;()cmmanbumﬁ PpO3Mip CTONY 3 NOJ0BXYBaYaMn 630 x 935
Haxun posnuntoBanbHoro aucka (snieo) (°) 45
MakcumanbHa BucoTa pisy npu 45° (Mm) 63
MakcumanbHa Bucota pisy npu 0° (Mm) 85
[iameTp natpy6ka Ans BUAaNeHHs nuny (MM) 34

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianoBiaHO Ao EN 62841-3-1

PiseHb 3BykoBoro Tucky (ab(A)) L.,=94
BuMipsiHUi piBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTi (8B(A)) L"A =107
Moxu6ka K (a6(A)) WA=
TapaHTOBaHMil PiBEHb 3BYKOBOT noTyxHocTi (45(A)) | K=3

PiseHb 3axucty IPX0
Knac 3axucty Il
Bara (Bkntoyatoun BeCb KOMMNEKT NocTaBky) (Kr) 23

Temnepartypa 36epiranHs (°C) Big +5 1o +30

MOMEPEXEHHSA: 3asBneHi piHi WyMy BiANOBIAalTb OCHOBHUM ra-
Ny3sM 3aCTOCYBaHHs IHCTPYMeHTY. OfHaK, AKIO iHCTPYMEHT BUKOpPH-
CTOBYETbCA ANS iHWHMX LiNneid, 3 iHWUMU NpunagAamMu abo B noraHoMy
TEXHIYHOMY CTaHi, PiBHi WYMy MOXYyTb Bifpi3HATUCS. Lle MOXe 3HayHO
36iNbWUTK PiBEHb BMINBY MPOTATOM YCbOro po6oyoro nepiofly. PiHi
wymy GyayTb BapiloBaTUCA 3aNEXHO Bifj CMIOCOGIB BUKOPUCTAHHS enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MOXYTb NMepeBMULLYBaTH PiBHi, BKa3aHi B LjboMy iH(op-
MauiitHomy apkywi. Lli piBHI 3BYKy MOXYTb BUKOPWUCTOBYBaTUCS ANS
NOPIBHAHHA OJHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHWMM i AN MONepefHbOi OLiHKM
BnNMBY. TOYHA OLiHKa HABAHTaXEHH: TaKOX NOBUHHA BPaxoByBaTH vac,
KON THCTPYMEHT BUMKHEHMIl a6o Npavioe, ane He BUKOPUCTOBYETHCS.

PRO-CRAFT
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Lle MOXe 3HauHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTAXEHHs NPOTArOM Po6oYoro
nepiopy. BusHaute 0AATKOBI 3ax04M 6e3neku Ans 3axucTy onepatopa,
TaKi iK: 06CNYroByBaHHS IHCTPYMEHTY Ta NPUNaAAs, 3irpiBanHs pyk, BUKo-
puUCTaHHs 3aXUCTY CNYXy Ta OpraHisaLlis po6oyoro npotecy.

OMUC YACTHH (*MAJI. 1)
1. MapanenbHuii ynop 12. OnopHa Hixka

13. MonepeyHa nepeknagnHa
14. Haknapka OnopHoI HiXKu

2. KHonka CKuAaHHA 3axucTy Bif,
nepeBaHTaXeHHs

®ikcaTop KyToBOro ynopa

15. liToBxay
4 3a)$gT ROSIMIICBTEHONO 16. KHOMKM BBIMKHEHHS Ta
A BUMKHEHHA
5. PosKnMHI0BANbHMUIt HiIX 17. Pyuka perynioBaHHa BUCOTH
6. PosnunioBanbHuii auck Ta Haxuny poanunioBanbHoOro
7. KyToBwit ynop MCKe
- 18. LLikana Haxuny po3nuatoBanb-
8 Poﬁow cTin . Horo ficka
ackcalonoe e lareny _19. ®ikcatop Haxuny posnuinto-
10. Onopa 60K0BMX MOAOBXKYBaAYB BaJIbHOr0

cTony
11. MepexeBuii kabenb

KOMMJIEKT NOCTAYAHHA

IHCTpYKUif

MapanenbHuit ynop — 1 wr.

MopoBXyBayi po6oyoro cTony — 2 Wwr.

Onopwu NoAoBxXyBayie po6oyoro cTony — 4 wr.
KyToBUi ynop (KocuHewb) — 1 wT.

LToBxay — 1 wr.

3axnCHUI KOXYX PO3NuIOBabHOrO Ancka (mpo3opui) — 1 wr.
Po3knuHoBanbHuit Hix — 1 wrt.

9. OnopHi HixXkn — 4 wT.

10. HaknapKv ONOPHUX HIXOK — 4 WT.

11. NMonepeyHi nepeknagnHn — 4 wr.

12. CTaHuHa B 360pi — 1 WT.

13. Po3nuntoBanbHuil AUCK (3 Hanaiikamu) — 1 wT.
14. KomnnekT BYrinbHuX wWitok — 1 napa

15. PO3BigHNA KNtOY [N BCTAHOBNEHHS/3HATTA PO3NUNIOBANbHOMO
aucka — 1 wr.

16. PO3BiHWIA KIOY ANS CKNAaAaHH:A/PO3GUPAHHSA CTaHNHK — T WT.
17. Habip KpinunbHWUX eneMeHTiB (TBUHTH, raiiku, 601T1) — KOMIIEKT

© N o s w2

*byAb nacka, 38epHiTb yBary, Wo BMICT ynakoBKM MOXE BifpisHATHCA 3a-
JIeXHO Bifi KpaiHu MoKymku. [l 0TpUMaHHS KOHKPETHOI iH@opmayii npo
BMICT BaLLOI 1OCTaBKY 3BEPHITLCS [0 MiCLEBUX AUCTPUG HOTOPIB.

CrauioHapHa uupkynspHa nuna Procraft KR2800 — we HapiiiHuii iHCTpy-
MEHT ANsi PO3NUAY AEPEBUHM Ta NAUTHUX MaTepianis. 3aBAAKN NOTYX-
HOMY ABUTYHY Ta CTilKiil CTaHWHI Nuna 3abeaneyye TOYHI i YUCTI pi3u, a
3PYYHI peryntoBaHHsa 403BONAIOTb NPaLIOBATH AK Nifl MPAMUM KYTOM, Tak
i nig Haxunom.

lMepeBaru:

0 BMCOKa NOTYXHICTb i CTabinbHa po6oTa;
MiLlHa KOHCTPYKLif 3i CTaHiHOK Ans HagiliHoi dikcauir;
MOX/MBICTb TOYHOTO NO3/0BXHBOTO Ta NONEPEYHOT0 PO3NUAY;
perynioBaHHs KyTa Haxuny Ta FMGUHN Nponuy;
3aXMCHUIA KOXYX i LUTOBXay Ans 6e3neyHoi po6oTu.

o o o o

IHCTPYMEHT MiAX0ANTb ANt NO3A0BXKHLOTO Ta MONEPEYHOro PO3Nuay Ao-
wok, 6pycy, Gaxepn, ICM, MA® Ta iHwmMx NAUTHUX MaTepianiB. Bukopu-
CTOBYETHCS Mifl Yac OYAIBENbHUX | PEMOHTHUX POGIT, y CTONAPHUX Maii-
CTEpHAX Ta ANS AOMALUHIX NPOEKTIB, Ae NOTpi6Ha BUCOKA TOYHICTb i
aKyparHicTb.

NMPABUJIA TEXHIKN BE3MEKK

/\ OBEPEXHO! O3naiiomecs 3 ycima p wopo

i inocTpaui Ta TexHi XapaKTepuCTUKaMM, HafaHu-
MU pa3oM i3 L€l eNeKTPUYHOI0 MallMHO. HeBUKOHAHHS BCiX HaBeje-
HUX HUXKYe BKA3iBOK MOXe MPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOr0 TiNECHOTO YLKOKEHHS.
36epexiTb yci nonepexXeHHs Ta IHCTPYKLIT AN AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MawwnHa" a6o "enekTPOiHCTPYMEHT" Y LuX nonepea-

PRO-CRAFT

XEHHSX CTOCYETbCA BALIOT €NEKTPUYHOT MALLUHMK, L0 NPALIKE Bify Mepexi,
a60 10 aKyMyNATOPHOI (6€34POTOBOT) ENIEKTPUYHOT MaLLMHY.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBx/An HapAraiiTe 3aXMCHI OKYNAPM - 3axuLalTb Oui Bif
4acToK Ta TUpCH.

HociTb nunosaxucHy mMacky - 3ano6irae BAUXaHHio yactu-
HOK /iepeBHUHM.

HociTb 3aX1CHi HaBYLIHMKM - 3aXMILAIOTb CyX Bif, HAAMIp-
HOTO LIyMYy.

lMpounTaiite iHCTPYKLIT

YBATA: Hebeaneka oTpumaHHs TpaBM. He Habnuxaiitecs
[0 PO3NUIKBANbHOTO AUCKA, 0K BiH 06epTaeThes.

Bucota po3nuny nig kytom 90°: 85 MM

Bucota po3nuny nig kytom 45°: 63 MM

5

ToBIMHa PO3KNNHIOBANIBHOTO HOXa: 2,5 MM

,___
ja—

3aranbHe nonepefXeHHs npo Hebeaneky

>

BifnoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6eaneku, 3acToCoB-
HUM E€BpONECHKNM AUPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIZHOCTI.

1 M\

C
H

YKpaiHCbKWil 3HaK BiNOBIJHOCTI.

O

0COBJIMBI NPABWUJIA BE3MNEKKN ANA CTALLIOHAPHUX LUPKYIAPHUX
nun

Knac saxucry Il (noggiiina isonsuis)

MonepepeHHs,, NOB'A3aHi i3 3aXMCHUMM NPUCTPOSAMHU
1. Mepepn noyaTkoM po6OTH yBAXHO NPOYNTAIATE BCI IHCTPYKLl, none-
PefXeHHs Ta pekoMeHAaLil 3 TexHikn 6e3neku. HeoTpUMaHHs Lux
NpaBuN MOXe NPU3BECTH 0 CEPHO3HUX TPABM.

2. TpumaiiTe 3axucHi npucTpol Ha Micui. Bonu MatoTb 6yTn cnpasHi Ta
npaBUIbHO BCTaHOBAEHi. MOWKOAKeHI a6o HecrnpaBHi enemeHTyn
chnifl BiAPeMOHTYBaTH a60 3aMiHNTH.

3. 3aBXAM BUKOPUCTOBYIATE 3aXMCHUIA KOXYX PO3NUIOBANbHOIO ANC-
Ka Ta po3K/IMHIOBANbHUIA HiX Nif, yac HacKpisHux pisis. Lli npuctpor
3HIKYIOTb PUINK OTPUMAHHSA TPaBM.

4. Ticns BUKOHaHHA OnepaLiii, ki BUMaratTb 3HATTS KOXyXa a6o pos-
KMHIOBANIbHOTO HOXa (Hanpuknag, BUGIpKK YBEpTi, Nasa uu nos-
LOBXHbOT0 PO3NHUNY), HerailHo BCTaHOBITH IX Ha3ap.

5. Mepep yBIMKHEHHSM NepeKoHaiTecs, Wo Po3nuUIoBaNbHUA AUCK
He TOPKAETbCA 3aXUCHUX MPUCTPOIB, PO3KAMHIOBANBHOMO HOXA Y
3aroTOBKM.

6. BigperynioiiTe pO3KNUHIOBaNbHUIA HiX 3riAHO 3 iHCTPyKUieto. He-
npaBUIbHe BCTAHOBNEHHS 3HIXKYE HOT0 eeKTUBHICTD.

7. PO3KNUHIOBANbHMIA HIX Mae BXOAWUTKN B 3aroToBKY. ﬂKLI.lO 3aroToB-
Ka 3aHaATo KOpOTKa, HiX He npautoBaTtume, i BUHUKHE PU3KK 3BO-
POTHOrO yAapy.

8. BukopucToByiiTe BiANOBIAHWA PO3NUMIOBaNbHUA ANCK ANA AaHOTO
PO3KNNHIOBaNbHOrO HOXa. [liaMeTp, TOBLMHA KOPMYCY Ta WUPUHA
nponuay MatTb BiANOBIAATH BUMOraMm.

HOHEPEA)KEHH’! ﬂiA Yac BUKOHaHHA po3nuny




1. He6e3neyHo: HiKoNM He PO3MilLyiTe Nanblii Yu PyKu B 30Hi po3nu-
NtOBANbHOIO ANCKA. HaliMeHIa NOMUKa MOXe NPU3BECTU A0 TAX-
KUX TPaBM.

2. MMopaBaiiTe 3aroTOBKY TiNbKKU NPOTU HaNpsIMKY 06epTaHHsA AucKa.

3. He BUKOPUCTOBYITE KYyTOBWIA yNnop Npu No3f0BXHLOMY po3nuni i
He BUKOPUCTOBYIATE NapanenbHuii ynop ik 06Mexysay nig yac no-
NepeyHoro Po3nuny 3 KYyTOBUM YNOPOM.

4. Tpu no3a0BXHLOMY PO3NUAI NPUKNasanTe 3ycunns nofayi Mix na-
panenbHUM yNopoM i ANCKOM. BUKOPUCTOBYIATE LWTOBXaY, AKLO Bifj-
CTaHb MeHLe 150 MM, | NPUTUCKHMIA BPYCOK — AKLLO MeHLe 50 MM.

5. BUKOpUCTOBY/Te TiNbKN WTaTHWI WTOBXaY ao BUTOTOBNEHMI 3riA-
HO 3 {HCTpYKUi€k.

6. He BUKOPUCTOBYITE NOWKOAXEHNI YU HAJNOMAEHMIA LUTOBXAY.

7. Hikonu He BUKOHy#Te onepalii «Ha Bai» 6e3 napanenbHoro yropa
a6o kyToBOro ynopa.

8. Hikonu He TATHITbCS 3a 3ar0TOBKOK Yepe3s 06epToBMii AUCK.

9. Mpw po3nuni JOBrUX YW WMPOKNX 3ar0TOBOK BMKOPUCTOBYIiTE A0-
[N.aTKOBI OMOpY 33ajy a60 360Ky.

10. MopasaiiTe 3aroTOBKY PIBHOMIPHO, He 3riHatouu ii. Y pasi 3aknuHio-
BaHHA HeraiHo BUMKHITb MUY il YCyHbTe 3aCTPAraHHs TiNbKK nic-
N5l NOBHOI 3YNUHKM iUCKA.

11. He Bugansiite 06pisku 40 NOBHOT 3yMUHKN MUAIKK.
12. Tpu po3nuni TOHKMX 3aroToBOK (MeHLLE 2 MM) BUKOPUCTOBYIATE A0-
[laTKOBUI YNop, L0 TOPKAETLCA NOBEPXHi CTONY.
BKA3IBKW L1010 3AX0/1B BE3NEKN MPU BUKOHAHHI BCIX
ONEPALLIN

1. BumukaiiTe nuny Ta Big'eaHyiiTe kabenb nig yac 3amiu Aucka, pe-
TyNIOBAHHA HOXa YN KOXYXa, @ TaKOX KONN 3anuLIaeTe iHCTPYMeHT
6e3 Harnsgy.

2. Hikonu He 3anuwaiite npautotouy nuny 6es Harnsay.

3. BcraHoBntoiiTe nuny Ha piBHiit Ta Lo6pe OCBITNEHIN NOBEpXHI, Ae
MOXHa 36epiraTu piBHOBary il 6e3neyHo npawtoBaTy i3 3aroTos-
KOt0.

4. PerynsipHo ouuwaiiTe Ta BUAansiite TMpcy nig CTONOM i B cuCTeMi
BUAANEHHS NUy.

5. CTaHok Mae 6yTu HagiiiHO 3aKpinneHwuii.

6. MpubepiTb iHCTPYMEHTM, 06Pi3KN Ta CMITTs 3i CTONY nepep yBiMK-
HEHHAM.

7. BuKoOpMCTOBYIiTE TiNbKN ANCKM BiANOBIZHOMO po3mipy Ta Gopmu no-
CafKoBOrO OTBOPY.

8. Hikonu He 3aCTOCOBYIiTe NOWKOAXKEHI a60 HEBIANOBIAHI €NEMEHTH
KpinnexHs aucka (hnawuyi, waném, raitku).

9. He cTaBaiiTe Ha CTaHOK i He BUKOPUCTOBYIATE OO AIK MiACTABKY.
10. MepekoHaiiTecs, WO AUCK YCTAHOBNEHWIA NPaBUNbHO i 06epPTaEThb-
cs1y BipHOMY HanpsiMKy. He BukopucToByiTe WwhidyBanbHi uu abpa-
3UBHI KPYru Ha LIMPKYNAPHI NUAANBHIA MaLLWUHI.
TMpaBuna BUKOPUCTaHHS MUMSNBbHUX AUCKIB

1. BukopucToByiTe AUCKM TiNbKU AKWO BMiETe NPaBUIbHO 3 HUMU
npattoBaru.

2. [loTpumyiiTecsi MakcUManbHol WBWAKOCTI 06epTaHHs, 3a3HayeHol
NS Aucka.

3. CnigkyiiTe 3a HaNpPAMKOM 06ePTaHHs AucKa.
4. He BMKOPUCTOBYIiTe ANCKM 3 TPiLYMHAMK YN AedeKTamu.

5. Mepepn ycTaHOBNEHHsIM OuMLiaiiTe NOCaf0YHi NOBEpPXHI Big 6pyay,
MacTunia Ta BOsoru.

6. He BukopucToByiiTe nocnabnexi nepexifHi Kinbus Yu BTYNKK.

7. MNepekoHaiitecs, Wo QikcyBanbHi KinbUs MakoTb 0AHAKOBWA fAia-
MeTp i He MeHwe 1/3 piameTpa pisy.

8. OikcyBanbHi KinbLisi OBUHHI 6YTI NapanenbHUMK.

9. 36epiraiite Aucku B ynakoBui abo KoHTeiHepax. Mpautoiite B py-
KaBUyKax.

10. Mepen po6oToto nepekoHaiiTecs, Wo BCi 3aXMCHI NPUCTPOT 3aKpi-
nnei.

11. [IuCK NOBUHEH BIANOBIAATM TEXHIYHUM BUMOraM BepcTara.

12. BukopucToByiTe TiNbKiU AUCKM, NPU3HAYEH] ANA PO3NUNy fepesu-
Hu (He meTany).

13. Mip6upaiite AUCK Nifi KOHKPETHUIA MaTepia.
14. BuKopuCTOBYTE ANCK NNLLE 3a3HAYEHOrO fiamMeTpa.

15. BcTaHoBNI0ITe AUCKM 3 AOMYCTUMOLO WBUAKICTIO 0GepTaHHs He
HIKYe BKa3aHOi Ha BepCTaTi.

164Buxogmcrosyme TiNbKM peKoMeHAoBaHi BUPOBHUKOM gucku (EN
847-1).

17.0psqraiiTe 3ac06M 3aXUCTY: HAaBYLWHMKM, PyKaBUYKM Mif 4ac BCTa-

UA | YKPAIHCbKA [B1)]
HOBMIEHHS AVCKiB.

18. Mpy 3aMiHi Aucka nepekoHanTecs, Wo WUpUHa Nponuny 6inblia 3a
TOBLLMHY PO3KJIMHIOIOYOrO HOXA, @ TOBLUMHA KOPMYCY AUCKA — MEH-
LUa 3a TOBLYMHY HOXa.

19. Mpu posnuntoBaHHi NNacTuky He Aonyckaiite neperpisy 3y6is auc-
Ka.

20. He BUKOHYiTe NpUx0BaHi a6o CKNafHi KyTOBi po3nuiu.

21. He BUKOHYIATe MO3J0BXHii PO3NWJ i3 HAXWIOM 3ar0TOBKM Y GiK Ha-
Xuny pncka.

3BopoTHMii yAap (BiACKOK)
Mp14mHY Ta nonepesxKeHHs

3BOpPOTHWIH yAap — Lie panToBa peakliis 3aroToBKMW, ika BUHUKAE Yepes
3aK/INHIOBAHHS a60 3aTUCKaHHSA NUASNBHOTO AUCKA, HEMPaBUIbHY MiHilo
pi3y a6o AKLL0 YaCTUHA 3ar0TOBKM 3aTUCKAETLCSA MiX AUCKOM i napanesb-
HUM YMOPOM UM iHWNUM DIKCOBAHUM EIEMEHTOM.

HaityacTilwe npu 3BOPOTHOMY yAapi 3aroToBKa MifHIMaeTbCA 3afHbOI
4aCTUHOIO AUCKa 3i CTONY Ta 3 CUNOKD BUKMAAETLCA Y Gik onepaTopa. Lie
Bifl6YBAETLCA BHACMIAOK HENPaBUILHOTO BUKOPUCTAHHA MUAKK Ta/a6o
NopyLeHHsi yMOB eKkcrnnyaTalil. 3ano6irtu 3BopoTHOMY yAapy MOXHa, A0-
TPUMYIOUUCH TaKUX 3aX0/iB 6e3neku:

1. Hikonu He cTiiiTe 6e3nocepesHbo MO MiHil NUAANBHOMO AuCKa.
3aBXAM poaTaloByiiTecs 360Ky Bif NiHii pidy. Mpu 3BopoTHOMY
yAapi 3arotoBka MOXe 6yTi BUKWHYTA Ha BENUKIil WUBUAKOCTI Mps-
MO Brepep.

2. Hikonu He TATHITbCA Yepe3 abo 3a 06epTOBUM AUCKOM, W06 NiATAr-
HYTW YW NiATPUMATY 3aroToBKY. Lie MoXe Npu3BecTi 10 TpaBM abo
3aTArYBaHHA PyK Y AMCK.

3. Hikonu He npuTUCKaiiTe BiANUNSHWIA Bifpi30K 3aroTOBKM A0 06ep-
TOBOTO AMCKa. Lle cipuumHsie 3aTuCKaHHs i 3BOPOTHUIA yaap.

4. BupiBHIiiTe napanenbHuii ynop BifHOCHO NMUASNbHOMO Aucka. He-
cniBnajiHHA Npu3Befie 0 3aTUCKaHHS 3ar0TOBKM Ta 3BOPOTHOTO
yAapy.

5. BukopucToByiTe NPUTUCKHI NNAHKK NPU BUKOHAHHI HEMOBHMX Mpo-
nunis (uBepTeit, nasis Towo). Lle fonomarae yTpumyBaTi 3arotos-
Ky Ta 3HWUXYE PU3UK 3BOPOTHOTO yAapy.

6. byabTe 0cO6nMBO YBaXHI Nif Yac pisaHs «Bcniny» (Hanpuknag, y
3i6paHux BUpo6ax). BUctynatoumit AUCK MOXe 3a4enuTu NpUXoBaHi
YaCTWUHU Ta BUKIUKATH QBODOTHMﬁ yaap.

7. NipTpumyiiTe BENUKI NaHeni, Wo6 BOHW He NpoBUCaNU Nif, BNACHO
Baroto. [lpoBucatoya 3arotoBka MOXe 3aTUCHYTU AUCK | CNPUYUHK-
TV 3BOPOTHUI yAap.

8. byabTe obepexHi npu pisaHHi CyukyBaTUX, BUTHYTUX a6o Hepis-
HUX 3aroTOBOK, siKi HEMOX/IMBO PIBHO BECTU MO YMOPY UM KYTHUKY.
Taki 3aroToBKM HeCTabinbHi Ta BUKIUKAIOTb 3aTUCKaHHA i 3BOpOT-
Huii ypap.

9. Hikonu He po3nuntoiiTe 0AHOYACHO KiNbKa 3aroTOBOK, CK/aJeHnxX
Y CTOMKY (BEPTMKANbHO YW FOPU3OHTANbLHO). [LUCK MOXE 3aXonuTi
0/ipa3y Kinbka aetanei i CNpU4UHATI 3BOPOTHUNA yAap.

10. Mpu NOBTOPHOMY BBIMKHEHHI MUIKK, AKLLO AUCK 3HAXOAUTHCA B 3a-
TOTOBL|j, NepeKoHaiTecs, Lo 3y6n He TopkaloTbes MaTepiany. [Hak-
Lue 3aroTOBKY MOXe MiAHATY Ta BUKMHYTU NMpU CTapTi.

11. Tpumaiite NUAANbHI AUCKN YNCTUMM, TOCTPUMN Ta NPaBUIbHO PO3-
Be/leHMU. HiKonu He BUKOPUCTOBYITE ANCKM 3 TPILMHAMM YN CKO-
neHumu 3y6amu. CnpaBHUiA JUCK 3HIKYE PU3NK 3aTUCKAHHS, rasb-
MyBaHHS Ta 3BOPOTHOTO yAapy.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

IHCTPYMEHT NOBUHEH GYTH MiAKNKOYEHNIA O MEPeXi 3 Hanpyroo, Wo Bif-
nosifae Hanpy3i, BKa3aHiil Ha TabnnyLli. BUKOPUCTaHHS CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyru Moxe nNpu3BecTn [0 NepeBaHTaXeHHs IHCTPYMeHTY. Pif cTpymy
~ 3MiHHWH, oaHOha3HWiA. BinoBigHO A0 €BpONEeiCbKUX CTaHAAPTIB, iH-
CTPYMEHT Ma€ NoABIHNIA CTYNiHb 3aXUCTY Bifi YyPaXKEHHSA CTPYMOM i, OTXe,
MoXe 6YTH NiAKNKYEHNI A0 He3a3eMNEHNX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBarar

Mig yac BCTAHOBNEHHA Ta 3HATTA akcecyapis NepeKkoHaiiTecs, Wo iHCTpy-
MeHT BUMKHEHWW, a wHyp He nigkntouerunii 4o Mepexi.

Po3nakysaHus

/\ HEBE3NEKA

He6esneka yaywenHs! MakyBanbHi MaTepianu, Tapa Ta TpaHCMOPTHI ene-
MeHTH 6e3neku He € irpawkamu Ans Aitei. MonieTuneHoBi nakeTu, niis-
Ka Ta Api6Hi feTani MoXyTb 6YTM MPOKOBTHYTI i NPU3BECTY A0 YAYWEHHS.

1. Tpumaiite nakyBanbHi MaTepianu, Tapy Ta TPAHCNOPTHI eNeMeHTH
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M UA | YKPATHCBKA

2. 06epexHo BifKpWiiTe ynakoBKy Ta fjicTaHbTe BUPI6.

3. BupaniTb nakyBanbHi mMaTtepianu, Tapy Ta TPaHCMOPTHI eneMeHTn
(K0 €).

4. MepeBipTe KOMNNEKTHICTb NOCTaBKK.
5. 36epiraiiTe ynakoBKY 0 3aBEPLIEHHS FapaHTiliHOrO TEpMiHy.
6. YBaXKHO NpoyMTaiiTe iHCTPYKLitO 3 ekcnnyaTalii.
7. BukopucTOBYyiiTe nuwe OpuriHanbHi 3anacHi YaCTWHW Ta akcecya-
pu.
36upanHs
Mpumitka:

O fAKWo 3'e/iHaHHA BUKOHYETLCS 3a AONOMOTOI0 MBUHTA (3 HaMiBKPY-
N0t a60 LECTUrpaHHOLO FOMOBKOKD), Faiiku Ta Waiibw, waiiby cnig
BCTaHOBJtOBATY Mifi raiky.

0 [BMHTM BCTaBAATE 330BHI BCEPeAWHY, a raitku BCTAHOBNIONTE Ta
3aTAryiiTe 3 BHYTPIlWHbOrO 60KY.

O Mig yac 36upaHHs 3aTAryiiTe raiku Ta 60ATU NULLE HACTINbKY, W06
BOHM He BUNaAanu. fKILo 3aTATHYTU KPiNNeHHA 0CTaTOYHO Bifpasy,
noganblue 36upaHHsi 6yAie HEMOXNBUM.

361paHHs cTaHUHM BepcTaTa
1. BCTaHoBITb LMPKYNSIPHY NUIKY AOTOPU AHOM (Ha po6ouuii cTin (8))
Ha piBHY NOBEPXHIO.

2. BcraBTe yoTMpu OMOpHi HiXKK (12) y BIANOBIAHI NOCAAKOBI Micus
Kopmycy NumKu.

3. 3akpiniTb Hixku (12) 3a ZoNoMoroto nonepeyHnx nepeknagut (13).
BukopucToByiiTe rBUHTY Ta railku 3 KOMNIEKTY, 3aTATHITh iX 3a 0~
NOMOT0t0 HaZJaHUX KNHOYiB.

4. OAATHITb HAKNAfAKM OMOPHMX HiXOK (14) Ha HKHI KiHLi HiXOK (12).

5. BcTaHoBiTb A0AATKOBI NonepeyHi nepeknaamky (13) Mix Hixkamu
(12) Ans NiABMLLEHHS XOPCTKOCTI KOHCTPYKLIi Ta 3adikcyiiTe ix kpi-
NAEHHAM.

BcTaHoBNEHHS 6OKOBUX 10[0BXYBavYiB CTONY

1. MpukpyTiTb ABa 6OKOBMX NOAOBXKYBaYi cTony (9) Ao poGoyoro cTo-
ny (8) 3a ;ONOMOTO0 FBUHTIB | CTONOPHUX raiioK 3 KOMNNEKTY. Bu-
KOPUCTOBYIATE HajaHi KNI ANA 3aTATYBaHHS.

2. MpumiTka: nig yac uiel onepauii nepekoHaiTecs, Wo 60KOBi NOA0B-
XyBaui (9) NnpaBMNbHO BUPIBHSAHI BigHOCHO po6oyoro cTony (8).
BcTaHOBNEHHS nonepeyHnx nepeknaguH

3. 3HiMiTb rBMHTM Ta CTOMOPHI raiikn, BCTAHOB/EHI Ha KOPMYCi MUKW,

4. BcTaHoBITb nonepeyHi nepeknaanti (13) 3 BHYTPiLIHBbOTO 6oKY 60-
KOBUX NMOAOBXYBaYiB cToAy (9) Ta 3 6OKIB KOPNYCY NUIKN.

5. 3akpiniTb nonepeui nepeknaguuu (13) Ta onopHi Hixku (12) 3a go-
NOMOTOH0 PaHille 3HATUX FBUHTIB i ranok.

6. [loAaTKOBO NPUKPYTITL YOTUPK NonepeyHi nepeknagnHu (13) Ao 60-
KOBMX MOJIOBXYBaYiB cTONY (9) rBUHTaMY i raiikami 3 KOMANEKTY.

7. Micns BCTaHOBNEHHS OCTATOMHO 3aTATHITh yCi TBUHTY i raiiku 60Ko-
BUX NOJ0BXYBayis (9) 3a AONOMOrok HaiaHNX KHoUiB.

8. 06epexHo nepeBepHiTb MUKy Ta BCTAHOBITH i Ha HixkK (12).
9. MMepekoHaiiTecs, WO BCi KPiNWNbHI 3'€fHAHHA HA CTaHWHI
HafiHO 3aTArHYTI.
BcTaHoBeHHs napanenbHoro yropa (1, 20)
1. 3'egHaiite Mix co60to napanenbHuii ynop (1) Ta 3aTuckay 60K0BO-
ro ynopa (20).
2. BcTaBTe WicTb 6ONTIB i3 HaMIBKPYr/IOK rONOBKOK Ta KBAaAPaTHUM

MiAr0NOBKOM 330BHi Yy GPOHTaNbHI OTBOPU i 3nerka sadikcyiite ix
CTOMOPHUMMU raiikam, He 3aTATYIouN A0 KiHLA.

3. Hagiubte napanenbhuit ynop (1) Ha ronosku GonmiB i Bid-
LLeHTpYiATe iforo BifHOCHO po6oyoro cTony (8).

4. 3aTArHiTb CTOMOPHi railku 3a [JOMOMOrol0 HafaHoro  Kiko-
ya.

MpumiTka: fani B iHCTPYKUT 3i6panuii By3on (1 + 20) Ha3UBaETbCA «Ha-
npsIMHa NapanesibHoro ynopar.
BCTaHOB/IEHHS 3aXUCHOTO KOXyxa (4)

1. BucyHbTe nunsnbHuii guck (6) makcumanbHo Bropy, o6eprato-
4N PYYKY perynioBaHHsa BUCOTU Ta Haxuny (17) 3a roAUHHUKOBOK
CTPINKOI A0 ynopy.

2. HatucHiTb dikcaTop Ha 3aXMCHOMY KOXyci (4).

3. BcraBTe 3aTucHyTMit dikcaTop y nas
Hoxa (5) i BignycTiTh ioro.

4. MepekoHaiiTecs, WO 3aXUCHUIA KOXYX (4) MOXe BiNbHO py-
XaTucs.

PRO-CRAFT

PO3KMHIOBANIbHOTO

5. 3HATTSA KOXyXa BUKOHYETLCS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

A MONEPEJXEHHSA He6eaneka TpaBM Npy HENpaBUbHO BCTAHOB/IEHO-
My 3axucHoMy Koxyci! Mepes noyaTkoM poboTU nepekoHaiTecs, Wo 3a-
XUCHMI KOXYX (4) aBTOMaTUYHO ONYCKAETHCSA Ha 3aroTOBKY.

[NepeBipka 3aXuCHOIo KOXyxa
1. MigHIMITE 3axuCHUi KOXyX (4) i BigNYCTITb ioro.
2. 3axuCHMit KOXyX (4) Mae aBTOMaTUYHO MOBEPHYTUCS Y BUXiAHE MO-
NOXEHHS.
3HATTA BCTaBKM PO6OYOro CTONY

1. HaTucHiTb dikcaTop Ha 3axucHOMy Koxyci (4).

2. YTpumytoun (iKCaTop HaTUCHYTUM, 3HIMITb 3aXMCHMIA KOXYX (4) i3
na3a po3KNMHIBaNbHOTO HOXa (5).

3. BCTaHOBiTb nuAsibHUA Auck (6) HAa MakcuManbHy ran6u-
Hy Nponuay, BUCTaBTe KyT Haxuny B 0° Ta 3adikcyiiTe NONOXEHHS.

4. Ocnabte pBa TrBMHTM BCTaBKM 3a [OMOMOTOK  XPECTOBO!
BUKPYTKU.

5. 3HiMiTb BCTaBKY po6oyoro ctony 3 po6oyoro ctony (8).
BCTaHOB/EHHS Ta peryoBaHHs PO3KANHIOBAbHOTO HOXa (5)
MpumiTKa: po3kNMHIOBaNbHUIA HiX (5) Mae 6yTu BiaperynboBaHuii nepes
NepLUUM BUKOPUCTaHHAM MUK,

1. Ocna6Te dikcyBanbHWit FBUHT 33 LOMOMOTOK K/KOUaA 3 KOMMNIEKTY.

2. BcTaBTe po3KNMHIOBANbHHUIA HiX (5) Y KPOHLITENH.

3. MpumiTka: uel KPOK MOXHAa MNpOMyCTUTH, SKIO PO3KIUHIO-
BaNbHUiA Hix (5) yKe BCTAHOBEHNI.

4. Bipperyntoiite po3knnHIoBanbHuii Hix (5), Wo6:
a) BIfCTaHb MiX MUAANBHUM AUCKOM (6) i PO3KIMHIOBANIbHUM HO-
em (5) He nepesuwyBana 5 MM (auB. puc. 7);

b) nunanbhuit puck (6) Gy napanenbHuit PO3KNUHIOBAIbHOMY
HOXY (5);

C) Masu PO3KNNHIOBANILHOTO HoXa (5) 3aiiwnu Ha WTUhTH Tpumaya
HOXa.
5. 3aTArHiTb (ikcyBanbHWii rBUHT 3a AOMOMOTOK KIKOYa 3 KOMMEK-
Ty.
BcTaHoBEHHS BCTaBKM POGOYOro CToNy
1. BcTaHoBiTb BCTaBKY po6oyoro ctony (23) y nocagouHe Micuie.
2. 3akpiniTb BcTaBky po6oyoro cTonty (23) 3a AONOMOroOK XPecToBoi
BUKPYTKM.
BcTaHoB/eHHs napanesnbHoro ynopa (1, 20)
3. BcraHoBiTb napanenbhuit ynop (1) pasom i3 3aTuckayem

6okoBoro ynopa (20) Ha HanpsiMHy (3i6paHuit Byson 1 + 20), 3akpi-
nneHy Ha po6oyomy cToni (8).

4. o6 3MiHUTM NONOXeHHs napanenbHoro ynopa (1), i3 Big-
KpUTUM 3aTicKayeM (20) nepemiluyiiTe #Oro B3ROBXK HANPsIMHOI.

5. o6 3adikcyatu napanenbhuit ynop (1) y BuGpaHoMmy mo-
NOXEHH, NOBHICTIO ONYCTIiTb 3aTCKay 60KoBOrO ynopa (20).
PerynioBaxHs napanenbHoro ynopa (1, 20)
YBara: 3HiMiTb 3aXuCT MUAANbHOTO Ancka (4) (auB. po3ain 9.5).
1. BCTaHoBITb NUASAbHWIA AUCK (6) HA MaKcUManbHy FAMBUHY nponu-
ny.
2. BcTaHoBiTb napanenbHuii ynop (1) Tak, o6 iforo HanpsiMHa Topka-
nacs nuAsAnbHoro aucka (6).
Akwo napanenbHuii ynop (1) He napanenbHuit nuAsnbHoMy aucky (6), Bu-
KOHaliTe HacTynHe:
3. Ocnabte rBMHTM Ha napanenbHomy ynopi (1) 3a Aonomo-
TOH0 LIECTUTPAHHOTO KNKYa (He BXOAUTb Y KOMMNEKT).

4. Bipperyntoitte napanenbhuit ynop (1), wo6 BiH cTaB napa-
nenbHUA NUAaabHOMY aucky (6).

5. 3HOBY 3aTATHITb TBUHTH.
BcTaHoBeHHs kyToBoro ynopa (7, 3)

1. Bcraste kyToBMil ynop (7) y na3 po6oyoro ctony (8).

2. Ocna6te ¢ikcatop KyTOBOro ynopa (3), NoBepHYBLUM HOro NPoTH ro-
LMHHWKOBOI CTPINKK.

3. BcTaHoBiTb KyToBMI ymop (7) y nNOTpiGHe MONOXEHHs 3a
LWKanoto.

4. 3adikcyiiTe LUe NONOXEHHs, NOBEPHYBLIM

dikcatop  kyTo-
BOro ynopa (3) 3a roAUHHUKOBOKO CTPIKOHO.

I'Ii,akmoqem-m cuctemMun BupaneHHa nuany




MonepefxeHHs: HeGe3aneka TpaBMyBaHHS o4et B BUNiTakyoi Tupcu!
0 3aBX/M BUKOPUCTOBYIATE 3aXMCHI OKYNAPU.

¢ MMpautoiiTe 3 TUAKOK TiNbKK NPN NiAKNIOYEHIi BIANOBIAHIN cuctemi
BUAANEHHs nuny. He BUKOPUCTOBYWTE NOGYTOBI NUNOCOCH.

O MigknouiTh BIANOBIAHY cUCTEMY BUAANEHHs nuay (He BXOAUTL Y
KOMMIEKT) A0 NaTpyoKa ANs MUNOBUAANEHHS.

O TMpuegHaiTe WaHr cUCTEMU BUAANEHHS NuAy (Hanpuknag, yHisep-
canbHoro 6yaisenbHoro nuaococa) 4o natpyoka.

A\ Ysara: perynsipHo nepesipsiiTe Ta oumuyiiTe KaHanu ANS BUAGNEH-
HA nuny.

Mepep, BBEieHHAM B eKcnyaTaLiio
0 TMepekoHaiiTecs, Lo BUPI6 NOBHICTHO 3i6paHMuii.

O TepeBipTe, W0 BCi 3aXMCHi KOXyXU BCTAHOBJNEHI Ta nepebyBatoTb
y CNPaBHOMY CTaHi.

O MMepeBipTe po60OTY KHOMOK YBIMKHEHHS Ta BUMKHEHHS (16).
¢ lepekoHaiiTecs, WO CTAHOK BCTAHOB/EHWIA Ha CTiliKy MOBEPXHIO.
O MMepekoHaiiTecs, WO BCi Haninku Ha BMPOGI mpuUcyTHi Ta fobpe

unTaloTbes. Y pasi BiACYTHOCTI abo MOWKOKEHHS iX HeobXiAHO
3aMiHUTH.

O TepekoHaiiTecs, WO MepexHa Hanpyra Ta poboya Hanpyra Big-
NOBiAalOTb 3a3HaYeHNM Y PO3AiNi «TeXHiYHi XapaKTepPUCTUKM».

O TlepesipTe, Wo6 Kabeni XUBNEHHS, NOJOBXYBaYi Ta KOTYLWKN He
6ynu HAaATO JOBIUMM, abU YHUKHYTY NafiHHS HAanpyrv Ta 3aTpUMKK
nifi yac 3anycky ABUryHa.

0 MepekoHaiTecs, Wo TemnepaTypa HaBKOMUWHBLOTO CepeaoBULa
BiZnoBiAae AonycTuMiit Ans poboTH.

O CTaHOK NOBUHEH GYTU HaAiiHO 3aKpinneHuii.

O MunsnbHui Auck (6) NOBUHEH BiNbHO 06epTaTUCS.

¢ Tig yac po6oTH 3 paHilie 06pO6AEHOK AEPEBUHOK NEPEKOHaNTECS
Y BIACYTHOCTi CTOPOHHIX NpeAMeTiB (Hanpuknag, ussixis a6o reu-
HTiB).

O TMepes HAaTUCKaHHAM KHOMOK YBIMKHEHHS Ta BUMKHeHHs (16) nepe-
KOHaWTecs, Wo NuAsANbHUIA Auck (6) BCTaHOBNEHU NpaBuUbHO, a
BCi pyXOMi 4aCTuHM 06epTatoTbes 6e3 3aifaHb.

¢ MipkntoyaitTe CTaHOK TiNbKW 10 NPaBU/IbHO BCTaHOBNEHOT PO3ETKN
i3 3aXMCHUM KOHTaKTOM, PO3paxoBaHoi Ha CTPYM He MeHLe 16 A.

Ekcnnyarauis
YBIMKHEHHS / BUMKHEHHS
1. LLo6 yBIMKHYTV NUAKY, HATUCHITb KHOMKY «I» Ha 6NOLi KHOMOK YBiM-
KHEHHSl Ta BUMKHeHHs (16). [loyekailTecs, Noku MUAAIbHUIA AUCK

(6) Habepe MakcuManbHi 06epTH, NepL HiX NoYaTv Po3NUNIOBaH-
HS.

2. 11|06 BUMKHYTHM NUAKY, HATUCHITb KHOMKY «0» Ha 610LLi KHOMOK yBiM-
KHEHHs Ta BUMKHeHHs (16).

3axuCT Bifj nepeBaHTa)eHHs
Y pasi nepeBaHTaXeHHs iBUTYH aBTOMATUYHO BUMUKaETbCA. MNicns nepio-
Ly OXOJIOXKEHHS (TPUBANIiCTb 3aN1eXMTb Bif CUTYaLl) MUAKY MOXHA 3HO-
BY BBIMKHYTU.

1. [lailTe CTaHKy OXONOHYTH.

2. HaTuCHITb KHOMKY CKMAAHHS 3aXUCTY Bif NePEBAaHTaXEHHS (2).

3. 3HOBY YBIMKHIiTb CTaHOK.

HanawryBaHHs ranbuHm pisy
[M6MHY pi3y MOXHa BiAperyioBaTh 3a JONOMOTOi0 Py4YKH PerysioBaHHs
BUCOTY Ta Haxuny nunsabHoro aucka (17).
1. 06epTaHHs 3a FOAWUHHUKOBOK CTPINKOK - 36iMblUEHHS FNNGUHM
pisy.
2. 06epTaHHa MPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKM - 3MEHIEHHA TNMOMHM
pisy.
Mepea noyaTkoM po6oTH 3aBXAMW NePeBipsiiTe NPaBUIbHICTb HanawWTy-
BaHb, 3p0GUBLUN NPOBHMIA po3nun.
HanawryBaHHs KyTa pisy

CTaHOK [03BO/ISIE BUKOHYBATW KOCI Nponuau B AianasoHi Big 0° fo 45°
BNiBO BiZ napanenbHoro ynopa (1).

Mepep KOXHUM Pi30OM nepekoHaiiTecs, WO He BifOYAETbCA 3iTKHEHHS
MiX napanenbHum ynopom (1), KyToBuM ynopoM (7) i nunsanbHUM auc-
KoM (6).

1. Ocna6Te dikcatop Haxuny nuasibHoro gucka (19).

2. TOTArHITL Ta OAHOYACHO MOBEPHITb Py4Ky PeryntoBaHHs BUCOTH i
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Haxuny nunsinbHoro aucka (17), BCTaHOBMBLUM NOTPIGHMIA KYT 3a
wkanoto Haxuny (18).

3. 3atarHitb (ikcatop Haxuny nunsnabHoro Aucka (19) y Bu-
6paHOMy MONMOXEHH.
BukopucTaHHs napanenbHoro ynopa
[MepecTaHoBKa HanPAMHOI NAaHKK

1. Ocna6Te dikcyBanbHi raitku Ha napanenbHoMy ynopi (1).
2. 3cyHbTe HanpAMHY NNaHKy B3JOBX Na3a Ta 3HIMITb ii.

3. MMoBepHiTb nnaHky i BCTaBTe OiKCyBaNAbHi €NeMeHTU B iH-
wmit nas.

4. 3anoTpebu nepecTaBTe Ha3ap aHaNOriYHUM CNOCOBOM.
3Mina CTOPOHU BCTAHOBJIEHHA NapanesibHoro ynopa

1. MoBHicTio BigKPYTITh iKcyBanbHi raku.

2. 3HIMITb HanpsAMHY NAaHKY i YCTaHOBITb KPiNuAbHi 60NTH 3 MPOTH-
nexHoro 6oky napanenbHoro ynopa (1).

3. BcraHoBITb Wait6u Ta 3adikcyiiTe raiku.
[epeBipka LwKanu Ta MOKaXynka

Ha nepepHiit HanpsMHiii peiiui po6oyoro cTony (8) poaTalioBaHa wkana 3
NOKaXYUKOM (4aCTUHa HanpAMHOT NapanenbHoro ynopa).

LLlo6 ycTaHoBUTI NapanenbHuit ynop (1) Ha NOTPiGHMIA PO3Mip, BUKOHaI-
Te Taki Al
1. Ocna6Te 3aTuckay napanensHoro ynopa (20).

2. MepewmicTiTb napanenbHuii ynop (1), AokM NOTPIGHHIA po3mip He 3'A-
BUTbCA Ha WKai Nifj NOKaX4YMKOM.

3. 3adikcyiite napanenbhuit  ynop (1), MOBHICTIO  HaTUCHYB-
LUy 3aTuckay (20?

4. 3po6iTb NPO6HHUIA i3 | BUMIpsIiTE OTPUMaHY 3aroTOBKY.

5. AKWo (akTMYHMiA po3Mmip He 36iraeTbcs 3  NOKasaHHAMMU
LWKanu, BUKOHalTe TaKi KpoKu:

6. Ocna6re 3atuckay (20).

7. Ocnabte oikcyBanbHi raiikm 3a HanpsiMHOKW Ha poboyo-
My cToni (8).
8. YTpumyioun napanenbhuii  ynop (1), 3CyHbTe  HanpsMHy

DOTH, LOKM MOKaXUMK He Mokaxe (hakTUYHuii po3Mip BiapisaHor 3a-
TOTOBKM.

9. 3HOBY 3aTATHITb iKCyBanbHi raiku.

BcraHoBneHHs WupuHM pisy

LLlo6 BucTaBUTM Napanenbhuii ynop (1) Ha NOTPiGHMIA poamip:
1. Ocna6Te 3aTuckay napanenbHoro ynopa (20).

2. MepewmicTitb napanenbuii ynop (1), AOKM NOTPIGHHIA po3Mip He 3'a-
BUTHCA Ha KA Mifj NOKaXYUKOM.

3. 3adikcyiite napanenbhuit  ynop (1), MOBHICTIO  HaTUCHYB-
LUy 3aTnckay (20?

BukopucTaHHs Kyrooro ynopa (7)
4. He nigogbTe KyToBWit ynop (7) 3aHapTo 61M3bkO FO Nu-
nAnbHOro aucka (6).

5. BiacTaHb MiX KpaeMm ynopa Ta AWCKOM MOBWHHA CTaHOBM-
TV NPUBN3HO 2 CM.

PeryntoBaHHs KyT0BOro ynopa

1. 3aKpiniTe HanNpsMHY NAaHKy Ha KyToBOMY ynopi (7), 3aTArHyBLy
(bikcyBanbHy raiky.

2. (BC)TaBTE KyTOBMit ynop (7) B 04MH i3 ABOX nasie po6oyoro crony
8).

3. OcnabTe dikcaTop KyToBOrO ynopa
(7), BCTAHOBMBILN NOTPIGHUI KYT.

4. 3HoBY 3aTArHITL dikcaTop KyToBOro yropa (3).

(3) i noBepHiTb ynop

Po6ota 3 nunkow
ﬂ MonepeaxeHHs
He6eaneka TpaBM y pasi HenpaBubHol 36ipku a6o ekcnyatauii!

O Tepea moyaTkoM pobOTU MepekoHaiTecs, Wo BepCcTaT MOBHICTIO
3i6paHMuii, yci 3aXMCHi eneMeHTU BCTaHOBNEH i cnpaBHi.

O MepesipTe BibHe 06epTaHHA MUNANLHOTO Aucka (6) i NnaBHicTb
X0y BCiX PyXOMMUX YaCTHH.

O Micns yBiMKHEHHs [oYeKanTecs, MoKy NuisibHUA auck (6) gocsr-
He MaKCUManbHUX 06GepTiB, i TiNbKKM TOA| NpUCTYnaiiTe A0 po3nu-
NIOBAHHS.

PexoMeHgauii 3 ekcrnyarauii

PRO-CRAFT




KMl UA | YKPATHCbKA

A Monepepxenna! MopylweHHa npaBun ekcnayatalii MoXe Npu3secTu
[0 Cepiio3HNX TpaBM. 3aBXAN AOTPUMYIiTECA 3ax0fiB Ge3nekn Ta BUKO-
HyiiTe IHCTpYKLil 3 po6oTH.

OCHOBHi npaBuna:

0 Tig yac No3aoBXHLOrO pi3y He CTiliTe 6e3nocepefHbO nepes nu-
NANbHUM AUCKOM — 3aiiMaiiTe NO3NLito TPOXM 300KY Bif NiHil piy.

O [ins KyTOBMX i KOCKX pi3iB BUKOPUCTOBYWTE KyTOBMIl ynop (7) a6o
napanenbHuii ynop (1).

O [ins nopaui 3aroToBKM 3acTocoByiTe wWToBxay (15) a6o WwToBxato-
unit 6pycok, a He pyku. MOLKOAXKEHWH LITOBXaY HeOGXiAHO Bifpasy
3aMiHNTL.

0 Migyac po6oTu 3 fOBIMMM 3aroTOBKaMi BUKOPUCTOBYWTE PONIUKOBI
Ui iHWWi OMOpH, W06 YHUKHYTI NepeKnAaHHs Ta BTPaTH KOHTPOIO.

0 Hikonu He nouuHaiiTe pi3, NoKKW AUCK He HabpaB po6oYOI WBKA-
KOCTi.

0 ExcnnyatyiiTe BepcTaT TiNbKM 3 NiAKNOYEHOK CUCTEMOIO BUAANEH-
Hs nuany.

O Tlicns KOXHOro peryntoBaHHs rMUOUHK, KYTa Y WUPUHM Pi3y BUKO-
HYiiTe Npo6He PO3NUIOBAHHSA ANs NEPeBIPKM TOYHOCTI.

O PerynspHo ouuuaiiTe po6oyy 30HY Ta KaHanu ANs BiABEAEHHS
CTPYXKM i nnny.

lpakTnyHi nopagu:

0 BukopucTOBYiiTe NuWe rocTpi Ta YACTI NUAANBHI AUCKK — TYNWii
ANCK NPU3BOANTD 10 NEperpiBy, NepeBaHTaXeHHA ABUTYHa i NiABU-
Ly€e pU3mK BifAavi.

¢ Mip yac posnuatoBaHHA TBEPAUX NMOPIf AepeBUHU nojasaiiTe 3a-
rOTOBKY NOBINbHiLUE, W06 YHUKHYTH 3aKNNHIOBAHHS it neperpisy.

0 [inA akypaTHOrO PO3NUMIOBAHHA GaHepy Ta NaMiHOBaHMX NAUT 3a-
CTOCOBYWTE ANUCK i3 6iNbLLOIO KiNbKICTIO 3y6LYB i NOBINbHY noAavy.

O TlepeBipsiiTe 3aroTOBKW Ha HasABHICTb CTOPOHHIX mNpeAMeTiB
(uBsiXiB, CKO6, Wwypynis).

0 Poboue Micue mae 6yt fobpe OCBITNEHE, a BENUKi 3aroTOBKU
6axaHo po3KpoioBaTH 3 BUKOPUCTAHHAM GOKOBMX MOAOBXKYBaYiB
crony (9).

Mo3pnoBXHiii po3nun

HEBE3MEKA! MNig yac po3nuiioBaHHA NPAMOKYTHUX 3ar0TOBOK BUKO-
pUCTOBYIATE TiNbKK JOBIY CTOPOHY K ynop A0 napanenbHoro ynopa (1).
Hikonu He posnunioiiTe, cnupatoun KOpoTkKy cTopoHy! Lle cTBoptoe BUCO-
Knii pusnK Bigaavi.

[Mpu NO3A0BXHLOMY Pi3i 3aroTOBKa NOAAETHCA Y3AOBX CBOET JOBXKUHN.
04uH Kpai NOTPIGHO wWinbHO NpUTUCKATM fO napanenbHoro ynopa (1),
NpU LibOMY LUNPOKA NOBEPXHS MAE NeXaTy Ha po6oyomy cTofi (8).

1. Bigperyntoiite napanensHuit ynop (1) BiNOBIAHO A0 BUCOTH Ta WK~
PVHV 3ar0TOBKM, W06 OTPUMATY NOTPIGHY WHPUHY NPONUAY.

2. Mig yac po3nuny 3axMCT MUASNBHOTO AUCKa (4) aBTOMATUYHO Nifiii-
Ma€TbCs Haj, 3ar0TOBKOK.

3. CnoyaTky YBIMKHITb ~CUCTEMY NUNOBUAANEHHS, a MOTIM
nuny.
4. PosTawyiTe AONOHI Ha 3aroToBui, TpuMaiiTe nanbui pa-

30M i nofaBaiiTe ii NNaBHUM PyXOM y3A0BX MapanenbHoro ynopa
(1) so nunsinbHoro aucka (6).

5. JliBoto pykolw MiATPUMYiiTe 3aroToBKYy 360Ky Tinbku A0 ne-
Pe/iHbOro Kpaio 3aXMCTy MUAANbHOO AucKa (4).

6. MpocysaiiTe  3aroToBKY A0  KiHUA  PO3K/IMHIOBANbHOIO
HoXa (5), BUKOPUCTOBYHOUM ANs Nnojaui wrosxay (15).

KyTogi nponunu

Koci pi3n 3aBXAN BUKOHYIOTbCA 3 BUKOPUCTAHHAM NapanenbHoro yno-
pa (1). BiH Mae 6yTv BCTaHOBNEHMIt NPaBOPYY Big NUAANbHOMO Aucka (6).
B iHWOMy BMNajKy 3arotoBka MoXe 3aK/MHUTU MiXX YNOPOM i [UCKOM Ta
6yTI BUKWUHYTa 3 BENIMKOKO CUNOKO.

1. BCTaHoBITb MUAANbHUIA AUCK (6) Nig NOTPIGHUM KyTOM.

2. Bigperyntoiite napanenbHuii ynop (1) BigNOBIAHO A0 WNPUHK Ta BY-
COTM 3aroTOBKM.

3. ?I‘)chTin 3aXUCT NUAANbHOTO fAucka (4) Ha poboumit cTin
8).

4. BuKoHaiiTe pi3 3rifHO 3 NOTPIBHOIO LWMPUHOIO 3arOTOBKM.

Monepeyni nponunu

A MOMNEPEXEHHSA! He6e3neka TpaBM Bif pyXOMUX YaCTUH Ta roCTpUX
Kpomok! HagiitHo yTpumyiite 3aroToBKY. BukopucToByiite kyToBWii ynop
(7), wo6 nopasatu 3aroToBKY Briepes A0 NOBHOTO 3aBEPLUIEHHS Pi3y.

PRO-CRAFT

1. BcTaHoBiTb KyTOBMIt ynop (7) BiAN0BIAHO A0 NOTPIGHOTO KyTa.

AKIWLO NUABHWIA AUCK (6) BCTAHOBNEHMIA N KYTOM, BCTaBTeE KyTOBMIA ynop
(7) y npasuit na3 po6oyoro ctony (8). Lie 3ano6ixuTb KOHTAKTY pyKu 4u
yNopa i3 3aXUCHUM KOXYXOM AucKa (4).

2. LlinbHo MPUTUCHITbL 3aroToBKY A0 KyToBOro ynopa (7).

3. YBiMKHiTb ~ CUCTEMY  BiACMOKTYBaHHf  CTPYXKH,
nuny.

4. [InA BWKOHaHHA pidy niaBHO MojasaiiTe KyToBuit ynop (7)
i3 3arOTOBKOI Y HANpPAMKY A0 NUAbHOTO Ancka (6).

notim

Po3nun BY3bKKX i Ay)Ke By3bKUX 3aroTOBOK

[p1 N03A0BXHBLOMY PO3NUOBaHHI 3aroTOBOK LUMPUHOK MeHLwe Hix 120
MM 060B'I3KOBO BMKOpUCTOBYiTE WToBXay (15). [lns 3aroToBOK 3aB-
WwhpwKu 50 MM i MeHLe AOAATKOBO 3aCTOCOBYETLCS AEPEB'sHMIA npu-
TUCKHUIl 6pYCOK (HE BXOAMUTb Y KOMMIEKT). 3HOLUEHMiT BPYCOK Crig CBOE-
4acHO 3aMiHIoBaTH.

Mip yac po6oTH By3bKi 3aroTOBKN MOXYTb 3aTUCHYTUCS MiX Mmapanesb-
HUM ynopoM (1) i MUAbHUM AUCKOM (63,, 10 Npu3Befe A0 3aXOrMIeHHs
3aroToBKM AUCKOM i ii BUKuAy. LLo6 Lboro yHUKHYTH, peKOMeHAYeTbCs
BUKOPUCTOBYBATH HIXKHIO HAaNpsIMHY MOBEPXHIO yropa, 3a noTpe6u nepe-
CTaBMBILM HAMPAMHY.

1. Bigperynioitte napanenbHuit ynop (1) BignosigHo Ao BUCOTH Ta no-
TPIGHOT LWMPUHY 3arOTOBKM.

2. AnA 3aroTOBOK LUMPWHOIO MeHwWwe Hix 120 MM BuKOpUCTOBYIiTE
wroBxay (15), Wo6 noAaTi 3aroToBKY AO PO3KIMHIOIYOrO HOXa
5).

3. [Ina 3aroToBOK wWupuHOO 50 MM i MeHwWwe BUKOPUCTOBYIA-
Te iepeB’sHuil NPUTUCKHMIA 6PYCOK pa3oM 3i wToBxayem (15), 1406
6e3MeyHo NPOLITOBXHYTYU 3aroTOBKY Yepes nunbHuii guck (6) i gani
— B0 KiHLsl PO3K/IMHIOK0YOr0 HoXa (5).

Po3nun gepesocTpyxkoBux naut (ACIM)

LLlo6 yHUKHYTK cKoniB Ha Kpaikax nig yac posnuny [CM Ta iHwux nauTt-
HUX MaTepianis, MUbHWA AUCK (6) Mae BUCTYNaTU Haj 3aroTOBKOK He
6Ginblue HiX Ha 5 MM. Lle 3HIXYe HaBaHTaXEHHS Ha MaTepian i 3abeane-
yye GinbLL YNCTHR pi3.

3aBepleHHs po6oTn

1. BMMKHiTb CTaLiOHapHy LMPKYNSPHY MUAKY 3a JOMOMOrOK KHOM-
K BUMKHEHHs (16), a NOTIM BiAK/IOWiTb CUCTEMY BiACMOKTYBaHHS
CTpyXku. Mam’'AaTaiTe, Wo NuabHUI Auck (6) NPoAOBXYye 06epTaTi-
csl LLe Aesikuit yac.

2. Bip'epHaiiTe NUnKy Bif Mepexi, BACMUKHYBLUN MepexeBuii kabenb
(11) 3 pozeTku.

3. He npu6upaiite Bigxoan 3 po6oyoro crony (8), AOKM nunb-
Wit guCK (6) MOBHICTIO HE 3yMUHUTBLCA i HE MOBEPHETHCS Y BUXIA-
He MOMOXEHHS.

4. NaitTe  IHCTPyMEHTYy  MOBHICTIO
36epiraHHsIM a60 TPaHCMOPTYBaHHAM.

Aornag | 06CNYyroByBAHHA

Mepes npoBefeHHAM NpohiNaKTUYHOro 06CYroBYBaHHS 3aBXAN nepe-
KOHaWTecs, Lo iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bifj €JHAHO Bif, Mepexi enek-
TPOXKUBNEHHS.

OXOMIOHYTW ~ nepes  i#oro

BupaneHus sacTparnoro Matepiany
MONEPEJKEHHSA! He6e3sneka TpaBMyBaHHs NanblyiB i pyk Yyepe3 rocTpi
KPOMKW. 3aBX[1 BUKOPUCTOBY#iTE 3aXUCHI PyKaBUYKMU.

AIKWO NMNbHMIA AMCK 3aKNMHUNO Y 3aroToBUi a60 BUHMKNO iHWe 61oKy-
BaHH$, BUKOHaiTe TaKi Ail:

1. HeraiiHo BUMKHITb LIMPKYNAAPHY MUTIKY Ta Bif'€fHaiiTe MepexeBuit
Kabenb Bif po3eTky.

2. [loyekaiiTecs NOBHOI 3yNUHKM NUbHOMO ANCKA.

3. HapiHbTe  3axucHi  pykaBuuku. Hikonu  He
NUIbHOTO AUCKA FONNMU PYKaMit.

4. 06epexHo npu6epiTb 3acTpArIMiA - Marepian  a6o  CTOPOHHI
NPeAMETH, He 3aCTOCOBYIOYM HAAMIPHOT CUNW, W06 HE MOLIKOANTY
LVMCK i PO3KITNUHIOBANBbHUI HiX (5).

5. Mepesipte cTaH nunbHoro Agucka (6) i PO3KIMHIOBANbHO-
ro Hoxa (5). AKLLO € MOLWKOAKEHHS — 3aMiHITb eleMEHTH nepes no-
[anbLuoto poboToto.

6. Mepep noBTOpHUM  3anyckom
30Ha YuCTa i BiNbHa Bifj ynaMKiB.

TopKaiitecs

nepekoHaiTecs, Wo po6oya
ByrinbHi wyiTku
A\ yBArat

Llei eneKTPOIHCTPYMEHT OCHALLEHNA BYriNbHUMK WWiTKaMK, fKi rpaoTh
BUpilanbHy ponb y po6oTi. Lii witkn noTpebytoTb mepioguyHoro orns-




[y Ta 3aMiHu, W06 3a6e3neyntin edekTUBHY Ta 6e3neyHy po6oTy iHCTpy-
MEHTY. PeKOMEH/YETbCA BUKOHYBATH AlaHe TEeXHiYHe 06CNYroBYBaHHA Y
cneLianisoBaHOMY CEpPBiCHOMY LieHTpi, OCKiNbKN BOHN MatoTb HEO6XiAHUIA
A0CBIf, Ta 06NaiHAHHA ANS NPABUBHOTO BUKOHAHHS 3aMiHu. PerynspHe
TEXHIYHe 06CNYroByBaHHA BYTiNbHUX LITOK ONOMOXE NPOJOBKUTH Tep-
MiH CNyX6H IHCTPYMEHTY Ta 36eperti oro onTUManbHY NPOAYKTUBHICTb.

OyuLLeHHA
1. Micns KoxHOT onepauii BUAanaiTe nun i CTPYKKY WITKOHO.

2. 06epexHo ouuLwaiiTe BEHTUNALNHI OTBOPU M'IKOK 6e3BOPCOBOIO
TKaHUHOH, {06 336€3MeYUTH OXONOMKEHHS [BUTYHA.

3. PerynspHo nepeBipsiiTe, W06 nif KOXYXOM MWIbHOTO AuC-
Ka (4) He HakoMMuyBanMcs TMpca — BOHW MOXYTb 3aBaxaTty po6oTi
PO3K/IMHIOBANIBHOTO HOXa (5) Ta 3aXUCHOTO KOXyXa (4).

4. 3a noTpe6u npoayBaiiTe KOPMYC CYXUM MOBITPAM
Npecopom).

[insi 6e3neyHoi Ta HafiiiHOT POGOTH IHCTPYMEHTY NaMm'ATaliTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNyroByBaHHs Ta PerynoBaHHs NOBUHHI NPOBOAUTHUCH Yy aB-
TOPU30BaHNX CEPBICHNX LIEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKW OPUTriHaNbHUX
3aMnacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

(kom-

TPAHCMOPTYBAHHA

A MOMEPEJXEHHSA! He6esneka TpaBM 4epes HecroiBaHuil 3amyck.
3aBXAK Bifi' €AHyTE MUY Bif MEPeXi nepef TpaHCMOPTYBaHHSM.

3aranbHa iHpopmallis
O [ina 3axucTy nif yac nepeBe3eHHs BUKOPUCTOBYIATE OpPUriHaNbHY
yNaKoBKy.
0 3abesneyte HapiiiHy Qikcalilo BaHTaXy, W06 YHUKHYTU OO 3Mi-
LWEHHS.
O Mig yac nepeBeseHHs B aBTOMOGINi 3aXUCTiTb MUAY Bifi CUIbHUX
yAapiB i Bi6paujiit.

UA | YKPAIHCbKA [t}
Ocob6nusi BKa3iBKM

O Mig yac nigitomy BpaxoByiiTe Bary NUIKM (BMB. TEXHIYHI AaHi).

O Tepen TpaHCMOPTYBaHHAM MOBHICTIO Bifi'€jHaliTe IHCTPYMEHT Bif
mepexi.

¢ epeHocbTe nuny yaBox. Hikonu He GepiTh il 3a nofoBxyBavi cTona
(9). NigHimMaTy iHCTPYMEHT cnig 3a kopnyc (8).

¢ 3axucTiTb Nuny BiA yAapiB i NafiHb Nig yac nepemilleHHs.

O 3abesneute cTilike NONOXEHHS NUNKYM NPU NEePeBE3EHHI, W06 BOHA
He nepekuHynacs.

¢ He BuKopuCTOBYIATE ANA TPAHCNOPTYBaHHS IMNPOBI30BaHI NPUCTO-
CYBaHHS, IKi MOXYTb NOLIKOAUTH KOPMYC a60 MeXaHiaMm.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[i6atoun npo npupopay, enekTpOiHCTPYMEHTH, Npunaaas Ta yna-
KOBKY NOTPiGHO 3,aBaTy Ha eKOMOriYHO YNCTY nepepobKy. He Bu-
KnAalTe eneKTpoiHCTPYMEHTH B NOBYTOBE CMITTS!

Tinbku gns kpain €C:

BignosigHo fo eBponeiicbkoi aupektueu 2012/19/UE npo Big-

npauboBaHi eNeKTPUYHi Ta eNeKTPOHHI Npunaan Ta BifMNoBIfHUX
HaLlioHa/IbHUX NPaBOBMX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, sKi BiCYXWUnu CBiit
TepMiH eNeKTPOHHI Npunagn NiAnaraioTb 360py 3 Lin/io NoAabLlLoi eKo-
NOTiYHO 6e3MeYHoT NepeposKi.
Mpu HenpaBuAbHIl yTUAI3aLil BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta enekTpoH-
Hi MpUnagn MoXyTb MaTH WKIANMBUA BNANB Ha HABKONMULIHE Cepefo-
BULLE Ta 3/J0POB'A IIOAMHN Yepes MOX/MBY NPUCYTHICTb Y HUX Hebes-
NEYHUX PeYOBUH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Table Saw

TM Procraft: KR2800

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlaujeme, ze Stolové kotoucova pila

TM Procraft: KR2800

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470

DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: KfiZovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Stolové kotdcova pila

TM Procraft: KR2800

Su zo sériovej vyroby’ a v sdlade s tymito eurpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Stotowa pilarka tarczowa

TM Procraft: KR2800

Sa produkowane seryjnie' i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212,2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOS /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye HacToneH uupkynsp

TM Procraft: KR2800

CbrnacHo JafieHoTo TEXHUYECKO ONMCaHNe OTrOBaps Ha BCUUKM NPUNOXUMU U3UCKBAHUS
Ha CNefHUTe AUPEKTUBYN U XapMOHWU3MPaHN CTaHAAPTH, NPOAYKTa' 0TroBaps Ha CTaHAap-
™re: 2

TexHnyecka pokymeHtaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEJEHO B KUTAN.
BHOCWUTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Copus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Appec Ha cknag u cepsus: 'p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Fierastrau circular stationar

TM Procraft: KR2800

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Asztali fiirész

TM Procraft: KR2800

Sorozatgyartasban keriil' gydrtasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezé szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartdsra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE JEKJIAPALINA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbI
nponseoauTeNb 3anaBnseM, 4To HacTonbHas LUMpKynap-
Has nuna

TM Procraft: KR2800

Mpon3BoOAATCA CepUitHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM €BPOMECKUM AUPEKTUBAM, 1
M3roTaBNMBAlOTCA B COOTBETCTBUN CO CMEAYIOWUMU CTaHAAPTaMi UM CTaHAApTU3MPO-
BaHHbIMM JOKYMEHTaMM: 2

TexHuyeckas AOKYMeHTauus npepocTaBnsetca komnauuei: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N2 898, Jliunrwan Poap, Wawxait, KHP. MPONU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiaanbHuit
BUPOBHUK 3asBNSEMO, L0 HacTiNbHa LMpKynsapHa nuna

TM Procraft: KR2800

Bupo6nsieTbes cepiitHo’ i BiANOBiAae HACTYMHUM €BPONENCbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nseTbCs BiANOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHMUX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuyHa JoKyMeHTaLlif HagaeTbes komnauieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.:
0¢. 212, 2F, B11, N¢ 898, Jiunrwan Poag, LLaHxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

2014/30/EU

2011/65/EU

/
(and its amendment 2015/863/EU)

PRO-CRAFT

EN 62841-1: 2015/A11:2022
EN 62841-3-1:2014/A12:2021

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024
ENIEC 61000-3-11:2019

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

\ gao jmvlw

(and its amendment 2015/863/EU) Shanghai, 30.09.2025

ENIEC 63000:2018




