Technicky list
J506/AWS E7016(53303): EN ISO 2560-B-E4916 A

Obalena bazicka elektréda na zvaranie nelegovanych konstrukénych oceli s univerzalnym pouzitim.
Hlavnou prednostou tohto materidlu je vysoka kvalita pri zachovani najlepsiecho pomeru cena/vykon.
Vhodna napr. na zvaranie namahanych konstrukcii, tlakovych nadob, potrubi a kotlov z oceli s pevnost’ou do
cca 480 MPa. Vhodna napriklad aj na zvaranie betonarskych oceli.

Vhodnost’ na zvaranie, napr.:
P 235/S 235 az P 420/S 420

Klasifikacia zvarového kovu:
EN ISO 2560-B-E-4916 A

Zvaraci prud (A): = (+)

Teplota presasania: 350-380 °C/1 hod.

Poloha zvarania: PA, PB, PC, PD, PE, PF
Schvalenia: ABS, GL, DNV, LR, ZC, BV, NKK

Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C 0,07

Mn 1,1

Si10,35

S 0,012

P 0,018

Ni 0,030

Cr 0,035

Mo 0,005

V 0,004

Pozadované chemické zloZenie ¢istého zvarového kovu:
C <0,1

Mn 0,85 — 1,40

S1<0,65

S <0,030

P <0,035

Ni <0,030

Cr <0,20

Mo <0,30

V <0,080

Typické mechanické vlastnosti:
Medza klzu 510 MPa

Pevnost’ 590 MPa

Taznost 30 %

Pozadované mechanické vlastnosti:
Medza klzu >400 MPa

Pevnost’ 490-660 MPa

Taznost >22 %



Skuska vrubovej hiiZevnatosti: teplota °C/narazova praca J
>80J
-30/160

Zvaracie charakteristiky a ostatné informacie:
Priemer (mm) — 3,2 x 350

Napitie (V) — 26

Zvaraci prud (A) — 80-130

Pocet elektrod/kg — 31

Balenie (kg) — 5

Hmotnost’ 1000 ks (kg) — 32,26



