
IČ: 26056577, DIČ: CZ26056577

Sídlo: Na stráži 1410/11, 180 00 Praha 8 - Libeň

Poštová adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 České Budějovice

Vyhlásenie o parametroch / Declaration of performance

Číslo / No.: J421/2014-06

1. Jedinečný identifikačný kód výrobku/Unique identification code of product type: J421/AWS
E6013(50101,50102,50103): EN 13479:2004,EN ISO 2560-A:2009

2. Typ, číslo šarže alebo sériové číslo alebo akýkoľvek prvok umožňujúci identifikáciu stavebného
výrobku podľa článku 11/Type, batch or serial number or any element allowing identification of
the construction produst as required pursuant to article 11: J421

3. Zamýšľané použitie/ Intended use or uses of the construction product, in accordance with the
applicable harmonized technical specification, as forseen by the manufacurer:
elektróda na zváranie nelegovaných ocelí s univerzálnym použitím
/welding covered electrode .

4. Výrobca/Manufacturer: Tianjin Bridge Welding Materials Group Co., Ltd., No.35 Jingang
Road Xiqing Economic Development Zone, 300 381 Tianjin City, Čínska ľudová republika

5. Splnomocnený zástupca/Authorised representative: N/A
6. Systém POSV/ System or systems of assessment and verification of constancy of performance of

the construction product as set out in Annex V: system 2+
7. Harmonizovaná norma/Harmonised standard: EN ISO 2560-A-E 35 0 RA 1 2 / EN 13479:2004

Notifikovaná osoba/Notified body/ ies: The Notified Body – TÜV SÜD Industrie Service GmbH,
Westendstr. 199, D – 80686 Munich, no. 0036. Vykonal počiatočnú inšpekciu vo výrobnom závode a
v riadení výroby, ako aj priebežný dohľad, posudzovanie a hodnotenie riadenia výroby podľa systému 2+ a
vydal osvedčenie o zhode riadenia výroby s no. 0036 – CPR – S 013. / The Notified Body – TÜV SÜD
Industrie Service GmbH, Westendstr. 199, D – 80686 Munich, no. 0036. Has performer the initial
inspection of the manufacturing plant and of factory production control as well as the continuous
surveillance, assessment and evaluation of factory production under system 2+ and issued a certificate
of conformity of the factory production control with no. 0036 – CPR – S 073

8. Európsky dokument na posudzovanie/European Assessment Document: N/A
9. Deklarované parametre/Declared performance-s:

Základné charakteristiky (EN
13479:2004) Essential
characteristics (
EN13479:2004)

Požiadavka Performance Podľa technických noriem
Technical specification

Medzné odchýlky rozmerov
Toleraces on dimensions spĺňa/passed EN 13479:2004

Ťažnosť
Elongation ≥ 22% EN 13479:2004

EN ISO 2560 -A:2009

Medza pevnosti
Tensile strength 440-570 MPa EN 13479:2004

EN ISO 2560 -A:2009

Medza klzu
Yield strength ≥ 355 MPa EN 13479:2004

EN ISO 2560 -A:2009



Nárazová práca
Impact strength ≥ 47J EN 13479:2004

EN ISO 2560 -A:2009

Chemické zloženie
Chemical composition spĺňa/passed EN 13479:2004

EN ISO 2560 -A:2009

Nebezpečné látky
Hazardous substances spĺňa/passed* EN 13479:2004

Trvanlivosť
Durability spĺňa/passed EN 13479:2004

Rádioaktívne žiarenie
Emission of radioactivity netýka sa/not relevant EN 13479:2004

*pozri Kartu bezpečnostných údajov, je k dispozícii na www.magg.cz

10. Parametre vyššie uvedeného výrobku v bodoch 1. a 2. sú v zhode so súborom deklarovaných
parametrov v bode 9.. Toto vyhlásenie o parametroch sa vydáva na výhradnú zodpovednosť výrobcu
uvedeného v bode 4. / The performance of the product identified in points 1 and 2 is in
conformity with the declared performance in point 9. This declaration of performance is issued
under the sole reponsibility of the Manufacturer identified in point 4.


